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Aina taytta koneasiaa.

Suomalaiset

WELLCUT

plasma- ja
polttoleikkauskoneet
Lincoln ja Kjellberg

-plasmoilla

POHJOISMAIDEN
ENSIMMAINEN

Uutta kuitulaserteknologiaa
Lieksaan

Nyt my&s servosérmdyskoneet - 30 % suurempi tuottavuus,
adnettdmyys ja ei hydraulioljyjé!

ARIRA - BENCr FACCIN CRIPPA

BIGLIA SORVAUSKESKUKSET AKlR.A SEIKI TYOSTOKESKUKSET LEVYN', PBOF"LlN JA CNC:PU“T!(ENTIMVUTUSKONEET
SEKA CNC-SORVIT SAILIOPAADYN TAIVUTUSKONEET SEKA PAANMUOVAUSKONEET

Suositussa B438 -malllissa kompaktissa Laajasta tuotepaletista erittéin Johtavaa taivutusosaamista Tdysservokoneet, kun vaaditaan

koossa jopa 30 tydkalua, vastakarassa kilpailukykyiset ja suositut kaikkein vaativimpiinkin tarpeisiin. huipputarkkuutta, -tehokkuutta

Z3- ja X3-liikkeet sekét mahdollisuus kayttad tyostokeskukset sekét CNC-sorvit. ja-luotettavuutta.

my®s karkipylkkand.

Smart MYYNTI 010 8200 500

Production HUOLTO 010 8200 530 .
Partner VARAOSAT 010 8200 540 vossifi

SEINAJOELLA
INVESTOITIIN

Kahdeksan metrin
kuitu ja sarmayspuristin

UUTTA TUOTANTOTEHOA
PETAJAVEDELLE

Automaatio tehostaa
sdilionpaatyjen valmistusta
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Raucaa ja
hlellehplifeRa

CMZ TD35-YT x 3200 Fanuc 32i-TB iHMI, vinojohteinen CNC-sorvi: sorvauspituus 3200 mm, Y-akseli,
tehokkaat ja vaantavat pyorivat tydkalut max. 13 kW / 105 Nm seka ohjelmoitava mukana liikkuva tukilaakeri

brother. i.g_ MAKINO

\at yourside IS

oL
PSIOS

Brother R650X2-40T, pystykarainen koneistuskeskus: Makino PS105, pystykarainen koneistuskeskus: ideaalinen
40-paikkainen tytkalumakasiini, paletinvaihtaja, kara 16000 min-1 kokonaisuus tehoa, tarkkuutta, nopeutta ja luotettavuutta

TAK I EAWA ® Esprit CAM vaativimpienkin kappaleiden ohjelmointiin

I

Hh ® MDCplus reaaliaikainen koneiden valvonta- ja tuotannon
b datankeruujarjestelma (MDC)

| UMUSIYL

Ota yhteytta Crontekin myyntitiimiin!

Crontek

Takisawa TM4000-Y2, sorvauskeskus: vastakara, Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
2 x tyokalurevolveri, 2 x Y-akseli, 2 x pyorivat tyokalut Ormuspellontie 7, 00700 Helsinki




Alihankinta-messut ensi vuoteen

7 « 2020 syyskuu

Virtuaalitapahtuma joulukuussa

Tampereen Messut Oy
on paattanyt siirtaa
kansainvaliset
Alihankinta-messut
ja AlihankintaHEAT-
tapahtuman
ensi vuoteen.
Taman vuoden
joulukuussa pidetaan
Alihankinnan

virtuaalitapahtuma.

Alihankinta-messut siirrettiin jo
aiemmin syyskuulta joulukuulle
8.-10.12.2020, mutta nyt tapah-
tumakokonaisuus siirtyy jarjes-
tettavaksi 21.-23.9.2021.

"Olemme keskustelleet laa-
jasti asiakkaiden, messutoi-
mikuntien ja eri sidosryhmien
kanssa elokuun aikana. Yhteen-
vetojen pohjalta yrityksemme
johto ja hallitus péaattivat siir-
téd Alihankinta- ja myds Suo-
men Kédentaidot -messut ensi
vuoteen” toteaa toimitusjohta-
ja Hannu Véhatalo Tampereen
Messut -konsernista.

"Kyseessd on merkittdvim-

méat tapahtumamme, minka
vuoksi siirtopaatosta pohdittiin
harkiten. Olemme tehneet pal-
jon toita sen eteen, ettd tapahtu-
mia voidaan jarjestaa terveystur-
vallisesti myds tulevaisuudessa.
Nykyisid viranomaisten ohjeis-
tuksia olisimme pystyneet nou-
dattamaan isoissa tiloissamme,
mutta télla hetkelld tapahtumien
onnistunutta jarjestamista rajoit-
tavat turvallisuuskysymysten li-
séksi epatietoisuus mahdollisis-
ta uusista rajoituksista ja koro-
napandemian laajenemisesta,
yritysten laajat matkustuskiellot
ja etatydsuositukset, maiden va-

Kuva: Otto Vainio

liset matkustusrajoitukset seka
ihmisten pelkotilat. Siirtopaatds
on tdman vuoksi oikea ratkaisu.”

"Tilanne aiheuttaa meille iso-
ja haasteita, mutta konsernimme
vakaan talouden ansiosta tulem-
me selvidam&an tastd vuodesta
eli asiakkaiden ei tarvitse olla
huolissaan messujen tulevaisuu-
den takia”.

Datasta bisnesta
-teema
joulukuussa

"Olemme kuunnelleet asiak-
kaitamme ja kumppaneitamme

herkalld korvalla sekd seuran-
neet tiiviisti pandemian kehitty-
mistd. Alihankinnan yli 30-vuo-
tiseen historiaan on mahtunut
ennenkin haastavia aikoja niin
teollisuuden kuin talouden néa-
kokulmista, mutta messut ovat
tuolloinkin tarjonneet tarkean
paikan kohdata. Nyt nama koh-
taamiset ovat muodostuneet ris-
keiksi, mutta vain hetkellisesti.
Ld&mmin kiitos asiakkaillemme
kaikesta tuesta ja uskosta tapah-
tumien tulevaisuuteen”, sanoo
Alihankinta-messujen vet3j3,
viestintdjohtaja Tanja Jarvensivu
Tampereen Messut -konsernista.
"On tullut selvéksi, etta virtu-
aaliset tapaamiset ja pakotettu
digiloikka arjessa ovat tuoneet
paljon hyvaa tyéelamaan pysy-
vasti, mutta ne eivat silti poista
tarvetta aidoilta kasvokkaisilta
kohtaamisilta. Luotamme siihen,
ettd ensi vuonna saamme jalleen
toteutettua odotusten mukaisen
teollisuuden ykkostapahtuman.
Joulukuussa kohtaamme Alihan-
kinnan virtuaalitapahtumassa,
josta kerromme lisda syyskuun
aikana. Teemana sailyy Datasta
bisnestd, Tanja Jarvensivu ker-
too.
www.alihankinta.fi

form

Formnext
Connect

Ainetta lisdavan valmistuksen mes-
sutapahtuma Formnext 2020 jar-
jestetdan marraskuussa virtuaali-
sena tapahtumana. Jarjestajataho
Mesago ilmoitti muutoksesta syys-
kuun alussa.

Mesagon mukaan pandemiatilan-
ne estaa Formnextin pitamisen
Frankfurtissa.

“Tartuntatason nousu ja lisdan-
tyvét matkarajoitukset estavat
ainetta lisdavan teollisuuden ta-
pahtuman perinteiseen tapaan”,
kertoo Mesagon tiedote.

Perinteisen tapahtuman sijaan
kokonaisuus jarjestetaan virtuaali-
sessa muodossa.

"AM on yksi tekniikoista, joka
nayttaa tien kriisista. Silld on tar-
kea rooli uusien tuotteiden kehit-
tdmisessa, joustavien toimitusket-
jujen suunnittelussa ja kestavien
liilketoimintamallien kehittdmises-
sa. Siksi ajantasainen yleiskatsaus
kehityksesta ja vaihdosta teknolo-
gian tarjoajien ja kayttdjien valil-
|& on tarpeen. Panostamme nyt
kaiken energiamme virtuaalisen
Formnextin konseptiin.” Form-
next Connect jarjestetdan alkaen
10.11.2020.
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SEURAAVA NUMERO 8/2020 iimestyy 110. » Varaa ilmoitustilasi 24.9. mennessa.
Ota yhteytta Kauko Haavisto puh. 0400 857 800, Kari Harju puh. 040 779 5455
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ja sailyttavat keskilastunvahvuuden. Tamd tekee valke|derr mater
aalien koneistamisesta helppoa. Tyokalusi kestavat pidempaan,
kone kuluu vahemman seka tyostdaika on lyhyempi.

Lue lis3a osoitteessa: www.mastercam.fi  fyiastercam.

DYNAMIC
MOTION™

Levytydkoneet
¢ mankelit, sdrmdrit, giljotiinit

TYOSTOKONEET

Manukoneet i

® sorvit,
jyrsinkoneet,
porakoneet

CNC-koneet
® koneistus-
keskukset, sorvit

Alumiinikoneet
e profiilijyrsimet, routerit, sahat

AW rnsTcHaNT

F—g

SIS

CNC PRECISION MACHINE SERIES

Mill-Turn
Multitasking

MITTAKONEET 10
Xtreme konepajan lattialle,
Xtreme robottisoluun,
Axiom Zenith Azimuth
Offline
¢ ideomittalaitteet
e 3D-skannerit,
Artec ja muut
o Nivelvarsikoneet
hitsausjigien ja
ajoneuvojen tarkastamiseen
e Scannerit muovikappaleiden ja
peltipaneelien tarkastamiseen
e Mittausohjelmat

AEGIS MONITOIMISORVIT
TAIWANISTA

- C-akseli

- Y-akseli

- Pitkat kappaleet

- kaksi karaa

LAATUVAIHTOEHDOT ISOLTA TAIWANILAISELTA
VALMISTAJALTA
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TARKKA, NOPEA JA TURVALLINEN

WWW.SECOTOOLS.COM

TYOKALUNVAIHTO

Easyshrink Evo tekee
tyokalujen asetuksesta
helppoa.

Lammitysvaihe kestaa

vain kahdesta seitseméaan
sekuntia.

Tarkka tyokalun asemointi
pidentdd karan ja tydokalun
kestoikaa.

SECO

Keltainen valo, aamun kirpeys, kastet-
ta maassa. Tuttuja alkusyksyn merkkeja,
vaan ei tdma muuten nyt tavallinen syksy
ole, kuten tiedetaan.

Talla alalla sen huomaa siita, etta
normaalina syksyn& valmisteltaisiin eri
tahoilla vauhdilla parhaillaan Alihankin-
ta-messuja. Nyt syksyyn ldhdetdén hie-
man eri tunnelmin, messuthan siirtyivat
ensi vuoteen.

Syksy on poikkeuksellinen, eikd ku-
kaan kiella, etteiko haasteita tdhan syk-

Huomista kohti

syyn edessapainkin riittdisi. Nainhan
asioita jo kevaan puolella ennakoitiinkin.

Mutta on tilanteessa silti valoisempia-
kin piirteita, ainakin kevaan hatajarrutuk-
sen tunnelmiin verraten. Nyt ollaan taas
liikkeessa. Asioita rakennetaan, uuden-
laisia ratkaisuja haetaan.

Ja hyva niin, paikalleen ei todellakaan
pida jaada, vaan rohkeus kannattaa. Se
varmistaa, etta tehot ovat olemassa, kun
taas mennaan. Tata kaikkea on ollut ta-
takin lehtea tehdessa nyt aistittavissa.

Ja se huominen tulee. Esimerkiksi Eu-
roopan talousveturi Saksassa on arvioitu,
ettd tdman kriisin vaikutukset talouteen
jaivat alkuvuonna ennakoitua pienem-
miksi ja ensi vuonna mitataan jo vahvaa
kasvua. Myds Suomessa mm Etlan mu-
kaan talous kasvaa ensi vuonna selvasti.
Huomista kohti!

Konekuriiri aloittaa syksyn uudistu-
neissa puitteissa. llme on uusi, samoin
kustantaja K&H-mediat Oy, mutta tekijat
tutut ja ennen kaikkea keskiossa terava

ydin: ajankohtaiset konemarkkinat seka
alan kiinnostavimmat uutiset printissa ja
verkossa. Tassa tiedonvalityksen tehta-
vassaan kehitdmme lehted jatkossa ai-
empaakin tehokkaammaksi. Eli eteen-
pain vakain askelin. Uudet kotisivumme
[6ytyvat konekuriiri.fi -osoitteesta, ter-
vetuloa tutustumaan ja antamaan pa-
lautetta.
Kiitokset ja mukavia lukuhetkia!

TERVEISIN KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

www.konekuriiri.fi | www.lehtiluukku.fi

KONE 2’ KURIIRI

10 numeroa vuodessa | 30. vuosikerta

JULKAISIJA K&H-mediat Oy
Sasintie 510 C, 39150 Pinsio

p. 0400 857 800
toimitus@konekuriiri.fi

PAATOIMITTAJA

SIVUNVALMISTUS

PAINOPAIKKA

Kari Harju
p. 040 779 5455
kari.harju@konekuriiri.fi

Japlan Oy, Maarit Korpela
p. 040 715 4446

Botnia Print, Kokkola

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

ILMOITUKSET
Kauko Haavisto
p. 0400 857 800, kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Mysés liitteet, liitteistykset, kohdennetut
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

JAKELU Osoitteellinen n. 18000 kpl.
Kohdennetusti

uutiskirje- ja digikanavat.

Osoiteldhde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.
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: . Mazak

Multi-Tasking Your Partner for Innovation
Machines )

CNC
Turning
Centers

. Vertical
Automation Machining

Centers

=

Horizontal
Machining
Centers

Laser @

Processing
Machines

DISCOVER MORE ™

MANUFACTURING SOLUTIONS

Mazak tukee yrityksesi valmistustekniikan kehitysta, olitpa
sitten aloitteleva alihankkija tai maailmanluokan laitevalmistaja.
Mazakin laaja kone- ja palveluvalikoima tarjoaa tuottavan
ratkaisun erilaisiin tuotantotarpeisiinne.

5-Axis

Machining
Centers

Lisatietoa: www.mazakeu.com

DISCOVER MORE WITH MAZAK™

v Wihuri Oy Tekninen Kauppa
www.machinetools.wihuri.fi
Puh. 020 510 10

WIHURI @) ewihurimazak

TEKNINEN KAUPPA

INVESTOIMALLA
KILPAILUKYKY KUNTOON

NOPEAMMIN PAREMPIA OSIA ENERGIATEHOKKAASTI »

A

INDEX &220

o ey = a

RAUB 'NL20

INDEX jaTRAUB edut -

I Parempi suorituskyky

I Nopeat kappaleajat

I Lyhyet asetusajat

I Avoin ja vapaa tyétila i

I Paljon tyokalupaikkoja

I Tilaasaastava rakenne

Q@ I Tarkka ja kéteva
tyokalujarjestelma

I Hyva energiatehokkuus

Aina askeleen edella

\ ~"INDEX-TRAUB AB I N D E X

ol Hern ie 27
00710 Helsinki ——

wnmioamer  JRAUB
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tarkalleen mité tyévuoronsa
aikana tulee tehda ja mita tu-
lee tapahtumaan, silla WCO
antaa tarkat tydjonolistat val-
miina prioriteettijarjestykses-
sa. Alykas resurssisuunnittelu
mahdollistaa tuotantolaittei-
den ja materiaalivirtojen oi-
kea-aikaisen kohtaamisen,

"WCO eli tuotantosolujen
hienokuormitus tuo yksittai-
siin tydstokoneisiin ja mui-
hin manuaalisiin tydasemiin

ainutlaatuiset

Fastemsin
edut, kuten valmistusope-
raatioiden automaattisen,
ennakoivan aikataulutuksen ",
ja téyden lapinakyvyyden”,

kertoo Fastemsin ohjelmis-
toliiketoiminnoista vastaava

b Uathe,

B cpyy

DiNg

CDO Tomi Kankainen
WCO auttaa varmista-
maan, ettd kaikki resurssit, b
kuten raaka-aineet, NC-oh-
jelmat ja tyokalut, ovat valmii-
na oikeaan aikaan tuotantoa
varten ottaen huomioon ko-
ko prosessiketjun. Ohjelmis-
to tekee tydjonosuunnittelun
automaattisesti huomioiden
aktiivisten tuotantotilausten
toimituspaivat ja tuotannon

sen hetkisen tilanteen. WCO
pienemman

mahdollistaa
keskenerdisen tuotannon

mikd nopeuttaa tuotannon
virtausta ja véhent&a tuotan-
toon sidotun padoman maa-
réé. Samaan aikaan tuotan-
non reagointikyky paranee
yllattavissd muutostarpeissa.

ja mahdollistaa tuotannon
nakyvyyden 96 tuntia eteen-
pain. Lisaksi, PDM-jarjestel-
mien asiakirjat, piirustukset,
valmistusohjeet ja muut do-
kumentit ovat tarvittaessa
kaikkien niitd tarvitsevien
kaytossa kaikilla tyopisteilla.
Automaattisten tuotan-
tolinjojen ja -solujen seka

\\\\\\\\\\mrum/,,/

w1

R
%
N

hallin-

manuaalivaiheiden
ta parantaa lapinakyvyytta

ja antaa ajantasaista tietoa
tuotannosta; kapasiteetista

ja tilausten tilasta. WCO:n

avulla parannetaan tasaises-

ti kaikkia tuotantoprosesseja
digitalisoimalla valmistuksen
tydnkulku.

WCO voi toimia asiakkaan
tuotannossa myos saumatto-
masti osana laajempaa tuo-
tannonohjausratkaisua mu-
kaan lukien erilaiset MES- ja

MOM (Manufacturing Opera-
tions Management)-ratkaisut.

Uusi MMS-ohjelmistolaajennus mahdollistaa
tuotannon virtausten hallinnan

Fastemsin uusin lanseeraus, WCO (Work Cell Operations), on osa Fastemsin alykasta

MMS-automaatiojarjestelmaa (Manufacturing Management Software). WCO mahdollistaa

kaikkien yksittaisten koneiden, manuaalisten tydvaiheiden ja solujen ottamisen mukaan
alykkaaseen tuotannon suunnitteluun, ohjaukseen ja valvontaan. WCO voidaan ottaa

kayttoon yhdessa Fastemsin joustavien automaatioratkaisujen kanssa tai erikseen stand

alone -koneilla ja muilla manuaalisilla tytasemilla

WCO:n avulla tiedetdan
mita resursseja tarvitaan ja
milloin. Tydntekijat tietavat

MAANTERAN LAAJA KONEVALIKOIMA

OHEISLAITTEINEEN KAYTOSSANNE

[\
4

o
==
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ASSFALG - taryrummut

I 4 A 2 I
IWVIANIIK
Ratkaisut lastuavaan tyéstédén

lImansuodattimet, imupdydat
leikkuunesteen puhdistusjarjestelmat seké
paljon muita koneiden oheislaitteita

EvoDECO 32

Meiltd myds hiomakivet
kaikkiin

taryrumpuihin!
COSEN vanne- ja pyorosahat

——h_
-FEHLMANN-

TANKAMAZ
SMEC

TOMNOS
YZ
s TOLL
VARASTOINTIJARJESTELMAT
pitkéille materiaalille ja levyille

@) unioN

@WALDRICHSIEGEN
ABENE
wd Matsuura

BOCKELT
manuaalivarastot

REMMERT
automaattivarastot

Puh. 029 006 130 ® maantera@maantera.fi ® www.maantera.fi

The ultimate line up
in standardlzed automation——
P““mlehl“a

in
Marng 2"&%%775
ttinen: ——
0456 0787 s
ftuk
gan W““ | I
Modulerate nop ‘! ’V“ ‘ %E‘W ”

CELLRO

010 239 3388
makrum@makrtim.fi
makrum.fi



Kuituleikkausta
ilman kompromisseja.

ByStar Fiber 12 kW - kaikki mita tarvitset.

Nyt myos levykoot 8000 x 2500 mm asti!

SAILEILEIN
FIIIIEIIILIIS,

7.
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Best choice.

Bystronic Scandinavia

Petteri Perala
Tel. 0400 887 558

petteri.perala@bystronic.com

Jari Enontekid
Tel. 040 1722 985

jari.enontekio@bystronic.com

Laser 1 Automaatio 1 Sarmays

www.bystronic.fi

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Tekupit avasi pysyvan nayttelytilan

Tekupit Oy on avannut pysyvan nayttelytilan Pirkkalan toimitilojensa yhteyteen.

Uuden nayttelytilan avaami-
nen liittyy toimitiloissa kesén
aikana tehtyihin jarjestelyihin,
joissa toimisto siirrettiin vas-
tarakennetulle parvelle. Se
vapautti tilaa uudelle naytte-
lytilalle alakertaan.

"Uusi pysyva nayttelyti-
la on avoinna arkisin kello
8-16, mutta kannattaa soittaa
ennakolta ja varmistaa, ettd
olemme paikalla”, yrittajs,
toimitusjohtaja Jari Vainio

kertoo.

Esittelyssa talon
keskeista tarjontaa

Tekupit Oy:n tuotteita ovat
tydstdkoneiden varaosat ja
tarvikkeet, joita yritys toimit-
taa niin kotimaiselle asiakas-
kunnalle kuin myds vientiin.
Tarjontaan kuuluvat mm.
skimmerit.

Nauha-, levy- ja putkiskim-
merien lisdksi yritys toimittaa

lastuamisnesteiden kunnos-
sapidon alueelle myds tyn-
nyriin asennettavia muljun se-
koittimia ja refraktometreja.
Tarjontaan kuuluvat myds
muljupumput, ja niitd yritys
toimittaa myods vientiin. Uu-
dempaa tuotetarjontaa ovat
lastunkuljettimet ja laitteet
Sljysumun poistoon.
"Pysyvésséd nayttelytilas-
sa on esillé keskeista tarjon-
taamme. Mukana on Microil

1200 6&ljysumuimuri esisuo-
datuksella, Kube 1200 dljysu-
muimuri, Easy 50 kangassuo-
datinyksikkd, 70 barin mulju-
pumppu varustettuna cycloo-
ni- ja elementtisuodattimella,
Lastunkuljetin Doosan Lynx
-sorviin, skimmereita ja kes-
kusvoiteluyksiksitd”, Vainio
kertoo.

“Uusiin tuotteisiin valikoi-
massamme kuuluu 28 barin
keskusvoiteluyksikkd &ljylle

Konttoritilat sijaitsevat nyt katevasti
toisessa kerroksessa, kertoo Jari Vainio.

€ Pysyvéssa
ndyttelytilassa
on esilla
Tekupitin keskeistéa
tuotetarjontaa.

seka rasvalle.”

Leasing-toiminnot
harkinnassa

Jari Vainion mukaan Teku-
pit on parhaillaan jatkamas-
sa niin toimintamuotojensa
kuin tuotepalettinsakin laa-
jentamista.

"Teemme elo-syyskuun
markkinatutkimuk-
sen liittyen tulevaisuudessa

aikana

mahdollisesti tapahtuvaan

tuotteidemme leasing-toi-
mintaan. Alussa keskitymme
mahdollisesti &ljysumuimu-
reiden liisaukseen ja laajen-
namme valikoimaa, mikali sil-
le on kysynt&a. Kiertotaloutta
edistddksemme otamme jat-
kossa vaihdossa Oljysumui-
mureita, jotka kunnostamme
ja myymme takuulla varus-
tettuna. Otamme vaihdossa
my&s muun merkkisia laittei-
ta. Pyrimme laajentamaan
toimintamallia tulevaisuudes-
sa muihinkin tuoteryhmiin”,
sanoo Jari Vainio.

Jatkossa Tekupit kehittaa
myds omia uusia tuotteita.

Tekupit on toiminut Pirk-
kalan Lasikaaren toimitiloissa
vuodesta 2018 ldhtien. Yritys
taytti viime vuonna 15 vuotta.
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Okun Koneistuspalvelu lisasi kapasiteettia

Asiakaslahtoista kehitystyota pitkin linjoin

Okun Koneistuspalvelu on
Outokummussa toimiva hie-
nomekaniikan koneistamo,
minkd tuotantoperinteet
ulottuvat 1970-luvun lopulle
saakka.

Yritys on alkuvuosistaan
saakka keskittynyt hienome-
kaniikan koneistuksen asia-
kaspalveluun.

Okun asiakaskuntaan kuu-
luu kansainvalisesti toimivia
yrityksié eri toimialueille niin
koti- kuin ulkomaillakin.

"Yritys valmistaa tuottei-
taan koneenrakennus- ja ty6-
kaluteollisuudesta energia- ja
ilmailuteollisuuteen, isoja asi-
akkaita on mm. aseteollisuu-
dessa ja paperiteollisuudes-
sa”, Paivi Kettunen kertoo.

Yhtiolla on toistakymmen-
té suoraa vientimaata, ja li-
saksi asiakkaiden kautta enin
osa tuotteista matkaa maail-
malle. Yrityksen tuotanto ta-
pahtuu kahdessa tehtaassa
Outokummussa, ja noin 4,8
miljoonan euron liikevaihdol-
la toimiva perheyritys tydllis-
t88 nyt noin 40 henkilda.

Kehitystyota
maaratietoisesti

Okun Koneistuspalvelu on
vuosien mittaan omaksunut
maaratietoisen linjan toimin-
tansa jatkuvaan kehittdmi-
seen ja muokkaamiseen.

Se seikka nakyy mm. talon
teknologiainvestoinneissa vii-
me vuosina. Yritys on toteut-
tanut muutaman |&hivuoden
aikana kaksikin mittavaa in-
vestointikokonaisuutta, vuo-
sina 2017-2018 yritys satsasi
tyostokoneinvestointeihin 1,5
miljoonaa euroa. Tuolloin uu-
distettiin mm. koneistuksen

Tsugami HS38MH-5AX -pitkédsorvausautomaatti on Suomessa ensimmaéinen kaltaisensa.

Okun Koneistuspalvelu investoi lisékapasiteettiin ja )
automaatioon. Palettiautomaatiolla varustettu Mazak
Integrex i-200 ST on yksi investointikokonaisuuden yk-
sikéistad. Koneistamassa Antti Soininen.

Pitkéan linjan hienomekaniikkatalo. Perheyritysté luotsaavat
yrittdjapariskunta Péivi Kettunen ja Jarmo Eklund.

Okun Koneistuspalvelu Oy sai kevaalla paa-
tokseen viimeisimman investointiohjelman-
sa, joka vahvistaa yrityksen kapasiteettia
ja lisaa automaatiota. Pitkajanteinen, suh-
danteiden yli ulottuva kehitystyo asiakastar-
peen mukaan on yrityksen toiminnan ydinta,

kertoo toimitusjohtaja Paivi Kettunen.

kalustoa ja mittauslaitekan-
taa.

Viime vuonna alkaneessa
ja tana kevaana paatokseen
saadussa noin 1,7 miljoonan
euron investointikoneisuu-
dessa keskiossa oli uusi sor-
vauskalusto sekd sen myo-
ta tuotannon automaation
lisddminen. Taman paketin
investointeja ovat mm. 2-ka-
rainen moniakselisorvi seka

"Investointipaatoksia
emme tee vaihtelevien tai
suhdanteiden

kaksi pitkdsorvia, niistd toi-
nen uutena, toinen vahan
kaytettyna.

Lisaksi
kuului portaalirobottisolulla
varustettu 5-akselinen sor-

vallitsevien
kokonaisuuteen mukaan, vaan pitkdjantei-
sesti asiakasléhtoisesti ja asi-
akastarpeisiin pohjautuen.
vauskeskus.

Investoinneilla yritys vah-
vistaa kapasiteettiaan ja toi-
mitusvarmuutta pitkdn ajan
kehitysohjelmansa mukai-
sesti.

Olemme laajentaneet asia-
kastoimialoja ja vahvistaneet
vientitoimintojamme. Tuo-
tannon tehokkuuden osalta
keskeinen suunta on toki au-
tomaatio, ja sen rooli tuotan-

nossa tulee jatkossa yha vain
vahvistumaan. Automaatio
lisaa kilpailukykya, lisaa laa-
tua ja toimitusvarmuutta. Ne
ovat kaikki keskeisia tekijoita
globaalissa kilpailussa me-
nestymiselle”, Paivi Kettunen
tiivistaa.

Automatisoitua
teknologiaa

Oku tyostaa terdksig, titaania,

INTEGREX
i-200ST

kovametalleja, nikkelig, alu-
miinia, messinkid, muoveja
sekd myds mm. erikoislujia
materiaaleja ilmailun tarpei-
siin. Menetelmid ovat mo-
niakselisorvaukset, pitkasor-
vaukset, koneistuskeskustyot,
hionnat, lankasahaukset, ki-
pinéporaus, uppokipinéinti,
tasolappédys, hoonaus, mi-
kropuhallus ja kiillotus seka
ultradénipesut.

Mazakin Hyper Quadrex 150MSY on 2-karainen CNC-sorvi kahdella Y-akselirevolverilla

ja pyérivilla tydkaluilla ja C-akselilla. Tankosyéttélaite automatisoi toimintoja.
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Lisdksi mittauskalusto on
monipuolinen.

Tyypillinen tuotekoko on
0,1-10 kg, erédkoko 1- 40 000
kappaletta.

"Kaytossa kahdella teh-
taallamme on tarkkuustoissa
kaikkiaan yli 50 tyostokonet-
ta, monet automatisoituina,
ja tatd suuntausta uudet in-
vestoinnit vahvistavat edel-
leen”, toteaa myyntijohtaja

Jarmo Eklund.

Uudet investoinnit keskit-
tyvat Mazakin ja Tsugamin
teknologiaan. Konetoimitta-

jat ovat Wihuri seka Cron-Tek.

Tankosyéttolaitteella

varustettu Mazakin Hyper

Quadrex 150MSY on 2-ka-
rainen CNC-sorvi kahdella
Y-akselirevolverilla ja pyo-
rivilld tyokaluilla ja C-akse-
lilla varustettuna. Okun jo
ennestaankin usean yksikon
Mazak Integrex-konekaartia
tdydentdd puolestaan por-
taalirobottisolulla varustettu
5-akselinen monitoimisorvi
Integrex i-200 ST alarevolve-
rilla ja vastakaralla.
Tsugamin koneet kokonai-
suudessa on meilld Suomessa
ensimmainen HS38MH-5AX
- pitkdsorvausautomaatti tan-
kosyéttolaitteella, vastakaral-
la sekd pyorivilla tydkaluilla
varustettuna.
Kyseessda on tehokas,
myds miehittdmattéman
koneistuksen mahdollistava
pienosien sarjatuotantokone
aina 38 mm:n tangonhalkai-
sijoille saakka. Lisdksi talon
aiemman Tsugami-kaluston
tédydennykseksi vield 11-ak-
selinen malli BO38TE.

Uusiin aikoihin

Téna vuonna maailmalla on
eletty erikoisia aikoja, ja sii-
td olemme saaneet osam-
me taalld Suomessakin tana
vuonna. Teollisuudessa vai-
keat ajat jatkuvat.

Okun Koneistuspalvelun
katse on kuitenkin paaasias-
sa jo kauempana edessépain.

"Tilanne on uudenlainen,
varmasti haastava ja ensisijai-
nen toive tai tavoite on toki

se, ettd pysyisimme kaikki
terveina. Muutoin tassa ti-
lanteessa on térkedd nahda
nykyhetken yli ja rakentaa val-
miutta toisenlaisiin aikoihin.
On mahdollista, ettd taman
nykytilanteen jélkeen talou-
den kehityksen vauhti kaan-
tyy varsin kiivaaksi”, kertoo
Paivi Kettunen.

Yleisesti Okun Koneistus-
palvelun jatkon terminolo-
giaan kuuluu hallittua kasvua.

"Painopisteenamme on
niin nyt kuin jatkossakin
enemman asiakaslédhtbinen
toiminta, kilpailukyvyn vahvis-
taminen investointien kautta
seka toisaalta vahva satsaus
henkiloston osaamiseen ja
sen kehittdmiseen. Myds uu-
sia asiakastoimialoja etsimme
aktiivisesti. Esimerkiksi medi-
cal-tuotealueelta voi jatkossa
[8ytyd kasvun mahdollisuuk-
sia”, Paivi Kettunen sanoo.

Okun
Koneistuspalvelu

e Perheyritys,
perustettu 1978

e Perustaja nykyisen
toimitusjohtaja
Paivi Kettusen isa
Eero Kettunen

e Hienomekaniikan ja
tarkkuustyston
erikoiskoneistamo

¢ Toimipaikka Outokumpu,
missa kaksi tehdasta

e Henkildstda noin
40 henkilda

e |iikevaihto noin
4,8 miljoonaa euroa

Okun Koneistuspalvelun tuotanto tapahtuu kahdessa tehtaassa Outokummun keskustan
ldhelld. Okun keskeisié asiakkaita on esimerkiksi ilmailun alueella seké ase- ja paperite-
ollisuudessa.
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formnext

International exhibition and conference
on the next generation of manufacturing
technologies

Formnext Connect, from 10 November 2020

Virtual, safe, successful together.
formnext.com

The entire world of additive manufacturing

Design and software
°

. Manufacturing solutions
[ ]

Pre-processing

w

Additive manufacturing surrounds a whole world of
processes. Instead of a world tour you only need one
ticket for the virtual business and knowledge platform
for the AM industry — Formnext Connect!

Where ideas take shape.

Offical event hashtag
#formnext
me n D

mesago

Messe Frankfurt Group
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Uoimintavarmuutta
laloudellisuutta
Uuottavuutta
Tukevuutts

Keventimet vdhentavét kdyttajan tyo rasitusta ja lisdavéat
tuottavuutta. Tecnan ohjelmaan kuuluu keventimia laaja
valikoima.

Tecnan keventimet
Linna Traden
valikoimaan

Italialaiset Tecnan keventimet ovat Linna Tra-
den uusi edustus. Tecnan laajaan tyokaluke-
ventimien valimoimaan kuuluvat kevennysky-
vyltaan 0,4 - 180 kg:n keventimet, kontrolloitu
nosto ja laskupituus on 1600 - 3000 mm. Li-

saksi keventimiin on saatavilla jatkovaijereita,

yANG —GRIP

PARTING

HIGH FEED

Lataa ISCAR WORLD sovellus!

Kaikki ISCARin ohjelmistot, apuohjelmat, ja tuoteluettelot .--

nyt yhdessa paikassa.

Mnmnmm@'r’f

Do) ~GRIP

TWISTED 2-SIDED

Member IMC Group
|

www.iscar.fi

L

App Store  Play Store

jolloin kiinnitys korkeus voi olla aareton.

Keventimet ovat suunnitel-
tu eliminoimaan kayttajan
tyd rasitusta ja lisddmaéan
tuottavuutta. Keventimien
kayttd vahentda letkujen ja
kaapeleiden kulumista, sekd
ehkaisee ihmisten ja tyoka-
lujen vahingoittumista.
Keventimet ovat help-
pokayttoisia, kestavia, toi-
mivat joustavasti ja yli 3 kg
malleissa varmuus lukitus,
joka estda vaijerin ulossyo-
tén mahdollisen jousirikon
sattuessa. Tecna-keventi-
met valmistetaan standar-
din DIN 15112: 1979 mu-
kaisesti, ATEX-sertifikoidut
sopivat asennettavaksi ra-
jahdysalttiille alueille, jotka
koostuvat palavista kaasuis-
ta tai rajahtavat polyt.
Tecnan valikoiman ke-
ventimid voidaan kayt-
tdd monipuolisesti: niitd
voidaan kayttda kokoon-

panopdydillé tai kokoonpa-
nolinjoilla: niihin voidaan ri-
pustaa pienia tydkaluja, ko-
neita ja ruuvinvaantimia jne.
Keventimia on saata-
vavilla Nylon-, Alumiini- ja
Alumiini-kumi runkoisina,
seka Inox tai Polypropeeni
vaijerilla tai ilmaletkulla va-
rustettuna paineilmatydka-
luille. Kaikissa malleissa on
saadettava kevennys, seka
vaijerin lahtopituus. Vali-
koimissa on my&s malleja,
joissa on vaijerin lukitus ha-
luttuun kohtaan, kitkajarru
(estdd vaijerin kelautumi-
sen nopeasti esim. tydkalun
vaihdon aikana, saadettava
aina pysaytykseen asti), lat-
tialta hallittava lukitus- ja
vapautus kytkin, pyoriva ja
eristetty kiinnitys haka, joka
estda vaijerin kiertymisen,
sekd eristdad sédhkon esim.
hitsauskoneista.

EURO
BLECH

EuroBLECH 9.-12. maaliskuuta 2021

Jarjestyksessa 26. kansainvalinen ohutlevyvalmistustekniikan nayttely
EuroBLECH jarjestetaan 9.-12. maaliskuuta 2021 Hannoverissa.

EuroBLECH,in alkuperainen ajan-
kohta oli 27.-30. lokakuuta 2020.
Messujarjestaja Mack-Brooks
Exhibitionsin mukaan messujen
siirto tehtiin kumppanien ja nayt-
teilleasettajien kanssa kaytyjen
laajojen keskustelujen jalkeen.
"Vaikka olimme saaneet vi-
ranomaisilta luvan tapahtuman
jarjestamiseen alkuperaisen
suunnitelman mukaan loka-

kuussa, katsoimme yhteisesti
niin pandemian kehityksen ja
matkustusrajoitustenkin takia
parhaimmaksi siirtdd kuitenkin
tapahtumaa eteenpéin. Koska
yhteistydbkumppanimme ovat
toivoneet mahdollisuutta ver-
kottumiseen jo syksylla, jarjes-
tdmme virtuaalisen Innovation
Summit-kokonaisuuden tapahtu-
man alkuperaisena ajankohtana

27.-30.10.”, kertoo MackBrooks
Exhibitionsin toimitusjohtaja Ni-
cola Hamann.

Hannoverissa jarjestettava
EuroBLECH on keskeinen ohut-
levyalan koneiden, jarjestelmi-
en. materiaalien ja oheislaittei-
den nayttely ja messutapahtuma
maailmassa. Edellisessé kokonai-
suudessa vuonna 2018 kavi yli 56
300 messuvierasta.

Tikli Group Oy
laajenee yritysostolla

Tikli Group Oy on ostanut Sastamalan Mouhijar-

vella pitkaan toimineen, alumiinin jatkojalostuk-

seen erikoistuneen Honpumet Oy:n koko osa-

kekannan. Yhtio siirtyi Tikli Groupin omistuk-

seen 11.8. allekirjoitetulla kauppasopimuksella.

Molempien yhtididen ope-
ratiivinen toiminta sailyy en-
nallaan. Henkildkunta jatkaa
vanhoina tydntekijéina yhti-
6n palveluksessa. Kaupalla
ei ole kdytannon vaikutusta
toimituksiin tai yhteyshen-
kilGihin.

"Yrityskaupoilla saam-
me roimasti lisdd osaamista

molemmin puolin: syner-
giaedut ovat merkittavat.”,
kertoo Tikli Groupin toimi-
tusjohtaja Pasi Arvola.

Yritysjarjestely tukee Tikli
Groupin mukaan strategis-
ta kasvua, laajentaa palve-
luvalikoimaa seka vahvistaa
molempien yhtididen mark-
kina-asemaa.
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Evomax lisaa iskuaan

Lisaa

henkilostoa,
uudet tilat

Konetalo Evomax Oy laajentaa toimintojaan. Ke-

san mittaan yritys on palkannut lisaa henkilts-

toa kone- ja laitemyyntiin ja myods markkinointiin.

Elokuun lopussa yritys muutti myos uusiin tiloihin

Lempaalan Ideaparkin alueella.

Evomax on uusi metallin ko-
nekaupan yritys, minka palet-
tiin kuuluvat niin uudet kuin
kaytetyt koneetkin.

Viime vuonna aloittaneen
yrityksen keskeinen yhteis-
tybkumppani  kaytettyjen
koneiden vélitystoiminnan
alueella on Gindumac (Glo-
bal Industrial Machinery Clus-
ter). Sen liséksi yritys suuntaa
parhaillaan vahvasti toimin-
taansa uusien koneiden ja
laitteiden kauppaan.

Yrityksen palettiin ovat
alusta saakka kuuluneet Inns-
Tekin 3D-alueen tuotteet se-
ka Blum-Novotestin mittalait-
teet. Téman vuoden alusta
kirjo laajeni Spinnerin ko-
neistuskeskuksilla ja sorveilla
seka lisdksi Gruppo Parpasin
jyrsinkoneilla ja kookkailla ko-
neistuskeskuksilla.

Liséksi talon uusi edustus
kevaaltéd on teollisten auto-
maatiojarjestelmien toimit-
taja Robotmation, seka lisa-

laitepuolella Top Automazio-
ni-tangonsyo6ttolaitteet sekd
Masterpallet ja DM-Fixtures
-jarjestelmat.

Ammattilaisia
palvelukseen

Nyt yli vuoden ikdan ehtineen
Evomaxin toiminta on toimi-
tusjohtaja Mauri Kauton mu-
kaan ldhtenyt hyvin kayntiin.
"Konepakettimme on nyt
vahva, ja kehitdmme seuraa-
vaksi henkilostoresursseja ja
tilojamme”, kertoo Kautto.
Evomax palkkasi kesalla
uutta henkiléstéa palveluk-
seensa. Robotiikan pitkan
linjan ammattilainen Jorma
Koivusilta on uusi henkild
yrityksen robottimyynnissa.
"Automaatiotarjontamme
vahvistuu. Automaatio on ta-
na paivana yha tarkeampi te-
hokkaan tuotannon tekijé ja
alykkaat ohjaukset mahdol-
listavat ketterén hyddyntami-
sen myds pienemmilla sarjoil-

\\
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Robrotmation '|3FiNNER|

=
swounac  ThssTek

MASTERPALLET DMF IXTU RES

Jop

BLUIAM

focus on productivity

Uusia ja kaytettyja CNC koneiti
Robottisoluja

3D MetaIlintulnstus]aitteita

Paletteja ja kiinnitintorneja

Mittalaitteita
P eita

| EvoMmAX

b |

Uusia kasvoja Evomaxilla. Mauri Kauton vierelld Sara Asp ja Jorma Koivusilta. Heidén lisékseen henkil6st66n
kuuluu nyt myés Tapio Kautto. Kuva on otettu Evomaxin uusissa toimitiloissa Ideaparkinkadulla.

la. Pystymme nyt kokonaistoi-
mituksiin, ja jatkossa Jorma
hoitaa meilla asiantuntemuk-
sellaan tdmén alueen palve-
luja yhteistydssé asiakkaiden
kanssa”, Kautto kertoo.
Yrityksen palveluksessa
toimivat uusina henkildina
my0s oheislaitteiden myyn-
tipalveluihin keskittyva Tapio
Kautto seka Sara Asp hallin-
nossa ja markkinoinnissa.
Huoltopalvelujen osalta

toiminnot hoituvat Konecra-
nesin Petri Armisen kautta.

"Liséhenkiléstd tuo uutta
iskua tiimiin. Asiantuntemus
kasvaa, ja se on asiakkaidem-
me etu, mika on koko toimin-
nan kulmakivi”, sanoo Mauri
Kautto.

Uudet tilat
Ideaparkinkadulle

Lisdhenkilston myoté Evo-
max muutti toimintonsa Lem-

paaldssa uusiin tiloihin.
Evomax on toiminut viime
paiviin saakka Realparkinka-
dun toimipisteessa. Hiljattain
yritys vaihtoi kookkaampiin ti-
loihin Ideaparkinkadulle.
"Kun porukka kasvaa, tar-
vitsimme myos kookkaammat
tilat. Asianmukaisten toimis-
totilojen lisaksi uudessa pis-
teessa on myds pieni show
room, mikd mahdollistaa
myds teknologioiden esitte-

lytoiminnot paikan paalla.”

Evomax siirtyi uusiin tiloi-
hinsa syyskuun alussa.

"Yritys kehittyy ja suunta
on edelleen vahvasti eteen-
pain. Rekrytoinnit jatkuvat
edelleen. Uskomme vahvas-
ti, ettd erikoistilanne norma-
lisoituu tasta vahitellen, ja ha-
luamme olla silloin valmiina ja
téydessa liikkeessd”, toteaa
Mauri Kautto.

YKSI TYOKALU JOKA

HOITAA KAIKK]
TYOSTOKONEET.

¢ GibbsCAM’

Simply Powerful. Powerfully Simple.

KAYTTAJALAHEISTA CAM-OHJELMINTIA
MTM-, SORVI-, JYRSIN-, EDM-, JA SWISS-KONEILLE

GibbsCAM:I1a ohjelmoit helposti kaikki nyky-
aikaiset ja tulevat NC-koneet. Se tarjoaa seka
turvallisuuden, etta paljon uusia mahdollisuuksia.

Lisaksi 30 paivan rahat takaisin takuu
antaa teille erityisen lisaturvan.

CeNiC Finland Oy

info@cenic.fi - www.cenic.fi

Soita 040 5913395
Joo pyydd esittely!

Koneenosien, sisshammaskehien,
hammaspyorien ja -tankojen valmistus,
erilaiset voimansiirron komponentit:
kardaanilaipat, uraholkit ja -akselit

Alihankinta koneistus:
Vierintajyrsintd ja -pisto, vetoavennus, CNC-Koneistus

l‘ AHMOTUOTE

Ahmotuote Oy | Ahertajankaarto 19, 74130 lisalmi
puh.0178202100 | www.ahmotuote.fi
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Mazak FT-150 Fiber

Uusi kuitulaser pienten ja keskisuurten putkien

leikkaukseen

Yamazaki Mazak on uudistanut
putkilasermallistoaan ja tuo
nyt kuitulaserin myos entista
pienempaan kokoluokkaan jo
aikaisemmin markkinoilla ollei-
den suurten putkien ja profiili-
en 3D-leikkaukseen tarkoitet-

tujen FabriGear-putkilaserien

rinnalle.

L R e S P e

Sisdpuolen suojaus

Uusi Mazak FT-150 Fiber on
nykyaikainen putkilaser, jonka
suunnittelussa on erityisesti
huomioitu kayttéjien ergono-
mia. Lataus- ja purkuasemat
ovat samalla puolella konet-
ta, kuten my6s operaattorin
alue. Kaikki pienetkin yksi-
tyiskohdat on mietitty koh-
dalleen japanilaisella tark-
kuudella.

Tekniset tiedot

Resonaattoriteho 3 kW

Suurin materiaalin pituus
6500 mm (optio 8000 mm)
Materiaalinhalkaisija

2 20-152 mm

(nelié 20x20 — 125x125 mm)
Suurin materiaalin paino
150 kg (optio 180 kg)
Suurin materiaalin pituus
purkuasemalla 3000 mm
(optio 4500 mm)
Nippulatausaseman
kapasiteetti 4000 kg
Poraus-kierteitysaseman
tyokalujen lukumaara 8 kpl

Kitkaporaus

Istukan pydrimisnopeus
150 k/min

Viisteiden leikkaus

kylla (B-akseli)

Tyostokone-
valmistuksen
osaaminen tukee
lasertuotantoa

Yamazaki Mazak valmistaa
kaikki laserleikkauskoneensa
ja koneistaa suurimman osan
niissé kaytettavista kompo-
nenteista omilla tehtaillaan

Viisteleikkaus
B-akselin avulla

Japanissa. Pitka kokemus
tydstdékoneiden valmistaja-
na sekd oma suunnittelu ja
tuotanto takaavat sen, etta
laserleikkauskoneissa kayte-
tédan vain korkealuokkaisim-
pia komponentteja ja nou-
datetaan tiukkoja suunnitte-
lukriteereitd ilman kompro-
misseja. Mazak FT-150 Fiber
-putkilaserin paikoitus- ja
toistotarkkuus takaavat hyvén
tuottavuuden nyt ja tulevai-
suudessa.

ROBOFMS TUO
JOUSTAVUUDEN
UUDELLE TASOLLE

RoboFMS integroi vaaka- ja
pystykaraiset tyostokoneet, perinteisilla
tai nollapistepaleteilla, yhdeksi toimivaksi
jarjestelmaksi. Paletinvaihtajalla tai ilman.

¢ MMS:n (Manufacturing Management Software)
kaikki ominaisuukset hyddynnettavissa
Sopii 250-800 mm, 20-2000 kg paleteille

Mittakoneet, pesut, vihivaunut ja muut oheislaitteet
helposti liitettavissa

e Layout tuotantotarpeen mukaan

e Laajennukset ja muutokset yksinkertaisia toteuttaa

Oikein suunnitellulla jarjestelmalla saat

enemman.

www.fastems.com/product/robofms

ey Fastems

Nopeus ja kontrolli
ovat avainsanoja
tuottavuutta haettaessa

Suurin  materiaalin  pyori-
tysnopeus (150 k/min) mah-
dollistaa suuren leikkausno-
peuden ja erinomainen ma-
teriaalin tuki takaa sen, etta
leikkausjalki ja mittatarkkuus
sdilyvat erinomaisena myos
suurilla leikkausnopeuksilla.
Tuki erilaisille profiileille va-
litaan automaattisesti, mi-
kd nopeuttaa merkittavasti
tuotantoa (3 erilaista tuen
kayttotapaa). Mikali on tar-
ve tehda yksittainen kiire-
tyd suurempien sarjojen ja
automaatti(nippu)latausten
valissd, voidaan erilaisia put-
kia ja profiileita ladata my&s
késin yksi kerrallaan. Helppo
manuaalilataus lisdd koneen
joustavuutta ja nopeasti oh-
jelmoitava CNC-ohjaus tukee
tatd ominaisuutta. Leikkaus-
paan B-akselin ansiosta my6s
viisteiden sekd muotojen leik-
kaus putkiin ja avoimiin profii-
leihin on mahdollista.

Optiot taydentavat
kokonaisuuden

Vakiovarusteiden  liséksi
Yamazaki Mazak tarjoaa put-
kilaseriin erilaisia lisdomi-
naisuuksia. Niitd ovat muun
muassa:

® poraus- ja kierteitys-

Putkilaser Mazak FT-150 Fiber.

asema (8 tydkalua,
karan kartio BT30,
rikkotarkastus)

e kitkaporaus
("holkin”valmistus ennen
kierteitystd ohuilla
putkilla)

* sisdpuolinen suojakouru
leikkausroiskeita vastaan

e kuljetinhihna leikatuille
kappaleille (vakiona
koneessa on 4 eri
purkulaatikkoa)

Leikattavat
materiaalit

Mazak FT-150 Fiber voi te-
hokkaasti leikata tavallista ra-
kenneterasta, ruostumatonta
terdstd, alumiineja, kuparia
sekd messinkia. Kaytettavan
materiaalin hitsaussauma ha-
vaitaan koneella automaatti-
sesti "Visual Seam Locator”
-vakiovarusteella, jossa tarkka
kamera yhdessé edistykselli-
sen kuvan analysointiohjel-
miston kanssa automaatti-
sesti paattaa leikkauskohdan.
Mahdolliset materiaalissa
olevat vaantymét ja muoto-
virheet tunnistetaan myds
automaattisesti ja nopeasti
"Work Center Location”-oh-
jelmistolla. Konetta ohjel-
moidaan uuden sukupolven
FX-TUBE CAD/CAM -ohjel-
mistolla. www.machinetools.
wihuri fi

ATC-porausyksikké
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Jalosteelin kuitulaser on
Pohjoismaiden ensimmé&inen

Koneella Roope Pernu.

il 3

Amada Ventis.

Amada-uutuuskuitulaser Jalosteelille

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Pohjoismaiden ensimmainen
Ventis aloitti tyot Lieksassa

Ohutlevyalan monitoimija Jalosteel Oy jalostaa tuotantomahdollisuuksiaan. Joensuussa ja Lieksas-

sa toimivan yrityksen Lieksan yksikOssa aloitti alkukesasta toimintansa Amadan Ventis-kuitulaser.

Kone on ensimmainen valmistajan uutuussarjan kone Suomessa ja samalla Pohjoismaissa.

Amada esitteli uuden Ventis
3015 AJ -mallin Ventis -kui-
tulasermallin viime vuoden
EuroBlechissa.

Kone on 4 kW:n laserlah-
teelld toimittava ja samalla
uusin ominaisuuksin varus-
tettu Amada-kuitulaser, ja se
tdydentad mallistoa valmista-
jan 3-, 6- ja 9 kW:n teholuo-
kissa toimitettavien Ensis-ko-
neiden rinnalla.

Ventis oli Suomen ensi-
esittelyssd juuri ennen ke-
vaan erikoisaikaa jarjestetys-
s8 Ama-Promin tilaisuudessa
Salossa. Sielta se matkasi ke-
vaalla liikkein Lieksaan.

Joensuussa ja Lieksassa
toimiva Jalosteel Oy inves-
toi uutuuskoneeseen, ja se
on nyt aloittanut tuotanto-
toimintansa yrityksen Lieksan
yksikdssa.

"Olemme etsineet tuotan-
toomme uutta ydinkonetta,
nykypaivan mahdollisuuksin
varustettua kuitulaserkonet-
ta. Vertailimme koneita, ja
taman Ventisin mahdollisuu-
det kiinnostivat. Kdvimme jo
ennen Suomen ensiesittelya
Salossa tutustumassa konee-
seen ja sen jalkeen kone toi-
mitettiin loppuneuvottelujen
jalkeen nopein liikkein kayt-
t66mme. Vahvojen ominai-
suuksien lisaksi poikkeuske-
vaana koneen nopea toimitus
Suomesta oli iso tekija han-
kinnan taustalla”, kertoo toi-

mitusjohtaja Jari Kaltiainen.

Ohutlevytuotteita ja
alihankintaa

Jalosteel Oy on ohutlevyalan
toimija, jonka perinteinen
paatuotealue on LVI-tuot-
teiden, ja erityisesti kaivojen
valmistus. Yritys tekee mm.
lattiakaivoja, kuivakaivoja,
lattia-altaita ja erikoiskaivo-
ja. Nama tuotteet tehdaan
yrityksen Joensuun yksikdssa.

Sen liséksi toinen keskei-
nen ja kasvava toiminta-alue
yritykselle on sopimusvalmis-
tus, miké tapahtuu yrityksen
Lieksan yksikossa.

"Lieksan yksikon toiminta
alkoi kymmenisen vuotta sit-

ten paikallisen ammattioppi-
laitoksen konekannan ostol-
la, ja on kasvanut niin, ettd
nykyisin liikevaihdostamme
jo suurin osa tulee alihankin-
tatoiminnoista. Olemme eri-
koistuneet ohutlevytuottei-
den piensarjavalmistukseen
ja nopeisiin toimituksiin ko-
konaisvaltaisuuden periaat-
teiden mukaan, ja tdhén Liek-
san konekanta tarjoaa hyvia
mahdollisuuksia. Siihen kuu-
luu mm. laser-levytyokeskus,
sarmays ja syvavetolaitteet
sekd hitsauskalustoa. Tuot-
teet teemme tarvittaessa
yhteistyéverkostomme myo-
ta kokoonpanoihin saakka”,
noin kahdenkymmenhengen

tydpanoksella toimivan yri-
tyksen toimitusjohtaja kertoo.

Uusi Ventis taydentaa nyt
yksikén tuotantokalustoa leik-
kaustoimintojen osalta.

"Haluamme panostaa
ajanmukaiseen leikkaustek-
nologiaan, vahvistaa toimin-
tojamme ja liséta sita kautta
asiakkaidemme kilpailukykya
kotimaisilla ja kansainvélisilla
markkinoilla”, tiivistaa Kal-
tiainen.

Uusi LBC-teknologia ja
Gas Mixer

Jalosteelin tuotantoon uusi
Ventis-tarjoaa nipun uusia
Amada-innovaatiota.

Keskeinen uusi ominai-

Tuotannon kehittdminen ja investoinnit tuovat uusia mahdollisuuksia ja varmistavat myés
asiakkaiden kilpailukykyd, kertoo Jari Kaltiainen.

Koneen tyéalue on 1,5x3 metrid. Monet ominaisuudet oat
avuksi leikkaustéissa. Yksi keskeinen on uusi LBC-tekniikka.

Leikkausta. Tuotannossa suksihuollon telineistéa.

suus koneessa on ns. Locus
Beam Control eli LBC-tek-
niikka, mikd mahdollistaa sa-
teen hallinnan kayttokohteen
mukaan.

Kun yleensa kuitulaser-
leikkausjarjestelmissé ener-
giatiheys laskee materiaalin
paksuuden kasvaessa, jolloin
teho heikkenee ja tarvitaan
sdteen muodonohjausta,
LBC hyddyntda sateen ku-
vio-ohjausta, mika sailyttaa
korkean energiatiheyden ko-
ko tydn ajan myds vahvoilla
materiaaleilla. Se mahdollis-
taa mm. aiempaa paremman
materiaalien ominaisuuksien
huomioinnin leikkaustdissa.

Leikkaustoimintoja on kol-
me, tuotantotila, laatutila ja
railon ohjaustila. Tuotantotila
tarjoaa leikkuunopeutta, laa-
tutila parantaa leikkuupinnan
laatua ja eliminoi jaystetta ja
kolmas moodi eli railon oh-
jaustila liittyy railon leveyden
optimointiin ja on luotettava
ratkaisu, kun kaytetdan auto-
maatiota leikkuun lisgksi.

Amadan mukaan Ventisin
ominaisuudet on kehitetty
leikkausty6n laadun paran-
tamiseksi ruostumatonta te-
rasta tai alumiinia kasiteltdes-
sa. Ne edistavat asioita myds
Jalosteelilla.

"Kasittelemme taalla juuri
alumiineja varsin paljon, ja nii-
den kasittelyyn LBC-teknolo-
gia tuo laatua ja joustavuutta.
Lisaksi yksi tarked piirre juuri
alumiinin kasittelyyn liittyen
koneen varustuksessa on sen
yhteyteen hankkimamme Gas
Mixer-ominaisuus, mikd mah-
dollistaa alumiinin leikkaami-
sen purseettomasti 8 mm:iin
saakka”, Kaltiainen sanoo

Suorituskykyinen,
joustava ja nopea

LBC-teknologian lisaksi ko-

neessa on muita tyota edis-
tavia ominaisuuksia.

Vakiona on mukana mm.
Amadan WACS-leikkuume-
netelma, minkd myo6ta kes-
kipaksun ja paksun teréksen
leikkauksessa kappaleita pys-
tytddn nestaamaan tiheésti.
Liséksi voidaan leikata mo-
nimutkaisia ja ohutseinaisia-
kappaleita ilman, etta tapah-
tuu lapisulamista.

Ohjaus koneessa on uu-
den sukupolven AMNC 3i.

"Teréasta koneella voidaan
leikata 25- ja ruostumatonta
terdstd mm:iin saakka, mut-
ta meidan tuotannossamme
keskeisia ovat toki ohuemmat
materiaalit. Niiden kasittelyyn
tdmé on suorituskykyinen,
joustava ja nopea kone”, sa-
noo Jari Kaltiainen.

Uuden Ventis-koneen
hankinnan myota yrityksen
koneista meni vaihdossa yk-
si vanha levytytkeskus, sen
sijaan aiempi ydinkone kom-
bilaser jatkaa edelleen yrityk-
sen kaytossa leikkauskapasi-
teetin varmistuksen ja tiettyi-
hin tydtehtaviin hyvin sopien.

Aika on erikoinen, mutta
jatkoon Jalosteel suuntaa
Kaltaisen mukaan luottavai-
sin miettein.

"Haasteitakin on varmasti
edessa, eika jatkuvan korona-
epidemian vaikutus ole niista
pienin, mutta eteenpain pi-
téa katsoa. Uuden investoin-
nin myota varmistamme, etta
olemme iskussa nyt ja jatkos-
sakin”, Jari Kaltiainen sanoo.

"Yksi |dhihaaste on tie-
tenkin  myos
|6ytédminen uuden koneen li-
sékapasiteetille. Uusasiakas-
hankintaan liittyen olemme
toimenpiteitd aloittaneetkin.
Toivotamme uudet asiakkaat
tervetulleiksi”, Jari Kaltiainen
sanoo.

asiakkaiden
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Nykyaan monet yritykset ovat huomanneet automatisoidun materiaalivirran hyodyt ja ovat siksi

automatisoineet omaa sisalogistiikkaansa. Usein katsotaan tuotannon yhta vaihetta sen sijaan et-

ta huomioitaisiin koko tuotantoprosessi raaka-aineen saapumisesta oman tuotteen lahettamiseen

asiakkaalle. Remmert GmbH on koonnut vinkkeja metallituotteita valmistaville yrityksille materiaali-

virroista seka niiden tehokkuuden optimoinnista kokonaisprosessin tasolla.

Remmertin kaksoistornivarasto
pitkélle materiaalille.

Materiaalivirran optimointi
tuotannon tehostamisessa

Optimointi
materiaalivirran sisalla

Kun yritys alkaa miettia auto-
matisointiprosessejaan, tulee
koko tuotanto/toimitusketju
yrityksen sisalla tutkia tarkasti
ja on tarkeda tietda, ettad mil-
laiseen lopputulokseen halu-
taan paasta.

"Useissa yrityksissa tuo-
tannon optimointitarve on
heti tuotannon alkupaassa
eli siind vaiheessa, kun ma-
teriaali toimitetaan yrityksel-
le: materiaali sijoitetaan va-
rastoon johonkin paikkaan,
mistad tilaa 16ytyy. Téllainen
toimintatapa ei kuitenkaan

ole tehokas materiaalivirtoja
ajatellen. Jokaisen yrityksen
olisi jarkevaa selvittada paras
ja tehokkain varastointimalli
yksil6llisesti. Mika varastoin-
tijarjestelmé sopii parhaiten
varastoitaville materiaaleille,
prosessiin liittyviin vaiheisiin
sekd materiaalin jatkokasitte-
lyyn”, kertoo Frank Baudach,
Remmert GmbH:n Keski-Eu-
roopan ja Beneluxin myynti-
johtaja.

Nyrkkisdédntona patee
luonnollisesti: materiaalin
saapumiseen ja varastoon
saattamiseen tulisi kulua
mahdollisimman véhan aikaa

ja tyota.

Optimoituun materiaali-
virtaan tulisi kuulua laite, jo-
ka kuljettaa materiaalin auto-
maattisesti omalle paikalleen.
Toinen oleellinen seikka va-
rastoinnissa on varastopaik-
kojen mé&ara. Tama on eras
vaihe optimointiprosessissa.
Téhan vaikuttaa myds se, etta
onko jarkevaa liittdd myos le-
vy/tydstokoneita suoraan va-
rastojarjestelmaan vai toimii-
ko varastojarjestelmé omana
yksikkonaan.

Mikali koneita liitetdan
suoraan varastojarjestel-
maén ja materiaali tuodaan

automaattisesti koneille, jaa
luonnollisesti “turhia” ma-
nuaalisia vaiheita pois pro-
sessista ja tdaméa nopeuttaa ja
tehostaa tuotantoa huomat-
tavasti. Monissa yrityksissa on
tietyt, jo pitkaan kaytossa ol-
leet toimintamallit, joita voisi
olla syyta tutkia tarkemmin ja
optimoida niita tehokkaam-
paan suuntaan.
Varastointijérjestelma voi-
daan integroida tyostoko-
neeseen riippumatta tyosto-
koneen merkista. "Tama ta-
kaa asiakasyritykselle suuren
joustavuuden jo suunnittelu-
vaiheessa. Kaiken keskitssa

Katso lisitietoja ja videoita radoista www.maketek.fi

Varastossamme kattava valikoima uusia sahoja

p- 03 358 2700
0400 232 310 Markku

maketek@maketekx.-ﬁ

Niittyhaankatu 8, Tampere
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on asiakkaan vaatimukset
tuotannon tehostamisen suh-
teen. Asiakas pystyy valitse-
maan itselleen juuri parhaiten
soveltuvan tydstékoneen ja
Remmert hoitaa materiaa-
linkasittelyn seka liitdnnan
tyostokoneelle. Lisdetuna
ratkaisut mahdollistavat mah-
dolliset muutokset tulevai-
suudessakin. Jarjestelma on
luotu modulaarisesti, jolloin
tulevaisuudessa on mahdol-
lista laajentaa tai sopeuttaa
tuotantoa kulloistenkin tar-
peiden mukaisesti.”

Soveltuvien
automaatioasteiden
tarkastelu

Olivatpa kyseessé sitten le-
vykoneet, sahat tai putkila-
serit, tdytyy materiaali saada
nopeasti ja tehokkaasti va-
rastosta koneille jatkokasit-
telyyn. Koneiden téytyisi olla
koko ajan kdynnissa mahdol-
lisimman paljon, ilman turhia
seisonta-aikoja. Jokainen
yksittdistapaus taytyy tarkas-
tella erikseen ja paattdd et-
td millainen automaatioaste
(tdysautomaattinen vai puo-
liautomaattinen) kulloinkin
on oikea ratkaisu ja palvelee
materiaalivirtoja parhaiten.

" Jarjestelmét, jotka ovat
rilppumattomia  tydstoko-
neen valmistajasta, palvele-
vat parhaiten myos tulevai-
suudessa asiakasta, jos mie-
titddn tuotannon mahdollisia
muutoksia tai laajennuksia.
Kaikissa tapauksissa asia-
kaskohtaiset vaatimukset ja
tavoitteet ovat etusijalla.
Jarjestelmd voidaan luoda
tehokkaaksi ja joustavaksi
sekd tdysautomaattisena tai
puoliautomaattisena. Jarjes-
telmdn modulaarisesta raken-
teesta johtuen, esimerkiksi
Remmert FLEX-tuoteperhe,
jarjestelman automaatiota-
son muokkaaminen on my6-
hemmin helppoa tuotannon
tarpeiden muuttuessa.”

Varastojarjestelma-
tyypin valinta

Parhaiten tuotantoon sovel-
tuvan varastojarjestelman
valinta tapahtuu Baudachin
mukaan suunnittelupalave-
rissa asiakkaan tavoitteiden
ollessa tiedossa. Paatokseen

Y IIIIF
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vaikuttavat seuraavat seikat:
varastoitavat materiaalit, kéy-
tettévissd oleva tila ja tuotan-
non materiaalitarve. Naiden
avulla voidaan maéaritella
varaston koko sekd nopeus.
Lisaksi on huomioitava, etta
miten materiaalia kasitelldan,
kun materiaali poistuu varas-
tosta. Onko esimerkiksi tyds-
tokone liitetty suoraan varas-
tojarjestelmé&éan vai viedaanko
materiaali erikseen varastosta
koneelle, palautetaanko jaan-
nospalat varastoon vai kédyte-
t&danko aina kaikki varastosta
tuotu materiaali kerralla

Kokonaisuuden
hahmotus yhdessa
asiantuntijoiden kanssa

Koko materiaalivirtaan liitty-
vien indikaattoreiden tutkimi-
nen kannattaa yleensé aina.
Usein on niin, etta materi-
aalivirtaa tutkittaessa yksit-
taiset pienemmét ongelmat
liittyvat toisiinsa muodostaen
suuremman kokonaisuuden.
Naissa tapauksissa yritys ei
ole valttdmattd huomannut
materiaalivirran tehokkuuden
merkitysta tuotannossa.

"Aiheena materiaalivirta
on ylipaataan melko monisyi-

n”, kertoo Frank Baudach.
"Tuotantoyrityksille on kan-
nattavaa selvittdd oman tuo-
tantonsa materiaalivirtojen
tila. Meidan periaatteisiim-
me kuuluu puolestaan tukea
asiakasyrityksidmme selkei-
den, tavoitteellisten suunni-
telmien, kannattavuuslaskel-
mien sekd pitkan aikavalin
suunnitelmien avulla [8yta-
maan oikea ratkaisu kullekin
asiakkaalle. Kaikki tdma on
mitattavissa saastoina ja te-
hokkuutena”, tiivistda Frank
Baudach.

"Toimimme kaikki yhdes-
td paikasta -periaatteella ja
voimme tarjota asiakkaallem-
me koko palvelun projektin
aloittamisesta jarjestelmén
koulutukseen ja kayttdonot-
toon. Tarkedné osana koko-
naisuutta on koko elinkaaren
ajan kestadvan huolto- ja tu-
kipalvelu”, Baudach sanoo.

Remmert on saksalainen
materiaalin késittelyn ja va-
rastojarjestelmien valmistaja.
Suomessa Remmert-edustaja
Oy Maantera Ab.

Remmert Laserflex integroituna levynty&stékoneisiin.
Laserflex soveltuu kaikkiin yleisiin levytykonemerkkeihin.



palvelee kotimaisia terasarkkien

kayttdjia niin pienissa kuin suurissakin terastar-

peissa. Meihin on helppo ottaa yhteytta ja asiat

hoituvat ilman odottelua.

Laaja laatu- ja mittavalikoima seka toimiva

logistiikka varmistaa nopeat toimitukset

kaikkialle Suomeen.

Yha nopeammaksi muuttuneessa terasliiketoimin-

nassa

helpottaa asiakkaan arkea

joustavuudellaaan ja asiantuntemuksellaan.

Akaa Steel Oy - Jokitie 4, 37800 Akaa (Toijala)

p- 050 360 9235 - www.akaasteel.fi
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welding products

Latat
Palkit

jne.

Ainevahvuudet
S$235, max. 16 mm
S$355, max. 12,5 mm
Ruostumaton terdas max. 6 mm
Reidn halkaisijat 7 - 27 mm
Pitkat aukot (16 x 8) mm - (25 x 18) mm

Kulmaraudat

Levyt [max. etdisyys reunasta
aukon keskelle 110 mm)

Ei tahrivia leikkuunesteita eika lastuja.

Huomattavasti nopeampi kuin
tavallinen porakone

Voidaan tehda pitkdnmallisia aukkoja
Lavistys ruostumattomaan terdkseen
helppoa ja kustannustehokasta
Yhdella tyokaluparilla tehdaan

n. 1500 reikas, jolloin
tyokalukustannukset

ovat alhaiset (alk. n. 70 €/pari)
Asneton tyokierto

Soveltuu kenttdolosuhteisiin

6341900 | Ojantie 36, 28130 Pori
retco@retco.fi | www.retco.fi

Konevalmistaja Doo-
sanin tuoretta mallis-
toa on 5-akselinen
DVF 5000, kompak-
ti koneistuskeskus
myos vaativien kap-

paleiden tuotantoon.

Kompakti 5-akselinen koneistuskeskus

DVF 5000 on Doosanin mu-
kaan suunniteltu tehokkaa-
seen koneistukseen niin mo-
dulaarisuutensa kuin miehit-
tdmattéoman  koneistuksen
mahdollistavien automati-
sointimahdollisuuksiensa
vuoksi.
Korealaisen Doosan
Machine Tools yhtién mo-
nitoimikoneiden mallistoon
kuuluva kone on samalla vaih-

toehto myds monimutkaisten
muotojen tyostamiseen.

Nopea ja kompakti

Doosan DVF 5000 on jaykka-
rakenteinen kone ja se on va-
rustettu 18,5 kW /12 000 1/
min suorakytkentakaralla (18
000 1/min lisdvaruste).
Ohjausvaihtoehdot ovat
Heidenhain TNC640-, Fanuc
OMF+- ja Siemens 840 SL.

Koneen pikaliikenope-
udet on 40 m/min X-, Y- ja
Z-akselilla, ja se on varustet-
tu lineaarijohtein tarkkuuden
parantamiseksi. Vastaavasti
B-/C-akseli / poydan kaanto
20 1/min.

P&ydén koko on 500 x 450
mm (saatavana myds 630 x
450 mm) ja pdytdkuorman
maksimipaino 400 kg.

Servokayttdiseen tyodka-

lumakasiiniin  suurimmassa
vaihtoehdossa 120 tydkalua
ja valmistajan ilmoittama
vaihtoaika tydkalusta tydka-
luun on 1,5 sekuntia.

B- ja C-akseleita pyorit-
tdva moottori suunniteltu li-
sdamaan kulumisenestoa ja
kestavyytta.

Koneessa on valurauta-
rakenne, mika tuo osaltaan
vakautta koneistukseen. Sen

ja muiden varinattomyytta li-

saavien rakenteellisten omi-
naisuuksien myota koneella
voidaan koneistaa jopa 400
kg painavia tyokappaleita te-
hokkaasti ja tarkasti.

Kone voidaan varustaa
myds maks. 18 000 kierrosta
minuutissa kiertavalld "Built
-in” - karalla.

Enimmaéiskapasiteetiltaan
120 tyokalun makasiinin avul-

KARI HARJU

TEKSTI

la voidaan tehda monipuoli-
sia koneistusoperaatioita yh-
dellz asetuksella, valinnainen
tydkalun pituuden mittauslai-
te mahdollistaa osaltaan tark-
kuustydston.

Sujuvaa
kappaleenkasittelya

Rakenteensa puolesta kone
on suunniteltu helppokéayt-
téisyyden nakokohtia kunni-
oittaen.

N&kyma tybalueelle on hy-
v4, ja koneen ulkosuojat mah-
dollistavat tydkappaleiden
automaattisen lastaamisen
ja purkamisen ja ovet avau-
tuvat niin, ettd kappaleiden
nosto myds nosturilla sujuu
ongelmitta. Automaattinen
tyokappaleenvaihtojarjestel-
mé& mahdollistaa taysin au-
tomatisoidun, miehittamat-
téman koneistuksen. Doosa-
nin tydstdkoneiden Suomen
edustaja on Duroc.
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LPS-T-3D:n kapasiteetti riittaa
tonnin painoisen ja jopa
800x650x200 mm kokoisen
3D-tulostetun aihion lohkomiseen.

Alumiinipohjaisista tulostusmateriaaleista valmistettujen
aihioiden katkaisuissa tai lohkomisessa tarvitaan koteloon
sijoitetut erittdin tehokkaat sumuvoitelu- ja imulaitteistot.

Témaé laitteisto on asennettu LPS-T 3D-sahaan.

3D-malliston edullisin versio perustuu
luotettavaan HBE320-523-sahamalliin.

Behringer esitteli uuden 3D-sahamalliston

Optimoidut sahamallit 3D-tulostettujen
kappaleiden lohkomiseen ja katkaisuun

3D-tulostuksella tehtyjen metallisten aihioiden katkaisut tai lohkomiset asettavat sahoille melkoisia

vaatimuksia, joita ei pysty tayttamaan tavanomaisilla vannesahoilla. Behringerin 8 vuoden kehitys-

tyon tuloksena esiteltiin 3D-sahamallisto.

Useimmat sahavalmistajat
hallitsevat mainiosti tavan-
omaisten metallien katkaisut,
olivat ne sitten valettuja, ve-
dettyjé tai valssattuja. 3D-tu-
lostuksessa kaytettyjen me-
tallien katkaiseminen ja loh-
kominen tarkasti, tehokkaasti
ja aihioihin vaurioita aiheutta-
matta asettaa sahavalmistajat
aivan uuden haasteen &arelle.

3D-tulostetuissa aihioissa
voivat hyvin ohuet ja varsin
jamakat kohdat sijaita aivan
vierekkain, jolloin vakiona
sdilyvé terdn syottd ja sen
nopeus voivat vélillisesti al-
kaa aiheuttaa vaurioita sa-
hauspinnalle. Katkaisupinta
voi alkaa paikoin kuumeta tai
teré varahdella.

Toiseksi 3D-materiaalista
ei synny perinteista sahauslas-

tua vaan hienojakoista purua,
jopa polyn tapaista mujua. Ne
tukkivat terén helposti.

Kattava tietokanta
kertyy

Behringerin asiakkaat alkoivat
etsid katkaisukonetta 3D-tu-
lostetuille osille jo reilut kah-
deksan vuotta sitten. Yhtion
osaaminen tarkkojen ja tehok-
kaiden sahojen valmistajana
ja kehittdjana tiedettiin.
Vuosien varrella Behringer
kerdsi tietotaitoa eri asiak-
kaille raataldityjen, 3D-ma-
teriaalien katkaisussa tai
kaytettyjen
sahojen toteutuksista. Tiiviin
yhteistyon ansiossa Behrin-
gerille kertyi tietokantaa sa-
doista eri 3D-tulostusmate-

lohkomisessa

riaaleista.

Nyt tdma materiaalitieto-
kanta on Behringerin asiak-
kaiden kaytettavissa.

Behringer 3D-sahojen
perusrakenteet

Pitkdn kehitystydn aikana
3D-materiaalien katkaisuissa
tai lohkomisissa kaytetyis-
sd Behringer-vannesahoissa
on kokeiltu lukuisia erilaisia
teréd- ja jadhdytysainevaihto-
ehtoja, teranopeuksia, terdn
sydtténopeuksia seka jadhdy-
tys- ja lastunpoistolaitteisto-
ratkaisuja.

Asiakkaille raataloidyista
koneista kertyneen tietotai-
don perusteella yhti6 alkoi
kehittdad erityisesti 3D-ma-
teriaalien katkaisuun tai
lohkomiseen soveltuvaa sa-
hamallistoa. Niissd on huo-

mioitu:

- terdpaineen ja sahaus-
vastuksen herkka seuranta
ja nopeat teranopeuden ja
syoton muutokset

— erittdin tehokas teran
jaéhdytys ja voitelu, jota void-
aan optimoida eri tulostusma-
teriaaleille

- sahauspurun tai -pdlyn
erittain tehokas poisto

- jadhdytysnesteen 3-vai-
heinen  suodatusjarjest-
elma poistaa pienimmatkin
ylimaaréiset hiukkaset

- 3D-tulostettujen aihi-
oiden jamera kiinnitys, jota
voidaan réataloida asiakkaan
tarpeen mukaan

—edellinen saastaa merkit-
tévéasti aikaa 3D-tulostukses-
sa, koska paksua lahtokerro-
sta ei tarvitse tulostaa

4> TYOSTOKONEHUOLTO

» Konepajateollisuuden huolto-
palveluihin erikoistunut yhtio

» Ydinosaamistamme on
CNC-tyostokoneiden huolto
vuosikymmenien kokemuksella
valmistajasta ja ohjauksesta

rippumatta!

OLEMME MUKANA KONEPAJAMESSUILLA
OSASTOLLA E525. TERVETULOA!

Svoritamme mm.

® Ennakkohuollot ja vikakorjaukset

P Vaaitukset, geometria- ja lasermittaukset

P Kara- ja kuimapaakorjaukset, tasapainotukset
seka laakerien kunnonvalvontamittaukset

Maint Way Oy

puh. 010 322 5450
info@maintway.fi
www.maintway.fi

® Peruskunnostukset, johdetyét ja
modernisoinnit
P Konesiirrot

The Productive Way

- lisdvarusteina saatavat
tehokkaat imulaitteistot

- monivaiheinen, pienim-
maétkin ylimaéaraiset hiukkaset
poistava leikkuu-/jadhdytys-
nesteen puhdistusjarjestelma

— katkaistujen/lohkottujen
aihioiden hellavarainen keruu

— erittdin vankka, teran
vardhtelya tehokkaas-
ti vaimentava sahakaari ja
jamera sahavanteen kiristy-
smekanismi (vakio kaikissa
Behringer-sahoissa)

Kolme vaihtoehtoa

Behringerin 3D-tulostettujen
kappaleiden sahaukseen op-
timoitu sahamallisto aloittaa
kolmella eri versiolla. Niista
pienin HBE320-523 3D on op-
timoitu 20 x 20 sentin tulos-
tusalustalle tehdyille aihioille,
mika riittda suurimpaan osaan
3D-tulostetuista aihioista. Sen
sahan kiinnityskelkkaan liitet-
téva tulostusalusta voi olla
kokoa 300 x 500 mm. Kiin-

nityskelkka kestda 350 kilon
kuormituksen.

Pykélda  suurempaan
HBE560N 3D-malliin voi ki-
innittda sivumitoiltaan pu-
olimetrisen ja korkeudeltaan
60-senttisen 3D-tulostetun
aihion, joka saa painaa 650
kiloa. Kiinnityskelkan koko
on 500 x 500 mm. Koneessa
on myos automaattinen no-
llalinja ja muuta sahaustyon
aloitusta nopeuttavaa au-
tomaatiota.

Malliston huipulle asettuu
Behringerin lohkosahamallin
LPS-T perustuva 3D-versio.
Se voidaan raataloida likimain
kaikkien valmistajien suurim-
millakin 3D-tulostuskoneilla
valmistettujen aihioiden pilk-
kojaksi. Aihion koko voi olla
800 x 900 x 650 mm ja pai-
naa tonnin. Valmistaja lupaa
koneelle vieldkin suurempaa
kapasiteettia, jos tarvetta on.
www.prodmac.fi

| NADELFILZ

Tiefenfiltration
Ruckhalterate: 1 bis 200 ym

MASCHENGEWEBE

Oberflachenfiltration
Riickhalterate: 5 bis 1000 pm

MELT BLOWN
(SCHMELZ-GEBLASEN)

Mikrofasern
Feine Tiefenfiltration
Riickhalterate: 1 bis 50 pm

Behringer varmistaa rautapohjaisten 3D-tulostusmateriaalien
katkaisussa kdytetyn jaddhdytysnesteen toimivuuden

3-vaiheisella suodatusjérjestelmalla.
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- Miten saisin omakustannustuntihintaa alas?

¢
| Miten lisdta kapasiteettia, kun osaajia on vaikea saada?
Miten saisin automatisoitua piensarjoja?
Miten saisin lisaa joustavdutta tuotantoon?
~ Mita teen vanhoille koneille kun investoin uusiin?

+ sata muuta hyvaa kysymysta

Mauri 044 4100 145

Kuuntelemme.

Selvitdmme asiakkaan haasteet ja mahdollisuudet yhdessa asiakkaan kanssa.

Ratkaisemme.

Etsimme ratkaisut kone— ja automaatioyhteistyokumppaneidemme kanssa.

Toteutamme.

Varmistamme oikea-aikaisen ja laadukkaan toimituksen ja kayttoonoton.

Varmistamme.

Tuemme asiakastamme arjessa huolto— ja etdpalveluillamme.

Jorma 0500452 113

Tapio 044 088 8600

www.evomax.fi

EVOMAX

PrimaeHome-konsepti tuo Prima Powerin lahelle asiakkaitaan

Prima Powerilla uskotaan, etta virtuaalisille palveluille on kysyntda myés
poikkeusolojen jélkeen, kertoo jérjestelmdmyyntijohtaja Antti Kuusisaari.

Kuluva vuosi on ollut haastavaa aikaa kaikille ja vaikeuttanut myos Prima

Powerilla asiakkaiden tapaamista ja henkildkohtaisia kohtaamisia. Yritys

haluaa kuitenkin koko ajan palvella asiakkaitaan ja olla saatavilla, haasta-

vasta maailmantilanteesta huolimatta. Tana kevaana lanseerattu PrimaE

Home-konsepti tarjoaa tahan ratkaisun ja tuo toivottua extraa yrityksen

palveluihin.

" Asiakas voidaan tavata hen-
kilokohtaisesti videoyhteyden
vélityksella tai kaikille avoi-
messa virtuaalisessa Open
House -tapahtumassa. Mo-
lemmat néistd tavoista on
otettu hyvin vastaan ja palau-
te on ollut erittdin positiivista.
Prima Powerilla uskotaankin,
ettd téllaisille palveluille on
kysyntdd myos néiden poik-
keusolojen jélkeen. Kurjasta
korona-ajasta syntyi néin jo-
tain positiivistakin”, kertoo
jarjestelmamyyntijohtaja Ant-
ti Kuusisaari.

Henkildkohtaisia
tapaamisia

Prima Power on jarjestanyt
kevdan ja kesan aikana asi-

akkaille raataloityja videoyh-
teyksin toteutettuja demoja ja
henkildkohtaisia tapaamisia.
Videotapaamisten helppous
ja edullisuus onkin asiakkai-
den keskuudessa madaltanut
kynnysta pyytaa erilaisia de-
moja ja tapaamisia. Koska ti-
lanne ei vaadi matkustamista,
saastyy paljon aikaa ja rahaa.
"Tapaamisessa kadydaan tar-
vittaessa myds layout-poh-
japiirros perusteellisesti lapi,
mika on saanut paljon kiitos-
ta asiakkailta. Kun kaikki ovat
linjoilla yhté aikaa, voidaan
keskustella myyjan, asiak-
kaan ja layout-suunnittelijan
kanssa ja pyorittaa ratkaisuja
kuvaruudulla samanaikaises-
ti, jolloin ratkaisu on 16ydet-

ty tyypillisesti huomattavasti
nopeammin kuin aikaisemmin
perinteisen myyntikdynnin yh-
teydessa”, Kuusisaari kertoo.

N&mé videoneuvotte-
lut voidaan myds tallentaa,
jolloin asiakas voi palaverin
jalkeen kéyda lopputulosta
yrityksessdan sisdisesti 1a-
pi myds muiden avainhen-
kildiden kanssa, jotka eivat
palaverissa olleet. Tallainen
toimintatapa sdastaa kaik-
kien aikaa ja nopeuttaa asian
kasittelya.

Ovet auki kaikille

Prima Power on myds avan-
nut virtuaaliset ovet tekno-
logiakeskuksiinsa Suomessa,
Italiassa, Kiinassa ja Yhdys-

Prima Powerin
virtuaaliset tapahtumat
ovat olleet suosittuja.

valloissa jarjestden kaikille
avoimia, maksuttomia Open
House -tilaisuuksia. Naissa
tapahtumissa keskitytaan ai-
na tiettyyn teknologiaan tai
segmenttiin pureutuen kei-
noihin, joilla juuri tdman alan
tuotantoa voidaan tehostaa
ja kilpailukykya parantaa. Ta-
pahtumassa on puhumassa
useita alan asiantuntijoita ja
he ovat tavoitettavissa myos
asiakkaiden mahdollisia kysy-

RPRIMAC HOME
= [ oPEN HoUSE

Kuvat: PrimaPower

Tervetuloa Prima Powerille.
Prima Powerin Seindjoen teknologiakeskuksessa
jo odotellaan vieraita saapuvaksi.

myksid ja keskusteluja varten.

Syksyn  ensimmainen
Open House -tilaisuus jar-
jestettiin syyskuun 8. péiva
Prima Powerin Sein&joen tek-
nologiakeskuksesta. Tapah-
tumassa keskityttiin ovien ja
karmien valmistukseen, jonka
vaatimuksia nykypaivéna ovat
pienet tuotantoerat, korkeat
muotoilu- ja laatuvaatimukset
sekd alhaiset kustannukset.
Myés tilausten péivittdinen

kasittely, ohjelmointi ja ra-
portointi ovat avaintekijoita
sujuvalle valmistusprosessil-
le. Tapahtumassa esiteltiin
ratkaisuja ja mahdollisuuksia
juuri ndihin vaatimuksiin.

Tama syyskuinen Open
House -tilaisuus oli englan-
ninkielinen, mutta syksyn ja
talven aikana Prima Powerilla
tullaan jérjestdmé&an useampi
tapahtuma my&s suomenkie-
lella.
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FIBER LASER CUTTING MACHINE

Sihyn levytuotantoyksikén kuitulaser on samalla ADH-merkin lanseeraus Suomeen.
Koneen edessé Sihyn Jarno Soinila (vasemmalla), Henri Hyvérinen, Jani Tamminen sekd Creamasterin Kimmo Kankare.

Sihy on vuonna 1988 aloitta-
nut esivalmistettujen putkisto-
jen toimittaja.

Yritys toimi alkuvuodet ni-
melld Konepaja Sipild & Hyva-
rinen, sittemmin se on tunnet-
tu lyhyemmalla yhdistelmélla
Sihy Oy.

Yritystd on kehitetty voi-
makkaasti viime vuosina. Si-
hy on viime vuosina panosta-
nut tosissaan mm. tuotannon
digitalisointiin ja kehittéanyt
omana tuotteenaan putkisto-
jen esivalmistuksen tuotanno-
nohjausjérjestelman, joka on
nimetty PipeCloudiksi. Nyt
omassa kaytossa olevalta jar-
jestelméltd odotetaan jatkos-
sa menestysta laajemminkin
markkinoilta.

Yksi keskeisistd muutok-
sista viime aikoina oli se, et-
tad noin kymmenen miljoonan
euron lilkevaihtoa tavoitteleva
noin 50 henkilon tydpanoksel-
la toimiva yritys laajensi toi-
mintaa paatoimipisteessaan
Raisiossa.

"Tilat tarjoavat lisétilaa toi-
minnoillemme. Tiloja on laa-
jennettu, niitd on muokattu ja
tiloja muokataan parhaillaan
edelleen yrityksen tarpeisiin
sopivaksi”, Soinila kertoo.

Putkituotannon toiminto-
jen jarjestelyt Raisiossa va-
pauttivat tuloja uuteen kayt-
t66n yhtidn toisessa tuotan-

Lisasektori palveluihin ja kuitulaser

Tybalue laserissa on 1500x3000mm. Nostin avustaa le-

vynkasittelyssa.

Uuden tuotantoyksikén toiminta kdynnistyy téysimaéarai-
sesti syksyn mittaan. Yksi yksikén tuotannon erityisalue
on paksulevykanavien valmistus.

Sihy laajentaa levytoihin

Teollisuuden putkistojen ja terasrakenteiden valmistaja Sihy Oy laajentaa toimintojaan.

Yrityksen palettiin kuuluvat myos ohutlevytyot.

Uuden levytuotantoyksikon kalustoon kuuluu myos Suomessa ensimmainen ADH:n kuitulaser.

tokiinteistésséd Naantalissa.
Sielld aloittelee toimintaansa
uusi ohutlevytuotantoyksikkd,
jonka kehittdmisestad vastaa
nyt monille tuttu alan konkari
Jani Tamminen.

"Kun yksikdn vetajaa haet-
tiin, hain paikkaa ja huoma-
simme sitten nopeasti visio-
mme sen kehittdmisestd yh-
tenevaisiksi. Tama on minulle
uusi mielenkiintoinen mahdol-
lisuus ja tartuin toimeen mie-
lelléni”, Tamminen sanoo.

Lisakasvua uudelta
sektori sektorilta

Sihyn pddtyona on viime vuosi-
na ollut varsinkin laivoissa kdy-
tettyjen putkistojen valmistus.

"Aloitimme viime vuosi-
kymmenen alkupuolella yh-
teistydn Turun telakan kans-
sa, ja sen kysyntd on viime
vuodet ollut kasvusuuntaista.
Putkistoja on laivoissa paljon,
ja myds esivalmistetuille put-
kistoille on runsaasti kéytto-
kohteita. Toki putkistoja toimi-
tamme my&s muun teollisuu-
den kohteisiin, muun muassa
konepajoille ja prosessiteolli-
suuteen”, kertoo hallituksen
puheenjohtaja Henri Hyvéri-
nen.

Putkipuolen tuotantoon
yritys on myos investoinut
runsaasti, ja sen kysynnan
yritys ennakoi jatkuvan pit-

MACHINE TOOL

SOV ANIZIN D ISV 1 IH A

Uutta laserteknologiaa kaytt66n Raisiossa: ADH LFPH3015 hoitaa jatkossa Sihyn levytuo-
tantopisteen laserleikkaustyét.

kalla tahtaimelld edelleenkin
myodnteisena.

Koska suhdanteet tunne-
tusti kuitenkin vaihtelevat, le-
vytyotoimintojen myaota yritys
hakee nyt uutta tukijalkaa tuo-
tantoonsa ja samalla jatkon li-
sdkasvua uudelta sektorilta.

"Levytuotantoyksikon
tuotannon erityisalue tulee
olemaan alkuun ilmastoinnin
paksulevykanavien valmistus.
Téamé laajentaa portfoliotam-
me, ja saamme kanavavalmis-
tuksen mydta uuden vahvis-

tuksen toiminnoillemme.”

“Samalla uusi sektori on
vastaus kentdn kysyntdan.
Asiakkaat ovat toivoneet ta-
man tyyppistd tdydennysta
palveluihimme”, Jarno Soini-
la kertoo.

Suomen ensimmainen
AHD-kuitulaser

Sihyn ohutlevytytoimintoja
toteuttamaan hankittiin al-
kuvuonna paketti sarmays-,
levynpyoristys- ja leikkaus-
teknologiaa. Lisaksi yksikon

ydinkoneeksi investoitiin al-
kusyksystd omassa hankinta-
kokonaisuudessaan kuitula-
ser. Samalla tapahtui uuden
konevalmistajan tuotteiden
suomalaiskayttéénotto.

Merkki on ADH, tuore tay-
dennys Salossa toimivan levy-
koneiden huolto- ja myyntitoi-
mintoja harjoittavan Creamas-
terin edustuspaletissa.

"ADH Machine Tool on
vuonna 2002 toimintansa
aloittanut kiinalaisyritys, joka
valmistaa kuitulasereita, sar-

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

mayspuristimia, levyleikkurei-
ta seka niiden kasittelyauto-
maatiota”, kertoo Creamas-
terin Kimmo Kankare.

Kankareen mukaan ky-
seessa on suorituskykyinen, ei
markkinoiden edullisin, mutta
silti taloudellinen toimittaja.
Koneissa kaytetdan kansain-
valisten laatutoimittajien kom-
ponentteja, kuten lasereissa
mm. IPG:n resonaattoreita ja
Yaskawan servoja.

"Asiakkaan kannalta tuo-
tannon takaavat hyvat yhte-
ydet tehtaalle sekd maahan-
tuojan tuki |aheltd”, sanoo
Kankare.

Sihylle ADH:n 2 kW:n te-
hoin ja 1500x3000 mmm:n
leikkausalueella varustettu
LFPH3015 -kuitulaser tarjosi
sopivan ja kompaktin ratkai-
sun uuden tuotantoyksikdn
leikkaustarpeisiin.
leikkaamaan
paksulevykanavien lisaksi jat-
kossa varmasti myds muita
tuotteita. Koneen kapasiteetti
antaa siihen hyvia mahdolli-
suuksia”, kertoo Jani Tammi-
nen.

Sihyn uuden Naantalin le-
vytuotantoyksikén toiminta
kaynnistyy syksyn mittaan.
Yksikdén toimintoja tdydenta-
vat leikkauksen ja muovauk-
sen lisdksi mm. moninaiset
hitsausmahdollisuudet.

"Tulemme
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Digiloikan toteutusta kdytannossa. PipeCloud tuottaa auto-
maattisesti ohjelmat CNC-koneille ja tybmaéaraimet hitsaa-
jille. Tehtaan “LiveFactory” -ndkymaa esittelee néytélta tie-
tohallintopééllikks Olli Yliaho, yksi jérjestelmén kehittajista.

Uusi jarjestelma
esivalmistuksen

ohjaukseen

Web-pohjainen PipeCloud
on Sihyn omaa tuotekehitysta
edustava tuotannonohjaus-
jarjestelma. PipeCloud tuot-
taa automaattisesti ohjelmat
mm. CNC-koneille ja tydmaa-
raimet hitsaajien tyopisteiden
naytaille.

“Samalla tehtaan johto
saa lapinakyvyyden tuotan-
non tapahtumiin ja pystyy
myShemmin jaljittdmaan ta-
pahtumat tarvittaessa yksit-
taisen hitsaussauman tasolle

saakka”, toimitusjohtaja Jar-
no Soinila sanoo.

PipeCloud Oy on tuomas-
sa kehittdmansa itse tuotan-
nossaan kayttdmansa jarjes-
telman jatkossa markkinoille.
Yritys nakee sen mahdollisuu-
det globaaleina.

" Jarjestelma on uudenlai-
nen ja sen tarjoamat tuotan-
non tehostusmahdollisuudet
laajat. Vahvaa kiinnostusta on
ilmennyt”, Jarno Soinila ker-
too.

NIMITYKSIA . Evomax Oy

Evomaxin toiminta kasvaa.
Uutena kasvona on aloitta-
nut Tapio Kautto, joka vastaa

Tapio Kautto

Evomaxilla oheislaitemyyn-
nista ja kaytettyjen tydstoko-
neiden ostosta. My&s Evoma-
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Connect to
productivity
and manufacture
a better future

ZEISS Innovation Rocks 2020

Did you experience our new digitally-led innovation program?
Explore live broadcastings with innovation topics followed

by webinars.

See the first four Rocks by scanning the code.

And stay tuned for those to follow in Autumn.
zeiss.com/metrology/campaigns/innovation-rocks

Your free access!

Seeing beyond

xin robottiautomaatiopuoli
vahvistuu. Jorma Koivusilta
vahvistaa vuosikymmenten
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yrityksen ratkaisukeskeista

automaatio-osaamisellaan
kokonaismyyntia.

Aina taytta koneasiaa.
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TEHTY SUOMESSA
MADE IN FINLAND

FINCUTOCEBO

Omalla koneella levyosat heti tuotantoon.
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Ajanmukainen teknologia pitaa iskukyvyn kunnossa,
toteavat toimitusjohtaja Tero Pukkila (oikealla)
ja tuotantopdallikké Joni Rantanen.

Ferrum Steel muokkaa mahdollisuuksiaan kook-

kaiden terastuotteiden valmistuksessa. Yritys

hankki kevaalla pituudeltaan kahdeksanmetris-

ten levyjen leikkaamisen mahdollistavan kuitu-

laserin. Kalustoa taydentaa saman kokoluokan

sarmayspuristin.

Bystar Fiber on Ferrum Steelin tuore kuitulaserinvestointi. Teho 12 kW, p&ytédkoko 8000x2500 mm.
Kuvassa Mikko Karkk&inen.

Ferrum Steelin lisasi jalostuskapasiteettia

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Kahdeksan metrin kuitu ja sarmayspuristin samaan kokoluokkaan

Ferrum Steel Oy on seina-
jokilainen yritys, joka esika-
sittelee teraslevyja ja pitkia
teraksia.

Yritys on perustettu vuon-
na 2005. limajoella aloitettiin
viiden henkilon tyépanoksel-
la, mutta jo heti vuoden paas-
té yritys muutti rivakan kas-
vunsa myota kookkaampiin
tiloihin nykyiseen toimipaik-
kaansa Seindjoelle.

My&hemmin tuotantotilo-
ja on laajennettu ja rakennet-
tu myds uusia.

Yritys toimii nyt neljassa
tehtaassa Seindjoen Kaper-
naumin alueella. Viimeisin
uudisrakennus tehtiin parisen
vuotta sitten ja alkuperaisen
hallin laajennus puoli vuotta
sitten.

Noin 17 miljoonan euron
liikevaihdon viime vuonna
tehnyt yritys tyollistdd nyt
reilut 100 levynkasittelyn am-
mattilaista. Tuotantotilaa on
15 000 nelidmetria ja asia-
kaskuntaansa méaaraksi yritys
laskee parisen sataa yritysta
eri puolilta Suomea ja eri
teollisuuden alueilta. Muka-
na on useita kotimaisia kan-
sainvalisesti toimivia kone- ja
laitevalmistajia.

Asenne ratkaisee

Ferrum Steelin kehitys on ol-
lut nopeaa, ja sen taustalta
|6ytyy niin osaamista kuin
runsaasti eteenpain vievaa
asennettakin.

"Alan kiivaassa tarjous-
kilpailussa ei riita, etta olet

hyva. Kisan kakkos- tai kol-
mossijoilla ei ole merkitysta.
Kannattaa hoitaa asiat niin,
ettd voi olla kisan ykkdénen.
Vain piikkipaikalla parjaa”, tii-
vistda yrittdja, toimitusjohtaja
Tero Pukkila.

Pukkilan mukaan mah-
dollisimman tehokas ja mo-
nipuolisen jatkojalostuksen
mahdollistava tuotantoka-
lusto, pitkdjanteinen syva
yhteistyé asiakkaidemme
kanssa, heidédn tarpeidensa
ymmartaminen ja laadukkai-
den tuotteiden ja palvelujen
tuottaminen ovat ajurit taman
yrityksen toiminnassa.

Ferrum Steelin palveluja
asiakkailleen ovat laser-, polt-
to- ja plasmaleikkaus, sahaus,
hitsaus, sdrmays, viistevalmis-

Kookas laser, kookas késittelylaitteisto: talla magneettinostimella liikkuvat teréslevyt
vaihtopdydalle 13 tonnin painoihin saakka.

tus, koneistus, sinkopuhallus
ja alan yrityksissa ehka harvi-
naisempana toimintona myos
lampokasittelyt. Marka- ja
pulverimaalaukset seka kuu-
ma- ja sahkosinkitykset yritys
hankkii verkostostaan.
"Materiaalivahvuudet

ovat millimetrin vahvuisista
ohutlevyistd 250 mm:n teras-
levyihin. Aihion paino voiolla
16 tonnia ja kasittelypituudet
13 metriin, tuotantopaallikkod
Joni Rantanen kertoo.

Uutta leikkaus- ja
sarmayskalustoa

Ferrum Steel on sadannolli-
nen investoija, viime aikoina
talossa on lisdtty mm. tuo-
tannon automaatioastetta
hitsausta robotisoimalla.
Seindjoella investoitiin
kevaalla jalleen myos leikka-
us- ja taivutuskalustoon, kun
yritys hankki kayttoonsa kui-
tulaserleikkaus- ja sarmays-
teknologiaa pdydaltaan kah-

deksanmetrisen kuitulaserin
ja sen tydkumppanin, saman
kokoluokan sarmayspuristi-
men myota.

Koneet ovat Bystronicin
uuden sukupolven Bystar Fi-
ber -sarjan leikkausteholtaan
12 kW:n kuitulaser ja saman
valmistajan Xpert 1000-sar-
mayspuristin.

“Uusimmat teknologiat
ovat térkeitd niin laadun kuin
kustannustehokkaan ja kilpai-
lukyisen tuotannon kannalta,
ja niihin satsaamme kovasti.
Téma uusi laser on tdman
ajan teknologiaa, ja samassa
yhteydessa hankittu tuhan-
nen tonnin sarmayspuristin
mahdollistaa vastaavan ko-
koluokan jatkokésittelyn”,
kertoo Pukkila.

"Kuten kaikkien investoin-
tiemme, koneiden hankinnan
taustalla on asiakastarve. Ko-
neet on hankittu palvelumah-
dollisuuksien ja kapasiteetin
tédydentamiseksi ja luotetta-

Xpert 1000-sdrméyspuristin oli toinen Ferrum Steel
levykoneinvestointikokonaisuuden koneista.

va, perusvarma teknologia oli
hakusessa. Ja liséksi huoltoon
ja sen toimivuuteen liittyvilla
asioilla on iso merkitys.”
Myonteisiakin
signaaleja

Poikkeusvuosi 2020 on hei-
jastunut myds Ferrum Steelin
toimintaan.

"Kevaalla kysynté hiljeni,
mutta kesélla tilauksia tu-
li enenevasti. Toki teimme
myos toitd taman kompen-
saation eteen”, Tero Pukkila
kertoo.

Ferrum Steelin laaja palve-
lukirjo ja monipuolinen asia-
kaskunta tasaavat tilanteen
vaikutuksia, mutta haastava
tilanne metalliteollisuudessa
toki jatkuu edelleen.

"Hankalaa on, etta kriisin
kestoa on mahdoton arvioi-
da. Tastd myohempaan syk-
syyn edetesséd haasteet kas-
vavat, mutta ndyttda silta,
ettd teollisuuden kannalta
joitakin hieman mydnteisem-
piakin signaaleja kuitenkin ta-
han alkusyksyyn on havaitta-
vissa.”

"Saksassa valmistusta on
jo selvasti palautunut kriisin
seurauksena takaisin koti-
maahan, ja olettaisi saman-
suuntaista tapahtuvan Suo-
messakin. Vield siita ei tosin
ole merkkeja nakyvissa.”

"Toisaalta taalla Suomes-
sa toisenlaisia mydnteisia
viesteja on kuultu Uuden-
kaupungin autotehtaan suun-
nalta. Sielld asiat nayttavat
etenevan parempaan pain”,
Pukkila sanoo.
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DMU 65 H monoBLOCK ja DMC 65 H monoBLOCK

Vaakarakenteiset viisiakseliset

Koneissa on 60-paikkainen tyékalumakasiini.
Lisdvarusteena saatavaan pyérémakasiiniin
mahtuu jopa 543 tydkalua.

DMG Morin uutuuksia ovat DMU 65 5 H mo-
noBLOCK- ja DMC 65 H monoBLOCK -koneistus-

keskukset. 5-akselisten koneiden runkorakenne

on uudentyyyppinen, vaakasuuntainen rakenne

tuo etuja vaativien kohteiden ja muotojen koneis-

tukseen mm. ilmailu- ja energiateollisuuden kom-

ponenttien tuotannossa.

5-akselisten koneistuskeskus-
ten usein mainittuna etuja
ovat joustavuus ja ergonomia,
vaakakaraisten koneistuskes-
kuksen vaikkapa luotettavuus
ja hyva lastunpoisto.

DMG Morin mukaan uu-
det vaakakaraiset 5-akseliset
koneistuskeskusmallit yhdis-
televat ominaisuuksia yhteen
pakettiin ja tuovat siten uusia
mahdollisuuksia tuotantoon
eri teollisuuden alueilla.

Valmistajan mukaan ko-
neet soveltuvat ilmailun ja
energiasektorin ohella hyvin
esimerkiksi vaativien muot-
tien tekijdille, 550 mm:n sy-
vyiset reidt voidaan koneistaa
suoraan yhdella koneella.

Vankka
termosymmetrinen
rakenne

Rakenne koneissa on termo-
symmetrinen ja 3-pistetuettu,
vaakasuuntainen koneistus-
konsepti mahdollistaa lastu-
jen tehokkaan poistumisen
tydalueelta ja siten lampo-
vakauden.

Koneet ovat myos suun-
niteltu modulaarisiksi ja so-
piviksi moninaisiin kayttétar-
koituksiin.

Koneisiin on saatavilla
varustusvalikoima tyékohtei-
den mukaan, koneet voidaan
varustaa mm. valinnaisin li-
neaarikdytdin. Liséksi kara-
ratkaisuja on erilaisia, niihin
siséltyvat speedMaster-ka-
rat aina 20 000 kierrokseen
saakka ja powerMASTER-ka-
ra HSK-A100-kartiolla ja 288
Nm:n vaannaolla.

Nopeilla lineaarikaytolla

varustettuna koneilla paas-
tdan myds 100 m/min -pika-
likenopeuksiin saakka ja 1
g kiihtyvyyksiin. Koneet voi-
daan varustaa 12 paletilla,
tyokappaleen mitat ovat @
630 x 700 mm ja enimmais-
paino 600 kg.

Monipuolisesti
automatisoitavissa

Koneissa on 60-paikkainen
tydkalumakasiini, tai ne voi-
daan varustaa myds pyoro-
makasiinilla ja enimmillaan
543 tydkalun kapasiteettiin
saakka.

Ohjaus on Celos (Siemens
840D), myds Heidenhain
TNC 640 ovat saatavilla.

Yhtena sovelluksena DMU
65 H monoBLOCK ja DMC 65
H monoBLOCK ovat markki-
noilla my&s jyrsinté-sorvauso-
minaisuuksin varustettuna.
Ne tuovat edelleen lisdmah-
dollisuuksia kokonaisvaltai-
seen tuotantoon.

DMG Morin nékemyksen
mukaan automaatio on val-
mistuksen tata paivaa, ja sen
my&td molemmille keskuksil-
le on saatavana useita erilai-
sia automaatiojarjestelmia.
Yksi sellainen on lineaariva-
rasto PH-AGV 50, toinen uusi
tuote niin ikdan tdman vuo-
den lanseerauksiin kuuluva
uusi 40-paikkainen kompak-
tipalettijarjestelma PH CELL.

Vaakatasossa tapahtuvan
koneistuksen ja siitd johtuvan
hyvan lastuvirtauksen ansios-
ta vaakatydstokeskukset so-
veltuvat DMG Morin mukaan
hyvin my&s miehittaméatto-
maan tuotantoon.

KARI HARJU

TEKSTI

5-akseliset DMU 65 H monoBLOCK ja DMC H 65 monoBLOCK ovat
DMG Mori-uutuuksia vaativien komponenttien tuotantoon.

MECHANICAL ENGINEERING/

CONTRACT MANUFACTURERS AEROSPACE

BEVEL GEAR ACCESS DOOR

DIE & MOLD AUTOMOTIVE
DIE ELECTRIC ENGINE
HOUSING

Vaakatyéstékonsepti mahdollistaa sujuvan lastunpoiston.

PRIMA@HOME-konsepti avaa virtuaalisesti
ovet teknologiakeskuksiimme ltaliassa,
Suomessa, Kiinassa ja Yhdysvalloissa.

Rekisterdidy tapahtumiin PRIMA@HOME-
kanavallamme ja totea Prima Power
-teknologioiden tehokkuus ja suorituskyky
livena - vaikka kotisohvaltasi!

Lue lisaa osoitteessa primaathome.com

PRIMA@HOME
[ OPENHOUSE

www.primapower.com

Prima
Power

in @ f

Tervetuloa meille!

Prima Power tuo huipputeknologian
lahelle sinua

Tulevat PRIMA@HOME-tapahtumat:

23.9.
1.10.
4.11.
5.11.

2.12.
3.12.

Laserautomaatiolla tuottavuutta (suom.)
HVAC manufacturing (engl.)

The SHEAR - Uusi Shear Genius (suom.)
The SHEAR - Improved Shear Genius (engl.)
Tyo6kalupaiva (suom.)

Tooling Day (eng!.)

Pidatdmme oikeudet muutoksiin
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Faccin-teknologiaa Petajaveden Metallille

&9

Automaatio tehostaa sailionpaatyjen valmistusta

Uusi kone lisdé tuotannon automaatiota ja kilpailukykyé, kertoo Markku Salminen.

Petajaveden Metalli muokkaa valmiuksiaan sai-

libnpaatyjen valmistuksessa. Uudet investoinnit

lisdavat automaatiota ja siten tehokkuutta yrityk-

sen sadilibnpaatyjen valmistuksessa ja varmista-

vat kilpailukykya kansainvalisesti toimivan yrityk-

sen markkinoilla.

Keskisuomalaisen Oy Pet3ja-
veden Metalli Ab:n keskeista
tuotantoa ovat sailionpaadyt,
muototerasten taivutus, sy-
vavetotuotteet ja muut ras-
kaat levytydt. Yritys kdynnis-
tyi vuonna 1980, joten téna
vuonna vietetaan tasavuosien
merkkivuotta.

Yrityksen perustaja ja ny-
kyinen hallituksen puheen-
johtaja Markku Salminen
taytti tdna vuonna myos 70
vuotta, ja hdn toimii yrityksen
toiminnoissa mukana aktiivi-
sesti edelleen. Toimitusjohta-
ja on Markus Salminen, ja kol-
maskin sukupolvi on jo osuu-
dellaan mukana yrityksessa.

"Viisitoistavuotias Mik-
las-poika oli taalla viime ke-
sén kesatoissa. Kavimme lapi
monia tehtavia, esimerkiksi
hitsauksen saloja. Intoa alal-
le tuntuu nuorelta miehelta
|Oytyvan, ja siitd olen tietysti
kovin iloinen”, Markku Salmi-
nen kertoo.

Vahvalla otteella

Petdjaveden Metalli on moni-
puolinen valmistaja. Kun Nor-
jan ja Ruotsin tyémaita pitkan
tovin kiertanyt Markku Sal-

minen laittoi oman yrityksen
pystyyn Suomessa, tehtiin
alkuun varaajia ja kattiloita.
Siita toiminta laajeni vahitel-
len monimuotoiseen alihan-
kintaan niin Suomen, Ruotsin
kuin Norjankin markkinoille.
Monet asiakassuhteet
ovat olleet pitkia, ja yksi sel-
lainen taho on Muurikka.
Viime aikoina juuri Muu-
rikan pannujen tuotanto on
yllattévasti korostunut Peta-
jdveden toiminnoissa.
"Koronavirus on tuonut
tuotantoomme silld kohdin
melkoisen lisapiikin. Kun ih-
miset ovat olleet enemman
kotona, my&s hankinnat ko-
teihin ovat lisdéntyneet. Se
on nakynyt esimerkiksi Muu-
rikka-pannujen kysynnan kas-
vuna. Teemme niita eri koko-
luokkiin, ja vahvalla tasolla
mennaan. Mielenkiintoinen
taman poikkeusajan ilmi¢”,
sanoo Markku Salminen.
Isompia tuotteita eli sai-
lionpaatyja Petdjavedella
on tehty niin ikdan pitkaan,
alkuun itse suunnitellulla ja
rakennetulla laitteistolla, sit-
temmin alan erikoiskoneilla.
Muutama vuosi sitten han-

kittiin  kahdeksanmetrinen
séilionpaatylinja, mika edusti
loikkaa yrityksen sailionpaa-
tyjen kokoluokassa. Linjalla
voidaan tehda sailibnpaaty-
ja kahdeksaan metriin saakka
ja silla valmistettuja tuotteita
on toimitettu esimerkiksi Aa-
nekosken uuden biotuote-
tehtaan tarpeisiin. Valtaosin
markkinat ovat kuitenkin ul-
komailla.

"Palvelemme asiakkaitam-
me niin Ruotsissa kuin laajem-
min Euroopan alueella. Baltia
on yksi iso toimialueemme”,
Markku Salminen kertoo.

Kilpailukykya
automaatiolla

Sailionpaatyjen valmistuk-
seen ja juuri yrityksen kan-
sainvaliseen toimintaan liit-
tyy niin ikdan yrityksen uu-
sin investointikokonaisuus.
Kokonaisuudessaan noin
miljoonan euron linja- ja ko-
nesatsaus lisdéd kapasiteettia
tuotannossa ja lisda erityi-
sesti valmistuksen automaa-
tioastetta. Kokonaisuuteen
kuuluva kalottipuristin saa-
pui yrityksen kayttdon nyt
elokuussa.

“Téman uuden puristi-
men ansiosta voimme auto-
matisoida valmistusta ja siten
luoda uusia mahdollisuuksia
tdman alan erittdin kovassa
tarjouskilpailussa péarjaédmi-
selle. Kisa on kovaa ja hin-
ta sanellaan pitkalti ostajan
puolelta. Téssd menossa rat-

kaisuna on vain automaation
lisddminen, ja sita tdméan ko-
neen myd&ta tavoittelemme”,
kertoo Salminen.

"Kone on tuotannossa
kolme kertaa aiemmin kayt-
tamaamme nopeampi. lso
etu on se, ettd se mahdollis-
taa myds miehittdmattéman
tuotannon.”

Italialaista Faccinin tekno-
logiaa edustavan PPM-sarjan
koneen kitakoko on viisi met-
rid kone ja puristusvoimaa ko-
neessa on 300 tonnia. Myo6-
hemmin tdna vuonna, toki
jos epidemiatilanne Italiassa
sallii, yrityksen kayttoon saa-
puu niin ikdén nykyajan tek-
nologiaa edustava saman val-
mistajan reunantaivutuskone.

"Faccinin koneista meilla
on kokemusta jo kahdenkym-
menen vuoden ajalta, joten
konetoimittajaa emme téssa
kohdin kovin pitkdén mietti-

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Kitakoko Faccinin PPM-sarjan puristimessa on viisi metrig,
puristusvoimaa kone tarjoaa 300 tonnia.

Séilionpaatyja keskikokoluokkaan. Kuvassa koneen etuosan
pyéritysrullastoja.

neet. Tunnettu luotettavien
koneiden alan valmistaja on
kyseessd”, sanoo Salminen.

Monipuolisesti omin
voimin
Uuden paatylinjan niin kuin
myd&s saapuvan reunantaivu-
tuskoneen toimitti Faccinin
Suomen edustaja Vossi. Isot
koneet vaativat alleen myds
kunnon perustukset ja ne Pe-
tdjaveden Metallilla tehtiin
yrityksen tontin uusimpaan
halliin tallékin kertaa itse.
"Rakennushommia on
tullut vuosien myo6té tehtya
monenlaisia, ja hallilaajen-
nuksetkin teimme aikanaan
paasaantoisesti omin voimin.
Tama tyd oli téille sujuvaa jat-
ketta, elakeldiselld on aikaa.
paatyja
tekeva kone vaati muutama
vuosi sitten ympérilleen uu-
den hallin ja alleen kuusi-

Kahdeksanmetrin

Petéjéveden Metalli toimii noin hehtaarin tuotantotiloissa.
Tiloja on laajennettu useita kertoja.

metrisen perustuksen, jotka
teimme paljolti itse. Nyt sijoi-
tuimme jo olemassa olevaan
halliin eikd ihan niin syvalle
tarvinnut menna, mutta toki
pitkélle kuitenkin”, nauraa
Markku Salminen.

Nyt varsin tuore kone on
aloittanut Petdjavedelld jo
tuotannon.

"Kone saapui hieman
myOhassad juuri naiden ko-
ronaan liittyvien haasteiden
takia, mutta asennukset sujui-
vat hyvin ja nopeasti. Vaikka
uuden koneen, ohjelmoin-
nin ja kaikkien ominaisuuk-
sien haltuunotto vie tieten-
kin aikaa, olemme paasseet
koneella jo hyvin tuotantoon
eikd alkuhankaluuksia ole juu-
ri ollut. Siitd olemme tyytyvai-
sia”, sanoo Salminen.

Petdjaveden Metalli on
investoinut viimeisen kuu-
den vuoden aikana tiloihin
ja koneisiin yhteenséd noin
kuusi miljoonaa euroa. Yritys
toimii Petajavedelld useiden
laajennusten jalkeen kokonai-
salaltaan nyt noin hehtaarin
tiloissa. Yritys tyollistdd noin
seitseman henkil6a ja liike-
vaihto on viime vuodet vaih-
dellut 2,5-3 miljoonan euron
tasolla. Vahva tekeminen ja
my0os investoinnit Petdjave-
delld jatkuvat.

"Tehokas teknologia ja
automaatio mahdollistavat
parjagémisen. Kehitysproses-
si on pysyva”, sanoo Markku
Salminen.
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Morse vanne- ja puukkosahanterat

THE M. K. MORSE COMPANY

Krister Lindh Oy Ab
- Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

www.kristerlindh.fi

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi
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KOMPRESSOREITA EDULLISESTI

Uudet robottijarjestelmat
ja huoltopalvelut yli 30 v.
kokemuksella teollisuusrobotteihin
(Fanuc, KUKA, ABB, Motoman)
* huollot * konsultointi
© korjaus © asennus ja kayttoonotto
* koulutus * koneiden siirrot
© ohjelmointi e varaosat ja huoltotarvikkeet
Valitimme myds kéytettyja
robotteja ja jarjestelmia.

ari.laukkanen@avertas.fi, p. 0400 937 789

SUOMALAISET
NOSTOLAITTEET

LAATUA JO VUODESTA 1927
» Trukkihaarukat - Trukkihaarukkalaitteet
- Jatkohaarukat - Lavanostimet - Nostopuomit

KYRON TAKOMO, HELIN 0Y

www.kyrontakomo-helin.fi  (2-486 2186
myynti@kyrontakomo-helin.fi

KYRDN

| AKOM

Ratkaisut NC-ohjelmointiin

www.cam.fi pathtrace oy

KONEKURIIRIN UUSI SIVUSTO:

Kay tutustumassa ja anna palautetta!

HEI ONKO TUDTANNDSSA TILANTARVETTA

JAYLIMAARAISIA KONEITA?

Otamme myyntiin ja valitettavaksi
kaikki kaytosta poistetut
CNC ja manuaali tyostokoneet,
robotit, levyntydstokoneet ym.

MYYDAAN

KAYTETTYJA TYOSTOKONEITA

CNC-sorvit:

OKUMA VTURN LVT 400-M
OKUMA LB25

OKUMA LB15

Myydaan koneistamon koko konekanta,

Nyt hyvi valikoima Koneet voivat olla myos viallisiakin mittavilineet, tyokalut, tyopoydit,
ruuvikompressoreita heti jotka myydaan varaosiksi tai korjattavaksi. teollisuuskaapit, ym. tarvikkeet.
toimitukseen! Tee hyvét kaupat kanssamme. Katso: www.tyostokonemyynti.com
HELSINGIN PAINEHUOLTO

Tiedustelut: tyostokonemyynti@gmail.com
www.tyostokonemyynti.com
Tampere

Endor Oy. Hyvinkaa, Lahti, Helsinki

Jdahdytintie 4, 00770 Helsinki

puh. 010 581 3450, www.hph.fi p. 0400 483 030 Markku Maenpaa

e-mail: markku.maenpaa@endor.fi

VALTUUTETTU HUOLTO * MYYNTI « VUOKRAUS

Okuma avaa uuden asennuskeskuksen Saksaan

Okuma Europe tyéskentelee
useimmissa Euroopan maissa
pitkaaikaisten kumppaneiden
kanssa, jotka pystyvat tarjoa-
maan palveluja ja yksil6llisia
ratkaisuja nopeasti asiakasla-
heisyytensa vuoksi. Keskus-
paikka on Saksan Krefeldis-
sd, josta koneita toimitetaan
Euroopan eri puolille.

Koneita pikaisiin
toimituksiin

Vuodesta 2018 Krefeldiin on
suunniteltu uutta asennuskes-
kusta korjaamokapasiteetin
Rakentaminen
aloitettiin elokuussa 2019 ja

lisddmiseksi.

rakennus on tarkoitus avata
pian, huolimatta koronakrii-
sistd ja siihen liittyvista vii-

Konevalmistaja Okuma avaa uuden asennuskes-
kuksen Saksan Krefeldissa sijaitsevan toimipis-
teensa yhteyteen. Keskus keskittyy Okuma-ko-
neiden asennuksiin lisavarusteilla ja automaati-
oratkaisuilla. Koneita pidetaan myos varastossa
valmiina nopeisiin toimituksiin eri puolille Euroop-

paa.

Uusi asennuskeskus sijoittuu Okuman Saksan Krefeldissa
sijaitsevan toimipisteen yhteyteen.

veista.

"Avajaisia ei talla hetkelld
voida jarjestdd asiakkaiden
ja tydntekijoiden suojelemi-
seksi COVID-19: 1t4, mutta
jatkossa Engineering Center

antaa meille mahdollisuuden
vastata entista paremmin ja
nopeammin kysyntdéan tar-
joamalla ratkaisuja asiakkai-
demme valmistustarpeisiin
kaikkialla Euroopassa”, ker-

too Okuma Europen toimi-
tusjohtaja Norbert Teeuwen.

1200 neliometria

Keskuksen yli 1200 nelio-
metrin lattiatilaan mahtuu

I

20 konetta samoin kuin yh-
teiskdytossa olevat tilat 17
tyontekijalle, jotka talla het-
kella tyoskentelevéat tekniikan
osastolla.

Kysytyimpia malleja pi-

detdan varastossa valmiina
toimituksiin. Lisdksi keskus
varustetaan paanosturilla,
jonka lastauskapasiteetti on
32 tonnia, seka kuudella 2
tonnin apunosturilla. Jarjes-
telmien alustava hyvéksy-
mistestaus suoritetaan sitten
my6s Okuman omassa tyo-
pajassa Krefeldissa.

Japanilainen Okuma Cor-
porationin valmistusohjel-
maan kuuluvat CNC-koneet,
taajuusmuuntajat, moottorit,
kooderit, karat ja CNC-oh-
jaukset. Okuma Europe Gm-
bH on Okuma Corporationin
saksalainen myynti- ja palve-
luyritys.
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TMP Oy:n ohjelmoija Mikko Niku harjoittelemassa SurfCAMin uusia ominaisuuksia.

Koko tuotantoketjun
moniosaaja

Teollisuuden Monipalvelu
Oy on mekaanisiin kompo-
nentteihin erikoistunut sopi-
musvalmistaja. Yli 20 vuoden
ajan toiminut yritys tunnetaan
asiakkaiden keskuudessa kus-
tannustehokkuudesta, no-
peudesta sekd laadukkaasta
tyonjaljestd, se hallitsee ko-
ko tuotantoketjun asiakkaan
toimittamista kuvista aina
valmiiseen, pintakésiteltyyn
tuotteeseen asti.
Suunnittelun ja tuotannon
saumattoman yhteistyén an-
siosta TMP Oy pystyy reagoi-
maan asiakkaiden tarpeisiin
joustavasti ja tarvittaessa no-
peallakin aikataululla. TMP

SURFCAH\‘

Mikko Niku ja yksi monista TMP Oy:n tySstékoneista, joita ohjelmoidaan SurfCAMilla. Tyés-
tékoneita tuotannossa on yli 20 kappaletta.

Teollisuuden Monipalvelu Oy investoi
CAD/CAM-teknologiaan

Teollisuuden Monipalvelu Oy (TMP) uudistaa kaytdssaan olevaa CAD/CAM -teknologiaa.

Kempeleessa toimiva TMP Oy paivitti SUrfCAM -lisenssit vastaamaan asiakkaidensa tarpeita

ja hankki niiden paivitykset SurfCAMin maahantuojalta Rensi Finland Oy:lta.

Oy sijaitsee hyvien kulkuyh-
teyksien varrella Kempelees-
s&, noin 10 kilometria Oulusta
eteldan.

TMP Opy:n asiakkaita on
sekéd kotimaisia etta ulkomai-
sia eri alojen johtavia kone- ja
laitevalmistajia. TMP Oy pal-
velee heitd noin 25 asiantun-
tevan, alati kouluttautuvan
ammattilaisen voimin.

Yha enemman
haastavia 3D-muotoja

TMP Oy kasvaa tasaista tah-

tia vuosivuodelta, joten myds
koneistuksen lisdantyessa
CAM-ohjelmointi lisdéantyy.
Liséksi samanaikaisesti
TMP Oy alkoi saamaan yha
enemman ja enemman haas-
tavia 3D-muotoja sisaltavia
kappaleita koneistukseen.
Tama vei ohjelmoitsijoilta
normaalia enemman aikaa
hyvan tydstéradan luomi-
seen. Yritys ei ennen ollut
térméannyt hidasteluun, silla
koneistettavat kappaleet oli-
vat olleet muodoiltaan yksin-

kertaisempia, jo niihin sen
hetkiset SurfCAM -lisenssit
kykenivat muitta mutkitta.
Koska TMP tiesi ennes-
tdan SurfCAMin nopeuden,
oli loogista paivittdaa sita
yléspain ja saada siten uusi
vauhdikkaampi ratkaisu 3D
koneistukseen.

Yhteensa nelja
SurfCAM-lisenssia
taysilla 3D tyostorata
-ominaisuuksilla

Yritys otti yhteyttd SurfCAMin

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

KONEET KOHTUUHINTAAN KOSKELALTA

'y T0S KURIM

ALTA GROUP

Aarporat,
pitkajyrsinkoneet,
portaalit

RASKAASEEN TYOSTOON

| | QLM
W B.Ferrari
@ ROMI BULGARIA |
Sorvaus- ja Karkisorvit ja Huippunopeat
tyostokeskukset, opetettavat 3-5-akseliset
opetettavat sorvit, CNC-sorvit keskukset
VTL

_AKYAPAK

[Faxsend] [raxoriL

Levyn- ja profiilin-
pyoristyskoneet,
putkentaivutuskoneet
ja palkkilinjat, ym.

Levyleikkurit

sarmarit

ﬁ CKD BLANSKO-0S

ALTA GROUP

Karusellisorvit

.;'%MVDiNAN' | l

Karkisorvit ja
opetettavat
CNC-sorvit

7/

Precision is owr price
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Tyo6stokoneliike M. Koskela Oy
Machine Tools Company since 1978
Janismaantie 28, 67800 KOKKOLA
www.mkoskela.fi

KONEMYYNTI JA

HUOLTOPALVELUT
Marko Koskela 040 357 1222

&

Korkein luattoluckitus
OBisnode 2013

maahantuojaan Rensiin ja rat-
kaisu oli paivittdad SurfCAM
lisenssit tuotannon edellyt-
tamalle tasolle.

Lopputuloksena yrityk-
selld on 4 SurfCAM lisenssig,
joilla jyrsitdén ja sorvataan
monimutkaisia 3D muoto-
ja siséltavia kappaleita. Pa-
kettiin sisaltyi myds Rensin
SurfCAM -kouluttajan kéynti
Kempeleessé opettamassa i-
senssien uudet ominaisuudet
ohjelmoitsijoille.

SurfCAM lisenssien paivit-
taminen oli helppo ratkaisu,
silld ohjelmisto oli ennes-
téén tuttu TMP Oy:lle, joka
on kéyttanyt SurfCAM -ohjel-
mistoa jo 90-luvulta l&htien.

Koulutuksessa keskityttiin
"advance” tason ohjelmoin-
tiin, sekd TMP Oy:n tdman
hetkisiin hidasteisiin ohjel-
moinnissa. Koulutukseen otti
osaa TMP Oy:n 3 kokeneinta
ohjelmoitsijaa. Koulutukses-
sa kaytiin myds uudet asiat
lapi harjoitellen uusia tydsto-
ratoja 3D kappaleisiin.

Nopeampaa ja
tehokkaampaa
ohjelmointia
SurfCAMIN
avustuksella

Lopputuloksena TMP Oy pys-
tyy vastaamaan asiakkaiden-
sa vaativiin tarpeisiin entista
paremmin. CAD/CAM -oh-
jelmointi on nyt tehokasta ja
nopeaa tehden tuotannosta
sulavaa. Ohjelmoitsijat saavat
entistd enemman irti SurfCA-
Mistd, jolla he voivat tehda
jokaiselle tydstokoneelle
sopivan tyostéradan kaden-
kaanteessa.

"Pysymme mukana kil-
pailussa ja voimme vastata
entistd paremmin asiakkai-
den tarpeisiin. Pystymme te-
kemé&én monimutkaisistakin
kappaleista erittdin tarkkoja
SurfCAMin ansiosta” sanoo
tuotantopéallikké Jari Hau-
tala.

Rensi on myds raataldi-
nyt TMP Oy:n postprosesso-
rit toimimaan SurfCAMin ja
tyostokoneiden valilla sau-
mattomasti, jolloin ei tarvita
nc-koodin manuaalista muok-
kaamista, vaan voidaan siirtaa
CAMIlla luotu tiedosto suo-
raan tyostokoneelle ajoon.

Tutustu uuteen sivustoon
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Aina taytta koneasiaa.

LUE LEHTI NETISSA

www.lehtiluukku.fi/lehdet/konekuriiri
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Creamaster on lasertalo 25 vuoden kokemuksella.
Ei siis ole aivan sama mista ostat tuotantokoneesi,
tiedamme sen kokemuksesta.

ADH Laserit teholuokissa 2kW - 15 kW.

Koneissa on IPG:n laserlahteet ja
Precitec leikkuupaat, haluttaessa myos

muita kokoonpanoja.

Levykoot aina Tm x 2m levysta
2,5m x 6m kokoisiin levyihin.
Yhdistelma laserit seka levylle etta
putkelle 6m /230mm.

Soita ja sovi esittely!

Matsuura MAM72-35V
uudistui

w0 Matsuura
MAM72-35V

MAM72-35V on sarjansa ydinmalli.

KARI HARJU

TEKSTI

Japanilaisvalmistaja Matsuura on paivittanyt MAM72-

35V -koneistuskeskusmalliaan. Koneessa on uusi tyo-

kalumakasiini, samoin palettijarjestelmavaihtoehdot

ovat laajentuneet.

5-akselinen tarkkuuskoneistuk-
sen seka monipuolisen laitein-
tegraation mahdollistava koneis-
tuskeskussarjan MAM72 on Mat-
suuran keskeistéd konetarjontaa.

My6s miehittdamattomaan
tuotantoon soveltuva sarja on
lanseerattu alun perin vuonna
1991, sen ja sen jalkeen mark-
kinoilla hyvin menestynytta sar-
jaa on uudistettu ja tdydennetty
useita kertoja.

60 tyokalun makasiini
vakiona

MAM72-35V on sarjan perintei-
nen ydinmalli, ja valmistaja on
nyt paivittdnyt mallia edelleen.
Koneessa on nyt mm. vakiorat-
kaisuna uudistunut ketjutyyppi-
nen 60 tyokalun makasiini, liséksi
levytyyppisid makasiineja on tar-
jolla 130:sta aina 530 tyokalun
kapasiteettiin saakka.

Kone voidaan varustaa myos
palettijarjestelmalld, joko paivi-
tetylld PC2-palettijarjestelmal-
la, tai optiovalikoimiin kuuluu
liséksi useita muita tornityyppi-

sid palettijarjestelmia yhdella tai
kahdella tydasemalla.

MAM72-35V-mallin  X/Y7X
-liikkeet ovat 550/440/580 mm,
B +65° -- 125°, C- 360°. B ja
C-akseleita vauhdittavat suo-
rakdyttoiset lineaarimoottorit.
Poytakapasiteetti on max 60
kg. Koneen Maxia-kara on sar-
jan muiden koneiden tapaan
Matsuuran omaa valmistetta,
vakiokierrokset max. 12 000 1/
min, lisaksi 15 000- ja 20 000 1/
min vaihtoehdot.

Nelja MAM72-mallia eri
kokoluokkiin

Design on suunniteltu kaytta-
jan kannalta helpoksi, mm. ovi
on kookas ja etaisyys sen kautta
paletille asetuksissa lyhyt. Konet-
ta ohjataan 15 tuuman kosketus-
naytolta.

Matsuuran MAM72-sarjaan
kuuluvat mallit MAM72-35V,
MAM72-63V, sarjan tuorein
tdydennys MAM72-70V, seka
kookkain malli MAM72-100H.
Suomen edustaja on Makrum.
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LevytyOkoneita

KONEET
NOPEAAN

Air Filter

Air Tank

EFMS-SERVICE.fi

TOIMITUKSEEN!

Air Dryer

Kuitulase’

Ko mpress orl
ellta

i5 IPG 1.5kW

0000

laser

LEIKKAA ILMALLA
KUSTANNUSTEHOKKAASTI,
KYSY TARJOUS!

Nakamura-Tome SC-300ll

+ Nakamura-Tome Fanuc 0i-TF 15”

+ Koneistuskapasiteetti @360x635mm

« Tankokapasiteetti @89mm

« Kovat liukujohteet kaikilla akseleilla

« Pyodrivat tyokalut, Y-akseli ja vastakara
« Erittdin tukeva kone: 9000kg

« Lastunkuljetin rumpusuodattimella

BEST-1 FOODIE
Emulsion puhdistusjarjestelmd  Lastuimuri
Kiwa Japan KH-4500kai
» Pidentaa leikkuunesteen » Imuroi irrottamatta ja
+ Fanuc 31i-B ohjaus kéythlklaa o ltggiﬁ;f;?::ﬁa
. Lilkealueet: X:700/Y:740/Z:680mm * Eliminoi hajuhaitat . .
R ja kasvustot « Erittelee lastut ja
« Paletinvaihtaja: 2kpl 400x400mm / 500kg - Suodattaa ja otsonoi lietteen nesteesta
« Kara: 37/15kW; 15.000k/min; 249Nm; BT40 emulsion « Soveltuu vesi- ja
+ Erittain nopeat 80m/min pikaliikkeet (1G) + Reaaliaikainen Oliypohjaisille nesteille
+ 120 paikkainen ty6kalumakasiini PH naytto * Kierrattaa supdatetun
nesteen takaisin
+ 40bar korkeapainejaéhdytys karan lapi koneeseen

Nimi koneel helr varastosta’

Myynti: 014 443 2100

Huolto ja varaosat: 014 443 2111 | il-sales@il-machinery.com
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