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Toimivuustakuun kanssa toimitettavat innovatiiviset
[ |
ratkaisut!
H savunimulaitteet

kaikkeen hitsaukseen
ja Ieilfkaukseen.

www.airwell.fi

HALLIPAKETIT

terasrungolla tehokkaasti

Yrityksesi tarpeisiin optimoitu
toimitussisaltd
suunnittelusta asennukseen.

ﬁ. TrutecOy

Seindjoki | Helsinki
. TEEMME TILAA MENESTYKSELLESI
KEHITETAAN ' 4 OTA YHTEYTTA: trutecoy.fi
TUOTTAVUUTTA T ’
YHDESSA

Loyda tuotantoon oikeat ratkalsut

SCARIn 3 dlykkadista
lastuavista tyokalu|sta

Pirkkalassa paivitettiin
laserkalustoa

| LogiadFeED

AHKERIA INVESTOINTEJA
IISALMESSA

e Goun R . lember IMC Group
Wy . P /\/E@@G / / ‘.- Vaativia komponentteja
Lataa sovellus H kotimaahan ja

MACHINING INTELLIGENTLY WWW iscar.fi vientimarkkinoille

puhelimeen!
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¢ 28 tyokalupaikkaa
e 5-akseliset

SPEEDIO

WDDOK

SPEEDIO R450 ja R650 SPEEDIO M200 ja M300
m paletinvaihtaja m 5-akselinen koneistuskeskus
: m X-liilke joko 450 mm tai 650 mm ® sorvaustoiminnolla
m tydkalupaikkoja 22 tai 28 kpl m 22 tybkalupaikkaa
m R650-40T tyOkalupaikkoja 40 kpl m BBT30 kartio
m BBT30 kartio ® karanopeus 10000 tai 16000 min™
® karanopeus 10000 tai 16000 min™

Ota yhteytta Crontekin myyntitiimiin!

SPEEDIO W1000Xd1
m kattava tydalue 1100 x 500 mm m suurin teho ja vaantdmomentti
m X-, Y-liike = 1000 x 500 mm m 26,2 kW / 92 Nm (10000 HT-kara)

m BBT30 kartio | tyokalupalkko_]a 14 tai 21 kpl Cron-Tek Oy | Www. crontek.fi p. 09 549 4660
m karanopeus 10000 tai 16000 min™ m uusi D-00 ohjaus 15” -kosketusnaytélla Ormuspellontie 7, 00700 Helsmku

KONEET NOPEAAN TOIMITUKSEEN

'-,éuumu

. ‘.—.T't,
EHRINGER 5“1‘ £ .
MEP MEP ROSLER
e — Ef; :f; fimaling o beiter way ...
| HBE321A | SHARK 230-1 NC HS 5.0 SHARK 452 SXI EVO R220 EURO
Automaatti vannesaha Automaatti vannesaha Puoliautomaatti Tarymalja
vannesaha

KONEMYYNTI 010 666 3141

\ pR' 'DM C TARVIKEMYYNTI 010 666 3143

\ HUOLTO 010 666 4142
TEHOKKAAN TUOTANNON TAKAAJA

VARAOSAT 010 666 3144

prodmac.toimisto@prodmac.fi KESKUS 010 666 3140
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Uudet DMU 65- ja DMU 75 monoBLOCK -mallit esiteltiin

DMU monoBLOCK 2nd Generation

Maailmalla DMG Morin mo-
noBLOCK-sarjan koneistus-
keskuksia on asennettu yli
6000 kappaletta. DMG MO-
Rl esittelee nyt toisen suku-

suunniteltiin pakettiratkai-
sun periaattein. Kone on
varustettu speedMASTER
SK 40 -moottorin karalla. 20
000 rpm ja 130 Nm tarjo-

DMG Mori paivittda monoBLOCK-koneis-
tuskeskusmallistoaan. Uuden sukupolven
DMU 65 monoBLOCK- seka DMU 75 mo-
noBLOCK mallit tarjoavat tehostuneita omi-

polven konekonseptistaan.

Uusi DMU 65 monoBLOCK
sekd DMU 75 monoBLOCK
ovat ergonomisesti suunni-
teltuja, joissa mm. lampdva-
kautta on edelleen optimoi-
tu. Tarkkuudessa paastaan 4
pm:n paikannustarkkuuteen
lineaarisilla akseleilla. Liitet-
tavyys 10-Link-antureilla ja
automaatiorajapinnan val-
mistelu ovat vakiona.

MonoBLOCK-konseptin-
sa jatkokehityksessa DMG
Mori luottaa edellissarjan
vahvuuksiin, eli ergonomi-
aa, monipuolisuutta ja tark-
kuutta on tarjolla. Konseptin
optimointi perustuu mm. ta-
sokkaisiin komponentteihin,
jotka ovat térkeitd korkean
tarkkuuden varmistamises-
sa.

X- ja Y-akselien kuula-
ruuvit ovat suoravetoisia ja

naisuuksia tutulla perustalla.

niissé on laajat jadhdytyso-
minaisuudet, kun taas vaan-
t8jaykan NC-kaantopoydan
kierrevaihteisto varmistaa
optimaalisen pinnanlaadun
my&s jatkuvassa kaytossa.
Liséksi luistin termosym-
metrinen jadhdytys vahent&da
epatarkkuuksia. Lampétilan
vakaus on parantunut 20
prosenttia edellissukupolven
koneisiin verraten.

Modulaarinen joustava
jarjestelma

Uusissa DMU 65/75 mo-
noBLOCK -malleissa 735 x
650 x 560 mm tai 750 x 650
x 560 mm on kooltaan ident-
tinen aiemman sukupolven

koneiden kanssa. Suorat
katselupaneelit takaavat tay-
dellisen ndkyman tydalueel-
le. 10-Link-anturit tarjoavat
my&s  koneistusprosessin
optimaalisen valvonnan ja
ohjauksen.

DMG MORI luottaa myds
tydkalumakasiinin osalta hy-
véksi havaittuun tekniikkaan.

DMU 65 monoBLOCK 2nd
Generation ketjumakasiinis-
sa on tilaa 30 tyokalulle va-
kiona. Valinnaisesti jopa 240
paikkaa on nyt saatavana
toisen sukupolveen. Maka-
siinissa on yléspédin avautu-
va liukuovi, jolloin tilantarve
pienenee huomattavasti.

Lisdksi monoBLOCK-mo-

DMG MORIn monoBLOCK-sarja on edennyt nyt
toiseen sukupolveen. Kuvassa DMU 65 monoBLOCK.

duulijarjestelma tarjoaa
edelleen laajan valikoiman
moottorikaroja, joiden vaan-
tomomentti on 400 Nm tai
nopeus 30 000 rpm saakka.

Lastujen kuljetin on op-

avat tasapainoa nopeuden ja
vaantdmomentin valilla. Tyo-
kalumakasiinissa on vakiona
60 paikkaa. Suojaus on to-
teutettu Machine Protection
Controlin (MPC) avulla.

Monipuolisesti
automatisoitavissa

Koneissa on vakiona auto-
maatiokaappi ja nelikanavai-
nen lapivienti, joten koneet
ovat tarvittaessa valmiita au-
tomaatioliittyman jalkiasen-
nukseen. Joustavat paletin-
kasittelyjarjestelmat, kuten
PH Cell tai PH 150, seka Ro-
bo2Go Milling tai PH-AGV
miehittdmatén kuljetusjar-
jestelma lisdavat koneiden
tuottavuutta miehittamat-
témissa yo- ja viikonloppu-
vuoroissa. Uudet mallit lan-
seerattiin DM Morin Open
Housessa Pfrontenissa.

timoitu. Hakekuljettimen
Zero Sludge System paran-
taa jaahdytysvoiteluaineen
puhdistusta.

Aiemmin polven tapaan
Uusi DMU 75 monoBLOCK
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SEURAAVA NUMERO 5/2023 ilimestyy 11.5.- Varaa ilmoitustilasi 4.5. mennessa.

Ota yhteytta Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455
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KONEISTAJIEN SUOSIMA,
CIMCO KONESIMULAATIO

kaamiseen tarkoitettuja tyokaluja.

Hinnat alkaen 2995€

CIMCO konesimulaation avulla tarkistat NC-koodin kadenkaanteessa. Se soveltuu
kaikenlaisille tyostokoneille. Simulaatio tukee nollapistetaulukoita ja siirtoja, josta
on hyétya palettien simuloinnissa. Ohjelmassa on myds runsaasti NC-koodin muok- ‘

TIEDOSTOJEN VERTAILU v
TYOKIERTOJEN TUKI v
NOLLAPISTETAULUKOT JA SIIRROT v
v
v

NC-TIEDOSTOJEN VIENTI DXF-MUODOSSA

‘ TYOSTOAJAN LASKENTA

o1,
P

WHEN RELIABILITY MATTERS

Zenex Computing Oy | Vattuniemenkatu 13 | HELSINKI | 010 322 5190 | info@zenex.fi

TYOSTOKONEET

MANUKONEET

* sorvit,
jyrsinkoneet,
porakoneet

CNC-KONEET

* koneistus-
keskukset,
sorvit

LEVYTYOKONEET

* mankelit, sdrmarit, giljotiinit

ALUMIINIKONEET

« profiilijyrsimet, routerit, sahat

Puh. 09 879 2266, info@rensi.fi, www.rensi.fi

KONEET

Extol
konepajan
lattialle

Extol
robottisoluun
Horizon-
lineaari-
moottorikone
CNC-koneen
tyokalujen s
automaattinen kompensointi
Kreon 3D -nivelvarsikoneet
Artec Leo 3D -skannerit

KUITULASERIT

- 1300x900 koko 1 kw alkaen 54.000,-
- eri koot paletinvaihtajalla

- yhdistelmékoneet

- 5-akseinen putkilaseri

LUKUISIA REFERENSSEJA SUOMESSA
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KIERRATA KOVAMETALLI

WWW.SECOTOOLS.COM

KATEISEKSI

Kaytettyjen kovametallien
uudelleenkéytto auttaa
konepajoja hallitsemaan
nousevia materiaalikustan-
nuksia ja sadstda luonnon-
varoja.

Kierrita kaytetty kova-
metalli kiteiseksi ja mini-
moi ymparistdjalanjalkesi.

SECO 2

Huhtikuu, kesdn merkkeja nakyvissa.
Paasidisen aika kului aurinkoisissa tun-
nelmissa. Pian se suvi sielta.
Maalis-huhtikuun vaihteeseen osui
maan mitassa merkittavia tapahtumia.
liittoutuminen toteutui
odottelun jalkeen. My6s vaalit osuivat

Sotilaallinen

suunnilleen samaan saumaan.

Asiat limittyvat nyt niin, etta vaalien
jalkeen muodostetaan hallitus ja yksi sen
tehtavia on nyt maéritella Suomen ase-
ma uudenlaisessa turvallisuusyhteisossa.

Toiden merkeissa

Toita toki uudella muutenkin riittaa.
Teollisuuden vinkkelistéd ennen vaale-
ja korostettiin keskustelussa yritysten
parjaamisen nakokohtia. Sen puitteista
huolehtimien on uuden hallituksen asioi-
ta. Ja siihen kuuluvat tutut teemat, kuten
koulutuksen kehittaminen ja tyovoiman
riittavyydesta huolehtiminen. Ja kohen-
nusta ne asiat tunnetusti kaipaavat.

Tuossa ennen vaaleja monien puolu-
eiden ohjelmissa tai linjauksissa oli mo-
nia asioita koulutuksesta, osaamisesta ja

osaajien saatavuudesta. Mm. toisen as-
teen koulutuksen kehittamisesta, amma-
tillisen koulutuksen ja elinkeinoeldméan
vuoropuhelun vahvistamisesta, resurssi-
en varmistamisesta, tutkimus- ja kehitta-
mistoiminnan rahoituksen turvaamisesta,
ty6hdn johtavan maahanmuuton lisaa-
misesta ja luvituksen vauhdittamisesta.

Hyvid tavoitteita. Mielenkiinnolla
jad@mme seuraamaan, miten asiat konk-
retisoituvat jatkossa, tahtoa ja ajatuksia
ainakin nayttdisi olevan. Eli téiden mer-

keissa eteenpain, naidenkin asioiden
kanssa, siind kannustusta uudelle halli-
tukselle.

Matka jatkuu vahitellen kesaa kohti.
Kevat on uudistumisen aikaa, ja kehitys-
ajatusten tueksi tama Konekuriiri tarjoaa
jalleen runsaasti mielenkiintoista sisal-
t6a. Kannattaa kayttaa mahdollisuudet
hyvéksi.

Sujuvia lukuhetkia

KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

| www.konekuriiri.fi |
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10 numeroa vuodessa |

JULKAISUA  K&H-mediat Oy

Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyroskoski

p. 0400 857 800
toimitus@konekuriiri.fi

KsH

- mediat Oy

Aikakausmedia ry:n jasen.

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

PAATOIMITTAJA

ILMOITUKSET

Kari Harju
p. 040 779 5455
kari.harju@konekuriiri.fi

Kauko Haavisto
p. 0400 857 800,
kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Myés bannerit, liitteistykset, kohdennetut
mainosjakelut,

ym. Kysy tarjousta!

JAKELU

PAINOPAIKKA

Osoitteellinen n. 17000 kpl.
Kohdennetusti
uutiskirje- ja digikanavat.

SIVUNVALMISTUS Japlan Oy, Maarit Korpela

p. 040 715 4446

Botnia Print, Kokkola

Osoitelahde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.




f\‘r 4 - 2023 huhtikuu

\o/
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WELDING ZINSER
... .--lll“"ll

F E,R _p‘ AT FERMAT JYRSI N- vossi.fi/fermat ZI NSER PLASMA- J“A ) vossi.fi/zinser
"-1':] JA AVARRUSKONEET KAASULEIKKAUSJARJESTELMAT

Tsekkilgisvalmistajan jyrsin- jo avarruskoneet réétalsitéivissa erittdin Saksalaista huippuosaamista termiseen leikkaukseen 125 vuoden
monipuolisesti tehokkaaseen, joustavaan ja tarkkaan koneistukseen. kokemuksella. Liséivarusteena mm. max. @ 40 mm porausyksikko.

Smart MYYNTI 010 8200 500
Production HUOLTO 010 8200 530 . e
Partner VARAOSAT 010 8200 540 vossi.fi

NURMINEN TOOLS

E— LANG

=% TECHNIK

s
/L TEHOSTA
<L, | KONEKANTASI
' KAYTTOSUHDETTA.

Investoi automaatioon.

Tarjoamme helpon ja nopean toimituksen ja asennuksen seka
tehdastakuu- ja huoltopalvelun Suomessa.

KYSY LISAA: Sami Hellsten +358 50 409 0675 / sami.hellsten@nurminentools.fi

;n' ; Tr'E- Tutustu tarkemmin Lang-robottiautomaatiosolun
A toteutuneeseen toimitukseen QR-koodista.
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TRUMPF

Nosta tuotantosi seuraavalle tasolle

AUTOMATISOIDULLA LASERHITSAUKSELLA

TruLaser Weld 1000 jarjestelman avulla voit
hitsata nopeammin, saastaa jalkikasittelyssa ja
kasvattaa tuotantomaaria tehden yrityksenne
tuotannosta entistakin kustannustehokkaampaa.

Taman helppokayttdisen koneen asennus
onnistuu paivassy, ja hitsausparametrit tulevat
koneen mukana.

Sama konsepti [6ytyy myos perinteisella
hitsaustyylilla!

TRUTEKNIIKKA OY

. 0207289880
& myynti@trutekfi
Q Varsikuja 2, 01740 Vantaa

& www.trutek fi
@ TruTekniikka Oy

N\

\/

TRUTEKNIIKKA |

Ratkaisut lastuavaan tyéstéoén

NEITA
VARASTOKO :
NOPEAAN TOIMITUKSEEN

EC Matsuura,
I:ma; ja XYZ \

J
Kysy lisaa myyji

Tarjous:

YCM NXV1020A
99 900 € exw, Pirkkala

_', .- iy
3 lll' "\

NXV1020.

Muuraintie 5a 12 | 33960 Pirkkala
WISKEUM Oy 15393388 | makrum@makrum.fi

050 466 0775
Ismo Hyttinen:
050 466 0787
Hannu Pajula:
050 466 0774

Kuvassa
ilman suojia

SMART production

Puhtautta ja
energiatehokkuutta
konepajaasi

—_——
f'_',

Kokemuksia jopa
30% vuosittaisista
saastoista
lammityskuluissa

Suodatinjarjestelmat
emulsio- ja
oljysumulle

Puhdistaa tehokkaasti yli 99,97%
yli 0,3 mikronin partikkelit.

Puhdistettu lammin ilma voidaan
hyodyntaa uudelleen ja ndin saastaa
lammityksessa.

Lisatietoja: Jukka Ylapoikelus | 050 568 5068

MTC FLEXTEK OY AB
SHOWROOM

MiIC
Flextek

mtcflextek.fi

029 030 0120
029 030 0137
029 030 0125

Tyostokoneet
Robotiikka
Service

Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA
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YLIVOIMAINEN YHDISTELMA
__ ¥ RASKAAN KONEELLISEN

TONGTAI (TOPPER) CT-350
5-Akselinen tydstdkeskus Heidenhain
TNC-640 ohjauksella

e X/Y/Z 400/510/510 mm

Poyta halk. 350 mm

kara 15 000rpm 10/17 kW

30 tydkalua BBT-40

karan lapijaahdytys 20 bar
5-akselin simultaanitydstd optio
Kinematiikka optio

Renishaw mittaprobe

Nostava lastunkuljetin

ASENNETTUNA HINTAAN 160.000 € Alv. 0 %

TONGTAI (TOPPER)
TMV-1050 Qll

Pystykarainen tydstokeskus
Heidenhain TNC-620 ohjauksella

« X/Y/Z 1050/600/530 mm = : Retco Pikku : -.'_‘_ D und
e kara 10 000 rpm 11/15 kW Musta ALL-IN B yundai

30 tydkalua BT-40 : B SC420MC 1,2 mm

L]
e karan lapijagdhdytys 20 bar
¢ Nostava lastunkuljetin k] |

ASENNETTUNA HINTAAN 99.000 € Alv. 0 % Todistetusti toimiva kokonaisuus,’kysy lisda!

o www.retco.fi
Juri Virkki 040 572 6614  juri.virkki@jr-machines.fi . . ”
J Ari Pirttinen 050 525 8406  ari.pirttinen@jr-machines.fi Ojantie 36, 28130 Pori

t 1 :2 retc I . l g I
MAC INES OY Vesalan ie ] 4910 Hallkko AS. O@ etco »

VALITSE eBENDING
ETKAPALAAENTISEEN

Valitse eBending, Prima Powerin taysin sahkoinen taivutusteknologia,
joka on kaytossa kaikissa ohutlevyntaivutusautomaateissamme.

Yli 20 sahkdservokayttdisen akselin toimiessa samanaikaisesti: saastat
energiaa, varmistat tarkan taivutuslaadun ja tehostat tuotantokapasiteettia.

r —f1

=

Il s || ,
W [ =
| . ¥
R,
PYSAYTTAMATON AUTOMATISOITU TUOTANTO
Varusta EBe-taivutusautomaatti poiminta- ja keskityslaitteella ja voit hallita
helposti pienemmat kokonaisuudet tai suuren volyymin sarjatuotannon.
Innovatiivisista lastaus-, purku- ja pinontaratkaisuista |0ytyy sopiva jokaiseen
tuotantotarpeeseen, ja ohjaus tapahtuu ainutlaatuisen, patentoidun
kayttoliittyman kautta.
Kun purku- ja pinontajarjestelmaan lisatdan paletinvaihtaja, voi tuotanto
pyoria taysin miehittamattomana ja logististiikka on optimoitua.

primapower.com ] Prima

inOo f rgr]lreeaenns- 4.0 Power

bit. Iy/talvutusautomaatlt
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KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Inission Lohja jat-

kaa investointe-
jaan tuotannon
kehitykseen. Uu-

si lavistyksen ja
kulmaleikkauksen
SG-yhdistelmako-
ne varastoauto-
maatioon yhdistet-
tyna korvaa aiem-
paa teknologiaa,
tuo uutta tehok-
kuutta tuotantoon
ja mahdollistaa
myos kokonaisuu-
den laajentamisen
tarvittaessa jatkos-
sa joko combilaser-
teknologialla tai tai-
vutusautomaatilla.

Uusi lavistys/kulmaleikkauslinja Inission Lohjalla
on tilaan soviteltu kokonaisuus.

Inission Lohja investoi tuotannon tehokkuuteen

Sahkoservoteknologiaa leikkaukseen ja lavistykseen

Inission Lohja on elektronii-
kan sopimusvalmistaja ja
mekaniikkayritys, jonka alan
ihmiset saattavat muistaa
my&s nimilld Hyrles. Vuo-
desta 2020 tuotanto Lohjal-
la on ollut osa ruotsalaista
Inission-konsernia. Inission
on yksi Pohjoismaiden kes-
keisista elektronisten ja me-
kaanisten laitteiden toimit-
tajista.

Inission Lohjan toiminnan
ydintd ovat elektroniikan ja
ohutlevymekaniikan palve-
lut suunnittelusta jalkimark-
kinointiin ja se palvelee niin
osana konsernin toimintoja
kuin suoraan muuta teolli-
suuden asiakaskuntaa juuri
mm. elektroniikkateollisuu-
den alueella.

"Toiminnot Suomessa
ovat ldhteneet hyvin liikkeel-
le. Asiakaskunta on laajen-
tunut ja olemme kirjanneet
kasvua, ja saman suuntaisel-
ta ndyttaa jatkokin. Samaan
aikaan kehitdmme tuotan-

toamme edelleen voimak-
kaasti, siitd ovat osoituksena
tuoreet investoinnit”, kertoo
Inission Lohjan toimitusjoh-
taja Pekka Vayrynen.

Inission Lohjan teollisuu-
selektroniikkaan erikoistunut
tytéryhtid MLB Electronics
tarjoaa kattavasti mahdolli-
suuksia ja palveluita elekt-
roniikan osalta, ja loppu-
kesdstd tavoitteena onkin
MLB:n siirtaminen Inission
Lohjan tiloihin, jolloin palve-
luihin tulee viela lisda "pot-
kua” jatkaa Vayrynen.

Investointeja eteenpain

Inission Lohja muokkaa ohut-
levyéd toiminnoissaan usein
eri tavoin. Talon kayt&ssa
on ohutlevyteknologiaa lavis-
tykseen, leikkaukseen, ma-
nuaali- ja robotisoituun tai-
vutukseen ja hitsaukseenkin.
Pulverimaalaus kuuluu myds
talon palveluihin.
Tuotannossa asiakasraata-
[8inti on keskeista, kappale-

ja muotokirjo on suurta ja
sarjakoot vaihtelevat. Nain
tuotannon tehokkuus ja jous-
tavuus korostuvat.

Terdksissd materiaalivah-
vuudet ovat 1-3 mm, ruos-
tumattomissa 2 mm, ja alu-
miineissa 5 mm saakka.

Omistusvaihdoksen myé-
tad Lohjalla on ollut parin
vuoden ajan kdynnissé inves-
tointiohjelma, mika kehittaa
tehtaan toimintoja useilla eri
alueilla.

Parina viime vuonna teh-
taalla on investoitu mm. sar-
mayksen toimintojen tehos-
tamiseen.

Askettain Lohjalla toteu-
tettiin investointi ohutlevyn
leikkaukseen ja lavistykseen
liittyviin toimintoihin. Sen
my&td uusi  l&vistys-/kul-
maleikkauslinja korvaa talon
aiempaa lavistyksen ja kul-
maleikkauksen teknologiaa,
mahdollistaa aiempaa suu-
remmat volyymit ja kasvat-
taa tuotannon tehokkuutta

kokonaisuuteen liitetyn va-
rastoautomaation myota.
Uuden yksikén ydin on
Prima Powerin toimittama
Shear Genius EVO, mihin
kuuluvat lavistysyksikkd,
integroitu kulmaleikkuri ja
automaattinen lastauslaite.
Tuotantoa tukee 40-hyllyi-
nen Night Train-varastoauto-
maatio, minka avulla materi-
aali - ja tietojarjestelméat voi-
daan automatisoida yhdeksi
prosessiksi.
"Tuotannossamme koros-
tuu suorasivuisia leikkauksia
vaativien kappaleiden kuten
verhoilupeltien tuotanto
mm. elektroniikan alueen
valmistajille, niita tehdaan eri
kokoisina sarjoina moniin ko-
koluokkiin. Katsoimme, etta
t@man kaltaiseen tuotantoon
kulmaleikkausteknologia on
meille tehokkain tuotanto-
tapa. Kun mukana on lisaksi
varastoautomaatio, saamme
tuottavuuden suhteen teho-
ja irti aiempaan verraten”,

kertoo tuotantopaallikkd
Vesa Leppanen.

Aikaa ja energiaa
saastaen

Inissionin SG EVO on Prima
Powerin kulmaleikkuritekno-
logian uusimman sukupolven
tayssahkdservokone. Sahko-
servoteknologian etuja ovat
mm. leikkausnopeus ja alhai-
nen energiankulutus.

“"Ne seikat korostuivat
ratkaisussa meidankin koh-
dallamme, laheltéd tapahtu-
vaan huoltoon ja tekniseen
tukeen liittyvien seikkojen
ohella. Olemme laskeneet,
ettd uuden teknologian myo-
ta tuotannossa saastyy isosti
aikaa aiempiin lavistyksen ja
leikkauksen ratkaisuihimme
verraten. Energiankulutus
on myods iso asia, se putoaa
neljasosaan aiempaan tekno-
logiaan verraten. Euromaa-
raisesti kokonaisenergianku-
lutus levytydhallimme osal-
ta on mahdollista parhaassa

tapauksessa jopa puolittaa
aiemmasta.”

Leppédsen mukaan SG:n
kasittelyteknologia ja fik-
su nestaus saastavat myos
materiaalia, ja etu on myds
iso tyokalukapasiteetti. Kun
kdytéssd on useita Multi-
tool-asemia, myds tydka-
lunvaihtoja on vahan.

Lohjalla tilankdyton kan-
nalta kompaktiksi soviteltu
kokonaisuus mahdollistaa
24/7-tyyppisen tuotannon,
kapasiteetin kasvun ja my&s
uusien tdiden siirtamisen ali-
hankkijoilta oman katon al-
le sekd mielekkyyden myds
tyontekijéiden kannalta.

"Kun motivaatio kasvaa,
se on merkittava seikka viih-
tyvyyden ja tydn tuottavuu-
den kannalta”, Vesa Leppa-
nen tiivistaa.
Laajennettavissa
jatkossa

Uuden yksikdn tuotanto oli
hyvédssd vauhdissa maalis-

Tuotantoa uudella linjalla.
Ohjauksella Kimmo Karjalainen.

Uuden robottisoidun sérmdyssolun ohjelmointia
viimeisteltiin Inissionilla maaliskuulla. Oikealla Vesa Leppénen,
vasemmalla llkka Hunnakko Prima Powerilta.

3D-malli laajennusmahdollisuuksista.
Laserteknologia tai taivutusautomaatti
ovat jatkossa pohdinnassa.
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kuussa. Nyt asennettu koko-
naisuus tdydentynee ldhivuo-
sina toiminnoiltaan edelleen.

"Juuri tdmé& kokonaisuus
valittiin myds sen takia, et-
ta jatkossa sitd voidaan su-
juvasti edelleen laajentaa.
Pohdimme asiakastarpeen

ja kysynnan kehityksen mu-
kaan |dhinna kahta vaihtoeh-
toa, mitka ovat joko combi-
teknologia tai taivutusau-
tomaatti. Laserleikkauksen
etuja ovat mm. joustavuus
ja monimuotoisuus, taivu-
tusautomaatti mahdollistaa

N

Shear Genius EVO:on
kuuluvat séhkéservotoiminen
levytyékeskus, integroitu
kulmaleikkuri ja lastauslaite.

paneelityyppisten seké laa-
tikkomaisten rakenteiden
valmistuksen. Ratkaisut nais-
t& asioista tehdaan lahivuosi-
na”, kertoo myyntipaallikko
Niko Ahonen.

Parhaillaan Inission Lohjan
tiloissa my&s sarmaystekno-
logia on astumassa jalleen
askeleen eteenpéin. Uuden
robotisoidun sarmayssolun
ohjelmointia viimeisteltiin
Inissionilla maaliskuulla. Ko-
konaisuuteen kuuluvat kol-
mimetrinen Prima Powerin
ep-1030 -sarmayspuristin
sekd Yaskawa-robotti.

INISSION LOHJA JA

MLB ELECTRONICS

e Elektroniikan, mekaniikan
ja séhkémekaniikan
sopimusvalmistaja

¢ Osa Inission Groupia

¢ Henkilosto: 145

LAVISTYS- JA

KULMALEIKKAUSLINJA

® Prima Power SG EVO
Night Train-automaatti-
varasto

o

5\
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Lajupek
Hienomekaniikan
huippuosaajat

9

50-vuotias hienomekaniikan kokonaispalveluja tarjoava
Lajupek Oy kehittyy ja kasvaa. Uuden omistajapohjan ja
juuri aloittaneen toimitusjohtaja Juhamaitti Malmin
ohjauksessa Lajupekissa puhaltavat uudet tuulet.

Osana kehitystd haemme nyt
palvelukseemme kokenutta ja osaavaa

Kunnossapitoinsinéérid

Meillé on sinulle selkedt tavoitteet:

Parantaa koneiden toimintavarmuutta sekd leikata
huolto- ja korjauskustannuksia asianmukaisella huollollg,
suunnittelulla ja itse tekemillasi pienkorjauksilla.

Tarjoamme itsendisen tydn vakiintuneessa teollisuuden
alan yrityksessd, jossa tekeminen on pitk&jénteistd ja
suunnitelmallista, eik& korjaustoimien perdssd tarvitse
matkustaa.

Voit [&hettdd hakemuksesi 2.5.2023 mennessda:
juhamatti.malm@lajupek.fi

haaroitus pélyn poistoon.

Scantool SC 200TB

Kaksipdinen penkkihiomakone

Harmaalla karkealla NC-hiomalaikalla ja
kaltevalla nauhapailld. Voidaan toimittaa
jalustalla ja integroidulla raskaaseen kayttoon
tarkoitetulla poistojarjestelmilld. Suojissa on

Scantool 150

Pystynauhahiomakone

, sSCANTOOL - korkealaatuiset laitteet metalliteollisuuteen

Scantool SB 30

Vaihteellinen pylvasporakone

Vannesaha metallille
\

» Kéddnnettdva paa

* Pituuspysdytin asteikolla

* Hydraulinen syottdsylinteri
* Penkin pikavapautus

* Terin kireyden rajakytkin

MOOTTORIJARRU
MOTOR BRAKE

Scantool 280 GSHT

Oy Maantera Ab on metalliteollisuuden lastuavia tyokaluja, hiomatarvikkeita ja tuotannon oheislaitteita ammattikdytt66n maahantuova yritys. Laadukas toimittajaverkostomme
kattaa haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maantera Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu Indutrade Ab -konserniin, joka tydllistaa yli 9000 teollisuuden ammattilaista.

I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN RATKAISUT VUODESTA 1941

Laikan koko 200x25x32@ Porauskapasiteetti 32 mm Hiomanauha 150x2000 mm Sahanterd 2450x27x0,9 mm
Nauhan varsi 50x800 mm Poraussyvyys 150 mm Jannite 3x400-50 Hz Sahan nopeus 35/70 m/min

Jannite 3x400-50 Hz Kierteityskapasiteetti Mlé6 Kierrosluku 3000 Jannite 3x400V

Mitat — P-L-K 440x250x320 mm Korkeus 1730 mm Mitat — P-L-K 1025x600x 1000 mm Mitat — P-L-K 1200x5 10x 1460 mm
Paino 21 kg Paino 200 kg Paino 100 kg Paino 200 kg

in| f

Scantool
tuoteluettelo
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KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Leikkaus- ja la-
vistystdissa syn-
tyy purseita, ja
niiden poistoon
on monia mahdol-
lisuuksia myos ko-
neellisesti. Ferrum
Steel hankki uutta
iskua toimintoihin-
sa hiljattain laitta-

malla purseen-
poistot linjaan.
Hionta ja pyoris-
tykset hoituvat

kahdelta puolelta
yhtaaikaisesti ja
tuoreimpana tay-
dennyksena Vii-
meistelykokonai-
suuden taydentaa
uusi sinko.

Seindjokelainen vuonna 2005
perustetun Ferrum Steelin
toimenkuvaa on teraslevyjen
ja pitkien terasten kasittely.
Alalla hyvin tunnettu kas-
vuyritys toimii neljassa teh-
taassa Seindjoen Kapernau-
min alueella. Viimeisin uu-
disrakennus tehtiin parisen
vuotta sitten ja alkuperaisen
hallin laajennus puoli vuotta
sitten. Kaytossa on tuotanto-
tilaa 15 000 nelidmetria.
Asiakaskunnassa pari sa-
taa yritysta eri puolilta Suo-
mea ja eri teollisuuden alu-
eilta. Mukana on useita koti-
maisia kansainvalisesti toimi-
via kone- ja laitevalmistajia.
Liikevaihtoa Ferrum Steel
teki tilikaudellaan 2021 noin
23,67 miljoonaa euroa ja yri-
tys tyollistaa reilut 100 levyn-
kasittelyn ammattilaista.

Investointeja
monipuolisesti

Ferrum Steelin palveluja
ovat laser-, poltto- ja plas-
maleikkaus, sahaus, hitsaus,
sarmays, viistevalmistus, ko-
neistus, sinkopuhallus ja alan
yrityksissa ehka harvinaisem-
pana toimintona myds lam-
pokasittelyt.

Mérka- ja pulverimaalauk-
set seka kuuma- ja séhkosin-
kitykset yritys hankkii verkos-
tostaan. Materiaalivahvuu-
det ovat ohutlevyista 250
mm:n terdslevyihin. Aihion
paino voi olla 16 tonnia ja
kasittelypituudet 13 metriin.

Ferrum Steel on varsin
saanndllinen investoija. Sei-
najoella on viime aikoina in-
vestoitu varsinkin kookkaan
kahdeksan metrin kasittely-
mahdollisuudet tarjoavaan

\

Y

Purseet pois ja reunat pyoreiksi kahdelta puolelta

Ferrum Steel laittoi viimeistelyt linjaan

Kasittelyratkaisu tehostaa linjan toimintaa ja helpottaa siirtelya. Linjan sy6ttépédssé imukuppinostimella llari Kurunsaari.

leikkaus- ja taivutuskalus-
toon.

" Asiakaskysynta ohjaa in-
vestointikehitysta. Yksi pai-
nopiste on viime vuosina ol-
lut kookkaan tavaran kasit-
telyssé ja toki yleisestikin ka-
pasiteetin lisddmisessa. Toita
meilld on erittdin runsaasti”,
kertoo tehdaspaallikko Petri
Virtanen.

Viime vuoden lopulla in-
vestointivuorossa olivat nyt
purseenpoiston ja reunan-
pyoristyksen asiat. Ferrum
Steel on hoitanut purseen-
poistoa manuaalitéind tai
hiomakoneella.

Viime vuoden lopulla teh-
tiin asiassa melkoinen loikka
eteenpain ja siirryttiin ko-
neelliseen toimintaan. Sak-
salaista Lissmacin tekniikkaa
edustavat, kasittelyleveydel-
taan 1500 mm:n kuivaproses-
sikoneet ovat nyt linjassa,
SBM-XL- ja M 1500-mallit.

Materiaalikirjo on laaja ja
linjalla mahdollistuu laser-,
plasma ja polttoleikattujen
kappaleiden kasittely kah-

Purseenpoiston ja reunankésittelyn Lissmac-linja kuuluu Ferrum Steelin tuoreisiin investointeihin.

delta puolelta, maksimi kap-
palevahvuus kasittelyyn on
100 mm. Kasittelya helpottaa
kuljetinratkaisu, mika siirtaa
kappaleet koneelta toiselle.
Tuoreena tdydennyksen3 sa-
man kasittelykokonaisuuden
yhteyteen asennettiin tdméan
vuoden alussa vield uusi sin-
kopuhallusjarjestelma.

Nopea kaksipuolinen
prosessi

Uusi kokonaisuus tehostaa
purseenpoistoa ja reunan-
kasittelyd merkittavasti.
"Lisdd tehokkuutta ja
vauhtia tuotantoon, siina
keskeiset seikat télle inves-
toinnille. Kovasti lisdéanty-
neet tyot tekevat sen, etta

toimintojen tehostaminen on
valttamatonta.”

Lismacin  teknologian
keskeinen vahvuus on teh-
daspaallikén mukaan kak-
sipuolinen prosessi. Kaksi
hiekkapaperia hioo aluksi
levya tai kappaletta, reunat
hiotaan ja pyoéristetaan, sen
jalkeen kasittely jatkuu neljan

Linjalla mahdollistuu leveydeltdan max. 1500 mm:n
kappaleiden késittely 100 mm:n vahvuuksiin saakka.

Témén vuoden alussa asennettu OMSG-sinkopuhallusratkaisu
toimii linjan yhteydessé.

hiontahihnan avulla. Kasittely
tapahtuu samanaikaisesti le-
vyn tai kappaleen kummalta-
kin puolelta.

Toiminnot voidaan saataa
tarkasti kuhunkin tydvaihee-
seen.

"Kasittely kahdelta puolel-
ta nopeuttaa tuotantoa, eika
kappaleita tarvitse prosessin
aikana erikseen kaannella.
Meidan kohdallamme se oli
yksi keskeinen valintakri-
teeri. Toki asiaan vaikutti-
vat myos tuki ja huoltoasiat.
Lissmacin Suomen edustaja
Coastone on itsekin koneval-
mistaja ja toimii tassa meita
l&hella. Sekin seikka painoi
puntarissa melkoisesti”, to-
teaa Virtanen.

“Yksi myodnteinen seik-
ka on jarjestelman helppo-
kayttdisyys. Uusikin kayttaja
oppii perusasiat nopeasti,
mutta toki syvempi taitami-
nen vaatii aikaa. Tarkkuutta
ja tiettya ajan tuomaa koke-
musta kasittelyn hienosaa-
dot tietenkin vaativat. Kol-
me kaveria meilla vastaa nyt
linjan kaytosta”

"Yksi tuotannon iso pul-
lonkaula poistui taman linjan
my6ta. Tuotannon jatkoke-
hitys ja investoinnit jatkuvat
muilla sektoreilla”, kertoo
Petri Virtanen.

FERRUM STEEL OY

e Teraslevyjen esikasittely
¢ Toimipaikka Sein&joki

¢ Henkilésto noin 100

PURSEENPOISTO- JA
REUNANKASITTELY

e Lissmac SBM-XL 1500
e Lissmac 1500-M 1500
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Palvelumme kattaa joustavasti
metalliteollisuuden tarpeet yhdestd
varaosasta koko tehtaan koneistukseen.

Uutta! Uzman Servosarmarit

4

Edulliset hihnavetoiset

Koko Skandinaviaan ja Baltiaan maahantuo-
mamme Uzma tarjoaa energiatehokkaat ja
tarkat servohihnavetoiset sarmarit markki- -
noiden parhaalla hinta-laatusuhteella. Puris-
tusvoimat 40...100 tonnia ja taivutuspituudet
1600...3100 mm. Valikoimasta l6ytyy myos
mm. hydrauliset sarmarit, levyleikkurit ja
kuitulaserit. Suomen toimituksessa ensim-
maiset referenssit. Pyydd tarjous!

Seuraavan sukupolven laserleikkausta

Maksimaalinen tarkkuus automaattisilla toiminnoilla

Saatavana AMADA:n 6kW, 9kW ja 12kW kuituresonaattoreilla, joissa kadytetaan 3kW:n tai 4kW:n
diodimoduuleja. Lineaarijohdemoottorit kolmessa akselissa, Variable Beam Control -tekniikka ja monet
automaattiset avustusjarjestelmat tekevat REGIUS-AJ:sta uuden standardin laserleikkauksessa.
Automaattinen suuttimen keskitys, suuttimien kunnon tarkistus seka automaattinen palautuminen ja
tyon jatkaminen leikkuupaan tormayksesta, ovat vain kolme esimerkkia automaattisista toiminnoista,
jotka vahentavat operaattorin tarvetta. Erinomaiset leikkausnopeudet kaikille materiaalipaksuuksille
auttavat myos parantamaan yleista tehokkuutta.

Uutuus! Peddinghaus-
kiinnikepuristimet

Automaattisyotolla ja

-panostuksella

Kiinnikepuristimien
valikoimamme
taydentyy Pedding- 1
hausin Espan-
jan tehtaalla
tehdyille malli-
perheelld.
Saatavissa auto-

maattisella syotolla ja panostuksella tai
taydellising inserttisoluratkaisuina. Kysy
Suomen ensimmadisesta referenssista.

Pyydd tarjous!

ElE
] " www.fredko.com

Puh. 010 839 1200

BEG,I,S A’ SERIES

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada.fi
www.amada.fi
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Secon X-Head Quick-Change -jyrsinpaajarjestelma

Jarjestelman avulla kayt-
tajat voivat nopeasti ja
helposti vaihtaa eri jyrsin-
geometrioiden ja -tyyp-
pien valilla. Jarjestelma
optimoi jyrsintasovelluk-
set ja vahentada samalla
valmistuskustannuksia se-
ka tydkalujen varastointi-
tarvetta. Tydkalun vaihto
kdy nopeasti ja helposti
kiintoavaimella
Jyrsinpaat on asennet-
tavissa eripituisiin pitimiin,
joten koneistajalla on mo-

nipuolisesti kaytettavissa
lyhyen ja pitkan ulottuman
vaihtoehtoja. Jyrsinp&an
vaihto onnistuu helposti
kiintoavainta kaantamalla,
joten pidinta ei tarvitse ir-
rottaa koneesta lastuavan
tyokalun vaihtoa varten.
Kayttajan ei mydskaan
tarvitse nollata tyokalua-
setuksiavarman ja luotet-
tavan liitannan ansiosta,
jonka vaihtotarkkuus on
50 mikronia.

Yhdella kaikki

Secon Solid Milling -tuo-
tepaallikon Gary Meyer-
sin mukaan konepajojen
on usein ostettava erilai-
sia varsijyrsimia ja pitimia
tyckappaleiden erilaisiin
koneistuksiin, mika lisaa
projektin kustannuksia.
»Secon nopeasti vaihdet-
tavat X-Head-jyrsinpaat
mukautuvat erilaisiin tyos-
totarpeisiin, silld siind on
useita eri geometrioita ja
tyyppeja ilman ylimaaraisia

pitimia», Meyers toteaa.

Kaytettavissa on 194
erilaista jyrsinpaata, joten
kayttajat voivat valita eri-
laisten lastuavien tydka-
lujen valiltda monenlaisiin
t6ihin. Lisaksi valittavissa
on erityisen tehokkaita,
monipuolisesti tehokkai-
ta ja yleismallisia jyrsimia.
Secolta on saatavissa jyr-
sinpaihin ja varsiin sopi-
vat tuotteet metri- kuin
tuumakoossa. www.seco-
tools.com.

Seco on tuonut
markkinoille uuden,
nopeasti vaihdettavan
X-Head-jyrsinpaa-
jarjestelman.
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Ventis korvaa Il-Metilld aiempaa laserleikkausteknologiaa.
Ulkoisesti uusi kone on moderni paketti.

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

lI-Met Oy Pirkkalasta valmistaa metallialan
tuotteita monipuolisesti. Painopiste on levy-
toissa, laserilla talossa on leikattu pitkaan,
ja vuodenvaihteessa asennettu Amadan
Ventis-kuitulaser tuo nyt tdihin uutta suori-
tuskykya. Samalla leikkaustdissa saastyy
tukevasti energiaa aikaisempaan verraten.

[l-Met on perheyritys, ja juu-
ret ulottuvat vuoteen 1986
saakka.

"Toimintamme alkoi Pirk-
kalan Huovin teollisuusalu-
eella, teimme erilaisia il-
mastointialan tuotteita seka
muitakin metallitéitd. Vuo-
sien mittaan tuotteiden kir-
jo monipuolistunut, nykyisin
suunnittelemme tuotteet
usein yhteistydssa asiakkaan
tarpeiden mukaan. Nain tuot-
teen laatu ja valmistusproses-
sin kustannustehokkuus tulee
huomioitua alusta loppuun”,
kertoo Marko Paus, toimitus-
johtaja ja toisen sukupolven
edustaja yrityksen perasi-
messa.

Monipuolinen
valmistaja

II-Met kasittelee terdksia,
ruostumattomia terdksia ja
alumiinia.
Ohutlevytuotteita ja te-
résrakenteita suunnitellaan
ja valmistetaan asiakkaan

SN

Amada Ventis AJ 3015 -tasokuitulaser on Il-Metin uusi konehankinta. Kompressorilaitteistot on Ill-Metilla sijoitettu

II-Met paivitti laserinsa

koneen yldpuolelle. Vasemmalla Marko Paus, levynostossa Mika Paus.

Lisatehoja ja kustannustehokkuutta

tarpeen mukaan.

Monenlaiset prototyot
kuuluvat myds toimenku-
vaan.

Levytditd nyt kuusi henki-
164 tyollistavassa yrityksessa
tehdaan alan konein, laseril-
la talossa on leikattu pitkaan,
ja taivutukset hoidetaan kah-
della sarmayspuristimella.

Keséllad 2019 ll-Met oy laa-
jensi konekantaansa myds
koneistuksen puolelle.

Tuolloin hankitulla
CNC-sorvilla voidaan koneis-
taa kappaleita 60 mm halkai-
sijaan asti.

12-paikkainen tyokalure-
volveri pyérivilla tyckaluilla
ja tankoautomaattivarustus
mahdollistaa monipuolisen
valmistuksen.

Viimeistelyjen  osalta
[I-Metin k3ytéssd on harja-
kone mekaaniseen oksidin
poistoon. Jauhemaalaukset
tehdaan yrityksen omissa ti-
loissa, niihin yritys panostaa
jatkossa enenevasti, muut

pintakasittelyt tulevat ver-
kostosta.

Muuttotunnelmissa

Parhaillaan 1I-Metilld puhal-
tavat jélleen kehityksen tuu-
let. Yritys muuttaa kesalla
nykyosoitteestaan Keisarin-
viitasta kookkaampiin tiloi-
hin Pirkkalan Linnakallion
alueelle.

Sen myé6td tilat kasva-
vat noin tuhanteen neliédn
ja asiasta seuraa isoja etuja
my®ds toiminnallisesti.

"Saamme kovasti aiempaa
valjempien tilojen lisaksi kaik-
ki toimintamme saman katon
alle. Tahén saakka olemme
toimineet kahdessa eri hallis-
sa, mikd on ollut hankalaa niin
itse téiden kuin varastoinnin
ja materiaalin siirtelyn kannal-
ta. Samalla muutto mahdol-
listaa yrityksen kehittamisen,
tuotannon laajennukset ja
myds lisdhenkildston rekry-
toinnit. Pyrimme kehittdmaan
ja vahvistamaan toimintojam-

Nostolaite auttaa levynkésittelyssa. Kone késittelee 1500x3000mm: levyja.

me edelleen”, sanoo tuotan-
topaallikké Mika Paus.

Samalla tilat mahdollista-
vat konekannan kehittami-
sen.

Yksi loikka tdssé suhtees-
sa yrityksessa toteutui jo vuo-
denvaihteessa, kun Il-Metin
kayttéon asennettiin uusi
kuitulaser, Amadan uuden
tarjonnan leikkausteholtaan
4 kW:n Ventis AJ 3015 -ta-
sokuitulaser.

Kyseessa on samalla yksi
ensimmaisista Ventis-inves-
toinneista Suomessa. Kone
korvaa yrityksen kaytdssa
aiempaa Amada-lasertekno-
logiaa.

"Aiempi koneemme oli
kaytossa yli 15 vuotta, joten
teknologian péivitys oli ajan-
kohtaista. Koska valmistajan
teknologia oli ennestéan tut-
tua ja kokemuksemme siita
my®&nteiset, tama ratkaisu oli
helppo tehda. Toki vertailim-
me markkinoiden tarjontaa”,
sanoo Marko Paus.

"Koska tilamme ovat vield
pienet, mietimme hankinnan
ajankohtaa, mutta paatim-
me ottaa koneen kanssa jo
ennakkoa muuton suhteen.
Vaikka tilan kanssa teki tiuk-
kaa, ehdimme ottaa uuden
teknologian haltuun ja saam-
me muuton jalkeen koneen
heti tayteen iskuun”, Paus
toteaa.

Tehostuneisiin

téihin

Amadan Ventis AJ on napak-
ka paketti [l-Metin leikkaus-
toihin.

“Suorituskykya, laatua ja
kustannustehokkuutta haim-
me uuden koneen my6ta. Uu-
si Ventis on aiempaa konet-
ta huomattavasti nopeampi,
silla paastaan leikkaamaan
terdksida laadukkaasti aina
20-25 mm:iin saakka ja li-
séksi paineilmaleikkaus mah-
dollistaa jatkossa melkoiset
kustannussaastot”, kertoo
Marko Paus.

Leikkaustehoa koneessa on 4 kW. Monet uudet
teknologiat tehostavat tydskentelyd, yksi niistd on
Locus Beam Control eli LBC.

Myés kayttajan kannalta
ty6t ovat helpottuneet.

“Automaattinen suutti-
men vaihto ja leikkuu yhdel-
3 linssilla nopeuttavat ja hel-
pottavat operaattorin tyota.”

Tyon laadun kannalta yk-
si keskeinen ominaisuus ko-
neessa on ns. Locus Beam
Control eli LBC-tekniikka.
Amadan LBC-teknologia
mahdollistaa s&dteen hallin-
nan tarkasti kayttokohteen
mukaan ja materiaalien omi-
naisuuksien huomioinnin leik-
kaustdissa.

Leikkaustoimintoja LBC
tarjoaa kolme, tuotantotilan,
laatutilan ja railon ohjaustilan.

Tuotantotila tarjoaa leik-
kuunopeutta, laatutila paran-
taa leikkuupinnan laatua seka
eliminoi jaystetta ja kolmas
moodi eli railon ohjaustila
liittyy railon leveyden opti-
mointiin.

Ohjaus koneessa on Ama-
dan uuden sukupolven ohja-
us AMNC 3i.

Uusi Ventis vastaa Il-Metin
leikkaustarpeisiin ja yrityksen
konekanta laajenee pian jal-
leen. Hitsauslaser tulee yri-
tyksen kaytt66n mydhemmin
téna kevaana kesan muuttoa
niin ikaan jo valmiiksi pohjus-
tamaan.

IL-MET OY
¢ Alihankinta
® Levytydt, koneistus
¢ Kotipaikka Pirkkala

AMADA VENTIS

AJ 3015

e Leikkausteho 4 kW,

¢ Tydalue 1500x3000 mm
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VCE-600

Mazak

Your Partner for Innovation

On aika

tasoa

(kohtuuhintaan)

Esittelyssd uuden sukupolven pystykarainen koneistuskeskus
VCE-600: tuttua LAATUA ja SUORITUSKYKYA
ennennakemattomaan hintaan

VCE-600 on suunniteltu tehokkaaseen jyrsintdan ja nopeaan koneistukseen. Kone tarjoaa kategoriansa
johtavaa tuottavuutta, helppokayttdisyytté ja kompaktin tilantarpeen. Se soveltuu monipuolisuutensa
ansiosta erityisen hyvin alihankkijoille ja vaihtelevaan tuotantoon.

Moderni Mazatrol SmoothEz -ohjaus ¢ 15 tuuman kosketusnayttd ¢ Helppo ohjelmointi
Hihnaton karakayttd ¢ Suuri vaantdmomentti ¢ Nopea tydkalunvaihto ¢ Erinomainen ergonomia
Hyva toistotarkkuus ¢ Taattu Mazakin laatu ja jalkimarkkinointituki

W\

iE Oletko valmis nostamaan tasoa? TEKNINEN
S Soita 020 510 10 tai tiedustele machinetools@wihuri.fi KAUPPA

Ol DISCOVER MORE WITH MAZAK™ “wwmmachinetoa g

skannaa Lsiieror — discover.mazakeu.com/vce-600/ €) ewihurimazak
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Vaativaa koneistusta.
Okuman Multus B750-
sorvauskeskus on yksi

yrityksen perus tySjuhtia.

AU
lisalmelainen voi-
mansiirron kompo-
nenttien ja koneen-
osien valmistaja
Ahmotuote Oy jat-
kaa tuotantomah-
dollisuuksiensa ke-
hittamista uusien
investointien myo-
ta. Tuoreita laajen-

nuksia yrityksen
konekantaan ovat
kookas Y-akselil-

la varustettu sor-
vi, pystykarainen
tyostokeskus seka
vierintajyrsinkone
vaativiin hammas-
tuksiin.
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Ahmotuote on ahkera investoija

Vaativia komponentteja kotimaahan ja vientimarkkinoille

Vuonna 1985 perustetun
Ahmotuote Oy:n toiminnan
ytimeen kuuluu pitkalle ja-
lostettujen kappaleiden val-
mistus eri teollisuudenaloille.

Asiakkaina ovat koneenra-
kentajat mm. metsa-, kaivos-
ja paperiteollisuudessa seka
prosessilaitteiden ja teolli-
suusvaihteiden valmistajat.

Pertti Taskisen perusta-
man ja kotiseutunsa eli lisal-
men Ahmon kylan mukaan
nimedman yrityksen tuot-
teita ovat hiotut ja jyrsityt
hammaspyérat, uraholkit,
hammasakselit ja -tangot,
sisshammaskehat, laipat ja
akselit seka erilaiset muut
koneenosat.

Reilut kolmisenkymment&
henkilda tyollistava yritys on
toiminut nykyisissd, nyt noin
4000 nelidmetrin toimitilois-
saan vuodesta 1990 |ahtien.

Vuodesta 2019 perhe-
yrityksen vetovastuussa on
nuoremman sukupolven
edustaja Kimmo Taskinen.
Pertti Taskinen toimii halli-
tuksen puheenjohtajana.

Laaja asiakaskunta

Ahmotuote on vuosien mit-
taan ollut monessa mukana.

Alkuun tehtiin korjauk-
sia ja varaosia, mutta pian
suuntasi pian kysynnan mu-
kaan varsinkin hammastuksia
vaativien teollisuuden kom-

ponenttien ja koneenosien
valmistukseen, nykytuotan-
non perustaan.

" Asiakaskuntamme on laa-
ja, ja useita keskeisia asiak-
kaitamme olemme saaneet
palvella vuosikymmenia. Asi-
akkaamme ovat kotimaisia
kookkaita kone- ja laiteval-
mistajia ja heidan kauttaan
valtaosa tuotteista paatyy
valtaosa vientiin”, sanoo
Pertti Taskinen.

Liikevaihdosta suora vienti
kattaa toistakymmenta pro-
senttia, valillisen viennin
osuus on 80 prosenttia.

Liikevaihtoa Ahmotuote
on tehnyt viime vuodet noin
4,5 miljoonan euron tasolla,

vuonna 2022 lilkevaihto kas-
voi 5,2 miljoonaan euroon.

"Viime vuoteen ollaan
tyytyvaisia, kun ottaa huo-
mioon maailman epéavakaan
tilanteen. Osin liikevaihdon
kasvua selittdvat naina aikoi-
na voimakkaasti kohonneet
raaka-aineiden ja palveluiden
hinnat, mutta kysynta kasvoi
myds muuten. Pitk3aikaiset
asiakkaamme lisasivat osto-
jaan, ja saimme myds uusia
asiakkaita”, Kimmo Taskinen
kertoo.

Kehittyvalla
konekannalla

Ahmotuote toimii vahvalla
konekannalla, minka teke-

mista tukee ammattiosaami-
nen ja ndind kriisiaikoinakin
sujuvat toimitukset taannut
laaja materiaalivarasto.

Konekantaan kuuluu mm.
CNC-sorveja, koneistuskes-
kuksia, hiomakoneita ja ham-
mastuksen erikoiskoneita.

Talon hammastusmenetel-
mia ovat mm. vierintajyrsin-
t&, ja -pisto, hammashionta
sekd vetoavennus.

Konekantaa yritys kehit-
t33 s&anndllisesti, tuotan-
nossa ydinkoneina toimivat
mm. viisiakseliset 4 metrin
karkivalilla oleva Okuman
Multus B750:n ja 2 metrin
vastakaralla varustettu Mul-
tus U 4000.

Viime vuonna yritys inves-
toi jélleen tuotantomahdolli-
suuksiinsa esimerkiksi vaati-
vassa sorvauksessa. Doosan
Puma 5100 X LYB on uusi
hankinta, akselitihin sovel-
tuva Y-akselilla varustettu
CNC-sorvi.

Sorvaushalkaisija Pumassa
on 550 mm, karkivali 3042
mm. Koneen BMT75P -re-
volveri on 12-paikkainen.

Samassa yhteydessa yritys
investoi saman valmistajan
MYNX 7500/50 pyoropdy-
délla/neljannella akselilla
varustettuun pystykaraiseen
tyostokeskukseen, jonka lii-
kealue on 1524x770x625
mm ja varustettuna 40-paik-

Uusi sorvi Y-akselilla. Investoinnit ovat vélttdmé&ttomia, ne takaavat kilpailukyvyn
sdilymisen ja mahdollistavat yrityksen kehittémisen, sanoo Kimmo Taskinen.

Gleason P600/800 on uusi vierintjyrsinkone 1000 mm:n Z-liikkeella.
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Pitimia ja kiinnittimid yritys tekee paljon itse.
Niiden valmistuksen yksityiskohdissa auttaa tarvittaessa
my@s yrityksen yksi varsin tuore hankinta eli lankasaha,

toteaa Pertti Taskinen.

Ahmotuote valmistaa komponentteja ja koneenosia
eri teollisuudenaloille ja moniin kokoluokkiin.
Kuvassa kookkaampaa tuotantoa.

kaisella BT-50 tydkalumaka-
siinilla.

Lisaksi yritys on hankki-
nut aiemman Gleason-Pfau-
ter hammaspyérien hioma-
koneen P600/800G oheen
uuden Gleasonin P600/800
on huippuvarustellun vierin-
tajyrsinkoneen 1000 mm:n
Z-liikkeella. P3ytakoko on @
600 mm, sen reika @ 200 mm
ja syvyys 800 mm. Karkikor-
keus on maksimissaan 1850
mm ja koneella voidaan jyr-
sid halkaisijaltaan 860 mm:n
kappaleita.

"Investoinnit vahvistavat
asiakaslahtdisesti mahdol-
lisuuksiamme painopistea-
lueillamme. Hankinnat ovat
valttamattomia, ne takaavat
kilpailukyvyn yllapidon ja yri-
tyksen kehittamisen”, kiteyt-
ta8a Kimmo Taskinen.

Helpotusta
henkilostoasioihin!

Ahmotuote tahtaa tukevasti
eteenpain, mutta nédkee jat-
kossa realistisesti haasteita-
kin.

“Viime vuosi oli vauhdi-
kas ja talle vuodelle naky-
mat ovat edelleen vakaat.
Nakymien osalta olemme
viisaampia, kun tata vuotta
edetdén eteenpéin”, toteaa
Kimmo Taskinen.

Huolta yrityksessa aiheut-
taa henkilston riittavyys, ku-

ten miltei kaikissa suomalai-
sissa yrityksissa.

"Ammattitaitoista liséva-
kead kaivattaisiin. Meilld on
hiljattain eldkditynyt ma-
nuaalijyrsinnan ja kéarkisor-
vauksen huippuosaajia, ja
uusien tekijéiden I8ytaminen
heidan tilalleen on vaikeaa,
koska naiden tdiden taitajia
ei kouluteta”, sanoo Kimmo
Taskinen.

Selked vahva viesti lisal-
men suunnalta on, etta pe-
ruskoulutukseen Suomessa
pitaisi alkaa nyt viimeistdan
panostamaan toden teolla.
Samalla tydvoiman liiketta ul-
komailta tulisi helpottaa mm.
lupakasittelyja nopeuttamal-
la. Naiden toiveiden esittaja-
na lisalmessa ei varmasti olla
maan teollisuudessa ainoita.

AHMOTUOTE OY

e Voimansiirron
komponenttien ja
koneenosien valmistus

e Perustettu 1985

¢ Kotipaikka lisalmi

e Uutta konekantaa:
Sorvaus: Doosan Puma
5100 X LYB
Jyrsinta: Doosan MYNX
7500/50
Vierintajyrsinta:
Gleason P600/800

Uusia ratkaisuja raskaaseen
tayskovametalliseen siilijyrsintaan

Sandvik Coromant laajentaa teraksen ja
ruostumattoman teraksen raskaaseen rou-
hintaan suunniteltujen tayskovametallisten
CoroMill Plura HD varsijyrsinten valikoi-
maansa kahdella uudella laadulla. Uuden
sukupolven laaduissa kaytetaan Zertivo

2.0 pinnoitetta.

Optimoitu CoroMill Plura
HD ratkaisu on Sandvik Co-
romantin ensisijainen valinta
terdksen ja ruostumattoman
terdksen eli ISO P-ja ISO M
materiaalien raskaaseen ka-
sittelyyn aina 2xD:hen asti.
Ratkaisun ansiosta tdys-
kovametallisesta siilijyrsin-
nastd saadaan turvallista ja
tehokasta. Uusien Zertivo
2.0 pinnoitettujen laatujen
ansiosta tyokalujen kestoi-
kaa, prosessiturvallisuutta
ja tuottavuutta voidaan pa-
rantaa entisestaan.
“"Olemme kayttaneet Zer-
tivo 2.0 pinnoitetekniikan
kehittdmisessa kattavaa pin-

noitetekniikkaosaamistam-
me tdyskovametallisten tyo-
kalujemme parantamiseksi”,
kertoo Sandvik Coromantin
tdyskovametallisten varsi-
jyrsinten globaali tuotepaal-
likkd Antti Wikstrém. “Na&in
voimme tarjota ainutlaatui-
sia, raataloityja pinnoitteita,
jotka selvidvat asiakkaidem-
me koneistushaasteista erin-
omaisin tuloksin ja tehostaen
tyokalujen kayttsa.”
Korkeammat

lastuamissuositukset

Uusien laatujen ansiosta voi-
daan kayttaa 30 prosenttia
korkeampia lastuamisnope-

ussuosituksia ensisijaisilla
ISO P-ja ISO M kéayttdalu-
eilla seka toissijaisilla 1ISO K-
jalSO S kayttdalueilla, kos-
ka uusien laatujen optimoitu
lastu-uran muoto mahdollis-
taa tehokkaan lastunpoiston.

Ruostumattoman terdksen
koneistukseen suunnitellut
laadut ovat saatavilla kahte-
na eri versiona: sisapuolista
lastuamisnestettd kayttava-
na versiona, joka parantaa

ldmpétilanhallintaa ja lastu-
virtaa, seka versiona, jossa
ei kayteta sisdpuolista las-
tuamisnestetta.
Vakiovalikoima siséltda
2-25 mm:n halkaisijoita,
2xD:n lastuamissyvyyden,
neljasta viiteen hammasta ja
5 tai 7 asteen nousukulman.
Tailor Made vaihtoehtoja on
saatavilla mukautettujen rat-
kaisujen valikoimassa. www.
sandvik.coromant.com

C GIBBSCAM

Tuotannon
CAM-ohjelmisto

Yksi CAM-ohjelma.
Kaikki CNC-koneet.

GibbsCAM on yhden kayttoliittyman CAM-
ohjelmisto, jolla selviydyt kaikista erilaisista
CNC-ohjelmoinneista, yksinkertaisesta
2D-jyrsinnastd moniakseliseen ty6stoon

MTM-koneilla.

Meilta 16ydat maailmanluokan CAM-
ohjelmiston yhdistettyna 30 vuoden
kokemukseen CNC-ohjelmoinnista.

Powerfully Simple, Simply Powerful.

LeNiC Finland Oy

www.cenic.fi

Mercasteel Kimet Oy:n
omistukseen

Kimet Oy on ostanut maa-
liskuussa tehdylla yrityskau-
palla koko Mercasteel Oy:n
koko osakekannan. Kauppa
vahvistaa Kimetin asemaa
edelleen ruostumattomien
terasten ja alumiinien jake-
lijana.

Yrityskaupan jalkeen Mer-
casteel Oy:n toiminta jatkuu
osana Stén-konsernia. Mer-
casteelin tyontekijat siirtyvat
Kimetin palvelukseen vanhoi-
na tyontekijéina. Kimet Oy:n
toimitusjohtajan Mikko Ste-
nin mukaan tuotevalikoima
ja myyntiryhmén asiantunte-
mus vahvistuvat yrityskaupan
myota.

"Voimme palvella seka Ki-
met Oy:n ja Mercasteelin asi-
akkaita laajemmalla tuoteva-

likoimalla. Alumiinituotteiden
tarjoamat mahdollisuudet ja
yrityskaupan mukaan tuoma
synergia tuovat hydtya mo-
lempien yritysten asiakkaille.
Uskomme myds, ettd tdama
avaa meille mahdollisuuden
uusien asiakkaiden tavoitta-
miseen.”

Kimet Oy on ruostumatto-
mien ja haponkestavien teras-
ten maahantuoja ja tukkumyy-
ja. Yritys on osa Stén-konser-
nia, jonka emoyhtié on Stén
& Co Oy Ab. Mercasteel Oy
on alumiinin ja ruostumatto-
man teraksen tukkuliike. Mer-
casteelin varasto Hyvinkaalla
jatkaa toimintaansa, mutta
toimisto siirretdan kevaan
aikana Stén-konsernin toimi-
tiloihin Nurmijérven teraspal-
velukeskukseen.
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TEKSTI & KUVAT

Erkeme Oy kehittaa
tuotantomahdaolli-

suuksiaan. Muuta-
ma kuukausi sitten
yléjarvelaisyritys

hankki kayttoon-
sa nyt jo toisen
DMG Morin CLX
450 CNC
Tyokalu- ja Kiinni-
tinasiat hoidettiin
samalla kuntoon
nopein liikkein.

-sorvin.

Erkki Keindsen Metalli eli
nykyisin Erkeme Oy on
1973 perustettu perheyri-
tys Ylojarvelta.

"Kolmannessa sukupol-
vessa mennaan ja toissa on
15 tydntekijaa. Toimitilaa
on kdytéssa 2200 nelidmet-
ria”, kertoo toimitusjohtaja
Tero Keinénen.

Erkeme on erikoistunut
automaattisorvaukseen ja
jyrsintdén ja valmistaa ali-
hankintana eri teollisuuden
aloille koneistettavia tuot-
teita, py6rahdyskappaleita,
hydrauliikkaosia- ja raken-
teita, hitsattuja ja laippara-
kenteita. Mm. Sandvik on
iso asiakas.

Tarkeitd yritykselle on
vahva laatu, myds kesta-
vaan kehitykseen ja ympéa-
ristdystavalliseen tuotan-
toon liittyvat asiat.

Yksi osoitus on, etta
toimitilojen katolla py®&rii
aurinkovoimala. Se asen-
nettiin vuonna 2020 ja au-
rinkoenergian osuus yrityk-
sen sdhkdénkulutuksesta on
parikymmenta prosenttia.

"Onhan ndmé& ymparis-
t6- ja energiaseikat mo-
nessa mielessd téarkeita
tana paivana ja kulujakin
ne tietysti saastavat. Kun
energian hinnat ovat nous-
seet, myds ndiden laittei-
den takaisinmaksuaika on
mukavasti lyhentynyt”, sa-
noo yrityksen nuoremman
polven edustaja, myyntiin ja
laadunvalvontaan keskitty-
va Vili Keindnen.

Sorvikaksikko
Y-akselein

Reippaan kolmen miljoonan
euron liikevaihtoa tekeva
Erkeme toimii Ylgjarvella
laajalla konekannalla.
“"Pystymme valmista-
maan sarjatuotantona ldhes
kaikkia tankoaihioina saa-
tavana olevia materiaaleja,
sarjakoot ovat yksittaisista

Lisaa sorvaus

\/

Uusi kone ja kalustus kuntoon

Bt

kapasiteettia Erkemelle

Jo toinen DMG Mori CLX 450 CNC tehostaa tuotantoa Erkemella. Vierella Marko Helenius.

kappaleista isoihin sarjoi-
hin. Kaytéssdmme on mm.
monikara-automaatteja”,
sanoo Keinanen.

Viime vuosina Erkeme on
panostanut konekantansa

uusimiseen.

Uusinta konekantaa
edustaa kaksi vastakaroin,
Y-akselein ja tangonsydt-
tolaittein varustettua DMG
Mori CLX 450 CNC -sorvia.

Koneen tyéaluetta. Monet ty6t ja muodot
onnistuvat yhdella kiinnityksella.

Niista toinen on parin vuo-
den takaa, ja viime vuonna
aiemman kovin tyéllistetyn
yksikén rinnalle hankittiin
muutama kuukausi sitten
toinen vastaava kone.

Koneet korvaavat tuo-
tannossa aiempaa kone-
kantaa.

"Peruskapasiteetin kas-
vattamistarpeet ohjasivat
isosti hankintoja. Samalla
haimme lisda tehokkuut-
ta tuotantoon. Kun moni-
naiset tyot, kappaleet ja
muodot onnistuvat koneil-
la kertakiinnityksella ilman
siirtelyja koneelta toiselle,
se tuo nopeutta toimintoi-
hin. Arvostamme my®&s ko-
neiden tarjoamia uusia omi-

Kaksi konetta rinnakkain.
Tankosyéttolaitteet
molemmissa automatisoivat
tuotantoa.

Uudet sorvit kdyvdt monenlaiseen valmistukseen.
Kappaleita ja karaholkkeja pdydalla.

naisuuksia, nyt mm. kiila-
urat syntyvat nailla koneil-
la”, sanoo Vili Keinanen.

CLX 450 CNC-koneille
maksimi kappalehalkaisija
on 400 mm ja sorvauspituus
800 mm. Tankokapasiteet-
tia on 80 mm.

"Hankintoja helpotti lea-
sing-mahdollisuus. Se sopi
tarpeisiimme ja oli yksi rat-
kaiseva tekija kummankin
koneen kohdalla.”

Kalustus
yhdelta
taholta

Kun uusi kone muutama
kuukausia sitten hankittiin,
piti hoitaa nopeasti kun-
toon myds kalustus.

“"Kun uuden koneen yh-
teydessd lahdimme kar-
toittamaan ja vertailemaan
asioita, valinta kohdistui nyt
Nurminen Toolsiin”, kertoo
kalustusasioita hoitanut
Marko Helenius Erkemelta.

Erkeme on hankkinut
Nurmiselta mm. Hein-
buchin holkki-istukat vaih-
toadaptereineen ja vaih-
toehtoisesti 3-leukaistukat
asiakkaan toivomuksesta,
EWS:n keraamisella laake-
riteknologialla varustettuja
pyorivia ja kiinteita pitimia.

“Annoin koneesta Nur-
miselle tiedot ja he etsivat
kokonaisuuteen sopivat
ratkaisut. Tarjoukset saim-
me nopeasti ja asiat lahti-
vat etenemaan. Hakemista
alkuun tydkaluasioissa on
aina, mutta téiden alkuun
paasimme uudellakin ko-
neella sujuvasti”, sanoo
Helenius.

Tydkaluasioissa Heleni-
us arvostaa yleisesti asian-
tuntemusta ja konsultoivaa
palvelua.

"Luotettava ja asiat
osaava taho on aina tarkea
kumppani, mika neuvoo
eteenpain niin tyckaluhan-
kinnoissa kuin vaikkapa ase-
tuksissakin. Kaikkea ei voi
valmiiksi tietaa, asiat osaa-
va ammattitaho vaaditaan”,
tiivistdd Marko Helenius.

Konekannan muokkaus
Erkemelld jatkuu edelleen.
Varsinkin tuotannon robo-
tisointiin liittyvat asiat kiin-
nostavat. Yksi robottisorvi
talossa jo toimiikin.

ERKEME OY

e Alihankintakonepaja,
Y|5jarvi

e Henkiléstd 15

e 2 x DMG Mori
CLX 450 CNC



Valinta painottaa Kytélan
pitkdd ja menestyksekasta
uraa Wartsilassa seka Wart-
silan  pyrkimystéd edistaa
merenkulun ja energia-alan
hiilineutraalia toimintaa.
Tunnustuspalkinnon organi-
soivat Suomen Teknologia-
teollisuus ja innovaatiokon-
sulttiyhtic Spinverse ja silla
pyritaan nostamaan teknolo-
giajohtajien tyon arvostusta.

Vastaanottaessaan pal-
kinnon Kytola sanoi: “Olen
erittain kiitollinen, ettd mi-
nut valittiin vuoden tekno-
logiajohtajaksi. Tyémme
hiilineutraalien toimintojen
tutkimuksessa ja kehityk-
sessa on kuitenkin tiimityo-
ta. Koko yhti6 on omistautu-
nut toteuttamaan Wartsilan
strategiaa tulla hiilineutraa-

Suomen
teknologia-
vaikuttajista
koostuva
tuomaristo on
valinnut Wartsilan
tutkimus- ja
kehitysjohtaja
Juha Kytolan
vuoden 2023
teknologiajohtajaksi.

liksi omassa toiminnassaan
vuoteen 2030 mennessa ja
toimittamaan polttoainevaih-
toehtoja ja ratkaisuja, jotka
mahdollistavat merenkulku-
ja energia-alojen toiminnan
puhtaasti ja tehokkaasti. Sen
vuoksi haluan kiittaa kaikkia,

jotka ovat osallistuneet néi-
den tavoitteiden saavuttami-
seen.”

Juha Kytold on tydsken-
nellyt Wartsildssa eri tuo-
tekehitys- ja johtajatason
tehtévissa ja toiminut myds
Waértsild Finlandin toimitus-
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johtajana. Hén on inspiroiva
ja kokenut johtaja yhtién in-
novaatioiden, vaihtoehtois-
ten polttoaineiden ja hiili-
neutraalin tuotevalikoiman
kehityksessa. Vuonna 2021
Wartsild sai Business Fin-
landin tuotepalkinnon Zero
Emissions Marine -projektis-
taan, jonka kaynnistamisessa
Kytolalla oli merkittava rooli.

Palkinto annettiin CTO
Forumin tilaisuudessa Hel-
singissd maaliskuussa. Ta-
man vuoden CTO Forumin
paapuhujana oli opetus- ja
kulttuuriministerion kanslia-
paallikké Anita Lehikoinen.
Tuomariston puheenjohtaja-
na toimi Suomen Teknologia-
teollisuuden toimitusjohtaja
Jaakko Hirvola.

Tavoitteena terasteollisuuden
hiillidioksidipaastojen vahentaminen

Outokumpu ja For-
tum ovat allekirjoitta-
neet aiesopimuksen
tutkiakseen Outo-
kummun terastuo-
tannon hiilidioksidi-
paastojen vahenta-
mista kehittyvan pie-
nydinvoiman (Small
Modular Reactor,
SMR) avulla.

Allekirjoitetun sopimuksen
puitteissa yhtiot tekevat yh-
teistyota pitkalla aikavalilla,
ja selvityksen tavoitteena
on arvioida pienydinvoiman
toteutettavuutta Suomessa.

Ensimmaisessad vaihees-
sa tavoitteena on tunnistaa
mahdolliset liikketoimintamal-
lit ja tekniset ratkaisut jatko-
kehitysta ajatellen. Mahdol-
liset investointipaatokset

=

tehddan myshemmin.
Outokumpu on sitoutunut
1,5 asteen ilmastotavoittee-
seen. Vahahiilisen energian
osuuden yllapitaminen ja
kasvattaminen on sen mu-

kaan térkeaa, jotta yhtid voi
saavuttaa kunnianhimoiset
vastuullisuustavoitteensa.
Yksi mahdollinen vaihtoehto
pienydinvoimalan sijaintipai-
kaksi on Outokummun teh-
taiden lahialueet Torniossa.
“Tuuli-, aurinko- ja vesivoi-
man liséksi energiaintensiivi-
silla teollisuudenaloilla ja ko-
ko yhteiskunnassa tarvitaan
vakaata ja paastotontd ener-
giaa. Ydinvoima on siihen t&l-
|4 hetkelld ainoa vaihtoehto.
Siksi haluamme tutkia pie-
nydinvoimaloiden tarjoamia
mahdollisuuksia yhdessa
Fortumin kanssa osana vas-
tuullisuustyétdmme”, Ou-
tokummun toimitusjohtaja
Heikki Malinen sanoo.

LISSMAC

METAL PROCESSING

LISSMAC SMD 3
MONIPUOLINEN KONE
KAIKKEEN HIONTAAN

- Purseenpoisto

- Reunanpyoristys

- Pinnanviimeistely

- Slaginpoisto

- Oksidinpoisto

- Pienten osien hionta

L}
LISSMAL

LISSMAC Maschinenbau GmbH
www.lissmac.com

KITAMURA-tyostokeskukset
aarimmaista tarkkuutta ja nopeutta

e Vaakakaraiset tyostokeskukset

e Pystykaraiset tyostokeskukset

e Portaalikeskukset
e 5-akselikeskukset

'\ /
»
K

Evomax

Tutustu evomax.fi

H

KITAMURA |
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Messuilla ja tehtaalla
esiteltiin uusia koneita ja
automaatiojarjestelmia.

YCM esitteli uutuuksiaan
taiwanilaistapahtumassa

Messuilla tunnelma oli en-

nallaan ja maskipakkokin
oli Taiwanissa purettu kol-
me paivaa ennen messuja.
Ainoastaan julkisessa lii-
kenteessd maskeja tuli vie-
1& kayttaa. Lampétila 24-26
astetta helli messuvieraita
ja jarjestdjia kevaisessa Tai-
peissa.

Messuilla ja tehtaalla esi-
teltiin uusia koneita ja auto-
maatiojarjestelmia. YCM:IIa
on vahva oma kehitystyé ja
uusia tydstdkoneita esitel-
tiin useampia malleja. Mei-
dan markkinoillemme ehka
kiinnostavin on uusi pysty-
karaisten koneiden T-sarja.
Naista esilld olivat sekd T-11
ja T-13 mallit. Nama mallit
ovat jo myynnissa ja saata-
villa. Myéhemmin esitellaéan
isommat mallit.

Dealersmeetingin aiheina
korostui tehtaan vastuulli-
nen toiminta ja tuotekehi-
tysty6é. YCM on ymparis-
tostaan huolehtiva yritys ja
heilld on kunnianhimoinen

tavoite paédsta hiilineut-
raaliksi toimijaksi vuoteen
Rakenteessa X-liike on alimpana koneessa, tuttu rakenne jo 2050 mennessa. Samalla

TV-sarjasta. Karat ovat uusia erittédin tehokkaita suoravetoisia esiteltiin YCM:n ostama Tri-
moottorikaroja ja yhdistettyna leveisiin lineaarijohteisiin on

koneissa seka tukevuus, ettd nopeus saatu yhdistettya loista- mill paikalla olijoille. Vastai- Alex Wei esittelee
vasti. Suuremmat liikealueet mahdollistavat koneiden varuste- suudessa Makrum edustaa NHS500A
#r;sr:gj:ag;zlﬁ:eliseksi keinupdydalla. Tallainen oli esilld myds myés Trimill-tyéstékoneita -vaakakaraista keskusta.

Suomessa.
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Messukeskus

f Dealersmeeting antia oli globaali katsaus ja

esiteltiin Trimill eri maiden edustajille.

Uusi LT 150M sorvi ja yhteistySrobotti.

UV650 5-akselinen keskus YCM:n FlexCell 5

automaatiolla varustettuna.

Uusi TruFiber 6000 S -kuitu-
laser soveltuu nopeaan, sy-
vaan kaiverrukseen ja moniin
muihin vaativiin teollisiin hit-
saus- ja leikkaussovelluksiin.

Kuuden kilowatin tehon
tarjoava TruFiber S on val-
mistajan mukaan monikayt-
toinen tyokalu, missa yhdis-
tyvat tehokas sddeldhde ja
useat kaytanndlliset ominai-
suudet.

Sellaisia ovat mm. Bright-
Line Weld -tekniikka, mika
parantaa prosessin laatua
ja tuottavuutta. BrightLine
Weld voi jakaa lasertehon yti-
men ja ympardivan renkaan
vélilla kaksi yhdessa-tyyppi-
sella laservalokaapelilla.

TruFiber 6000 S:n sateen-
siirtojérjestelmassa on yksi
tai kaksi 18ht63, jotka voivat
toimittaa laservaloa kahteen
jarjestelmaan. Laservalokaa-
peleiden kytkeminen ja irrot-
taminen kay helposti, joten
TruFiber S sopii hyvin myos
suurille tuotantolinjoille.

Monipuolinen
automaatio

TruFiber S -kuitulasereissa on
Active Power Control, mika

Uusi sarja Trumpf-kuitulasereita

pitaa lahttehon vakiona. Te-
hoanturi vertaa laserin esia-
setettua arvoa todelliseen
lukemaan mikrosekunnin
valein. Poikkeamien sattu-
essa tehotasoa saadetdan
automaattisesti. Tama pitaa
lasertehon vakiona paivasta
toiseen vuosien ajan.
Vankka prosessointioptiik-
ka ja ohjelmoitava tarkennus-
optiikka (PFO) helpottavat
puolestaan etdhitsausta ja
-porausta. VisionLine-ku-
vankasittely varmistaa tark-
kuuden hitsauksen aikana.
Se maarittaa automaattises-
ti komponentin hitsauksen
kohdekohdan. Calibration-
Line Focus tarkistaa ja korjaa
osan tarkennuksen sijainnin.
CalibrationLine Power tekee
samoin laserin tehotasolle.
Tama tarkistus- ja korjausru-
tiini tapahtuu kayttajan maa-
rittelemin valiajoin.

Alykas
prosessivalvonta

Smart View Services on re-
aaliaikainen valvontatyd-
kalu, missa ovat selkeasti
jarjestetyt kojelaudat ja sel-
kedt naytot, joiden avulla

Trumpf on esitellyt uuden TruFiber S -kuitu-
lasersarjan. Uudet monipuoliset kuitulaserit
ovat monitoimitydkaluja paksujen, ohuiden
ja erityisen haastavien materiaalien teolli-
seen hitsaukseen ja leikkaamiseen.

Trumpf on esitellyt uuden TruFiber S -kuitulasersarjan.

asiakkaat voivat seurata la-
serien keskeisia tietoja mis-
s& pain maailmaa tahansa. Se
my&s |dhettdd nama tiedot
Trumpfille. N&in asiantunti-
jat voivat jatkuvasti tarkis-

taa ja todentaa parametrien
oikeellisuuden ja hyédynt&aa
koneoppimista maarittaak-
seen, tarvitaanko huoltoa.
Tama etavalvonta voi auttaa
parantamaan tuotantolaitok-

TruFiber S:ssé yhdistyvét tehokas sddeléhde ja
useat kdytadnnélliset ominaisuudet.

sen kaytettavyytta ja tehok-
kuutta.

Kayttsliittyman avulla voi-
daan ladata laserista, optii-
kasta ja antureista hankittu
tieto yrityksen tietokantaan,

se voidaan helposti arkistoi-
da ja siten seurata kaikkia
prosessiin liittyvid paramet-
reja vuosien ajan esimerkiksi
laadunvarmistusta varten.
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Kitamura on Evomaxin uusi edustus.

Kitamuran tehdas Japanissa.

Ty6stékeskuksia korkeaa tarkkuutta vaativiin kohteisiin.
Kuvassa vaakakarainen 5-akselinen Supercell.

Vaaka- ja pystykaraisia, portaali- ja 5-akselikeskuksia

Kitamuran koneistuskeskukset Evomaxin edustukseen Suomessa

Japanilaista konevalmistajaa Kitamuraa
edustaa Suomessa yksinmyyntioikeudella
Evomax Oy. Kitamuran tuotepalettiin kuulu-
vat vaaka- ja pystykaraiset koneistuskes-
kukset seka S-akseliset keskukset. Merkki
on Suomessakin entuudestaan tuttu, silla
Kitamuran koneita on myyty kotimaassa jo

40 vuotta.

Japanilainen Kitamura on
valmistanut ldhes 90 vuot-
ta tydstokeskuksia, jotka on
suunniteltu erityisesti darim-

maistd tarkkuutta vaativiin
kohteisiin.

"Kitamuran koneistus-
keskukset ovat valurautaisia

liukujohdekoneita, joiden
tarkkuus hiottu viimeista
yksityiskohtaa myé&ten: ko-
neet kaavataan perinteita
menetelmid kunnioittaen,
jonka ansiosta tarkkuus on
huippuluokkaa koko tyo-
alueella”, kertoo Evomaxin
toimitusjohtaja Mauri Kautto

Laaja mallisto
koneistuskeskuksia

Kitamuran vaakakaraisissa
tyostokeskuksissa on laaja
mallisto.

Tarkat ja nopeat keskuk-

set ovat helposti laajennet-
tavissa sekd tehtaan omil-
la palettijérjestelmilla etta
Fastemsin FMS-jarjestelmil-
la. Moderni ja patentoitu
teknologia mahdollistaa jopa
60 m/min pikaliikkeet yhdis-
tettyna liukujohderakentee-
seen. Koneisiin on saatavilla
paljon lisavarusteita kuten
korkeapainejaéhdytykset ja
laajat tyokalumakasiinit.
Kitamuran pystykaraiset
tyostokeskukset on suunni-
teltu vaativaan ty6stéon ja
tarkkuus on avainsana myds

[V agnescale

Digitaaliset
mittalaitteet

Huoltopalvelut
ja varaosat
kaikkiin
merkkehin

@ IMM
BULGARIA

Kérkisorvit ja
opetettavat
CNC-sorvit

SEATE

Pyorityspoydat

Tyostokoneliike M. Koskela Oy
MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978

Janismaantie 28, 67800 KOKKOLA ¢ www.mkoskela.fi
KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

Koneet kohtuuhintaan Koskelalta — 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyota.

Sorvaus- ja tyostokeskukset,
opetettavat sorvit, VTL

W,

Levyn- ja profiilin-

pydristyskoneet,
putkentaivutuskonet
ja palkkilinjat, ym.

Levyleikkurit ja
sarmarit

Karkisorvit ja
opetettavat
CNC-sorvit

naissa koneissa: vahva ja tu-
keva rakenne mahdollistaa
erittdin korkean tarkkuuden
ja toleranssityén tekemisen.
Nopeat karat ja palettipoolit
lisaavat karan kayttdastetta,
mika optimoi kayttdajan.

Pysty- ja vaakakaraiset
Kitamura-tyostokeskukset
saa myo6s 5-akselisena, mi-
kd mahdollistaa mm. moni-
mutkaisten ja monipuolisten
osien koneistamisen yhdella
kiinnitykselld. Kitamuran keh-
topdytarakenne lisaa tark-
kuutta ja jamakkyytta.

Esimerkiksi Kitamuran
vaakakaraisessa 5-akselikes-
kuksessa Supercell-mallissa
on suuri palettipooli, jopa
80 palettia. Paletinvaihto on
nopea ja koneessa on isot
tyokalumakasiinit. Koneella
on myods taysviisakseliky-
vykkyys.

Luotettavia ja
laadukkaita koneita

Kitamuran tydstokeskuksia
Suomessa myy Evomax Oy,
joka on vuonna 2019 perus-
tettu toimija suomalaisen
tuotantokonekaupan ja au-
tomaation parissa. Yrityksen
paamiehia ovat mm. saksa-
lainen tyostokonevalmista-
ja Spinner, pitkasorvausau-
tomaatteja valmistava Star
seka AXA, my6s saksalainen
likkuvapylvaisia ja portaa-
lityyppisia tyostokeskuksia
valmistava yritys. Evomaxin
tavoitteena on ollut I6ytaa
luotettavia ja laadukkaita
koneita konetarjoamaan.
Kitamura asettuu yrityksen
mukaan tahan kategoriaan
erinomaisesti, silla Kitamura
on Suomen markkinassakin
tunnettu tydstékonemerkki,

jolla on laadukkaat tuotteet.

"Japanilaiset ovat valmis-
taneet metallintydstokoneita
jo pitkédan ja ovat siinad pio-
neereja. Korkea laatu japani-
laisesta koneesta puhuttaes-
sa on itsestdanselvyys, mutta
Kitamuran koneet ovat lisak-
si innovatiivisia ja erityisesti
aarimmainen tarkkuus ja no-
peus on huomioitu koneen
toiminnoissa. Kitamuran
koneissa on laaja paletti-
automaatiomahdollisuus ja
ne soveltuvat hyvin miehit-
tdmattomaan tuotantoon.
Suomessa on paljon poten-
tiaalisia asiakkaita, joille Ki-
tamura sopii erinomaisesti,”
kertoo Mauri Kautto uudesta
edustuksesta.

Kitamuran Europen toi-
mitusjohtaja Ali Hoorsun on
tyytyvainen Kitamuran uu-
teen askeleeseen Suomessa.

"Uskomme, ettd tama
kumppanuus palvelee pa-
remmin olemassa olevia Ki-
tamura-kayttdjia ja asiakas-
kuntaa Suomessa. Uskon,
ettd se tdman liséksi avaa
uuden myyntikanavan Evo-
maxin laajan markkinatunte-
muksen ja asiantuntemuksen
ansiosta. Olemme erittdin
innoissamme tasta uudesta
yhteisty6sta ja luotamme sii-
hen, ettd Evomax on meille
oikea kumppani. Kitamuran
tarkkuusty&stokeskukset ja
suomalaisten asiakkaiden
odotukset huippuluokan ko-
neistuskeskuksista kulkevat
kasi kadessa, ja Evomax on
puuttuva palapelin palanen
tassa kokonaisuudessa”, tii-
vistdad Ali Hoorsun Evomaxin
ja Kitamuran alkavan yhteis-
tyon.



DI, MBA Juhamatti Malm on nimitetty
Lajupek Oy:n toimitusjohtajaksi. Han
siirtyy tehtavaan kansainvalisen terve-
ysteknologiayhtid Fimetin toimitusjoh-

tajan tehtavasta.

Lajupek Oy on 50-vuotias
hienomekaniikan sopimus-
toimittaja Hyvinkaalta. Yh-
tién palveluksessa on noin
40 tyontekijaa ja 5 miljoo-
nan euron lilkevaihdollaan
se tuottaa komponentteja

ja osakokoonpanoja useille
teollisuudenaloille, erityi-
sesti puolustus- ja terve-
ysteknologiateollisuuteen.

Perinteikas Lajupek siir-
tyi uuden omistajan Sorvi
Finland Oy:n omistukseen

marraskuussa 2022. Sorvin
taustalla puolestaan on si-
joitusyhtio Kare Group Oy,
joka on viimeisten vuosien
aikana kasvanut voimak-
kaasti yritysostoin.

Toimitusjohtaja Juha-
matti Malm on tehnyt
pitkan uran terveystekno-
logia-alalla, mm. Fimetin
ja Planmeca Groupin pal-
veluksessa. Koulutustaus-
taltaan han on diplomi-in-
sindori sekd MBA Henley
Business Schoolista.

"Lajupekilla on pitka ja
kunniakas historia seka
poikkeuksellisen pitkakes-
toiset tydsuhteet.

Uusina omistajina ha-
luamme vahvistaa enti-
sestddn ldsndoloamme
meille tarkeilld toimialoilla
ja kasvattaa yhtiota seka
orgaanisesti ettd mahdol-
lisilla yritysostoilla.” ker-
too Lajupekin hallituksen
puheenjohtaja Jarmo Keto
rekrytoinnin taustoja.

"Yhtiolla on vahvat
asiakassuhteet, pitkat pe-
rinteet ja korkealaatuinen
konekanta. Kaiken kaik-
kiaan Lajupekilla on loista-
vat mahdollisuudet kehit-
tya merkittavaksi toimijaksi
pohjoismaisten hienome-
kaniikan sopimustoimit-
tajien joukossa.” valottaa
uusi toimitusjohtaja Juha-
matti Malm.

Juhamatti
aloittanut tehtdvassaan
31.3.2023.

Malm on

DA-Group vahvistaa johtoaan

DA-Groupin omistajat ja hallitus
ovat paattaneet vahvistaa
yrityksen ylinta johtoa.

Yhtidn perustaja ja pitkaai-
kainen toimitusjohtaja Sa-
mi Kotiniemi siirtyy yhtién
hallituksen puheenjohta-
jaksi vastaten jatkossa tu-
levaisuuden strategisista
hankkeista, merkittavista
asiakasprojekteista, tuot-
teiden ja palveluiden ke-

hityksestd seka sidosryh-
matydskentelysta.

Yhti6n toinen perustaja
Kari Vainio jatkaa hallituk-
sessa ja nykyisissa opera-
tiivisissa tehtavissaan kon-
sernin tieto- ja turvallisuus-
johtajana.

Uutena véliaikaisena toi-

mitusjohtajana on aloitta-
nut 15. maaliskuuta 2023
alkaen Tauno Maksniemi.
Hanella on pitkaaikainen
kokemus vaativien palve-
luyritysten johtamisesta ja
kehittamisestd, myos kor-
kean turvallisuuden osal-
ta. Hdn on mm. toiminut
Conlog Oy:n seka Meri-
taito Oy:n Interim CEO:-
na. Lisaksi han on aikanaan
vastannut G4S:n Suomen
toiminnosta seka toiminut
liketoiminnan vetajana eri
yrityksissé myds kansain-
valisesti.
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HETI VARASTOSTAl
Alkuperaisia

"MULJU-
PUMPPUJA" &

Korealaisiin tyostokoneisiin.
Soveltuu myo6s muihin

TEE HY\IAT KAlIPAT KANSSAMME'

OSTAMME JA OTAMME _
MYYNTIIN TAI VALITETTAVAKSI
Koneisiin. kaikki kaytosta poistetut CNC- ja manuaali-
YLI 40 VARASTOKOKOA | tydstokoneet, sairmays- ja kanttikoneet,
KESKUSVOITELU- I levyntyostokoneet seka levyleikkurit.
TSN @8 |  TEEMME TYOSTOKONEHUOLLOT AMMATTITAIDOLLA!

Yli 50 erilaista annostelijaa
varastossa, myos keskus-
voiteluyksikot, seka laaja

valikoima muita tarvikkeita.

OLJY-

T — e ——

? ENDOR FINN OY - Vantaa

p. 0400 483 030 Markku Maenpaa
markku.maenpaa@endor.fi

Levy-, nauha- ja putkiskimmerit KONEPAJATOIMINNAN LOPETTAMISEN JOHDOSTA
' MYYDAAN SEURAAVAT HYVAKUNTOISET

MEILTA MYOS LEVYNTYOSTOKONEET:

LASTUNKULJETTIMET
JA OLJYSUMUIMURIT [

Tekouoil Ly

Polttoleikkauskone WellCut LC 3500 2500x6000
ja hienosadeplasma Kjellberg HiFocus 280i, 2015

- Sdarmayspuristin Aliko 400-4200, 1994
Levyleikkuri Finn-Power SL42-16, 1994
www.tekupit.fi Levymankeli MG MH314C, 2008

Jari Vainio 040 7090 509 i

ML AR ! L b1 FM“
CASE-

tuotantotilan
energiaremontti

Panelian Metallirakenne Oy
Veijo Urpalainen, p. 044 377 4136

* Suuren toimijan

t
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E tarjous 1,4 milj. €

E - PSL- -toteutus 550 t€
|

VERICUT

Ratkaisut NC-ohjelmointiin

Tuottavampi tuotantotila,
avaimet kateen -toimitus.

www.cam.fi pathtrace oy

SIUIOMALII-\I'SET
NOSTOLAITTEET

LAATUA JO VUODESTA 1927
o Trukkihaarukat - Trukkihaarukkalaitteet
« Jatkohaarukat e Lavanostimet . Nostopuomit

KYRON TAKOMO, HELIN OY

www.kyrontakomo-helin.fi 02-486 2186
| myynti@kyrontakomo-helin.fi

Morse vanne- ja puukkosahanterat
| vuosien kokemuksella.

| oI
S50 HHBRIJEM““ = L

TAL L LT I

i THE M. K. MORSE COMPANY

|

[ Krister Lindh Oy Ab

|| wwwkristerlindh.fi Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi
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Skoda Transtech uudistaa tuotantoaan

Uutta kapasiteettia purseenpoistoon ja reunanpyoristykseen

eppmRagEELT

Uusi Timesavers tuo viimeistelytéihin nopeutta ja mahdollistaa aiempaa
suurempien kappaleiden késittelyn, kertoo Olli-Pekka-Alanko.

Otanméen tehtaan synty
liittyy Rautaruukin kaivos-
toiminnan lopettamiseen,
tuotannon uudelleensuun-
tamaiseen rautatiekalusto-
tuotantoon ja siihen liittyen
my&s Suomen ja Neuvostolii-
ton kauppakuvioihin. Sen jal-
keen vaiheet ovat olleet vilil-
|& haastavatkin, mutta niinpa
tehdas on sinnitellyt yli mo-
net kuopat ja tasamaat.
Nykyisin menee mukavas-
ti, Skoda osti tehtaat viime
vuosikymmenelld, ja vauhti
on kiihtynyt. Tehdas on Eu-
roopan mitassa keskeinen
kiskokalustotoimittaja, vii-
me vuosina tehdas on tuot-
teineen tullut tunnetuksi
monien mittavien ja myos
pitkakestoisten kiskokalus-
toprojektien toimittajana.
Tehdasta tyollistavat Suo-
messa paakaupunkiseudun
Raide-Jokerikokonaisuus se-
ka Tampereen Ratikka. Lisak-
si tehdas on mukana euroop-
palaisessa kokonaisuudessa

yhdess& Skodan paatehtaan
kanssa.

Kiskokalustoa ja
alihankintaa

Skoda Transtechin tehdas on
kookas kokonaisuus. Tehtaan
pinta-ala on 5,4 hehtaaria.
Otanmaessa tyollistetdan
noin 650 henkil6a, Suomes-
sa yhteenséa noin 820.

Otanmaéessa tapahtuvat
toiminnot suunnittelusta
tuotannon eri vaiheisiin ja ko-
koonpanoihin, aina valmiiksi
tuotteiksi saakka.

Pagasiassa tehdasta tydl-
listavat mittavat projektit,
mutta sen lisdksi tehd&an ali-
hankintatuotantoa muille ko-
nepajoille. Sen osuus muuta
projektityyppista tuotantoa
tasaavana tekijana se tuo
noin viidenneksen tehtaan
noin 90 miljoonan euron lii-
kevaihdosta.

Viime vuosina tehdas on
ollut hyvin tydllistetty, mika
on mahdollistanut satsauk-

Kahdeksan pyérivaa harjaa hoitaa hionnan.
Mukana on liséksi myés nauhahiomayksikké.

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Kajaanin Otanmaen kiskokalustotehdas
on vuosien mittaan kokenut monia vaihei-
ta. Isojen projektin myota vuodesta 2018
Skoda Transtechina tunnetun tehtaan viime
vuodet ovat olleet vauhdikkaita. Samaan ai-
kaan tehtaan tuotantokalustoa kehitetaan.
Uusin satsaus liittyy komponenttien viimeis-
telyyn, Timesavers RB tuo lisaa kapasiteet-
tia ja nopeutta purseenpoistoon ja reunan-

pyoristykseen.

set myGs perinteisen tehtaan
tuotantovalineisiin. Otanma-
essa on kdynnissa investoin-
tikokonaisuus, milla kehite-
taan ja uudistetaan tehtaan
tuotantoa monilla eri sekto-
reilla, kuten koneistuksessa
ja levynkasittelyssa. Viime ai-
koina tehtaalla on kehitetty
mm. koneistuskeskuskalus-
toa, ja lahiaikoina jatkossa
huomio on levypuolella mm.

leikkauksen kaluston jatko-
kehityksesta. Myé&s koneis-
tuksen puolella satsaukset
jatkuvat edelleen.

“Naissa projekteissa on
kyse toki tuotantokaluston
uudistamisesta, yhtd paljon
kapasiteetin lisdaamisesta.
Merkittavaa kasvua tavoitte-
lemme jatkoonkin, eli lisaka-
pasiteettia tarvitaan”, kertoo
koneistuksen ja levypuolen

Suorituskykya purseenpoistoon ja reunanpyéristykseen.
Toissa Sami Haataja.

tuotannon investoinneista
vastaava Skoda Transtechin
tuotantoinsindori Olli-Pekka
Alanko.

Suorituskykya
viimeistelyyn

Tuotannon kehitykseen liittyy
myds tehtaan konehankinta,
mika sijoittuu kappaleiden ja
komponenttien viimeistelyn
alueelle.

Aluksi aiemman viimeis-
telykapasiteetin oheen ja
my&hemmin sita pitkalle kor-
vaamaan tehtaalle hankittiin
purseenpoiston ja reunan-
pyoristyksen tarpeisiin uusi
ajanmukainen viimeistely-
kone, Timesavers 42 WRB
1600.

“Viimeistely on yksi tuo-
tannon keskinen vaihe, mil-
I& leikattujen kappaleiden
ja komponenttien pinnat
viimeistelldan ja reunat pyo-
ristetddn mm. niiden jat-
kokasittelya ja asennuksia
helpottamaan. Naihin t&ihin
kaytésséamme on ollut ténne
aikanaan kaytettyna hankit-
tua teknologiaa, joka on jo
pahasti ikdantynytta. Hitaan
ja my6s kapasiteetiltaan pie-
nen koneen sijaan olemme
kaivanneet uutta tehokkaam-
paa ratkaisua. Tutkimme ai-
kamme markkinoita ja ratkai-
suksi tuli tdma Timesaversin
kone”, Alanko kertoo.

Syita siihen olivat varsinkin
koko ja koneen teknologia.

"Kasittelemdmme kap-
paleet ovat kooltaan ja vah-
vuuksiltaan vaihtelevia, jo-
ten mm koneen kokoluokka
oli iso tekija’. Talla koneella
voidaan kasitella kappaleita
1600 mm:n leveyksiin saak-
ka, Saman aikaan kappale-
vahvuudet ovat 100 mm:iin
saakka. Kasittelykapasiteet-
timme lisdantyy olennaisesti.
Uusi kone merkitsee viimeis-
telytoihin my6s tehokkuutta.
Téamé kone on huomattavasti
aiempaa konetta nopeam-
pi ja sen kasittelytekniikka
sopii tarpeisiimme hyvin.
Koneessa hionnan tekevat

kahdeksan tydalueella pyo6-
rivaa pikavaihtoharjaa. Lisak-
si optiona on mukana nauha-
hionta. Reunojenpydristys on
mahdollinen R2:een saakka”,
tiivistaa Alanko.

Suuntana Euroopan
markkinat

Uusi viimeistely-yksikkd saa-
pui tehtaalle alkuvuodestaja
tuotanto on kaynnissa.
Jatkossa koneen yhteyteen
asennetaan kasittelypoydat
ja se siirretdan nykyisesta va-
liaikaisesta sijoituspaikastaan
toisaalle tehtaan jatkoinves-
tointien kehittyessa. Mm. la-
serleikkauksen kaluston jat-
kokehittamisesta on tehtaal-
la ovat tuoreet paatokset.

Kalustoa tarvitaan, kasvun
tavoitteet Skoda Transtechil-
|& ovat vahvat. Skoda Group
tavoittelee lilkevaihdon kak-
sinkertaistamista tulevan
viiden vuoden aikana. Yritys
pyrkii vahvasti laajemmin
mm. Euroopan markkinoille.

Kuten teknologiateollisuu-
dessa yleensakin, yksi haas-
te myos Skoda Transtechin
osalta liittyy henkiléstohuo-
liin, lisda kiskokaluston teki-
joita Otanmakeen kaivattai-
siin. Sita seikkaa toki myos
ratkotaan, ensi kesén asioita
on projekti, missa kurssite-
taan filippiinilisia tekij6ita
Otanméakeen. Toki monet
muutkin kanavat ovat aktii-
vikaytossa.

SCODA TRANSTECH
¢ Kiskokalustotuotanto
¢ Henkiléstéd noin 700
e Kajaani, Otanmaki

TIMESAVERS RB-SARJA
(ROTATING BRUSH)
® Purseenpoisto ja
reunanpydristys
e Tydleveys
1300 ja 1600 mm,
kappalevahvuudet
100 mm saakka

Kalustoa kiskoille. Tama yksilé oli maaliskuun lopulla IGhd&ssé
tehtaan pihalla Raide-Jokerin kaytt6én paakaupunkiseudulle.
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Sarmayspuristimet 1 2D-laserleikkauskoneet 1 Levyltyostiokeskukset

Tulossa Suomeen JFY TPMS8 225 tn [ 3.1 m -sa@rmayspuristin.

TRUMPF GROUPIN
KEHITTAMA AINUTLAATUINEN
TJS-90 OHJAUSJARJESTELMA:

+ 19” 3D-kosketusnayttd
* Perustuu Trumpfin taivutustekniikkaan
« hybridi-eko hydrauliikkajarjestelma (vhentaa virrankulutusta huomattavasti)

Member of the TRUMPF Group

Meilta myos
vankkarakenteiset
JFY kuitulaserit Trumpfin
resonaattoreilla.
UUTUUSMALLI BFC+
aluksi 3 kW ja 6 kW
-tehoilla kaikilla yleisilla
poytakokoluokilla.

www.nct-service.fi | www.jfy-international.com

NCT-SERVICE OY | Torpparintie 45 | 21530 Paimio | Teemu Bruun, p. 050 305 5477, teemu.bruun@nct-service.fi

Okuma 125 vuotta

1257

ANNIVERSARY

Innovaatioita ja kestavaa kehitysta

Tydstokonevalmistaja Okuma tayttaa tana
vuonna 125 vuotta. Uudet innovaatiot ja
kestava kehitys ohjaavat yrityksen kehi-
tysta eteenpain, Norbert Teeuwen, Okuma
Europe GmbH:n toimitusjohtaja.

Okuma on perustettu Nago-
yassa vuonna 1898 ja asiak-
kaiden tarpeiden ja kysynnan
mukaan ohjautuva kehitystyd
on ollut toiminnassa keskeis-
ta alusta saakka.

Eiichi Okuman perustama
yritys aloitti nuudelikoneval-
mistajana, mutta pian siita tu-
li tydstékonevalmistaja. Sen
jalkeen monia merkkipaa-
luja on mahtunut matkaan,
keskeisia on OSP-ohjauksen
esittely vuonna 1963, tuol-
loin mm. kayttdjen, mootto-
rien ja karojen valmistamisen
liséksi yritys alkoi tehda itse
koneisiinsa myds ohjaukset.

Uusien haasteiden
edessa

"OSP on esimerkki Okuman
innovatiivisesta ajattelusta,
seka sisaisistd ja ulkoisista
automaatioratkaisuista, joi-
den avulla voimme vastata
asiakkaiden yksildllisiin tar-
peisiin”, kertoo Teeuwen.
Uudet ratkaisut ja asiakas-
tehokkuutta lisdavat ratkai-
sut ovat hanen mukaansa jat-
kossakin paapainopisteena.
"Olemme vuosikymme-
nia tehneet t6ita koneiden
ja prosessien kehittamiseksi
kestévalle pohjalle, esimer-
kiksi optimoimalla energian-

P
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Okuma tayttaa 125 vuotta ja esittelee uutta kehitysty6taan ensi syksyn EMO:ssa.
Viime aikojen koneuutuuksia on mm. vaakakarainen MA-600HIII-koneistuskeskus.

kulutusta tai prosessivirtoja.
Tama on entistakin tarkeam-
paa tulevaisuudessa kansal-
listen ja kansainvalisten il-

mastotavoitteiden myota.”
"Alykkaan teknologian ja

vihredn teknologian avulla

Okuman Green Smart Mach-

ines tukee tehokasta valmis-
tusta pienemmalla energian-
kulutuksella. Tuotekehitys- ja
palvelumme keskittyvat yksi-

[6llisesti kehitettyihin koko-
naisratkaisuihin”, Teeuwen
korostaa.

Okuma pyrkii hiilidiok-
sidineutraaliuteen myés
omassa organisaatiossaan.
Aurinkopaneelijérjestelmien
energiansaastoa tai uusiutu-
vaa energiaa ollaan toteut-
tamassa ja laajentamassa
edelleen. Jatkossa Okuma
panostaa Teuwenin mukaan
my6s enemman kestavaan
arvoketjuun ymparistén ja
asiakkaiden edun mukaisesti.

Juhlan tunnelmaa
EMO:ssa

Pitkin perintein toimiva
Okuma juhlii 125-vuotisjuh-
lavuottaan syksyn EMO Han-
nover-tapahtumassa 18.-23.
syyskuuta ja luvassa on mm.
runsas kattaus valmistajan
uutta teknologiaa. Okuman
Suomen edustaja on MTC
Flextek.
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TEHOKKUUS!
LASERTEOLLISUUDEN
YKKOSSANA!

Kansainvalisesti

palkitut Bodor-kuitulaserit
aina 60 kW asti! Bodor Laser
on jo neljatta kertaa perdakkain
ykkonen maailmanlaajuisessa
kuitulaserkoneiden
myyntimadrassa!

i
Denair- I :
korkeapaine- =
kompressori ‘ PENAIR F ] | I
sl |

Welldone WLC-YT
ja WLC-S

-savukaasuimurit

Vahvaa yhteistyota: Denair ja Welldone

Bodor-lasereihin yhteensopivat leikkauskaasukustannuksia alentavat
Denair-korkeapainekompressorit seka tehokkaat Welldone-savukaasuimurit.

Bodor Uutuus! Lasersateen kuviointiohjaus, scanning cutting!

YHDISTELMALASER:
CT-sarja 1,5-6 kW

TASOLASERIT: P-, |-, C-, Dream-, G- ja R-sarjat 1,5-50 kW
PUTKILASERIT: T- ja K-sarjat 1,5-6 kW

ALAN KATTAVIMMAT MYYNTI - RAHOITUS - ASENNUS - KOULUTUS - HUOLTO - TUKI JA VARAOSAPALVELUT

FMS-Service Oy
Konevarasto- ja varaosat:
Tuottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinajoki

FMS-SERVICE OY 20 VUOTTA!

E3FMS-SERVICE. fi

n FMS-Service Oy

= KARI
= VESA p.050 349 0067 vesa.kivekas@fms-service.fi

= JAMI

p. 050 4066 404 Kari.riihimaki@fms-service.fi @fmsserviceoy

LevytyOkoneita

www.fms-service.fi @ Fvs-service oy

p. 040 500 7377 jami.rithimaki@fms-service.fi

é@uks';l_lg.
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HANNOVER

ESILLA EMO HANNOVER 2023 MESSUILLA

mMyynti: 014 443 2100

Huolto ja varacsat: 014 443 2111 | il-sales@il-machinery.com

+ 2-akselinen ohjelmoitava
ortogonaalinen jyrsinpaa

+ X:2500/Y:1300/ Z:1300mm

+ 30m/min pikaliikenopeudet

« BBT50, 32/44kW, 6000rpm kara

* 90 paikkainen tyokalumakasiini

+ Heidenhain TNC 640 ohjaus

* Integroitu pyoropoyta
@1600mm / 8t

* Suurin pyorahdyshalkaisija
@2300mm

 Lastuamisnesteen 70bar
korkeapainejarjestelma

+ Lastuamisneste / ilmapuhallus
karan lapi

metallintyostokoneet.fi




