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HALLIPAKETIT
teräsrungolla tehokkaasti

Yrityksesi tarpeisiin optimoitu  
toimitussisältö

suunnittelusta asennukseen. 

Seinäjoki I Helsinki
TEEMME TILAA MENESTYKSELLESI

OTA YHTEYTTÄ:  trutecoy.fi
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WWW.PRODMAC.FI

Teräsvarastojärjestelmät ratkaisee ongelmasi!
• Säästää lattiapinta-alaa • Helppo purkaa ja täyttää
• Pitää varaston järjestyksessä

Sahausteknologian tiennäyttäjä! 
• HBE-mallisarja konepajoille • Tehokas 
• Tarkka • Kompakti

Tule tutustumaan 
koneisiin esittely-
tiloihimme!

Kelatie 8 C 4 • 01450 Vantaa • p. 010 666 3140 • mika.koivuniemi@prodmac.fi

Ongelmia teräksen kanssa?
Tehosta konepajasi toimintaaKONEET NOPEAAN TOIMITUKSEEN

KONEMYYNTI 	 010 666 3141
TARVIKEMYYNTI 	 010 666 3143
HUOLTO	 010 666 4142
VAR AOSAT 	 010 666 3144
KESKUS 	 010 666 3140

HETI VARASTOSTA

R220 EUROSHARK 230-1 NC HS 5.0

Automaatti vannesaha Automaatti vannesaha Puoliautomaatti 
vannesaha

Tärymalja

HBE 321A SHARK 452 SXI EVO

prodmac.toimisto@prodmac.fi
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2-aks. 
jyrsintä

(09) 879 2266
www.rensi.fi

3-aks. 
jyrsintä

4 & 5 -aks. 
jyrsintä

Sorvi &
pyörivät 
työkalut

Ensimmäisen aurinkopaneelierä alkoi tuottaa DMG Morin Igan tuotantolaitosten 
katolla sähköä tämän vuoden helmikuussa.

DMG Mori ottaa käyttöön Japanin suurimman 
aurinkosähköjärjestelmän

130 000 neliömetrin kattopinta-ala, 13 400 kW:n kapasiteetti

Kaliforniassa Yhdysvalloissa 
marraskuusta 2022 lähtien, 
ja helmikuusta 2025 lähtien 
Nara Campus alkaa myös 
tuottaa aurinkosähköä.

Lisäksi DMG Mori kom-
pensoi myös CO2-päästöjä, 
joita ei voida vähentää omin 
voimin investoimalla kansain-
välisesti tunnustettuihin kes-
tävän ilmastonsuojeluprojek-
teihin. Vuodesta 2021 lähtien 
DMG Morin koko tuotanto 

minkä toimittaa TESS En-
gineering Co., Ltd. (Yodo-
gawa-ku, Osaka). 

PPA (Power Purchase 
Agreement) on sopimus-
muoto, jossa sähkönkulutta-
jat ostavat uusiutuvaa ener-
giaa suoraan sähköntuottajil-
ta. On-site PPA-malli on liike-
toimintamalli, jossa sähkön-
tuotantolaitos asennetaan 
asiakkaan tiloihin tai katolle 
ja siellä tuotettu sähkö myy-
dään asiakkaalle.

Kaikki tuotettu sähkö 
käytetään Iga Campuksella 
omaan kulutukseen, mikä 
vähentää tuotantolaitoksen 
CO2-päästöjä noin 5300 ton-
nia vuodessa. Asentamalla 

aurinkoenergian tuotanto-
järjestelmiä DMG Mori tote-
aa pystyvänsä varmistamaan 
vakaan sähkön saannin pit-
källä aikavälillä, välttämään 
markkinoiden vaihtelut ja 
polttoaineen toimitusongel-
mat ja vahvistamaan liike-
toimintansa joustavuutta ja 
vähentämään CO2-päästöjä 
uusiutuvan energian avulla.

Koko tuotanto 
hiilineutraalia

DMG Mori ilmoittaa tukevan-
sa erilaisia ​​ponnisteluja kohti 
hiilineutraalia, kierrätykseen 
suuntautunutta ja kestävää 
yhteiskuntaa. Uusiutuvan 
energian alalla DMG Mori 

käyttää jo hiilidioksidiva-
paata sähköä kaikilla toimi-
paikoillaan Japanissa. 

Toukokuusta 2022 läh-
tien Igassa on käytössä toi-
minnassa vasta rakennettu 
biomassalaitos, joka käyt-
tää haketta polttoaineena 
hiilineutraalissa sähköntuo-
tannossa. Toinen aurinkoe-
nergian tuotantojärjestelmä 
on ollut toiminnassa DMG 
MORI:n Davisin tehtaalla 

Ensimmäisen aurinkopanee-
lierän rakentaminen alkoi 
elokuussa 2022 ja se alkoi 
tuottaa 5 400 kW tehoa tä-
män vuoden helmikuun alus-
sa. 

Nykyinen paneelikoko 
tuottaa kuusi miljoonaa kWh 
vuodessa, mikä kattaa n. 13 
prosenttia Igan tuotantolai-
tosten vuotuisesta sähkön-
tarpeesta.

Toinen aurinkopaneelie-
rä valmistuu ensi vuonna ja 
alkaa tuottaa 5 200 kW (5,2 
MW) helmikuusta 2024 al-
kaen. Kolmas erä käynnistyy 
joulukuuhun 2024 mennessä 
ja tuottaa 2 800 kW (2,8 MW) 
lisätehoa yhteensä noin 2,8 
MW. 13 400 kW (13,4 MW). 

Kolmannen erän jälkeen 
täydellinen aurinkosähkö-
järjestelmä tuottaa 14 mil-
joonaa kWh (14 000 MWh) 
vuodessa, mikä kattaa noin 
30 prosenttia Igan vuotuises-
ta sähköntarpeesta.

Monia hyötyjä 

Aurinkosähkön tuotantojär-
jestelmä on PPA2 On site, 

DMG MORI asentaa aurinkosähköjärjestel-
män Japanin Mien prefektuurissa sijaitse-
van Igan tuotantolaitosten katoille. Iga on 
DMG Mori -konsernin suurin tuotantoalue. 
Järjestelmä kattaa 130 000 m2:n kattopin-
ta-alan ja 13 400 kW:n kapasiteetin, ja siitä 
tulee suurin Japanissa koskaan rakennettu 
aurinkosähkön tuotantojärjestelmä.

osien hankinnasta tuotetoi-
mitukseen on ollut täysin hii-
lineutraalia. Nykyään kaikki 
DMG Mori -koneet toimite-
taan GREENMACHINE-mer-
killä.

DMG MORI jatkaa uusiu-
tuvan energian käytön laa-
jentamista nopeuttaakseen 
hiilidioksidipäästöjen vä-
hentämistä ja edistääkseen 
hiilineutraalin yhteiskunnan 
toteutumista.

Mittaa millä mittaat, Verisurf on apunasi. 

Zenex Computing Oy  |  PL 110  |  00211 HELSINKI  |  010 322 5190  |  www.zenex..  |  info@zenex..

Optiset

Nivelvarret

Laserit

Skannerit

Projisointi

Koordinaatit

Zenex Computing Oy | PL 110 | 00211 HELSINKI | 010 322 5190 | www.zenex.fi | info@zenex.fi
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LUE KONEKURIIRI NETISSÄ
|  www.konekuriiri.fi  |

Toukokuun hetkiä

Toukokuu. Kesää kohti. Hieman on ollut 
vilpoisaa keliä, mutta kyllä se tästä.

Näin sujuvasti kesän korvalle tuli Tek-
nologiateollisuuden suunnalta katsausta 
teollisuuden nykytilanteesta ja lähinäky-
mistä. 

Samoista teemoista Oulun Ohutle-
vypäivillä Petteri Rautaporras jo alusti 
hieman aiemmin, Ohutlevypäiviltä juttua 
tässä lehdessä. 

Kasvu on hidastunut ja epävarmuus 

todettua, tarve osaavasta työvoimasta 
on todellakin kovaa, kun tässä talouden 
tilanteessa henkilöstöä palkataan voi-
makkaasti. 

Osaajapula on jatkuva haaste, ja sitä 
kannattaa myös pitää esillä eri kanavissa. 

Ja siinäpä tietenkin sitten viestiä myös 
näihin meneillään oleviin hallitusneuvot-
teluihin. Teollisuuden taholta on viime 
aikoina todellakin painokkaasti viestit-
ty, että tätä valtaisaa osaajapulaa ei saa 

jatkuu juuri maailmantilanteen takia, mut- 
ta tilanne on nyt kuitenkin melkoisesti 
parempi kuin viime vuoden lopulla näytti. 

Kysyntätilanne markkinoilla on heiken-
tynyt, mutta kuitenkin ne ovat edelleen 
varsin hyvällä tasolla ja yritykset esimer-
kiksi rekrytoivat jatkuvasti vahvasti, ja se 
osoittaa tietenkin luottamusta jatkoon. 

Yritykset ovat sekä lisänneet henki-
löstöä että korvanneet eläkkeelle siirty-
neitä tai työpaikkaa vaihtaneita. Kuten 

nyt vaikeuttaa antamalla Suomesta maa-
ilmalle sellaista viestiä, että haluamme 
jarruttaa tai jopa estää koulutukseen ja 
työhön johtavaa maahanmuuttoa. Sa-
maan pakettiin kuuluvat toki vaateet tä-
män maan tutkimuksen ja innovaatioiden 
tason kohottamisesta. Näistä näkemyk-
sistä on varsin helppoa olla samaa mieltä. 

 
Hyviä toukokuun hetkiä 

KARI  HARJU & KAUKO HAAVISTO

PÄÄTOIMITTAJA	 Kari Harju
	 p. 040 779 5455
	 kari.harju@konekuriiri.fi

ILMOITUKSET	 Kauko Haavisto
	 p. 0400 857 800, 
	 kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Myös bannerit, liitteistykset, kohdennetut 
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

Osoitelähde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.

JAKELU	 Osoitteellinen n. 17 000 kpl.
	 Kohdennetusti 
	 uutiskirje- ja digikanavat.

KONE      KURIIRI.fi
10 numeroa vuodessa  |  33. vuosikerta

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT  p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

JULKAISIJA	 K&H-mediat Oy
	 Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyröskoski
	 p. 0400 857 800
	 toimitus@konekuriiri.fi

	 Aikakausmedia ry:n jäsen.

SIVUNVALMISTUS	 Japlan Oy, Maarit Korpela
	 p. 040 715 4446

PAINOPAIKKA	 Botnia Print, Kokkola

pivatic.com

Vähennä energiakustannuksia ja tehosta prosessia 
Pivatic-tuotantolinjoilla. Servo-tekniikan ansiosta 
säästät 60-70 % sähköä perinteisiin järjestelmiin 
verraten, vähennät huoltokustannuksia ja pienennät 
kokonaismelutasoa. Käyttämällä oikean mittaisia 
tehdaskeloja vähennät jätteen syntyä.

TAKE A GREEN LEAP
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MYYNTI  010 8200 500
HUOLTO  010 8200 530
VARAOSAT  010 8200 540 vossi.fi

RAKENNETAAN KILPAILUETU

FERMAT JYRSIN- 
JA AVARRUSKONEET
Tsekkiläisvalmistajan jyrsin- ja avarruskoneet räätälöitävissä erittäin 
monipuolisesti tehokkaaseen, joustavaan ja tarkkaan koneistukseen.

ZINSER PLASMA- JA 
KAASULEIKKAUSJÄRJESTELMÄT
Saksalaista huippuosaamista termiseen leikkaukseen 125 vuoden 
kokemuksella. Lisävarusteena mm. max. ø 40 mm porausyksikkö.

vossi.fi/fermat vossi.fi/zinser

Varsijyrsimiä alumiinin 
rouhintaan ja viimeistelyyn

”Nämä uudet aidosti moni-
puoliset alumiinin koneistuk-
seen tarkoitetut varsijyrsimet 
on kehitetty takaamaan erin-
omaiset käsittelyominaisuu-
det kaikissa käyttökohteis-
sa”, kertoo Sandvik Coro-
mantin täyskovametallisten 
varsijyrsinten globaali tuo-
tepäällikkö Antti Wikström. 

”Vakaa lastuaminen, vä-
häiset jäysteet, hyvä pin-
nanlaatu ja vähäinen värinä 
ovat lyömätön yhdistelmä 
tällaisissa täyskovametalli-
sissa varsijyrsimissä.”

”Uusien, alumiinin käsitte-
lyyn tarkoitettujen CoroMill 
Dura varsijyrsinten keskeisiin 
etuihin lukeutuu niiden suori-
tuskyky kaikissa eri rouhinta-
kohteissa ja niiden viimeiste-
lyominaisuudet.

Jopa 2×D:n täysi uraval-
mius, taskujen koneistus, 
5–20 asteen vino sisäänsyöt-
tö, kulmajyrsintä – tämä kaik-
ki ja paljon muuta onnistuu 
samalla varsijyrsimellä.”

WhisperKut-
nousukulmaratkaisu

Ratkaisun toinen etu on 
Sandvik Coromantin Whis-
perKut-nousukulmaratkaisu, 
jossa jokainen lastu-ura on 
suunnattu huolellisesti. Las-
tu-urat sijaitsevat epäsään-
nöllisellä etäisyydellä toisis-
taan, ja niistä kullakin on yk-
silöllinen nousukulma, mikä 
auttaa rikkomaan haitalliset 
värinää aiheuttavat kohdat 
tehokkaasti. Näin estetään 
värinän syntyminen, jotta 
koneistuksesta saadaan hil-

lastuamisarvoista. ”Vakaa ja 
tehokas koneistus edellyttää 
tietenkin oikeanlaisten las-
tuamisarvojen käyttämistä”, 
toteaa Wikström. ”CoroMill 
Duran CoroPlus Tool Guide 
oppaan avulla voimme tar-
jota tarkimmat mahdolliset 
lähtöarvot kuhunkin käyttö-

jaista, vakaata ja tehokasta.
Vakiovalikoima sisältää 

2–25  mm:n halkaisijoita, 
1,5–3×D:n lastuamissyvyyk-
siä, kaulavaihtoehtoja, ulot-
tumaltaan pidempiä jyrsi-
miä, teräviä vaihtoehtoja ja 
eri nirkonsäteitä. Tailor Made 
vaihtoehdot sisältävät abra-

siivisemmille alumiineille so-
veltuvia pinnoitettuja laatuja, 
tiettyjä halkaisijoita, kulma-
malleja ja varsivaihtoehtoja.

Työkalun valitsemista hel-
pottaa verkkopohjainen Co-
roMill Duran CoroPlus Tool 
Guide työkalunvalitsin, josta 
saa suosituksia työkaluista ja 

Sandvik Coromant laajentaa täyskovame-
tallisten CoroMill Dura varsijyrsinten vali-
koimaansa erityisesti alumiinin käsittelyyn 
tarkoitetuilla työkaluilla. 

kohteeseen. Lisäksi valintaa 
helpottaa entisestään, jos 
CoroPlus Tool Guide oppaan 
yhdistää CAM-ohjelmistoon 
liitännäisen kautta. Näin tär-
keimmät lastuamisarvosuosi-
tukset saa suoraan CAM-oh-
jelmaan.” www.sandvik.coro-
mant.com
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TRUTEKNIIKKA OY

020 728 9880 

myynti@trutek.fi  

Varsikuja 2, 01740 Vantaa

www.trutek.fi 

TruTekniikka Oy

TruLaser Weld 1000
Nosta tuotantosi seuraavalle tasolle
AUTOMATISOIDULLA LASERHITSAUKSELLA

LUE LISÄÄ

TruLaser Weld 1000 järjestelmän avulla voit 
hitsata nopeammin, säästää jälkikäsittelyssä ja 
kasvattaa tuotantomääriä tehden yrityksenne 
tuotannosta entistäkin kustannustehokkaampaa.

Tämän helppokäyttöisen koneen asennus
onnistuu päivässä, ja hitsausparametrit tulevat 
koneen mukana.

Sama konsepti löytyy myös perinteisellä
hitsaustyylillä!

MTC FLEXTEK OY AB
SHOWROOM
Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA mtcfl extek.fi 

Työstökoneet 029 030 0120
Robotiikka 029 030 0137
Service 029 030 0125

Lisätietoja: Jukka Yläpoikelus  |  050 568 5068

Uusi Absolent A•erity 
A•erity on kätevä yksikkö, joka voidaan mu-
kauttaa, skaalata ja räätälöidä tilojen, koneiden 
ja haasteiden mukaan. Joustavan rakenteen an-
siosta sitä on helppo päivittää tilanteen vaatiessa.

Takaa puhtaan 
ilman vähintään 

8 760 
käyttötunniksi.
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Automatisoitu tuotantolinja kaapelikourujen valmistukseen

Meka Pro investoi kasvuun

Meka Pro Oy on tunnet-
tu ja arvostettu korkealaa-
tuisia johtotiejärjestelmiä 
valmistava ja markkinoiva 
oululainen perheyritys.  Me-
ka-tuotteet ovat tunnettuja 
myös eri puolille maailmaa 
toimitetuista, vaativista teol-
lisuusprojektien kaapelihyl-
lyjärjestelmistä. Meka Pron 
pääkonttori, tuotekehitys ja 
tuotantolaitokset sijaitsevat 
Oulussa, kotimaan myynti-
konttorit ovat Vantaalla ja 
Salossa. Kaapelitiejärjestel-
mien toimittajana Meka Pro 
on johtava yritys Pohjois-
maissa. Meka Pro Oy kuuluu 
Propria konserniin. 

Propria konsernin toinen 
tytäryhtiö Unipro Oy valmis-
taa laadukkaita Unipro–kos-
ketinkiskojärjestelmiä. Uni-
pro-tuotteita viedään yli 40 
maahan maailmassa.

Konsernilla tulee 70 vuot-
ta yrityshistoriaa täyteen tä-
nä vuonna. Yritys on perus-
tettu vuonna 1953.

Seitsemän 
tuoteperhettä

Kaapelitiejärjestelmien val-
mistaja Meka Pron tuotepor-
tfolioon kuuluu seitsemän 
tuoteperhettä ja yli 4000 
tuotetta. Tuotevalikoimaan 
kuuluvat tikashyllyt, levyhyl-
lyt, lankahyllyt, valaisinkiskot 
ja johtokanavat, pistorasia-
pylväät sekä unipro-koske-
tinkiskojärjestelmät.

Tuoteperheiden suunnit-
telussa Meka-Pro painottaa 

laatua, kestävyyttä, asennet-
tavuutta ja pitkää elinkaarta.

”Tuotekehityksen ta-
voitteena on käyttäjäkoke-
muksien parantaminen ja 
innovatiivisten ratkaisujen 
tuottaminen. Tuotekehitys 
työskentelee tiiviissä yhteis-
työssä tuotannon ja asiakas-
palvelun kanssa”, kertoo 
konsernin toimitusjohtaja 
Pontus Paturi.

Nykyaikainen ja automa-
tisoitu tuotantoprosessi, 
kestävät teknologiset rat-
kaisut ja tuotannonohjaus 
takaavat lopputuotteiden 
korkean laadun ja luotetta-
vat toimitukset. Viimeistelty 
varastonhallinta ja logistiikka 
takaavat erinomaisen toimi-
tusvarmuuden.

Vahva investoija

Konsernin liikevaihto oli vii-
me tilikaudella noin 49 mil-
joonaa euroa, siitä Meka 
Pron osuus oli Pontus Patu-
rin mukaan noin 44 miljoo-
naa euroa. Konserni työllis-
tää noin 130 henkilöä. Meka 
Pron osuus on noin 110. Kon-
serni on investoinut vahvasti 
uusiin tiloihin ja tuotantoon.

”Viime vuosina olemme 
toteuttaneet historiamme 
suurimmat investoinnit.”, 
Paturi sanoo.

Unipron osalta rakennet-
tiin Hämeenlinnaan muuton 
yhteydessä uusi tehdas, ja 
samana aikaan Meka Pron 
tiloja on kehitetty Oulussa 
laajennuksin. 

ta ja kiinnitysosia. Tuotanto 
koostuu mittavan volyymin 
tuotteista sekä pienemmän 
volyymin tuotteista. 

Linjalla toimiva pitkien si-
vujen FLW-e taivutusauto-
maatti on samalla yksi Pivati-
cin ensimmäisistä sähköisistä 
siipitaivuttimista. Se kykenee 
3000 mm tuotepituuteen ja 
1.5 mm materiaalipaksuu-
teen asti, minipohja taivu-
tukselle 100 mm.

Tuotantolinjan 
ominaisuudet

Prosessi käynnistyy kelan-
purkulaitteistossa, joka voi 
purkaa ja syöttää lävistyk-
seen kylmävalssattua tai 
ruostumatonta terästä. Kak-
si kelavaunua mahdollistaa 

Yksi viimeisistä tilasatsa-
uksista Ouluun on ulkoises-
ti näyttävä pressuhalli mm. 
valmiin tavaran lastaukseen. 

Samaan aikaan teknolo-
gia on kehittynyt vahvasti. 
Tuotantolaitteisiin on tehty 
hankintoja esimerkiksi levy-
tyyppisen materiaalin käsit-
telyautomaatioon.

Uusi hankinta Meka Pron 
tuotannossa on myös uusi 
Pivatic-automaatiolinja, tek-
niseltä nimeltään PivaSystem 
PCC80TTi + FLW300-e + Ro-
bottisärmäys. 

Tällä uudella tuotantolin-
jalla valmistetaan ns. kaa-
pelikouruja eli levyhyllyjä 
sekä niiden kulmakappalei-

Oulussa toimiva Meka Pro jatkaa inves-
tointejaan tuotantonsa kehittämiseen. Yk-
si tuoreimmista investointisatsauksista on 
uusi Pivatic-tuotantolinja, mikä mahdollistaa 
tuotannon kelamateriaalin lävistyksestä tai-
vutukseen, robotisoituun särmäykseen ja 
edelleen valmiiksi tuotteiksi saakka.

KARI HARJU
TEKSTI

Linjan komponentit. Tuotanto linjalla koostuu mittavan volyymin tuotteista sekä pienemmän volyymin tuotteista. 

automaattisen kelavaihdon 
vain muutaman minuutin 
tuotantokatkoksella. 

Ennen materiaalin lävistys-
tä tuotteisiin merkataan Piva-
ticin yhteistyökumppani Cajo 
Technologiesin kuitulaserilla 
mm. tuotteen nimi, pituus, ja 
eränumero. Lävistys tehdään 
joustavalla Thick Turret-työ-
kaluja hyödyntävällä lävistys-
asemalla, missä erinomaisen 
sykliajan takaa symmetristen 
reikien tuplaiskutekniikka. 

Staattisten työkalujen li-
säksi lävistysasemassa on 
käytössä vapaasti haluttuun 
kulmaan säädettäviä eli in-
deksoitavia työkaluja. Tuote 
katkaistaan kelalta hydrauli-
sella leikkurilla.

Lävistettyjen aihioiden tai-

Meka Pron uusi tuotantolinja on kookas kokonaisuus.
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vutus tehdään tuotetyypistä 
riippuen vain Pivatic FLW-e 
pitkän sivun taivuttimella tai 
FLW:n ja robotisoidun sär-
mäyksen yhdistelmänä. Pro-
fiilituotteissa 100 mm mini-
mipohja vaati erityislaatuista 

Pitkien sivujen FLW-e taivutusautomaatti kykenee 
3000 mm tuotepituuteen ja 1.5 mm materiaalipaksuuteen 

asti, minipohja taivutukselle 100 mm.

Linjalla valmistetaan ns. kaapelikouruja eli levyhyllyjä, 
niiden kulmakappaleita ja kiinnitysosia. 

suunnittelutyötä Pivaticilta, 
varsinkin kun ylöspäin taivu-
tuksen kanttikorkeusvaati-
mus oli 110 mm asti. 

FLW-e taivuttimen jäl-
keen tuotteiden taivutukset 
CoastOnen särmäyspuristi-

LSB 20   

Paineilmatoiminen suorahiomakone
• Koon puolesta kätevä jäysteenpoistoon 

Teho 270 W

Rpm 24000

Paino 420 g

Rotomax 4.0   

Taipuva-akselinen kone 
monipuoliseen hiontaan
• Portaaton nopeuden säätö 

digitaalinäytöltä
• Ergonominen käyttää erillisellä 

moottoriyksiköllä
• Laaja valikoima käsikappaleita eri 

tarpeisiin
• Saatavissa jalustalla, telineellä tai 

ripustettavana

Rpm 500-10000

Paino 29,0-53,0 kg

“Meiltä löydät myös 
Suhner-huoltopalvelut!”

LPB 12   

Paineilmatoiminen kulmahiomakone
• Matala kulmavaihde ahtaisiin paikkoihin

Teho 250 W

Rpm 12000

Paino 390 g

LGS 30   

Paineilmatoiminen kaiverruskynä
• Saatavana eri kokoisilla kaiverruskärjillä

Iskuja minuutissa 30000

Paino 150 g

LWG 12   

Paineilmatoiminen kulmahiomakone
• Kätevä käsitellä 125 mm laikoille

Teho 900 W

Rpm 12000

Paino 1,7 kg

UWG 11-R   

Sähkötoiminen kulmahiomakone
• Kierrosluku säädettävissä
• Avaimeton laikan kiinnitys

Teho 1100 W (saatavissa myös 1700 W)

Rpm 2800-10500

Paino 2,1 kg

UPG 5-R   

Sähkötoiminen satinointikone
• Kierrosluku säädettävissä

Laikan koko 100 x 100 x 19,1

Teho 1050 W

Rpm 1800-4000

Paino 2,65 kg

Puh. 029 006 130  •  maantera@maantera.fi  •  www.maantera.fi       

Oy Maanterä Ab on metalliteollisuuden lastuavia työkaluja, hioma tarvikkeita ja tuotannon oheislaitteita ammatti käyttöön maahantuova yritys. Laadukas toimittajaverkostomme 
kattaa haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maanterä Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu Indutrade Ab -konserniin, joka työllistää yli 9000 teollisuuden ammattilaista.

Parempaa ergonomiaa, turvallisuutta ja kestävyyttä  
- paineilmalla tai sähköllä

mella ja/tai panostus lavoil-
le tai pakkaussoluun suorit-
ti Yaskawan robotti. Valmiit 
profiilituotteet käärittiin siis 
automaattisesti valmiiksi toi-
mituskiteiksi suojakelmutus-
koneella, ja kulmakappaleet 
ja vastaavat pinottiin lavoille.

Standardoitua 
tuotantoa

Propria-konserni ja sen yri-
tykset Unipro sekä Meka Pro 
jatkavat toimintojensa ja tuo-
tannon kehitystyötä kasvun 
suunnassa. 

Toiminta on sertifioitu ISO 
9001 -laatustandardin ja ISO 
14001 -ympäristöjärjestel-
män mukaisesti.  ISO 45001 
-sertifikaatti edistää yrityk-
sen työterveys- ja työturval-
lisuusmenetelmiä. Pakkaus-
materiaalit ovat kierrätettä-
viä ja niiden hyötykäytöstä 
huolehditaan Suomen Pakka-
uskierrätys RINKI Oy:n kans-
sa solmitulla sopimuksella. 

Vierailu Meka Prolla oli 
yksi Oulussa huhtikuulla jär-
jestettyjen Ohutlevypäivien 
vierailukohteista.

MEKA PRO OY
•	 Johtotie- ja kaapeli-
	 hyllyjärjestelmät
•	 Automaatiolinja
	 PivaSystem 
	 PCC80TTi+FLW300-e+
	 robottisärmäys
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App Store Play Store

w w w. i s c a r. f i
WORLD Lataa sovellus 

puhelimeen!

Uusi järjestelmä sveitsiläistyyppisiin
sorveihin nopeasti vaihdettavilla 
pikavaihtoteräpäillä.
Minimaalinen asetusaika.

Valikoima oikea-  
ja vasenkätisiä teräpäitä 
jotka voidaan kiinnittää  

samaan varteen

Kierrettävä kiilamekanismi 
Suunniteltu maksimoimaan
kiinnitysvoima tukevan
kiinnityksen saavuttamiseksi.

Modulaariset pitimetModulaariset pitimet    
sveitsiläistyyppisiinsveitsiläistyyppisiin

Nopea 
vaihto minimoi 

koneen 
seisonta-ajan
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Innovaatiokeskus 
Valmet 

Automotivelle

Wärtsilän moottori toimii ensimmäisenä maailmassa 
25 tilavuusprosentin vetyseoksella

Valmet Automotive on ottanut käyttöön Uu-

denkaupungin autotehtaan yhteyteen raken-

netun innovaatiokeskuksen. Yhtiö kehittää ja 

pilotoi teknologiaratkaisuihin keskittyvässä 

innovaatiokeskuksessa tulevaisuuden rat-

kaisuja autotehtaan toimintaan. Keskus on 

myös tärkeä osa autotehtaan Intelligent Ma-

nufacturing -ohjelmaa.

Teknologiayhtiö Wärtsilä ja WEC Energy 
Group ovat testanneet menestyksekkääs-
ti Wärtsilän moottorin kykyä toimia 25 ti-
lavuusprosentin vetyseospolttoaineella. 

Intelligent Manufacturing 
-ohjelman avulla Valmet 
Automotive vastaa auto-
teollisuuden muutoksiin, 
jotka monimutkaistavat 
alan toimintaympäristöä 
ja vaikeuttavat ennakoi-
tavuutta. Valmet Auto-
motive etsii ratkaisuja, 
joilla tuotantoprosesseis-
ta saadaan aiempaa jous-
tavampia ja tehokkaam-
pia, ja joilla varmistetaan 
tuotantokapasiteetin op-
timaalinen käyttö tulevai-
suudessa.

Innovaatiokeskuksella 
on ohjelman toteutuk-
sessa tärkeä rooli, sillä 
keskuksessa Valmet Au-
tomotive kehittää ja tes-
taa ratkaisuja, jotka lisää-
vät yhtiön kykyä useiden 
tuotteiden yhtäaikaiseen 
valmistukseen, erilaisten 
prosessien hyödyntä-
miseen, tuottavuuden 
parantamiseen sekä tar-
peiltaan erilaisten asiak-
kaiden palvelemiseen.

Käyttöönottovaihees-
sa innovaatiokeskuksessa 
pilotoidaan muun muassa 
joustavaa hitsaussolua il-
man perinteisiä jigejä, se-
kä korihitsaamon asian-
tuntijoiden koulutukseen 
hankittua virtuaalista hit-
sausjärjestelmää. Sisälo-
gistiikan tarpeisiin tutki-
taan sensoreiden avulla 
liikkuvia automaattisia 
AGV-kuljettimia.

Keskuksessa tutkitaan 

Lokakuussa 2022 päätök-
seen saadut testit suoritettiin 
modifioimattomalla Wärtsilä 
50SG -moottorilla WEC:in 55 
MW A.J.Mihm -voimalaitok-
sessa Yhdysvaltojen Michi-
ganissa. Wärtsilän moottori 
jatkoi energian tuottamista 
verkkoon koko testijakson 
ajan. Tämä on suurin kaupal-
lisessa käytössä oleva jous-
tava ja verkkoa tasapainot-
tava moottori, joka toimii 
vetyseoksella, mikä tekee 
siitä ensimmäisen laatuaan 
maailmassa. 

toon tuli onnistuneesti todis-
tettua. Samalla moottorin te-
hokkuus parantui selkeästi ja 
kasvihuonepäästöt pieneni-
vät – typpipäästösäännökset 
täyttäen. 95 % moottorikuor-
ma saavutettiin 25 tilavuus-
prosentin vetyseoksella. Tä-
mä todistaa, että Wärtsilän 
moottoreiden joustavuus 
polttoaineiden suhteen ei 
vaikuta niiden tehokkuuteen. 
Lisätestit osoittivat, että 17 
tilavuusprosentin vetyseok-
sella 100 % moottorikuorma 
oli saavutettavissa.

Myös Electric Power Re-
search Institute (EPRI) osal-
listui testeihin ja johti moot-
torin toiminnan arviointia 
testijakson aikana. Juuri 
julkaistussa raportissa EP-
RIn analyysi vahvistaa ve-
dyn ja maakaasun seoksen 
soveltuvuuden käytössä 

olevan Wärtsilän moottorin 
toiminnassa. Testitulokset 
myös osoittivat, että vetyä 
voidaan käsitellä ja käyttää 
turvallisesti ja luotettavasti 
moottoriteknologiassa.

Kolmen päivän jatkuvan 
testauksen aikana moottorin 
kyky vetyseosten yhteispolt-

myös oman 5G-verkon 
tarjoamia mahdollisuuk-
sia nopeaan tiedonsiir-
toon ja toimintojen oh-
jaamiseen. Lisäksi kehi-
tetään ratkaisuja, joilla 
kerättyä tietoa voidaan 
louhia eri tarkoituksiin. 
Ratkaisuja haetaan myös 
kestävään kehitykseen 
esimerkiksi valaisinrat-
kaisulla, joka antaa valoa 
vain alueille, joissa on 
henkilöitä.

Käynnistimme auto-
tehtaan Intelligent Ma-
nufacturing -ohjelman jo 
pari vuotta sitten, ja uu-
della innovaatiokeskuk-
sellamme on ohjelman 
toteutuksessa keskei-
nen rooli. Teemme täällä 
asioita, jotka tähtäävät 
autojen valmistamiseen 
Uudessakaupungissa 
pitkälle tulevaisuuteen, 
kertoo Valmet Automo-
tiven valmistustoiminnan 
johtaja Pasi Rannus.

Autojen sopimusval-
mistajana Valmet Auto-
motivella tarvitsee kyvyk-
kyyttä tuotannon jousta-
vuuteen, nopeuteen ja 
määriin liittyviin asiakas-
tarpeisiin. Perinteisten 
jäykkien, valmistusmal-
liin sidottujen tuotanto-
linjojen sijaan joustavien 
tuotantosolujen verkos-
to mahdollistaa pitkälle 
automatisoidun tehtaan, 
joka sopeutuu tuotannon 
tarpeisiin.

Kokoonpanoa Valmet Automotivella.



11
5 • 2023 toukokuu

Ahmotuote Oy    |    Ahertajankaarto 19, 74130 Iisalmi
puh. 017 820 2100    |     www.ahmotuote.fi

Koneenosien, sisähammaskehien, 
hammaspyörien ja -tankojen valmistus, 

erilaiset voimansiirron komponentit:
kardaanilaipat, uraholkit ja -akselit

Alihankinta koneistus: 
Vierintäjyrsintä ja -pisto, vetoavennus, CNC-Koneistus

Maksimaalista tuotannon joustavuutta
Teho ja tarkkuus, jotka tuottavat kustannussäästöjä

Hyödynnettäessä AMADA:n omaa kuituresonaattoria yksittäisellä 3kW:n diodimoduulilla ja maailman 
johtavaa 300kN:n lävistävää servotekniikkaa, EML-AJ-sarja tarjoaa integroiduilla toiminnoillaan edullisemmat 
kustannukset osavalmistukseen. Kierteitys, 4 suuttimen automaattinen vaihtaja, mahdollisuus tuottaa 
jopa 22mm korkeita muokkauksia sekä lisävarusteena automaattinen työkalunvaihtaja ovat vain 
muutamia erottuvia ominaisuuksia. Kaikkiin tuotantovaatimuksiin soveltuvat automaatiojärjestelmät 
parantavat entisestään EML-AJ:n kykyä tehostaa kilpailukykyäsi.

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada.fi
www.amada.fi

AMA-PROM FINLAND OY

Turvalaitteita on saatettu poistaa valokuvausta varten

Ohjelmisto-ohjattu reititysjärjestelmä

Uuden sukupolven 
Mapal-hydrauli-istukat

Pemamek on julkaissut uuden PEMA Flexible 
Manufacturing System (FMS) reititysjärjestel-
män. Ohjelmisto-ohjattu valmistusratkaisu au-
tomatisoi materiaalinkäsittely- ja hitsausproses-
seja ennalta määritellyn tuotantoreseptin perus-
teella ja mahdollistaa samalla täysin automati-
soidun ja miehittämättömän valmistusprosessin. 

Hitsaus- ja tuotantoauto-
maatioyritys Pemamek on 
tuonut markkinoille uuden 
PEMA Flexible Manufactu-
ring System (FMS) -reititys-
järjestelmän, joka mahdollis-
taa reaktiivisen ja joustavan 

Mapal on esitellyt uuden 
sukupolven hydrauli-istukat 
– UNIQ Mill Chuck ja UNIQ 
DReaM Chuck. Vaihtoehto 
on ystävällisempi ympäris-
tölle vähentäen hukka-aikaa 
ja kalliin energian tarvetta.

Muita etuja ovat esimer-
kiksi parempi työturvallisuus, 
pidempi käyttöikä, vähäi-
sempi värinäherkkyys, kor-

miston käyttöliittymä tunnis-
taa työkappaleen RFID- tai 
QR-koodilla, minkä jälkeen 
kuljetin vie työkappaleen oi-
keaan prosessisoluun. Työnä-
kymän jonon ja tilan lisäksi, 
järjestelmä seuraa kaikkia 

hitsausasemasta. Tämän an-
siosta asemat voivat työsken-
nellä itsenäisesti odottamatta 
toistensa työn valmistumista. 
Tämä minimoi odotusaikoja ja 
pidentää hitsauksen kaariai-
koja.

Pemamekin mukaan ratkai-
sun sisältämät prosessisolut 
suunnitellaan asiakkaan tuo-
tantovaatimusten ja tavoittei-
den mukaisesti. Lisäksi ratkai-
su on skaalautuva, joten sitä 
voidaan laajentaa, jos tuotan-
tomäärät ja -tarpeet kasvavat. 
Avaimet käteen -ratkaisu si-
sältää tukea ja palvelua koko 
projektin toteutuksen ajan, 

raskaan teollisuuden valmis-
tuksen. Uusi ohjelmisto-oh-
jattu järjestelmä automatisoi 
jokaisen prosessivaiheen ja 
varmistaa samalla täysin mie-
hittämättömän valmistuksen. 

Line control -reititysohjel-

roosiokestävyys ja työstön 
tarkkuus.

Perinteisiin lämpökutis-
teistukoihin verrattuna UNIQ 
ei vaadi investointia lämmi-
tyslaitteeseen.

Saksalainen Mapal GmbH 
on yksi maailman johtavista 
työkaluvalmistajista. Suomen 
edustaja on Maanterä.

työvaiheita ja antaa tietoa 
muun muassa työn edistymi-
sestä.

Tehokkuutta lisäävänä omi-
naisuutena ratkaisu sisältää 
puskurialueen, joka irrottaa 
robottihitsausasemat käsin-

mikä takaa nopean tuotannon 
käynnistyksen, korkean tuot-
tavuuden ja laitteiden pitkän 
elinkaaren.

Järjestelmä lisää tehok-
kuutta ja tuotannon jousta-
vuutta erityisesti tuotteissa 
joiden hitsausaika on lyhyt, 
sillä puskuri mahdollistaa su-
juvan työkappaleen vaihdon 
ja itsenäisen hitsauksen. Rat-
kaisu helpottaa sujuvaa siir-
tymistä manuaalisista pro-
sesseista automatisoituun 
tuotantoon, mikä parantaa 
joustavuutta ja takaa laaduk-
kaat lopputuotteet lyhyillä 
toimitusajoilla.
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Cutlite Pentan kuitulaserit 
Alikon edustukseen Suomessa

Uusi merkki markkinoille

Cutlite Pentan laserit toimitetaan jatkossa Suomeen Alikon väreissä. Ne voidaan räätälöidä 
myös muihin väreihin, kuten asiakkaan oman yhtiön värimaailmaan sopivaksi.

Koneet täydentävät Alikon tarjontaa ja sopivat pajoille vaikkapa isojen 
Aliko-särmäyspuristimien kaveriksi. Kuvassa SP8000-1000 Giant työkalumakasiinilla.

Kotimainen Aliko valmistaa 
särmäyspuristimia, särmäys-
puristinten työkaluja sekä 
työkalujärjestelmiä. Lisäksi 
Aliko on toiminut Suomessa 
pitkään saksalaisen kone-
merkin Messerin edustaja-
na, Messerin tuotteita ovat 
plasma-, kaasu- ja laserleik-
kauskoneet.

Alikon laserleikkausko-
neiden valikoimaan kuuluu 
uutuutena nyt myös Cutlite 
Penta, uusi merkki Suomen 
markkinoilla, mutta tuttu 
monille esimerkiksi Saksas-
sa messumatkoilla käyneille. 
Cutlite Penta esitteli tuottei-
taan mm. syksyn EuroBle-
chissä.

Kokoa, tehoa, 
viistepäämahdollisuus

Cutlite Penta valmistaa kui-
tulasereita useina eri sarjoi-
na. Ohjelmassa ovat niin ta-
so- kuin putkilaseritkin. Aliko 
aloittaa tasolasereista. 

”Olemme jonkin aikaa et-
sineet sopivaa vahvistusta 
tasolaserleikkauskoneiden 
segmenttiin. Kysyntää asi-
akkaiden taholta on ollut 
erityisesti tehokkaista lase-
reista viisteominaisuudella, 

ja niihin meillä ei tähän 
saakka ole oikein ollut 
tarjontaa. Cutlite Pen-
tan koneet paikkaavat 
tilanteen, ne sopivat 
pajoille hyvin vaikkapa 
isojen Aliko-särmäyspu-
ristimien kaveriksi”, kertoo 
Alikon toimitusjohtaja Sta-
nislav Demin.

Uuden tulokkaan etuja 
ovat Deminin mukaan koko-
luokan ohella koneiden tehot 
ja leikkausominaisuudet. 

”Mallisto on laaja ja ko-
neet voidaan räätälöidä 
vaikkapa pöydiltään tarpee-
seen sopivaksi. Resonaatto-
ritehoja on tarjolla 40 kW:iin 
saakka, ja yksi erityinen etu 
on, että koneet voidaan va-
rustaa suoraleikkauspään li-
säksi vaihtoehtoisesti myös 
viistepäällä. Näin ne voivat 
tarjota kiinnostavan vaih-
toehdon myös plasmaleik-
kauskoneille vahvempien 
levymateriaalin käsittelyssä”, 
kertoo Demin.

Omaa suunnittelua ja 
valmistusta

Vuonna 1992 perustettu Cut-
lite Penta on osa italialaista 
El.En Groupia, se keskittyy 

tehtaalta, jatkossa huoltoja 
varten Aliko kehittää omaa 
kapasiteettia. 

Ensimmäinen 30kW Cut-
lite Penta-laser asennetaan 
suomalaisasiakkaalle kesäl-
lä. Toinenkin on parhaillaan 
toimituksessa. Vuoden vaih-
teessa toimitettava viistela-
ser tulee olemaan Suomen 
suurin kuitulaser 3500 x 13 
000mm leikkausalalla.

”Toimitusajat ovat nyky-
haasteisiin suhteutettuna 
hyvinkin kohtuullisia. Vakio-
kokoluokan koneissa muuta-
mista kuukausista puhutaan 
”, sanoo Demin.

Panostus vientiin ja 
tuotekehitykseen 

Cutlite Pentan laserit vahvis-

kokonaisuudessaan kuitula-
serleikkauskoneiden suunnit-
teluun ja valmistukseen. 

Koneiden komponentit 
valmistaja tekee itse tai ne 
tulevat alan keskeisiltä toi-
mijoilta, esimerkiksi laser-
lähteissä keskeinen kumppa-
ni on IPG. Koneet kootaan 
kolmella Italian tehtaalla ja 
myydään Italiaan, Saksaan, 
Ranskaan, Etelä-Amerikkaan 
saakka.

”Koneissa pöytärakenne 
on vankka ja hyvin suojattu 
suuria leikkaustehoja silmäl-
lä pitäen, pikaliikkeitä vauh-
dittavat lineaarimoottorit. 
Pöydän vaihtoautomaation 
on tukevarakenteinen ja no-
pea, ja myös automatisoin-
tiin levynkäsittelylaittein on 

mahdollisuus”, sanoo Demin.
Alikon tarjonnassa Cutlite 

Pentan paletista korostuu 
valmistajan ns. Plus-kuitula-
serleikkauskonesarja. Teho-
lähteet näihin koneisiin ovat 
valittavissa 2-40 kW:n välil-
tä ja pöytäkoot vastaavasti 
1500x3000 mm:stä 3500 x 
15 000 mm:iin. Koneet voi-
daan varustaa joko valmista-
jan Evo 3 -autofocus- tai ± 
45° viistepäällä. Mm. suutti-
menvaihtoautomaatio kuu-
luu optiomahdollisuuksiin.

Deminin mukaan koneet 
toimitetaan jatkossa Suo-
meen Alikon väreissä, el-
lei asiakas halua räätälöidä 
vaikkapa oman yhtiön vä-
rimaailmaan sopivaksi. Tu-
ki ja huollot tulevat alkuun 

Alikon tuotepaletti vahvistuu, 
Cutlite Penta-tasokuitulaserit ovat uutta 

tuotetarjontaa, ensimmäiset koneet 
suomalaisasiakkaille ovat toimituksessa.

KARI HARJU
TEKSTI

tavat Alikon tuotetarjontaa, 
ja myös Messerin laserit py-
syvät paletissa. Myös särmä-
rien osalta jatketaan tutuilla 
linjoilla, tuotekehitystä teh-
dään.

Kysyntä Alikolla on Sta-
nislav Deminin mukaan ollut 
alkuvuonna myönteistä. Ko-
timaan myynnin lisäksi yritys 
on uusia vientimarkkinoita 
Puolan, Tsekin ja Slovakian 
suunnalla. Ensimmäiset ko-
neet sille suunnalle on nyt 
myyty.

”Tuotepalettimme osalta 
olemme vahvistaneet vii-
me aikoina myös työkalu- 
ja oheislaitetarjontaamme. 
Uusia lanseerauksia näille 
alueille on luvassa jatkossa-
kin”, toteaa Stanislav Demin.

Cutlite Penta on 
Alikon laserleikkauskonevalikoiman 

uutuusmerkki.
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Esittelyssä
Mazak-työstökoneet ja Mazatrol-ohjaukset

Wihuri Oy Teknisen Kaupan muita tuotteita konepajoille
Trukit ja sisälogistiikkaratkaisut, henkilönostimet, työkalut ja hoonauskoneet

Yhteistyökumppanimme mukana tapahtumassa

Ovet ovat avoinna ti-ke 23.-24.5. klo 9-17
Pyhtäänkorventie 4, Vantaa
Lounas- ja kahvitarjoilu

VCN-700
UUSI TEHOKAS
PYSTYKARAINEN 
KONEISTUSKESKUS

QTE-200M SG
UUSI EDULLINEN
SORVAUSKESKUS

MAZATROL-OHJAUKSET
KÄYTTÄJÄYSTÄVÄLLISET 
JA TEHOKKAAT

QUICK TURN 250MSY + 
TA-20/200
TEHOKAS SORVAUSKESKUS 
INTEGROIDULLA 
AUTOMAATIOJÄRJESTELMÄLLÄ

VCE-600
UUSI EDULLINEN
PYSTYKARAINEN 
KONEISTUSKESKUS

TERVETULOA WIHURIN KONEPAJAPÄIVILLE 
23.-24.5.2023

Wihuri Oy Tekninen Kauppa
www.machinetools.wihuri.fi

Puh. 020 510 10
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Stryni vastaa kysynnän kasvuun

Lisää Nakamura-Tome kapasiteettia Merikarvialle

Stryni on pitkänlinjan per-
heyritys. Yritys perustettiin 
Tuorilassa vuonna 1984. 

Nyt mennään toisessa su-
kupolvessa. 

”Isäni perusti yrityksen, 
toiminta alkoi pienessä kaa-
rihallissa tuossa vieressä. Sen 
jälkeen olemme saaneet näi-
tä alan töitä tehdä, ja monta 
kertaa ovatkin tilatkin laa-
jentuneet. Ensi vuonna tulee 
40 vuotta täyteen”, tiivistää 
yrityksen kaaren Strynin hal-
lituksen puheenjohtaja Jaak-
ko Luoma.

Kehityksen rintamilla

Stryni palvelee metallin 
toimijoita niin Satakunnan 
alueella kuin laajemmallakin. 

Yritys valmistaa osia ja 
komponentteja konepaja-
teollisuuteen ja edelleen 
esimerkiksi kansainvälisesti 
toimiville koneenrakentajille. 

Asiakasmateriaaleista teh-
tävistä tuotteista tulee liike-
vaihdosta kaksi kolmasosaa.

Laatu ja tehokas asiakas-
palvelu ovat toiminnan kes-
keisiä kiintopisteitä.

Yrityksen johdon osalta 
tehtiin parisen sitten muu-
toksia, kun satakuntalaises-
ta metallin yritysmaailmasta 
aiemmastakin tuttu mies Ve-
sa Koski siirtyi taloon aluksi 
tuotannon kehitystehtäviin 
ja vuosi sitten eläkkeelle jää-
neen Juha Piispasen sijaan 
yrityksen toimitusjohtajaksi. 

Strynin toimintoja ja orga-
nisaatiota on skarpattu viime 
ajat yhteisymmärryksessä. 

”Olemme pyrkineet sel-
kiyttämään varsinkin työn-
jakoon ja vastuisiin liittyviä 
asioita yleisemminkin. Nyt 
meillä toimii mm. erillinen 
laatupäällikkö, Antti Läh-
teenmäki. Se on ollut hyväksi 
ratkaisu.”

Investointeja 
kilpailukykyyn

Stryni työllistää hallin puo-
lella kaksitoista henkilöä ja 
tuotantoa tehdään liikevaih-
dollisesti kahden ja puolen 
miljoonan euron tasolla, täl-
le vuodelle tavoitellaan 2,8 
miljoonan tasoa. 

Jaakko Luoma antaa pa-
noksensa yritykselle koneis-
tusammattilaisena, hallituk-
sen puheenjohtajana sekä 
rakentajanakin. Luoma on 

monitaitoinen mies, pitkälle 
hänen kättentöitään on myös 
Strynin tuorein tilalaajennus. 
Mm. pelti- ja sähkötyöt tuli 
tehtyä itse.

Konepaja Stryni Oy on satsannut parin vii-
me vuoden aikana reippaasti toimintojensa 
kehittämiseen, tiloihin sekä uuteen koneis-
tusteknologiaan. Sorvauskapasiteetin osal-
ta Merikarvian Tuorilassa toimivan yrityksen 
mahdollisuuksia vahvistaa ja automaatioas-
tetta nostaa kaksikarainen ja -revolverinen 
Nakamura-Tome WTY-300 -sorvauskeskus 
kahden aiemman samanmerkkisen rinnalla.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Kaksi NT AS-200 L-mallia on ollut 
Strynin tuotannossa mukana vuosia.

Kaksi karaa, kaksi revolveria ja Y-akseli mahdollistavat vaativan koneistuksen. 
Koneen käyttäjä Mikko Viljanen Tuotantoa käyntiin. Uusi yksikkö asennettiin käyttöön huhtikuussa.

Kriisiajat eivät ole töiden 
tahtiin juurikaan vaikutta-
neet, ainakaan haitallisesti.

”Kysyntä on pysynyt hy-
vällä tasolla ja liikevaihto hil-
jalleen kasvanut. Varsinkin 
sorvauksen kapasiteettimme 
on täydessä käytössä. Kor-
keilla kuormituksilla men-
nään”, Koski sanoo. 

Strynin konekantaan kuu-
luu runsaasti sorvaus- ja jyr-
sintäkalustoa, tänä päivänä 
myös robotisoituna, ja mm. 
FMS-linja on pitkään ollut 
mukana osaltaan talon toi-
mintoja automatisoimassa. 

Viime vuosien hyvä kehi-
tys on mahdollistanut uudet 
merkittävät satsaukset ko-
nekantaan. Jyrsinnän alueen 

WT-300 tuo uutta kapasiteettia sorvaukseen. Vesa Koski on toiminut Strynin toimitusjohtajana nyt vuoden päivät. 
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Investointeja moneen lähtöön. 
Laatupäällikkö Antti Lähteenmäen 3D-tulostustöissä.

panostuksista kertoo uuteen 
tilalaajennukseen sijoittuva 
koneistuskeskus palettijär-
jestelmällä. Kokoluokassa 
konekannan toista päätä 
edustaa 3D-tulostin, jota 

Strynille asennettiin uusi 
Nakamura-Tomen WT-300 
-sorvauskeskus, mikä täy-
dentää talon konekantaa 
kahden aiemman saman 
merkkisen sorvauskeskuk-
sen rinnalla.

”Lisäkapasiteettia sor-
vauspuolelle tarvittiin. Mo-
dernin teknologian mahdol-
lisuudet olivat samalla terve-
tulleita”, kiteyttää Koski.

Ratkaisu vaativaan 
koneistukseen

WTY-300 vahvistaa Strynin 
kapasiteettia pienistä halkai-
sijaltaan 10 mm:n kappaleis-
ta aina keskikokoisiin saakka. 
Sorvaushalkaisija koneessa 
on max. 270 mm ja -pituus 
780 mm.

Strynillä kookkaimmat 
kappaleet ovat halkaisijal-

laatupäällikkö Antti Lähteen-
mäki on erikoistunut käyttä-
mään.

Tuorein teknologiasatsaus 
talossa liittyy kuitenkin sor-
vaukseen. 

taan 220 mm, ne pystytään 
vielä panostamaan portaali-
panostajalla automaattisesti. 

Tankokapasiteettia on 65 
mm, ja varustukseen kuulu-
vat kaksi karaa, Y-akseli sekä 
kaksi 24-paikkaista revolve-
ria, jolloin koneella voidaan 
simultaanikoneistaa kahdella 
terällä. 

Koneen yhteydessä toimi-
vat sekä tankomakasiini että 
portaalipanostaja osaltaan 
laajan kappale- ja kokovari-
aation mahdollistaen, ohjaus 
on NT smartX.

”Investointi vastaa kysyn-
nän kasvuun ja samalla saam-
me nostettua jälleen tuotan-
non automaatioastetta ja sitä 
myöten nopeutta ja kilpailu-
kykyä jälleen muutaman ison 
piirun verran eteenpäin”, 
Koski sanoo.

Uusi kone asennettiin huh-
tikuulla ja työt ovat alkaneet 
AS-200 L-mallien vierellä.

”Aiemmat NT:t ovat täyt-
täneet tehtävänsä hyvin, jo-
ten kynnys valmistajan tek-
nologian luottamiseen jat-
kossakin oli matala. Lisäksi 
Lindbergin huollosta on vuo-
sien varrelta hyviä kokemuk-
sia, ja se oli iso kannustus.”

”Asiaa auttoi vielä suju-
va rahoitusratkaisu, minkä 
myötä kone saatiin sijoittu-
maan nykyiseen investointi-
kokonaisuuteemme”, Jaakko 
Luoma sanoo.

Koneisiin ja uusiin tiloi-
hin yritys on satsannut pa-
rina viime vuonna yhteensä 
noin kaksi miljoonaa euroa, 
ja investoinnit jatkuvat tu-
levaisuudessa, automaation 
lisääminen on ohjenuorana 

jatkossakin. 
”Investointeja tarvitaan, 

ne ovat kilpailukyvylle aivan 
välttämättömiä. Uusimme 
ja kehitämme konekantaa 
vähitellen”, sanoo Jaakko 
Luoma.

Myös kestävään kehityk-
seen Merikarviallakin satsa-
taan. Aurinkopaneelit asen-
netaan pajan katolle ihan 
pian.

T-sarjan rungossa 
X-liike on alimmaisena.

koko on ø450 mm. 
Kone on varustettu 24 000 

1/min suurnopeuskaralla, 
kartio HSKA63, teho 22.5 
kW. Koneen työkalumakasiini 
on 40-paikkainen, ohjaus ko-
neessa on Heidenhain TNC7.

YCM on taiwanilainen, yli 
60-vuotiset valmistusperin-
teet omaava työstökoneval-
mistaja, mikä valmistaa mm. 
vaaka- ja pystykaraisia työs-
tökeskuksia sorveja ja isoja 

TV-sarjasta on tuttu YCM:n 
patentoima runko rakenne, 
jossa X-liike on alimpana ta-
kaa, ettei pöytä voi ikinä roik-
kua päistään.

Koneet on varustettu hy-
vin lämpöeristetyllä IDD-ka-
ralla, mikä mahdollistaa lähes 
värinättömän koneistuksen. 
Koko kone voidaan pakata 
konttiin rahtikustannusten 
säästämiseksi. 

Koneet ovat ISO14955-ser-

tifioituja.
T-11 Mallissa X/Y/Z liik-

keet 1100 / 635 / 630 mm. 
Pöydän koko 1,300 x 635 
mm. 

Kookkaammassa T-13 
mallissa X/Y/Z-liikkeet ovat 
1,300 / 680 / 630 mm. Ko-
neen pöytäkoko on 1,500 
x680 mm. T-13 mallissa on 
Y-liikkeellä neljä rullajohdet-
ta.

Koneisiin saatavilla erittäin 

voimakkaat karat 6000 1/min 
kara, kartio BBT50, teho 30 
kW (567,8 Nm). 10  000 1/
min 48kW (222,8 Nm). Ko-
neen työkalumakasiini on 24, 
32 tai 40-paikkainen, ohjaus 
koneessa on MXP-300FB+.

Myös 5-akselisena

Viisiakselissa T 11-mal-
lissa X/Y/Z-liikkeet ovat 
500/600/550 mm, A/C 
+120°~ -120°/ 360°. Pöytä-

YCM:llä on vahva oma kehi-
tystyö ja valmistaja esitteli 
uusia konemallejaan viimek-
si Taiwanin TIMTOS-tapahtu-
massa, missä esillä oli useita 
lanseerauksia.

Suomen markkinoille val-
mistajan kiinnostava uutuus 
on mm. uusi pystykaraisten 
koneiden T-sarja. 

Aluksi uudesta sarjasta 
esiteltiin T-11 ja T-13 mallit, 
jotka ovat jo myynnissä ja 
saatavilla. Myöhemmin sar-
jaan on luvassa myös isompia 
malleja. 

Jäykkä rakenne, jossa 
X-liike alimmaisena

Uuden T-sarjan koneissa on 
jäykkä ja toimintoja tukeva 
”käännetty” Y-muotoinen 
rakenne, mikä on koneis-
tustarkkuuden perusta. Ko-
neiden kaikki akselit on va-
rustettu leveillä lineaarisilla 
rullajohteilla.

portaalikoneita.
Yritys panostaa vahvasti 

tuotekehitykseen ja sillä on 
mm. oma valimo.  

Nykyisin YCM:n tuoteva-
likoimaan kuuluu yli 70 eri 
konemallia, joissa on otettu 
huomioon eri teollisuudena-
lojen erityisvaatimukset. 
YCM:n Suomen edustaja on 
Makrum.

Uutta koneistuskeskustarjontaa YCM:ltä

T-sarja kahteen kokoluokkaan

T-koneistuskeskussarja on YCM:n uutta tarjontaa. Viisiakselissa T 11-mallissa X/Y/Z-liikkeet 
ovat 500/600/550 mm, A/C +120°~ -120°/ 360°. 

KONEPAJA STRYNI OY
•	 Metalliteollisuuden 
	 alihankinta
	 Tuorila, Merikarvia

NAKAMURA-TOME 
WTY-300
•	 Sorvauskeskus
	 Kaksi karaa, kaksi 
	 revolveria, Y-akseli

YCM on esitellyt 
uusia konemalle-
ja ja automaatio-
järjestelmiä. Val-
mistajan uutuuk-
siin kuuluu mm. 
aluksi kahdella 
mallilla lanseerat-
tu pystykaraisten 
koneistuskeskus-
ten T-sarja. 
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Amadan uutta laserleikkaus- ja särmäysteknologiaa esittelyssä

Ama-Promin 30-vuotiskotinäyttely Salossa

Amadan levytyökoneisin ja 
työkaluihin, huoltoihin ja va-
raosiin keskittyvän Ama-Pro-
min konetapahtumilla on pit-
kä perinne, mutta pari viime 
vuotta tapahtumissa on ollut 
taukoa. Näitä pandemiavuo-
sia on vietetty. 

Nyt tapahtuma pidettiin 
ensi kerran kevään 2020 jäl-
keen, ja mielenkiintoiset ko-
neet tapahtumassa olivatkin 
esillä, REGIUS AJ sekä uuden 
HRB-sarjan särmäyspuristin.

Samalla yritys juhlisti toi-
mintansa komeaa taivalta, 
yritys täyttää tänä vuonna 
30 vuotta. Yrityksen perus-
tajiin kuuluva ja samalla pit-
käaikainen toimitusjohtaja 
Syuichi Yonemoto kertasi-
kin puheessaan yrityksen al-
kutaipaletta ja kiitteli samalla 
asiakkaita.

”Kiitos asiakkaillemme, he 
ovat luottamuksellaan tämän 
pitkän toiminnan mahdollis-
taneet”, tiivisti Yonemoto.  
Amada Scandinavian vien-
tijohtaja John Wallace on-
nitteli Ama-Promia ja kertoi 
samalla Amadan uutuuksista 
ja tilainvestoinneista.

Lippulaivalaser 

Uudet Amada-koneet esitel-

tiin näyttelyssä sekä alustuk-
sin että demoin. 

Ensiksi tarkastelussa oli 
REGIUS 3015 AJ 12 kW, 
Amadan lasereiden lippu-
laivamalli, missä mukana on 
useita avainteknologioita. 
Sellainen on mm. älykäs leik-
kuupään hallintajärjestelmä.

Laser Integration -järjes-
telmä sisältää puolestaan 
useita eri ominaisuuksia, jot-
ka lyhentävät asennusaikoja 
ja parantavat leikkauslaatua. 
Järjestelmä tarkkailee itse-
näisesti mm. suuttimen kun-
toa, lävistyksen tunkeutumaa 
ja suojalasin puhtautta, sä-
dettä ja leikkausolosuhteita 
sekä tekee säteen keskityk-
sen automaattisesti. REGIUS 
AJ pyrkii näiden ominaisuuk-
sien ansiosta palautumaan 
törmäyksestä automaattises-
ti, jatkaen leikkausta ilman 
operaattorin tarvetta. 

REGIUS- koneissa on mu-
kana myös Amadan Variable 
Beam Control, mikä luo auto-
maattisesti optimaalisen sä-
teen muodon eri materiaalil-
le ja paksuuksille. Tämä takaa 
korkean laadun, nopean ja 
luotettavan leikkuun laajalle 
materiaalikirjolle yhdellä ja 
samalla linssillä.  

Kone on aiemmin ollut 
saatavana enimmillään 9 
kW:n tehoin, syksyn Eu-
roBLECHissä esiteltiin 12 
kW:n teholuokka. Ohjaus 
uudessa 12 kW:n mallissa 
on uuden sukupolven AM-
NC 4ie.

Konenäyttelyssä esillä ol-
lut 12 kW:n REGIUS AJ on 
Laser-Aitta Oy:n uusi inves-
tointi. 

Konetta esitteli tapahtu-
massa tekninen myyntipääl-
likkö Harri Aaltonen.

HRB 1003 
-särmäyspuristin

Toinen kiintoisa uutuusko-
ne tapahtumassa oli HRB 
1003-särmäyspuristin HFE 
3i:n uudella runkoratkaisulla 

ja AMNC 3i-ohjauksella va-
rustettuna. 

Uutuutena HRB-sarjan 
koneista löytyy myös auto-
maattisesti toimiva ja tark-
kuutta parantava mekaani-
nen bombeeraus, joka on 
optiona 50 t – 100 t koneissa 
ja vakiovarusteena tätä isom-
missa koneissa. 

HRB-sarjaan on saatavis-
sa useita uusia työtä hel-
pottavia lisävarusteita sekä 
etäohjelmointijärjestelmiä. 
Mallisto on saatavissa ko-
koluokissa 50 t 2 m – 220 t  
4 m. Koneet ovat 8-akse-
lisia. Vakiovarusteina ovat 
mm. C-runko, automaattinen 
koneohjattu bombeeraus, 
käsipyörä, AMNC 3i -multi-
mediaohjaus ja vaihtoehtoi-

Ama-Prom Finland järjesti konenäyttelyta-
pahtuman toimitiloissaan Salossa touko-
kuun alussa. Esillä oli uutta Amadan laser-
leikkaus- ja särmäysteknologiaa, REGIUS 
AJ-kuitulaser ja uuden HRB-sarjan malli 
100.3. Samassa yhteydessä Ama-Prom juh-
listi toimintansa kolmeakymmentä vuotta.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

HRB 1003-särmäyspuristin esiteltiin tapahtumassa uudella runkoratkaisulla ja 
AMNC 3i-ohjauksella varustettuna.

Ama-Prom 30 vuotta. Yksi yrityksen perustajista, pitkäaikainen toimitusjohtaja 
Syuichi Yonemoto kertasi kotinäyttelyn puheessaan yrityksen alkutaipaletta ja kiitteli samalla 

asiakkaita luottamuksesta ja yhteistyöstä vuosien mittaan.

REGIUS AJ on Amadan laserleikkauskoneiden lippulaivamalli. 
Esittelyssä olleen 12 kW:n REGIUS 3015 AJ:n uusi omistaja 

on Laser-Aitta, toimitusjohtaja Jani Tamminen 
oli mukana Ama-Promin konepäivillä.

Ama-Prom Finland Oy:n myyntipäällikkö 
Ville Lipponen toimi konetapahtuman isäntänä 

ja esitteli tapahtumassa HRB-särmäyspuristimen 
ominaisuuksia ja toimintaa.

REGIUS AJ-malleissa mukana on 
useita erilaisia avainteknologioita, kuten 
älykäs leikkuupään hallintajärjestelmä, 

Laser Integration -järjestelmä ja Variable Beam Control.

nen Lite -ohjaus, invertteri, 
S-Grip -yläteräpitimet, Di-
gipro -kulmanmittauslaite, 
automaattinen Akas -laser-
turvalaite, LED-valo ja  työ-
kalunavigaattori.  Konetta 
esitteli tapahtumassa myyn-
tipäällikkö Ville Lipponen. 

Esittelyssä olleen koneen 
uusi omistaja on Brione Oy.

Ama Prom Finlandin ko-
nepäiville osallistui kahden 
aktiivipäivän aikana sata 
Amadan ajankohtaisesta le-
vytyötekniikasta kiinnostu-
nutta. 

Ama-Prom 30 vuotta

Japanilaisen levykone-
valmistajan Amadan ko-
neita on tuotu Suomeen 
1980-luvulta lähtien.

Maahantuojia olivat 
ensin Sähkölähteenmä-
ki, sittemmin Teollisuus-
tekniikka. 

Amadan maahan-
tuojaksi perustettiin 
Ama-Prom Oy tammi-
kuussa 1993. 

Nykyisin Ama-Prom 
Oy:n liiketoimintaa jatkaa 
tytäryhtiö Ama-Prom Fin-
land Oy, mikä aloitti hel-
mikuussa 2007. 

Yrityksen perustajiin 
kuuluva Syuichi Yone-
moto on Ama-Prom Oy:n 
pitkäaikainen toimitus-

johtaja. 
Ama-Prom Finland Oy 

työllistää 15 henkilöä ja 
sen toimintaan kuuluvat 
Amada-koneratkaisut, 
oheislaitteet, automaati-
ot, ohjelmistot, työkalut 
sekä huolto-, korjaus- ja 
koulutuspalvelut.

Suomen markkinoilla 
Amada on vahva merk-
ki mm. särmäyspuristi-
missa, levytyökoneiden 
osalta viime vuosia on 
luonnehtinut siirtymä le-
vytyökeskuksista kuitu-
lasereihin. Amadan levy-
työkoneita Suomeen on 
asennettu vuosien mit-
taan kaikkiaan yli 3000.
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Molemmat karat on varustettu integroiduilla karamoottoreilla, 
joissa on tarkkuutta edistävä vesijäähdytys. Kaksi revolveria 

ovat 16-paikkaisia ja varustettu pyörivillä työkaluilla 
(12 000 1/min, 20kW ja 8 Nm). Y-akselin liike on +/- 40 mm.

Mansco on metallien koneis-
tusalan yritys ja monessa mu-
kana. 

Yritys perustettiin vuon-
na 1998 aluksi oman alueen 
teollisuuden sopimusvalmis-
tajaksi. 

Siitä tänä vuonna 25-vuo-
tiaan perheyrityksen koneis-
tustoiminta on laajentunut 
muuallekin Suomeen, Poh-
jolaan ja Keski-Eurooppaan 

”Suomessa pääosa asiak-
kaista on tutkimus- ja testaus-
laitteita valmistavia yrityksiä. 
Muitakin yrityksiä palvelem-
me, tukijalkoja on hyvä olla 
useita. Kun yhdellä suunnal-
la on hiljaisempaa, on toisel-
la vilkkaampaa”, sanoo toimi-
tusjohtaja Olli Tammela.

Mansco toimii Nivalan 
teollisuuskylässä, missä sen 
lisäksi toimii useita metallia-
lan toimijoita. 

”Se seikka merkitsee var-
sinkin sitä, että ympärillä on 
tehokas yhteistyöverkosto. 
Oman osaamisemme lisäksi 
käytössä on Suomen suurim-
man teollisuuskylän osaami-
nen ja muut mahdollisuudet, 
kuten aktiivinen ja nopea 
kuljetuspalvelu. Toimitukset 
sujuvat”, Tammela sanoo.

Vastaus kasvavaan 
kysyntään

Kuusi henkilöä työllistävä yri-
tyksen toiminta on viime ajat 
ollut kasvusuunnassa. 

”Töitä on ollut hyvin. Ko-
ronavuosi merkitsi notkah-
dusta, mutta sen jälkeen on 
mennyt mukavasti kasvun 
merkeissä. Tutut asiakkaam-
me ovat lisänneet tilauksiaan 
ja olemme saaneet myös uu-
sia asiakkaita ja uudenlaisia 

töitä. Tälle vuodelle tavoitte-
lemme miljoonan euron liike-
vaihtoa.”, sanoo Tammela.

Kun kysyntä kasvaa ripeäs-
ti, tulee tuotantokapasiteetil-
le haasteita. 

Tähän teemaan Mansco 
on vastannut viime aikoina 
ensinnä talon jyrsintäkapa-
siteettia, viimeksi sorvaus-
kapasiteettia vahvistamalla. 

Kasvaneeseen kysyntään 
sorvauspuolella vastaa nyt 
tuotantoa pitkään palvelleen 
Emco HYPERTURN 665MC 
PLUS-keskuksen rinnalla val-
mistajan uuden sukupolven 
sorvauskeskus, HYPERTURN 
45 G3.

”Kilpailukyvyn säilyttämi-
nen edellyttää lisää kapasi-
teettia ja myös automaatio-
ta. Uusilla koneilla voidaan 
paremmin palvella asiakkaita 
myös erikoisempien kappa-
leiden valmistuksessa. Kas-
vavassa kysyntätarpeessa 
kilpailukyvyn säilyttäminen 
edellytti uuden sorvauskes-
kuksen hankintaa”, kiteyttää 
Tammela. 

Automaatiota  
vaativille kappaleille

Tarkastelun jälkeen yritys in-
vestoi kapasiteettinsa osalta 
uuteen iskukärkeen. 

Itävaltalaisvalmistaja Emco 
päivitti hiljattain HYPER-
TURN -sorvauskeskussarjan-
sa kolmanteen sukupolveen 
ja sitä edustaa myös Man-
scon uusin kone, tehokkaa-
seen ja pitkälle automatisoi-
tuun tuotantoon suunniteltu 
kaksikarainen ja -revolverinen 
uuden sarjan kone. 

Koneessa pääkaran halkai-
sija on päivitetty lisävarus-
teena 65 mm ja molemmat 

karat on varustettu integroi-
duilla karamoottoreilla, jois-
sa on tarkkuutta edistävä 
vesijäähdytys. Sorvin kaksi 
revolveria ovat 16-paikkaisia 
ja varustettu pyörivillä työka-
luilla (12 000 1/min, 20kW ja 
8 Nm). Y-akselin liike on +/- 
40 mm. 72° vinojohderunko 
tarjoaa erinomaisen ergono-
mian sekä optimaalisen las-
tuvirtauksen. 22” kosketus-
näytöllä varustettuun teolli-
suus-PC:hen ohjaukseksi on 
valittu Fanuc 31 iB yhdistet-
tynä emcoNNECT helppo-
käyttötoimintoihin. Käänty-
vä PC-näppäimistö tarjoaa 

Kun Nivalassa toimiva sopimusvalmistaja 
Mansco Oy vahvisti sorvauskapasiteettiaan 
investoimalla Emcon kolmannen sukupolven 
HYPERTURN 45-sorvauskeskukseen, tuli töi-
hin aimo annos lisänopeutta, tuotekirjo moni-
puolistui ja samalla saatiin automaatiovarus-
telun myötä lisää tunteja tuotantokäyttöön.

KARI HARJU
TEKSTI

Emco HYPERTURN 45 vahvistaa Manscon kapasiteettia ja mahdollistaa myös aiempaa vaativampien kappaleiden valmistuksen.

Automaattisen tuotannon mahdollistaa 
koneen yhteydessä Top Automazioni X-Files Multilevel

-tankomakasiini, kappalepoimuri ja kuljetin.

Emco HYPERTURN 665MC PLUS on palvellut 
Manscon tuotantoa pitkään. Uusi sorvauskeskus 

vastaa kasvaneeseen kysyntään. 

lisäergonomiaa erityisesti 
silloin, kun ohjelmointia teh-
dään usein suoraan sorvilta.

Pitkälle automaattisen tuo-
tannon mahdollistaa koneen 
yhteydessä Top Automazio-
ni X-Files Multilevel-tanko-
makasiini, kappalepoimuri ja 
kuljetin.

”Uusi sorvauskeskus nos-
taa teknologista tasoamme 
ja mahdollistaa vaativien 
tuotteiden valmistuksen ai-
emman kapasiteettimme 
lisänä. Uudella keskuksella 
käy myös miehittämätön tuo-
tanto ja saamme viikonlopun 
tunnitkin tuotantokäyttöön. 
Siinä se kone jauhaa sujuvas-
ti, vaikka itsekseen perjan-
taista maanantaihin”, sanoo 
Tammela.

”Kun uudella koneinves-
toinnilla pystytään tuotta-
maan entistä vaativampia 
kappaleita ja osia, tuotannon 
kustannukset halpenevat ja 
varmuus kasvaa. Investoin-
nin avulla yrityksen työnan-
tajaimago kasvaa. Uusi tek-
nologia kiinnostaa nuoria 

työntekijöitä, ja työvoiman 
saatavuus paranee.” 

”Hankkeen avulla säilyte-
tään niin nykyiset asiakkaat 
kuin saadaan uusia asiakkai-
ta ja samalla on mahdollisuus 
availla eteenpäinkin myös ko-
rona-ajan supistamaa vien-
tiä”, tiivistää Tammela.

Sujuvasti  
avaimet käteen

Vossi Groupin toimittama 
uusi sorvauskeskus saapui 
Manscolle tuotantokäyttöön 
sujuvasti maahantuojan va-
rastosta.

”Se oli nopea prosessi. 
Saimme koneen tilauksesta 
käyttöön muutamin toivotuin 
muutoksin viritettynä ja tuo-
tantoon valmiiksi paketiksi 
avaimet käteen kuukaudes-
sa, ja se näinä aikoina kyllä 
asiallinen suoritus.

Toukokuulle tultaessa 
vasta-asennetulla ja tuotan-
toon välittömästi saatellulla 
koneella on ajettu yksi pitkä 
sarja loppuun ja uuden mitta-
van sarjan ajo oli alkamassa.

”Hyvin on mennyt ja tyy-
tyväisyys investointiin on 
korkealla tasolla. Jos kysyt-
tävää jatkossa tulee, apuna 
ovat tutut suorat yhteydet 
niin tehtaalle kuin maahan-
tuojaankin”, Tammela sanoo.

Uuden Emcon yhteyteen 
Mansco hankki uutuutena 
myös Gibbs Camin CAD/
CAM-järjestelmän. Se ote-
taan jatkossa käyttöön myös 
talon muulla kalustolla.

MANSCO OY
•	 Sopimusvalmistus, Nivala
•	 Sorvauskeskus
	 Emco HYPERTURN 45 G3

Uutta iskua markkinoille, lisätunteja tuotantokäyttöön

Mansco automatisoi sorvaustaan



KONE      KURIIRI.fi
18

Ohutlevypäivät Oulussa

Ajankohtaisteemat käsittelyssä

Päivien tarkoituksena on 
esitellä ohutlevytuotteiden 
käyttökohteita, valmistus-
menetelmiä ja näihin liitty-
viä ajankohtaisia asioita sekä 
tulevaisuuden näkymiä. Päi-
vien ohjelma sisältää myös 
yritysvierailuja.

Päivät on suunnattu ohut-
levytuotteiden suunnitte-
lusta, valmistuksesta ja käy-
töstä sekä opetustoimesta 
vastaaville henkilöille sekä 
muille ohutlevytuotteita 
käyttävien loppuvalmistaji-
en ja alihankintateollisuuden 
ammattilaisille.

Tilaisuudessa on mahdolli-
suus tutustua ohutlevyalalla 
toimivien yritysten ja oppi-
laitosten edustajiin, solmia 
uusia sekä vahvistaa vanhoja 
kontakteja asiakkaiden, toi-
mittajien ja yhteistyökump-
paneiden kesken.

Tasaantuvaa 
suhdannepuolella

Tänä vuonna tapahtuma pi-
dettiin Oulun Ammattikor-
keakoululla ja kokonaisuu-

teen kuului monipuolista 
esitysantia sekä vierailuja 
yrityksiin osallistujien mie-
lenkiinnon mukaan.

Oulun AMK:lle sijoittu-
neen tapahtuman isäntänä 
toimi, tapahtuman avasi ja 
myös esitteli Oulun AMK:n 
toimintaa. TKI-päällikkö Rau-
no Toppila avasi ja Isoher-
ranen Ville Yksikönjohtaja, 
Tekniikka ja luonnonvara-ala, 
yhteiset.

Reetta Luomanpää ker-
toi ajankohtaiskuulumisia 
alan suhdannekyselyn poh-
jalta. Ajankohtaisesitykses-
sään Teknologiateollisuu-
den Petteri Rautaporras 
analysoi laajemmin teknolo-
giateollisuuden tilannetta ja 
näkymiä. 

Suhdannetilanne edelleen 
hieman heikentynyt, mutta 
tilanne on kuitenkin tasaan-
tumassa ja viime aikoina 
odotukset ovat nyt hieman 
kohentuneet.”

”Yskähdys taloudessa on 
toistaiseksi jäänyt pelättyä 
pienenemmäksi ja viime talvi 

masta Hankkeiden yritysyh-
teistyö ja hitsausrobotit (DI, 
Projektipäällikkö Vesa Rah-
kolin, OAMK), Outokummun 
Green Circle (vastuullisuus-
johtaja, BL Stainless Europe 
Petri Mure, Outokumpu 
Stainless Oy), OEE tuotan-
non tehokkuuden mittaami-
sessa (Director, Customer 
Relations Mikko Tervala, 
Pinja Oy) sekä Kasvutari-
na-teeman alla pidetty Pro-
bot Oy:n ja Cajo Technolo-
gies Oy:n Matti Tikanmäen 
ja Janne Mäkelän yhteispu-
heenvuoro.

Plootu 
kamiinakampanjalle

Tilaisuudessa jaettiin myös 
toimialaryhmän hallituksen 
Plootu-huomionosoitus, 
sen sai keväällä mittavaksi 
kasvaneen ja myös medias-
sa kovasti huomiot saaneen 
Ukrainaan menneiden kamii-
noiden valmistuskampanjan 
aloittanut LUT. PAlkion ja-
koi toimialaryhmän hallituk-
sen varapuheenjohtaja Elina 

meni taloudessa paremmin 
kuin ennakkoon pelättiin”, 
totesi Rautaporras. 

Jatkolle haasteita silti on, 
mm Saksan talouden tila Eu-
roopassa ja kuluttajien alhai-
nen luottamus talouteensa, 
mutta liikaan synkkyyteen 
ei pitkällä tähtäimellä kui-
tenkaan ole aihetta.

”Monet trendit tukevat 
sitä, että suomalainen tek-
nologiateollisuus pärjää jat-
kossa. Niitä trendejä ovat 
mm. vihreän siirtymä, ener-
giakehitys, Naton muka-
naan tuomat uudet mahdol-
lisuudet sekä kansainvälisen 
epävarmuuden aiheuttama 
kehitys, jonka myötä työtä 
palaa takaisin Suomeen. Se 
on myönteinen seikka koti-
maan teollisuudelle”, totesi 
Rautaporras.

Monipuolista 
esitelmäantia

Muuta ensimmäisen päivän 
antia olivat ympäristönvai-
kutusten huomioiminen 
tuotannonohjauksessa, mis-

tä kertoi professori Jari Lar-
kiola, Oulun yliopistosta.

Finnish Advanced Ma-
nufacturing Network 
(FAMN) toiminnasta ker-
toivat Disruptive Renewal 
Officer Antti Karjaluoto ja 
Senior Ecosystem Lead Kari 
Muranen, DIMECC Oy:stä. 

DIMECC on yhteistyöalus-
tayhtiö, joka edistää ja tukee 
yrityksiä digitaalisessa muu-
toksessa. 

FAMN on yksi yhteistyö-
verkostoista.

Yksi kiintoisa ensimmäi-
sessä päivässä oli myös esi-
tys EAKR-rahoitteisen ULT-
RA-projektin yhteydessä 
ideoidusta ralliauton proto-
tyypin rungon suunnittelus-
ta ja valmistuksesta, mikä 
toteutettiin muokkauslu-
jasta ruostumattomasta te-
räksestä. Projektista kertoi 
kuulijoille projektipäällikkö 
Terho Iso-Junno, Oulun yli-
opisto – Tulevaisuuden tuo-
tantoteknologiat (FMT).

Toisen päivän ohjelmaan 
kuuluivat alustukset tee-

Muokkauslujasta ruostumattomasta teräksestä toteutetun 
ralliauton prototyypin rungon suunnittelusta ja valmistus-

projektista kertoi kuulijoille projektipäällikkö 
Terho Iso-Junno, Oulun yliopisto

Teknologiateollisuuden Petteri Rautaporras 
analysoi laajemmin teknologiateollisuuden 

tilannetta ja näkymiä.

Ohutlevypäiviin kuuluivat jälleen myös yrityskäynnit. 
Kuva vierailulta Nestor Cablesille.

Kuusisto, Arubis Finland Oy.
Alkuaan tavoitteena oli 

tehdä 105 kamiinaa talviso-
dan päivien ja Suomen itse-
näisyyden 105-vuotisjuhlan 
kunniaksi, mutta lopulta 
kamiinoita valmistettiin eri 
puolilla Suomea yli 5000 kap-
paletta, ja kamiinoita meni 
Ukrainan lisäksi myös Turkin 
maanjäristysalueelle, tiivisti 
vastauspuheenvuorossaan 
professori Juha Varis.

Tilaisuuden yhteydessä ja 
tutustumista alan toimijoi-
den näyttelyn tarjontaan ja 
Oulun AMK/YO laboratori-
oiden toimintaan. 

Ohutlevypäivien yritysvie-
railujen kohteet olivat Nes-
tor Cables Oy, Meka Pro Oy, 
Cajo Technologies sekä Nor-
dic Tank Oy. Ohutlevypäivien 
aikana pidettiin myös toimi-
alaryhmän vuosikokous. 

Seuraava eli ensi vuoden 
2024 Ohutlevypäivät -koko-
naisuus on suunnitelmissa 
Seinäjoelle.

Teknologiateollisuus ry:n Ohutlevytuotteet- 
toimialaryhmä järjestää vuosittain Ohutle-
vypäivät. Tänä vuonna ajankohtaistapahtu-
ma pidettiin huhtikuulla Oulussa. 

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Plootu-palkinnon vastaanotti professori Juha Varis ja jakoi 
toimialaryhmän hallituksen varapuheenjohtaja 

Elina Kuusisto, Arubis Finland Oy.

Ohutlevypäivien antiin kuului myös Oulun AMK:n tiloissa 
ajankohtaistapahtuman yhteydessä pidetty näyttely.
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PARANNA KILPAILUKYKYÄSI!
Koneet kohtuuhintaan Koskelalta – 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyötä.

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

Levyn- ja profiilin-
pyöristyskoneet, 

putkentaivutuskonet 
ja palkkilinjat, ym.

Pyörityspöydät Levyleikkurit ja 
särmärit

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

PYYDÄTARJOUS!

KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

Työstökoneliike M. Koskela Oy
 MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978
 Jänismaantie 28, 67800 KOKKOLA  •  www.mkoskela.fi

Huoltopalvelut 
ja varaosat 

kaikkiin 
merkkehin

Sorvaus- ja työstökeskukset, 
opetettavat sorvit, VTL

Digitaaliset 
mittalaitteet

kautta mahdollistuu te-
hokas ilmanlaadun seu-
ranta ja myös tehokas 
huollon suunnittelu. 

Absolentin suodatti-
missa on ainutlaatuinen 
kuitumateriaalien koos-
tumus patentoidulla it-
setyhjentävällä Catch 
& Release -toiminnolla. 
Talteen otettu öljy voi-
daan käyttää uudelleen 
tai kierrättää. Viimeinen 
vaihe on HEPA H13 -suo-
datin, joka jättää ilman 
99,95 % vapaaksi haital-
lisista hiukkasista. 

A.erity voidaan muo-
kata ja skaalata toimitilo-
jen, koneiden ja olosuh-
teiden mukaan. Ilmavir-
rasta ja hiukkaskuor-
masta riippuen yksikköä 
voidaan mukauttaa ja 
muuntaa – 500 m3/h – 40 
000 m3/h ilmavirralla ja 
hiukkaskuormalla 70 mg/
m2 aina 10 mg/m2:aan. 
Joustava muotoilu hel-
pottaa päivittämistä. 
Absolentin Suomen jäl-
leenmyyjä on MTC Flex-
tek Oy Ab.

ja Ulti-Form robottitaivutus-
järjestelmissä. 

Cadman-ohjelmistolla tai-
vutus- ja robottiohjelma voi-
daan luoda automaattisesti 
10 minuutissa, asetuksiin ja 
ensimmäisen osan tuotan-
toon menee 10 minuuttia. 

Koska erillistä robottiope-
tusta ei tarvita, D-Cell ohjel-
mointi sujuu käyttäjän koke-
mustasosta riippumatta.

Käyttöliittymä eli ohjain 

taivutussolu sopii lattialla 
5000 mm x 5200 mm tilaan. 

Solussa on neljä kaltevas-
sa tasossa olevaa syöttöla-
vaa eri osaformaatteja var-
ten, keskipiste ja poistolavat 
tai -laatikot, joten pitkätkin 
tuotantojaksot ovat mah-
dollisia.

LVD:n tuotteita ovat la-
serleikkausjärjestelmät, lä-
vistyspuristimet, särmäyspu-
ristimet, giljotiinileikkurit ja 
automaatiojärjestelmät sekä 
ohjelmat. Suomessa edusta-
ja on Prodmac.

A.erity on Absolentin 
mukaan kehitetty yh-
teistyössä asiakkaiden 
kanssa mahdollistamaan 
aiempaa turvallisempi 
työympäristö älykkäällä 
ratkaisulla, mikä optimoi 
energiankulutusta ja mi-
nimoi CO2-jalanjälkeä. 
Keskeisiä huomioitavia 
seikkoja olleet mm. käyt-
töajan varmistamiseen, 
energiatehokkuuteen ja 
skaalautuvuuteen liitty-
vät tarpeet. 

Kaikki yksiköt on va-
rustettu EcoDrivella, 
IE5-luokan EC-moottoril-
la, mikä vähentää energi-
ankulutusta ja tekee yk-
sikön käytöstä turvallis-
ta. EcoDrive toimii opti-
maalisella nopeudella ja 
mahdollistaa tasaisen, 
turvallisen ja energiate-
hokkaan ilmansuodatus-
prosessin. 

A.erity on suojattu 
IoT-ratkaisu, joten suo-
datinyksiköitä ja työym-
päristöä voidaan hallita 
käyttäjäystävällisen käyt-
töohjaimen kautta. Sen 

D-Cell on suunniteltu help-
poon taivutusautomaatioon. 

LVD:n mukaan se tarjoaa 
mahdollisuuden osien tuo-
tantoon vahvalla suoritusky-
vyllä ja pienin kustannuksin.

D-Cellin ydin on PPED- 
särmäyspuristin, yksinkertai-
sen ja kustannustehokkaan 
rakenteen ansiosta käytän-
nöllinen ja helppokäyttöinen 
erilaisiin taivutustöihin. 

Jäykkä rakenne, hitsattu 
yksiosainen runko ja ser-
vo-ohjattu hydraulijärjestel-
mä mahdollistavat valmista-
jan mukaan tasaisen taivu-
tustuloksen. Kone tuottaa 50 
tonnia puristusvoimaa, työ-
pituus on 2000 mm, mukana 
on neliakselinen takavaste. 
Kone käsittelee kokoluokkia 
alkaen 35 x 100 mm – 400 x 
600 mm, kappalepaino ko-
neelle on enintään 4 kg.

Automaattinen 
ohjelmointi

D-Cellissa on sama auto-
maattinen ohjelmointiohjel-
misto kuin LVD:n Dyna-Cell- 

on sama sekä särmäyspuris-
timelle että robotille. 

LVD:n suunnittelema 
yleistarttuja käsittelee eri- 
kokoisia kappaleita ja liik-
kuu helposti työkaluasemi-
en välillä. Universaali so- 
vellus säästää investointiku-
luja räätälöityihin tarttujiin, 
lyhentää vaihtoaikaa ja pitää 
tuotannon jatkuvana.

Kompaktissa  
koossa

Kooltaan kompakti D-Cell- 

Öljysumu-, öljysavu- ja pölysuodat-
timien toimittaja Absolent vahvis-
taa tuotevalikoimaansa. A.erity on 
valmistajan teollisiin prosesseihin 
tarkoitettu suodatinyksikköuutuus.

LVD on esitellyt D-Cell-taivutussolun, uu-
den pakettiratkaisun robottitaivutukseen. 
Järjestelmään kuuluvat 50 tonnin hydrauli-
nen särmäyspuristin, Kuka-teollisuusrobotti 
ja LVD:n ohjelmointiohjelmisto.

Puhdasta 
ilmaa energia-
tehokkaasti

D-Cell tarjoaa notkeaa automaatiota
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Moottorien lämpöeristys säästää 
energiaa ja ympäristöä

Proventia leikkaa jatkossa laserilla

Tuotantoa kehittäen. Oikealta Mika Lakso, Aaro Heilala ja 
Ilkka Hunnakko Prima Powerilta.

Proventialla lämpösuojat viimeistellään eli osat rajataan 
muotoonsa leikkaamalla. Laserin 3D-leikkauspää 

mahdollistaa moninaiset muodot.

Tuotteita maailmalle. Erilaisia lämpösuojia Oulussa 
syntyy vuosittain satoja tuhansia.

Proventia on kotimainen tek-
nologiayhtiö, jonka asiakkai-
ta ovat monet moottoreiden, 
ajoneuvojen ja työkoneiden 
valmistajat eri puolilla maa-
ilmaa.

Yritys kertoo tekevänsä 
töitä vihreän siirtymän eteen 
monella tavoin. 

”Tuotteidemme avulla asi-
akkaamme voivat kehittää 
puhtaampia voimanlähteitä, 
ajoneuvoja ja työkoneita”, 
sanoo Proventian lämpöeris-
teliiketoiminnan johtaja Aaro 
Heilala.

”Täytyy muistaa, että vih-
reä siirtymä ei liikenteessä 
tarkoita vain sähkömootto-
rien yleistymistä. Henkilöau-
topuolella sähköistyminen 
tapahtuu nyt nopeasti, mutta 
raskaassa liikenteessä ja työ-
koneissa tilanne on aivan toi-
nen. Silti energiatehokkuus 
ja vähäpäästöisyys ovat tär-
keitä teemoja ja tavoitteita 
ihan kaikkialla. Siinä kohden 
on meidän tonttimme.”

Järjestelmiä ajo-
neuvoihin ja työkoneisiin

Proventia Oy on vuonna 
1994 perustettu yritys. 

Proventialla on kaksi lii-
ketoiminta-aluetta, joiden 
molempien ideana on ajo-
neuvojen ja työkoneiden vä-
häpäästöisyyden ja energia-
tehokkuuden edistäminen. 
Yritys kehittää ja valmistaa 
testausjärjestelmiä akkujen, 

rikomponenttien, ja putkis-
tojen valmistukseen liittyvät 
keskeisesti lämpöeristeet.

”Ne ovat varsin hyödylli-
siä kapineita. Lämpöeristeet 
vähentävät lämpösäteilyä, 
mahdollistavat moottoritilo-
jen paloturvallisen ja tehok-
kaan hyödyntämisen ja pa-
rantavat energiatehokkuutta 
ja päästöjärjestelmien opti-
maalista toimintaa”, eriste-
puolen suunnittelupäällikkö 
Mika Lakso sanoo.

Eristeet on tehty Oulussa, 
ja niitä syntyy 350 000 läm-
pösuojaa per vuosi. Kysyn-
tä kuitenkin kasvaa, yritys 
on nyt laajentamassa myös 
lämpöeristetuotantoa osin 
Tšekkiin. 

”Jatkossa lämpöeristei-
den tarve lisääntyy päästö-
jenhallintajärjestelmissä kor-
keampien energiatehokkuus-
vaatimusten ja tiukempien 
päästövaatimusten myötä. 

vetypolttokennojen ja säh-
köisten voimalinjojen tuote-
kehitykseen ja testaukseen. 

Toinen segmentti ovat 
työkoneiden energiatehok-
kuuden parantamiseen ja 
päästöjen vähentämiseen 
suunnitellut järjestelmät ja 
komponentit, joihin kuuluvat 
päästöjen puhdistusjärjestel-
mät, lämpöeristeet ja akut.

Proventian palveluksessa 
työskentelee parisataa hen-
kilöä Suomessa, Tšekissä ja 
Englannissa. Yhtiön liikevaih-
to oli noin 52 miljoonaa eu-
roa vuonna 2022.

Työkoneteollisuudessa 
Proventia toimii kansainvä-
listen moottori- ja työkone-
valmistajien tuotekehitys-
kumppanina ja valmistajana.  
Lämpöeristeet Proventia 
valmistaa Oulussa Nuotta-
saaren tehtaalla, missä on 
käytössä tuotantotilaa 5000 
m2. Tuotannon työntekijöitä 
Oulussa on noin 50. 

Lisäksi yritys perusti vuon-
na 2018 tehtaan Tšekkiin, 
missä työntekijöitä päälle 
40 ja tuotantotilaa yhteensä 
7000 m2. Proventian päästö-
jen puhdistusjärjestelmien 
valmistuskapasiteetti on noin 
50 000 järjestelmää vuodes-
sa ja lämpöeristeitä yhtiö val-
mistaa satojatuhansia. 

Energiatehokkuutta 
lämpöeristein

Päästöjärjestelmien, mootto-

Lämpöeristeitä tarvitaan 
myös sähköisissä työkoneis-
sa paloteknisten vaatimusten 
täyttämiseksi sekä akustojen 
lämpötilahallintaan.”

Teknologiaa leikkaus- 
toimia tehostamaan

Kasvava kysyntä on siivittä-

nyt lämpöeristeiden tuotan-
nossa uusiin investointeihin. 

Leikkaustöissä hyödynne-
tään jatkossa laserleikkausta. 

”Syvävetämällä valmiste-
tut lämpösuojat viimeistel-
lään eli osat rajataan muo-
toonsa leikkaamalla. Tähän 
mennessä asia on hoidettu 

Sähkömoottorit valtaavat alaa, mutta myös 
polttomoottoreita tarvitaan jatkossakin. Nii-
den on kuitenkin toimittava aiempaa puh-
taammin. Siihen toteamukseen rakentaa toi-
mintansa oululainen Proventia, joka valmis-
taa työkoneiden energiatehokkuutta paranta-
via ja päästöjä vähentäviä järjestelmiä sekä 
testausratkaisuja sähköistyvään ajoneuvo-
teollisuuteen.   Lämpöeristetuotantoaan yri-
tys kehittää ja jalostaa eteenpäin jatkossa 
uuden laserleikkausteknologian myötä. 

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Laser Next on nopea 3D-laserkone mm. autoteollisuutta 
palveleviin tarpeisiin. Proventian mallissa työalue on 

X 3050 mm Y 1530 mm.

Lämpöeristetuotantoa Proventialla Oulussa. Levyt muotoillaan puristimella.

käyttämällä plasmaleikkaus-
ta, jatkossa valmistus teh-
dään enenevästi laserilla”, 
sanoo Heilala.

Prima Powerin 3D-laser-
leikkauskone Laser Next 
asennetaan yrityksen käyt-
töön tänä vuonna. Autoteol-
lisuuden tarpeisiin suunnitel-
tu ja moninaiseen muuhunkin 
leikkaustuotantoon sovel-
tuva Laser Next on nopea 
3D-laserkone, sitä edistävät 
mm. pääakselien lineaari-
moottorit ja kääntöpöydän 
servomoottori. Laserien etu 
on tietenkin myös tarkkuus.

”Laserinvestoinnin myötä 
tuotannon nopeus kasvaa 
merkittävästi ja tarkkuus pa-
ranee. Juuri kustannustehok-
kuutta ja laatua, niitä asioita 
tällä investoinnilla haemme.”

Prima Powerin Laser Next 
-laserleikkauskoneita on saa-
tavilla kolmena eri kokoluok-
kana. Mallit ovat 1530 (Tšekin 
tehtaalle sijoittuva Proventi-
an kone) ja 2130 ja isoin malli 
2141. Lasertehoa LN-kone-
malleihin voidaan valita joko 
on 3- tai 4 kW.

Proventian eristetuotan-
non investoinnit jatkuvat 
automatisoinnin ja laadun 
jatkokehityksen merkeissä. 
Tuotanto Tšekissä kasvaa ky-
synnän myötä, mutta samal-
la myös kotimaan toimintoja 
kehitetään.

”Tehtaat palvelevat eri 
markkinoita. Kehitämme tuo-
tantoa kummassakin, Tšekin 
tuotanto suuntaa valtaosin 
tehtaan lähialueille Keski-Eu-
rooppaan.” 

PROVENTIA OY
•	 Järjestelmät ajoneuvojen
	 ja työkoneiden 
	 vähäpäästöisyyden ja
	 energiatehokkuuden
	 edistämiseen.
•	 3D-laserleikkauskone 
	 Prima Power Laser 
	 Next 1530



21
5 • 2023 toukokuu

SUOMALAISET
NOSTOLAITTEET
• Trukkihaarukat 	 • Trukkihaarukkalaitteet
• Jatkohaarukat 	 • Lavanostimet    • Nostopuomit

KYRÖN TAKOMO, HELIN OY
www.kyrontakomo-helin.fi
myynti@kyrontakomo-helin.fi

02-486 2186

L A A T U A  J O  V U O D E S T A  1 9 2 7

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

www.kristerlindh.fi

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi

Morse vanne- ja puukkosahanterät
vuosien kokemuksella.

Varaa paikka: p. 0400 857 800
ja lähetä aineistosi: toimitus@konekuriiri.fi

KONEET KIERTOON 
KONEKURIIRILLA

www.cam.fi 
Ratkaisut NC-ohjelmointiin 

Tee hyvät kaupat kanssamme!
OSTAMME JA OTAMME 

MY YNTIIN TAI VÄLITETTÄVÄKSI
kaikki käytöstä poistetut CNC- ja manuaali-

työstökoneet, särmäys- ja kanttikoneet, 
levyntyöstökoneet sekä levyleikkurit. 

ENDOR FINN OY  •  Vantaa
p. 0400 483 030  Markku Mäenpää

markku.maenpaa@endor.fi

TEEMME TYÖSTÖKONEHUOLLOT AMMATTITAIDOLLA!

Alkuperäisiä

”MULJU-
PUMPPUJA”

Korealaisiin työstökoneisiin.
Soveltuu myös muihin

koneisiin.
YLI 40 VARASTOKOKOA

KESKUSVOITELU- 
JÄRJESTELMÄT

Yli 50 erilaista annostelijaa 
varastossa, myös keskus-
voiteluyksiköt, sekä laaja 

valikoima muita tarvikkeita.

ÖLJY- 
SKIMMERIT

Levy-, nauha- ja putkiskimmerit

www.tekupit.fi
 Jari Vainio 040 7090 509

MEILTÄ MYÖS  
LASTUNKULJETTIMET  
JA ÖLJYSUMUIMURIT

HETI VARASTOSTA!

CASE-
tuotantotilan 

energiaremontti

Lue tapauksesta lisää: 
www.psloy.fi/ssyp
Tuottavampi tuotantotila, 
avaimet käteen -toimitus.

•	 Suuren toimijan 
	 tarjous 1,4 milj. €
•	 PSL-toteutus 550 t €
	 Säästötavoite alitettu.

TIEDUSTELUT
0400 627 695

Särmäri Durmazlar 
CNC Hap 30/120 tn, 
vm. 2004, ohjaus 
Cybelec MOD Eva 10
Levyleikkuri 
LVD HST 31/ 6
-	 3100/ 6 mm
Kärkisorvi TOS Sui 63/80, 
vm. 1991
-	 kärkiväli 2000 mm
Vannesaha MACC 700 D1, 
vm. 2001
-	 puoliautomaatti
Paternostin 
leveys 3000 mm
Robottiasema 
varustettuna plasma-ja 
hitsauspolttimella
-	 mukana useampi
	 hitsausasema. On vielä
	 kasassa pääsee
	 näkemään. 
PKP-Machining Oy

MYYDÄÄNMYYNNISSÄ

8-akselinen särmäyspuristin  
DARLEY  EHP 50 20/15 / vm. 1999
Ohjaus: DELEM DA-69, Puristus 50 t

UUSI levyleikkuri Schechtl MSB 310/NC
Leikkausleveys  3140 mm, Takavaste, 750 mm
2.00 mm teräs, 3.00 mm alumiini, 1.25 mm rst

CNC pystykarainen työstökeskus 
VMC-85A, vm 1996
x 860, y 440, z 630mm, kara 45-6000 U/min, BT40, 
pöytä 950x400 mm, A.T.C 22 -työkalut, ohjaus Fanuc

CNC pystykarainen työstökeskus 
Strojitos Lipnik 40/8
x 3000, y 400, z 400 mm, kara 9000 k/min, ISO40, 
pöytä 3000x400 mm, ohjaus Heidenhain TNC 530

NORITEK OY 
www.noritek.fi

Takkakuja 1C 00370 Helsinki, puh. 040 550 7829

Profiilintyöstöä 
5-akselisesti

SOP-Metal on vahvistanut alumiini ja kupari-
profiileiden koneistuskapasiteettiaan.
5-akselisen profiilintyöstökeskus kaksinker-
taistaa SOP-Metalin kyvyn työstää tanko- ja 
lattalevytuotteita.

”Tilauskantamme on ollut jo 
jonkin aikaa sellaisella tasol-
la, että lisäkapasiteetti on 
tervetullut uutinen. Uuden 
koneen myötä voimme ajaa 
tuotteita nyt kahdella tehok-
kaalla profiilintyöstökeskuk-
sella”, SOP-Metalin tuotan-
topäällikkö Jarkko Jämsä 
sanoo.

Uusi kone työstää tankoja 
ja lattoja aina 10 300 mm:n 
pituuksiin saakka. 

Syöttö on automaatti-
nen lyhyiden kappaleiden 
sahauksessa ja tarraimia on 
käytössä runsaasti tuotteen 
vakauttamiseksi koneistuk-
sen aikana. 

Koneessa on mukana 

toinnille, uusi kone laajen-
taa palveluvalikoimaamme, 
parantaa laatua sekä tehos-
taan koko tuotantoproses-
siamme”, Jämsä tiivistää.

SOP-Metal Oy  valmistaa 
virtakiskoja sekä muita kor-
keaa materiaaliosaamista 
vaativia alihankintatuotteita 
muun muassa sähkö- ja ener-

Jopa  
10 300  
pituuksiin

Jämsän mukaan uudella kes-
kuksella voidaan tehdä sa-
mat toiminnot kuin yrityksen 
aiemmallakin profiilintyöstö-
keskuksella, jyrsiä, porata, 
kierteittää, jyrsiä kierteitä 
sekä sahata.

myös 3D-mittaussensori 
tarkkaan mittaamiseen ja 
EluCloud toiminto koneen 
tuotannon seurantaan ja ana-
lysointiin. 

Kapasiteettia ja 
tehostusta tuotantoon

”Vaikka lisäkapasiteetin tar-
ve oli ensisijainen syy inves-

giateollisuudelle. Yritys hal-
litsee myös sähkövirtausten 
johtamisen sekä niiden eris-
tämisen aina suunnittelusta 
komponenttien valmistuk-
seen asti. 

Lisäksi SOP-Metal valmis-
taa erilaisia rakenteita sekä 
teräksestä että ruostumatto-
masta teräksestä. 

SOP-Metal vahvisti

koneistuskapasiteettiaan

Kookas Elumatec-profiilintyöstökeskus tuo kapasiteettia, 
laajentaa palveluvalikoimaa ja tehostaa koko 

tuotantoprosessia, sanoo Jarkko Jämsä.

Moninaiseen koneistukseen. Koneella mahdollistuu jyrsintä, 
poraus, kierteitys, kierteiden jyrsintä sekä sahaus.

Varaa ilmoitustila:
p. 0400 857 800
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Yleissorviuutuus 
vahvoin ominaisuuksin

Ajankohtaisteemoja Teknologia 23:ssa

Tapahtuma nostaa esille teol-
lisuuden tärkeitä puheenai-
heita ja ilmiöitä, ja valitut 
painopistealueet heijasta-
vat keskeisiä tulevaisuuden 
kysymyksiä.

”Monet globaalit haasteet 
näkyvät koko ajan enemmän 
teollisuudessa. Esimerkiksi 
huoli energian riittävyydes-
tä on pinnalla niin yksittäis-
ten kuluttajien mielissä kuin 
eri toimialoilla, ja tähän tek-
nologisilla ratkaisuilla voi 
olla merkittäviä ratkaisuja. 
Vihreä siirtymä, muutokset 
toimitusketjuissa ja vetyte-
ollisuus ovat aivan keskeisiä 
aiheita teollisuusyrityksissä 

tänä päivänä, minkä vuoksi 
on hyvä, että niistä keskus-
tellaan myös Teknologia-ta-
pahtumassa”, toteaa toimin-
nanjohtaja Marko Vuorio 
Suomen Automaatioseura 
ry:stä.

Ohjelmaa viidellä lavalla

Teknologia 23 -tapahtu-
massa on ohjelmaa kaiken 
kaikkiaan viidellä lavalla. 
Kävijöiksi houkutellaan alan 
ammattilaisten lisäksi myös 
opiskelijoita, joille suunnat-
tu Tulevaisuuden Työnantaja 
-teemapäivä järjestetään en-
simmäisenä päivänä.

”Teknologia-alan osaaja-

automatisoituun tuotantoon.

Monenlaisiin 
tuotantoympäristöihin

Valmistajan mukaan moni-
puolisuus tekee CTX 350:stä 
sopivan yleissorvauskeskuk-
sen hyvin erilaisiin tuotan-
toympäristöihin. Edellisiin 
malleihin verrattuna työs-
kentelyalue uutuudessa on 
niitä isompi, mutta ulkoiset 
mitat ovat samaa tasoa. Pa-
jan lattialla sorvi mahtuu nii-
den kanssa samankokoiseen 
noin 8 m²:n lattia-alaan.

Mallin tankokapasiteetti 
ø 65 mm ja istukkahalkaisija 
ø 120 mm ja sorvauspituus 
aina 540 mm saakka varus-
teluvaihtoehdosta riippuen 
mahdollistavat valmistajan 
mukaan monenlaisten kom-
ponenttien koneistuksen. 

Sorvaushalkaisija on ø 320 
mm. Revolverissa on tilaa 
kahdelletoista käytettäväl-
le VDI30-työkalulle. Niiden 
nopeus on 6 000 min-1, va-
linnaisesti jopa 12 000 min-
1. Pääkarassa DMG Mori 

kosto. Tänä vuonna uutena 
kumppanina joukkoon liittyy 
Metalliteollisuuden Standar-
disointiyhdistys ry METSTA.  

Kilpailut nostavat  
esille osaajia

Teknologia-tapahtumassa 
kolmatta kertaa järjestettävä 
startup-kilpailu etsii tämän 

Uutuuskonemalli on CTX 350 
on samalla sekä CLX 350:n 
että CTX alpha 500:n seuraa-
ja, ja varustus on vahva. Sii-
hen kuuluu mm. dynaaminen 
C-akseli ja VDI30-revolveri, 
pääkara on varustettu ener-
giatehokkaalla synkronisella 
moottorilla, joka saavuttaa 
nopeuden 5500 min-1. Lisä-

pula kiihtyy jatkuvasti ja kil-
pailu ammattilaisista on ko-
vaa. On arvioitu, että muu-
taman vuoden sisällä osaaja-
vaje on kasvamassa jopa 40 
000 työntekijään. Ensi mar-
raskuussa näytteilleasettajilla 
onkin erinomainen tilaisuus 
kirkastaa työnantajamieli-
kuvaansa ja jäädä tulevien 

varusteisiin kuuluvat Y-akseli 
+/- 50 mm, takatuki, vasta-
kara nopeudella 6000 min-1 
sekä lastukuljetin. 

Ohjauspuolella sorviin on 
valittavissa Siemens- tai Fa-
nuc-ohjaus. Älykkäät auto-
maatioratkaisut lastaamiseen 
ja purkamiseen täydentävät 
CTX 350:n kokonaisuuden 

ammattilaisten mieleen”, 
sanoo liiketoimintapäällikkö 
Marcus Bergström Messu-
keskuksesta. 

Tapahtuman sisältöä suun-
nitellaan laajan kumppaniver-
koston kanssa. Mukana on 
eri teknologianalojen yhdis-
tyksiä sekä muita yhteisöjä, 
kuten Women in Tech -ver-

DMG Morin uutuuksiin kuluu sorvimalli CTX 
350. CTX 350 yhdistää aiempien CLX- ja 
CTX-alpha -sarjojen ominaisuuksia samaan 
pakettiin. Se tarkoittaa valmistajan mukaan 
kustannustehokasta hintatasoa, mutta sa-
maan aikaan vahvoja yleissorvauksen omi-
naisuuksia. 

Ensi marraskuussa järjestettävän Teknolo-
gia-tapahtuman suunnittelu on parhaillaan 
käynnissä Helsingin Messukeskuksessa. 
Tapahtuman sisältö rakennetaan neljän 
keskeisen avainaiheen ympärille, jotka ovat 
vihreä siirtymä, toimitusverkostot, vetyteol-
lisuus ja tekoäly.

käyttää sisäistä synkronista 
moottoria, joka on kymme-
nisen prosenttia aiempaa te-
hokkaampi. 

C-akselin tarkkuutta te-
hostaa mittausjärjestelmä, 
mikä on asennettu etulaake-
reihin ja on siten riippumaton 
karan pienistä muodonmuu-
toksista.

Automaatioratkaisut 
yhdestä lähteestä

DMG Mori huomioi myös 
CTX 350:n osalta mahdol-
lisuuden automatisoituun 
tuotantoon. Universaalisor-
vauskeskukseen on saata-
vana integroitu robotti is-
tukan osien lastaamiseen ja 
purkamiseen tai vastaavas-
ti integroitu purkuyksikkö 
enintään 500 mm pitkille ja 
ø 40 akseleille. mm halkaisi-
jaltaan. Vaihtoehtoisesti CTX 
350 on yhteensopiva myös 
Robo2Go Turningin kanssa, 
mikä tuo lisää joustavuutta 
tuotantoautomaatioon. CTX 
350 kuului Pfrontenin Open 
Housen uutuuksiin.

hetken lupaavimpia kasvu-
yrityksiä. Kilpailuun voi lähet-
tää ehdotuksia 31.8. saakka, 
jonka jälkeen kilpailuraati va-
litsee ehdotuksista 5–7 pa-
rasta ideaa tapahtumassa 
järjestettävään pitchaus-fi-
naaliin. Kisan voittaja palki-
taan Suomen Messusäätiön 
lahjoittamalla 10 000 euron 
stipendillä. 

Amazing Robots -kilpai-
lu on suunnattu puolestaan 
korkeakoulujen opiskelijoille. 
Sen tarkoituksena on kasvat-
taa erityisesti tietotekniikan, 
robotiikan ja tekoälyn näky-
vyyttä ja kiinnostavuutta. 
Kilpailutehtävänä on luoda 
robotti, joka tekee jotain 
kiinnostavaa, ja tiimien teh-
tävänä on määrittää, mikä 
tekee robotista kiinnostavan. 
Myös tämän kilpailun voittaja 
palkitaan 10 000 euron pal-
kinnolla.

Tapahtuma järjestetään 
Helsingin Messukeskuksessa 
7.–9.11.2023 samaan aikaan 
kyberturvallisuusalan Cyber 
Security Nordicin kanssa.

Uutuusyleissorvi CTX 350 yhdistää DMG Morin CLX- 
ja CTX-alpha -sarjojen ominaisuuksia samaan pakettiin.
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Kattava valikoima teolliseen tuotantokäyttöön Euroopassa valmistettuja
TYÖKALUJA, METALLINTYÖSTÖKONEITA JA MITTALAITTEITA!

Myynti ja Huolto
Puh. 010 311 7040  
Federleynkatu 1, 33400 Tampere
www.linnatrade.fi

PEDRAZZOLI KATKAISUSAHAT JA VANNESAHAT

Italialaiset Pedrazzoli-
sahat vaativaan 
ammattikäyttöön!

MEILTÄ MYÖS:

NITTO KOHKI, TAMA JA OGURA -LÄVISTIMET

Käsikäyttöiset, kannettavat 
akkutoimiset, pneumaattiset ja 
hydrauliset lävistimet, 
myös taivuttimet ja profiilileikkurit.

LOBSTER ja OBER -vetoniittauskoneet | NITTO KOHKI  ja OBER -paineilmatyökalut | ATLAS COPCO 
BALMA -ruuvikompressorit, mittarit, käsimittavälineet | DELVO-ruuvinvääntimet | ROTABROACH ja 
NITTO KOHKI -magneettiporakoneet, perinteiset metallintyöstökoneet | NITTO KOHKI -pikaliittimet | 
Työstökonevaraosat ja -tarvikkeet | OBER -ilmamoottorit | E2 ja OBER -poraus- ja kierteitysyksiköt.

TANGONVETOLAITTEET, MERKKAUS- JA JÄYSTEENPOISTOISTUKAT

POWERTOOLS, VOLUMEC JA OBER -KIERTEITYSKONEET

Ruotsissa ja Italiassa 
valmistetut, markkinoiden 
suorituskykyisimmät 
pneumaattiset ja sähkö-
toimiset kierteityskoneet. 
Max M36. Myös pora-
kierteityskoneet.

	      Italialaiset luotettavat, monipuoliset ja tarkat  
m.conti-esiasetuslaitteet työkalujen mekaaniseen ja 
optiseen mittaamiseen metalliteollisuudelle. 
Erinomainen hinta-laatusuhde.  
Alkaen 2730,00 € / Alv 0 %

ESIASETUSLAITTEET

SMART MOTION, VOLUMEC, DELVO JA AERO-MOTIVE -TYÖKALUKEVENTIMET

PATMARK-MERKKAUSKONEET

MARKKINOIDEN LUOTETTAVIMMAT DIGITAALISET NÄYTTÖLAITTEET?

Italialaiset Givi Misure -näyttölaitteet
ovat yhdet alan monipuolisimmista ja
luotettavimmista näyttölaitteista.
Sauvat pisimmillekin liikkeille, myös CNC
versiot. Erinomainen hinta-laatusuhde, esim.
pikkusorvi 250 x 1000 mm paketti 1190,00 € / Alv 0 %

MPC tangonvetolaitteet CNC-sorville. 
Kiinnitys revolveriin max tangon 
paksuus 105 mm.
Tee merkkaus ja jäysteen 
poisto AKS Teknik -työkaluilla, 
CNC-koneella tai robotilla!

Ruotsissa valmistetut Solberga pylväs-, penkki- 
ja porajyrsinkoneet. Vaihdelaatikko, kierteitys.
Hinnat alkaen 2800,00 € / Alv 0%

SOLBERGA PORA- JA PORAJYRSINKONEET

Erittäin helppokäyttöiset kannet-
tavat Japanilaiset, akkutoimiset 
Patmark- merkkauskoneet. Helppo 
etäohjemointi ilmaisella softalla esim. 
kännykällä. Alk. 2950,00 € / Alv 0%

Työkalukeventimet suuntaisvarrella, 
myös nostimeksi sopivat mallit. 
Vaijerityökalukeventimet 0,5-168 kg kuormille!

Tanskalaiset HM Machinery 
-levytyökoneet, levyleikkurit, 
kanttikoneet, levymankelit, 
särmäyskoneet jne.

HM MACHINERY LEVYTYÖKONEET

KEF MOTOR JA ARBOGA HIOMAKONEET

Tanskalaiset KEF motors 
ja Arboga -penkkihioma-
koneet, teolliset nauha-
hiomakoneet, yhdistelmä 
hiomakoneet, kiillotuskoneet 
jne. teollisuuskäyttöön!

CAZENEUVE JA MCM -SORVIT, FPS-JYRSINKONEET

Ranskalaiset CAZENEUVE, 
Italialaiset MCM SORVIT 
ja Saksalaiset 
FPS JYRSINKONEET 
tuotantokäyttöön.

Uusi leikkaavien ja muovaavien kierretappien tuoteperhe

Uusi valikoima sisältää kol-
me suorituskykytasoa, joista 
voidaan valita sopiva kierre-
tappi tiettyyn sovellukseen. 
Laadukkaiden perusmateri-
aalien, pinnoitteiden ja eri-

”Uuden leikkaavien ja 
muovaavien kierretappien 
valikoiman julkistamisen 

hinnoin”, sanoo Seco Tool-
sin globaali tuotepäällikkö 
Radoslaw Zdanowski. 

Suorituskykyä ja 
kustannustehokkuutta 

Kolmea suorituskykytasoa 
edustavat kierteittävät tapit 
T32 ja T34 sekä muovaavat 
tapit T33. Perustasoon T32 
kuuluvat yleiskäyttöiset ta-
pit. Toinen, keskitasoinen 
T34-sarja koostuu tehok-

tyisen särmäviimeistelyn yh-
distelmä mahdollistaa tarkat 
kierteet ja samalla ne tarjo-
avat erinomaisen lastunpois-
ton, lyhyemmät vaihtoajat ja 
pidemmän kestoiän.

myötä tarjoamme asiakkail-
lemme kokonaisvaltaisen 
ratkaisun kilpailukykyisin 

kaista kierretapeista, jotka 
toimivat hyvin eri materiaa-
leissa, jolloin ne sopivat laa-
jan valikoiman piensarjatuo-
tantoon, joissa osat ja mate-
riaalit muuttuvat jatkuvasti. 
Huippuluokan suorituskykyä 
tarjoavat materiaalikohtaiset 
leikkaavat ja muovaavat kier-
retapit, jotka on optimoitu 
esimerkiksi teräkselle ja muil-
le edistyksellisille materiaa-
leille. www.secotools.com

Seco Tools on laajentanut valikoimaansa 
tuomalla markkinoille uuden leikkaavien ja 
muovaavien kierretappien tuoteperheen.
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Metallintyöstökoneet yli 40 vuoden kokemuksella.

metallintyöstökoneet.fi

•	 NT SmartX (Fanuc 32i-B) 19”
•	 Koneistuskapasiteetti Ø 225 x 565 mm
•	 Tankokapasiteetti Ø 65 mm
•	 2 karaa 15/11kW
•	 2 työkalurevolveria (12/24 pos)
•	 Molemmilla pyörivät työkalut (8000 k/min)

•	 Molemmilla Y-akseli
•	 Sisäänrakennettu 
	 käsivarsityyppinen 
	 kappaleenpoimija
•	 Lineaarimittasauvat

•	 5-akselinen työstökeskus
•	 Portaalityyppinen runkorakenne
•	 Pyöröpöytä sorvausominaisuudella
	 (38kW / 450Nm)
•	 Heidenhain TNC 640 -ohjaus
•	 80-paikkainen työkalumakasiini
•	 70 bar korkeapainejäähdytys 
	 karan läpi

•	 Lineaarimittasauvat
•	 Knoll-lastunkuljetin ja 
	 -paperinauhasuodatin
•	 Liikkeet X: 650 / Y: 850 / Z: 500 mm
•	 Kara 40/25 kW; 20.000 k/min; HSK-T63
•	 Pöytä Ø 500 mm, maks. 
	 1500 k/min; 500/300 kg
•	 Pöydän tasapainoitusjärjestelmä

Toimitus syyskuussa 2023.NAKAMURA-TOME WY-150
HETI VARASTOSTAAXILE G6MT

OTA YHTEYTTÄ

KARI	 p. 050 4066 404	 kari.riihimaki@fms-service.fi  
VESA	 p. 050 349 0067	 vesa.kivekas@fms-service.fi 
JAMI	 p. 040 500 7377	 jami.riihimaki@fms-service.fi FMS-Service Oy
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www.fms-service.fi

ALAN KATTAVIMMAT MYYNTI - RAHOITUS - ASENNUS - KOULUTUS - HUOLTO - TUKI JA VARAOSAPALVELUT

TEHOKKUUS! 
LASERTEOLLISUUDEN 

YKKÖSSANA!

TASOLASERIT: P-, I-, C-, Dream-, G- ja R-sarjat 1,5–50 kW
PUTKILASERIT: T- ja K-sarjat 1,5–6 kW

YHDISTELMÄLASER: 
CT-sarja 1,5–6 kW

Bodor Uutuus! Lasersäteen kuviointiohjaus, scanning cutting!

Bodor-lasereihin yhteensopivat leikkauskaasukustannuksia alentavat 
Denair-korkeapainekompressorit sekä tehokkaat Welldone-savukaasuimurit.

Vahvaa yhteistyötä: Denair ja Welldone

Welldone WLC-YT 
ja WLC-S
-savukaasuimurit

Denair-
korkeapaine-
kompressori                                       

Kansainvälisesti 
palkitut Bodor-kuitulaserit 

aina 60 kW asti! Bodor Laser 
on jo neljättä kertaa peräkkäin 
ykkönen maailmanlaajuisessa 

kuitulaserkoneiden 
myyntimäärässä!

FMS-SERVICE OY 20 VUOTTA!


