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Aina taytta koneasiaa.
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savunimulaitteet
kaikkeen hitsaukseen

ja Ieikkqﬂ-lge‘en.
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www.airwell.fi

HALLIPAKETIT

terasrungolla tehokkaasti

Yrityksesi tarpeisiin optimoitu
toimitussisaltd
suunnittelusta asennukseen.

ﬁ. TrutecOy

Seindjoki | Helsinki
TEEMME TILAA MENESTYKSELLESI
OTA YHTEYTTA: trutecoy.fi

UUSIA
AUTOMAATTISORVEJA
TUOTANTOON

Hammaslaaketieteen
instrumentteja pitkin perintein

RIKU AALTONEN p. +358 40 5400 911
riku.aaltonen@titanium-gateway.com

S ) VAHVISTUSTA
www.titanium-gateway.fi KASVUUN

Uusi teknologia tuo iskua
avarrustoihin
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Otsajyrsintd Y-akselia hydodyntaen

Tukevat karkaistut ja hiotut liukujohteet
Y-akseli, C-akseli, pyorivat tyokalut ja tyokalumakasiini X-, Y- ja Z-akseleilla

B suurin sorvaus-/ pyorintéhalkaisija @ 800 / 900 mm
B suurin sorvauspituus 750 mm B . L
m karamoottorin suurin teho 45 kW ja vaantémomentti 2836 Nm Ota yhteytta Crontekin myyntitiimiin!

m pyorivat tydkalut: suurin teho ja vaantomomentti 11 kW / 140 Nm

B tydkalurevolveri 10-paikkainen seka liséksi tyokalumakasiini joko
16- tai 48-paikkaisena
B Y-akselin liike £ 125 mm

B Fanuc 0i-TF Plus 15" -naytolla

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 Helsmk|

TEHOKKAAN TUOTANNON TAKAAJA

=

®
Wikus FUTURA ja FUTURA m Wikus FUTURA SN
Premium Premium

Precision at the cutting point

Wikus CUBOGRIT K

FUTURA- ja FUTURA Premium -terdt on CUBOGRIT K, kun kaipaat terda &aariolo- Pinnoitetun FUTURA SN Premium -teran

suunniteltu erittdin nopeaan ja kustannuste- i suhteisiin. Tuote on suunniteltu sahaa- ominaisuudet ovat parhaimmillaan kovien

hokkaaseen umpiaineiden sahaamiseen. i maan 3D-tulostettuja ym. materiaaleja aina pintakarkaistujen umpimateriaalien sahaami-
i 70HRC-kovuuksiin saakka. i sessa.

TERAT HETI TOIMITUKSEEN SUOMEN KATTAVIMMASTA TERAVARASTOSTA

WWW.PRODMAC.FI KONEMYYNTI 0106663141  VARAOSAT 010 666 3144
\ p R'_' DM C TARVIKEMYYNTI 0106663143  KESKUS 010 666 3140
\ HUOLTO 010 666 4142

TEHOKKAAN TUOTANNON TAKAAJA
EMAIL prodmac.toimisto@prodmac.fi
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Ymparistoteemat ja energiansaasto ohjaavat

9 . 2023 marraskuu
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tyostokoneiden kehitystyota

Ymparistoystavallinen tuotanto, pieni ener-
giankulutus ja uusiutuvien energialahteiden
kaytto ovat tana paivana teollisessa toimin-
nassa arvostettuja asioita, jotka ohjaavat
vahvasti myos tyostokonevalmistusta. Ja-
panilaisvalmistaja Okuma alleviivaa teemaa
Green-Smart Machine -malliston myota.

Ymparistoystavalliset ja
energiaa saastavat ratkai-
sut ovat olleet Okuman
agendalla pitkdan. Yhtio
on nyt teemoittanut asiaa
lanseeraamalla uusimman
sukupolven koneisiinsa ka-
sitteen Green-Smart Mach-
ine. Samalla Okuma ilmoit-
taa pyrkivansa myos aktiivi-
sesti hiilidioksidipaastsjen
vahentamiseen tuotanto-
laitoksissaan, ja kertoo jo
paasseensd paatehtaissaan
hiilidioksidipaastojen osalta
neutraaliin tuotantoon.

Ekologista
teknologiaa

Green-Smart Machine -mal-
liston koneet tukevat valmis-
tajan mukaan tehokasta, kus-

tannustehokasta ja ymparis-
tolle ystavallista tuotantoa.
Tahan on kaytdssa erilaisia
teknologioita. Yksi on Oku-
man tuttu Thermo-Friendly
Concept, mika on suunnitel-
tu kompensoimaan koneis-
sa lampétilan vaihteluja ja
mahdollistamaan mittatark-
kuuden jatkuvassa pitkaai-
kaisessa kaytossa.

Lisaa energiansaastoomi-
naisuuksia tarjoaa ns. ECO
Suite plus -paketti, ja niita
ovat mm. pumpun toimin-
tojen saately, laitteiden toi-
minnan jatkuva valvonta ja
esimerkiksi CO2-paastdjen
kirjaaminen.

Lisaksi karan jaahdytysjar-
jestelmat on koneissa opti-
moitu toiminnanohjaustek-

l

LOHUMA

Uutta Okuma-mallistoa: vaakakarainen tySstékeskus MB-5000HII.

niikalla, mika varmistaa osal-
taan itsedan yllapitavan tasa-
painon tarkkuuden vakauden
ja energian minimoinnin valil-
|4 ja véhentaa siten koneiden
energiankulutusta.

Ymparistoystavallista
valmistusta

Okuma ilmoittaa edista-
vansa hiilidioksidipdastdjen
vahentamistd myds omassa
tuotannossaan mm. lisdamal-

I& automaatiota ja optimoi-
malla prosesseja.

Samalla kaytetaan yha
enemman uusiutuvia ener-
gialahteita. Tavoitteena on
luopua fossiilisten poltto-
aineiden kaytosta mahdol-
lisimman pian. CO2-neut-
raalius kolmessa Japanin
tuotantolaitoksessa on saa-
vutettu etuajassa. Tuotanto-
laitoksissa on kaytetty vain
vihreda sdhkoa lokakuusta

2022 lahtien. Kehitystyon
tuloksena tehtaat tuottavat
my®&s koneita hiilineutraalilla
tavalla.

Samalla Okuma ilmoittaa
kehittdvansa koneitaan ja
valmistustaan eteenpain ym-
paristo- ja energiansaasto-
teemoin edelleen. Tavoittee-
na on kehittaa itseaan yllapi-
tava tasapaino tarkkuuden ja
energiankayton minimoinnin
valilla eri kdyttoolosuhteissa.

125-vuotisjuhlaa
EMO:ssa

Hannoverin EMO 2023 -ta-
pahtumassa syyskuussa
Okuma juhlisti toimintansa
125 vuotista historiaa, pai-
notti mm. automaatio- seka
ymparistéteemoja ja esitteli
uutuuksia, ja keskeinen lan-
seeraus oli jatkossa Green-
Smart Machine-tunnuksin
varustettuihin  koneisiin
asennettava OSP-P500-oh-
jaus, missa mm. nopeus-,
tarkkuus- ja turvallisuuso-
minaisuuksia on kehitetty
edelleen.

Tyostékoneuutuuksina ta-
pahtumassa nahtiin vaaka-
karainen tyostékeskus MB-
5000HII automaatiolla. Niin
ikddn monitoimikone MUL-
TUS B300II ja sorvi LB3000
EX Ill esiteltiin ensimmaista
kertaa EMO Hannoverissa.
Kaikki kolme konetta oli va-
rustettu OSP-P500-ohjauk-
sella ja uudella designilla. Li-
saksi Euroopassa ensi kertaa
esiteltiin 5-akselinen koneis-
tuskeskus GENOS M560V-
5AX.
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SEURAAVA NUMERO 10/2023 ilmestyy 8.12. « Varaa ilmoitustilasi 30.11. mennessa.

Ota yhteytta Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455
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Mastercamin dynaamiset tyostoradat tuottava(rtasalsen Iagfuwrra
ja séilyttavat keskilastunvahvuuden. Tama tekee vaikeiden matér 7
aalien koneistamisesta helppoa. Tyokalusi kestavat pidempaan,
kone kuluu vahemman seka tydstdaika on lyhyempi.

DYNAMIC
MOTION™

2-aks.

jyrsinta

3-aks.
jyrsinta

(09) 879 2266
www.rensi.fi

4&5-aks.
jyrsinta

v(

tyokalut

SURFCAM
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ade for Makers

secotools.com

Marraskuuta. Harmaata on ja sehan kuu-
luu vuodenaikaan, ei siind mitaan.

Saman suuntaista tunnelmaa on talo-
udessakin, mutta merkkeja paremmas-
takin |oytyy.

Korkotaso nayttaisi vakautuvan, ja en-
nakointeja on, ettd mentaisiin vahitellen
jopa korkotason laskuun, mika toki lupai-
lee hyvaa jatkon kannalta.

Pitkdssa linjassa nakyy enemmén-
kin vareja. Tunnetusti investoinnit ovat
edellytys sille, etta hyvinvointia ja t6ita
maassa riittaa. Niita jatkoon lupailee isol-
la kddelld meneillaan oleva energiamur-

Isoja mahdollisuuksia

ros seka siihen liittyvat investointiaikeet.

Energiamurrokseen liittyvat investoin-
tiaikeet ovat hiljattain ohittaneet Suo-
messa jo yli 200 miljardin euron tason,
ilmenee EK:n vihreiden investointien da-
taikkunan tuoreimmista luvuista.

Onhan tuo melkoinen lukema, tosin
kyse on silti vasta suunnitelmista, paa-
toksia on tehty viela aika vahan, tode-
taan EK:sta.

Pelissd on muitakin kisaajia ja siina
parjaamiseen tulisi huomiota kiinnittaa
mm. Suomen houkuttelevuuteen inves-
tointien kohteena, lupamenettelyjen hel-

pottamiseen, tki-panostuksiin, ja my&s
laajemmin teollisuuden toimintamahdol-
lisuuksiin.

Tarvitaan teollisuuden toimintakykya
kehittavia uudistuksia ja sdhkontuotan-
non ohella investointipaatoksia myos
muun teollisuuden puolelta. "Kestavan
talouskasvun lapimurto onnistuu vain,
jos koko vahahiilinen arvoketju saadaan
Suomessa lentoon”, tiivisti asiaa hiljat-
tain EK:n Ulla Heinonen.

Ja joka taholla kaivattuja osaajia téssa-
kin tarvitaan niin tutkimuksessa, kehityk-
sessa ja innovoinnissa kuin tuotannossa-

kin tahankin seikkaan liittyen. Osaajia on
oltava jatkossakin, sita tosiasiaa ei suh-
dannevaihtelukaan muuksi muuta. Joka
tapauksessa, menestysta eteenpain luo-
taaville paljon lupaaville suunnitelmille.
Sanomattakin on selvadd, ettd merkitys
on iso my&s suomalaiselle konepajateol-
lisuudelle.

Tassapa marraskuun Konekuriiri ja tuo-
reimmat koneuutiset. Pidetaan vire ylla
ja suunta vakaana.

KARI HARJU & KAUKDO HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

| www.konekuriiri.fi |

KONE .’ KURIIRL

10 numeroa vuodessa |

JULKAISUA  K&H-mediat Oy
Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyroskoski
p. 0400 857 800
.léz‘l:ly toimitus@konekuriiri.fi

Aikakausmedia ry:n jasen.

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

33. vuosikerta

PAATOIMITTAJA

ILMOITUKSET

Myés bannerit, liitteistykset, kohdennetut
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

Kari Harju
p. 040 779 5455
kari.harju@konekuriiri.fi

Kauko Haavisto
p. 0400 857 800,
kauko.haavisto@konekuriiri.fi

JAKELU

PAINOPAIKKA

Osoitteellinen n. 17000 kpl.
Kohdennetusti
uutiskirje- ja digikanavat.

SIVUNVALMISTUS Japlan Oy, Maarit Korpela

p. 040 715 4446

Botnia Print, Kokkola

Osoitelahde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.
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RAKENNETAAN KILPAILUETU

CUTTING

||
WELDING L i

ZINSER
[ TTTTS——l] |

SINCE 1898

FERMAT

/

FERMAT JYRSIN-
JA AVARRUSKONEET

Tsekkildisvalmistajan jyrsin- ja avarruskoneet réiéitélditéivissé erittdin
monipuolisesti tehokkaaseen, joustavaan ja tarkkaan koneistukseen.

Smart
Production
Partner

vossi.fi/ffermat

ZINSER PLASMA- JA
KAASULEIKKAUSJARJESTELMAT

Saksalaista huippuosaamista termiseen leikkaukseen 125 vuoden
kokemuksella. Liséivarusteena mm. max. @ 40 mm porausyksikké.

MYYNTI
HUOLTO

010 8200 500
010 8200 530

VARAOSAT 010 8200 540

vossi.fi/zinser

vossi.fi

Trestonin kalusteratkaisuja
kaytetaan erilaisissa teol-
lisuusymparistoissa elekt-
roniikkateollisuudesta ras-
kaaseen teollisuuteen, niin
tuotekehityksessa, kokoon-
panossa kuin sisalogistiikan
sovelluksissa. Tehtaat sijait-
sevat Jyvaskylassa ja Turus-
sa.

Kaupan myota Tresto-
nille avautuu mahdollisuus
valmistaa tyOpisteratkaisu-
ja myds Yhdysvalloissa ja
vastata paikallisen asiakas-
kunnan kasvaviin vaateisiin
toimitusnopeudesta.

"Haemme yrityskaupalla
ennen kaikkea kasvun vauh-
dittamista Pohjois-Amerikan
markkinoilla. Téand vuonna
Trestonin myynti Amerikas-
sa tulee nousemaan IAC os-

Né&kymé Jyvéaskylén tehtaalta.

KUVAT: TRESTON

Treston Heavy Workbench.

Treston vahvistuu Yhdysvaltojen markkinoilla

ton my6ta n. 20 miljoonaan.
Viela merkittdvampaa on
kuitenkin yrityskaupan mu-
kanaan tuoma mahdollisuus
rakentaa Trestonin tuotteil-
le valmistuskapasiteettia Yh-
dysvalloissa ja ndin vastata
amerikkalaisten asiakkaiden
kasvaviin tarpeisiin toimi-
tusnopeudesta. Nopeus tu-
lee avaamaan meille uusia
ovia”, kertoo toimitusjoh-
taja Esa Siljander.

Suomen tehtaat
jatkavat

Suomen tehtaat jatkavat Eu-
roopan ja suoravientiasiak-
kaiden palvelemista téydella
kapasiteetilla, silla Trestonin
orgaaninen kasvu erityisesti
Keski-Euroopan markkinoil-
la on vahvaa. 2020 myynti oli

Suomalainen

teollisuuskalusteratkaisuja

valmistava Treston ostaa amerikkalaisen
kilpailijansa IAC Industries -yrityksen. Kaup-
pa on toteutettu 30. syyskuuta 2023.

41 miljoonaa euroa ja 2022
jo 58 miljoonaa euroa.
Yrityskaupan myé&ta kon-
serni tyollistaa 340 henkil6a
ja lilkevaihto nousee 70 mil-
joonan euron tasolle.
Trestonin liikevaihdosta
75 prosenttia on tullut vien-
nistd. Trestonin kuudesta
tytaryhtiéstd yksi sijaitsee
Atlantan alueella Yhdysval-
loissa. IAC Industries yrityk-
sen p&aakonttori ja tuotanto
puolestaan sijaitsevat Arizo-

nassa.
Trestonin asiakkaille Yh-
dysvalloissa yrityskauppa
mahdollistaa pédasyn entista
laajemman tuote- ja palve-
luvalikoiman pariin, entista
kattavamman asiakaspalve-
luverkoston sekd ajan myo-
ta ennen kaikkea nopean ja
joustavan tuotteiden saata-
vuuden paikallisen valmis-
tuskapasiteetin ansiosta.
"Oston my&ta pystymme
tarjoamaan valtavan kokoi-

sille markkinoille paljon pa-
rempaa palvelua kuin aiem-
min. IAC on alallamme ar-
vostettu teknisten kalustei-
den valmistaja Amerikassa ja
silléd on yli 50 vuoden historia
teollisuuskalusteiden valmis-
tajana.”, Siljander kertoo.

Panostus
ergonomisiin
kalusteisiin

Treston panostaa tuotekehi-
tyksessdan erityisesti ergo-
nomisiin kalusteisiin seka er-
gonomiapalveluihin, koska
tuki- ja liikuntaelinsairaudet
ovat teollisuudessa edelleen
yksi yleisimmistd syisté sai-
rauspoissaoloihin. Myds
Yhdysvalloissa on herétty
siihen, ettd tyontekijoista
huolta pitédva organisaatio

menestyy muita paremmin
paitsi véhentamalla sairaus-
paivia, myos uusien tyonte-
kijoiden houkuttelemisessa.
Yhdysvalloissa raportoitiin
2018 n. 270,000 sairaustyo-
paivaa, jotka liittyivat TULES
-oireisiin. Naista valtaosa oli
valmistavan teollisuuden,
kaupan, logistiikan ja raken-
nusteollisuuden aloilla.

IAC Industries yrityksen
toimitusjohtaja, Donald
Murphy, jatkaa uuden Tres-
ton IAC yrityksen General
Managerina. Suomesta Tres-
ton-konsernin talousjohtaja
Arto Utriainen tulee muut-
tamaan Arizonaan ja johta-
maan siirtymakauden aikais-
ta yritysten liiketoimintojen
yhdistamista.



KONE <’ KURIIRI, 7 -\

%

TRUTEKNIIKKA |

HUIPPU-UUTUUS!

Automaation tulevaisuus on taalla

IFLEN{GELY

Uusi Flex Cell on
automaatiojarjestelma
erittain tehokkaalle
TRUMPF TruBend 7050-
taivutuskoneelle.

+ Maailman nopein
mobiilisolu!

« Voidaan kayttaa myos
manuaalisessa ty6ssa

«  Suunniteltu pienille ja
yksinkertaisille osille

TRUTEKNIIKKA OY E L

¢ 0207289880

M myynti@trutekfi & www.trutekfi \

Q Varsikuja 2, 01740 Vantaa @ TruTekniikka Oy LUE LISAA [N
A A |V 4 HE B A&

SMART production

Lisaa tehoa oikein valituilla BREUNING /4
ja laaduikkailla oheislaitteilla #

imituksen

to
Nopean atavilla:

koneita sa

C
Yc M ! SM E p= : ! = Marno Miettinen:
Matsuu ra Y e 1 050 466 0775

Ismo Hyttinen:

Takamaz - S O 050466 0787

Hannu Pajula:

XYZ 3 g 050 466 0774
kysy lisad myyjiltamm s Ll e h
Iiman suojia.

Monipuolisessa valikoimassamme Mukaan uusiin koneisiin
loytyy tangonsyéttolaitteita eri .

tankopituuksille ja tarvittaessa laite tai tehosta olemassa
valmistetaan erikoismittojen mukaan. olevaa konettasi

NXV 1020

Lisétietoja: Jukka Ylapoikelus | 050 568 5068 W‘

MTC FLEXTEK OY AB Tyostokoneet 029 0300120 FI t k
SHOWROOM Robotiikka 029 0300137 ex e
Autokeskuksentie 8 B Service 029 030 0125
Muuraintie 5a 12 | 33960 Pirkkala 33960 PIRKKALA

0102393388 | makrum@makrum.fi

mtcflextek.fi
Makrum Oy
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Tana syksyna toimitettiin Stera Technologies Oy:lle tuhannes Suomeen myyty uusi lastuava
Yamazaki Mazakin valmistama CNC-tyostokone. Mazakin Suomen edustajalla Wihuri Oy Teknisella
Kaupalla iloittiin saavutetusta merkkipaalusta ja taydellisesta asiakastarpeeseen vastaamisesta.

Mazakin tydstokoneet ovat
palvelleet yrityksia eri puo-
lila Suomea jo yli 50 vuot-
ta. Nyt toimitettu VCN-700
on tuhannes suomalaiselle
asiakkaalle toimitettu Ma-
zak-tyostdkone, kun mukaan
ei lasketa kaytettyind ulko-
mailta tulleita eikd manuaa-
li- tai laserleikkauskoneita.
Wihuri Oy Tekninen Kauppa
on toiminut Mazakin maa-
hantuojana Suomessa vuo-
desta 1994 lahtien, jolloin se
osti liiketoiminnan Aspolta.

Tuhannennen Mazakin
vastaanottajalle Stera Te-
chnologies Oy:lle uusi tyos-
tékone merkitsee ennen
kaikkea parempaa palvelu-
kykya asiakkaille.

“Stera Technologies on
sopimusvalmistaja ja suori-
tamme monia tydvaiheita,
kuten leikkausta, sarmays-
ta, hitsausta, koneistusta,
kokoonpanoa ja maalaus-
ta. Koneistus on lisdantynyt
meilld koko ajan ja yhd enem-
man valmistamme tuotteita,
joissa on enemman jalostus-
arvoa. Uusi Mazak onnistuu
vastaamaan tdydellisesti
tdhan tarpeeseen”, kertoo
Stera Technologies Oy:n
Tammelan yksikonpaallikko
Tommi Mero.

Uunituoreen koneen myy-
ja, Mazakin tuotepaallikko
Matti Ranta Tekniseltd Kau-
palta on iloinen, ettd vahva
brandi kiinnostaa isojakin yri-
tyksia, kuten Stera Techno-
logies.

"Mazak tunnetaan japa-
nilaisena yrityksena ja laa-
tukoneiden valmistajana, jo-
hon voi luottaa. Nyt myyty
tuhannes Mazak oli naytte-
lykoneemme, pystykarainen
koneistuskeskus VCN-700.
Se on uusi malli ja sarjansa
isoin kone, joka kuuluu pys-
tykaraisten koneistuskeskus-
ten korkean suorituskyvyn
mallistoon. Tassa kaikki me-
ni hyvin, kun asiakas tarvit-
si isoliikkeisen ja tuottavan
koneen, jollaisen pystyim-
me toimittamaan heille no-
peasti.”

Investoinnilla
enemman
jalostusarvoa

Stera Technologies toimii
Suomessa ja Virossa seitse-
malla eri toimipisteelld. Tuot-
teisiin ja palveluihin kuuluvat
sopimusvalmistus, Stera-lai-
te- ja -jakokaappituotteet,
SteraLux LED
-valaisinjarjestelmat seka
SteraSmart-tuotantoauto-
maatioratkaisut ja langat-
tomat tuotantoympariston
seurantajérjestelmat. Uu-
den tyostokoneen investoin-

Juhlakoneen luovutuksessa vasemmalta:

Matti Ranta (Tekninen Kauppa), Marko Hintsanen (Stera),

Topias Kujala (Stera), Tommi Mero (Stera), Jani Pulkkinen

(Tekninen Kauppa) ja Teuvo Kauppinen
(Tekninen Kauppa).

Stera Technologies Oy:lle
toimitettu kone oli
tuhannes Suomeen
myyty uusi lastuava
Mazak CNC-tySstékone.

Juhlakone luovutettiin Stera Technologiesille

Tuhannes Mazak Suomeen

nin tullessa ajankohtaiseksi,
Mazak nousi esiin parhaalla
hinta-laatusuhteella.

"Mazak on kustannuste-
hokkain vaihtoehto, mutta
térkein syy investoida uuteen
koneeseen on kilpailuky-
kymme kasvattaminen. Nyt
saamme otettua koneistuk-
sen entistd vahvemmin mu-
kaan valmistusprosesseihin
ja lis&ttya jalostusarvoa niin,
ettd varmistamme parem-
man palvelukyvyn asiakkail-
lemme”, Mero kertoo.

"Tuottavuus paranee roi-
masti ja voidaankin puhua
tuottavuusloikasta, kun ver-
rataan vanhoihin koneisiin”,
Stera Technologies Oy:n val-
mistuspaallikké Marko Hint-
sanen lis3a.

VCN-700 tydstdkonees-
sa on lisdtty ominaisuuksia

ja tehoa edellisiin malleihin
verrattuna, ja modernissa
kosketusnayttdohjauksessa
voidaan hyédyntda 3D-mal-
lia ohjelmoinnissa.

"Me Steralla haluamme
olla pitkaaikainen ja lghella
oleva kumppani asiakkaillem-
me tuotekehittelysta |dhtien.
Uusi Mazak tukee suunnit-
teluyhteistydn syventamista
asiakkaiden kanssa”, Mero
sanoo.

Mazak
varmuustekija
tuotannossa

Hintsanen kiittelee, etta
Teknisen Kaupan palvelu on
erottautunut edukseen. Han
odottaa, ettd alkuperéisva-
raosien hyva saatavuus ja
Mazakin omat huoltomie-
het pitdvat myos jalkimark-

Mazak VCN-700 on uuden sukupolven pystykarainen
koneistuskeskus. Korkean suorituskyvyn koneessa on
entistd laajemmat liikealueet.

kinoinnin tason korkealla.

"Uskon, ettd omat huol-
tomiehet ovat hyvén laadun
tae ja nain ollen Mazak var-
muustekijéd tuotannossam-
me."”

Tekninen Kauppa on kes-
kittynyt tydstdkoneissa vain
yhteen merkkiin.

"Se on ollut kannattava
ratkaisu, josta saamme asi-
akkailta hyvaa palautetta.
Kun emme rdnsyile, hallit-
semme yhden merkin perus-
teellisesti. Tekemalla tiivista
yhteisty6td Mazakin kanssa
olemme varmistaneet syvalli-
sen osaamisen ja laadukkaat
palvelut. Niiden ansiosta Ma-
zak on saanut hyvan jalansi-
jan Suomessa”, kertoo Tekni-
sen Kaupan Mazakin myynti-
johtaja Jani Pulkkinen.

Ekologinen ja
ergonominen harppaus

Stera Technologies panostaa
vastuullisuuteen ja tychon
jalkautetaan tasaisesti uusia
ymparistoystavallisia toimin-
tatapoja. Mazakin ty6stoko-
ne on yksi askel ymparisto-
vaikutusten vahentamisessa.

"Uusi kone on paljon eko-
logisempi kuin edellinen.
Vastuullisuus on tarkeaa
isoille asiakkaillemme, joten
siihen satsaamalla vastaam-
me palvelukykyvaateisiin
ja takaamme oman liiketoi-
minnan kehittymisen”, Mero
kertoo.

Mazak pitaa &ljynkulu-
tuksen kurissa rasvavoitelu-
jarjestelmalldan eli jatkuvaa
Sljyvoitelua ei tarvitse tehda.
Energiaa saastaviin ominai-
suuksiin kuuluu esimerkiksi

Uusi Mazak nostaa
Stera Technologies Oy:n jalostusarvoa
Tammelan tehtaalla Forssan seudulla.

led-valaistus. Uusi kone saas-
taa luonnon lisaksi kaytta-
jaa. Ergonomia on hyva, kun
nayttdpaneelia voi s&&taa ja
kurkottelematta paasee |a-
helle koneen p&ytaa.

"Edellisessa koneessam-
me oli porrasaskelma, mika
oli selvad tydturvallisuusriski
aina painavampia osia kasi-
tellessa. Nyt on turvallisem-
paa tyoskennelld, kun paa-
see operoimaan lattiatasol-
la”, Hintsanen toteaa.

“"Moni asia on paremmin
kuin entisessé koneessa.
Automaatiolla on korvattu
ty6laitd tydvaiheita, kuten
tydkalujen ja tyokappaleiden
mittausta ”, kertoo koneista-
ja Topias Kujala, joka on pe-
rehtynyt uuteen koneeseen
nyt muutaman viikon ajan.

"Uudessa ohjausjarjestel-
méassé on tietenkin opetel-
tavaa, mutta kahden paivan
kayttékoulutuksella ja pu-
helimitse saadulla avulla on
parjatty hyvin”, Hintsanen
sanoo.

Uusi ja vanha asiakas

Tuhannes Mazak paasi yri-
tyksen isoimmalle Tamme-
lan toimipisteelle, jota on
laajennettu useampaan ker-
taan. Stera Technologies on
Tekniselle Kaupalle kiinnos-
tava uusi asiakas.

"Stera on mielenkiintoinen
asiakas koon, toimipisteiden
ja kasvun puolesta. Tekninen
Kauppa toimii ympari Suo-
mea vahvalla palveluverkos-
tolla, joten pystymme pal-
velemaan tulevaisuudessa
my&s muita kuin Tammelan
toimipistetta”, sanoo Maza-
kin myyntipaallikké Teuvo
Kauppinen.

Stera Technologies on
uusi asiakas Mazakin tyds-
tékoneissa, mutta yhteistyd
Teknisen Kaupan kanssa on
kestanyt jo yli 30 vuotta. Yri-
tykselld oli hyvalld menestyk-
selld kdytdssdaan Mazak-la-
serleikkauskone useita vuo-
sikymmeniad ennen koneen
siirtoa ulkomaille.

"Olemme ostaneet Tek-
niseltd Kaupalta myé&s Fin-
nkliman suodattimia ja nyt
vuoden péaivat saman mer-
kin ilmastointilaitteita tyo-
koneiden ohjaamoihin, joi-
ta valmistamme. Yhteistyd
on ollut hyvaa tdhan asti,
ja Mazak-investointi on hie-
nosti vahvistanut sitd”, Mero
summaa. www.machinetools.
wihuri.fi, www.stera.com
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Suomalainen LM-Dental
tunnetaan lasketieteellisten
instrumenttien suunnittelun,
kehityksen ja valmistuksen
yhtend edelldk&vijand maa-
ilmalla.

Yrityksen perusti kaksi
hammaslaakaria Pekka Kan-
gasniemi ja Antti Yli-Urpo
1973. He tapasivat 60-lu-
vulla Hammastieteellisessa
tiedekunnassa ja huomasi-
vat usein keskustelevansa
kaytettavissd olevien ham-
maslaaketieteellisten hoito-
vélineiden ja -menetelmien
puutteista. Ajan kuluessa he
innostuivat yhd enemman te-
kemaan jotain konkreettista
tilanteen hyvaksi ja kehit-
tdmaén yhdessd uudenlai-
sia hammaslasketieteellisia
instrumentteja.

"Aluksi LM-Dental oli
pieni verstas Paraisilla, Lou-
nais-Suomessa. Vuosien
saatossa yritystoiminta kas-
voi pienestd hammaslaake-
tieteen instrumenttien kau-
pasta huipputeknologiaa
hyédyntédvaksi ergonomis-
ten instrumenttien valmis-
tuksen edelldkavijaksi, joka
hy6dyntaa robotiikkaa edis-
tyksellisten hammaslaake-
tieteellisten instrumenttien
kehittdmisessa ja valmistuk-

\
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Hammaslaaketieteen instrumenttivalmistaja LM-Dental 50 vuotta

N ——

e —

&

Kuva tehtaalta. Tornos Swiss DT-sarjaan kuuluu 5-akselisia tan-
koautomaattisorveja eri kokoluokkiin Swiss DT 13 -malleissa
tankokapasiteetti on 13 mm.

sessa”, kertoo LM-Dentalin
tuotantoteknologiasta vas-
taava Production Technology
and Design Manager Kimmo
Puola. Tana paivana yrityk-
sen valmistamat instrumen-
tit ovat saatavilla kaikkialla
maailmassa. Parhaillaan yri-
tyksella on juhlavuosi, yritys
tayttaa 50 vuotta.

Uraa uurtavaa
tuotekehitysta

LM-Dental on globaalisti
merkittdva uudistaja. Ensim-
maiset k&si-instrumentit yri-
tys valmisti vuonna 1974, ja
vuonna 1980 kehitettiin va-

rikoodatut kahvat, joita tuli
pian alan normaali kaytanto.

Vuodet 1986-88 olivat
kddnnekohta LM-Dentalille,
kun se onnistui kaantamaan
edukseen uuden saaddksen
instrumenttien koneellises-
ta puhdistuksesta. Tulokse-
na oli innovatiivinen silikoni-
kahvainen instrumentti, jota
seuraavina vuosina seurasi-
vat uudet parannukset.

Vuonna 1987 LM oli alansa
edelldkavija ottaessaan kayt-
t66n robotiikkaa hyddynta-
vaa teknologiaa ja kehittaes-
saan sita.

Iso muutos oli 90-luvun

Uudet al:ltomaattisorvit lisaavat koneistuksen

TO? nos X

Joustavuutta ja tuotantovarmuutta. Kaksi Tornos Swiss DT 13 -auto-
maattisorvia korvaa aiempaa teknologiaa L-Dentalin instrumenttituo-
tannossa, kertovat Kimmo Puola (kuvassa oikealla) ja Jonas Kaunisto.

Planmeca Groupiin kuuluva LM-Dental mo-
dernisoi hammaslaaketieteen instrument-
tien valmistuksessa kaytettavaa koneis-
tusteknologiaa toimipisteessaan Paraisilla.
Joustavana valmistusmenetelmana instru-
menttien kahvaosien valmistuksessa paa-
dyttiin tankoautomaattisorveihin, joista yri-
tyksessa on muussa tuotannossaan hyva
kokemus jo pitkalta ajalta.

lopulla, kun yhtié vaihtoi
omistajaa ja siirtyi osaksi
Planmeca Group -konser-
nia. Sen my6td LM-Dental
on kehittanyt prosessejaan
ja toimintojaan sille ammat-
tilaisuuden tasolle, jolla yritys
nykyisin on.

Viime vuosien innovaati-
oita ovat anatomisesti suun-
niteltu aktivaattori ja puren-
nanohjain varhaiseen oiko-
mishoitoon. 2005 puoles-
taan esiteltiin ensimmainen
ultradanilaitteen késikappa-
le, jossa oli silikonikuori ja
kiinted LED-valo, ja vuonna
2008 julkaistiin ensimméinen
kiintealla LED-valolla varus-
tettu jauhepuhdistimen kasi-
kappale. 2015 ensimmainen
hammaslaaketieteellisten
laitteiden seurantajarjestel-

ma. 2015 purennanohjaimien
uusi sukupolvi.

LM-Dental-tuotteita ovat
kasi-instrumentit, oikomisko-
jeet, ultradanilaitteet ja jau-
hepuhdistimet, LM Dental
Tracking System ja el&inlaa-
kareiden instrumentit.

Yritys tyollistdd noin 120
tyontekijaa. Planmeca Grou-
pilla on 4500 tydntekijaa.

Useiden vuosien ajan
LM-Dental on tehnyt yh-
teisty6td useiden hammas-
|aaketieteen ammattilaisten
kanssa.

Tama yhteistyd ei ole vain
inspiroinut uusia tuotteita,
vaan myds tukenut niiden
kehittamistd ja menestymis-
t3. Yksi esimerkki erityisen
onnistuneesta yhteistyds-
t3 on yhteistyd esteettisen

hammashoidon alalla arvos-
tetun italialaisen Style ltalia-
non-nimisen kliinikkoryhman
kanssa.

Vuonna 2011 LM-Dental
ja Style Italiano julkaisivat
innovatiivisen esteettisiin
paikkaushoitoihin kaytetta-
van instrumenttisarjan ni-
meltd LM-Arte. Lisaksi kliini-
kot osallistuivat aktiivisesti
myds LM-Dental- tuotteiden
myyntiin ja markkinointiin an-
tamalla koulutusta erilaisissa
hoitotoimenpiteissa ja -tek-
niikoissa. Laheinen yhteistyd
kliinikoiden kanssa on ollut
ja se tulee myés tulevaisuu-
dessa olemaan LM-Dentalin
menestyksen avaintekija.

Joustavuutta ja
tuotantovarmuutta

LM-Instruments Oy:n k&-
si-instrumenttien valmistus-
prosessissa hyddynnetdan
kustannustehokasta ja jous-
tavaa valmistusteknologiaa.

Koneistamon konekanta
koostuu p&&osin eri valmis-
tajien tankoautomaattisor-
veista, joiden tankohalkai-
sijat ovat valilla 2-20 mm.
Koneistamossa valmiste-
taan instrumenttien karkiai-
hioita, instrumenttikahvan
runko-osia, seka alihankinta-



tuotteita emoyhtid Planmeca
Oy:lle.

TySstettdvat materiaalit
ovat padosin ruostumat-
tomat terdsseokset, titaa-
niseokset, seka alumiini-
seokset. Koneistamo toimii
kahdessa vuorossa, seka
miehittdm&ttdmana mahdol-
lisuuksien mukaan. Koneista-
mon yhteydessé toimii myds
pesu- ja kiillotusosasto, jos-
sa tehdaan koneistettujen ja
|ampdkasiteltyjen osien jalki-
kasittelyt.

Instrumenttikarkien tai-
vutukset ja kylmdmuokkaus
tehdaan robottijarjestelmilla,
jotka on padosin suunniteltu
ja valmistettu itse. Karkien
lampokasittely tehdaan ta-
lon siséll3, joka mahdollistaa
prosessin tarkan hallinnan
sekd laadunvarmistuksen.
Kérkien viimeistelyhiontaa
tehddan automaattihionta-
ja robottijarjestelmilla seka
kasityona riippuen tuottei-
den volyymista.

"Instrumenttikahvan run-
ko-osaa, "sielua”, on valmis-
tettu vuodesta 2001 |&htien
omavalmisteisella monikarai-
sella pora-automaatilla, joka
on ollut erittdin kustannus-
tehokas ja nopea valmistus-
menetelma. Nyt kuitenkin
kone oli tullut elinkaarensa
paahan ja tarvittiin tilalle
korvaava valmistusmenetel-

Keskeinen LM-Dentalin uusilla koneilla valmistettava tuote
on kuvassa nakyvé instrumenttikahvan runko-osa.

ma tuotantovarmuuden yll&-
pitdmiseksi. Joustavampana
valmistusmenetelmana paa-
dyttiin tankoautomaattisor-
veihin, joista meilla oli hyva
kokemus jo pitkalta ajalta”,
kertoo projektipaallikké Jo-
nas Kaunisto.

"Vastaavan kapasiteetin
saavuttamiseksi koneita tar-
vittiin vadhintdan kaksi, mut-
ta ndin samalla tuotanto-
varmuus on parempi. Auto-
maattisorveilla joustavuuden
lisaksi saavutetaan parempi
laatutaso”, jatkaa Puola

Toimittajan ja koneen val-
mistajan valinnassa yritys
kiinnitti huomiota toimitta-
jan seka valmistajan hyvaan
tekniseen laatuun, huolto-

varmuuteen seka toimitusai-
kaan. Lisaksi koneilta edelly-
tettiin yhtajaksoista miehit-
tamatonta ajoa vahintdan 6
tuntia.

Valinta kohdistui
sildisvalmistajan Tornosin
Swiss DT 13 -koneisiin.

"Tornoksella oli erittdin
hyvét valmiudet vastata toi-
veisiimme koneen teknisesta
kokoonpanosta seka erikois-
varustelusta”, Puola toteaa.

“"Koneiden asennus ja
kayttéonotto sujuvasti erit-
tain hyvin ja aikataulussa Ma-
krumin asentajien toimesta.
Koulutus saatiin my&s jarjes-
tymaan nopeasti heti koneen
kayttéonoton jalkeen. Konei-
den suunniteltu taysi valmis-

sveit-

9 . 2023 marraskuu

Toimittajan ja koneen valmistajan valinnassa LM-Dental kiinnitti huomiota toimittajan seka val-
mistajan tekniseen laatuun, huoltovarmuuteen seké toimitusaikaan. Liséksi koneilta edellytettiin
yhtéjaksoista miehittdméaténta ajoa vahintdan 6 tuntia. Koulutus kdynnissé tehtaalla, kouluttajana

Laurent Glauser.

tuskapasiteetti saavutettiin
jo kolmen viikon jalkeen ko-
neiden saapumisesta”, ker-
too Kaunisto.

Pohjoismaista
ammattitaitoa

Kaksi uutta konetta ovat ol-
leet LM-Instrumentilla tay-
dessd tuotantokaytossa nyt
nelja viikkoa, jonka aikana
koneet ovat toimineet luo-
tettavasti ilman merkittavia
tuotantokatkoksia.

Kehitys koneistamossa
jatkuu.

"Kehitdmme toimintaam-
me ja valmistusteknolo-
giaamme jatkuvasti, seka
teemme tarpeen mukaan
korvaavia kone- ja laiteinves-
tointeja. Seuraavana projek-
tina aloitamme kahden ro-
bottijarjestelman moderni-
soinnin”, Puola kertoo.

“Tavoitteemme on aina
ollut tehdd hammashoidosta
turvallista, tehokasta ja mah-
dollisimman miellyttavaa.
Robotiikkaa ja automaatiota
hy6édyntéava tuotantotekno-
logiamme, johon yhdistyy

pohjoismainen ammattitai-
to ja sitoutuminen tuotan-
non laatuun varmistaa, ettad
tuotteemme ovat tarkkoja,
luotettavia ja turvallisia”,
Puola sanoo.

LM-DENTAL OY

e Parainen

e Hammaslaiketieteellisten
instrumenttien
suunnittelu, kehitys ja
valmistus

e Tankoautomaattisorvit
Tornos Swiss DT 13 S

D@ORMATEC

ENVIRONMENT SYSTEMS

Oljysumun suodatinlaite

* Puhtaampi tyoymparisto
* Suodatinteho jopa 99,97 %
° Lamminta ilmaa ei tarvitse puhaltaa ulos

* Alhainen energiankulutus

Oy Maanterad Ab on metalliteollisuuden lastuavia tyokaluja, hiomatarvikkeita ja tuotannon oheislaitteita ammattikayttoon maahantuova yritys. Laadukas toimittajaverkostomme
kattaa haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maanterd Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu Indutrade Ab -konserniin, joka tyollistaa yli 8000 teollisuuden ammattilaista.

Vastuulliset ratkaisut tyoympariston hyvinvointiin,
energian saastoon ja tyoston tehokkuuteen

Imuseinit ja -poydat

* Puhtaampi tyoymparisto

* Saatavilla eri malleja ja kokoja

* Plug & play

* Sopii erityyppisille hiukkasille

° Estaa haju- ja bakteerihaittoja
* Ennaltaehkaisee ruostumista
* Viahentaa tyostokoneen kulumaa

* Nopea asennus tyostokoneesta
toiseen

Leikkuunesteen puhdistus

Teollisuusimuri nesteille ja lastuille

* Neste ja lastut imetaan kerralla

* Suodattaa leikkuunesteen erilleen

* Leikkuuneste pumpattavissa takaisin

* Imu ja pumppaus kaytettavissa samanaikaisesti

I Maantera

METALLITEOLLISUUDEN RATKAISUT VUODESTA 1941

Puh. 029 006 130 * maantera@maantera.fi * www.maantera.fi m 0

Dormatec esite
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MULTI-rmiaS T Er
INDEXABLE HEADS
Tummyrimallisten kiriden avulla
I5yeuanemmanilimencja
Jirsinndissd

Uusi tynnyrimallinen MULTI-MASTER
karki tarkkaan viimeistelyyn
optimoi tarvittavan koneistusajan.

Asentaja valmistelemassa moottorikomponentteja asennusta
varten AGCO Powerin moottorikokoonpanotehtaalla Nokialla.

Uusia ratkaisuja
tyokoneiden paastojen
vahentamiseksi

Maatalouden kestava kehitys vaatii tyoko-
neiden paastojen radikaalia vahentamista.
Uudet teknologiat tarjoavat siihen kaytan-
nonlaheisia ratkaisuja.

Tynnyrimallinen karki
saddstdd jopa 75%
ylimenoista

Erittéin
nopeaa
jyrsintaa

Halkaisija-alue: @8 m

mPp

App Store  Play Store

Lataa sovellus
puhelimeen!

NECLOGI()

MACHINING INTELLIGENTLY

Member IMC Group

\=ag

www.iscar.fi

NIMITYKSIA

OY MAANTERA AB

Sakari Vainionpaa on aloittanut Oy Maantera Ab:s-
sa aluemyyntipaallikon tehtavassa.

Sakari Vainionpaalld on vahva kokemus seka
valmistavan konepajateollisuuden kaytannon tyos-
kentelysta etta tuotannon suunnittelusta ja kehit-
tamisesta kone- ja tuotantotekniikan insin66rina.
Tehtaviin Maanterassa kuuluvat jatkossa kollegoi-
den tavoin alueen nykyisten ja uusien asiakkuuk-
sien korkeatasoinen palvelu, ratkaisujen |6ytaminen
tuotannon haasteisiin ja toimiminen linkkina asiak-
kuuksien, tuoteryhmapaallikéiden seka toimittajien
vélissa. Toiminta-alueena ovat Keski-Suomi, Pirkan-
maa seka Satakunta.

"Lahes kahdenkymmenen vuoden kokemuksen

omaavana valmistavan teollisuuden
kone- ja tuotantotekniikan insin66-

rina on mahtava paasta haastamaan
itseani korkeatasoisen teknisen
kaupan parissa. Uskon, ettd Maan-

teran tarjoamasta laadukkaasta va-

likoimasta pystymme yhdessa asiakkaan ja Maan-
terdn tiimin kanssa 16ytdamaan tuotantotehokkaat
ratkaisut, niin perustarvikkeiden seka yksil6llisesti
raataldityjen High End -tuotteiden valikoimasta.
Odotankin innolla, ettd paasen jalkautumaan asi-
akkaiden tuotantoon ja kartoittamaan heidan tar-
peitaan, tavoitellessaan tehokkaampaa tuotanto-
prosessia”, Vainionpaa sanoo.

AGCO-konserni laajentaa
tulevaisuudessa tuotetek-
nologiaansa dieselmootto-
reiden lisaksi vaihtoehtoi-
silla polttoaineilla toimivilla
moottoreilla ja sahkaisilla
ratkaisuilla.

AGCO Powerin Nokian
Moottoritehtaalla kehite-
taan ratkaisuja eri tydkonei-
siin esimerkiksi sédhk&akku-
jen, vedyn, metaanin ja me-
tanolin avulla.

Tulevaisuuden paastova-
hennyksiin ei ole vain yhta
ratkaisua, toteaa AGCO
Powerin tuotekehitysjohta-
ja Kari Aaltonen.

"On hyvin tarkeaa pa-
nostaa tutkimukseen ja ke-
hitykseen seka selvittaa eri
vaihtoehtoja. Kéynnissa on
rinnakkain monia eri tuote-
kehityslinjoja, joiden tuot-
teet tulevat tdydentamaan
toisiaan. Tarkoituksenmu-
kaisin ratkaisu riippuu kayt-
tokohteesta ja asiakkaan
tarpeista”.

Nykyiset AGCO Powerin
moottorit ovat yhteensopi-

via uusiutuvan HVO-tyyppi-
sen (hydrotreated vegetab-
le oil) dieselin kanssa. HVO
vahentdd kasvihuonepaas-
t6ja noin 75-95 prosenttia
fossiiliseen dieselpolttoai-
neeseen verrattuna. Uusin
moottoriperhe, AGCO Po-
wer CORE, on suunniteltu
my®&s tulevia energiamuoto-
ja ajatellen.

AGCO Powerin voiman-
tuoton prototyypit ovat
nahtavilla Saksassa marras-
kuussa pidettavilla Agrite-
chnica-messuilla. Messuilla
on naytteilla mm. CORES50
eHydrogen-vetyhybridi-
moottorin  prototyyppi.
Siind vetypolttomoottorin
jatkuvaa voimantuottoa
tdydentda mm. kuormitus-
piikeissa sahkon lisateho.
Myés polttokennopohjai-
nen e100 Vario Range Ex-
tender -konsepti esitellaan.
Laitteisto muuntaa fossiili-
vapaasti tuotettua metano-
lia vedyksi ja edelleen akku-
ja lataavaksi sahkovirraksi”,
Kari Aaltonen sanoo.

CORE50e Hydrogen -prototyyppi
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Koneenosien, sisahammaskehien,
hammaspyorien ja -tankojen valmistus,
erilaiset voimansiirron komponentit:
kardaanilaipat, uraholkit ja -akselit

Alihankinta koneistus:
Vierintdjyrsintd ja -pisto, vetoavennus, C(NC-Koneistus

A\ AHvoTUOTE

Ahmotuote Oy | Ahertajankaarto 19, 74130 lisalmi
puh.0178202100 | www.ahmotuote.fi

Purso Groupille osuus
CityChargesta

Nokialainen alumiiniteollisuus-
toimija Purso Group on ostanut
osuuden hollantilaisesta City-
Charge BV:sté. Yhteistyd mah-
dollistaa CityChargen EV-la-
tausratkaisujen integroimisen
osaksi alumiinisia valaisinpyl-
vaita. Valaisinpylvaita valmistaa
hollantilainen Nedal Aluminium
B.V., joka on ollut osa Purso
Groupia vuodesta 2019.

Purso Group on ostanut va-
hemmistéosuuden hollanti-
laisesta CityCharge BV:sta.
CityCharge on kehittanyt
yhteistyssa Purso Groupiin
kuuluvan Nedal Aluminium
BV:n kanssa alumiinisiin va-
laisinpylvaisiin integroidut
latauspisteet, joissa hyo-
dynnetdan olemassa olevaa
julkista valaistusinfrastruk-
tuuria.

Nedalin ja CityChargen
yhteistydn myota syntyy va-
laisinpylvas, jossa on kaksi
latauspistettd, myos innova-
tiivinen latausratkaisu, jossa
on mahdollista hyddyntaa
myos muita alykkaan kau-
pungin tekniikoita, kuten
séhkoén siirtéamista ajoneu-
vosta sahkoverkkoon tai
kuorman tasapainottamista.
Lisaksi naihin valaisinpylvai-
siin on mahdollista sijoittaa
mm. matkapuhelinverkko-
jen 5G-tukiasemia.
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Suuri teho, alhaisempi kappalekustannus

VENTIS-AdJe 6 kW kuitulaseri laajentaa AMADAN patentoidun LBC-tekniikan ominaisuuksia (lasersateen
manipulointia leikatessa) tuottaen poikkeuksellisen leikkuulaadun ja leikkuunopeuden paksuilla teraksilla
seka alumiinilla, jotka vastaavat usein 8—10 kW:n vakiokoneiden suoritusta. Myds ruostumattomiin teraksiin
jaavaa pursetta pystytdan vahentdmaan huomattavasti.

Yhdistettyna taysin sdhkoiseen ASF Il EU automaatiovarastoon, jossa on vallankumouksellinen palettien
vaihtojarjestelmd, saadaan tuotantoratkaisu, jossa on ylivoimaiset leikkuusovellukset seka korkeampi
kannattavuus.
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Uusi moottoriversio vahentaa metaanipaastgja

_LHE: TR ' I_-__k ... S

Wirtsild 31DF -moottori on jo vdahentanyt Wasalinen
Aurora Botnia -lautan metaanipaéstéja 10 %.

WASALINE

Wartsila on lanseerannut uuden version
Wartsila 31DF -moottorista. Uusi versio aut-
taa vahentamaan metaanipaastdja edel-

leen aiemmasta.

Kun polttoaineena on nestey-
tetty maakaasu (LNG), uuden
version metaanipaastot 50
%:n kuormituksella ovat jo-
pa 56 % pienemmat ja typen
oksidien (NOx) paastot jopa
86 % pienemmat. Painotetul-
la keskiarvolla mitaten uusi
teknologia vahentdéd metaa-
nipaastoja vield 41 % standar-
din Wartsila 31DF -moottorin
paastotasosta, joka yrityksen

mukaan on sellaisenaankin jo
markkinoiden alhaisin.

Uusi Wartsila 31DF -moot-
toriversio toimii yhtena nel-
jasta moottorista, jotka ovat
suomalais-ruotsalaisen Wasa-
line-varustamon Aurora Bot-
nia -aluksen kayttévoimana.
Jo tdma on vahentanyt aluk-
sen metaanipaastoja 10 %.
EU:n rahoittamien Green Ray-
ja SeaTech-hankkeiden puit-

teissa Wartsila on pilotoinut
vahapaastdista konseptia Au-
rora Botnialla hyvin tuloksin,
jotka Valtion Teknillisen Tut-
kimuskeskuksen joulukuussa
2022 tekema tutkimus vah-
visti. Tulosten kannustamana
Wartsild on nyt lanseerannut
erittdin vahapaastoisen ver-
sion Wartsila 31DF -mootto-
rista.

"Olemme sitoutuneet va-
hentamaan hiilidioksidipaas-
t6ja ja olemme tydskennel-
leet tiiviisti Wartsilan kanssa
kestavan merenkulun edista-
miseksi. Olemme mielellam-
me antaneet Wartsilan kayt-
td3 Aurora Botniaa liikkuva-

na laboratoriona ja olemme
iloisia menestyksestd, jonka
tdma uusin Wartsilan tekno-
logian lapimurto on saavut-
tanut,” kommentoi Wasalinen
toimitusjohtaja Peter Stahl-
berg.

"Tydmme metaani- ja kas-
vihuonekaasup&astdjen va-
hentédmiseksi on osa Wart-
silan toimia tehokkuuden
parantamiseksi ja tuottei-
demme paastdjen véhenta-
miseksi. Uusi innovaatiomme
on tarkea lisdaskel matkalla
kohti hiilineutraaliutta”, kom-
mentoi Stefan Nysj6, Johta-
ja, Power Supply, Wartsila
Marine Power.
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Toimitusjohtaja Jan Tapanainen toivotti tervetulleeksi
tapahtumaan ja kertoi ajankohtaisista kuulumisista.

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Pivatic Oy jarjesti loka-marraskuun vai-
heessa Hyvinkaalla perinteisen Open Hou-
se-tapahtumansa. Tapahtuma tarjosi kavi-
joille tietoa niin yrityksesta, sen toiminnasta
kuin tuotteistakin. Live-esittelyssa nahtiin
asiakastarpeen mukaan koottu linja keloilta
tapahtuvaan lavistykseen ja leikkaukseen.

Pivatic on ohutlevytekno-
logian valmistaja, minka
tuotannon keskiéssa ovat
automaattiset ohutlevyval-
mistusratkaisut varsinkin
keloilta tapahtuvaan valmis-
tukseen.

Hyvinkaalla Open Housen
avasi toimitusjohtaja Jan Ta-
panainen, ja ohjelma koostui
teknologiaesittelyist3, joissa
kasiteltiin lshemmin mm. Pi-
vaticin kelanestauksen peri-
aatetta.

Keloilta tapahtuva valmis-
tus mahdollistaa tehokkaan
nestauksen, mika on keskei-
nen tekija niin yksiléllisen
tuotannon kuin merkitta-
vien materiaalisdastdjenkin

o

teh/Kit/Mix pro duction)

WMo or ootimized ool width
tel and preasinted materiak

Dynaamisen nestauksen periaatteita esitteli Pivaticin tekninen johtaja Mika Virtanen.

Pivatic Open House

A jankohtaista tietoa,

uusi automaatiolinja esittelyssa

taustalla.

Pivatic on panostanut
runsaasti nestauksen kehi-
tykseen ja kehittanyt eteen-
péin dynaamista nestausta
yhdessa linjojen leikkaus ja
lavistysteknologian kanssa,
minkd kautta mahdollistuu
tuotteiden tehokas ja tar-
vittaessa hyvin yksildllinen
valmistus kit-tyyppisesti.

Pivaticin dynaamisen nes-
tauksen periaatteita esitteli
tapahtumassa Pivaticin tek-
ninen johtaja Mika Virtanen.
Muissa tietoiskuissa teemoi-
na késiteltiin ohjelmistopuo-
len ratkaisuja sekd simulaa-
tiomahdollisuuksia. Lis&ksi
esilld olivat mm-. huolto ja

et&tukisovellukset seka ajan-
kohtaiset yritysyhteistydku-
viot. Yksi niistd on keloilta ta-
pahtuvaan laserleikkaukseen
liittyva yhteistyd.

Tuotantolinja
livena

Pivatic esittelee Open Hou-
se -tapahtumissaan ajan-
kohtaisia asiakkaille toimi-
tettavia linjaratkaisuja live-
na. Nain tallakin kerralla, ja
kiintopiste tapahtumassa
oli PivaPunch PCC125 TT
CTW300 -linja keloilta ta-
pahtuvaan valmistukseen.
Linjan alussa tapahtuu
kelankasittely kahdella ke-
lavaunulla ja sen jélkeen lin-

Automaatiolinja esittelyssa: PivaPunch PCC125 TT CTW300 -linja keloilta tapahtuvaan
valmistukseen néhtiin tapahtumassa toiminnassa.

KUVA: ELLI HEIMONEN

jalla seuraavat kelanpurkulai-
te, oikaisulaite, servolavistys
seka rainan katkaisuleikkuri.
Téaman jalkeen levy kdénne-
t&an ympari kdantérummus-
sa, mika jalkeen tapahtuu
leikkaus leveyssuunnassa.
Lopussa on pinontalaite.

"Oleellista prosessissa
on lavistys kelamateriaalil-
ta. Leikkaustoimet tapah-
tuvat |avistysprosessin jal-
keen omana vaiheena, joka
nopeuttaa kokonaisvaltais-
ta lapimenoaikaa”, kertoo
myyntipaéllikké Jukka Hei-
monen.

Uutuuslinja matkaa es-
panjalaiselle kalustevalmis-
tajalle, ja linjalla tehdaan

Uusia piirteita:

mm. postilogistiikan paket-
tiautomaatteja. Linjaan inte-
groidaan taivutusautomaatti
asiakkaan tehtaalla.

Pivaticin Open House to-
teutettiin kaksipaivaisend
tapahtumana englanniksi ja
suomeksi.

Uuden linjan lisaksi tarjol-
la oli mahdollisuus tutustua
my®&s Pivaticin muuhun val-
mistukseen ja tuotantoti-
loihin. Pivatic-tuotteista ta-
pahtumassa olivat [shemmin
esilld myds PivaShear-leik-
kausratkaisut sekd uusista
taivutusautomaateista MPB
Multitool Profile Bender.

Pivaticin liikevaihto oli vii-
me tilikaudella noin 14 mil-

KUVA: ELLI HEIMONEN

joonaa euroa ja yrityksen
palveluksessa oli 65 henki-
I63. Kaiken tuotantonsa Hy-
vinkaalla tekeva Pivatic kuu-
luu samaan Ursviken Group
Oy konserniin ruotsalaisen
sarmayspuristimien valmis-
tajan Ursviken Technology
AB kanssa.

Toimitusjohtaja Jan Tapa-
naisen mukaan aivan viime
vuosina materiaalikustan-
nusten nousu on aiheutta-
nut haasteita, mutta kehitys
markkinoilla on ollut my&n-
teistd. Pivatic on kansain-
vélinen toimija, tuotteiden
markkinat ovat kotimaan ja
Euroopan ohella vahvasti
mm. Pohjois-Amerikassa.

Tuotannon seuranta tapahtuu katevésti
Line Controllerin kautta screenilta.
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VOIT SAADA

Raskaaseen rouhintaan, nopeaan viimeistelyyn ja kaikkeen silta valilta. E:H._
Uusi VCN-700 on luokkansa suorituskykyisin koneistuskeskus. T':I!r'h v
T ." »
h:=lil [ ] “
VCN-700 tarjoaa korkean luokan tarkkuutta, tydstotehoa ja laatua. Se sisaltaé viimeisinté digitaalista teknologiaa ="=r ?'_,".
ja markkinoiden tehokkaimman ohjausjarjestelman, joiden avulla tuottavuutta saadaan parannettua. Runsailla E I"-r o

ominaisuuksilla ja hyddyllisilld varusteilla pakattu VCN-700 edustaa Mazakin seuraavan sukupolven pystykaraisia
koneistuskeskuksia. Ota selvaa mita etuja se voisi tuoda juuri sinun yrityksesi liiketoimintaan.

Soita: tai tiedustele: A\ \(4

Wihuri Oy Tekninen Kauppa TEKNINEN
Partner for Innovation DISCOVER W”‘H MAZAKTM KAUPPA
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Palosaaren Metalli vahvistaa kasvua

Uusi teknologia tuo iskua avarrustoihin

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT
Palosaaren Metalli Mustasaaresta vahvis-
taa toimintamahdollisuuksiaan uusien tek-
nologiainvestointien myota. Tuore investoin-
ti on yrityksen keskiraskaan koneistuksen
tarpeisiin hankittu Fermat WFT 11 CNC -avar-
ruskone yrityksen aiempaa kapasiteettia
taydentamaan ja modernisoimaan.
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Uusi teknologia korvaa aiempaa ja tuo tehoa téihin, toteavat
tuotantopdallikké Sami Holkko, myyntijohtaja Juha Marjamaki
ja myynti- ja markkinointijohtaja Jukka Hankonen.

Palosaaren Metalli, joka
tunnetaan yhtad hyvin myds
yrityksen ulkomaalaisasi-
akkaiden lausumana hyvin
taipuvalla nimelld Palmet,
on vuonna 1970 aloittanut
yritys.

Metallin kasittelyn taidot
merilld hankkinut Pentti Syr-
jala aloitti oman yrityksen ja
pienesta |lahdettiin, aluksi pa-
rin-kolmen henkilén voimin.

Toimitilat sijaitsivat alkuun
Vaasan Palosaarella, mista
saatiin katevasti yrityksen
nimi.

Nyt muutama vuosi sitten
viisikymppisiaan viettanyt ja
muutaman kerran toimipaik-
kaansa muuttanut perheyri-
tys toimii nyt Mustasaaressa
noin 6500 neliémetrin tilois-
sa, tyollistaa noin 50 henkil6a

ja tarjoaa metallialan alihan-
kintapalvelut hitsauksesta
ja koneistuksesta pintaka-
sittelyyn ja kokoonpanoon
saakka.

"Tuotteiden kokoluokka
on, sanotaanko nyt tuollai-
sista lapparin kokoisista kap-
paleista aina monimetrisiin ja
painoltaan 40 tonnin kappa-
leisiin saakka. Isot koneiste-
tut ja hitsatut rakenteet ovat
perustuotantoamme”, sanoo
Jukka Hankonen, yrityksen
myynti ja markkinointijoh-
taja.

Alihankintaa ja
omia tuotteita

Kun taustaa on pitkalti, mo-
nessa on ehditty tietenkin
olemaan mukana.

Tulevaa suuntaava loikka

TR m ™

Nykyohjaus mahdollistaa sujuvat tyét. Konetta ohjataan Heidenhain TNC 640 CNC-ohjauksella.

yrityksen taipaleella tapahtui
jo 1970-luvulla, kun se aloitti
yhteistyon Wartsilan kanssa
ja ryhtyi kehittdmaén ja val-
mistamaan imuilman ja pako-
kaasujen danenvaimentimia
suuriin dieselmoottoreihin.
Taman jalkeen Palmet on
valmistanut vientimarkki-
noillakin arvostettuja pako-
kaasujen danenvaimentimia
esimerkiksi telakoille ja lai-
vanvarustamoille ja ilmaaa-
nenvaimentimia teollisuu-
delle ja tekee téna paivana
lisaksi monenlaisia muitakin
omia tuotteita, mukaan lu-
kien moottorikomponentteja
eri valmistajien moottoreihin.
Omat tuotteet ovat vii-
denneksen osuus yrityksen
likevaihdosta téna paivana.
Iso osa niista menee vientiin.

P&d&dosa yrityksen toimin-
taa on kuitenkin perinteinen
alihankinta ja projektiluontei-
set toimitukset.

Asiakkaat ovat paaosin
kaivosteollisuudesta seka
mekaanisesta puunjalostus-
teollisuudesta. Lahin asiakas
on naapurissa sijaitseva Lo-
gset, jonne Palmet toimit-
taa komponentteja, kuten
runko-osia ja kuormatiloja.

"Logsetin tuotanto tapah-
tuu tuossa viereisellad tontil-
la, joten yhteydet sujuvat
ja logistiikkahan toimii. Asi-
akkaita meilla I6ytyy muilta
teollisuuden aloilta”, kertoo
Hankonen.

Viime vuodet Palmetilla
ovat menneet kasvussa, kun
vuonna 2017 liikevaihto oli
nelisen miljoonaa euroa, oli

pari harppausta ja viime tili-
kaudella paastiin lahelle yh-
deksaa miljoonaa.

Edellisvuodesta vaihto
nousi puolellatoista miljoo-
nalla.

“Tuttujen asiakkaidemme
tilaukset lisdantyivat. Lisaksi
olemme koettaneet tehostaa
aktiiviseen markkinointiin,
sekin on tuonut uusia asiak-
kaita”, tiivistda Hankonen.

Loikka nykypaivaan

Kasvun myota toimintojen
jatkotehostamiseen luovat
osaltaan edellytyksia talon
teknologiainvestoinnit. Yri-
tys on viime vuosina muo-
kannut kalustoaan vahitel-
len.

Keskeistéd toimintaa eli
hitsausta on automatisoitu

ja hankittu koneistukseen
uusia ratkaisuja aiempaa ka-
pasiteettia korvaamaan.

Linjaa jatkaa nyt tuore in-
vestointi, Vossin toimittama
poytatyyppinen avarruskone
Fermat WFT 11 CNC, mika
laittaa uusiksi talon keskiko-
koluokan koneistuksen toi-
mintoja.

"Kaytéssamme on isoa
aarporauskapasiteettia 10
metrin X-liikkeelld, mutta
tama korvaa tuotannossam-
me nyt yhden pitkan paiva-
tyon tehneen vaakakaraisen
keskuksen toitd. Sen paivat
ovat ehtoopuolessa ja uuden
koneen myota teemme kor-
vaavan loikan nykypaivaan”,
sanoo Hankonen.

Uuden koneen hankin-
taan yrityksessd paadyttiin

Palosaaren Metalli toimii Mustasaaressa noin 5500 neliometrin tiloissa,

Uusi Fermat WTF 11 CNC asennettiin
Palosaaren Metallin kaytté6n kesélla.

tyéllistaa noin 50 henkil5a ja tarjoaa metallialan alihankintapalvelut hitsauksesta ja
koneistuksesta pintakésittelyyn ja kokoonpanoon saakka.
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Karakartio koneessa on 110 mm. Péydélld on kokoa
1600x1800 mm ja sen kapasiteetti on 10 tonnia.

alkuvuodesta nopein liikkein.
Niiden lopputulemana uusi
kone asennettiin kayttoon
viime kesana.

“Uutta konetta oli toki kat-
seltu tietysti jo jonkin aikaa.
Na&in ilmoituksen tasta Fer-
mat-vaihtoehdosta, aloimme
tutkimaan asiaa ja siitdhan se
prosessi lahti”, sanoo myyn-
tijohtaja Juha Marjamaki.

Nopeana toimituksena

Palosaaren Metallin aarpora
on Vossin toimittama Fer-
mat WTF 11 CNC:n X-litkke
on 3000 mm ja Y-liike 2000
mm, Z-liike 1250 mm ja pi-
noolin tekema W 730 mm.

Karahalkaisija koneessa on
110 mm ja lapikaranjaahdy-
tys on 70 bar.

Poydéan koko on
1600x1800 mm ja kapasi-

teetti 10 tonnia. Konetta oh-
jataan Heidenhain TNC 640
CNC-ohjauksella.

"Tassa on asiat, joita tar-
vitsemme. Koneen koko-
luokka on oikea ja se sopi
tanne tiloihimme ilman tila-
muutoksia, siind on tdihim-
me sopiva pinooli ja meidan
2D-koneistukseemme sopiva
kayttajaystavallinen ohjaus.
Siind ydinseikkoja”, sanoo
Marjamaki.

“Ja koneen toimitusai-
kahan oli erittain nopea, ti-
latessamme se oli tehtaalla
kokoamisvaiheessa, mutta
uutta omistajaa ei vield ol-
lut. Sen myé6td saimme ko-
neen toimitettuna tanne alle
reilussa puolessa vuodessa,
mika sopi meille mainios-
ti. Pateva paketti monessa
mielessd, myds kustannusten

kannalta”, sanoo Hankonen.

Uutta kapasiteettia ote-
taan Palmetilla kaytto6n va-
hitellen.

"Osa toista siirtyi uudel-
le koneelle saman tien, osa
seuraa perdssd ja samalla
etsimme uusia asiakkuuksia.
Ja varsin luottavaisina tassa
muutenkin menn&an. Uu-
sien osaajien |8ytdminen on
ollut meillakin kasvun myo-
td haasteena monien muiden
alan yritysten tapaan, mutta
olemme pérjanneet mieles-
tdmme kuitenkin aika hyvin
ja nekin asiat ovat koko lailla
kunnossa. Pidamme yhteyt-
té oppilaitoksiin ja patevaa
porukkaa olemme [ytaneet
kotimaan ammattilaisten li-
sdksi ulkomailta. Meilld on
taalla monia kansallisuuksia,
ja mm. Unkarin ja Puolan
suunnasta olemme onnistu-
neet saamaan viime vuosina
osaavia ammattilaisia t&ihin.
He ovat pitaneet olostaan ja
kotoutuneetkin hyvin. Kiitos
heille”, sanoo Jukka Hanko-
nen.

PALOSAAREN

METALLI OY

e Mustasaari

e Hitsaus, koneistus,
pintakasittely,
kokoonpanot

e Avarruskone
Fermat WFT 11 CNC

RETCO SHARK
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welding products

OPEN HOUSE PFRONTEN 2024 — DMG Mori

Tervetuloa jalleen tehtaallemme, jossa asiantuntijamme esittelevat tuoreinta
teknologiaa ja innovatiivisia ratkaisuja konepajateollisuuteen!

Tule mukaan matkalle

29.-31. tammikuuta 2024 ja koe

Open House Pfronten 2024 -tapahtuma
hintaan 680€/henkilo.

Paikkoja matkalle rajoitetusti!
Sitovat ilmoittautumiset 14.12. mennessa

REKISTEROIDY NYT JA LITY SEURAAMME!

LAHETA REKISTEROITYMISESI:

sales.finland@dmgmori.com
puh: 010 271 4450

MATKA SISALTAA

* Lennot

* Bussikuljetukset

* Hotellimajoituksen
* lllalliset

X |
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Nakamura-Tomen EMO 2023 messuosasto Hannoverissa 18.-23.9.

Nakamura-Tome WY-100OV

EMO-messuilla uutuudella
koneistettiin hydrauliventtiilin osaa.

Monipuolisesti nopea uutuussorvauskeskus

Nyt esitelty WY-100V on pe-
ruskokoonpanoltaan tuttu
WY-100, eli kahdella karalla
ja kahdella tydkalurevolve-
rilla varustettu sorvauskes-
kus, jossa molemmilla revol-
vereilla on py6rivat tyokalut
ja Y-akselit. Konemallia on
saatavilla tankokapasiteetil-
la 42-65mm, koneistuskapa-
siteetin ollessa @ 200 x 588
mm.

Pelkkd nimi ei vield it-
sessaan tee koneesta no-
peampaa, joten messuilla
WY-100V:1la koneistettiin
hydrauliventtiilin osaa. Kysei-
sella koekappaleella saavu-
tettiin noin 30 % nopeampi
koneistusaika, kuin edelta-
valla WY-100Il -konemallilla
(8 min 24 s vs. 5 min 58 s).

V for Velocity

Nakamura on lanseerannut
termin “ChronoCut” kuvaa-
maan sarjaa ominaisuuksia,
joiden ansiosta kone on ai-
empaa nopeampi ja tehok-
kaampi.

Muutamia olennaisimpia
naistd ovat mm. C-akselin
paikoitusnopeuden ja jarrun
reaktioajan parantaminen
(56 % nopeampi), nopeampi
tyokierto kiintealle kiertei-
tykselle (80 % nopeampi),
nopeampi revolverin indek-
sointi ja lukitus (0,6 s nope-
ampi) ja kasivarsityyppisen
kappaleenpoimijan akselei-
den yhtaaikainen liike (37 %
nopeampi).

Akseleiden pikaliikenope-
udet ovat samat kuin aikai-
semmin (Z:40 ja X:20 m/min),
mutta niiden kiihtyvyyksia on
parannettu merkittavasti.
Karanopeutta on kasvatettu
niin karoilla (& 51 mm: 6000
k/min) kuin pyérivilla tycka-

luilla (maks. 10.000 k/min) ja
liséksi pyorivien tyokalujen
maksimi vadntémomenttia
on kasvatettu 50 % (16 ->
24Nm @ 10.000k/min). Hyva-
na esimerkkina uudistuneista
ominaisuuksista toimi messu-
kappaleen otsapintaan ko-
neistetut M3 x PO,5 kierteet,
jotka ajettiin kiintealla tapilla
sisdan pyorivien tyodkalujen
karanopeudella 4000 k/min
ja ulos 8000 k/min.

Rakenne ratkaisee

Tyostokoneen kasvava no-
peus ja teho aiheuttavat
ymmarrettavasti myos rasit-
teita koneen rakenteille, niin
mekaanisesti kuin ldmmon
merkeissa. Naitd seikkoja
ei ole jatetty Nakamuralla
huomioimatta, vaan kriittiset
valukomponentit, kuten ka-
rapylkat ja revolverien kelkat
on paivitetty tavanomaisesta
valuraudasta pallografiittiva-
luun, sen paremman kesta-
vyyden ja sitkeyden vuoksi.
Lisaksi karapylkan ja koneen
rungon rakenteita on paivi-
tetty paremmin vastaamaan
niihin kohdistuvia voimia.

Japanilainen sorvauskeskuksista tunnettu
tyostokonevalmistaja Nakamura-Tome jul-
kaisi vastikaan jarjestetyilla EMO Hannover
-messuilla uuden V-sarjan ensimmaisen
konemallin, WY-100V:n. Lisakirjain V mal-
linimessa viittaa koneen nopeuteen (velo-
city = nopeus, vauhti). Kuten lisanimesta on
paateltavissa, V-sarjan konemallit ovat Na-
kamuran vastaus markkinoiden kysyntaan
ennen kaikkea tuotantonopeudesta.

Rakenteelliset muutok-
set ovat mahdollistaneet
myos Y-akseleiden kovien
liukujohteiden korvaamisen
uusilla 6-kanavaisilla lineaa-
rijohteilla. Koneen lamp&hal-
lintaa on my&s parannettu,
seka rakenteellisesti, etta
lisaamalla jaahdytysyksikko
hydraulicljylle. Uuden opti-
mointijarjestelman ansiosta
lédmpdlaajenemisen hallintaa
on saatu parannettua n. 20%
aikaisempaan verrattuna.
Nakamuran Thermo Naviga-
tor -toiminnon avulla koneen
ldmp&kompensointi voidaan
helposti optimoida kulloinkin
vallitseviin olosuhteisiin.

“Faster than the fastest”, uusi sorvauskeskus WY-100V.

Enemman aikaa
koneistukselle

Kappaleeseen kaytetty ko-
neistusaika ei kuitenkaan ole
kaikki kaikessa, silla nopein-
kaan kone ei ole kustannus-
tehokas, kun lastu ei lenna.
Nakamura on kehitysty6ssa
huomioinut myés koneen
asetuksiin ja yllapitotoimiin
kaytetyn ajan ja pyrkinyt
osaltaan minimoimaan sita.

Lukuisien kayttajaa avus-
tavien toimintojen lisaksi
koneeseen on nyt saatavilla
automaattinen tydkalujen
mitta-anturi ja sille kayttéa
helpottava ja nopeutta-
va apuohjelma “Geometry

Navigator”. Johteiden &ljy-
voitelusta on siirrytty koko-
naan rasvavoiteluun, jolloin
laskennallinen johdevoite-
luaineen huoltovali on n. 40
tyopéivaa, laskettuna 12 h
per paiva tuotannolla.
Rasvavoitelu on paitsi kus-
tannustehokkaampi, myos
ymparistoystavallisempi
vaihtoehto &ljyvoiteluun
ndhden. Ratkaisu ei ole aikai-
semmassa konemallissa ollut
mahdollinen johtuen Y-akse-
leiden johderakenteesta.
Lisaksi tyokalurevolverille
on saatavilla uudentyyppinen
kappaleenpoimija, joka pur-
kaa paakaralta omaan erilli-
seen sailiddn esim. tankojen
jdédnnéspalat. Uusi tarttuja
vie ainoastaan yhden tydka-
lupaikan, kun edellinen re-
volveriin asennettava malli
valtasi myds rinnakkaiset pai-
kat. Koneiden seisonta-ajat
eivat valitettavasti ole aina
pelkastadan asetusten tekoa
ja maaraaikaishuoltoja.
Nakamuran kattavista ko-
lariturvallisuustoiminnoista
(Airbag, NT Collision Guard)
huolimatta vahinkoja paa-

Nakamura-Tome WY-100V. Paékaralla kdynnissa
messukappaleen koneistus.

see silloin talldin sattumaan
ja paikalle joudutaan kutsu-
maan valmistajan koulutta-
ma asentaja tarkastamaan
vahinkojen laajuus. Naita
korjaustoimia jouduttamaan
on uuden konemallin raken-
teisiin suunniteltu erinaisia
huoltoluukkuja, jotka va-
hentéavat mm. suojapeltien
purkutarvetta.

Ekologisuus

on myos
kayttokustannusten
optimointia

Kuten ajan henkeen kuu-
luu, on Nakamuralla vahva
panostus ymparistdystaval-
lisyyteen, niin oman tuotan-
totoiminnan kuin myés hei-
dan tuotteidensa elinkaaren
osalta. Jo aikaisemmin mai-
nittu johteiden rasvavoitelu
kuluttaa tehdasasetuksilla
noin 1,2 kuutiosenttia voite-
lurasvaa tunnissa, eli saasto
aikaisempaan 6ljyvoitelujar-
jestelmaan on merkittava.
Liséksi uudessa konemal-
lissa on invertterikayttdinen
hydrauliikan korkeapaine-
pumppu, joka on paitsi eko-
logisempi, my&s noin 21 %
hiljaisempi kuin aikaisempi
versio. Paineilmankulutuksen
havikkia on saatu laskettua ja
ilmankulutusta pienennettya
jopa 62 % kayttamalla tark-
kuuskomponentteja
suuttimien osalta.
Modernit servomoottorit
ja kaytot puolestaan mahdol-
listavat hidastusvoiman tal-
teenoton tuottamalla sahkoa
takaisin jarjestelman kayt-
t606n. Laskennallinen tuotan-
to 5 min kappaleajalla 2-vuo-
rotyOssa ottaa talteen n. 2,8
% kaytetysta sahkdenergi-
asta. www.il-machinery.com

mm.
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Maanteran paamiesten uutuuksia EM0O-esittelyssa

Ratkaisuja teollisen valmistuksen haasteisiin

Kansainvalinen EMO-tapahtuma jarjestet-
tiin Saksan Hannoverissa syyskuun lopul-
la. Kone- ja laitevalmistajien lisaksi mukana
oli runsaasti uutta tyokalutarjontaa. Useat
Maanteran paamiehet esittelivat uutta tuo-

tekehitystaan.

Maanteran paamiehista Ma-
pal oli mukana 480 nelidmet-
rin osastolla. Esilla oli katta-
us tuote- ja palveluportfo-
liota panostusalueina mm.
E-mobility, Fluid-teknologia
sekd muotinvalmistustydka-
luratkaisut. Uusina tuotteina
esiteltiin mm. kovametallia-
poria innovatiivisilla pinnoit-
teilla erityisesti terdksen ja
valuraudan syvien reikien
(15xD...40xD) poraukseen.

Esilla olivat myds paten-
toidulla geometrialla valmis-
tetut kalvaimet, jotka autta-
vat parantamaan kestévyytta
ja kustannustehokkuutta.

Tarkkuutta ja
toistettavuutta

Hainbuch esitteli messuilla
mm. mielenkiintoista robo-
tiikkaa. Yhteistydssa Vischer
& Bolli Automationin kanssa
Hainbuch voi tarjota asiak-
kailleen kokonaisen auto-
maatiosolun tydkappaleen
ja kiinnittimen vaihtoon.
Vischer & Bolli Automation
tarjoaa my&s nollapistekiin-
nittimia.

Paul Horn GmbH:lla
EMO:ssa olivat tarkeassa

roolissa ratkaisut uranpis-
toon ja katkaisuun. Valmis-
taja tekee asiakasraataldi-
tyja tyokaluratkaisuja ja yh-
teistyotéd konetoimittajien
kanssa, mika n&kyi myds
EMO:ssa.

Allied Machine & Engi-
neering on yhdysvaltalainen
reian valmistamiseen erikois-
tunut tydkaluvalmistaja ja oh-
jelmaan kuuluvat ratkaisut
poraukseen, kalvamiseen,
kierteen valmistukseen ja
avartamiseen. Alliedin tuo-
temerkki Wohlhaupter esit-
teli messuilla uuden 3Etech+
-kehitysversion digitaalises-
ta ndyttémoduulistaan seka
siihen sopivan ES-bore -s&a-
tokasetin. Esilla oli kaiken
muun ohella myds Amecin
APX vaihtokarkipora isojen
reikien poraukseen (33mm-
150mm) myds esimerkiksi
haastaville nikkeli, koboltti
ja duplex -seosmateriaaleille.

Wikuksen osastolla olivat
esilld terdvalinnan tyékalut
sekd automaattinen terien
varastointijarjestelma (WiS-
tockIT), johon on tarjolla nyt
my&s mobiiliapplikaatio se-
ké asiantuntevaa apua toi-

Alliedin tuotemerkki Wohlhaupter esitteli messuilla uuden kehitysversion digitaalisesta
ndyttémoduulistaan seka siihen sopivan saatokasetin. Esilla oli myés mm. Amecin APX
vaihtokérkipora isojen reikien poraukseen (33mm-150mm) myés haastaville nikkeli-, ko-

boltti- ja duplex-seosmateriaaleille.

minnan tuottavuuden seka
yhteistyén kehittadmiseksi.
Maantera on hiljattain aloit-
tanut yhteystydn Wikus Nor-
dicin kanssa, mika yrityksen
mukaan lujittaa pitkda kump-
panuutta edelleen ja nopeut-
taa seka parantaa tuotteiden
saatavuutta.

Tuottavaa
valmistusta

Maanterédn pé&aamiehista
Dormatecin tuotevalikoi-
maan kuuluvat korkeapai-
neyksikot tydstokoneisiin,
ilmanpuhdistusjarjestelmat,
Sljynerottelijat, erilaiset suo-
datinjarjestelmat ja imupdy-
dat, niita esiteltiin messuilla

laajasti. Imupdydistd 16ytyy
moduuleina myds seinamal-
leja haitallisten savujen ja
polyjen poistamiseksi tyo-
pisteesta.

Ingersoll valmistaa vaih-
topalajyrsintydkaluja, mut-
ta ohjelma kattaa tydkalut
kaikenlaisiin jyrsinkohteisiin.
Osastolla EMO:ssa olivat
mukana mm. tasojyrsinnan
vakio- ja hammastuksen eri-
koistyokalut vaihtopaloilla
my®s erittdin vaativiin koh-
teisiin.

Kierretappivalmistaja Rei-
me Noris on erikoistunut on-
gelmanratkaisuun haastavis-
sa tilanteissa, kuten esimer-
kiksi abrasiivisten materiaa-

Vaihtopalajyrsintyékaluvalmistaja Inger-
sollin ohjelma kattaa tydkalut kaikenlai-
siin jyrsinkohteisiin. Ingersollin osastolla
EMO:ssa olivat mukana esimerkiksi ta-
sojyrsinndn vakio- ja hammastuksen eri-
koistyékalut vaihtopaloilla my6s erittain
vaativiin kohteisiin.

lien tydstdssd. EMO:ssa oli
esilla muun muassa DRILLEX
UNI -sarjan porat kierretap-
pireikiin, joilla pinnanlaatu
pysyy lampétilan hallinnan
seurauksena korkealaatuise-
na ja pidentda samalla kier-
retapin kayttoikaa.

Gesacin tuotteita Maante-
ra on edustanut noin kuuden
vuoden ajan. Samaan konser-
niin kuuluvalla ruotsalaisella
sisaryritykselld on valmis-
tajan kanssa viela pidempi
historia ja hyvia kokemuksia
ruotsalaisessa metalliteolli-
suudessa. EMO:ssa Gesacilla
oli esilla laaja tarjonta lastua-
vien tydkalujen valikoimaa.

Jo ennen EMO-tapahtu-

maa Maanteran vakea vieraili
tutustumassa VSM:n tuotan-
toon. VSM:n tuotantoa ovat
hiomatarvikkeet, yritys val-
mistaa metalliteollisuudessa
kaytettavia hiomakankaita
sekd naiden jatkojalosteita,
kuten hiomanauhoja, fiibe-
rikiekkoja ja -arkkeja. Tuot-
teidensa hiomajyvéat yritys
valmistaa itse.

Oy Maantera Ab:n valikoi-
miin kuuluvat lastuavat tyo-
kalut, hiontatuotteet kuin
tuotannon oheislaitteet.
Yritys on perustettu vuonna
1941 ja se kuuluu ruotsalai-
seen Indutrade-konserniin.
www.maantera.fi

Samesor osaksi Budmatia

Terasohutlevyjen muokkaukseen tarkoitettuja tuotantolinjoja Kuopiossa valmistava

Samesor tyéllistda noin 40 henkil6&. Jarmo Airaksinen ylérivissé oikealla.
KUVA: SAMESOR

"Yritysosto on tulosta pitka-
aikaisesta kumppanuudes-
tamme Budmatin kanssa,
jatéma askel vahvistaa suh-
dettamme edelleen, kertoo

Kuopiossa toimivan Same-
sorin hallituksen puheenjoh-
taja Jarmo Airaksinen.
Airaksisen mukaan yritys-
osto laajentaa Samesorin

padsya Puolan markkinoille
ja luo mahdollisuuksia laa-
jentua merkittavasti myos
muihin Keski- ja It3-Euroo-
pan markkinoihin. Budmat

Puolalainen teraskattojen, raystas- ja sadevesijarjestelmien

seka aurinkopaneelien tukirakenteiden tuotantoon ja toimitta-

miseen erikoistunut Budmat Bogdan Wiecek on ostanut 100 %

osuuden Samesor Oy:sta.

puolestaan saa kayttéonsa
Samesorin modernit tekno-
logiat ja kuopiolaisen osaa-
misen.

"Omistajuuden muutok-
set vaikuttavat mydnteisesti
toimintaamme ja ovat tar-
kea askel molempien yritys-
ten kehityksessa. Isommat
hartiat mahdollistavat meille
my&s lisdinvestoinnit inno-
vatiivisiin ratkaisuihin koko
rakennusalan hyvaksi”, Ai-
raksinen toteaa.

Yhdistyminen tarjoaa yri-
tysten mukaan mahdollisuu-
den yhteiseen tutkimus- ja
kehitystyohén, minka usko-

taan johtavan uusien inno-
vaatioiden tuomisen mark-
kinoille nopeammin. Puola-
laisen ja suomalaisen tiimin
jo aiempi pitkd yhteistyd
uusien innovaatioiden ke-
hittamisen parissa helpottaa
yritysten suhteen syventa-
mista, mikd tuo varmuutta
yritysoston menestykselli-
syyteen.

"Tulevaisuudessa pys-
tymme tarjoamaan entista
korkealaatuisempia tuottei-
ta ja innovatiivisia teknisia
ratkaisuja. Rakennusyrityk-
set ympéri maailmaa hyoty-
vat juuri heille réatalsitavien

huippuluokan koneiden saa-
tavuudesta, mika tehostaa
merkittavasti monia tuotan-
toprosesseja”, Airaksinen
pohtii.

Yritys jatkaa edelleen ni-
melld Samesor.

"Samesorin ydinarvot ja
henki sailyvat muuttumatto-
mina. Me jatkamme ty&tam-
me samalla suomalaisella
sisulla. Odotamme innolla,
millaisia mahdollisuuksia ta-
ma uusi vaihe tarinassamme
tuo tulevaisuudessa seka
meille etta asiakkaillemme”,
Airaksinen sanoo.
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DMG Mori esittaytyi EMO:s-
sa aiemmilta kerroilta tutul-
la paikallaan Hallissa 2 DMG
Mori Cityssa. Yhteisteemana
oli Machining Transformati-
on, mikd edelleen jakautui
neljgén MX-pilariin, jotka
ovat prosessi-integraatio,
automaatio, digitaalinen
muutos ja Green Transfor-
mation.

Teemaan esiteltiin uusia
lanseerauksia, yksi niista oli
uusi 5-akselinen vaakaka-
rainen koneistuskeskusmalli
INH 63:n.

Uusi 5-akselinen, vaakaka-
rainen ja vankkarakenteinen
koneistuskeskus on suunni-
teltu mahdollistamaan mo-
nimutkaisten komponent-
tien pitkén aikavalin tarkan
valmistuksen aina tuhannen
kg:n tydkappalepainoihin
saakka.

Tydskentelyalue konees-
sa on @ 1070 x 1000 mm ja
suurin palettikoko 630 x 630
mm. INH 63 voidaan helposti
integroida automatisoituihin
tuotantojarjestelmiin.

Monipuoliseen
valmistukseen

Valmistajan mukaan uutuus-
malli soveltuu tarkkuutensa
ja nopeutensa puolesta mo-
nenlaisiin tehtaviin, kuten
muottien tai akkukoteloiden
tuotantoon séhkdajoneuvoi-
hin seka venttiilikoteloiden
valmistukseen.

Uuden mallin myéta tuot-
tavuus on kasvanut merkit-
tavasti edelliseen vastaavaan
konesukupolveen verrattu-
na.

Koneen rakenne on
FEM-optimoitu symmetri-
seksi, X-, Y- ja Z-akseleis-
sa ovat kaksoispalloruuvit
ja MAGNESCALEN suorat
SmartSCALE-mittausjarjes-
telmat mahdollistavat kor-
kean paikannustarkkuuden.
Kuularuuvien ja muiden 1dm-
monlahteiden tehokas jaah-
dytys vaimentaa lamp®&siir-

Uusi

DMG Mori esitteli
laajasti uutuuksiaan
Hannoverin EMO:ssa.

Yksi lanseeraus

tapahtumassa oli uusi

5-akselinen koneistus-

keskus INH 63
vaativien monimutkaisten
tyokappaleiden koneistuk-
seen tarvittaessa
pitkalle automatisoituna
tuotantoratkaisuna.

tymia.

5-akselisessa koneistuk-
sessa INH 63 tarjoaa koneis-
tustdihin laajan kdantdalueen
+ 45° - -195°, suorat A-akse-
lin ja B-akselin kayttémoot-
torit saavuttavat nopeuden
30 1/min ja 90 1/min. Lisak-
si koneessa on powerMAS-
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N\

DMG Mori INH 63

5-akselinen vaativaan valmistukseen

Uusi NH 63 on kompakti 5-akselinen vaakakarainen koneistuskeskus.

TER-kara, jonka nopeus on
12 000 rpm ja 808 Nm:n
vaantémomentti raskaaseen
leikkaukseen.

Valinnaisena on saatavana
myds 16 000 rpm:n kara ja 1
414 Nm. DMG MORI tarjoaa
MASTER-karoille 36 kuukau-
den takuun ilman kayttoaika-

rajoituksia.

Uutuuskone on varustettu
pyorétyyppisella makasiinil-
la, jossa on vakiona 63 ty6-
kalupaikkaa, ja se voidaan
laajentaa kuusipyoraiseksi,
jolloin tilaa on jopa 363 tyo-
kalulle. Makasiini on tarkoi-
tettu tyokaluille, joiden paino

Automatisoitua tuotantoa varten INH 63 voidaan integroida esimerkiksi

K&antoéalue ulottuu + 45°:sta -195°een. Kone on varustettu
12 000 1/min kiertévélld powerMASTER-karalla.
Vaantéa on 808 Nm raskaaseen koneistukseen.

lineaarisiin palettijérjestelmiin.

CONTROL HOUSING
Maberial: Sleel
Dimenshons: 300« 210 mm

[

DIE CASTING MOLD
Material: Taol sbeel
Dimeasions: 310« 260mm

on @ 320 x 700 mm ja 35 kg
(valinnaisesti 50 kg).

Suuri kapasiteetti mah-
dollistaa koneelle pitkan it-
sendisen toiminnan, kun INH
63 on integroitu esimerkiksi
suuriin palettiratkaisuihin.
Optinen muotin murtumis- ja
lastunhallinta tukee osaltaan
prosessivarmaa tuotantoa.

Joustavaa,
energiatehokasta
automaatiota

DMG Morin mukaan INH 63
on suunniteltu myds jousta-
vaan automatisoituun tuo-
tantoon.

Saatavilla on seka lineaari-
sia palettipooleja (LPP) etta
CPP-varastointijarjestelmia
riippuen tarvittavasta palet-
tipaikkojen méaarasta ja kay-
tettavissa olevasta tuotanto-
alueesta.

Jatkossa DMG Mori mah-
dollistaa tyokappaleen ka-

VALVE BLOCK
Matwrial: Aluminium
D nadores : 1B0 « 230 mn

Kone soveltuu monentyyppiseen tuotantoon.

N

E-Mability

BATTERY CASE
Maberial: luminm
Dimensions: 00« 450 mem

sittelyn myds MATRIS- tai
AMR-tekniikoilla.

Yksi koneen ominaisuus
on my&s energiatehokkuus.

Mukana oleva zero-slud-
geCOOLANT pro, pystys-
uora jadhdytysnestesiilio,
mahdollistaa voiteluaineiden
ja jaéhdytysnesteiden helpon
erottelun. Tama pidentaa
jadhdytysnesteen sailyvyyt-
ta ja véhentaa CO2-paasto-
ja jopa 7,5 tonnia vuodessa.

Tybalueen jaahdytysnes-
tesuuttimet, joiden halkaisija
on @ 3,8 mm, eivat tukkeudu,
ja ne toimivat lisdvarustee-
na saatavan Al Chip Remo-
val -laitteen kanssa tarpeen
mukaan riippuen lastujen
maarasta. Muita energiaa
sdastavia vaihtoehtoja ovat
sisdinen jddhdytysnesteen
sy6tté jopa 100 baariin ja
zeroFOG-emulsio-sumujar-
jestelméa CO2-péastojen va-
hentémiseen.

. _‘.!'J,."



Langin osastolla oli esilla
mm. RoboTrex-automaatio-
ta tarkkaan O-pistekiinnityk-
seen.

RoboTrex-vakiomallit ovat
RoboTrex 52 ja 96. Mallissa
52 on 77 mm levea puristin
ja paikkoja 60 kpl solua kohti,
96:ssa 125 mm leved ja 30
paikkaa. Robotit 20 kg ja 50
kg kapasiteetilla.

RoboTrex-laitteet voidaan
liittda sekd uuteen ettd kay-
tettyyn ty&stdkoneeseen.

Lang toimittaa koneeseen
pneumaattisen nosto-oven
ja erilaisia lisdvarusteita tar-
peen mukaan. Lay-out suun-
nitellaan koneen mukaisesti
ja suunnitellaan mm. tarvit-
tavat valiseinat kokonaisuu-
teen. C-merkinta toteutuu
toimituksessa.

"Jos kyseessa 5-akselinen
tyostokone, kappaleesta voi-
daan ajaa viisi sivua yhdessa
vaiheessa ja sitten kuudes
sivu toisessa vaiheessa. Pie-
nin RoboTrex 52-vaihtoehto
on yksi karryinen solu 30 pu-
ristimella, suurin on neljalla
karrylld varustettu, joissa
yhteensd on 120 puristinta”,
kertoo Sami Hellsten Nurmi-
nen Toolsilta.

Uutuuskiinnitin
pyoreille kappaleille

Lang-uutuus Hannoverissa
oli my&s ns. Makro Grip-kiin-
nitintuote pyodrean kappa-
leen kiinnittdmiseen. Kun
aiemmin pyorea kappale on
normaaliprosessiaan pitanyt
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RoboTrex mahdollistaa tehokkaan automaattikiinnityksen, kertoo Sami Hellsten.

Kiinnitinlaite- ja automaatiovalmistaja Lang
Technik esitteli laajasti ajankohtaista tuo-
tetarjontaansa Hannoverissa.

laittaa normaalileukaan ja
jyrsia sitten aihiokappalee-
seen erikseen suora osuus,
on Lang kehittanyt pyorean
kappaleen kiinnittamiseen
oman tuotteen.

"Makro Grip -uutuuden
my®&ta pyorea aihio saadaan
tehokkaasti viidelta sivul-
ta kiinni ja ndin aihionkasit-
telysta voidaan karsia yksi
aikaa vieva tydvaihe pois.
Runkokokoja on saatavilla

Hainbuch-uutuuksiin kuuluu CentroteX-jarjestelméa
nostinlaittein varustettuna.

CentroteX-paketti
Hainbuchilta

Hainbuchin tuotteita on
pikavaihtojarjestelma
CentroteX, jota |oytyy
ns. S-kokona pienille el
Ab-karapéille ja M-kokona
eli A8 ja A11-kokoluokkiin.
Jarjestelman ytimeen
kuuluu painekiinnitteinen
karap&a, mihin vetoputki
ja koneen karapaa yhdis-
tetaan. Holkki-istukka,

kolmileuka tai nelileukais-
tukka sekd tuurna ovat
mahdollisia kiinnitykseen,
kaikki ovat pikavaihdet-
tavia.

Hainbuch on nyt raken-
tanut uutuutena Centrote-
Xin ympaérille myds nosto-
laitteet ja telineet. Paket-
tiratkaisu oli esittelyssa
EMO:ssa.

kaksi, pienempi ja suurem-
pi eli uutuudella pystytaan
kasittelemaan varsin laajaa
halkaisijaskaalaa.”

Kiskojarjestelma
palettikiinnitykseen

Yksi esimerkki Langin uudes-
ta tuotekehityksestd EMO:s-
sa oli my6s Quick-point rail.

Kun aikaisemmin Lang-
ratkaisu tyostokonepalettiin
tapahtuvaan kiinnitykseen

on ollut nollapistelevy, mi-
ka on tayttanyt paletin koko
324 mm x 384 mm pinnan ja
siind on ollut neljalle puristi-
melle kiinnityspaikka, tarjolla
on nyt uusi kiskojarjestelma,
missa kisko tai kiskot voidaan
kiinnittada suoraan asiakkaan
palettiin.

"Korokeraisereita on tar-
jolla 60 mm tai 100 mm kor-
keita, tai sitten kohotus on
suoraan puristinrungossa.
Jousikuulalla  varustettuja
kohottimia pystytdan siirta-
maan ja kiinnittdmaan uu-
delleen, ja kokonaisuudella
saadaan ajettua my®&s isolla
vaakakaraisella 5-akseliko-
neella kappaleita viideltd

Makro Grip on uusi kiinnitin
pydreén kappaleen kiinnittdmiseen.

Uudessa kiskojérjestelméssa kisko voidaan kiinnittda
suoraan asiakkaan palettiin.

sivulta. Vaihtoehto on var-
sin kateva silloin, kun muille
puristimille ei ole tarvetta”,
Sami Hellsten kertoo.

Lang Technik on vuonna
1982 perustettu saksalainen
kiinnitin- ja automaatioval-
mistaja, jonka tuotteita ovat
mm. Grip-Fix, Makro-Grip,
Quick-Point -jarjestelmat.

Langin tuotteita Suomessa
edustava Nurminen Tools
on vuonna 1994 perustet-
tu tekninen tukkukauppa.
Naantalista toimivan yrityk-
sen toiminta keskittyy tyo-
kappaleen ja terén kiinnityk-
seen lastuavissa metallity&s-
tékoneissa. www.nurminen-
tools.fi

[Vagnescale

Digitaaliset
mittalaitteet

Huoltopalvelut
ja varaosat
kaikkiin
merkkehin
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Kérkisorvit ja

opetettavat
CNC-sorvit
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Tyostokoneliike M. Koskela Oy
MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978

Jénismaantie 28, 67800 KOKKOLA ¢ www.mkoskela.fi
KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

Koneet kohtuuhintaan Koskelalta — 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyota.

Sorvaus- ja tydstokeskukset,
opetettavat sorvit, VTL

Levyn- ja profiilin-
pyoristyskoneet,
putkentaivutuskonet
ja palkkilinjat, ym.

Levyleikkurit ja
sarmarit

[ Pinacho]
Kérkisorvit ja

opetettavat
CNC-sorvit
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GibbsCAM 2024:

Parannuksia ydinvahvuuksiin, uutta digitaalista

e . [y
‘WOZEB® AL I WD
e Bl e 0w

Uusi GibbsCAM 2024 sisal-
taa valmistajan mukaan usei-
ta merkittavid parannuksia
ydinvahvuuksiin ja korostaa
samalla digitaalista liitetta-
vyyttd. Sandvik Coroman-
tin CoroPlus Tool Library
on suoraan integroitu 2024
versioon. Se tarjoaa suoran
paasyn oikeaan tyokaluun ja
ehdottaa lastuamisarvosuosi-
tuksia. Se tarjoaa ajantasaisia
tyokalutietoja, 3D-malleja las-
tuamistydkaluista ja pitimista
sekd olennaista tietoa, jotta
voit tehda tietoisia paatoksia
optimoituja valmistusproses-
seja varten. Kaikki tiedot on
varmennettu ja noudattavat
kansainvalista 1SO 13399
-standardia lastuamistyoka-

Sandvik CoroPlus Tool Library.

lujen tietojen esittamisesta
ja vaihdosta.

Tyokalukirjaston pilvipoh-
jainen luonne tarkoittaa, etta
GibbsCAM 2024:n kayttajat
voivat kayttaa tietoja mista
tahansa Internet-yhteyden
kautta, tama tekee siita hyo-
dyllisen organisaatioille, jotka
toteuttavat yritysstandarde-
ja, tai kayttgjille, jotka tyos-
kentelevat etana tai useissa
paikoissa.

Sandvik Coromantin tuo-
tepaallikké Tobias Unosson
sanoo, etta valmistussektoril-
la on kdynnissa digitaalisen ja
fyysisen yhdistelman tuoma
muutos.

“Sandvik on ollut toimin-
nassa yli 160 vuotta ja tydka-
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Muuttuva syvyys kaiverruksessa
parantaa monimutkaisten fonttien kaytt6a
kartiotyéokaluilla.
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Anturimittaus tukee pydrivien osien kohdistusta ja kohdistamista.

GibbsCAM 2024 -ohjelmisto on julkaistu.
GibbsCAM 2024 parantaa edelleen loppu-
kayttajien tuottavuutta kehittyneiden tyos-
tokoneiden ohjelmoinnissa.

lualalla yli 80 vuotta. Tyoka-
lujen ja menetelmien valinta
todistetun kokemusperéisen
tiedon avulla tuottaa korkea-
laatuisempia osia ja vahen-
taa kustannuksia, hukkaa ja
energiankayttoa, kaikki lop-
pukayttdjan eduksi.”

Edut
kaikille kayttajille

Tehokkuus on edelleen en-
sisijainen painopiste, kun

otetaan kayttéén uusia
postprosessorien konfigu-
rointivaihtoehtoja vakio- ja
mukautettujen postproses-
sorien oletusasetusten aset-
tamiseen, mukaan lukien tu-
ki TCP- tai rotaatioasennoille.
Lisaksi uusi tyokalu, joka vir-
taviivaistaa CAM-ympariston
asetuksia, mahdollistaa nyt
nollapisteiden saadon, siir-
tymien muokkaamisen ja ra-
joittamisen. GibbsCAM 2024

tukee useiden kiinnittimien
hallintaa, ja kadyttamattomat
vakiokiinnittimet voidaan séi-
lyttaa koneessa simulointia ja
térmaystarkistusta varten.

Version 2024 verkkoli-
senssi korvaa nyt historialli-
sen CLM-teknologian. Tama
yksinkertaistaa ohjelmistojen
kayttéonottoa ja lisaa kayt-
tdjien joustavuutta lisenssien
siirtdmisessa seka mahdollis-
taa pilviominaisuudet tulevis-
sa versioissa.

Tyoskentely CAD-tietojen
kanssa on helpompaa. Kayt-
t&jat voivat tutkia ja hyédyn-
taa virtuaalisia pisteita kappa-
legeometrian mitoittamisek-
si, kuten reunan keskipisteet,
paatepisteet, leikkauspisteet,

ympyran keskipisteet ja ym-
pyrén neljannekset suoraan
3D-mallista. Askettsin esi-
telty visualisointityokalu voi
kartoittaa kaarevuuden ja
asiaankuuluvan kartio-/paas-
toékulman suoraan 3D-malliin.
Tama on erityisen hyddyllinen
tyokalu osan lastuamiseen
vaadittavan tydkalun vahim-
maishalkaisijan analysointiin
ilman apugeometrioiden
luontia.

Monien muiden paran-
nusten lisdksi anturimittaus
(probing) tukee nyt pydrivien
osien kohdistusta ja kohdis-
tamista. Vain rotaatioakselin,
turvaetaisyyden ja siirtopara-
metrien asettaminen generoi
mittaustyokierron.

Uusi visualisointitydkalu kartoittaa
kaarevuuden ja vastaavan kartio-/vetokulman
suoraan 3D-malliin.

Jyrsinnan katkaisuprosessi jyrsintdsorvauskoneille ja tanko-
sy6ttéjyrsimille tukee kohtisuoraa leikkausta paatyjyrsimella
tai rinnakkaisleikkausta sivujyrsimella tai halkaisusahalla.
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Virtuaalipisteet kappaleen
geometrian mitoitusta varten.

Optimoitu 5-akselinen stepover seinien ja sylinterimaisten tai
kartiomaisten pohjien viimeistelyyn luo tasaisemman pinnan.

Reikien taytt6d on parannettu
geodeettisia toimenpiteitd varten.
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Lisaa tyokalujen
joustavuutta

GibbsCAM 2024 parantaa
muototydkalujen kaytetta-
vyytta jyrsintaprosesseis-
sa. Kayttdjat voivat valita,
kuinka tyokalua kaytetdan:
Todellinen profiili -vaihto-
ehto, joka kayttaa tarkkaa
lastuavan tyokalun profiilia,
tai monotoninen profiili, jo-
ka poistaa kaytosta kaikki
tyostéradat, jotka kayttavat
tyokalun alileikkausmuotoa.
Solidi 3D-tydkalujen toinen
vaihtoehto nimellisparamet-
reille on kayttaa vain paahal-
kaisijaa ja nurkan py®&ristys-
13 tydstoradan laskemiseen
tydkalun valmistajan suo-
situsten mukaisesti, kun
taas simulointiin k3ytet&an
3D-muototydkalua.

Lisaksi Sandvik Coroman-
tin PrimeTurning tukee nyt
toisen sukupolven B-tyypin
terid. Talla tyokalulla on suu-
rempi nirkonsade, jolle voi
asettaa suuremman lastun
syvyyden ja ndin ollen pois-
taa materiaalia entistd no-
peammin.

Tehokkaampi
jyrsinta

Uusi jyrsinnan katkaisupro-
sessi monitoimikoneille
tukee nyt kohtisuoraa kat-
kaisua jyrsintapilla tai kap-
paleen suuntaista katkaisua
kiekkojyrsimella.

Jaanndsmateriaalin tyds-
t6a on parannettu, kun
profiili- ja taskutyostdstra-
tegioita kdytetdan yhdessa
"vain materiaali”-toiminnon
kanssa. Parannus luo tehok-
kaamman ty&stéradan, jossa
on véhemman ilmassa ajoa.
Muita profiilitydston paran-
nuksia ovat tasaisemmat
ramppiliikkeet, jotka luovat
jatkuvan muodon aina kun
mahdollista useiden ramp-
pien sisdan- ja ulostuloliik-
keiden sijaan.

Myds GibbsCAM 2024:n
uutuus muuttuva syvyys kai-
verruksessa parantaa huo-
mattavasti monimutkaisten
fonttien kayttod kartiotydka-
luilla. Lisaksi valittavissa ole-
vat kohdistusvaihtoehdot on
lisatty ohjaamaan toiminto-
jen aloitusasemaa pydrival-
I& akselilla. Kayttajat voivat
ohittaa oletussingulaarisuus-
s&annoét. Tama mahdollistaa
tyostékoneen tydalueen te-
hokkaan kayton. Tyéstorata
voidaan pitdd koneen ra-
joissa (usein Y-akselilla) tai
koneistaa jyrsinta-/sorvaus-
osan vastakkaisella puolella.

Uudet 5-akseliset omi-
naisuudet sisaltavat opti-
moidun porrastuksen sei-
nien ja sylinterimaisten tai
kartiomaisten pohjapinto-
jen viimeistelyyn, tdama luo
paremman ja tasaisemman
pinnan. Uudet geodeetti-

set lastuamisominaisuudet
tekevat suoria leikkauksia
paatyrajoilla ja parantavat
reikien taytto3, jotta tydka-
lu ei putoa avoimiin onteloi-
hin. Muita parannuksia ovat
kayttadjan maarittelema tyos-
kalun suunta sisdan- ja ulos-
tuloliikkeissa seka linkitetty
sisdantulon syottdetaisyys.
Moniakselisen koneistuk-
sen parannuksia ovat 3D-ra-
joitusten parempi hallinta,
parannettu pisteiden jakau-
tuminen, rampin siirtyma
rouhintasyklien ensimmai-
selld ajokerralla, kayttjan
maarittamat aloituspisteet
viimeistelyyn ja tydkalun
kallistus helix-siséénsy&ton
aikana.

GibbsCAM:n president-
ti Thorsten StrauB3 sanoo
uudesta julkaisusta: "Gib-
bsCAM 2024:n julkaisu
on jannittdva hetki meille,
kumppaneillemme ja asi-
akkaillemme. Se edustaa
koko vuoden kehityssyklig,
joka sisaltdad datalahtdisen
yhdistelman tuoteinnovaa-
tioita ja asiakaslahtdisia pa-
rannuksia. Tieddamme, etta
Sandvikin lastuamistekniikan
tiedon ja -asiantuntemuksen
hy6édyntédmisen jatkaminen
hyédyttaa asiakkaitamme
ja antaa heille mahdolli-
suuden tuottaa tuotteita
tehokkaammin kuin kos-
kaan ennen.”
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| HETI VARASTOSTA!
Alkuperaisia
"MULJU-
PUMPPUJA" |

Korealaisiin tyostokoneisiin.
Soveltuu myds muihin
koneisiin.

YLI 40 VARASTOKOKOA

| KESKUSVOITELU-
JARJESTELMAT

KDNEE T
KIERTOON
KONEKURIIRILLA

Varaa paikka: p. 0400 857 800
ja laheta aineistosi:
toimitus@konekuriiri.fi

|.|1 1! |I Il' " [l

Yli 50 erilaista annostelijaa

varastossa, myos keskus-
voiteluyksikot, seka laaja
valikoima muita tarvikkeita.

OLJY- |
SKIMMERIT |
|
MEILTA MYOS

LASTUNKULJETTIMET
JA OLJYSUMUIMURIT

Tekupit DOy

www.tekupit.fi
Jari Vainio 040 7090 509
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LUOTETTAVAA KAUPANKAYNTIA. ““'*"'" ey

“Dun & Bradstreet 2023

Myymme ja otamme myytavaksi §
kdytettyja levyn- ja metallin- .‘
tydstokoneita. ‘

SOITA TAI PYYDA TARJOUS,

vastaamme valittomasti viestisi saatuamme.

ENDOR FIN QY, Vantaa |
p- 0400 483 030, markku.maenpaa@endor.fi i

Morse vanne- ja puukkosahanterat
vuosien kokemuksella.
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THE M. K. MORSE COMPANY

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

www.kristerlindh.fi

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi

www.cenic.fi

Sandvik Coromant on esitellyt uuden nik-
kelipohjaisten HRSA-materiaalien poraa-
miseen optimoidun tayskovametalliporan,
jonka vakioporaussyvyys on jopa 8xD.

Optimoitu tayskova-
metallipora nikkelipohjaisille
HRSA-materiaaleille

CoroDrill 860 -SD-geomet-
rialla tarjoaa yrityksen mu-
kaan johdonmukaisen ja en-
nustettavan tydkalun kayt-
téian seka korkean reidn
eheyden, mikéd on térkeda
teollisuudenaloilla, joilla
on korkeat vaatimukset ja
laadunvarmistusprosessit,
kuten ilmailu- ja avaruuste-
ollisuudessa.

Uusi  CoroDrill 860
-SD-geometrialla, joka on
suunniteltu erityisesti nik-
keliseosten tyostéon. “Co-
roDrill 860 -SD-geometrial-
la on luotettava pora, joka
takaa suorituskyvyn ja pro-
sessivarmuuden kuumuutta

kestavissa superseoksissa”,
kertoo Robert Smith, San-
dvik Coromantin reikien ja
komposiittien tarjouspaal-
likkd.

Smithin mukaan useat
ominaisuudet yhdessa
vaikuttavat suoritusky-
kyyn HRSA-materiaaleissa.
S2BM-laadussa yhdistyvat
hienorakeinen sementoitu
kovametallialusta,
kerroksinen PVD-pinnoite
ja jalkikasittely, joka takaa
maksimaalisen tydkalun
kayttoéian. “Kun tahan lisa-
tdan geometria, jossa on
optimoidut valyskulmat,
erittdin hallittu reunanval-

moni-

mistus, uran muoto, kul-
maviiste ja kaksinkertainen
marginaali, tuloksena on
pora, joka takaa korkean
suorituskyvyn ja prosessi-
turvallisuuden.”

“Laaja suunnittelun ke-
hittdminen ja kattavat tuo-
tetestit useilla HRSA-mate-
riaaleilla ovat osoittaneet,
ettd -SD-geometrialla
varustettu CoroDrill 860
on suorituskyvyltdan joh-
donmukainen 3, 5 ja 8 x
D -sovelluksissa ja tarjoaa
tyostovakautta ja proses-
sin turvallisuutta”, sanoo
Smith. www.sandvik.coro-
mant.com

4 ' |
KONEISTAMON
KONEET
TAMPEREELLA

Sarmari

Promecan RG204, 200 tn
i Sarmari Aliko APH 30160
Useita vannesahoja
Rullataivutuskone

EDGECAM

Ratkaisut NC-ohjelmointiin Roundo R6 S
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T R TR fi T |I' CNC-sorvi
| Harrison Alpha 400
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KYRON TAKOMO, HELIN OY Levyleikkuri
www.kyrontakomo-helin.fi 02-486 2186 | LVD 6x3000 mm
myynti@kyrontakomo-helin.fi i Vannesaha MACC 700

. | Tasohiomakone Okamoto
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Karkisorvi Gazeneuve |
'} Robotti-hitsausasema Ir
Ym., koneita vaihtuu

Ostamme tai
otamme myyntiin
metallityosto—
koneita.

Myo6s kokonaiset Il
konepajat/ . i
koneistamot. i R

p. 0400 627 695
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Kattava valikoima teolliseen tuotantokiyttdén Euroopassa valmistettuja TYOKALUJA, METALLINTYOSTOKONEITA JA MITTALAITTEITA!

SOLBERGA PORA- JA PORAJYRSINKONEET PATMARK-MERKKAUSKONEET TANGONVETOLAITTEET, MERKKAUS- JA JAYSTEENPOISTOISTUKAT

MPC tangonvetolaitteet CNC-sorville.
Kiinnitys revolveriin max tangon
paksuus 105 mm.

Tee merkkaus ja jaysteen

poisto AKS Teknik -tyokaluilla,
CNC-koneella tai robotilla!

AAKS

MPC
P Patmark

Erittéin helppokayttbiset kannet-
tavat Japanilaiset, akkutoimiset
Patmark- merkkauskoneet. Helppo
etdohjemointi ilmaisella softalla esim.
kannykalla. Alk. 2950,00 € / Alv 0%

Ruotsissa ja Italiassa
valmistetut, markkinoiden
suorituskykyisimméat
pneumaattiset ja sahko-
toimiset kierteityskoneet.
Max M36. Myds pora-
kierteityskoneet.
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Ruotsissa valmistetut Solberga pylvés-, penkki-
ja porajyrsinkoneet. Vaihdelaatikko, kierteitys.
Hinnat alkaen 2800,00 € / Alv 0%

GIVI MISURE

Iltalialaiset Givi Misure -nayttolaitteet

ovat yhdet alan monipuolisimmista ja
luotettavimmista néyttdlaitteista. .

Sauvat pisimmillekin liikkeille, myés CNC

versiot. Erinomainen hinta-laatusuhde, esim.
pikkusorvi 250 x 1000 mm paketti 1190,00 € / Alv 0 %

ESIASETUSLAITTEET
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m. contl [talialaiset luotettavat, monipuoliset ja tarkat delvo ¥ Aero-Motive®
m.conti-esiasetuslaitteet tydkalujen mekaaniseen ja ' ‘
optiseen mittaamiseen metalliteollisuudelle.
Erinomainen hinta-laatusuhde.

Alkaen 2730,00 €/ Alv 0 %

Tyokalukeventimet suuntaisvarrella,
myds nostimeksi sopivat mallit.
Vaijeritydkalukeventimet 0,5-168 kg kuormille!

Késikayttoiset, kannettavat
akkutoimiset, pneumaattiset ja
hydrauliset lavistimet,

my®&s taivuttimet ja profiilileikkurit.
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Kattava valikoima sahoja, levytydkoneita, hiomakoneita, sorveja ja jyrsinkoneita

teolliseen tuotantokaytton. LOBSTER ja OBER -vetoniittauskoneet | NITTO KOHKI ja OBER -paineilmatydkalut | ATLAS COPCO

BALMA -ruuvikompressorit, mittarit, kasimittavalineet | DELVO-ruuvinvaantimet | ROTABROACH ja
NITTO KOHKI -magneettiporakoneet, perinteiset metallintydstdkoneet | NITTO KOHKI -pikaliittimet |
Tyostokonevaraosat ja -tarvikkeet | OBER -ilmamoottorit | E2 ja OBER -poraus- ja kierteitysyksikot.
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Myynti ja Huolto

Puh. 010 311 7040

Federleynkatu 1, 33400 Tampere -
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Taman vuoden kesdkuus-
sa DN Solutionsille, maa-
ilman kolmanneksi suu-
rimmalle CNC-tydstéko-
nevalmistajalle, valmistui
teknillisen keskus Dorma-
geniin  Nordrhein-West-
faleniin.

Keskus avataan marras-
kuussa ja jo ennen virallista
avaamista asiakkaille DN So-
lutionsin toimitusjohtaja W.J.
Kim ilmoitti EMO:n yhteydes-
s3 seuraavasta askeleesta Eu-
roopassa.

Kimin mukaan DN Automo-
tivella on hyvid kokemuksia

-kampanjan, minka tavoit-
teena on minimoida konser-
nin hiilijalanjalki vuoteen 2050
mennessa. DN Solutions esit-
teli jo EMOssa energiaa sas-
tavia jarjestelmia, kuten su-
muttoman 6ljysumun erotus-
ratkaisun ja tehonkulutuksen
valvontajarjestelman.
Vuonna 1976 perustettu
DN Solutions (aiemmin Doo-
san Machine Tools) tuotevali-
koimaan kuuluvat sorvauskes-
kukset ja koneistuskeskukset.
EMO:ssa yritys esitteli mm.
automaatiojarjestelmis, esil-
I& olivat mm. vaakakarainen

Konevalmistaja DN Solu-
tions vahvistaa asemiaan
Euroopan markkinoilla.
EMO-tapahtuman vhtey-
dessa yritys ilmoitti suunni-
telmansa tutkimus- ja kehi-
tyskeskuksen avaamises-
ta Saksaan. Yritys haluaa
pienentaa hiilijalanjalkeaan
uuden "Net Zero” -suunni-
telman avulla. Hannoverin
EMO:ssa yritys painotti au-
tomaatioratkaisujaan.

tutkimus- ja kehityskeskuk-
sesta Saksassa, ja tasta syysta
yritys suunnittelee nyt oman
T&K-keskuksen avaamista
Saksaan.

Keskus tulee keskittym&an
uusien, alueellisesti Euroop-
paan erikoistuneiden tuottei-
den kehittamiseen seka digi-
talisaation vahvistamiseen. Ki-
min mukaan keskuksen avaa-
minen Euroopassa on tarkea
askel DN Solutionille ja koros-
taa valmistajan luottamusta

DN Solutions vahvistuu Euroopassa

Euroopan markkinoihin.

Valmistajan toinen
T&K-keskus

DN Solutions avasi ensim-
maisen ja ainoan T&K-kes-
kuksensa Eteld-Koreassa
vuonna 2008. Keskuksessa
tyoskentelee useita satoja

tyontekijoita.

Ko. laitoksen avulla DN
Solutions ilmoittaa pystyvan-
sé reagoimaan nopeasti alan
haasteisiin ja trendeihin seka
my®&tévaikuttamaan niiden
muokkaamiseen. Asiantunti-
jat kehittavét ja testaavat uu-
sia tuotteita ja ratkaisuja seka

mukauttavat niité asiakkaiden
erityistarpeisiin.

Euroopan markkinoiden
odotetaan hydtyvan samasta
strategiasta. DN Solutionsin
toisen tuotekehityskeskuksen
suunnitelmat ovat jo pitkalla.
Henkilosto- ja lilketoimin-
tastrategia on julkistettu ja

paikka valitaan lahiaikoina.

Automaatiota
EMO:ssa

EMO-messuilla DN Solutions
ilmoitti mys uusista ympaéris-
totavoitteista.
Toimitusjohtaja W.J. Kim
julkisti uuden “Net Zero”

NHP 5000 -koneistuskeskus
palettijarjestelmélld varus-
tettuna ja viisiakselinen DVF
4000+tyokalunvaihtaja -yhdis-
telmd. Kompakti sorvauskes-
kus LYNX 2100LSYB esiteltiin
yhteisty6ssé cobotin kanssa.

Niin ikdan Digital Twin -tek-
nologiaa esiteltiin, Monitoimi-
sorvauskeskus SMX3100ST:n
yhteydessd DN Solutions
esitteli pdytdsorvaustoimin-
toa kdyttévaa skiving-tyosts-
tekniikkaa.
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Kuljetinratkaisut kappaleille 10 grammasta 100 tonniin

Olemme ongelmanratkaisija, neuvonantaja,
seka yrityksesi joustava kuljetinvalmistaja

Ota yhteyttd, niin etsitaan teille sopiva ratkaisu
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% kuljetinvalmistaja.fi
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KONE 2’ KURIIRI

Yhsi Menestyjista.

KATTAVAT
PALVELUT

Myynti
Asennus
Koulutus
Tuki

KASVAJISTA!

EDULLINEN
RAHOITUS

Investointi-

ja leasing-
rahoitus
kalusto-, laite-
ja kone-
hankintoihin.
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ALL INCLUSIVE

OMA
HUOLTO

Varaosavarastot
Seindjoella ja
Keuruulla

Normaalit huollot
Vuosihuollot
Vikakorjaukset

Siirrot &
kayttoonotot

YHTEENSOPIVAT
TUOTTEET

Bodor Laser
Boschert
Gizelis
Welldone
Denair

Hgit

EETU TERO

huolto@fms-service.fi

FMS Service Oy tarjoaa kustannustehokkaimmat laser- ja levyntyostokoneet asiakkaiden vaativiinkin ratkaisuihin.

KARI

FMS-Service Oy

Tuottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinajoki
Yliahontie 9, 42700 Keuruu

p. 050 4066 404 Kari.rithimaki@fms-service.fi

VESA p. 050 349 0067 vesa.kivekas@fms-service.fi

JAMI

mMyynti: 014 443 2100

Huolto ja varacsat: 014 443 2111
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p. 040 500 7377 jami.rithimaki@fms-service.fi
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FMS-SERVICE OY 20 VUOTTA!

E3FMS-SERVICE. fi

LevytyOkoneita
www.fms-service.fi

akamura-Tome
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il-sales@il-machinery.com

* 2 karaa, 2 tyokalurevolveria
* 2 x pyorivat tyokalut
ja Y-akselit
* Nakamura-Tome
ChronoCut -teknologia
+ Jopa 30 % edeltajaa
nopeampi kappaleaika
» Karanopeus
@ 51Tmm: 6000 rpm /
@ 65mm: 5000 rpm
* Pyorivat tyokalut maks.
10.000 rpm (24 Nm)
* Ekologinen rasvavoitelu
kaikilla johteilla

40 vuoden kokemuksella.

metallintyostokoneet.fi
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