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Aina taytta koneasiaa.

Toimivuustakuun kanssa toimitettavat innovatiiviset

KEHITETAAN
TUOTTAVUUTTA
YHDESSA

Loyda tuotantoon oikeat ratkalsut

ISCARIN 3 alykkadista
lastuavista tyokalulsta

| LocrodeeD

o |I b‘- Y . Member IMC Group
Ap.p Store Play Store NE@ ; --...-
Lataa sovellus -

puhelimeen! www.iscar.fi

MACHINING INTELLIGENTLY

.
KEMPER

savunimulaitteet

kaikkeen hitsaukseen
ja Ieilfkaukseen.

www.airwell.fi

HALLIPAKETIT

terasrungolla tehokkaasti

Yrityksesi tarpeisiin optimoitu
toimitussisaltd
suunnittelusta asennukseen.

ﬁ. TrutecOy

Seindjoki | Helsinki
TEEMME TILAA MENESTYKSELLESI
OTA YHTEYTTA: trutecoy.fi

YHDISTELMA
TUOTANTOLINJAAN

Kuusjoella haetaan
edut automaatiosta

ENSIMMAINEN UUDELLA
OHJAUKSELLA

Sujuva siirtyma
monitoimisorvaukseen




KONE < KURIIRI

Kuvassa malli TTL-66-66-T1Y-T2Y

TA- ja TD-mallit:

® 1 kpl tydkalurevolveri

® karkivali 400-3200 mm
® vastakara tai karkipylkka

® py6rivat tydkalut
= Y-akseli Osastomme E223 Tervetuloa!

Crontek

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 Helsinki

KeSNEPAJA

19.-21.3.2024

TAMPEREEN MESSU- JA URHEILUKESKUS

TTS- ja TTL-mallit:

m 2 kpl tydkalurevolveri
m vastakara

® vastakaralla X3-liike
® pyQrivat tyokalut

m Y-akselit

PAJAN
TR]LOGIA 2024 kuwis

KONE, HITS1 JA 3D

BEHRINGER

Automaatti vannesaha

Automaattinen taivutuskone

19.-’2-1-.%3352. TULE KONEPAJA-MESSUOSASTOLLEMME m

tutustumaan uutuuksiimme seka
kattavaan valikoimaamme — tervetuloal!

DIGIBEND 400 CNC SHARK 332 RC KONNECT

Automaatti kulmavannesaha

WWW.PRODMAC.FI

KONEMYYNTI 010666 3141 VARAOSAT 0106663144
TARVIKEMYYNTI 010666 3143 KESKUS 010666 3140
010666 3142

EMAIL prodmac.toimisto@prodmac.fi
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FSW-460V on Mazakin mu-
kaan suunniteltu ratkaise-
maan keskeiset haasteet,
joita valmistajat kohtaa-
vat kitkahitsaustekniikkaa
(Friction Stir Welding, FSW)
kayttd6n otettaessa. Me-
netelman kaytté6nottoon
liittyy haasteita prosessin
luotettavuuden ja toistetta-
vuuden osalta, ja usein ne
puolestaan liittyvat koneen
rakenteen jaykkyyden ja va-
kauden ongelmiin. Tekniikka
vaatii huomattavaa ty6nto-
voimaa, mika aiheuttaa mer-
kittavaa rasitusta tyostoko-
neeseen.

Raskas
vakaa rakenne

Taatakseen prosessin vakau-
den uudessa FSW-460V:ssa
konerakenne on raskas ja
jaykka, ja koneessa hyédyn-
netdan isoja lineaarijohteita
ja tehokkaita korkeatehoisia
servomoottoreita. Koneen
kara puolestaan tuottaa

\/
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Mazak-uutuus kitkahitsauksen alueelle

Kitkahitsaus edustaa teknologiaa, jolla on
paljon kayttoa laajenevilla sahkdajoneu-
vojen, puolijohteiden ja lammonsiirtotuot-
teiden markkinoilla. Yamazaki Mazak on
kehittanyt uuden kitkahitsauskoneen, joka
on valmistajan mukaan suunniteltu helpot-
tamaan tekniikan kayttoonottoa. FSW-460V
oli yksi mielenkiintoisista uutuuksista, joita
Mazak esitteli syksylla Hannoverin EMO:ssa.

tasaisesti 14 kN:n maksimi-
tyontovoiman jopa 10 000
kierroksen pyorimisnopeu-
della nopeaan hitsaukseen.

X-, Y- ja Z-akselin sy&t-
ténopeus 8 m/min ja 42 m/
min pikaliikkeet ja BIG-PLUS
(BBT-40) -kartio ja kaksois-
kontaktikarajérjestelma ja
15-paikkaisen tydkalujen
sailytysjarjestelma ovat li-
satakeena tehokkaalle tyos-
kentelylle.

Volyymituotantoympa-
ristdissa prosessivakaus voi
vaarantua tydkappaleiden
sisdisen muodonmuutoksen
ja niiden lilkkeen vuoksi. Ta-
man ongelman torjumisek-
si Mazak FSW-460V on va-
rustettu suurella 900 x 460
mm:n poydalla 500 kg:n
kapasiteetilla. Tukevassa,
hitsaussyklin kanssa harmo-
niassa toimivassa pdydas-
sa on taysin automatisoitu

CNC-ohjattu osien kiinnitys-
toiminto, joka vet&aa sisdan
ja kytkee tyckappaleen pu-
ristimet synergisesti nopean
hitsauskaran liikkeen kanssa.
Sen myé6ta suurimmat pu-
ristusvoimat sailyvat koko
FSW-prosessin ajan, mika
eliminoi osien muodonmuu-
tokset ja komponenttien
likkeet sailyttamalld maksi-
mimaaran kiinnityspisteita
kayton aikana.

Kookas tyoalue

FSW-460V:hen siséllytetty
automaattinen kiinnitystek-
niikka nopeuttaa kompo-
nenttien vaihtoprosessia,
jolloin valmistajat voivat
huomattavasti
suurempia tuotantomaaria.
Kuten missa tahansa tuo-
tantoymparistdssd, help-
pokayttdisyys ja kaytta-
jaystavaéllisyys ovat kriittisia
nakdkohtia kaikissa tuotan-

saavuttaa

tolaitteissa. Tassa Mazak
FSW-460V tarjoaa helposti
kaytettavan ja tilavan tyo-
alueen, joka antaa koneelle
myds runsaan X-, Y- ja Z-ak-
selin lilkkkeen 560 x 460 x
510 mm, johon mahtuu mita
tahansa pienistéd osista suh-
teellisen suuriin kokoonpa-
noihin.

Uuden Mazak FSW-
460V:n tuottavuuden ja
automaation perustana on
CNC-ohjausjarjestelma.
SmoothG CNC -jarjestelma
saataa automaattisesti tyo-
kalun asentoa, jotta tydka-
lun tydéntévoimat pysyvat
vakiona tyokappaleessa.
Tama estaa riittamattoman
paineen aiheuttamat hit-
sausvirheet. Se estaa myos
liiallisen paineen ja talttauk-
sen aiheuttamat purseet ja
antaa asiakkaalle tasaisen
laadukkaan ja tarkan hitsi-
sauman koko prosessin ajan.
www.machinetools.wihuri.fi
www.mazakeu.com
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Tutustu tuotteisiimme ja palveluihimme verkkosivuillamme

www.linnatrade.fi tai ottamalla yhteytta myyntiimme.

Myynti ja huolto puh. 010 311 7040
Federleynkatu 1, 33400 Tampere

www.linnatrade.fi

LINNA TRADE

linna trade

INDUSTRIAL METALWORKING TOOLS

TYOSTOKONEET

MANUKONEET

* sorvit,
jyrsinkoneet,
porakoneet

CNC-KONEET

* koneistus-
keskukset,
sorvit

LEVYTYOKONEET

* mankelit, sdrmarit, giljotiinit

ALUMIINIKONEET

« profiilijyrsimet, routerit, sahat

-

Extol

lattialle
Extol

Horizon-
lineaari-

KONEET

konepajan

robottisoluun

moottorikone
CNC-koneen

tyokalujen
automaattinen kompensointi

Kreon 3D -nivelvarsikoneet
Artec Leo 3D -skannerit

KUITULASERIT

- 1300x900 koko 1 kw alkaen 54.000,-
- eri koot paletinvaihtajalla

- yhdistelmakoneet

- 5-akseinen putkilaseri

LUKUISIA REFERENSSEJA SUOMESSA

Puh. 09 879 2266, info@rensi.fi, www.rensi.fi
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Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Maksimaalinen
suorituskyky

Tutustu uusimman sukupolven sarmaykseen. Bystronicin
Xpert Pro tdyttdd prosessinopeuden ja monipuolisuuden
suurimmatkin vaatimukset. Sarmayspuristin tarjoaa kattavat
tehovaihtoehdot sarmayksen monipuolisiin tehtaviin. Alykkaat
avustintoiminnot varmistavat liséksi erinomaisen tarkkuuden

ensimmadisestd sarmdysosasta alkaen.

Bystronic Scandinavia
Ville Virta
0405511 634

ville.virta@bystronic.com

www.bystronic.fi

)

Y

BystEaiiiic

Helmikuu. Pakkastalvi jatkuu ja kipakat
kelit pitavat pintansa.

Vuosi on joka tapauksessa saatu tu-
kevasti alkuun.

Haasteitahan ajassa on, mutta toisaal-
ta, eipa missaan alhossakaan todellakaan
olla.

Se ndina alkuvuoden hetkina kannat-
taa pitaa selkedna mielessa.

Tassa Konekuriirin helmikuun nume-
rossa Teknisen Kaupan Liiton metal-
lintyéstokonejaoston puheenjohtaja,
Cron-Tekin toimitusjohtaja Petri Jarvi-
nen luotaa alan tilannetta erityisesti ko-

Muutoksen merkkeja

nepajojen investointien ja konekaupan
nakokulmasta.

Viime vuoden alku sujui konepajoilla
monituisista kriiseistd huolimatta suh-
teellisessa mydtatuulessa, ja sitd avitti
konepajojen monia muita toimialoja jopa
huomattavasti parempi tilauskanta Suo-
messa. Vaikka tilanne muuttui vuoden
lopulla, konekaupassa paastiin kuitenkin
l&helle edellisvuoden myyntia.

"Torjuntavoitto”, kuvaa Jérvinen tilan-
netta osuvasti.

Mika tarkeintd, nyt kehitys nayttaisi
kulkevan pikkuhiljaa parempaan pain.

Kuten Jarvinen toteaa, tammikuun tah-
meuden jalkeen tilanne alkaa konepajois-
sa hiljalleen paranemaan ja maaliskuun
loppuun péaastessa tilanteen uskotaan
olevan jo huomattavasti miellyttavampi
ja siité eteenpain positiivinen vire jatkuu.
Artikkeli on sivulla 7.

Naita ajankohtaismietteitd vahvistaa
omalla tavallaan Tilastokeskuksen tuore
katsaus.

Ehka yllattainkin metallin uudet tila-
ukset lahtivat tuoreen katsauksen mu-
kaan joulukuussa kasvuun. Vahvistuvaa
kehitysta odotetaan myéhemmin talle

vuodelle.

Nyt ei muuta kuin vuotta eteenpain
tyon merkeissa. Valon lisdantymista
kannattaa tahyilla monessa mielessa ja
hoitaa omia valmiuksia kuntoon uutta
kasvua kohti.

Yksi positiivinen ja mainio mahdolli-
suus naihin asioihin virittaytymiseen on
maaliskuun messukokonaisuus Tampe-
reella. Se kannattaa laittaa kalentereihin
nyt jo hyvisséa ajoin.

Heleédta helmikuuta!

KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

| www.konekuriiri.fi |

KONE <’ KURIIRL

34. vuosikerta

10 humeroa vuodessa |
JULKAISUA  K&H-mediat Oy

p. 0400 857 800
toimitus@konekuriiri.fi

KsH

- mediat Oy

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyroskoski

Aikakausmedia ry:n jasen.

PAATOIMITTAJA

ILMOITUKSET

mainosjakelut,

Kari Harju
p. 040 779 5455
kari.harju@konekuriiri.fi

Kauko Haavisto
p. 0400 857 800,
kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Myés bannerit, liitteistykset, kohdennetut

ym. Kysy tarjousta!

JAKELU

PAINOPAIKKA

Kohdennetusti
uutiskirje- ja digikanavat.

SIVUNVALMISTUS Japlan Oy, Maarit Korpela

p. 040 715 4446

Botnia Print, Kokkola

Osoitelahde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.

Osoitteellinen n. 14500 kpl.

N\
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GROB VAAKAKARAISET e
5'AKS E LI KES KU KS ET vossi.fi/grob

Ainutlaatuiset edut:

+ Taysin ylés-alas kaéntyvé péyté mahdollistaa huippulastunpoiston
* Koneen sisaillé likkuva vaakakarakonsepti (Z-akseli) mahdollistaa
mm. lyhyiden ja pitkien tydkalujen kéytén

't
* viivoimainen dynaamisuus ja dé@rimmainen tarkkuus GROB OPEN HOUSE X
* saatavissa erittain kattavin automaatioratkaisuin niin palettien ; F
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p— — - . e A Epic automation for
o w : _— - unmatched efficiency.
- v &
e

B | =
| Katso uskomattomat videot:

el =2 E ¥ jwww.vossi.fi/30kw
s - — >

EAGLE INSPIRE 30KW 6G TASOKUITULASER
TAYSIN YLIVOIMAINEN SUORITUSKYKY!

Smart MYYNTI 010 8200 500
Production HUOLTO 010 8200 530 . e
Partner VARAOSAT 010 8200 540 vossi.fi

EVOLVE BY INTEGRATION

Ohutlevynty6ston on oltava kannattavaa.

Oli yrityksesi sitten minka kokoinen tahansa,
Prima Powerilta saat modulaariset ja tehokkaat
teknologiat, jotka tukevat tulevaisuuden kasvua.

1) Huippuosaamista teknologioiden integroimiseen
olemassaoleviin ratkaisuihin myos
miehittamattomassa tuotannossa.

Asiakaslahtoinen toimintatapa, jonka tavoitteena on
vastata kaikkiin tuottavuushaasteisiin.

Laaja valikoima nopeita ja joustavia ratkaisuja, joissa
yhdistyvat tarkkuus, monipuolisuus ja tehokkuus.

2D & 3D LASERLEIKKAUS | TAIVUTUS | LAVISTYS & LEIKKAUS | AUTOMAATIO | OHJELMISTOT | FMS

Valitse kumppaniksesi osaava ja dynaaminen Prima Power.

Evolve by integration Pr]ma
in O f primapower.com Power
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Nyt myynnissa

KONEPAJA 2024 -MESSUJEN

ES

I.YV

ONEET;

Saatavilla HETI messujen jélkeen.
Ota yhteytté ja pyydd messutarjous!

KeSNEPAJA

19.-21.3.2024
TAMPEREEN MESSU- JA URHEILUKESKUS

LOYDAT MEIDAT OSASTOLTA E 620

TRUTEKNIIKKA OY

0207289880
™M myynti@trutek fi
Qo Varsikuja 2, 01740 Vantaa

& www.trutek fi
B TruTekniikka Oy

Ratkaisut lastuavaan tyéstéoén

oimituksen
atavilla:

Nopean t
koneita sa

Marno Miettinen:
050 466 0775
Ismo Hyttinen:
050 466 0787
Hannu Pajula:
050 466 0774

i 0
Kysy lisad myyjiltamme:

Kuvassa
ilman suojia.

NXV1020.

Muuraintie5a12 | 33960 Pirkkala
010239 3388 | makrum@makrum.fi

Makrum Oy

ARKU
EdgeBreaker® 6000

purseenpoistokone

TRUTEKNIIKKA |

TRUMPF

TruBend 1225

taivutuskone

Absolent A-erity

limansuodatuslaitteeet emulsio- ja oljysumulle

Tehostaa tuotantoprosesseja, parantaa
tyoolosuhteita ja saastaa energiaa

KeSNEPAJA

Osastot:
E101ja E100

Lisatietoja: Jukka Ylapoikelus | 050 568 5068 m

MTC FLEXTEK OY AB Tyostokoneet 029 030 0120
SHOWROOM Robotiikka 029 030 0137 Flextek
Autokeskuksentie 8 B Service 029 030 0125
33960 PIRKKALA mtcflextek.fi
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Petri Jarvinen ennakoi kirkastuvaa

MyoOnteisia nakymia konekauppaan talle vuodelle

Viime vuosi teollisuudessa
ja konekaupassa kaksija-
koinen.

Alkuun mentiin lujaa,
sitten vauhti hiljeni.

"Viime vuonna kone-
myynti oli verrattain hy-
valla tasolla alkuvuodes-
ta ja lastuavien koneiden
myynti oli ldhelld jopa
edellisvuoden lukemia.
Keséa lahestyttdessd ko-
nemyynti kasvoi ripedsti
ja ylitti jopa edellisvuo-
den myynnin, sanoo Petri
Jarvinen.

Taman johtui siitd, etta
teollisuuden asiakkaiden
tyotilanne oli jatkunut
paasaantoisesti
ja varsinkin suuremmilla
konepajoilla oli edelleen
ponteva tilauskanta.

Konekaupan hyva ti-
lanne jatkui syyskuun lop-
puun asti, ja jopa parem-
min kuin edellisvuonna.

Koneiden toimitusajat
seka rahdit palailivat hil-
jalleen normaaleiksi Kes-
ki-Euroopan maantiekul-
jetuksia lukuun ottamatta.

"Vuoden viimeinen
neljgnnes oli odotetusti
huomattavasti vaatimat-
tomampi tilaussaannissa
markkinan rauhoittumisen
takia. Yritysten investoin-
titahti hidastui selkeasti
ja paatosten tekeminen
oli varovaista. Projekteja
siirrettiin muun muassa
rahoituksen kiristymisen
myota.  Asiakaskunnan
polarisaatio jatkoi kasva-
mistaan”, Jarvinen sanoo.

hyvéana

"Torjuntavoitto”

Toki haasteitakin oli myds
alkuvuonna, maailman

Teollisuuden uusien ti-
lausten arvo oli vuoden
2023 joulukuussa 1,3 %
suurempi kuin vuotta
aiemmin. Metalliteolli-
suudessa yritykset saivat
joulukuussa uusia tilauk-
sia vuodentakaista enem-
man. Metalliteollisuudes-
sa uusien tilausten arvo
oli joulukuussa 8,4 %
viimevuotista parempi,
toteaa Tilastokeskus tie-
dotteessaan.

KARI HARJU

TEKSTI

Konekaupassa viime vuosi alkoi lujalla
vauhdilla, mutta loppuvuodesta sitten
tunnelmat kaantyivat tunnetusti hieman
toisenlaiseen kulmaan. Taman vuoden
mittaan kirkastuu jalleen, toteaa Tek-
nisen Kaupan Liiton metallintyostoko-
nejaoston puheenjohtaja, Cron-Tekin
toimitusjohtaja Petri Jarvinen.

kriisit ja talouden kehitys
heijastuivat myds meille,
mutta toisaalta aiempi
vahva kehitys kannatteli
vuotta eteenpain.

"Viime vuoden alku su-
jui konepajoilla erilaisista
kriiseistd huolimatta suh-
teellisessa mydtatuulessa.
Tatéd avitti konepajojen
huomattavasti parempi ti-
lauskanta verrattuna mui-
hin toimialoihin Suomes-
sa, mutta vuoden loppua
kohden tilanne muuttui
konepajoissakin haasta-
vammaksi.”

"ELY-keskusten haas-
teet heidéan pitkittyneissa
paatosten teko proses-
seissa viivastyttivat useis-
sa tapauksissa PK-konepa-
jojen investointipaatoksia.
Myé&s korkotason nousun
jatkuminen alkuvuodesta
aiheutti erinaisia speku-
laatioita ja varsin moni
jai odottamaan korkojen
nousun tasaantumista en-
nen investointipaatosta.
Olihan jo vuodesta 2016
aina 2022 puolivéliin asti
totuttu, ettd markkinako-
rot (euribor) olivat miinuk-

sella. Loppuvuodesta ta-
méa tilanne kuitenkin para-
ni ja my&s korot laskivat ja
vakiintuivat”, sanoo Petri
Jarvinen.

Teollisuuden ja kone-
kaupan haasteista huo-
limatta kokonaisuutena
viime vuosi oli niin teolli-
suudessa ja konekaupas-
sa kuitenkin suhteellisen
myonteinen.

"Kokonaisuudessaan
konekaupassa péaastiin
lahelle edellisvuoden
myyntia, joten tilanne ol
vahintdankin tyydyttava
"torjuntavoitto” kone-
myynnin osalta”, sanoo
Jarvinen.

MyoOnteista
viretta

Uusi vuosi on alkanut ja
ty6t ovat hyvéssd vauh-
dissa. Talle vuodelle Petri
Jarvinen ennakoi vauh-
dittuvaa kehitystd niin
teollisuuden toimintoihin
kuin sit& kautta konekaup-
paankin.

"Odotukset télle vuo-
delle ovat varovaisen
optimistiset ja useampia

Petri Jarvinen ennakaoi télle vuodelle
vauhdittuvaa kehitysta niin teollisuuden toimintoihin
kuin sitd kautta konekauppaankin.
Odotukset télle vuodelle ovat varovaisen optimistiset.

isoja investointeja on me-
nossa paatdkseen. Myds
tuotannon kotiuttamisen
odotetaan jatkuvan sekd
energiaan ja latausinf-
raan liittyvien tuotteiden
valmistuksen arvioidaan
kasvavan merkittavasti.”

“"Tammikuun tahmeu-
den jélkeen tilanne alkaa
konepajoissa hiljalleen pa-
ranemaan ja maaliskuun
loppuun péaastessa tilan-
teen uskotaan olevan jo
huomattavasti miellytta-
vampi ja siita eteenpain
positiivinen vire jatkuu”,
sanoo Jarvinen.

Myds korot ovat tait-

tuneet laskuun, mika hel-
pottaa nyt velallisten tilan-
netta ja parantaa yritysten
kannattavuutta.
"Euroopan keskuspan-
kin odotetaan aloittavan
ohjauskorkojen laskut vii-
meistdan kesall, ja mark-
kinakorkojen lasku jat-
kunee vielad pitkalle ensi
vuoden puolelle. Kone-ja
metallituoteteollisuuden
tilauskanta oli viime vuo-
den alussa ennétyskor-
kealla ja huolimatta viime
vuoden tasaisesta laskus-
ta, se oli vuoden lopussa-
kin silti edelleen hyvalla
tasolla. Uudet tilaukset

Metallin uudet tilaukset joulukuussa kasvuun

Paperiteollisuudessa ja
kemianteollisuudessa tila-
ukset vahenivat edelleen,
paperin sekd paperi- ja
kartonkituotteiden valmis-
tuksen toimialalla tilaukset
vahenivat 7,6 % ja kemian-
teollisuudessa perati 23,4
% vuotta aiemmasta.
"Kaikilla teollisuuden
paatoimialoilla uudet tila-
ukset olivat véhentyneet

ennen joulukuuta yhtajak-
soisesti jo puolen vuoden
ajan. Suurinta lasku oli
kaikilla toimialoilla kol-
mannella vuosineljannek-
sella. Heina-syyskuussa
tilausten arvot pienentyi-
vat metalliteollisuudessa
ja paperiteollisuudessa
ldhes viidenneksen ja ke-
mianteollisuudessa noin
neljanneksen vuodenta-

kaisesta”, sanoo Tilasto-
keskuksen yliaktuaari Petri
Koivisto.

Vuoden 2023 aikana ti-
laukset vahenivat edellis-
vuodesta kaikilla teollisuu-
den paatoimialoilla. Eniten
tilausten arvo pieneni ke-
mianteollisuudessa, 17,2
%. Paperin seké paperi- ja
kartonkituotteiden valmis-
tuksen toimialalla tilaukset

vahenivat 10,5 % ja metal-
liteollisuudessa 9,6 %.
"Teollisuuden uudet ti-
laukset olivat melkein ko-
ko viime vuoden miinuk-
sella, ainoastaan tammi- ja
joulukuussa oli hyvin pien-
td kasvua. Vuoden 2023
kehitys oli hyvin toisen-
lainen kuin vuonna 2022,
jolloin uudet tilaukset
kasvoivat 6,4 %. Vuonna

viimeiselld neljannekselld
antoivat uskoa jélleen tu-
levaan vuoteen.

Tehokkuus edella

Mihin teollisuus sitten
parhaillaan investoi?
Konekaupassa inves-
toinnit jatkuvat edelleen
selvasti tehokkuus edella.
"Korvausinvestoinnit
ovat pari pykélaa "fik-
sumpia” ja siten tuotta-
vampia kuin edellispolven
teknologia ja kapasiteetin
lisdyksessa ovat poikkeuk-
setta automaatioratkaisut
mukana. Uudet koneet
ovat myds energiatehok-
kaampia, joten ne tuke-
vat kestdvaa kehitysta”,
sanoo Petri Jarvinen.
Investointeja alalla on
monenlaisia ja ne liittyvat
my&s messureissuihin ja
sitd kautta uuden tekno-
logian mahdollisuuksien
analysointiin messuympa-
ristéssa. Ja siihen on nyt
mahdollisuuksia lahiaikoi-
na mm. Tampereella.
"Lahiajan tarked inves-
tointi konepajayrityksille
on nyt tuoda henkilston-
sa maaliskuussa Tampe-
reelle Konepaja-messuil-
le. Kokonaisuus kasittaa
Konepaja, Nordic Welding
Expo seké 3D & New Ma-
terials tapahtumat ja esilla
on "Pajan trilogia — Kone,
Hitsi ja 3D". Tervetuloa tu-
tustumaan uusimpiin lait-
teisiin ja teknologioihin
sekd vaihtamaan ajatuk-
sia ja paivittamaan kuulu-
misia. Positiivista pohinaa
ja tiukkaa tekniikkaa on
tarjollal”, kannustaa Petri
Jarvinen.

2020 alkanut kasvu taittui
kaikilla toimialoilla vuoden
2022 viimeisella neljannek-
sell3, ja tilaukset alkoivat
vahentya."”

Teollisuuden uusien ti-
lauksien indeksi lasketaan
kdyvin arvoin. Siksi hin-
tojen nousun vaikutus on
hyvéd ottaa huomioon tu-
loksia tarkemmin tarkas-
teltaessa.
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Ohjaus uudessa yhdistelmékoneessa on
Amadan AMNC 3i. Kameravarustus mahdol-
listaa sujuvat ndkymét ohjaukselta tuotanto-
alueelle. Ohjauksella operaattori Ari Tuomi-
nen seka tuotantopéllikké Antto llmanen.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT
Antti-Teollisuus Oy
lisaa edelleen au-
tomaatiota tuotan-
toprosesseissaan.
Uusi investointi, la-
serleikkauksen, |a-
vistyksen ja muok-
kauksen yhdistel-
makone, ja samalla

toteutettu varasto-
jarjestelman mo-
dernisointi lisaa

valmistuksen tuot-
tavuutta, vahen-
taa kadenjalkia ja
mahdollistaa pitkal-
le automatisoidun
ohutlevytuotannon
vuorokauden ym-
pari.

Antti-Teollisuus on Salon
Kuusjoella valmistava ohut-
levynkasittelija.

Yrityksen pé&&tuotteita
ovat modulaariset viljankui-
vurit ja viljasiilot, joita yritys
raataldi asiakaskohteisiin ja
-ympaéristéihin Suomeen ja
maailmalle.

Toinen tuotesektori on
varsin toisenlainen ja liittyy
meriteollisuuteen.

Yritys valmistaa hytinovia
laivoihin, 13hinna risteilij6ihin
ja niiden toimittajana yritys
on kookas toimija maailman-
laajuisesti. Markkinaosuuten-
sa maailman risteilylaivojen
ovitoimituksista yritys laskee
noin 40 prosenttiin.

Yritys oli mukana hiljattain
Turun telakalta purjehduksil-
le lanseeratussa maailman
suurimman risteilijan lcon of
the Seasin ovitoimituksissa.

Maille ja merille

Antti-Teollisuus lahti liikkeel-
le Antti Isotalon perusta-
masta sepanpajasta vuonna
1952 ja perheyritys on toi-
minut maatalouden tuottei-

JE
*:

den parissa koko historiansa
ajan.

Nykytuotteitaan yritys te-
kee niin kotimaan markkinoil-
le kuin ulkomaille.

"Viljan kasittelyyn ja kui-
vaukseen on tarvetta tie-
tenkin kaikkialla. Viime ai-
koina olemme keskittyneet
Suomen liséksi Euroopan
markkinoille, aiemmin idan
suuntakin oli isossa osassa
toimituksissamme. Kauem-
maskin toimituksia olemme
tehneet”, kertoo toimitus-
johtaja Kalle Isotalo.

Meriteollisuuden palve-
lu yritykselld on nuorem-
paa toimintaa, se kehittyi
asiakasldhtdisesti vahitel-
len toiseksi tuoteryhméksi
1990-luvulta 18htien. Kuten
maatalouden tuotteissakin,
hytinovet tehdaan asiakkaan
toiveiden ja kohteen mukaan
konfiguroiden raataléiden
tiettyjen standardimoduu-
lien pohjalta.

"Usein ovia tarvitaan yh-
teen kohteeseen lukuisa
maaréa erilaisia. Yhdessé lai-
vassa voi olla jopa satoja eri-

Yhdistelm& mahdollistaa levyjen leikkauksen, lavistys- ja muok-
kausoperaatiot sujuvasti yhdessa kokonaisuudessa. Ty6alueen
koko on 3050x1525 mm.

ol oo

i

Yhdistelma tuotantolinjaan Kuusjoella

Kookas kokonaisuus. Amada EML 2515 AJ PDC -yhdistelmékone korvaa aiempaa levytydkes-
kusteknologiaa Antti-Teollisuuden CS-tuotantolinjalla Kuusjoella.

laista ovea, kokonaismaaran
yltdessa lahes viiteen tuhan-
teen oveen. Niiden suun-
nittelussa ulkoinen olemus
tulee sitten sovittaa muihin
vaatimuksiin mm. turvalli-
suusasioihin liittyen. Noin
400 000 ovea olemme vuo-

sien mittaan toimittaneet”,
Isotalo kertoo.
Antti-Teollisuus tekee lii-
kevaihtoa 25 miljoonan eu-
ron tasolla ja tuotannosta
keskimaarin kaksi kolmas-
osaa on kuivureita. Viennis-
ta tulee kokonaispotista puo-

let. Yritys tyollistad Kuusjoen
tuotannossa noin 130 henki-
ER

Tehoja automaatiolla

Sekéd kansainvélisessa vil-
jankuivurien ja siilojen val-
mistuksessa ettd meriteol-

lisuuden ovivalmistuksessa
tekij6itd maailmalla riittaa ja
siksi omat vahvuudet taytyy
hakea ja toteuttaa tietenkin
tarkasti.

Antti-Teollisuus hakee
vahvuuksia osaamisestaan,
pitkélle viedystd asiakas-
kohtaisesta suunnittelus-
taan mm. materiaalinkulu-
tus ja ymparistdystavallisyys
huomioiden seké tehokkuu-
desta, mikd monessa kohdin
téna péaivana tarkoittaa tuo-
tannon automaatiota.

Tuotannon osalta Ant-
ti-Teollisuus on hyddyntényt
automaatiota pitkdan. En-
simmainen varastojarjestel-
ma yrityksen kaytt66n toteu-
tettiin jo 1980-luvun lopulla.

Tuotantolinjoja on yrityk-
sen kaytbssa useita, ja hil-
jattain niista yksi keskeinen
valmistuskokonaisuus muo-
kattiin nykyiskuun uusien in-
vestointien myota.

Sen myota vuonna 2009
kayttoonotetulla Amada
CS-linjalla toiminut levyty6-
keskus korvattiin uudella yh-
distelmateknologialla.

Koneen yhteyteen hankittu tyékalunvaihtoautomaatti laajentaa
tyokalupaikkojen maarda ja helpottaa raskaiden tydkalujen ka-
sittelyd.

Antti-Teollisuuden tuotteita ovat modulaarisesti toteutetut viljan-
kuivurit, josta esimerkkeja on tarkasteltavana Kuusjoella yrityk-
sen néyttelytiloissa, ja laivojen ovet. Kaksi erilaista tuoteryhméaa
tasapainottaa toimintaa, kertoo toimitusjohtaja Kalle Isotalo.
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Linjan uutena ytimena ta-
lon laserleikkaus- ja lavistys-
kapasiteettia lisdd nyt ete-
|disen Suomen ensimmainen
Amada EML 2515 AJ -yhdis-
telmakone, mika on optiona
varustettu myds PDC-tydka-
lunvaihtoautomaatilla.

“Linjan levytydkeskus oli
hyvin palvellutta, mutta jo
ikdantynytta kalustoa, jon-
ka korvasimme uudemmalla
teknologialla. Ajamme linjal-
la ohuita, paaasiassa sinkit-
tyjé materiaaleja ja ndimme
prosesseja yhdistavén yh-
distelman hyvana ratkaisu-
na. Kokonaisuus vahent&a
edelleen kadenjalkia tuotan-
nossamme, lisda tuotannon
tehokkuutta ja mahdollis-
taa pitkalle automatisoidun
tuotannon 24/7-tyyppisesti”,
Isotalo sanoo.

Nykyteknologiaa
yhdessa paketissa

Amada EML 2515 AJPDC on
paketti ajanmukaista tuotan-
toteknologiaa.

Koneessa on Amadan oma
3kW:n kuitulaserldhde, mika
leikkaa 6 mm:n vahvuisia ma-
teriaaleja.

Koneella voidaan leikata
niin typen, hapen kuin ta-
loudellisesti paineilmankin
avulla.

"Meille taméa paineil-
maleikkaus oli kiinnostava

piirre, sitd hyédynnamme
leikkaustdissa ilman muuta”,
sanoo Isotalo.

Rakenteeltaan kone on
O-runkotyyppinen ja servo-
moottoritekniikka hoitaa Ia-
vistykset.

P&F (Punch & Form) -va-
kiomekanismin myo6ta 30
tonnin ylhaaltad alas suun-
taavan voiman liséksi tuottaa
16 tonnin iskun alhaalta yl6s-
pain. Nain koneella voidaan
valmistaa kappaleeseen
my&s korkeita muotoja 22
millimetriin saakka.

Yksi kiintoisa piirre on
myds vakiovarustukseen
nouseva ja laskeva harja-
poyta alarevolverin keskella
ja reunoilla. Se pitaa levyjen
alapinnat naarmuttomana.

Erilaisia kaytt6d helpot-
tavia automatiikkatoiminto-
ja koneessa on monia. Yksi
keskeinen automatisoitu toi-
minto on tydkalunvaihto.

Se eliminoi manuaalivaih-
toja ja lisdad myds tydkaluka-
pasiteettia, sen my6ta luon-
nistuu tydkalupaikkojen laa-
jennus 44 vakiopaikasta aina
220 paikkaan saakka. Ohjaus
koneessa on uuden sukupol-
ven AMNC 3i.

Loppusyksyst& asennetun
yhdistelmakoneen hankinnan
yhteydessa Antti-Teollisuus
modernisoi kokonaisuuden
CS-varastojarjestelméan. Au-

tomaatio, ohjelmistot ja kulu-
vat osat uudistettiin. Samalla
lisattiin varastopaikkoja.

Kone- ja laiteinvestoinnit
ovat jatkumoa Antti-Teol-
lisuuden pitkan linjan tuo-
tannon kehitystydhén ja ne
vahvistavat osaltaan yrityk-
sen jatkonakymia.

"Taltd vuodelta odotam-
me nyt paljon. Viime vuosi
oli meille varsin haastava eri-
tyisesti maatalouden alueel-
la yleisesta taloustilanteesta
johtuvien kysynnan muutos-
ten takia. Talouden tilanne
kohenee kuitenkin véhitel-
len ja kevat on maatalou-
den puolella kehityksen ja
investointien aikaa, ja aloit-
telemme uutta kautta hyvis-
sa tunnelmissa. Uusi tekno-
logia mahdollistaa osaltaan
nopeat reagoinnit”, Kalle
Isotalo sanoo.

ANTTI-

TEOLLISUUS OY

e Obhutlevytuotanto,
viljakuivurit ja laivojen
ovet.

e Perustettu 1952,
toimipaikka Salo

¢ Yhdistelmakone
Amada EML 2515
AJ PDC
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ENVIRONMENT SYSTEMS

Oljysumun suodatinlaite

* Puhtaampi tyoymparisto

* Suodatinteho jopa 99,97 %

* Lamminta ilmaa ei tarvitse puhaltaa ulos
* Alhainen energiankulutus

PAJAN
TRILOGIA

KONE, HITSI JA 3D

g

2. E80

KENEPAJA WELows

Tervetuloa tutustumaan! Dormatecin
edustaja on paikalla osastollamme E80

19.-21.3.

g
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Imuseinit ja -poydat

* Puhtaampi tydymparisto

* Saatavilla eri malleja ja kokoja
* Plug & play

* Sopii erityyppisille hiukkasille

Vastuulliset ratkaisut tydympariston hyvinvointiin,
energian saastoon ja tyoston tehokkuuteen

Leikkuunesteen puhdistus Teollisuusimuri nesteille ja lastuille

° Estdi haju- ja bakteerihaittoja

* Ennaltaehkaisee ruostumista

* Vihentaa tyostokoneen kulumaa

* Nopea asennus tyostokoneesta
toiseen

* Neste ja lastut imetaan kerralla

* Suodattaa leikkuunesteen erilleen

* Leikkuuneste pumpattavissa takaisin

* Imu ja pumppaus kaytettavissa samanaikaisesti

I Maantera

Oy Maanterd Ab tuo maahan ja myy laadukkaita metalliteollisuudessa kaytettivid lastuavia tydkaluja,
hiomatarvikkeita ja sahanterii. Valikoimaamme kuuluvat my6s hiomakoneet seka tydympiriston
puhtautta ja sen energiatehokkuutta parantavat laitteet. Laadukas toimittajaverkostomme kattaa
haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maanterd Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu

Indutrade Ab -konserniin, joka tyoll

Puh. 029 006 130 * maantera@maantera.fi * www.maantera.fi ﬂ ﬂ

Lue tastd, miten FLEXMILL hyodynsi
projektissaan Dormatecin tuotteita

istad yli 9000 teollisuuden ammattilaista.

J
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Nurmijarvellda toi-
miva Flexmill Oy
valmistaa pinnan-
viimeistelyn huip-
puautomaatiota

prosessitehokkuu-
den ja myos ympa-
riston ja tyoturval-
lisuuden huomioo-

nottavin erikois-
ratkaisuin. Yritys
raataloi  hiljattain

asiakkaalleen au-
tomatisoidun hion-
tasolun, missa il-
manpuhdistus ja
jaahdytysnesteen
suodatusjarjestel-
man kapasiteetti
mitoitettiin tarkoin
ympariston ja tyo-
turvallisuuden na-
kékulmasta. Etuja
ovat jaahdytys-
nesteen selvasti
pidempi kayttoika
ja hyva ilmanlaatu.

Senior Robotics Engineer Jaakko Tenhunen Flexmillilté ja tuoteryhmapéallikké Kai Myrskog Dormatecin erikoisvalmisteisen éljysumusuodattimen edustalla.
TySkalut voidaan ladata ennakkoon robotille vaihtoa varten ja keskeytyksettémaén tuotannon varmistamiseksi. Laitteisto ohjelmistoineen on Flexmillin itse suunnittelema.

Flexmill kehittaa

automaatiota ymparisto ja tyoturvallisuus huomioiden

Innovatiivisia robotti-

Flexmill Oy on suomalainen
Mirka Oy:n omistama yritys,
joka on erikoistunut tarjoa-
maan innovatiivisia automaa-
tio- ja robottiratkaisuja pin-
nanviimeistelyyn mm. me-
talliteollisuudelle. Kulunei-
den 25 vuoden aikana yritys
on kasvanut yhdeksi alansa
johtavista korkealaatuisten
tuotteiden ja palveluiden
tarjoajista asiakkailleen.

Merkittavina referensseina
mainittakoon kansainvéliset
suuret lentokoneteollisuu-
delle suihkuturbiinimootto-
reita ja laskeutumistelineita
valmistavat yritykset. Toimi-
tuksia on kertynyt my&s me-
ri- ja konepajateollisuudelle
mm. potkurinlapojen seka
hitsattujen rakenteiden hi-
omiseen.

Toiminnan kehittaminen
ja yhteistyo

Flexmill kehittaa aktiivisesti
sekd prosessiosaamistaan
ettd tyokaluteknologiaansa.

Néin taataan kilpailukykyi-
set kokonaisratkaisut maail-
man markkinoilla.

"Kehitystydntuloksena
olemme patentoineet uniik-
keja ratkaisuja mm. tydka-
lujen ja hiontatarvikkeiden
automatisoituun vaihtoon
liittyen. Tama onkin erityisen
térkeda sovelluksissa, joissa
kuluvan hiontamateriaalin
ikda mitataan minuuteissa ja
robotin tydkiertoa tunneis-
sa”, kertoo Senior Robotics
Engineer Jaakko Tenhunen
Flexmillilta.

Yksi esimerkki Flexmill

Oy:n onnistuneesta projek-
tista yhteistyéssa toimit-
tajansa Oy Maantera Ab:n
kanssa, on asiakkaalle toimi-
tettava suuri automatisoitu
hiontasolu. Solussa sy6ttd
tapahtuu sen edustalla ole-
vasta panostusasemasta, jos-
ta kappaleet nostetaan au-
tomaattisesti hiontasoluun.
Solussa kappaletta liiku-
tellaan ja pidellaan suuren
robotin avulla, kahden pro-
sessirobotin hioessa ja vaih-
taessa tyokaluja automaatti-
sesti tarpeen mukaan Flex-
mill Oy:n itse kehittamalla
jarjestelmalla.

Korkea vaatimustaso,
asiakaspalvelu ja
vastuullisuus

Maantera tarjosi Flexmillin
uuteen automaatiosolupro-

ja automaatioratkaisuja pinnan viimeistelyyn

Flexmill Oy:n toimisto- ja tuotantotilat sijaitsevat
hyvien yhteyksien péassa Nurmijérvella.

jektiin suurikokoista Dorma-
tec-ilmanpuhdistusratkaisua
ja jadhdytysnesteen suoda-
tusjarjestelmaa, jonka kapa-
siteetti oli mitoitettu erityi-
sesti tata projektia varten.
"Flexmillilla oli jo ennes-
taan hyvia kokemuksia kor-
kean vaatimusten asiakkai-

densa kanssa vastaavista rat-
kaisuista, ja me kykenimme
tarjoamaan tadhan projektiin
soveltuvan kokonaisuuden
sujuvasti”, kertoo tuoteryh-
mapaallikké Kai Myrskog
Maanteralta.

“Maanteran maahantuo-
mien ja toimittamien laittei-

Dormatecin ilmansuodatinlaitteistossa on useita suodattimia, joiden vaihtotarpeen
voi havaita hyvin nakyvillé olevista painemittareista. Putkistot ovat jéreité ja
kovaa kéyttoa kestavét. Jadhdytysnesteelle on oma liikuteltava suodatinlaitteistonsa,
johon on rakennettu riittéva kapasiteetti palvelemaan juuri kyseisté projektia.

den hyodyt olivat juuri sita,
mitd Flexmillin asiakkaat
enenevassd maarin odotta-
vat, kuten jadhdytysnesteen
selvasti pidempi kayttoika
ja hyva ilmanlaatu automaa-
tiosolussa, jonne henkilds-
tén on ment&dva sdanndlli-
sesti. Molemmat ratkaisut
ovat vastuullisia ympariston,
energian kayton seka tyotur-
vallisuuden ja viihtyvyyden
osalta.”

Sen lisdksi, ettd Flexmill
on sitoutunut innovaatioi-
hin, se on my&s sitoutunut
tarjoamaan korkeimman ta-
son asiakaspalvelua. Yritys
tekee tiivista yhteisty6ta asi-
akkaidensa kanssa ymmar-
tédkseen heidan tarpeensa
ja kehittadkseen raataloity-
ja ratkaisuja, jotka tayttavat
heidan erityisvaatimuksensa.

Hiontarobotti vaihtaa

karan ja hiomapéaan automaattisesti

tyokaluille tarkoitetusta
karusellista.

Kestavaa kehitysta

Sitoutuminen laatuun, inno-
vaatioihin, asiakastyytyvai-
syyteen ja myds kestavaan
kehitykseen on tehnyt yrityk-
sesta luotettavan kumppanin
yrityksille ympari maailmaa.

Flexmillin sitoutuminen
kestavaan kehitykseen on
tarked osa yrityksen toimin-
taa.

Kestava kehitys on yha tar-
kedmpaa jarjestelmien toi-
mittajaa valittaessa, ja Flex-
mill ottaa tdman huomioon
suunnittelussaan. Esimerk-
keind kestavan kehityksen
huomioimisesta Flexmillin
suunnittelussa ovat yrityksen
mukaan vaikkapa energiaa
séastavat toiminnallisuudet,
jaahdytysnesteen pidem-
pi kayttoika, LED-valaistus,
paineilman painetaso ja ty6-
turvallisuuskysymykset. Juuri
naiden asioiden huomioimi-
sesta on uudessa solussakin
pitkalti kysymys.

FLEXMILL OY

e Automaatio- ja robotti-
ratkaisut pinnan-
viimeistelyyn

¢ Toimipaikka Nurmijarvi

¢ Automatisoitu Flexmill-
hiomasolu, missa
mukana Dormatec-
ilmanpuhdistusratkaisu
ja jadhdytysnesteen
suodatusjarjestelma.

¢ Maahantuoja
Oy Maantera Ab
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MILLOG MARINE &« POWER 0OY

Millog Marine & Power Oy:n uu-
deksi toimitusjohtajaksi on valittu
Millogin Maajérjestelmét-toimi-
alan johtaja Krister Sallinen. Han
aloittaa tytaryhtion toimitusjohta-
jana 12. helmikuuta.

Millog Marine & Power Oy (MMP) saa uuden ve-
tajan, kun emoyhtié Millogin Maajérjestelmat-toi-
mialan johtaja Krister Sallinen aloittaa yhtion toimi-
tusjohtajana 12. helmikuuta. MMP:n toimitusjohtaja
Janne Sirvi6 irtisanoutui tehtavastaan viime joulu-
kuussa siirtyakseen toisen yhtion palvelukseen ke-
vaan 2024 aikana.

Sallinen aloitti Millogilla elinjaksopalveluiden joh-
tajana elokuussa 2021. Maajarjestelmat-toimialan
johtajaksi han siirtyi vuotta myéhemmin. Ennen
Millogille tuloaan Sallinen on tydskennellyt muun
muassa Valmet Automation Oy:ssa seka ABB:IIa.

“Valitsimme tehtavaan henkilon, jolla on vankkaa
osaamista liiketoiminnan johtamisesta. Haluamme
my®&s tukea kehittymisen mahdollisuuksia konsernin
sisalla. Toivotankin Salliselle menestysta ja onnea
uudessa tehtavassaan”, Millog Marine & Power Oy:n
hallituksen puheenjohtaja Rami Harmaala toteaa.

Laajentuvaa palvelua

Millog Marine & Power on meri- ja moottoritekniikan
kunnossapitoon erikoistunut yritys, jonka palveluihin
kuuluvat muun muassa alusten huolto- ja kuivatela-
koinnit, kenttahuollot, seka moottorien ja voimalai-
tosten kunnossapito. Yrityksen toiminta kaynnistyi
syyskuussa 2022, kun Millog-konserniin kuuluneet
Oy Western Shipyard Ltd., Laivakone Oy ja Hdmeen
Diesel Oy yhdistyivat.

Harmaalan mukaan Millog Marine & Power laajen-
taa jatkossa palvelutarjontaansa niin telakoinneissa
kuin kenttahuoltoliiketoiminnassa. Asetettujen kas-
vutavoitteiden lisaksi uudella toimitusjohtajalla on
tyosarkaa kannattavuuden, myynnin ja toimitusket-
jujen kehittamisessa seka asiakaskunnan laajenta-
misessa.

“Kiitan Millogia luottamuksesta. Viime vuosina
olen paassyt laajentamaan aiemmin kertynytta ko-
kemusta ulkoistetusta kunnossapidosta myos Mil-
login strategisen kumppanin eli Puolustusvoimien
asiakkuuteen. Millog Marine & Powerilla haluan tyo-
historiani pohjalta vahvistaa konsernin yhtenaisten
toimintatapojen kayttoonottoa. Meneilldan on myos
strategian paivitys — sen myota tulemme kehitta-
maan MMP:n palveluliiketoimintaa ja kannattavuutta
siten, etta palvelemme jatkossa entistd paremmin
nykyisia ja uusia asiakkaitamme”, Séllinen sanoo.
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Ratkaisu tuotannon joustavuuteen

Automatisoitu tuotanto

Hyodynnettdessa AMADANn omaa 3 kW:n kuitulaserlahdetta seka 300 kN:n servolavistysta, EML-AJ
sarja on suunniteltu pienentamaan kappalekustannuksia sekd minimoimaan operaattorien tarvetta.
Vakiovarusteina 4-paikkainen kierteitysyksikko, 4-paikkainen suuttimen vaihtoautomaatti seka
lisdvarusteena saatava tyokalunvaihtoautomaatti ovat vain muutamia sen erottuvista ominaisuuksista.
ASR PR tornivarasto tarjoaa monipuolista ja tehokasta tuotantoa yhdistamalla materiaalivaraston,
kappaleen poimintalaitteen seka roskien ja rankojen kasittelyn erittdin kompaktissa tilassa, parantaen
nain ollen merkittavasti solun kokonaiskapasiteettia.

AMADAn omat etdohjelmistot sekda markkinoiden johtavat tyokaluratkaisut tdydentavat
kokonaisratkaisua entisestaan.

EML 251541,

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada
www.amada.fi

f in

SEW Industrial Gears Oy aloittaa sekoitinvaihteiden valmistuksen Karkkilassa

Konsernin maailmanlaajui-
sessa teollisuusvaihteiden
valmistusverkostossa on
kuusi teollisuusvaihdeteh-
dasta, joista yksi sijaitsee
Suomessa. SEW Industrial
Gears Oy:ssa ensimmaiset
sekoitinvaihteet ovat jo val-
mistuksessa ja tayteen tuo-
tantokapasiteettiin paastaan
ensimmaisen kvartaalin aika-
na.

“Olemme iloisia voides-
samme ottaa seuraavan as-
keleen tuotevalikoimamme
monipuolistamisessa. Uuden
sekoitinvaihdesarjan valmis-
taminen tehtaallamme vah-

vistaa kasvupotentiaaliamme
ja mahdollistaa tulevaisuu-
den lisdinvestointeja. Inves-
toinnit mahdollistavat lisda
tyopaikkoja Karkkilaan ja
tukevat tavoitettamme ol-
la Lansi-Uudenmaan paras
teollinen typaikka”, kertoo
SEW Industrial Gears Oy:n
toimitusjohtaja Pasi Jokela.
SEW-EURODRIVE -kon-
sernin tytaryritys ja myynti-
yhti6 Hollolassa SEW-EURO-
DRIVE Oy on sekoitinvaih-
teiden myyntikanava Suo-
messa. Yritys tekee tiivista
yhteistyota Karkkilan teolli-
suusvaihdetehtaan kanssa.

Saksalainen SEW-EURODRIVE -konser-
ni keskittaa X.e-sarjan sekoitinvaihteiden
valmistuksen Euroopassa Karkkilan teolli-
suusvaihdetehtaalle.

“Suomessa on useita mer-
kittavia sekoitinvaihdeasiak-
kuuksia. X.e-sarjan sekoi-
tinvaihde on sovitettu vas-
taamaan asiakaskohtaisten
sovelluksien ymparisto- ja

Sekoitinvaihteita kdytetdén
prosessilaitteissa, esimerkik-
si sellu-, kaivos-, mineraali- ja
elintarviketeollisuudessa seka
jatteiden- ja vedenkasittelys-
sé.

kayttoolosuhteita. Vaihtees-
sa on vertikaalinen kotelora-
kenne ja vaakatasossa oleva
jakotaso. Lisaksi se on help-
po asentaa ja huoltaa”, ker-
too SEW-EURODRIVE Oy:n
toimitusjohtaja Juha Korhola
vaihteen eduista.

Sekoitinvaihteita kayte-
téan prosessilaitteissa, esi-
merkiksi sellu-, kaivos-, mi-
neraali- ja elintarviketeolli-
suudessa seka jatteiden- ja
vedenkasittelyssa. Sekoitin-
vaihteiden tarkeimméat mark-
kina-alueet ovat Eurooppa,
Pohjois-Amerikka ja Eteld-Af-
rikka.
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Boschert-Steelburner Hyperion Q -koneissa lasertehoa on tarjolla 30 kW seka leikkuuvahvuutta aina 60 mm saakka.

Boschert-Steelburnerin Hyperionit uudistuivat

Kaksi mallisarjaa uuden sukupolven tasolasereita

Steelburner on Poh-
jois-Kreikassa  toimiva
CNC-leikkauskoneiden
valmistaja.

Tehtaan historia on pit-
ka, se ulottuu aina vuo-
teen 1970 asti, ja valmis-
tajan tuotteita ovat plas-
maleikkauskoneet seka
tasokuitulaserit.

Tasolaserien valmistaja-
na yritys perustaa toimin-
tansa pitkiin perinteisiinsa.
Hiilidioksidilaserit tulivat
plasmojen oheen yrityksen
ohjelmaan vuonna 2004,
kuitutasolasereitakin yritys
on valmistanut jo vuodesta
2011 saakka.

Yrityksen tasokuitula-
serien mallistoon hiljattain

uudistunut, Suomessa val-
mistajan uuden sukupolven
tasolaserit ovat kuuluvat
FMS-Servicen tuotetarjon-
taan.

Kaksi
Hyperion-mallisarjaa

Steelburnerin tasolaserit
on toteutettu yhteistyona.
Boschert Gmbh ja Gizelis
S.A ovat osallistuneet yh-
dessa tasolasereiden tuo-
tekehitykseen ja Suomessa
tasolaserit markkinoidaan
Boschert-Steelburner-tuo-
tenimella.

Tasolasereissa valmis-
tajan tuotesarja on Hype-
rion, mallisto on hiljattain
uudistunut, ja koneet ovat

Boschert-Steelburner uudistaa tasolaserien
tuotetarjontaansa. Kahtena mallisarjana
markkinoilla olevat uuden sukupolven Hy-
perion -tasokuitulaserit tarjoavat leikkaus-
tehoa aina 30 kW saakka.

markkinoilla kahtena malli-
versiona.

Valmistajan uusin kor-
kean suorituskyvyn kuitu-
lasersarja on Hyperion Q.
Nyt kolmanteen sukupol-
veen edenneissd Hyperion
Q-koneissa suurin nopeus
on 180 m/min ja kiihtyvyys
3 G. Lasertehoa on tarjolla
30 kW seka leikkuuvahvuut-
ta aina 60 mm saakka.

Toinen sarja on kustan-

nustehokkaaksi suunniteltu
Hyperion E, sarjan koneissa
max. nopeus on vastaavasti
100 m/min, kiihtyvyys 1.5
G, laserteho jopa 4 kW ja
enimmaisleikkuuvahvuus
20 mm.

Eurooppalaista
tuotantoa

Boschert-Steelburnerin ta-
solaserit kootaan euroop-
palaisista komponenteis-

ta. Keskeiset komponentit
saksalais-sveitsilaisia.

Koneissa on esimerkiksi
Precitec Pro Cutter 2.0 polt-
topaa, Hoerbiger piezosah-
kdinen kaasunhallinta ja Et-
hercat®. CNC-ohjauksena
Innovance PA%000, laser
dedikoitu ohjaus absoluut-
tianturein, ei referenssiajoa.

Liséksi koneissa on
Bosch-Rexroth johteet, Gu-
del tarkkuusvaihteet, Leuze
turvalaitteet ja ABB/Schnei-
der séhkokeskus osat. Run-
ko ja puomi seka lastaus-
poydat ovat Steelburnerin
valmistamia. Lisavarustee-
na saatavana Hoerbiger
kaasunsekoitin typpi-hap-
pi-ilma.

Hyperion E on kustannustehokkaaksi suunniteltu laserleikkauskonesarja. Lasertehoa on max. 4 kW ja enimmaisleikkuuvahvuus 20 mm.

Moninaisiin
leikkaustarpeisiin
Boschert-Steelburnerin ta-
solaserit tarjoavat ratkaisu-
ja moninaisiin tasoleikkaus-
tarpeisiin.

“Valmistajan tasolaserit
on suunniteltu tehokkaiksi
ja helppokayttéisiksi rat-
kaisuiksi nykyteollisuuden
tarpeisiin. Valmistajan paa-
tavoitteita ovat sitoutumi-
nen laatuun, tuottavuus ja
kayttajaystavallisyys. Ko-
neissa on mm. esiasennet-
tu ja taysin muokattavissa
oleva materiaaliparametri-
tietokanta, verkko liitetta-
vyys ja Metalix CadCAM
V21 etaohjelmointi seka
HD-kameraverkko proses-
sin tarkkailuun”, toteaa Ve-
sa Kivekas FMS-Servicelta.

FMS-Service Oy on vuon-
na 2003 perustettu levytyo-
koneiden maahantuontiin,
myyntiin ja huoltotoimintoi-
hin keskittyva yritys. Toimi-
paikat ovat Seinajoki, Keu-
ruu ja Jyvaskyla.

Yrityksen edustamia
konemerkkeja ovat mm.
Bodor, Boschert, Gizelis,
Steelburner, Hgit ja Denair.
www.fms-service.fi

Pohjoinen Teollisuus

toukokuussa

Ouluhallissa ndhdaéan 22.—-
23.5. vélisena aikana alan
yrityksia, uusimpia ratkaisu-
ja, asiantuntijapuheenvuo-
roja sekd mahdollisuuksia
verkostoitumiseen.
Tapahtuma on suunnattu
erityisesti pohjoisen Suomen
teollisuuden asiantuntijoille
ja paattajille ja tapahtuma

nostaa esille teollisuuden tar-
keita puheenaiheita ja ilmidi-
ta, ja tapahtuman asiantun-
tijapuheenvuorot rakentuvat
ajankohtaisten teemojen ym-
parille: energia, kestava kehi-
tys, pohjoisen Suomen suur-
hankkeet, kaivosteollisuus ja
kunnossapito.

Mukana on yli 300 naytteil-

Pohjoinen Teollisuus jérjestetdan kevaalld Oulussa.
Kuva vuoden 2022 tapahtumasta.

Pohjoinen Teollisuus -tapahtuma jarjeste-
taan jalleen tulevana kevaana Oulussa.

leasettajaa, ajankohtaisia ja
asiantuntijapuheenvuoroja
teollisuuden eri aloilta seka
alan ammattilaisia tapahtu-
mavieraina.

Edellinen Pohjoinen Teol-
lisuus pidettiin vuonna 2022.
Tuolloin pandemia-ajan vuok-
si ensi kerran neljaan vuo-
teen pidetyn tapahtuman

teemana olivat Pohjoisen
menestyksen tekijat ja pai-
kalla yli 330 naytteilleasetta-
jaa. Messuilla vieraili yli 3350
teollisuuden asiantuntijaa ja
paattajaa.

Pohjoinen Teollisuus-ta-
pahtuman jarjestad Expo-
mark Oy.
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women  JUHLAKAMPANJA  Mazak

WIHURI JA MAZAK - 30 VUOTTA YHTEISTYOTA
OLEMME MUKANA

KeaNEPAJA

19.-21.3.2024
TAMPERE

Wihurin ja Mazakin yhteinen taival alkoi vuonna 1994.
Viime vuonna toimitimme Suomeen tuhannennen lastuavan Mazak CNC-koneen.

Juhlavuoden kunniaksi tarjpamme eran Mazak-koneita erikoisehdoin.

Kysy nyt huipputarjous Wihurilta!

Juhlakampanja on voimassa Konepaja-messujen loppuun (21.3.2024) asti valimyyntivarauksin.
Kysy myos rahoitusvaihtoehdoista.

KAMPANJAKONEEMME
Konepaja-messukoneet Nayttelykoneet Vantaalla

5-akselinen koneistuskeskus  Sorvauskeskus Sorvauskeskus Pystykarainen koneistuskeskus
CV5-500 + MA-25/400 QUICK TURN 250MSY + TA-25/200 QTE-200M SG 500U VCE-600

Tehdastoimitettavat koneet

Vaakakaraiset 5-akselinen Sorvauskeskukset Sorvauskeskukset Isot pystykaraiset
koneistuskeskukset koneistuskeskus QUICK TURN QUICK TURN koneistuskeskukset
HCN-4000 NEO VARIAXIS i-700 NEO 200MB, 250MB 300MB, 350MB vTC
HCN-5000 NEO 200MY, 250MY 300MY, 350MY 530C, 760C
200MS, 250MS 300MSY, 350MSY 820/20, 820/30
200MSY, 250MSY 800/20HD, 800/30HD

Kysy ta rjous mggjilfﬁmme 800/20SR, 800/30SR

Jani Pulkkinen ................ 040164 6344
Teuvo Kauppinen ........... 0400 312 006 W | TEKNINEN KAUPPA
Petteri Pehkonen ........... 0401715769

Mati Ranta e 040 778 6656 www.machinetools.wihuri.fi
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Ensimmainen Multus uudella ohjauksella

Jokke-Koneistus laajensi monitoimisorvaukseen

Jokke-Koneistus on Ahtaris-
sa toimiva konepaja. Yritys
tekee alihankintatéita ja asi-
akkaita on moneen |3ht66n
useilla teollisuuden alueilla.

Isoja asiakkaita on muu-
tama ja sitten laaja joukko
pienempia.

Yrityksen perusti ammat-
tikoulun opettajana toimi-
nut Jouko Paloneva vuonna
1989 ja opettajan sivutoina

Monitoimisorvi mahdollistaa monet operaatiot kappaletta vélilla irrottamatta. Koneistajana Arttu Syvénpera.

aloiteltiin. Kun tyot lisdantyi-
vét, sivutdista tuli paatoimi.
Nyt menn&an perheyrityk-
sen toisessa polvessa ja aika-
naan yhden CNC-sorvin paja
on laajan konekannan omaa-
va metallin alihankintayritys.
Notkea ja kokonaisvaltainen
asiakaspalvelu on toiminnan
ytimessa.
“Avarrukset,
sorvaukset ja suurnopeus-

jyrsinnat,

Jokke-Koneistus Oy jatkaa vahvassa ve-
dossa ja investoi uuteen teknologiaan. Vah-
vasti tyollistetty yritys hankki hiljattain lisa-
tehoa ja kapasiteettia toimintoihinsa uuden
monitoimisorvauskeskuksen myota. Kone
on samalla Suomen ensimmainen uudella
designilla ja ohjauksella varustettu Okuma
Multus U4000.

koneistukset teemme itse,
muissa alan toiminnoissa
palvelee verkostomme. Sita
kautta onnistuvat esimerkiksi
levytydt, pinnoitukset ja kar-
kaisut”, toimitusjohtaja Kalle
Paloneva sanoo.

Kookas varasto edist3a
osaltaan toimituksia ja on
tuonut puskuria materiaali-
en hinnanvaihteluihin.

Vaiheita pois

Nyt 12 henkil6a Ahtarin kes-
kustan kupeessa tydllistava
Jokke-Koneistus tekee mo-
nentyyppisia toita, akseli-
tyyppinen tuotanto kuiten-
kin korostuu toiminnoissa.
Sorvausta tehddan mones-
sa kokoluokassa, kappale-
pituuksissa paastaan viiden
metrin kokoluokkaan saak-
ka. Sorvaustdiden lisdksi

Uusi Multus on ulkoisesti kompakti paketti.
Tybkalumakasiini on koneen vasemmalla sivustalla.

Iso tyéalue, asiallinen varustus.

Uusi kone tuo kapasiteettia ja monipuolistaa palettia, kertoo Kalle Paloneva.



Tyét tdydessé kdynnissé. Koneen ohjauksen tiimoilta
ovat suorat ndkymat tySalueelle.

tekemistd on riittényt jyr-
sinnankin puolella, ja kasva-
neen kysynnan myota taloon
on hankittu myds tdmén sek-
torin konekantaa.

Viime vuonna Jokke-Ko-
neistus toteutti jalleen viime
vuonna uuden laajennuksen
tuotantomahdollisuuksiinsa
hankkimalla Okuma Multus
U4000 -monitoimisorvin.

" Asiakkaamme ovat lisan-
neet tilauksiaan ja t6itd on
naina kriisiaikoina palannut
ulkomailta Suomessa tehta-
véksi. Se on tuonut tarpeita
konekannan laajennukseen.
Monitoimisorvi lisaa kapa-
siteettia, tehostaa ja moni-
puolistaa toimintojamme.
Saamme vaiheita pois”, sa-
noo Paloneva.

Koneen valintaan Jok-
ke-Koneistuksella vaikutti
isosti ainakin kokoluokka ja

kokoonpano.

"Halusimme koneeseen
seka alarevolverin ettd kéar-
kipylkan, ja se on markkinoil-
la harvinaisempi kokoonpa-
no. Yleensa alarevolverilla
varustetuissa koneissa on
vastakara. Multus-koneet
ovat saatavilla paitsi vasta-
karallisina versioina, my&s
alarevolveri-karkipylkka-ko-
koonpanolla, ja se oli meille
yksi ratkaiseva tekija.

Suomen ensimmainen

Jokke-Koneistus tilasi uuden
monitoimisorvin viime vuo-
den kevaalla ja kavi niin, etta
vuodenvaihteessa tilaajalle
saapunut kone on samalla
sarjan Suomen ensimmainen
uudella ohjauksella varustet-
tu kone.

Multus-malleihin uusi su-
kupolvi on muuttanut muo-
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Koneessa on OSP-P500-ohjaus, minkd Okuma esitteli
ensi kerran Hannoverin EMO:ssa viime syksyné.

toilua ja tuonut uusia piir-
teita.

Y-akselin suunnassa lii-
keradat ovat nyt aiempaa
pitemmat ja kayttdkapasi-
teettia pyoriville tyokaluille
on aiempaa enemman.

Muutoin Multus
U4000-mallissa sorvauspi-
tuudet ovat 1500 tai 2000
mm ja -halkaisija max. 650
mm. Tuttuun tapaan kone on
varustettu vakiona 40-paik-
kaisella automaattisella tys-
kalunvaihtajalla.

Uuden OSP-P500-ohjauk-
sen Okuma esitteli EMO:s-
sa viime syksyna ja tiivistda
sen piirteitd esimerkiksi li-
sadntyneeseen nopeuteen,

tuottavuuteen ja energiays-
tavallisyyteen liittyvilla sei-
koilla. =~ OSP-P500-ohjaus
varustellaan Digital Twin
-toiminnolla, joka on suunni-
teltu nopeuttamaan tuotan-
toprosesseja ja vahentamaan
valmisteluaikoja.

Se mahdollistaa myds ko-
neistusprosessien tarkat si-
mulaatiot.

Virrankulutusta koneen
kaytossd vahentdd Eco Sui-
te Plus -toiminto. Alykkaat
ominaisuudet tallentavat ja
analysoivat eri kayttétilat ja
paastot, vaihtavat energian-
saastotilaan seka saatavat
automaattisesti lisalaitteita,
kuten lastunpoistoa tai imua.

Myds ajassa korostuvaan
turvallisuuspuoleen on kiin-
nitetty isosti huomiota. Ko-
neen turvajarjestelma suojaa
koneprosesseja ja ohjelmia
kyberhydkkayksilta.

Toki esimerkiksi Okuman
tutut ja hyddylliset térmayk-
seneston ominaisuudet ovat
myds mukana.

Toiden merkeissa

Jokke-Koneistuksella vuo-
den lopulla asennetun ja
Euroopankin mitassa viela
ainutlaatuisen pioneeriko-
neen kayttdonotto on eden-
nyt vauhdikkaasti.

Okuma on konevalmista-
jana talossa tuore tuttavuus,

mutta Okuman Suomen
edustajan MTC Flextekin ko-
konaispalveluista on kovasti
aiempaa kokemusta.

Saman edustajan toimitta-
ma Hartfordin viisimetrinen
portaalityyppinen jyrsinkes-
kus on kuulunut talon ko-
nekannan ytimeen useiden
vuosien ajan.

"Tietty tutustumisvaihe
meille uuden ohjauksen osal-
ta on yhd menossa, mutta
16itd tassa vauhdilla tehdaan.
MTC Flextekin koulutus on
auttaneet hyvin alkuun. Mah-
dollisissa ongelmatilanteissa
auttaa myods suora yhteys
tehtaalle”, Paloneva sanoo.

“lhan vakiot&ihin kone
sijoittuu, valmistamme sor-
vauskappaleita, joihin teh-
dadan myds jyrsintdja ja po-
rauksia. Kun kysynnan osalta
on tassa yleisessa talousti-
lanteesta ollut hetken hil-
jaisempaa, on senkin myota
ollut hieman paremmin aikaa
koneen kanssa alkuun paase-
miseen. Nyt kylld vahitellen
taas vilkastuu”, sanoo Kalle
Paloneva.

JOKKE-

KONEISTUS OY

e Metallin alihankinta-
tyot, sorvaus ja
jyrsinta

e Perustettu 1989,
toimipaikka Ahtari

e Okuma Multus U4000,
ohjaus OSP-P500

Nekopa on siirtynyt liiketoimintakaupassa
JPS Avarti-Met Oy:n omistukseen.
Kuvassa Nekopan toimitiloja Turengista.

Vuonna 2007 aloittanut JPS-Avarti-Met on erikoistunut aarporaus- ja tydstékeskustdihin.

Yritys kasittelee materiaaleja alumiineista erikoisteréksiin.

Nekopa-konepaja uuteen omistukseen

JPS Avarti-Met Oy on ostanut liiketoimintakau-
palla Nekopa Oy:n konepajatoiminnan. Tammi-
kuussa tehty kauppa koskee Nekopa-toimini-

mea ja liikketoimintaa.

Nekopa Oy:n kaikki tyon-
tekijat siirtyvat kaupan yh-
teydessa vanhoina tyonte-
kijéina uudelle toimijalle ja
Nekopa sailyy aputoimini-
mena jatkossa.
Samanaikaisesti liike-
toimintakaupan kanssa
on yritysten valilld tehty
kauppa teollisuuskiinteis-

tésta Turengin Alangon
teollisuusalueella.

Pirkkalassa ja
Turengissa

JPS Avarti-Met Oy on
Pirkkalassa toimiva ali-
hankintakonepaja.
Vuonna 2007 perustet-
tu yritys on erikoistunut

aarporaus- ja tyostokes-
kustéihin ja asiakaskunta
koostuu seka pienyrityk-
sista etta suurista konser-
neistakin. Yritys kasittelee
materiaaleja alumiineis-
ta erikoisteraksiin. Yritys
valmistaa my&s kokonais-
toimituksia asiakkailleen
pintakasiteltyina.
Nekopa on pitkat pe-
rinteet omaava, vuonna
1978 aloittanut Turengissa
sijaitseva alihankintakone-
paja, minka erikoisalaa on

ovat mm. tydstokeskus-
tyot, sorvaus, aarporaus,
jyrsinta ja hitsaus. Nekopa
valmistaa seka yksittais-
kappaleita ja piensarjoja ja
kayttéa perusteraksen li-
saksi raaka-aineena muun
muassa haponkestavaa te-
rasta, alumiinia, pronssia
ja muovia.

Asiakkaat ovat mm.
ajoneuvoteollisuudes-
sa, betoniteollisuudessa,
elintarviketeollisuudessa,
nostinteollisuudessa, pa-

periteollisuudessa ja sa-
hakoneteollisuudessa.

Kasvua ja kehitysta

Nekopa Oy:n osaaminen
mm. sorvaus- ja hitsaus-
tSissa vahvistaa JPS Avar-
ti-Met Oy:n kokonaistoi-
mintaa ja jatkon toiminta-
mahdollisuuksia.

JPS Avarti-Met Oy:n
toimitusjohtaja Juha Sal-
minen tavoittelee nyt
tehdylla yrityskaupalla
kasvua ja kehitysta. Yrityk-

sen kokonaispalvelu kat-
taa jatkossa raskaampien
koneistusten lisaksi myos
monenlaisia hienomeka-
niikan alueen toimintoja.
Nekopan Harri Nie-
mi luottaa, ettd Nekopa
Oy siirtyy osaaviin kasiin
ja sen toiminta vahvistuu
edelleen. Niemi on toimi-
nut 45 vuotta vanhan per-
heyrityksen toimitusjohta-
jana viimeiset 20 vuotta
ja jaa toiminnoista sivuun
siirtymakauden jalkeen.



KONE 2’ KURIIRI

CTX beta 450 TC

Portaalikuormaaja pystyy késittelemaéan kahta max. 15 kg:n tyokappaletta samaan aikaan.

DMG Morin CTX beta 450 TC-uutuus

Kompakti laajennus CTX beta TC-sarjaan

DMG Mori on esitellyt uuden CTX beta 450
TC -sorvaus-jyrsintakeskuksen. Kooltaan
kompakti, monipuoliset koneistusoperaatiot
mahdollistava uutuus taydentaa markkinoil-
la menestynytta CTX beta TC -sarjaa.

CTX beta TC -sarjan sorvaus-
ja jyrsintdkeskukset ovat ol-
leet DMG Morin mallistossa
vuosia. Syksylld lanseerattu
uusi kooltaan kompakti CTX
beta 450 TC taydentdd nyt
markkinoilla hyvin menesty-
nytta sarjaa pienemmassa
kokoluokassa.
Helppokayttdisyys seka
tehokkuus, teknologioiden
ja prosessien integrointi se-
ké monipuoliset automaatio-
vaihtoehdot olivat uutuuden
kehittdmisen painopistees-

s3, joten malli edustaa hyvin
ndin myés DMG Morin tule-
vaisuuden linjauksia kuvaa-
van koneistussiirtyman (MX)
puitteita ja sen neljaa pilaria,
jotka ovat prosessi-integraa-
tio, automaatio, digitaalinen
siirtyma (DX) ja vihred siirty-
ma (GX).

Monipuolinen paketti

DMG Morin uutuus on 5-ak-
seliseen jyrsintdan ja kuu-
delta sivulta tapahtuvaan
koneistukseen varusteltava

CTX beta 450 TC on uusi laajennus
DMG Morin CTX beta TC -sarjaan.

sorvaus-jyrsintakeskus, mi-
ka integroi samaan pakettiin
my®ds hionnan, hammaspy6-
rén leikkauksen ja mittauk-
sen toiminnot.

Yksi etu on myods se, et-
té kone sopii huomattavan
pieneen tilaan. Tilaa pajan
lattialta se ottaa vain 10 m2.

Vaikka kone on ulkoisesti
kompakti, tyéalue mahdollis-
taa halkaisijaltaan @ 500 mm
jaenintdan 1 100 mm pitkien
tyokappaleiden kasittelyn.
Tankokapasiteetti koneessa
on g 76 mm tai valinnaisesti
2 102 mm.

Koneen ydin on compact-

Sahauskulmat + 60/- 45

Suorasahaus max 300 mm

Useita varusteluvaihtoehtoja

PILOUS —

LAATUA JA
KESTAVYYTTA

NOPEAAN
TOIMITUKSEEN

Sahauskulmat + 60/- 45

Suorasahaus max 235 mm

G ARIONLL PO AW

Markku 0400 232 310

Matti 040 688 8623

maketek@maketek.fi

Niittyhaankatu 8, Tampere

Suosikkimalli

ZMM CU 400/500
Karkivalit 1000-2000 mm
Karanporaus 62 mm

MASTER sorvaus- ja jyrsin-
tékara, minkd kierrosnope-
us on vakiona 15 000 rpm ja
optiona 20 000 rpm. Paa- ja
vastakaran nopeus on enin-
taan 5000 rpm tai vaantémo-
mentti jopa 720 Nm.

Tarkkuutta
prosessi-
integraatiolla

CTX beta 450 TC:n varustelu
on suunniteltu mahdollista-
maan joustavan ja tuotta-
van monimutkaisten tyo-
kappaleiden koneistuksen.
Tama johtuu sorvauksen ja
jyrsinnan yhdistelmasta, toi-
saalta uusien teknologioiden
ja prosessien integroinnista,
mihin aiemmin vaadittiin eri-
koiskoneita.

Esimerkiksi kayttotek-
niikan kehittyneita kompo-
nentteja voidaan myds hioa
tai urittaa yhdessa ja samas-
sa kokoonpanossa ilman ma-
nuaalisia uudelleenkiinnityk-
sid ja luotettavalla prosessin
sisaiselld mittauksella. Se
mahdollistaa lyhyemmét 13-
pimenoajat ja korkeamman
komponenttien laadun.

Automaatiota
tuotantoon

Tuotannossa automaatio on
kateva keino prosessien op-

timointiin. CTX beta 450 TC
voidaan varustaa integroi-
dulla portaalilataajalla, mika
pystyy kasittelemaan kate-
vasti kahta 15 kg painavaa
komponenttia samanaikai-
sesti. Tyokalumakasiini voi-
daan ladata koneistettaes-
sa, tyokaluja voidaan lisata
milloin tahansa prosessitur-
vallisesti integroidun tyo-
kaluntunnistusjarjestelman
ansiosta. Makasiiniin mah-
tuu enimmillaén 200 tyoka-
lua, vakiona 60 tyokalua. Li-
saksi CTX beta 450 TC:hen
on saatavilla myds joustavia
automaatioratkaisuja, kuten
Robo2Go Turning -robotti-
automaatiojarjestelma.

3D Shopfloor
Programming

Fiksut ominaisuudet ja in-
tegroidut prosessit lisdavat
jarjestelman tehokkuutta,
samoin ohjelmistoratkaisut.
SINUMERIK ONE -ohjaus,
sovelluspohjaiset tyonkulut
OP Workbenchilla ja 3D Sho-
pfloor Programming ovat
helpottamassa tyon valmis-
telua ja tyopajalahtdista oh-
jelmointia.

3D Shopfloor Program-
ming on DMG Morin ja Sie-
mensin yhteistyona suunnit-
telema ja toteuttama jarjes-
telm3, mika kayttaa suunnit-
teluosastolla valmistettavan
komponentin 3D-malleja ja
luo NC-ohjelman pitkalti au-
tomaattisesti taustatietojen
perusteella. Automaattinen
ominaisuuksien tunnistus
nopeuttaa ohjelmointia ja
vapauttaa aikaa muihin val-
mistukseen liittyviin toimin-
toihin.

Nykyisin koneiden valmis-
tajat kiinnittavat runsaasti
huomiota myos energianku-
lutukseen, sita

edistdvat mm. koneessa
hyédynnetty, osan jarrutu-
senergiasta palauttava hyo-
tyjarrutus, LED-valaistus,
taajuusohjatut jaahdytys-

neste- ja hydraulipumput
seka paineilmatarpeen mini-
mointi. Myos alykas ohjaus,
tehokas energianhallinta ja
Advanced Auto Shutdown
lisadvat energiatehokkuut-
ta. fi.dmgmori.com

Helppokayttsisyys seké tehokkuus, teknologioiden ja
prosessien integrointi sekd automaatiovaihtoehdot olivat
kehittdmisen painopisteessé.
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MAINOS

Nerkoon metalli on Kih-
niéllé toimiva konepaja,
joka tekee alihankintana
metalliosia.
jatteenkdsittelyjdrjestel-
miin tarvittavia osia var-
ten oli tarve tehostaa tuo-
tantoa ja manuaalisesta
tyostostd
haluttiin siirtyd automa-
tisoidumpaan tuotanto-
tapaan.

Asiakkaan

lattatangon

YRITYKSEN TOIMITUS-
JOHTAJA Hannu Yli-Kar-
keld kiinnostui Vaski-
PUNCHista, joka tuntui
laadukkaammalta vaihto-
ehdolta verrattuna mui-
hin markkinoilla oleviin
koneisiin.

"Koneen runko ja tek-
niikka vaikuttivat jameral-
té ja kestavalts, ja tdyssah-
koisyys tarjoaa etuna sen,
ettd kone vie vihemman
tilaa hallista”, Yli-Karkela
kertoo. Uusi kone tuo au-
tomatisoinnin lisdksi etu-
na my6s VaskiCAMin, joka
mahdollistaa asiakkaan la-
hettamista dxf- tai stp-ku-
vista suoraan tarvittavan
lattatangon pituuden las-
kemisen, nopeuttaen pro-
sessia.

VaskiPUNCH asennet-
tiin vuodenvaihteen tie-
noilla, ja asennus sujui vai-

Tervetuloa
osastollemme

A450!

Y4

Kysy lisdtietoja: sami.vornanen@vaski.com, 040 643 1133

vattomasti. Etdyhteyden
avulla saatiin apua erilaisiin
tilanteisiin. Koneen jousta-
vuus ja muuntautumiskyky
ansaitsevat Yli-Karkeldlta
kiitosta.

"Koska koneeseen kay
kaikki yleisimmat tydka-
lut, tyokalujen tilaamises-
taon kulunut 2-3 paivas, ja
ne ovat olleet jo kdytossa.
Asiakkaiden muuttuvissa
tarpeissa voimme nopeas-
ti tarjota uusia ratkaisuja”,
Yli-Karkela iloitsee.

Talla hetkella VaskiPUN-
CHia kaytetdan terdksen
ja alumiinin lattatankojen
valmistukseen, mutta tule-
vaisuudessa silla voitaisiin
valmistaa myoés kuparista
virtakiskoja, joihin on kas-
vava kysyntd sahkén tar-
peen lisddntyessa. Auto-
matisointia voidaan lisata
entisestdan lisdosien avul-

Lavistyskoneella tehokkaammin

- VASKI AUTOMATISOI NERKOON METALLIN
LATTATANKOJEN TUOTANTOA

la, ja kone sopeutuu vaivat-
tomasti uusiin tarpeisiin.

VASKIPUNCHIN
OMINAISUUDET:

- lavistysvoima 400 kN -
500 kN, saatavana

_-"..-;.._-:-‘:I.'. !
o =

myo6s 650 kN

- lavistysjarjestelma:
servo-electric

- latan mitat:
leveys 15-200 mm,
paksuus 3-16 mm
ja pituus 4000mm

P
-
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tai 6000mm

- tyokalujen maara:
6-30 konemallista ja
tyokalujen mitoista
riippuen, voidaan
kayttad myos
kierteytys tyokaluja

Vaski Group Oy on
Seindjoella toimiva
metallinty6stdkonei-
ta suunnitteleva ja
valmistava yritys, joka
perustettiin alun perin
nimelld Rodstein Oy.
Yritys valmistaa latta-
tankojen tuotantoon
tarkoitettuja lavistys-,
taivutus- ja viimeiste-
ly-koneita, jotka voi-
daan raataloida asiak-
kaan tarpeisiin. Vaski
Group on erikoistunut
myds taysin automati-
soitujen varastointi- ja
linjastojarjestelmien
valmistukseen latta-
tankojen tuotantoa
varten. Lisdksi Vaski
valmistaa ohutlevyte-
ollisuuteen kelalinjoja
seka tdysin raataloityja
koneita asiakkaan eri-
laisiin tarpeisiin.

Olemme Konepaja-messuilla!

Osastollamme esilla VaskiPUNCH, VaskiSHAPE
seka uusi VVaskiBEND Progidy. Lisaksi esittelemme
kelalinjaratkaisuja ohutlevytuotantoon.

Loyda uutta tehokkuutta tuotantoosi!
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Staironille Suomen ensimmainen Zinser

3D0-plasmaleikkaus seka tehokas jyrsinta,

poraus ja kierteytys yhdessa tyokierrossa

Staironin jérjestelma leikkaa, jyrsii, poraa ja kierteyttda tehokkaasti. Ohjauksella Aki Raappana.

Teollinen palveluyritys Stai-
ron kehittaa ja valmistaa pro-
sessilaitteita teollisuuteen.

Valmet Paperikoneet aloit-
ti paperikoneiden ilmajarjes-
telmien suunnittelun, valmis-
tuksen ja tuotekehityksen
Pansion tehtaalla 1960-lu-
vulla, nykyisin tuotantoa
Pansiossa py0drittaa toimitus-
johtaja Timo Kyla-Nikkilan ja
Canelco Capitalin omistama
Stairon Group Oy.

Yrityksen kaytossa Pansi-
on sataman lahelld on 15 000
neliota korkeata tuotantoti-
laa.

“Sellu - ja kartonkiteolli-
suus on edelleen merkitta-
va asiakasryhma, teemme
esimerkiksi kuivaimia, 1am-
monvaihtimia ja puhaltimia,
mutta palvelemme nykyisin
monia muitakin teollisuuden
sektoreita, kuten kaivos- ja
elintarviketeollisuutta, puo-
lustusteollisuuttakin. Sen
my®&té tuotannon nykyskaala
on laaja. Tuotannossa tarjo-
amme koko ketjun 3D-mal-
lista tapahtuvasta valmis-
tussuunnittelusta valmistuk-
seen, pintakasittelyyn ja tar-
vittaessa tuotetestaukseen
saakka, kertoo Staironin tuo-
tantojohtaja Hannu-Pekka
Perédntie. Laitevalmistuksen
ohella myds modernisaatiot
kuuluvat yrityksen toimen-
kuvaan.

Vahva kasvuyritys

Stairon toimittaa tuotteitaan
kotimaahan ja laajasti myos
ulkomaille ja on alallaan mel-
koinen kasvuyritys. Vahvasta
vauhdista kertoo yrityksen

vuosittaisen liikevaihdon
kehitys.

Vuoden 2021 noin 8,5
miljoonasta eurosta vaihto
kasvoi viime vuonna 16 mil-
joonaan.

“Viimeisen omistajavaih-
doksen jalkeen yritys on uu-
distunut voimakkaasti. Kas-
vua selittaa erityisesti juuri
markkinoiden monipuolistu-
minen ja uudet asiakkuudet.
Muutoksen eteen olemme
tehneet viime vuodet kovasti
t6ita”, Perantie kertoo.

Kasvua nyt noin 140 hen-
kiloa tyollistava yritys hakee
yha. Uusasiakashankintaa
tehostetaan myynnin toimin-
toja kehittamalla ja samaan
suuntaan vievat tuotantoa
vahvistavat investoinnit.

Yhden ison loikan viimek-
si mainitulla sektorilla yritys
teki hiljattain investoimal-
la ensimmaisend Suomessa
saksalaiseen Zinserin tekno-
logiaan.

KARI HARJU

TEKSTI & KUVAT

Turkulainen Stairon Oy muokkaa tuotan-
toprosessejaan investoimalla monipuoli-
seen plasmaleikkausjarjestelmaan. Ky-
seessa on samalla saksalaisen Zinserin

valmistamien

yhdistelmajarjestelmien

Suomen ensiasennus.

Zinser on Stuttgartin ldhel-
I toimiva konevalmistaja ja
perheyritys, milld on teollisia
valmistusperinteitd pitkalti
toistasataa vuotta. Yrityk-
sen nykytuotteita ovat laser-,
poltto- ja plasmaleikkausko-
neet. Maailmalla valmistajan
portaaleja on teollisuudessa
kaytossa yli 3000 yksikkda,
Suomen markkinoilla Zinser
on kuitenkin tuore tapaus.
Zinzer on kuulunut Vossi
Groupin edustuksiin kevaas-
té 2022 |ahtien.

“Tehdas halusi vauhdittaa
markkinoitaan Suomessa ja
otti asiassa yhteytta. Meille
uusi konevalmistaja oli pa-
lettiimme tervetullut. Ko-
neet ovat tukevarakenteisia,
helppokayttdisia ja erityinen
vahvuus on monipuolisuus,
kokonaisuudet voidaan muo-
kata varustukseltaan ja myos
poytdkokojen osalta hyvin
pitkélle asiakkaan tarpeisiin.
Kokoluokkien ylapaassa le-
vein valmistettu portaali on
18 metrid leved, pisin on 96

metria. Viisteleikkausspesia-
listina valmistaja tunnetaan
erityisesti”, kertoo myynti-
paallikké Perttu Lankinen
Vossilta.

Kapasiteettia,
vaiheita pois

Staironin uusi kone, ja samal-
la nyt ensiasennus Suomeen,
on Zinser 4125B. Kyseessa
on yhdistelma, mikad on va-
rustettu tekeméaan yhdessa
tyokierrossa seka 3D-plas-
maleikkausta, porausta,
jyrsintaa etta kierteytysta.
Lisédksi koneessa ovat val-
miudet toiminnallisuuksien
lisdadmiseen tulevaisuudessa.

Yksi optio on putkenleik-
kaus. Kone on varustettu
kooltaan 3000 x 13000 mm
poydalla.

Hannu-Pekka Perantien
mukaan Staironille kone tuo
lisda ison annoksen lisdka-
pasiteettia, tehokkuutta ja
joustavuutta.

Kone liséé Staironin kapasiteettia ja korvaa
aiemmin alihankinnasta ostettua ty6ta.
P&ytékoko koneessa on 3000 x 18000 mm.

Esimerkiksi néitd. 3D-leikkausp&é leikkaa viisteet sujuvasti,
toteavat Hannu-Pekka Peréantie (oikealla) ja
Vossin Perttu Lankinen.

Vankka rakenne. Mm. ku-
van viistepddn mekaaniset
komponentit on tehty taysi-
kokoisista alumiiniblokeista
koneistamalla. Yhden blokin
tekeminen kestda noin seit-
seman tuntia.

"Olemme tdhan saakka
leikanneet levyt 16 mm vah-
vuuksiin saakka laserilla ja os-
taneet vahvemmat leikkuut
sekd jyrsinnat ja kierteytyk-
set alihankinnasta. Uudella
koneella voimme kasitella
my&s huomattavasti aiem-
paa vahvempia materiaaleja,
mika on apu uusasiakashan-
kinnassa, ja samalla yhdistel-
mé&koneen my&td tydvaiheet
véhenevat ja prosessit tehos-
tuvat edelleen. Kaikki se ke-
hittaa asiakaspalveluamme.”

Zinserin avaus Suomen
markkinoille sattui Staironin
kannalta sopivaan saumaan.

"Halusimme tehostaa toi-
mintojamme ja tdma pitkalle
kayttoon raataloitava yhdis-
telmémahdollisuus vaikutti
heti mielestdmme tuottei-
demme kannalta potentiaa-
liselta vaihtoehdolta. Maa-
hantuojan huoltotoimintojen
toteutukseen tutustuminen
vahvisti asiaa ja varmistuksen
valintaan toi vierailu valmis-
tajan tehtaalle Saksaan. Se
teki vaikutuksen”, kertoo
Hannu-Pekka Perantie.

Staironille kone asennet-
tiin tuotantoon vuodenvaih-
teessa ja tuhansia porauksia
koneella on jo tehty. Koko-
naisuuden tdydensi tam-
mi-helmikuussa viimeistelty
nosturiasennus.

Suomen markkinoilla Zin-
ser on herattanyt runsaasti
kiinnostusta. Lisda valmista-
jan teknologiaa on Suomeen
tulossa pian tuotantokayt-
toon.

STAIRON OY

¢ Teollisuuden prosessi-
laitevalmistaja

® Perustettu vuonna
1964 (Valmet
Paperikoneet)

¢ Toimipaikka Turku

ZINSER 4125B

¢ Plasmaleikkaus-
jarjestelma:
3D-leikkaus, poraus,
jyrsinta, kierteytys
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Tuottavaa teknologiaa

Epec avasi huippumodernin
elektroniikkatehtaan Seinajoelle

Palvelumme kattaa joustavasti
metalliteollisuuden tarpeet yhdestd
varaosasta koko tehtaan koneistukseen.

Epec Oy:n uusi alykas elektroniikkatehdas
tavoittelee hiilineutraaliutta ja kayttaa
kestavia valmistusprosesseja.

Suomalainen Ponsse-kon-
serniin kuuluva teknolo-
giayhtié Epec on avan-
nut Seindjoella uuden
alykkaan seka ymparis-
toystavallisen Epec Smart
Factory 1 (ESF1) -tehtaan.

Tehtaassa valmistetaan
muun muassa ohjausyksi-
koita, nayttoja, sensoreita
seka tehonjakoyksikkoja
ja telematiikkayksikkoja
erilaisten liikkuvien tyo-
koneiden ja hy6tyajoneu-
vojen tarpeisiin.

Lisaksi Epec suunnitte-
lee ja kehittaa jarjestelmia
ja ohjelmistoja kansainva-
listen koneenvalmistajien
tarpeisiin.

Vastuullisia
tyokoneita ja
hyotyajoneuvoja

Huipputeknologinen teh-
das on merkittava inves-
tointi Epecille ja on linjas-
sa yrityksen kasvutavoit-
teiden ja vastuullisuussi-
toumusten kanssa.
“Vastuullisuustavoit-

teet ohjaavat myos tek-
nologiamurrosta tyoko-
ne- ja hydtyajoneuvo-
sektorilla. Murros lisaa
kiihtyvalla vauhdilla di-
gitalisaatiota ja sahkéis-
tymista tyokoneissa ja
ajoneuvoissa. Epecin
tuotteet ovat keskeises-
sa roolissa mahdollista-
massa vastuullisempien
tyokoneiden ja hyotyajo-
neuvojen kehittamista.

Ne tarjoavat ratkaisuja
sahkoisten jarjestelmien
ja ohjausjarjestelmien in-
tegroimiseen, optimoivat
koneiden tehokkuutta ja
edistavat tuottavuut-
ta, samalla vahentden
paastoja. Tuotteillamme
mahdollistetaan tie kohti
nollapaastaisia tyokonei-
ta. Tehdas tarjoaa meille
merkittavan kasvumah-
dollisuuden ja asiakkai-
demme menestyksen jat-
kossakin”, toteaa Epecin
toimitusjohtaja Jyri Ky-
13-Kaila.

“Olemme erittain in-
nostuneita Epecin uudes-
ta tehtaasta. Teknologian
nopea kehitys ja kasvavat
vastuullisuusvaatimukset
antavat Epecille oivan
mahdollisuuden osal-
taan mahdollistaa nolla-
paastoisyyteen tahtaavaa
teknologiaa. Ponssen vi-
siona on olla vastuullisen
metsatalouden halutuin
yhteistydkumppani, ja
tama velvoittaa rohkeaan
kehitystyohon myés ym-
paristoa ajatellen. Ponsse
pyrkii tuote- ja palveluke-
hityksessaan kohti ilmas-
to- ja ymparistoystavalli-
sempia ratkaisuja. Seina-
joelle noussut tehdas on
konkreettinen askel kohti
tata seka tuotetarjoaman
etta paivittaisen toimin-
nan osalta. Epec tukee
Ponssen teknologista
kehitysta ja mahdollistaa

Tehtaassa valmistetaan muun muassa ohjausyksikéita, nédyt-
t8jd, sensoreita sekd tehonjakoyksikksja ja telematiikkayk-
sikkéja erilaisten lilkkuvien tyékoneiden ja hyStyajoneuvojen

Uutta! EHRT ensiesittelyssa

Konepaja-messuilla 19.-21.3.

FlexPunch Compact
-lavistyskeskus

tarpeisiin.

osaltaan tulevaisuuden
kasvuamme”, kertoo
Ponssen toimitusjohtaja
Juho Nummela.

Alykasta
elektroniikka-
tuotantoa

ESF1 tavoittelee kayton-
aikaista hiilineutraaliutta
ja kayttaa kestavia val-
mistusprosesseja. Teh-
taan pinta-ala on 8500 m?
ja sen energiatehokkai-
siin ratkaisuihin kuuluvat
yli 600 aurinkopaneelin
sahkontuotto (210 MWh
/ vuosi) seka maalampo-
jarjestelma. L&mmon tal-
teenotto on toteutettu
tehokkailla neulalammaén-
vaihtimilla, ja jadhdytyse-
nergian tarvetta vahentaa
merkittévasti toimistosei-
nasséa oleva alumiinisaleik-
ko. Kaikki sahkd ja lammi-
tysenergia hankitaan uu-
siutuvista lahteista.
Hanke eteni alusta lop-
puun suunnitellun aika-
taulun mukaisesti. Epec
muutti paakonttorinsa ja

tuotantonsa uusiin tiloi-
hin loppuvuodesta 2023.
Laajentuneet ja modernit
tuotantotilat mahdollista-
vat valmistusprosessien
optimoinnin ja materiaa-
livirtojen hallinnan paran-
tamisen. Tehtaan avajai-
sia vietetaan 18. tammi-
kuuta.

"Digitalisaatio ja kes-
tavyys ovat ESF 1:n yti-
messa”, kertoo hanketta
ohjannut Epecin toimi-
tusketjun johtaja Eeva
Koskela. "Automaatio,
datan hyédyntéminen ja
huolellinen suunnittelu
takaavat paitsi tuotta-
vuuden myds tydturvalli-
suuden ja -mukavuuden.
Tehdas on suunniteltu ja
varusteltu vastaamaan
asiakastarpeisiin ja tiuk-
koihin laatuvaatimuksiin
entistd paremmin. Koko-
naisuudessaan testaus- ja
tuotantoteknologia ovat
huipputasoa. Muutto-
projekti eteni sujuvasti,
ja tilat palvelevat Epecin
tarpeita erinomaisesti.”

Naytteilld tankomateriaalin lavistyksen, taivu-
tuksen ja automaatioon markkinajohtajan,
saksalaisen EHRTIin, FlexPunch Compact-
malli ensimmadista kertaa Suomen messuilla.
Tule tutustumaan esim. kupari tai alumiinivir-
takiskojen tyostédn osastollemme A650.

Gimec sarmadystyokalut,
-kiinnikkeet ja -tarvikkeet

Suojakalvot ja pidikkeet

.

Gimec on
italialainen
sarmaystyo-
kalujen val-
mistaja, joka
on tunnettu
erinomaisesta
hinta-laatu-
suhteesta.
Tarjonnassa on
saatavilla tyokalut
kaikkien eri sarmadyspuristinvalmistajien
kiinnityksilla. Sovi tapaaminen
Konepajaan osastollemme A650.

RE Puh. 0108391200
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Aberlink tunnetaan edul-
listen koordinaattimittako-
neiden (CMM) ja optisten
mittausjarjestelmien valmis-
tajana.

“Innovative Metrology”
kuuluu vuonna 1993 perus-
tetun yrityksen filosofian yti-
meen ja yrityksen taustalla
vahvaa innovaatioihin perus-
tuva tuotekehitys. Siihen on
perustunut myos yrityksen
kasvu viimeisten 30 vuoden
aikana

" Aberlinkin tuotteet tun-
netaan laadusta, tarkkuu-
desta, kestdvyydestd, no-
peudesta ja helppoudesta
kayttaa, samoin ohjelmistos-
taan ja omasta hienotekni-
sesta valmistuksesta, jossa
tehdaan itse kaikki tarkeim-
mé&t komponentit CNC-mit-
takoneisiin. Heilla on varsin
pitka kokemus lineaarimoot-
toreiden valmistuksesta ja
niiden kaytosta koordinaat-
ti-mittakoneissa”, kertoo
Vesa Sirén Rensilta.

Helppo oppia ja kayttaa

Aberlinkin uusi Fulcrum on
luotu korvaamaan tydnto-
mitat ja mikrometrit kone-
pajoissa.

"Fulcrum on manuaalinen
CMM, oikeastaan yhdistel-
ma nivelvarsikonetta ja pe-
rinteista mittakonetta. Kom-
pakti ja kannettava rakenne
mahdollistaa sen kayton siel-
|4, missa sita tarvitaan eni-
ten, eli konepajassa asiak-
kaan CNC-tyostokoneiden
vieressa.”
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Tyontomitan ja mikrometrin tilalle

Fulcrum 3D-mittausominaisuudella

Fulcrum on suunnitel-
tu optimoimaan asiakkaan
osien tarkastus niiden ir-
rotessa CNC-jyrsinta-/sor-
vauskoneesta jokaisen ko-
neistuksen jalkeen, jolloin
korjaukset palautetaan ko-
neistusprosessiin mahdolli-
simman pian ennen loppu-
tarkastusta. Mittausvalmii-
na Fulcrum pystyy tunnista-
maan tuotantolinjan ytimes-
sé olevat ongelmat saastaen
aikaa ja rahaa.

Fulcrum toimitetaan si-
saanrakennetun tietoko-
neen ja tehokkaan Aberlink
Mk4 -ohjelmiston kanssa.
Aberlink tarjoaa ohjelmis-
tolleen elinikaiset paivityk-
set kustannusvapaasti.

"Fulcrum on perinteisiin
mittakoneisiin verrattuna
helppo koordinaattimitta-
kone oppia ja kayttaa. Fulc-
rumin oppimisaika tehok-
kaaseen kayttoon on vain
15 minuuttia, jokainen ko-
neistaja oppii kayttdmaan
sitd varmistaen kappaleiden

Aberlinkin koordinaattimittakone Fulcrum on
nivelvarsikoneen ja perinteisen mittakoneen
yhdistelma ja tarkoitettu sellaisena korvaa-
maan tyontomitat ja mikrometrit konepajois-
sa. Fulcrum on markkinoilla uutuutena nyt
myo6s 3D-ominaisuudella varustettuna.

laadun geometrisia tolerans-
seja myoten”, Sirén sanoo.

Fulcrum CMM
3D-mittauksella

Fulcrum on poytédkone ja
kasikayttdinen, se on kay-
toltaan perinteisen nivelvar-
sikoneen tyyppinen, mutta
tarkkuudeltaan CMM-luok-
kaa. Fulcrumin yksi merkit-
tédvimmistd ominaisuuksista
on automaattinen piirteen
tunnistus, raportointi ja mi-
toitus. Uutuutena Fulcrum
on nyt saatavilla 3D-mit-
tausominaisuudella.
"Mittatilaustyéna tehty
téhtipaa takaa erinomaisen
metrologisen suorituskyvyn

ja paasyn X-Z- tai Y-Z-pro-
jektiotasoilla mitattaviin si-
vupinnan ominaisuuksiin.
Pakkaus sisaltaa kalibroin-
tikappaleen, 3 mm:n- ja
6 mm:n tahtimit-
takarjet seka
3D-ohjelmisto
paivityksen.”

“Magneet-
tisten pehmei-
den ikonien avulla voi vaih-
taa nopeasti toimintojen
valilla ilman hiirta, jonka
johdosta eri piirteiden mit-
taaminen onnistuu todella
nopeasti ja vaivattomasti.
Ikonit voidaan sijoittaa min-
ne tahansa mittauspinnal-
la.”, sanoo Sirén.

Fulcrum 3D-mittauspéa seka mittauspiirteiden
yksinkertainen ja nopea valinta.

Tyontomitan ja
mikrometrin korvaaja

Fulcrum voidaan sijoittaa
tuotantotilaan hyvin jousta-
vasti tuotantotilassa ja sen
tarkkuuden ansiosta silla
voidaan korvata tyéntémit-
ta ja mikrometri. Fulcrumin
mittaustulos ei ole riippu-

Aberlink Fulcrum
-koordinaatti-
mittakone
korvaa tyéntémitan
tuotannossa.

vainen kaytt&djan mit-
tauskokemuksesta
mikrometrin tai tyon-
tdmitan kaytossa.
"Fulcrum  sopii
erinomaisesti jo-
kapaivaiseen
laaduntarkkai-
luun. Fulcrumin
tarkkuus on alle
5 mikronia missa
tahansa mittausalueella.
Fulcrum on naytilld Rensi
Finland Oy:ll3 ja sitd on mah-
dollista demota asiakkaan
omille kappaleille. Fulcru-
min avulla valttaa susisarjat
mittaamalla heti ensimmai-
set tuotantokappaleet ja
toleranssit tarkasti, helpos-
ti ja nopeasti.”, Sanoo Vesa
Sirén. www.rensi.fi

Fulcrum tietokone ja
Aberlink Mk4 -mittausohjelmisto.

50001-standardin avulla Kan-
sainvélinen standardointijar-
jestd I1SO (International Or-
ganisation for Standardizati-
on) pyrkii tukemaan yrityksia
energiatehokkuuden paran-
tamisessa asianmukaisten
jarjestelmien ja prosessien

DN Solutions sertifioi energianhallinnan
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avulla.

DN Solutionsin askettéin
sertifioitu energianhallin-
tajarjestelma tayttaa kaikki
sovellettavat vaatimukset,
DN Solutions on jo saanut
ISO-sertifikaatit CNC-tyds-
tokoneiden ja integroitujen
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alykkaiden valmistusratkai-
sujen osaamisesta, mukaan
lukien seuraavat standardit
ISO 9001 laadunhallinnassa,
ISO 14001 ympaéristohallin-
nolle, ISO 45001 ty&tervey-
den ja turvallisuuden hallin-
nassa.

DN Solutions jatkaa eteenpain energiate-
hokkuuden edistamiseen ja hiilidioksidi-
paastojen vahentamiseen suuntaavaa net
Zero -suunnitelmaansa. Yritys on saanut
ISO 50001 -sertifikaatin energianhallintajar-
jestelmalleen, jota toteuttavat myos Saksan

uudet toimipaikat.

Yrityksen mukaan sen
50001-sertifiointiprosessi ko-
rosti erityisesti sen erilaisten
energialdhteiden kayttoa,
mukaan lukien LNG, sahko,
bensiini ja diesel. Lisaksi ko-
rostettiin pyrkimyksia ener-
gians&dastotavoitteiden aset-
tamiseen ja saavuttamiseen,
energiansddstdn tehokasta
hallintaa seka panostuksia
energiatehokkuutta lisaavi-
in toimenpiteisiin.
net Zero

Jatkossa DN Solutions aikoo

edelleen vahvistaa sitoutu-
mistaan ymparisto-, sosiaa-
li- ja hallintoperiaatteisiin
(ESG). ESG Task Force (TFT)
-tyéryhman perustamisen on
tarkoitus edistdd kestavan
johtamisen aloitteita glo-
baaleilla toimialoilla.

Kuten EMO 2023:ssa il-
moitettiin, DN Solutions
suunnittelee seuraavia toi-
mia hiilidioksidipaastéjen
vadhentamiseksi: hiilidioksidi-
paastdjen vahentaminen 40
% vuoteen 2030 mennessa,
hiilineutraaliustavoite vuo-

teen 2050 mennessa ja sitou-
tuminen avoimuuteen ilmoit-
tamalla hiilidioksidipaastot
yrityksen hiilijalanjaljen (CCF)
todentamiseksi

DN Solutions ilmoittaa
sitoutuneensa kehittdmaan
ymparistoystavallisid tuot-
teita, joilla on korkea ener-
giatehokkuus ja luomaan
tydymparistsja, joilla on
mahdollisimman v&han ym-
paristovaikutuksia. Samal-
la yritys kertoo pyrkivansa
noudattamaan ympéristdys-
tévallisia kaupan saadoksia
kussakin maassa ja edista-
maan ESG-hallintaa myds
tulevaisuudessa.

DN Solutions on perustet-
tu vuonna 1976 ja se valmis-
taa sorvaus- ja koneistuskes-
kuksia, automaatioratkaisuja
seka ohjelmistoja. Konebrén-
dejé ovat mm. Puma, Mynx,
Lynx, DNM seka DVF- ja
SMX.



Materiaalinkasittelykoneiden

sahkoistysta

kehityshankkeessa

Romuista kiertometallia teollisuuden raa-
ka-aineeksi tuottava Kajaanin Romu osal-
listuu Suomen ilmastoratkaisuja edistavaan
merkittavaan kehityshankkeeseen. Osana
hankeyhteistyota yritys aloittaa materiaalin-

kasittelykoneidensa

Suomi sai hiljattain 20
miljoonan euron EU-ra-
hoituksen llmastoratkai-
sujen vauhdittaja (ACE)
-hankkeelle. Hankkee-
seen osallistuva tutkimus-
laitoksista, julkishallinnos-
ta, yrityksista ja saatioista
koostuva yli 50 toimijan
verkosto on sitoutunut
tukemaan Suomen ilmas-
tovelvoitteiden hiilineut-
raaliuden saavuttamista,
erityisesti vaikeaksi tun-
nistetuilla sektoreilla.
Vuoden alusta kayn-
nistyneen ACE-hankkeen
painopiste on maatalou-
den, raskaan liikenteen ja
teollisuuden prosessien

sahkoistamisen.

paastévahennyksiin tah-
taavissa toimissa.

Kajaanin Romu edis-
taa osaltaan hankkeessa
kehitystyota, jonka ta-
voitteena on vauhdittaa
suomalaisen pienen ja
keskisuuren teollisuuden
prosessien alykasta sah-
koistamista.

Tavoitteena on vahen-
taa fossiilisten polttoai-
neiden kaytosta aiheu-
tuvia ilmastopaastdja
yrityksen omassa toimin-
nassa seka edistaa koko
teollisuudenalan arvoket-
jussa vihrean siirtyman to-
teutumista.

“Me aloitamme nyt

sdhkoéistamaan kone-
kantaamme. Poistamme
aluksi yhden fossiilisia
polttoaineita kayttdvén
paastélahteen, mika alen-
taa arviolta 7,7 % yrityk-
semme kokonaispaastsja
ja tuotantomme hiilijalan-
jalked. Hiilijalanjalkilas-
kennan kautta saamme
tarkkaa tietoa sen vaiku-
tuksesta meidan paastoi-
hin, energiatehokkuuteen
ja kustannuksiin. Siita tuo-
tamme koulutusmateriaa-
lia metallinkierratysalan
yrityksiin ja kannustamme
siten toimialaa sdhkdisty-
miseen, kertoo Kajaanin
Romun operatiivinen joh-
taja Niko Nyyssdnen.
"Haimme  mukaan
hankkeeseen, koska
ndimme tassd ainutlaa-
tuisen mahdollisuuden
edistdd oman kaupunki-
kaivoksemme hiilineut-
raaliustavoitteen toteu-
tumista seka vauhdittaa
ilmastoratkaisuja Suo-
messa. Kiertotalouden
asiantuntijoina sitou-
dumme tuomaan parasta
osaamistamme ja edista-
maan kestavaa kehitysta
yhdesséd muiden huippu-
osaajien kanssa. Tama
hanke heijastaa sitoutu-
mistamme vastuullisuu-
teen ja ilmastotoimiin”,
Nyyssonen toteaa.

Robotiikkakoulutusta Ukrainaan

Riihimaen kaupunki, Riihi-
m&en Robotiikkakampus
ja Google for Education
ovat aloittaneet yhteis-
tyon, jonka tarkoituksena
on mahdollistaa Ukrainas-
sa sodan varjossa olevien
oppilaiden opiskelu seka
auttaa Ukrainan koulu-uu-
distuksen lapiviennissa.

Rithim&en robotiikan ope-
tuksen malli toteuttaa sa-
maa pedagogiikkaa, joka
on tavoitteena Ukrainan
opetuksen kehittamisessa.

Riihim&en kaupunki tu-
keutuu Googlen luomaan
digitaalisen oppimiskes-
kusverkostoon (Digital
Learning Centers), jonka
kautta kaupunki voi to-
teuttaa Google Classroom
-tyokaluilla etdopetusta
opettajille ja oppilaille Uk-
rainassa. Lisaksi verkoston

avulla annetaan |&hiopetus-
ta Ukrainasta paenneille
opettajille Riihimaella.

Ukrainan Tsernihiviss&
avataan 1.2.2024 maan
ensimmainen Googlen
konseptin mukaisesti pe-
rustettu fyysinen digitaali-
nen oppimiskeskus.

"Olemme ylpeitd siit3,
ettd Google for Educati-
on on valinnut Riihim&en
kaupungin ensimmaiseksi
Pohjois-Euroopan kaupun-
giksi, jossa kdynnistetdan
digitaalisen oppimisver-
koston toiminta.

Google on nahnyt vah-
van robotiikan alan koulu-
tusosaamisemme eduksi
yhteistydlle”, kertoo Riihi-
maen kaupungin sivistys-
johtaja Jari Lausvaara.

Rithiméaelld hankkeeseen
osallistuvat suomalaiset ja
ukrainalaistaustaiset opet-

tajat yhdessa sekd joukko
Uramon koulun neljégnnen
luokan oppilaita. Tserni-
hivissé opetustuokioihin
osallistuu saman vuosi-
kurssin oppilaita. Digitaali-
sen oppimisverkoston tiimi
tulee késittdmaan noin 12
henkil3a.
Oppimisverkostos-

sa suomalaiset opettajat
seka Riihimaella asuvat,
sotaa paenneet ukraina-
laistaustaiset opettajat
kehittdvat ja kokeilevat
yhdessa etidopetusvélinei-
den pedagogista kayttoa.
Opetustuokioita pyritdédn
jarjestamaan projektin al-
kuvaiheessa kuukausittain,
ja opetuksen paapaino on
digilaitteiden kayt&ssa se-
ka luonnontieteissd. My&-
hemmin opetuksessa siir-
rytddn asteittain robotiik-
kapainotukseen.
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Heller uudisti F 6000:n

Uusia ominaisuuksia 5-akseliseen koneistukseen

Heller uudistaa
koneistuskeskus-

ten F-sarjaansa. F
6000 on valmista-
jan uuden sukupol-
ven 5-akselinen. F
6000 yhdistaa ja
laajentaa edellisen
F-sarjan ja C-sar-
jan jyrsinta-/sorva-
ustyostokeskusten
ominaisuuksia.

F-sarja on Hellerin koneis-
tuskeskussarja, mista uusi F
6000 avaa uuden sukupol-
ven.

Modulaarisen rakenteen-
sa ansiosta F 6000 yhdistda
ja laajentaa edellisen F-sar-
jan ja C-sarjan jyrsinta-/
sorvaustydstokeskusten
ominaisuuksia. Topologia-
optimoidut rakenneosat ja
parannettu konerakenne ta-
kaavat perusvakauden. Saa-
tavilla olevan laajan valikoi-
man ansiosta kone voidaan
raataldida optimaalisesti asi-
akkaan tarpeiden mukaan.

Konetta voidaan kayttaa
kaikilla 5-akselisen koneis-
tuksen osa-alueilla, mukaan
lukien valinnaiset yhdistetyt
jyrsintéd/sorvaustoiminnot
raskaasta leikkauksesta ke-
vytmetallien koneistukseen.

Kone on valmistajan mu-
kaan tehokas yksittaisten
osien valmistukseen kuin
sarjatuotantoonkin, sen seu-
rauksena F 6000 kone sopii

Hellerin erityisesti
kehittdmét uudelleen
suunnitellut kdantopaat
integroiduilla moottori-
karoilla lisdavét F 6000:n
tarkkuutta ja dynamiikkaa.

tuotantoon useilla aloilla
yleisesta koneenrakennuk-
sesta voimansiirron alueelle
ja ilmailuteollisuuteen.

Karayksikot omin
karamoottorein

Heller on tehnyt koneeseen
useita muutoskia. Mukana
ovat mm. uudelleen suun-
nitellut kaantopaat inte-
groiduilla moottorikaroilla.
Speed Cutting Unit (SCU)
yhdessd HSK-A 100 -tyoka-
luvarren kanssa saavuttaa 15
000 rpm:n nopeudet. Vaih-
toehtona tehdas tarjoaa
leikkausyksikon (DCU), joka
on suunniteltu yleiskayttéon
380 Nm:lld ja 12 000 rpm:lia.

Raskaaseen koneistuk-
seen on edelleen saatavana
Power Cutting Unit (PCU),
jossa on hammaspyérakara
ja 1150 Nm.

Keskeinen on myos li-
neaariakselien uudistettu
kayttokonsepti, jossa on
kaksi kuularuuvia Z-akse-

KUVAT: HELLER

Uusi F 6000 lanseerattiin EMO 2023 -messuilla.

lilla ja vahvistettu X-akseli.
"Kone tarjoaa korkeamman
dynamiikan lineaarisilla ak-
seleilla. Samalla PRO-pake-
tin paikannustoleransseja on
pienennetty huomattavasti.
Uusi standardi on 5 pm, ja 4
pm on saatavana lisdvarus-
teena. Myos pyodrivien B- ja
C-akseleiden toleransseja
on pienennetty ja ne ovat
nyt vakiona 7 kaarisekun-
tia. Kaiken kaikkiaan tdama
heijastuu tyokappaleeseen,
joka saavuttaa uudet huip-
puarvot tarkkuudessa ja
tyostdajassa”, toteaa kehi-
tysjohtaja Manuel Gerst.

Sujuva ja helppo
kaytossa

Kone on saatavilla useina

varustusversioina. Mill-Turn
-vaihtoehto mahdollistaa
tarkkuuden ja lyhyet tuotan-
toajat tyokappaleille, jotka
vaativat sorvausta. Mukana
on DDT (Direct Drive Tur-
ning) -pyorépoyta korkeal-
la véédntédmomentilla ja 700
rpm:n nopeudella. Perinteis-
ten jyrsinta- ja porausope-
raatioiden lisdksi voidaan
sorvaustoiminnolla ty&stda
ndin ulko- ja sisdmuotoja
yhdella kokoonpanolla. Laa-
ja tyokiertovalikoima kattaa
kaytédnndssa kaikki tavan-
omaisen sorvauskoneen
ominaisuudet.

F 6000:n vahvuus Manuel
Gerstin mukaan on myés sen
helppokayttdisyys. Konsoli-
muotoinen paakayttoyk-

n sikkd 24 tuuman

kosketusnaytélla
ja muilla ominai-
suuksilla varmis-
taa, ettd kaytta-
ja paasee no-
peasti kasiksi
koneeseen.
Lisak-
si leved ovi
tyoskentely-
alueelle hel-
pottaa paa-
sya tyokap-
paleeseen.
Kirkas
tybalueen
valaistus, kaanto-
paassa oleva LED-lisavalo
ja valinnainen tyd&alueka-
mera takaavat hyvan naky-
vyyden uusia tyokappaleita
asetettaessa. Valinnaisen
SETUP Assistin avulla uudet
prosessit voidaan maarittaa
nopeasti ja turvallisesti ko-
neeseen.

Uusi Siemens SINUME-
RIK ONE -ohjain on saata-
vana vakiona. SINUMERIK
840D sl:Ila varustetuista F- ja
C-sarjan koneista olemassa
olevat NC-ohjelmat voidaan
siirtdd suoraan ja helposti
kayttajan toimesta.

"Yhteensopivuus aikai-
sempien koneidemme kans-
sa on meille erittain tarkeaa.
Tama tarkoittaa, etté tyoka-
lut, konelavat ja kiinnikkeet
4- ja 5-akselisista sarjoistam-
me ovat yhteensopivia ja nii-
ta voidaan edelleen kayttaa
F 6000:ssa, toteaa Gerst.

Automaatiota myos
Jjalkiasennusratkaisuna

Paletinvaihtaja automaation
ensimmaisena tasona tarjoaa
luotettavan perustan pien-
ten, keskisuurten tai suur-
ten erien automatisoidulle
sarjatuotannolle.

F 6000 on varustettu va-
kiona paletinvaihtajalla, ja
sitd voidaan laajentaa stan-
dardoidulla lineaarisella tai
pyorivalla varastolla.

Uusi ‘Automation-ready’
-vaihtoehto mahdollistaa
pyérivan palettivaraston
(RSP) ja standardoidun li-
neaarisen varastointiratkai-
sun jalkiasentamisen helpos-
ti ilman koneen muutoksia.

Mukana on uusi leved
lastukuljetin tehostaa las-
tunpoistoa. Suora lastujen
poisto koneen takaosaan
on mahdollistanut koneen
sopimisen huomattavan pie-
nen ulkoisen koon, koneen
kapea, 3,70 metrin leveys on
etu erityisesti automatisoita-
essa useita tydstokeskuksia
ja mahdollistaa kaytettavis-
sé olevan tilan paljon parem-
min kayttoon.

Heller on Nirtingenis-
sé Saksassa vuonna 1894
perustettu konevalmistaja.
Hellerin tuotevalikoimaan
kuuluvat 4- ja 5-akseliset
tyostokeskukset, jyrsintd/
sorvaustyostokeskukset,
erikois- ja prosessikoneet,
kampi- ja nokka-akselin ty&s-
tokoneet seka pinnoitusmo-
duulit. masentia.com

[Vagnescale

Digitaaliset
mittalaitteet

Huoltopalvelut
ja varaosat
kaikkiin
merkkehin

@IMM
BULGARIA

Kérkisorvit ja

opetettavat
CNC-sorvit

© ZEATZ

Pyorityspoydat

Tyostokoneliike M. Koskela Oy
MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978

Jénismaantie 28, 67800 KOKKOLA ¢ www.mkoskela.fi
KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

Koneet kohtuuhintaan Koskelalta — 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyota.

Sorvaus- ja tydstokeskukset,
opetettavat sorvit, VTL

Levyn- ja profiilin-
pydristyskoneet,
putkentaivutuskonet
ja palkkilinjat, ym.

Levyleikkurit ja
sarmarit

[Pinach

o

Kérkisorvit ja
opetettavat
CNC-sorvit

NIMITYKSIA

SANDVIK COROMANT

Sandvik Coromantille
uusi myyntijohtaja
Pohjois-Eurooppaan

Sandvik Coromant on ilmoittanut,
etta sen Pohjois- ja Keski-Euroo-

pan myyntialueen uusi pédajohtaja on David Har-
bon. Han on aloittanut toimessaan vuoden alussa.

Harbon on tydskennellyt aiemmin useissa Sand-
vik-konsernin johtotehtavissa.

Harbon aloitti tyét Sandvik Coromantilla vuonna
2013 ja on vuodesta 2020 l3htien johtanut Yh-
distyneen kuningaskunnan ja Irlannin myyntikes-
kittymaa Etela- ja Lansi-Euroopan myyntialueella.

"David Harbon on tydskennellyt Sandvik-kon-
sernissa yli 30 vuoden ajan ja hanelld on kattavaa
kokemusta myynnin ja toiminnan johtamisesta
sekd strategisten asiakkuuksien hallinnasta. Han
tuo uuteen tehtavaansa laajan kokemuksensa
alaltamme ja markkina-alueilta, joissa toimimme.
Uskomme, ettéd David jatkaa tehtévéssaan orga-
nisaatiomme kehittamista”, kertoo Sandvik Coro-
mantin globaalin myynnin ja markkinoinnin johtaja

Michael Eneberg.



JPIVA RL

EI TULE LIUKUHITRNALTA

Kuljetinratkaisut kappaleille 10 grammasta 100 tonniin

Olemme ongelmanratkaisija, neuvonantaja,
seka yrityksesi joustava kuljetinvalmistaja

Ota yhteyttd, niin etsitaan teille sopiva ratkaisu

L= _
E['_I,‘ :E MA-Tech Oy
% kuljetinvalmistaja.fi

S
T :ﬁ: Sposti: info@ma-tech.fi
=] 5% pun: 0105057902
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ALAN KATTAVIMMAT MYYNTI-

OTAYHTEYTTA

FMS-Service Oy
Tuottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinajoki
Yliahontie 9, 42700 Keuruu

e

, RAHOITUS-, ASENNUS-, KOULUTUS-, TUKI-, HUOLTO- JA VARAOSAPALVELUT

BOSCHERT-
STEELBURNER
-tasolaserit

Hyperion E ja Hyperion Q

= Uusin teknologia

m  Suorituskyky3, tehoa ja nopeutta
m  Tasainen leikkuulaatu

m  Monipuolisuutta ja tarkkuutta

= Vain laadukkaimmat
saksalais-sveitsildiset komponentit

TUTUSTU JA PYYDA TARJOUS!

FMS-SERVICE OY 20 VUOTTA!

n FMS-Service Oy

E3FMS-SERVICE.fi

LevytyOkoneita
www.fms-service.fi

m KARI p. 0504066 404 Kari.rilhimaki@fms-service.fi
= VESA p.050 349 0067 vesa.kivekas@fms-service.fi
= JAMI p.040500 7377 jami.rithimaki@fms-service.fi

@fmsserviceoy

@D rFvs-service oy

+ NT SmartX (Fanuc 31i-B) 19”

+ 3 x Tyokalurevolveri
(12/24pos)

+ 3 x Pyorivat tyokalut

+ 3 x Y-Akseli

+ Tankokapasiteetti 65 mm

+ Koneistuskapasiteetti
@ 225 x L 685 mm

« Sisdanrakennettu
kappaleenpoimija
+ Koneen paino 10.000 kg

Toimitus maaliskuussa
Konepajamessujen jalkeen!

» Teramoottori 3,7 kW

» Portaaton teranopeus
+ Lastunkuljetin

+ Koneen paino 2200 kg

+ SNC-100 CNC -ohjaus

* Pilarityyppinen rakenne
+ Kapasiteetti @ 325 mm

* Terda 4240 x 34 x 1,1 mm

Toimitus maaliskuussa
Konepajamessujen jilkeen!

Myynti: 014 443 2100 | Huolto ja varacsat: 014 443 2111 | il-sales@il-machinery.com

metallintyostokoneet.fi



