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HALLIPAKETIT
teräsrungolla tehokkaasti

Yrityksesi tarpeisiin optimoitu  
toimitussisältö

suunnittelusta asennukseen. 

Seinäjoki I Helsinki
TEEMME TILAA MENESTYKSELLESI

OTA YHTEYTTÄ:  trutecoy.fi

PUNKAHARJULLA 
VAHVISTETTIIN KASVUA
Kookas uusi automaatio-
järjestelmä leikkaustöihin

s. 14

OHUTLEVYPÄIVÄT 
SEINÄJOELLA
Ajankohtaisteemoja 
ja mielenkiintoisia 
yritysvierailuja

s. 20

s. 8ISO LOIKKA SÄRMÄYKSEEN 
Teknologiaa tehokkaalla työkaluautomaatiolla

34.34.
vuosikerta

Teknologiapäivät 28.–30.5
2024

Skannaa 
koodi ja 

ilmoittaudu!

Tervetuloa 
tutustumaan 
laitteisiin ja 
järjestelmiin, 
jotka on räätälöity 
tarpeidesi
mukaan! 

Pivatic järjestää teknologiapäivät Hyvinkäällä 28.-29.5 Teemana päivillä 
on pitkien mittatarkkojen ohutlevytuotteiden automatisoitu valmistus. 

Ohjelma jatkuu Vaskin tehtaalla Seinäjoella 30.5 lattalävistysratkaisujen 
ja monikelaratkaisujen teemalla.

Pivatic on osa Vaski Groupia
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WWW.PRODMAC.FI

Teräsvarastojärjestelmät ratkaisee ongelmasi!
• Säästää lattiapinta-alaa • Helppo purkaa ja täyttää
• Pitää varaston järjestyksessä

Sahausteknologian tiennäyttäjä! 
• HBE-mallisarja konepajoille • Tehokas 
• Tarkka • Kompakti

Tule tutustumaan 
koneisiin esittely-
tiloihimme!

Kelatie 8 C 4 • 01450 Vantaa • p. 010 666 3140 • mika.koivuniemi@prodmac.fi

Ongelmia teräksen kanssa?
Tehosta konepajasi toimintaa

KONEMYYNTI 	 010 666 3141
TARVIKEMYYNTI 	 010 666 3143
HUOLTO	 010 666 3142

VARAOSAT 	 010 666 3144
KESKUS 	 010 666 3140

EMAIL	 prodmac.toimisto@prodmac.fi

DIGIBEND 400 CNC

Automaatti vannesaha Automaattinen taivutuskone Automaatti kulmavannesaha

HBE 321A SHARK 332 RC KONNECT

KONEET NOPEALLA TOIMITUSAJALLA 
VARASTOLTAMME
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SEURAAVA NUMERO 6/2024 ilmestyy 6.6. • Varaa ilmoitustilasi 30.5.2024 mennessä.
Ota yhteyttä Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455

34.34.
vuosikerta

2-aks. 
jyrsintä

(09) 879 2266
www.rensi.fi

3-aks. 
jyrsintä

4 & 5 -aks. 
jyrsintä

Sorvi &
pyörivät 
työkalut

Uusi Platino Linear on suun-
niteltu tehokkaaksi ja help-
pokäyttöiseksi, myös pie-
nemmille yrityksille sovel-
tuvaksi lähtötason 2D-laser-
leikkauskoneeksi. 

Kone soveltuu moninais-
ten materiaalien leikkauk-
seen, kestävään ja pitkäikäi-
seen käyttöön suunnitellun 
koneen rakenne mahdollis-
taa virheettömät leikkaus-
tulokset ja dynaaminen ja 
huoltovapaa lineaaritekno-
logia parantaa koneen käyt-
töastetta perinteisiin moot-
torijärjestelmiin verrattuna 
ja tuo lisää tuottavuutta eri-

tyisesti ohuita materiaaleja 
työstettäessä.

Vaivatonta 
automaatiota

Tämän päivän koneilta edel-
lytetään helppokäyttöisyyttä 
ja myös helppoa liitettävyyt-
tä automaatiojärjestelmiin, 
ja ne ovat keskeisiä piirteitä 
myös Platino Linearissa. 

Koneen käyttöliittymät 
ovat suunniteltu käyttäjäys-
tävälliseksi, ja ne tarjoavat 
laajan valikoiman älykkäitä 
ominaisuuksia, jotka mah-
dollistavat vaivattoman au-
tomaation ja liitettävyyden.

Modulaarinen ratkaisu tar-
joaa myös kattavat integroin-
timahdollisuudet erilaisiin au-
tomaatiomoduuleihin levyjen 
ja kappaleiden lastausta, pur-
kua, poimintaa, lajittelua ja 
pinoamista varten. 

suorituskyvyn optimoimisek-
si eri käyttökohteilla. Sellaisia 
ovat mm. ECO-TOUCH Cut- 
ja Gas Mixer, niiden avulla 
voidaan vähentää kaasunku-
lutusta jopa 40 %:lla.

Työskentelyalue Platino 
Linear 1530:ssa on X= 3 048 
mm; Y= 1 524 mm; Z= 150 
mm ja akselinopeus 100 m/
min (liikerata 140 m/min). 
Paikoituksen tarkkuus ja 
toistettavuus ovat 0,03 mm. 
Kuitulaserin tehovaihtoehdot 
Platino Linear-malleissa ovat 
2000 W - 4000 W - 6000 W 
– 8000 W. www.primapower.
com

Kompakti uutuus 
2D-laserleikkaukseen

työtarkkuuden. Laserpää ko-
neessa on mukautuva, eli ko-
neen tarkennuslinssi voidaan 
mukauttaa erilaisiin tuotan-
totarpeisiin. Näin se soveltuu 
laajasti erilaisten materiaali-
en käsittelyyn. 

Monipuoliset 
varustelumahdollisuudet

Sivuseinät koneen suojakuo-
ressa ovat täysin avautuvat, 
mikä mahdollistaa pääsyn 
koneen työalueelle levyjä 
lastattaessa. Huoltotoimen-
piteet käyvät päätyovesta. 

Koneelle on suunniteltu 
erilaisia teknisiä lisävarusteita 

Platino Linearissa on syn-
teettinen tärinää vaimentava 
ja lämpöstabiili graniittirun-
ko ja alumiinikelkka, mikä vä-
hentää liikkuvien osien pai-
noa vankkuuden säilyttäen 
ja mahdollistaa siten korkean 

KoneKuriirin 
vuoden 
2024 

mediatiedot:

www.konekuriiri.fi/
mediatiedot/

TUTUSTU JA 

VARAA ILMOITUSTILA 

YRITYKSELLESI.

Vahva 
printissä – 

vahva 
netissä.

www.konekuriiri.fi

KONE
KURIIRI.fi

Aina täyttä 
koneasiaa.

10 
numeroa 

vuodessa.

Prima Power laajentaa 2D-laser-
leikkauskonevalikoimaansa. Pla-
tino Linear on malliston uusi tulo-
kas, kompakti ja taloudellinen 2D-la-
ser pienille ja keskisuurille yrityksille.
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LUE KONEKURIIRI NETISSÄ
|  www.konekuriiri.fi  |

Tekijöitä töihin
Toukokuu. Kohti kesää mennään. Säästä 
sen huomaa, ainakin ajoittain. 

Eiköhän se kesä sieltä tule. Vapun ai-
kaan siitä saatiin viitteitä.

Yksi viime vuosien kestoaiheita suo-
malaisessakin työelämässä on ollut työ-
voiman riittävyys. Suomessa työikäisen 
väestön määrä vähenee ja työvoimapula 
on tosiasia monilla aloilla. 

Mistä väkeä töihin?
Tätä seikkaa on myös teknologiateolli-

suudessa pähkäilty viime vuosina. 
Koulutusta on pyritty kehittämään ja 

kiinnostavuutta lisäämään. Osan ongel-

Ison osan asiaa selittävät tänne saa-
puneet ja usein myös työllistyneet uk-
rainalaiset, mutta ammattiväkeä Suomi 
kiinnostaa muutenkin niin palvelualoilla 
kuin myös teollisuudessakin. 

Mm. Kauko-Idästä on meille ollut teol-
lisuustöihin kovasti tulijoita.

Tämän kaiken myötä työikäisen väes-
tön todella pitkään jatkunut vähentymi-
nen, minkä romahtamisestakin jatkossa 
on puhuttu, on meillä kääntynyt.

Eli homma toimii, tarpeelliset työt saa-
daan tehdyksi. Samalla tehdään hyvää 
huoltosuhteellekin.

maa hoitaa tietenkin myös teknologian 
edistyminen, automaatio, mutta ei todel-
lakaan kaikkea. Apua on haettu ulkomai-
den suunnasta. 

Suomalaisyritykset ovat rekrytoineet 
ja kouluttaneet tulijoita viime vuosina 
vilkkaasti. Vaikka kansainvälinen kisa on 
kovaa, tulijoita tänne Pohjolaan on saa-
tu, kansainvälistä henkilöstöä yrityksen 
palveluksessa on runsaasti tänä päivänä.  

Tämä työperäisen maahanmuuton 
trendi on yksi selittävä tekijä sille, että 
viime vuonna oli Suomessa maahanmuut-
tojen ennätysvuosi. 

Työperäisen maahanmuuton kehitystä 
on jatkossakin edistettävä ja helpotet-
tava mm. näihin asioihin liittyvää byro-
kratiaa, toki suomalaisiin tuleviin am-
mattilaisiin suuntaavien toimien ohella. 
Sitä linjaa nykyhallituskin on ilmoittanut 
tukevansa. 

Hyvä, asiat edistyvät. Tekijöitä Suo-
mi tarvitsee, kun se nousukin sieltä taas 
tulee.

 Toukokuuta!

KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

PÄÄTOIMITTAJA	 Kari Harju
	 p. 040 779 5455
	 kari.harju@konekuriiri.fi

ILMOITUKSET	 Kauko Haavisto
	 p. 0400 857 800, 
	 kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Myös bannerit, liitteistykset, kohdennetut 
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

Osoitelähde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.

JAKELU	 Osoitteellinen n. 14 500 kpl.
	 Kohdennetusti 
	 uutiskirje- ja digikanavat.

KONE      KURIIRI.fi
10 numeroa vuodessa  |  34. vuosikerta

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT  p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

JULKAISIJA	 K&H-mediat Oy
	 Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyröskoski
	 p. 0400 857 800
	 toimitus@konekuriiri.fi

	 Aikakausmedia ry:n jäsen.

SIVUNVALMISTUS	 Japlan Oy, Maarit Korpela
	 p. 040 715 4446

PAINOPAIKKA	 Botnia Print, Kokkola

Yhteensä 3,9 miljoonan euron AMAze-pro-
jektin tavoitteena on kasvattaa lisäävän val-
mistuksen tuotantolaitosten kokonaistuotan-
tokapasiteettia kehittämällä uusia ratkaisuja 
jälkikäsittelyn ja laadunvalvonnan automa-
tisointiin sekä osien jäljitettävyyteen ja tie-
donhallintaan.

Lisäävä valmistus siirtyy yhä 
enemmän yksittäisistä tulos-
timista tuotantolinjoihin ja 
tulostinfarmeihin. Tämä lisää 
ohjelmistojen ja automatisoi-
tujen ratkaisujen merkitystä. 
Tuotanto- ja tulostusvaihet-
ta varten on saatavilla monia 
automaatioratkaisuja, mutta 
jälkikäsittelyn automatisoin-
tiin niitä ei ole tarjolla. Suo-
malaisyritykset tarttuvat tä-
hän mahdollisuuteen AMA-
ze-projektissa (Additive Ma-
nufacturing Post-processing 
Automation), jossa kehitet-
tävillä ratkaisuilla tähdätään 
markkinoille ensimmäisten 
joukossa.

”Tällä hetkellä noin 60 
prosenttia lisäävän valmis-
tuksen osien hinnasta tulee 
jälkikäsittelykustannuksista 
kuten osien puhdistamises-
ta ylimääräisestä jauheesta, 
osien siirtämisestä koneesta 
toiseen, eri osien erottami-
sesta ja laadunvalvonnasta. 
Tämä rajoittaa lisäävän val-
mistuksen käyttöönottoa. 
AMAze-projektissa aiomme 
tuoda tähän ratkaisuja, joita 
ei ole vielä kansainvälisesti-
kään tarjolla”, projektipääl-
likkö Mrehan Elshehawy DI-
MECC Oy:stä kertoo.

Lisäävän valmistuksen 
markkinat jakautuvat niin, 
että laitteistomyynnin mark-
kinaosuus on noin 60 pro-
senttia ja ohjelmistojen sekä 
palvelujen markkinaosuus on 
noin 40 prosenttia.

Jälkikäsittelyteknologioi-
hin erikoistuneita yrityksiä 
on rajallinen määrä, ja ne 

keskittyvät yleensä yhteen 
jälkikäsittelyn osa-aluee-
seen tai vaiheeseen, kuten 
tulostusvärjäykseen. Ratkai-
sut eivät myöskään sovellu 
teolliseen ja laajamittaiseen 
tuotantoon kokorajoitusten 
vuoksi. Useita vaiheita katta-
via jälkikäsittelyratkaisuja ei 
ole olemassa. Markkinoille 

-nimistä tutkimus- ja kehitys-
ohjelmaa ja ekosysteemiä, 
jossa innovoidaan yhdessä 
uusia ratkaisuja edistämään 
asiakasteollisuuksien hiili-
neutraalisuustavoitteita ja 
vihreää siirtymää”, Marke 
Kallio, RTD Manager, Per-
formance Parts, kertoo Val-
metin osallistumisesta.

Tampereen ammattikor-
keakoulu (TAMK) tutkii pro-
jektissa automaation ja da-
taratkaisujen hyödyntämistä 
lisäävän valmistuksen jälkikä-
sittelyssä sekä etsii ympäris-
tön kannalta kestäviä ratkai-
suja jauheenpoistoon.

”Lisäksi AMAze-projektis-
sa kehitetään tuotetietojen 
keräämiseen tarkoitettuja 
ratkaisuja, kuten esimerkki-
tietoa digitaalisen tuotepas-
sin soveltamisesta alueelle”, 
projektipäällikkö Katri Salmi-
nen TAMKista kertoo.

Kaksivuotisen projektin 
budjetti on 3,9 miljoonaa 
euroa. Sen rahoittavat Busi-
ness Finland ja mukana ole-
vat organisaatiot. AMAze 
on lähtenyt liikkeelle koko 
lisäävän valmistuksen arvo-
ketjun organisaatiot yhteen 
kokoavan FAME-ekosystee-
min aloitteesta.

Uusia ratkaisuja jälkikäsittelyn automaatioon 

sia teollisuuskäyttöön sekä 
Fastems Oy, joka on johtava 
CNC-automaatioratkaisujen 
toimittaja.

”Olemme Valmetilla hyö-
dyntäneet lisäävää valmistus-
ta jo vuodesta 2016, jolloin 
otimme käyttöön ensimmäi-
sen printterimme. Vuoden 
2023 syksyllä avasimme toi-
sen Additive Manufacturing 
Technology Center:n Tampe-
reelle. Haluamme kehittää 
AM-teknologiaa ja sen tuot-
tavuutta, joten odotamme 
innolla yhteistyötä ja tuloksia 
AMAze-projektissa. Projek-
tin aikana haluamme tutkia 
jälkikäsittelyn tehostamista, 
mm. automaation avulla. Toi-
nen alue, jota haluamme ke-
hittää ja nopeuttaa, on tulos-
tuksen jälkeinen laadunvar-
mistus. AMAze on myös osa 
Valmetin Beyond Circularity 

kaivataankin erityisesti ke-
hittyneempiä ohjelmistojär-
jestelmiä, jauheenpoistorat-
kaisuja ja useita automaatio-
menetelmiä yhdistettynä.

Osa Valmetin  
Beyond Circularity 
-hanketta

Yrityksistä projektissa ovat 
mukana prosessiteknolo-
giaa sekä automaatiota ja 
palveluita sellu-, paperi- ja 
energiateollisuudelle kehit-
tävä Valmet, teollisuuden 
muovi- ja metallikompone-
netteihin keskittyvä 3D-tu-
lostuspalveluntarjoaja 3D 
Formtech, 3D-tulostettujen 
muovi- ja metalliosien teol-
linen komponenttivalmistaja 
Materflow, ohjelmistoyritys 
Advian Sofware Oy, joka ke-
hittää modulaarista Edge AI 
-alustaa ja Edge AI -sovelluk-

3D-tulostettujen osien jälkikäsittely vaatii usein paljon manuaa-
lista työtä. AMAzessa kehitetään automaatiota vähentämään 
tätä työtaakkaa ja parantamaan laadunvalvontaa. 

KUVA: AM Campus/DIMECC
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Airwell Oy Verstastie 7, 38360 SASTAMALA 
▲ Puh. 0400 771 211 ▲ www.airwell.fi

ANNA ME AUTAMME!
Ei aina ole ostettava uutta  
WellCut RETROFIT -palvelu  
antaa plasma- ja polttoleikkaus- 
koneellesi uuden elämän! 

AW Cobotilla jälkiviisteet
ja aukotukset/istutukset jopa 
yksittäiskappaleisiin nopeasti 
ja tehokkaasti. 

Aw kuva? Aw kuva?

Kone Retrofit-kunnostuksen  JÄLKEEN:Kone ENNEN Retrofit-kunnostusta:

NYT MYÖS
VIISTELEIKKAUS-

KONEILLE

MYYNTI  010 8200 500
HUOLTO  010 8200 530
VARAOSAT  010 8200 540 vossi.fi

GROB VAAKAKARAISET 
5- JA 4-AKSELIKESKUKSET
JA AUTOMAATIORATKAISUT
Saksalaisvalmistajan huippudynaamiset
ja -tarkat vaakakeskukset.

– Kun tavanomainen ei enää riitä
ja haluat olla vähintään pari askelta edellä!

LVD DYNA-CELL
ROBOTTISÄRMÄYSSOLU
Belgialaisvalmistajan täysservotoiminen 
ja erittäin helppo-ohjelmointinen robotti-
särmäyssolu. − Uuden tuotteen ohjelmointi 
vain 10 min + asetukset ja ensimmäisen 
kappaleen valmistus mittatarkasti 10 min! 

RAKENNETAAN KILPAILUETU

vossi.fi/grob vossi.fi/lvd
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mtcflextek.fi

MTC FLEXTEK OY AB
SHOWROOM
Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA

Työstökoneet 029 030 0120
Robotiikka 029 030 0137
Service 029 030 0125

Lisätietoja: Jukka Yläpoikelus  |  050 568 5068

Oikein valituilla oheislaitteilla
parannat työympäristöä sekä - 
turvallisuutta

Valitse Absolent-ilmanpuhdistusratkaisut 
ja DUPUY-teollisuusimurit parantaaksesi 
työtilasi ilmanlaatua ja puhtautta. Tee 
työympäristöstäsi turvallisempi ja tehokkaampi
– sijoita tulevaisuuteen jo tänään!

TRUTEKNIIKKA OY

020 728 9880 

myynti@trutek.fi  

Varsikuja 2, 01740 Vantaa

www.trutek.fi 

TruTekniikka Oy

KUSTANNUSTEHOKASKUSTANNUSTEHOKAS
ROBOTTIHITSAUSROBOTTIHITSAUS

LUE LISÄÄ

TRUMPF TruArc Weld 1000 on automatisoitu 
hitsausjärjestelmä, joka tarjoaa helppokäyttöisen 
ja tehokkaan ratkaisun hitsaustarpeisiin.

• Helppo ohjelmointi
• Tehokas ja tarkka hitsausprosessi
• Koulutus ja asennus vain muutamassa 

tunnissa

Saatavilla HETI!
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WUKO Maschinenbau GmbH
Dr. Maleta-Str. 1
4664 Oberweis/Austria

Nyt laadukkaat WUKO-tuotteet 
suoraan valmistajalta Itävallasta!

Tutustu tuotteisiimme suomenkielisellä kotisivullamme
osoitteessa www.wuko.at/fi tai soita +43 660 5522004 (Pertti)

Uutuus!

Tilaa toimintavarmat Hainbuch tuotteet 

sorvaukseen ja jyrsintään kauttamme. 

Tarkkuus ja toimivuus on nyt takuuvarmaa: 

Nurminen Toolsin oma suunnittelija 

varmistaa jokaisen työvaiheen ja välineen 

sopivuuden ja toimivuuden, tarpeidesi 

mukaisesti. Kaikki tarvittavat komponentit 

asennetaan valmiiksi. Ylläty ainoastaan 

nopeudesta ja tehokkuudesta.

Sami Hellsten +358 50 409 0675

sami.hellsten@nurminentools.fi

SUUNNITTELU & KOMPONENTIT & ASENNUS

Hainbuch tuotteet Nurminen Toolsilta 
“avaimet käteen” palveluna

EUROOPAN YKKÖNEN, GLOBAALISTI TUNNETTU

HAINBUCH CentroteX tuotteet

Lisätiedot
www.nurminentools.fi 
verkkopalvelusta

Puolijohdeala 
tuo mahdollisuuksia kasvuun 

toniikka, kvanttiteknologiat, 
kehittyneet materiaalit sekä 
kestävät prosessiteknologiat.  

”Mahdollisuuksiin keskit-
tymällä kotimaisen sirusek-
torin ennakoidaan kolminker-
taistavan liikevaihtonsa 5–6 
miljardiin euroon vuoteen 
2035 mennessä ja kasvatta-
van työntekijöidensä määrän 
20 000 henkilöön”, sanoo 
johtava asiantuntija  Joonas 
Mikkilä Teknologiateollisuus 
ry:stä. Muille toimialoille arvi-
oidaan välillisten vaikutusten 
myötä syntyvän 15 000 uut-
ta työpaikkaa ja jopa 90–180 
miljardin euron talousvaiku-
tus.  

Suomen puolijohdealalla 
toimi vuonna 2022 noin 90 
yritystä, jotka työllistivät yh-
teensä noin 7 000 ihmistä ja 
joiden yhteenlaskettu liike-
vaihto oli noin 1,6 miljardia 
euroa. Nokia ja Microsoft ei-
vät ole mukana työllisyys- ja 
liikevaihtoluvuissa. 

”On panostettava tutki-
muksen ja tuotekehityksen 
vahvistamiseen, osaajien 
määrän ja osaamisen laadun 
kasvattamiseen sekä tutki-
mus- ja suunnittelukeskusten 
sekä siruvalmistuksen inves-

Suomen puolijohdetoimiala 
ennakoi liikevaihtonsa kol-
minkertaistuvan 5–6 miljar-
diin euroon ja alan työnte-
kijöiden määrän kasvavan 
20 000:en vuoteen 2035 
mennessä. Puolijohteilla on 
iso rooli myös Euroopan tek-
nologisen kilpailukyvyn vah-
vistamisessa.
”Puolijohdeala tarjoaa Suo-
melle mahdollisuuden lisätä 
vientiä ja korkean tuottavuu-
den työpaikkoja sekä vahvis-
taa Euroopan teknologista 
kilpailukykyä ja toimitusvar-
muutta”, toteaa Teknologia-
teollisuus ry:n puolijohdetoi-
mialaryhmän puheenjohta-
ja Tomy Runne.  

Maailmanlaajuisen puoli-
johdetoimialan liikevaihdon 
odotetaan kaksinkertaistu-
van noin 1 000 miljardiin eu-
roon vuosikymmenen aikana. 
Suomessa toimivilla puolijoh-
deyrityksillä on erinomaiset 
lähtökohdat kasvaa tätäkin 
nopeammin, kertoo alan tuo-
re strategia.  

Suomen puolijohdealalla 
kasvumahdollisuuksia tarjo-
avat sirusuunnittelu, mikroe-
lektromekaaniset järjestel-
mät ja anturi-innovaatiot, fo-

tointien houkuttelemiseen. 
Strategiamme esittää näistä 
toimia niin yrityskentälle, val-
tiolle kuin korkeakouluille”, 
sanoo Tomy Runne. 

• Nyky-yhteiskunta nojaa 
puolijohdeteknologioihin. 
Mikrosiruja eli puolijohde-
ratkaisuja on kulutuselekt-
roniikassa, liikennevälineissä, 
tietoverkoissa, teollisuuden 
koneissa ja laitteissa, tuulivoi-
maloissa ja muissa digitaali-
sia ominaisuuksia sisältävissä 
tuotteissa. 

• Puolijohdeteknologiat 
edistävät ilmastonmuutok-
sen torjuntaa ja vihreää siirty-
mää, koska niille perustuvat 
ratkaisut ovat välttämättömiä 
energia- ja resurssitehokkuu-
den parantamisessa.  

• Puolijohteet ovat olen-
naisen tärkeitä yhteiskun-
nan kokonaisturvallisuudelle. 
Komponenttien toimitus- ja 
saatavuushäiriöt vaikuttavat 
merkittävin tavoin eri teolli-
suudenaloihin ja laajempaan 
talouteen. Pandemia ja geo-
politiikan jännitteiden lisään-
tyminen ovat tuoneet esiin 
puolijohteiden globaalien 
arvoverkkojen haavoittuvai-
suuden ja pullonkaulat. 
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VAMM Steel on Vaasassa toi-
miva sopimusvalmistaja. 

Yrityksen tuotantoa ovat 
ohutlevyosat, prässiosat, hit-
sattujen osien koneistus se-
kä roottorien ja staattorien 
valmistus. 

Yritys valmistaa kompo-
nentteja mm. laivamootto-
reihin, koneisiin ja laitteisiin 
ja asiakkaina ovat esimerkiksi 
useat alueen kansainvälisesti 
toimivat suuryritykset.

VAMM Steel on perustet-
tu vuonna 2014, mutta perin-
teet vievät pitemmälle.

Kymmenisen vuotta sitten 
tehtaan avainhenkilöt ostivat 
Incapin ohutlevy- ja staatto-
ri- ja roottorituotannon ja 
sujuvasti neljän uuden omis-
tajan etunimien alkukirjaimis-
ta saatiin uudelle yritykselle 
nimi.

 Samalla yrityksen palve-
lukseen siirtyi osaavien ja 
ammattitaitoisten työnteki-
jöiden vuosikymmenten ko-
kemus ja osaaminen ohutle-
vyjen työstöstä ja roottori- ja 
staattoriosien valmistukses-
ta.

VAMM Steel on kymme-
nessä vuodessa kasvanut 
vahvasti. Alun neljästä mil-
joonasta on kasvettu vuo-
den 2023 12,3 miljoonaa 
euron liikevaihtoon. Kasvua 
edellisvuodesta tuli viimeksi 
yli 20 prosentilla. 

”Teemme tuotteet asiak-
kaan speksien mukaan val-
mistettuja ja sovitun laatuisia 
tuotteita kilpailukykyiseen 
hintaan, kehitämme jatku-
vasti valmistusteknologiaam-
me ja työmenetelmiämme ja 
haemme aktiivisesti kasvua. 
Niillä mennään”, kiteyttää 
toimitusjohtaja Vesa Tam-
mela. 

Vuodesta 2018 VAMM 
Steel on toiminut Vaasassa 
Strömbergin teollisuusalu-
eella yhtenäisissä 7500 ti-

loissa. Kasvuyritys työllistää 
nyt noin 66 henkilöä. 

Aikaa säästävää 
automaatiota

Kasvu on merkinnyt ahkeria 
investointeja tehtaan kone-
kantaan sen eri sektoreilla.  

Yritys valmistaa ohutlevy-
tuotteita leikkaamalla, ma-
nuaalisärmäyksellä, taivutu-
sautomaatilla, niittaamalla, 
prässäämällä sekä hitsaa-
malla.

Konekantaa ja tuotannon 
järjestelmiä on kehitetty te-
hokkuuden ja tuottavuuden 
näkökulmista. 

Viime vuosien isoja inves-
tointeja talossa ovat mm. 
satsaukset mm. taivutusau-

seen.
Yritys on myös digitalisoi-

nut tuotantonsa, materiaa-

tomaattiin, kombilaseriin, 
kulmaleikkausteknologiaan 
sekä robotti- ja laserhitsauk-

Modernia särmäysteknologiaa tehokkaalla työkaluautomaatiolla

VAMM Steel vahvistaa tuotantoaan

Työnvalinta käynnissä ohjaukselta.

VAMM Steel jatkaa 
investointejaan 
tuotannon tehos-
tamiseen. Uusi sär-
mäyspuristin työka-
luautomaatiolla ja 
kulmamittausjär-
jestelmällä nopeut-
taa yrityksen tai-
vutusprosesseja 
merkittävästi ja on 
samalla ensimmäi-
nen LVD:n ToolCell 
Suomessa.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Etäohjelmointi ja LVD:n Cadman-ohjelmiston 
toiminnot tekevät ohjelmoinnista nopeaa.

Tarkkoja särmäyksiä sujuvasti 
ja tehokkaasti. Uusi kone so-
pii piensarjatuotantoon hy-
vin, toteavat Vesa Tammela 
(oikealla) ja Marko Vossi. 

livarasto ja oma logistiikka 
nopeuttavat toimituksia. 

Tehokkuuden teemoja 
korostaa myös uusin inves-
tointi, yritys panosti hiljattain 
särmäyksen toimintoihinsa. 

Uusi kone on samalla en-
simmäinen LVD:n Toolcell 
Suomessa.

Koneessa on mukana omi-
naisuuksia, jotka tekivät siitä 
vertailussa mainion ratkaisun 
yrityksen särmäystoimintoi-
hin pienillä kappaleilla ja 
vaihtuvilla sarjoilla, joita yri-
tyksen särmäystöistä on suu-
ri osa. 

Keskeiset osat ovat sär-
mäystyön erittäin nopea 
automaattinen offline-ohjel-
mointi ja työkalunvaihdon to-
teutus. Koneessa on suoraan 
sen rakenteeseen rungon si-
sään integroitu automaatti-
nen työkalunvaihtaja ja työ-
kaluvarasto. Sitä kautta val-
mistajan mukaan parhaimmil-
laan 95 prosentin ajansäästöt 
manuaalivaihtoihin verraten. 

”Työkalunvaihdot ovat 
raskasta ja aikaa vaativaa 
työtä, ja niiden automatisoin-
ti on iso asia.”

”Kun tässä koneessa vaih-
taja ja varasto ovat osa itse 
konetta, ei niistä erillinen 
osa, mikä tekee vaihdois-
ta nopeita. Meille tämä oli 
selkeä ratkaisu”, Tammela 
kertoo. 

Nopeutta ja laatua tuo 

Uusi LVD Toolcell 
tehostaa tuotantoa 

VAMM Steelilla Vaasassa.
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Hitsauslisäaineet
 vaativimpiin
  olosuhteisiin

Toimitukset suoraan maahantuojan 
varastosta ilman välikäsiä

p. 02 634 1900
Ojantie 36, 28130 Pori
retco@retco.fi 
www.retco.fi 

Ensimmäinen  
Suomen konepajoilla

LVD:n Toolcell asennettiin 
VAMM Steelin käyttöön huh-
tikuussa. 

Uusi teknologia korvaa 
jatkossa VAMM Steelin van-
hempaa särmäysteknolo-
giaa.

Koneen toimitti ja jatkos-
sa sen huolloista vastaa Vossi 
Group, mille LVD on samalla 
uusi edustus.

”LVD on belgialainen ko-
nevalmistaja, minkä palettiin 
kuuluvat mm. levytyökeskuk-
set, combikoneet, taivutus-
automaatit, särmäyspuristi-
met, leikkurit sekä ohjelmis-
tot. Meille LVD on kiintoisa 
edustus, mikä vahvistaa tar-
jontaamme edelleen mm. 
automaatiosolujen alueella 

myös koneen adaptiivinen 
Easy-Form Laser (EFL) -kul-
mamittausjärjestelmä, mi-
kä markkinoiden ainoana 
ratkaisuna mittaa taivutus-
kulman yhdellä puristusliik-
keellä ilman aikaa vievää 
takaisinjouston mittausta ja 
lisätaivutuksia. Toisin sanoen 
koneella särmätään erittäin 
tarkat kulmat nopeasti ker-
tapainalluksella. Taivutusle-
veydeltään särmäyspuristin 
on nelimetrinen, tehoiltaan 
220-tonninen. 

”Uusi kone ohjelmistoi-
neen digitalisoi itse asiassa 
koko särmäysprosessin ja vie 
särmäyksen toimintojamme, 
tuotantoamme ja kilpailuky-
kyämme tietenkin jälleen 
monta askelta eteenpäin”, 
Tammela sanoo.

Koneessa rakenteeseen kuuluva sormityppinen työkalunvaih-
taja vaihtaa ylä- ja alatyökalut automaattisesti koneen rungon 

sisään integroidusta työkaluvarastosta.

kone- ja laitetoimittajana”, 
Marko Vossi kertoo.

”Koneen toimitus viivästyi 
meistä ja koneen toimittajas-
ta riippumattomista syistä al-
kuperäisestä aikataulustaan 
parisen viikkoa kevään lakko-
jen takia, mutta sen jälkeen 
itse asennukset ja käyttöön-
otto sujuivatkin sitten todella 
moitteettomasti. Töiden al-
kuun olemme päässeet su-
juvasti, täyteen tuotantoon 
edetään kesällä”, Vesa Tam-
mela sanoo.

VAMM Steelin uusi ko-
ne, minkä hankinta julkis-
tettiin maaliskuisilla Kone-
paja-messuilla Tampereella, 
on Vesa Tammelan mukaan 
herättänyt kiinnostusta alan 
ihmisten keskuudessa. Kone 
asennettiin vasta, mutta vie-
railijoita uuteen koneeseen 
tutustumassa on käynyt run-
saasti.

VAMM STEEL OY

•	 Sopimusvalmistaja:
	 ohutlevyosat, prässiosat, 
	 hitsattujen osien 
	 koneistus, roottorien ja
	 staattorien valmistus. 
•	 Toimipaikka Vaasa
•	 LVD Toolcell
	 -särmäyspuristin 
	 työkaluautomaatiolla

Puh. 029 006 130  •  maantera@maantera.fi  •  www.maantera.fi    

Video

Kestävää kehitystä ja kustannustehokkuutta konepajoille

Oma Suhner-koneiden 
huoltopalvelu Vantaalla

Sahanteräliitokset 30v ammattitaidolla, 
nopeasti ja joustavasti

Työympäristön hyvinvointiin, energian 
säästöön ja työstön tehokkuuteen

Wikus 
sahanteräliitokset

Suhner 
huoltopalvelut

Katso kevään 
kampanjat

Oy Maanterä Ab tuo maahan ja myy laadukkaita metalliteollisuudessa käytettäviä lastuavia työkaluja, hiomatarvikkeita ja sahanteriä. Valikoimaamme kuuluvat myös hiomakoneet sekä työympäristön puhtautta ja sen energiatehokkuutta 
parantavat laitteet. Laadukas toimittajaverkostomme kattaa haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maanterä Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu Indutrade Ab -konserniin, joka työllistää yli 9000 teollisuuden ammattilaista.
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puhelimeen!

Helppo ja nopea kiinnitys
molemmilta puolilta

Innovatiivinen katkaisulehti 2 teräsijalla
katkaisuun ja uransorvaukseen. Kapeat
0,6-1,2 mm. pistoleveydet. Tarkoitettu 
sveitsiläistyyppisiin koneisiin. Helppo ja nopea 
terän vaihto ilman asetusaikaa.

Kapealla katkaisulla  Kapealla katkaisulla  
kustannussäästöä!kustannussäästöä!

• 10 mm kappaleen halkaisijalle 
0,6 ja 0,8 mm vaihtoterät.

• 16 mm kappaleen halkaisijalle 
1,0 ja 1,2 mm vaihtoterät 
leveydet 0,2 mm välein.

Suuret
kustannus-

säästöt ilman 
asetusaikaa
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MHSU sai uusia ominaisuuksia
Saksalaisen levykoneval-
mistajan Schröderin moot-
toroitu levyleikkuri MHSU 
on uudistettu. Koneeseen 
saatavissa oleva uusi levypi-
dinlaite tuo kappaleiden kä-
sittelyyn lisää joustavuutta. 
Levyjä voidaan nyt käsitellä 
myös kelalta.

MHSU on Schröderin mal-
liston perustuotteita. Uuden 
sukupolven myötä kone on 
saanut uusia ominaisuuksia.

Kun aiemmin MHSU:ta le-
vynpitimen kanssa käytettä-
essä leikkuujätteiden käsitte-
ly oli tehtävä tuote kerrallaan, 
pitimessä on nyt mukana me-
kanismi, mitä voidaan käyttää 
kappaleiden erotteluun. 

1000-3200 mm leveinä ja le-
vyille, joiden paksuus on 1,5 
- 4 mm. Saatavilla on myös 
erilaisia ​​käyttötehoja. MS-
HU:n iskutiheys jatkuvassa 
käytössä on max. 34 iskua 
minuutissa.

Koneita ohutlevyn leik-
kaukseen ja taivutukseen 
valmistava Hans Schröder 
Maschinenbau GmbH on 
perustettu vuonna 1949. 
Vuodesta 2006 lähtien 
Schröder-konserniin kuulu-
vat myös levykonevalmistaja 
Schröder-Fasti Technologie 
GmbH sekä vuodesta 2021 
työkaluvalmistaja SMU Gm-
bH. eleko.fi

Mekanismin myötä mm. 
jätepalat voidaan ohjata 
eteenpäin poistokouruun, 
valmiit osat taaksepäin pi-
noamiseen. Erityisen herkil-
lä kappaleilla pidin voidaan 

myös säätää pysymään aina 
vaakatasossa, jolloin leik-
kuujätteet voidaan poistaa 
koneesta käsin. 

Uudessa MHSU:ssa on mu-
kana myös muita toiminnalli-

suutta lisääviä muutoksia. 
Kelasyöttömahdollisuus 

on uusi. Levynpidin ja taka-
vaste ovat aiempaa alempa-
na, jolloin syntyy tilaa minkä 
tahansa pituisten arkkien 

syöttämiselle. 
Pienten osien kouru hel-

pottaa varsinkin kapeiden 
osien käsittelyä. 

Aiempaan tapaan MHSU:-
ta on saatavana eri versioina, 

Kempin liikevaihto kasvoi
pitämään kannattavuutem-
me hyvällä tasolla ja kas-
vattamaan kokonaisliiketoi-
mintaamme. Kiitos kuuluu 
asiakkaillemme, henkilöstöl-
lemme sekä pitkäaikaisille 
kumppaneillemme”, kertoo 
Kemppi Oy:n väliaikainen 
toimitusjohtaja Katri Sahl-
man.

Konsernin liikevoitto tili-
kaudella 2023 oli 26,0 (24,4) 
miljoonaa euroa ja tulos en-
nen veroja 25,2 (22,7) mil-
joonaa euroa. Investoinnit 
tilikaudella 2023 olivat 7,4 
(7,2) miljoonaa euroa. Inves-
toinnit kohdistuivat tuotan-
tolaitteisiin, kiinteistöihin, 
uusiin tuotteisiin liittyviin 
työkaluihin, ohjelmistoke-
hitykseen sekä tuotekehi-
tysprojekteihin. Konsernin 
tuotekehityskulut olivat 12,0 
(11,0) miljoonaa euroa eli 5,7 
% (5,6 %) liikevaihdosta.

Kaarihitsauslaitteiden ja hit-
sausohjelmistojen valmista-
jan sekä hitsaukseen liittyvi-
en tuotteiden ja palveluiden 
tuottamiseen ja markkinoin-
tiin erikoistuneen Kemppi 
Oy:n konserniliikevaihto 
kasvoi edellisvuoteen ver-
rattuna 7,2 % ja oli 209,0 
(195,1) miljoonaa euroa. 

Alihankintamyynti sisaryhtiö 
Kempowerille kasvoi vuoden 
aikana, liikevaihtoon edellis-
vuoteen verrattuna vaikutti-
vat negatiivisesti mm. Ve-
näjän liiketoiminnan alasajo 
vuoden 2022 ensimmäisellä 
puoliskolla sekä valuutta-
kurssien negatiiviset vaiku-
tukset. 

”Olemme tyytyväisiä vii-
me vuoden tulokseen, sillä 
pystyimme päämarkkinam-
me Euroopan haastavasta 
taloustilanteesta huolimatta 

Tunnustusta Valmet 
Automotiven ilmastotyölle

kun arvostettu kansainvä-
linen CDP-järjestö myönsi 
yhtiölle vuoden 2023 ilmas-
totyöstä arvosanan A-. Arvo-
sana kertoo yhtiön onnistu-
neesta sitoutumisesta kestä-
vään kehitykseen.

Vuonna 2023 Valmet Au-
tomotive valmisti ennätys-
määrän eli 800.000 akkujär-
jestelmää. Kaikkiaan akkujär-
jestelmiä on toimitettu vuo-
desta 2019 alkaen jo kaksi 
miljoonaa. Akkuliiketoiminta 
nousi viime vuonna liikevaih-
doltaan yhtiön suurimmaksi 
toimialaksi.

Valmet Automotive on jul-
kaissut kestävän kehityksen 
raporttinsa vuodesta 2023. 
Vuonna 2023 Valmet Au-
tomotive panosti edelleen 
kestävän kehityksen edistä-
miseen ja sai toiminnastaan 
myös kansainvälistä tunnus-
tusta.
Valmet Automotiven toimin-
taympäristö jatkoi muutos-
taan samalla kun kestävään 
kehitykseen liittyvät kysy-
mykset ja sidosryhmien odo-
tukset lisääntyvät. Tähän yh-
tiö on vastannut ohjelmalla, 
joka muuttaa kestävän kehi-
tyksen strategian, tavoitteet 
ja käytännöt toimenpiteiksi. 
Ohjelman tavoitteena on 
integroida vihreä ajattelu 
kaikkiin toimintoihin ja toi-
mipaikkoihin.

Valmet Automotive sai 
merkittävän tunnustuksen, 

Schröderin MHSU on saatavissa 1000-3200 mm pöytäleveyksin. Levypidin tuo kappaleiden käsittelyyn joustavuutta.
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Ahmotuote Oy    |    Ahertajankaarto 19, 74130 Iisalmi
puh. 017 820 2100    |     www.ahmotuote.fi

Koneenosien, sisähammaskehien, 
hammaspyörien ja -tankojen valmistus, 

erilaiset voimansiirron komponentit:
kardaanilaipat, uraholkit ja -akselit

Alihankinta koneistus: 
Vierintäjyrsintä ja -pisto, vetoavennus, CNC-Koneistus

Viva-pyöräkatos varusteltuna Lehtovuoren Qubic-pyörätelineellä. 
Kuvan katos sijaitsee Tampereella, Leinolan koulun edustalla.

Ylivoimainen taivutusratkaisu
Maksimaalinen tuottavuus pienille sarjoille

AMADA suunnitteli HG-ATC:n ihanteellisena ratkaisuna vaihteleviin eräkokoihin, monimutkaisiin 
työkaluasetuksiin ja haasteisiin löytää ammattitaitoisia koneenkäyttäjiä. Automaattinen työkalunvaihtaja 
(ATC) voi ladata monimutkaisetkin työkaluasetukset jopa kolmen minuutin sisällä. Tämä mahdollistaa 
tuote sekä kokoonpano kohtaisen valmistuksen ja myös "just-in-time" -tuotantomenetelmien toiminnan 
tuotannossa. Lisäksi ainutlaatuinen hybridijärjestelmä mahdollistaa paremman taivutussuorituskyvyn, 
alhaisen virrankulutuksen, jatkuvan toistotarkkuuden ja erittäin matalan melutason.

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada.fi
www.amada.fi

AMA-PROM FINLAND OY

Euroopan hiukkasfysiikan tutkimuskeskuk-

sen laaja eurooppalainen kilpailutus ratkesi 

Ylöjärvellä valmistettavien, Lehtovuori Oy:n 

pyöräpysäköintikatosten voittoon. Voitot 

kansainvälisissä kilpailutuksissa ovat kas-

vattaneet Lehtovuoren liikevaihdon kahdes-

sa vuodessa kahdeksasta 13 miljoonaan eu-

roon ja luoneet 20 uutta työpaikkaa. Yhtiö 

työllistää nyt 70 ammattilaista.

Lehtovuorelle 
suurtilaus Cerniltä 

seitsemän miljoonan euron 
sopimukset Ruotsiin ja Rans-
kaan. Ranskalainen Nantesin 
kaupunki hankki Lehtovuorel-
ta julkisia kierrätysasemia ja 
Länsi-Götanmaan hankintayri-
tys pyöräpysäköintiratkaisuja 
sekä sähköpyörien latausase-
mia alueen kunnille.

”Rekrytoimme parhaillaan 
neljää uutta työntekijää ruot-
salaiseen tytäryhtiöömme. 
Olemme toimineet Ruotsissa 
jo vuosia, saavuttaneet maas-
sa jalansijan ja havainneet, et-
tä tuotteidemme kilpailuedut 
luovat nyt potentiaalia myyn-
nin lisäämiseen.”

Iso  
investointi uuteen 
tuotantolaitokseen 

Lehtovuori Oy:n liikevaihto 
oli runsaat kahdeksan mil-
joonaa euroa vuonna 2021, 
kun yhtiö teki kuuden mil-
joonan euron investoinnin ja 
rakennutti vuonna 2022 val-
mistuneen uuden, modernin 
tuotantolaitoksen Ylöjärvel-
le. Viime vuonna liikevaihto 

Cernin tutkimuskeskuksessa 
työskentelee 2500 tutkijaa. 
Lisäksi keskuksessa vierailee 
moninkertainen määrä tut-
kijoita vuosittain. Euroopan 
laajuinen kilpailutus käsitti 
koko alueen pyöräpysäköin-
tiratkaisut.

Cerniin lähtevät tuotteet 
on suunniteltu ja valmistetaan 
kokonaisuudessaan Ylöjärvel-
lä.   Valintalautakunta aset-
ti korkeat kriteerit laadulle, 
kestävyydelle ja designille. 
Myös Lehtovuoren Viva-pyö-
räkatosten modulaarisuus vai-
kutti valintaan.

”Moduuleista voi yhdistellä 
halutun kokoisen ja muotoi-
sen pyöräparkin, johon voi 
valita ominaisuuksia erikois-
kestävästä lasista penkkeihin 
ja verhoilusta viherkattoon”, 
toimitusjohtaja Eero Ojanen 
kertoo Lehtovuoren tuotteis-
tuksesta.

Kaupan kokonaisarvo on 
useita satoja tuhansia euroja. 
Se jatkaa Lehtovuoren menes-
tystä vientimarkkinoilla. Viime 
vuonna yhtiö teki yhteensä 

ammattilaiseen.
”Ilman investointia kas-

vu ei olisi ollut mahdollinen. 

Investointiin kuuluu mm. uusi 
maalauslinja, mikä mahdollis-
taa aiempaa pidempään kes-
tävät maalipinnat. Näin tuot-
teiden elinkaari pitenee. Se 
tukee myös perusajatustam-
me tehdä laadukkaita ja pitkä-
ikäisiä tuotteita, jolloin sääs-
tetään luonnonvaroja. Lisäksi 
teräs on täysin kierrätettävä 
materiaali”.

Pelkkä uusi tuotantolaitos 
ei tee kasvua. Eero Ojanen nä-
kee Lehtovuoren henkilöstön 
tärkeimpänä kasvun mahdol-
listajana.

”Huipputiimillä on mahdol-
lista tehdä merkittäviä asioi-
ta. Yhteinen näkemyksemme 
on se, että voimme kehittää 
toimintaamme ja tuotteitam-
me jatkuvasti. Sitä me myös 
teemme.”

oli noin 13 miljoonaa euroa. 
Työntekijämäärä on kasvanut 
kahdessa vuodessa 50:stä 70 

Saimme uutta kapasiteettia 
ja valmiudet tehdä entistäkin 
korkealaatuisempia tuotteita. 
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Aliko valmistaa särmäyspu-
ristimia, särmäyspuristinten 
työkaluja sekä työkalujärjes-
telmiä. 

Lisäksi Aliko on toiminut 
Suomessa kauan saksalaisen 
Messerin edustajana. 

Messerin tuotteita ovat 
plasma-, kaasu- ja laserleik-
kauskoneet.

Kuitulaserien valmistaja 
Cutlite Penta on kuulunut 
uutena merkkinä Alikon pa-
lettiin viime vuoden alusta ja 
markkinoita koneet ovat kiin-
nostaneet heti alkuun. Toi-
minnassa Suomessa koneita 
on jo useampia. Lähiaikoina 
toimitetaan Suomen suurin 
kuitulaser 3500 x 13 000 mm 
leikkausalalla.

Laserleikkausta  
myös viistepäällä

Cutlite Penta valmistaa kui-
tulasereita useina sarjoina. 
Ohjelmassa ovat niin taso- 
kuin putkilaseritkin, Alikolla 
keskiössä ovat tasolaserit. 

Resonaattoritehoja on 
tarjolla nyt peräti 50 kW:iin 
saakka, ja koneet voidaan 
varustaa suoraleikkauspään 
lisäksi vaihtoehtoisesti myös 
viistepäällä. 

Vuonna 1992 perustettu 
Cutlite Penta on osa italia-
laista El.En Groupia, se kes-
kittyy kokonaisuudessaan 
kuitulaserleikkauskoneiden 
suunnitteluun ja valmistuk-
seen. 

Koneiden komponentit 
valmistaja tekee itse tai ne 
tulevat alan keskeisiltä toi-
mijoilta, esimerkiksi laser-
lähteissä keskeinen kump-
pani on IPG. 

Koneissa pöytärakenne 
on vankka ja hyvin suojattu, 
pikaliikkeitä vauhdittavat 
lineaarimoottorit. Pöydän 
vaihtoautomaation on tu-

mistajana. 
Muutama vuosi sitten yri-

tys laajensi myös metallin-
työstön koneisiin. 

Koneita metallilevyjen 
viimeistelyyn on useita ja 
toimintoja niin purseenpois-
toon, kiillotukseen kuin reu-
nojen pyöristykseenkin.

Valmistaja tekee koneita 
kooltaan kompakteista läh-
tötason kuivahionnan perus-
koneista edistyneen hionnan 
järjestelmiin. Myös kahden 
puolen käsittelyn koneet 
sekä märkähionnan ratkaisut 
ovat ohjelmassa.

Avoimissa ovissa mukana 
oli valmistajan kompaktimalli 
Oxy M650 5D, joka oli mu-
kana Suomen ensiesittelys-
sä Konepaja-tapahtumassa 
maaliskuussa. 

Pienempien levyjen ja le-
vykappaleiden käsittelyyn 
suunnitellun, yhdellä kier-
tävällä työstöjärjestelmällä 
varustetun koneen työleve-
ys on 650 mm ja tangenti-
aalisten pikavaihtotyöka-
lujen myötä kone voidaan 
varustaa oksidienpoistoon, 
purseenpoistoon tai kiillo-
tukseen. 

Koneen kiinteän pöydän 
korkeus on 900 mm, Z-akse-
lin nousu ja lasku on mootto-
roitu. Koneella voidaan käsi-
tellä kappaleita 0,5 mm:stä 
150 mm vahvuuksin saakka. 
Säädot käyvät yksinkertai-
sesta paneelista. Lattialle 
kone sopii hyvin, valmista-
jan ilmoittamat ulkoiset mitat 
(leveys/syvyys/korkeus) ovat 
1400/1500/1100 mm. 

Alikon huhtikuun tapah-
tuma oli kaksipäiväinen ja 
tarjolla uusien laajennusten 
lisäksi ajankohtaista tietoa 
talon muista tuotteista ja 
näkymiä tuotantoon.

Cutlite Penta on Alikon uutuusmerkki. Näitä syntyy, totesi Timo Valtanen. 

Uudet laserleikkauksen ja viimeistelyn edustukset esittelyssä

Aliko vahvistaa palettiaan

Kompaktiratkaisu viimeistelyyn. EMC:n Marco Sabbatini demosi 
Oxy M650 5D:tä Alikon tapahtumassa.

Työleveyttä Oxyssa on 650 mm ja koneella voidaan käsitellä kappaleita aina 0,5 mm:stä 
150 mm vahvuuksin saakka. Nopeus- ja korkeussäädot käyvät etuosan paneelista.

kevarakenteinen ja nopea, 
ja myös automatisointiin le-
vynkäsittelylaittein on mah-
dollisuus.

Alikon tarjonnassa Cutlite 
Pentan paletista korostuu 
valmistajan ns. Plus-kuitula-
serleikkauskonesarja. Teho-
lähteet näihin koneisiin ovat 
valittavissa nykyisin 2:Sta 

aina 50:een kW:n saakka ja 
pöytäkoot 1500x3000 mm:s-
tä 3500 x 15 000 mm:iin. 

Koneet voidaan varustaa 
joko valmistajan Evo 3 -auto-
focus- tai ± 45° viistepäällä. 
Mm. suuttimenvaihtoauto-
maatio kuuluu optiomahdol-
lisuuksiin. Avoimet ovet -ta-
pahtumassa nähtiin mukana 

kuuluu myös viimeistelyko-
neiden valmistaja EMC. 

EMC s.r.l  on perustettu 
vuonna 1999, sen tausta on 
puuntyöstön koneiden val-

30 kW:n Plus-sarjan malli.

Ratkaisuja 
viimeistelyyn

Alikon uuteen tarjontaan 

Levykonetalo Alikon edustuspaletti on hil-
jattain vahvistunut. Uudet edustukset ovat 
laserleikkauskonevalmistaja Cutlite Penta ja 
viimeistelyn alueen EMC. Molempien mallis-
toista oli maistiaisia Avoimet ovet -tapahtu-
massa huhtikuun lopulla.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Teholähteet koneisiin ovat valittavissa 2-50 kW:n väliltä ja 
pöytäkoot 1500x3000 mm:stä 3500 x 15 000 mm:iin.
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JUHLAKAMPANJA

KAMPANJAKONEEMME
Konepaja-messukone

Sorvauskeskus 
QTE-200M SG 500U

Pystykarainen koneistuskeskus 
VCE-600

Sorvauskeskus 
QUICK TURN 250MSY + TA-25/200

Tehdastoimitettavat koneet

Sorvauskeskukset 
QUICK TURN
200MB, 250MB
200MY, 250MY
200MS, 250MS
200MSY, 250MSY

Sorvauskeskukset 
QUICK TURN
300MB, 350MB
300MY, 350MY
300MSY, 350MSY

Isot pystykaraiset 
koneistuskeskukset 
VTC
530C, 760C
820/20, 820/30
800/20HD, 800/30HD
800/20SR, 800/30SR

Kysy tarjous myyjiltämme

Wihurin ja Mazakin yhteinen taival alkoi vuonna 1994. 
Viime vuonna toimitimme Suomeen tuhannennen lastuavan Mazak CNC-koneen. 
Juhlavuoden kunniaksi tarjoamme erän Mazak-koneita erikoisehdoin.
  
Kysy nyt huipputarjous Wihurilta!
Juhlakampanja on voimassa juhannukseen (21.6.2024) asti välimyyntivarauksin. 
Kysy myös rahoitusvaihtoehdoista.

Jani Pulkkinen  ................ 040 164 6344
Teuvo Kauppinen  ............ 0400 312 006
Petteri Pehkonen  ........... 040 171 5769
Matti Ranta  ..................... 040 778 6656 www.machinetools.wihuri.fi

WIHURI JA MAZAK - 30 VUOTTA YHTEISTYÖTÄ

Näyttelykoneet Vantaalla

Untitled-8   1Untitled-8   1 30.4.2024   12.0030.4.2024   12.00
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Riitek Oy keskittyy teräksen 
ja alumiinilevyjen alihankin-
taleikkaukseen ja leikkeiden 
jatkojalostukseen. Yritys 
käynnistyi vuonna 2013, kun 
putkentyöstön alueen Joros 
Oy laajensi levytöihin ja kes-
kitti ne tytäryritykseen, joka 
sai nimekseen Riitek. 

Nykyisin Riitekin omista-
vat toimitusjohtaja Topi Palsa 
ja yrityksen tuotantopäällik-
könä työskentelevä Kimmo 
Sallinen.

Monenlaisia levytöitä teh-
dään lähelle ja kauemmaksi-
kin, Joros on yksi asiakas, 
mutta pääosin markkinat 
ovat muualla. Asiakkaat ovat 
mm. kone-, ajoneuvo- elin-

tarvike- ja laivateollisuuden 
alueen toimijoita.  

Vahvan kasvun yritys

Riitek aloitti leikkaustyöt 
700 neliön tiloissa yhdellä 
CO2-laserilla ja särmärillä. 

Kun työt lisääntyivät, yri-
tys hankki käyttöönsä lisäti-
laa, mikä mahdollisti palve-
lujen laajentamisen ja kone-
kannan kehittämisen. 

Kokonaisvaltaisiin alan 
palveluihin tähdättiin ja sa-
moilla linjoilla mennään yhä.

Hankittiin leikkaustöihin 
kuitulaser sekä vesileikkaus-
kone. Lisäksi panostettiin 
jälkikäsittelyyn, viimeiste-
lyhiontoihin, särmäykseen, 

hitsaukseen. 
Tänä päivänä tuotanto on 

myös moninaisesti sertifioitu. 
Kysyntä Riitekillä on pysy-

nyt vahvana ajan haasteista 
huolimatta. 

”Toimintamme on kehitty-
nyt myönteisissä merkeissä. 
Uusien tuotantoprosessiem-
me myötä tuttujen asiakkai-
demme kysyntä on kasvanut 
isompiin kokonaistoimituk-
siin ja olemme saaneet uu-
sia asiakkaita”, Topi Palsa 
sanoo.

Riitek työllistää nyt noin 
50 henkilöä. Liikevaihtoa teh-
dään noin kahdeksan miljoo-
nan euron tasolla. 

Kokonaisratkaisu 
automaatiolla

Parhaillaan Riitek kehittää 
jälleen tuotantomahdolli-
suuksiaan eteenpäin. 

Uusin satsaus yrityksen 
toimintoihin on mahdolli-
suuksia ja talon kapasiteet-
tia varsinkin paksummilla ja 
myös kooltaan suuremmilla 

vyjen lastauksen ja purun 
hoitaa yrityksen tarpeeseen 
ja tiiviiseen tilaan muokattu 
Bystronic ByTrans Modular 
-järjestelmä 1600 kg:n mak-
similevypainoille. Myös ma-
nuaalikäyttö on mahdollinen.

Kokonaisuuden toimintaa 
ohjataan yhdestä pisteestä 
eli laserin kosketusnäytöltä.

Kamerajärjestelmän myö-
tä kokonaisuuden toimintaa 
voidaan seurata helposti 
screenilta. Oma järjestelmä 
mahdollistaa tuotannon seu-
rantaan liittyvät toiminnot.

Tunnit käyttöön

Laserleikkaus on Riitekin 
toiminnan kovinta ydintä, 
joten uuden järjestelmän 
kokonaistoteutukseen kiin-
nitettiin tietenkin kovasti 
huomiota. 

”Vertailimme asioita ja 
teimme tehdasvierailuita 
suomalaisille laserilla leik-
kaaviin yrityksiin ja ulko-
maillekin. Halusimme tutkia 
asiat perusteellisesti ja valita 

materiaaleilla lisäävä laser-
leikkausjärjestelmä.

Sen ytimenä on Bystronic 
Bycut Star 4020 -kuitulaser 
2x4 metrin työalueella, mikä 
samalla on yksi valmistajan 
vuonna 2022 esitellyn uuden 
lippulaivasarjan ensimmäisiä 
koneita Suomessa.

20 kW:n resonaattorilla va-
rustettu nopealiikkeinen ko-
ne mahdollistaa leikkaukset 
ruostumattomalla teräksellä 
50 mm ja teräksellä 30 mm 
vahvuuksiin saakka. 

Käyttöä tukevat leikkaus-
prosessien optimointiominai-
suudet. 

Riitekillä lisäksi käsittely-
automaatio tukee tuotantoa.

”Tänä päivänä koneet ovat 
tietenkin nopeita ja suori-
tuskykyisiä, ja sovellutuk-
sien materiaalinkäsittelyn 
toteutus korostuu erityises-
ti. Myös sen tulee sujua, jot-
ta koneista saadaan oikeasti 
tehot irti.”

Levyvarastona järjestel-
mässä toimii ByTower, le-

meille sopivimman vaihtoeh-
don. Tehokkuus, laatu ja luo-
tettavuus ratkaisivat”, Palsa 
sanoo.

”Yksi meitä tässä Bystro-
nic-vaihtoehdossa kiinnos-
tanut piirre oli leikkaus ha-
pen ja typen yhdistelmällä. 
Leikkaamme ohuet materi-
aalit nyt typellä aiemmalla 
laserillamme, joka niin ikään 
on yhä käytössä, ja vahvem-
mat uudella koneella typen ja 
hapen yhdistelmällä. Hapella 
ei tarvitse leikata näin oikeas-
taan lainkaan”, Palsa sanoo.

Tehokas automatisoin-
ti mahdollistaa tuotannon 
24/7-tyyppisesti. 

”Saamme näin lisää tun-
teja käyttöön. Yksi etu on, 
tällä käsittelyjärjestelmällä 
voimme ajaa materiaalit au-
tomaattisesti 25 mm vah-
vuuksiin saakka. Se on poik-
keuksellisen paljon”, kertoo 
Topi Palsa.

Riitekillä tuotanto uudel-
la järjestelmällä on hyvässä 
vauhdissa. 

”Investointi on meille vah-
va pohja tulevaisuuteen. Kas-
vua haemme edelleenkin, ja 
tämä antaa siihen mahdolli-
suuksia. Aikaa ja kapasiteet-
tia todellakin riittää”, Salli-
nen sanoo.

Kun leikkausasiat ovat 
kunnossa, yritys suuntaa taas 
kohti uusia hankkeita. 

Yksi sellainen on tilakysy-
mys. Lisätoimipiste on ha-
kusessa. Tarkemmat suunni-
telmat sen suhteen täsmen-
tynevät Punkaharjulla vielä 
tämän vuoden mittaan.

RIITEK OY

•	 Teräksen ja 
	 alumiinilevyjen 
	 alihankintaleikkaus ja
	 leikkeiden jatkojalostus
•	 Toimipaikka Punkaharju
•	 Bystronic Bycut Star
	 4020, ByTower, ByTrans
	 Modular

Laserleikkaus on Riitekin toiminnan kovinta ydintä. 
Järjestelmä mietittiin perusteellisesti,  
toteavat Topi Palsa ja Kimmo Sallinen.

Kookas kokonaisuus. Uusi laserleikkausjärjestelmä tehostaa Riitekin tuotantoa Punkaharjulla.

Automaatiolla voidaan käsitellä levyjä 25 mm vahvuuksiin 
saakka, laser leikkaa jopa 50 mm vahvuuksia. 

Tornivaraston palettien kapasiteetti on 5 tonnia.

Kamerajärjestelmän myötä leikkausta ja järjestelmän 
toimintaa voidaan seurata screenilta. Oma järjestelmä 
mahdollistaa tuotannon seurantaan liittyvät toiminnot.

Kookas automaatiojärjestelmä leikkaustöihin

Riitek vahvistaa kasvua

Punkaharjulla toimiva ohutlevytalo Riitek jat-
kaa tuotantotoimintojensa kehittämistä. Vii-
meisimmän investoinnin myötä mahdollistuu 
paksumpien 4x2 metrin kokoisten levyjen 
laserleikkaus ja koneen yhteydessä toimi-
van materiaalinkäsittelyjärjestelmän myötä 
lataus ja purku pitkälle automatisoidusti.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT
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Valmisteluja. Teknologiapäivillä esillä olevaa tuotantolinjaa kokoonpantiin Pivaticilla huhtikuussa.

Pivatic Oy suunnittelee, val-
mistaa ja markkinoi lävistys-, 
leikkaus- ja taivutuskoneita 
ohutlevyteollisuudelle. Rää-
tälöityjen korkean suori-
tuskyvyn ja luotettavien am-
mattilaisratkaisujen toimitta-
miseen keskittyvän, vuonna 
1975 perustettu yrityksen 
pääkonttori sijaitsee Hyvin-
käällä, laaja yli 30 edustajan 
myynti- ja kumppaniverkosto 
palvelee ympäri maailmaa.

Maaliskuusta 2024 alkaen 
Pivatic on osa Vaski Groupia, 
joka on globaali ratkaisujen 
toimittaja ohutlevyvalmis-
tajille. Konsernin yritykset 
muodostavat maailmanlaa-
juisen tuotanto-, myynti- ja 
palveluverkoston.

Pitkät mittatarkat 
tuotteet 
kelamateriaalilta

Pivaticilla on pitkä kokemus 
ohutlevytuotteiden tuotan-
tojärjestelmien valmistami-
sesta.  Pitkien, korkeaa tark-
kuutta edellyttävien tuottei-
den valmistamisessa järjes-
telmät ovat tehokas ratkaisu.  

Erilaiset valmistusmene-
telmät ja teknologiat valitaan 
asiakasvaatimusten mukaan. 
Tyypillisesti yli 4-metriset 
tuotteet, kuten fasaadipa-
neelit tai rakennuspalkit, 
menevät rakennusteollisuu-
teen. Pivatic on valmista-
nut tuotantojärjestelmiä 15 
metriä pitkien tuotteiden 
lävistykseen, ja ne voidaan 
myös tarvittaessa pinota. 
Näin pitkien tuotteiden lä-
vistyksen jälkeen Pivatic lä-

vistyskeskus voidaan myös 
suoraan integroida rullamuo-
vauskoneeseen. Joissain ta-
pauksissa asiakkailla voi olla 
3-5 metriä pitkiä tuotteita 
missä tarkkuusvaatimukset 
ovat +/-0.1mm/m. Näiden 
tuotteiden valmistus tapah-
tuu kutakuinkin erilaisella 
metodilla kuin perinteisesti, 
sillä kelamateriaalista leika-
taan ensin tarkka arkki, joka 
tämän jälkeen lävistetään 
arkkilävistyskeskuksessa. 

Mittatarkat 
taivutusmetodit

Pivaticin mittatarkkojen ark-
kien valmistus tapahtuu leik-
kaamalla kelamateriaalista 
tarkka arkki, mikä tämän jäl-

keen lävistetään ja taivute-
taan. Pivaticin MPB-taivutu-
sautomaattiratkaisu voidaan 
valmistaa C- tai T-työkalurun-
koisena jopa 8 metrin pitui-
sille tuotteille, jossa edelleen 
säilyy hyvä koneen säädet-
tävyys sekä taivutuskulmat 
saadaan mittatarkasti val-
miiksi.

Jos asiakkaan tarkkuus-
vaatimukset sallivat, tuot-
teet voidaan suoraan lävis-
tää kelalta ja rullamuovata 
tai särmätä valmiiksi. Tämän 
tyylinen valmistus mahdol-
listaa yli 8 m tuotteiden 
valmistuksen joustavasti ja 
sellaisella tarkkuudella, joka 
vastaa yleisiä vaatimuksia ra-
kennusalalla. 

mys jatkuvaan innovointiin 
tehostaa Pivaticin tutkimus- 
ja kehitystyötä Vaski Groupin 
alaisuudessa.

Molempien yritysten ti-
lauskanta vuodelle 2024 on 
yli 11 miljoonaa euroa ja fuu-
sion jälkeen yritysten yhdis-
tetty liikevaihto on yli 25 mil-
joonaa euroa. Vaski Groupin 
alla tulee työskentelemään 
noin 100 henkilöä.

Sekä Vaski että Pivatic 
ovat vakiinnuttaneet ase-
mansa kansainvälisinä yri-
tyksinä ja yli 90% tuotteista 
viedään ulkomaille. Vaski on 
perustettu 2015 alun perin 
Rodstein-nimellä. Pivatic 
puolestaan juhlii ensi vuon-
na 50-vuotisjuhliaan.

Teknologiapäivät 
toukokuun lopulla

Pivatic järjestää Teknologia-
päivät demonstroidakseen 
pitkien ja mittatarkkojen 
ohutlevytuotteiden valmis-
tusta automaattisesti. Teh-
taalla Hyvinkäällä esitellään 
kolmen eri linjan järjestelmä-
kokonaisuutta (kooltaan 45 x 
15 metriä), kelalävistyslinjaa, 
joka on integroitavissa rulla-
muovaukseen, ja MPB-tai-
vutusautomaattiamme pro-
fiileille ja paneeleille.

Ohjelma 28. ja 29. päivä-
nä Hyvinkäällä sisältää lisäk-
si useita teknologiaesityksiä 
liittyen kelaprosessointiin, 
ohjelmointiin ja integrointiin, 
ja 30. päivän ohjelma koos-
tuu Vaskin tehdasvierailusta 
Seinäjoelle sekä asiakasvie-
railusta. 

Pitkien ja mittatarkkojen ohutlevytuotteiden valmistusta automaattisesti

Pivaticin Teknologiapäivät 

Pitkien, korkeaa tarkkuutta edellyttävien 
tuotteiden valmistamisessa automaatiojär-
jestelmät ovat tehokas ja luottava ratkaisu 
monentyyppisiin tuotantotarpeisiin. Pitki-
en ja mittatarkkojen ohutlevytuotteiden 
automaattinen valmistus on teemana Pi-
vaticin Teknologiapäivillä toukokuun lopul-
la, ja myös Vaski Group on vahvasti esillä. 
Pivatic on osa Vaski Groupia maaliskuusta 
2024 alkaen. 

Kookas asiakasratkaisu leikkaukseen ja lävistykseen on esillä 
Pivaticin toukokuun Teknologiapäivillä. 

Pivaticin MPB-taivutusautomaattiratkaisu voidaan valmistaa 
C- tai T-työkalurunkoisena jopa 8 metrin pituisille tuotteille.

Kelalävistyksen integrointiesimerkki rullamuovauslinjaan.

teillaan tai yhdessä kumppa-
niensa kanssa.

Pivatic Oy mukaan 
Vaski Groupiin

Vaskin ja Pivaticin yhdis-
tymisen myötä Vaskin ke-
lansyöttöjärjestelmien am-
mattiosaaminen täydentää 
jatkossa Pivaticin keskitty-
mistä ohutlevytuotteiden 
lävistys- ja taivutuslinjoissa. 
Kummatkin yritykset ovat 
innoissaan yhdistymisestä ja 
yhdessä tähtäävät alan joh-
tavaksi konserniksi kelasyöt-
töisissä järjestelmissä. Vaskin 
sitoutuminen tutkimus- ja 
kehitystyöhön kirkastaa sen 
päättäväisyyttä teknisen ke-
hityksessä, ja jaettu näke-

Valmistamisen näkökul-
masta ohutlevytuotteiden 
tarkkuusvaatimuksilla on 
suuri vaikutus järjestelmän 
kokonaiskustannukseen. Tä-
män takia asiakkaiden kan-
nattaa miettiä tarkkaan to-
leranssivaatimukset, kun ky-
seessä on pitkät ja vaativat 
tuotteet. Yli- tai alitolerointi 
tarkkuudessa voi aiheuttaa 
huomattavia lisäkustannuk-
sia, kun tuotantolinja on 
otettu käyttöön. Vaatimukset 
on hyvä olla käytännöllisiä ja 
kustannustehokkaasti mietit-
tyinä jokaiselle tapaukselle 
erikseen. Näin Pivaticilla on 
mahdollisuus tarjota räätä-
löity täsmäratkaisu asiakkail-
leen joko täysin omilla tuot-
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Absolent-suodattimet parantavat ilmanlaatua 
SAKO:n Riihimäen tehtaalla.

Velum-suojasuodattimet suojaavat työstökoneiden 
sähkömoottoreita öljysumulta ja pölyltä.

SAKO:n Riihimäen tehtaan 
ilmanlaatua on parannettu 
Absolent-suodattimilla ja 
siisteyttä sekä viihtyvyyttä 
DU-PUY teollisuusimurilla. 
Lisäksi Okuma työstökonei-
den sekä Fanucin robottien 
sähkökaapit ja moottorit pi-
detään puhtaana Velumin 
tuotteilla.

Vuonna 2017 Sakon Rii-
himäen toimipisteelle han-
kittiin ensimmäiset Abs-
olent-suodattimet. Tehtaalla 
tehtiin työterveyslaitoksen 
mittaukset, joiden pohjalta 
työsuojelulta saatiin indikaa-
tio ilmanlaadun kehittämi-
seen. Absolent-hankintojen 
jälkeen tehtaan ilmanlaatu on 
parantunut huomattavasti ja 
sitä kautta työturvallisuus se-
kä -viihtyvyys. 

Absolent-ratkaisut ovat pi-
täneet ilmanlaadun hyvänä, 
eikä mittauksissa ole tämän 
jälkeen noussut huomautet-
tavaa. Koska SAKO:lla käyte-
tään öljyä kappaleiden työs-
tämisessä, on heille valikoitu-
nut Absolent suodattimista 
A-smoke- sekä A-line-sarjo-
jen suodattimia, jotka pois-
tavat erityisesti öljysumua. 
Nyt tehtaalla on useampi 
suodatin.

”Olemme tehneet MTC 
Flextekin kanssa yhteistyö-
tä pitkään, joten käännyim-
me heidän puoleensa ilman-
suodatus asioihin liittyen ja 
Absolent-ratkaisut ovat toi-
mineet meillä hyvin. Saam-
me ne sijoitettua tehtaalla 
niin, että ne eivät vie lattia-
pinta-alaa, joka tuo meille 
lisätilaa muulle koneistolle”, 
kunnossapitopäällikkö Mar-
ko Kuningas toteaa Abs-
olent-valinnasta.

 

Monivaiheista 
ilmansuodatusta

Absolent valmistaa ratkai-
suja emulsio- ja öljysumun 
suodatukseen mm. kone-
pajoille ja teollisuusympä-
ristöille. Absolentien tärkeä 
ominaisuus on niiden kyky 
suodattaa jopa erittäin hie-
nojakoisia emulsio- ja öljy-
partikkeleita. 

Suodattimissa on monivai-
heinen suodatusjärjestelmä, 
joka koostuu esisuodattimis-
ta, pääsuodattimista ja hie-
nosuodattimista. Tämä ker-
roksellinen suodatus takaa 
korkean puhdistustehon ja 
vähentää merkittävästi öl-
jysumun ja -höyryjen leviä-
mistä työympäristöön. Li-
säksi Absolent-suodattimet 
on suunniteltu energiatehok-
kaiksi ja helppokäyttöisiksi. 
Niissä on pitkät huoltovälit, 
mikä vähentää kunnossapi-
don tarvetta ja kustannuksia. 
Suodattimien avulla yritykset 
voivat myös vähentää ilman-
laatuun liittyviä riskejä ja näin 
lisäämään työympäristön tur-
vallisuutta ja viihtyisyyttä, ku-
ten SAKO:lla. 

”Keräämme työntekijöiltä 
turvallisuushavaintoja, joiden 
pohjalta teemme tarvitta-
via muutoksia ja päivityksiä 
työympäristöön. Esimerkiksi 
tätä kautta päädyimme DU-
PUY teollisuusimurin hankin-
taan.”

Vuoden 2023 lopulla Rii-
himäen tehtaalle hankittiin 
DU-PUY teollisuusimuri Oil-
vac 130 P työntekijöiden te-
kemien turvallisuushavain-
tojen pohjalta. Aikaisemmin 
tehtaalla oli ollut käytössä 
erilaisia teollisuusimureita, 
joihin ei oltu täysin tyyty-
väisiä. Oilvac 130 P – imu-
ria käytetään tällä hetkellä 

työpisteen siisteydestä huo-
lehtimisiin sekä koneen sii-
voukseen. DU-PUY:n imuri 
on saanut käyttäjiltä kiitosta 
muun muassa sen käyttäjäys-
tävällisyydestä. Lisäksi imuri 
suodattaa öljyn tehokkaasti 
eikä päästä öljyn hajua ym-
päristöön. 

Tehokas  
öljy- ja nesteimuri

DU-PUY Oilvac 130 P teol-
lisuusimuri on suunniteltu 
öljyn ja muiden nesteiden 
tehokkaaseen imurointiin. 

Imuri tarjoaa voimakkaan 
imutehon ja sitentehokkaan 
työkalun konepajoille, auto-
teollisuudelle ja muille teol-
lisuusympäristöille, joissa 
käsitellään nesteitä tai öljyjä. 

DU-PUY:n teollisuusimurit 
edistävät puhtaampaa ja tur-
vallisempaa työympäristöä, 
koska ne auttavat puhdista-
maan mahdolliset roiskeet ja 
öljyvuodot. Siisti työskente-
lyalue parantaa työntekijöi-
den turvallisuutta ja vähen-
tää ympäristövaikutuksia.

MTC Flextek on tehnyt SA-

SAKO panostaa työturvallisuuteen sekä viihtyvyyteen 

Oikein valitut oheislaitteet pitävät ilman raikkaana ja työympäristön puhtaana

KO:n kanssa pitkään yhteis-
työtä ja toimittanut Riihimä-
en tehtaalle kolme Okuman 
työstökonetta sekä lukuisia 
automaatiosoluja. Lisäksi 
MTC Flextek huoltaa kaikki 
toimittamansa koneet ja ro-
botit. Okuman koneissa sekä 
Fanuc-roboteissa on käytös-
sä Velum-suojasuodattimet, 
jotka suojaavat koneiden 
sähkömoottoreita öljysumul-
ta ja pölyltä. Velum-suodatin 
kerää mahdollisen pölyn ja 
öljysumun suojaten koneen 
sisäistä suodatinta ja takaa 
näin raittiin ja puhtaan il-
man virtauksen koneeseen. 
Velum-suodattimilla sääste-
tään huoltokustannuksissa ja 
vältytään käyttökatkoksilta, 
jotka liittyvät sisäisten suo-
dattimien vaihtoon.

”Olemme automatisoi-
neet koko tuotannon alku-
prosessimme, joka osaltaan 
lisää työviihtyvyyttä. Auto-
maatiolla on pystytty rat-
kaisemaan haasteet muun 
muassa työergonomiaan 
liittyen ja automaatio on vä-
hentänyt tuki- ja liikuntae-
linsairauksista johtuvien sai-
rauslomien määrää”, kertoo 
Marko Kuningas.

Pitkän linjan  
kivääri- ja 
patruunabrändi

SAKO kuuluu maailman ar-
vostetuimpiin kivääri- ja 
patruunabrändeihin. SA-
KO:n maine, korkealaatui-
set tuotteet ja uskottavuus 
perustuvat yrityksen mukaan 
sen työntekijöiden ainutlaa-
tuisiin taitoihin ja heidän am-
mattiylpeyteensä. 

Vuonna 1921 perustetun 
SAKO:n historia on ollut vi-
vahteikas. SAKO perustettiin 
alun perin kunnostamaan ja 

huoltamaan Suomen suoje-
luskuntien aseita. 

Vuosien mittaan yritys on 
kasvanut keskittyen tuotan-
non erinomaisuuteen, henki-
lökuntansa kunnioittamiseen 
ja kehittämiseen sekä inno-
vatiivisten ratkaisujen tarjoa-
miseen ampujien uusiin tar-
peisiin. SAKO on kehittänyt 
ja valmistanut viranomais-, 
tarkkuus- ja metsästyskivää-
rejä sekä patruunoita vuosi-
kymmenten ajan. Yrityksen 
tärkeimpiä toiminta-aloja 
ovat viranomais-, metsäs-
tys- ja urheilukiväärien sekä 
patruunoiden suunnittelu, 
tuotanto, markkinointi ja 
maailmanlaajuinen myynti. 

Vuonna 2000 SAKO liittyi 
Beretta Holding Groupiin, 
jonka ampuma-aseiden val-
mistusperinteet ulottuvat 
vuoteen 1526 saakka.  SA-
KO:n mukaan yhteistyö an-
taa mahdollisuuden tarjota 
asiakkailleen kokonaisvaltai-
sia ja kattavia ratkaisuja sekä 
järjestelmiä. SAKO:n mukaan 
yritys katsoo tulevaisuuteen 
luottavaisemmin kuin kos-
kaan ja jatkaa ylpeinä kivää-
rinvalmistustaitojen ja -tieto-
jen kehittämistä ympäröivää 
luontoa kunnioittaen.

SAKO OY

•	 Viranomais-, metsästys-
	 ja urheilukiväärien sekä
	 patruunoiden 
	 suunnittelu, tuotanto,
	 markkinointi ja myynti. 
•	 Toimipaikat Riihimäki
	 Hausjärvi, Muurame
•	 Absolent-suodattimet,
	 DU-PUY teollisuusimuri,
	 Velum-suodattimet

Työpisteen siisteydestä huolehtimisiin ja koneen siivoukseen 
on käytössä tehokas teollisuusimuri.

Vuonna 1921 perustettu SAKO eli Suojelus-
kuntain Ase- ja Konepaja Osakeyhtiö on 
merkittävä metsästys- ja viranomaisaseval-
mistaja. Riihimäellä sijaitsevan pääkontto-
rin ja tehtaan lisäksi yrityksellä ovat toimi-
pisteet myös Hausjärvellä ja Muuramessa. 
Riihimäen tehdasta on vuosien mittaan laa-
jennettu ja se on varustettu modernein ko-
nein. Oikein valitut oheislaitteet ovat olleet 
avainasemassa SAKO:n Riihimäen tehtaan 
työturvallisuuden kehittämisessä. 
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DMG Mori Precision Borin-
gin avarruskoneet on suun-
niteltu suurten, raskaiden 
työkappaleiden tarkkuus-
työstöön esimerkiksi ilmai-
lun alueelle, muottien val-
mistajille sekä energiatek- 
nologian alueelle.

Vaakakaraiset avarruskoneet 
ovat tehokkaita ratkaisuja, 
kun koneistuksessa tarvi-
taan korkeita karanopeuk-
sia ja syöttöarvoja. Suuret 
vääntömomentit mahdollis-
tavat raskaan koneistuksen. 

DMG Mori Precision Bo-
ring Co., Ltd. (entinen KURA-
KI Co., Ltd.) on erikoistunut 
valmistamaan ratkaisuja täl-
laisiin sovelluksiin. 

Vuonna 1938 Nagaokassa, 
Japanissa perustettu yritys 
kehittää ja valmistaa avar-
ruskoneita ja jyrsinkoneita 
suurten ja raskaiden työkap-
paleiden koneistukseen. 

Jopa 6 000 mm:n liike 
X-akselilla ja 40 tonnin työ-
kappaleen paino voidaan 
työstää erittäin tarkasti. 

Yritys on ollut osa DMG 
Moria vuodesta 2024 lähtien.

DMG MORI Precision 
Boringin avarruskoneet on 
suunniteltu suurten, raskai-
den työkappaleiden tark-
kuustyöstöön esimerkiksi 
ilmailun alueelle, muottien 
valmistajille sekä energiate-
knologin alueelle

Tarkkuuskoneita 
raskaaseen tuotantoon

DMG MORI Precision Borin-
gin koneet on suunniteltu 
suurten, raskaiden työkap-
paleiden tarkkuustyöstöön 

esimerkiksi ilmailun alueelle, 
muottien valmistajille sekä 
energiateknologin alueelle

Korkean tarkkuuden ko-
neet ovat keskeisiä näillä 
aloilla niin komponenttival-
mistuksessa kuin epäsuorasti 
osien tuotantoon tarkoitet-
tujen koneiden valmistuk-
sessa.

Maksimaalisen tarkkuu-
den takaamiseksi DMG Mo-
rin Precison Boringin konei-
den pyöröpöytien johteet 
kaavitaan käsin, samoin kuin 
X- ja Z-akseleiden johteet.

Esimerkiksi KBT-sarjan ko-
neissa on vakiona 360° pyö-
rivä, käsin kaavittu pyörivä 
pöytä, jonka indeksointi on 
0,001°. Isompien koneiden 
kiinteitä pöytiä voidaan täy-
dentää integroidulla pyörö-
pöydällä, jolloin myös nämä 
mallit tarjoavat maksimaalis-
ta joustavuutta. 

DMG Mori Precision Bo-
ringin innovatiivinen asenne 
valmistukseen näkyy myös 
KBT-13T.A:n pyöröpöydäs-
sä, mikä kehitettiin tuulitur-
biinin roottorin navan työs-
tämiseen. 

Pyörivän pöydän B-akseli 
yhdistettynä W-akseliin po-
raussuunnassa tarjoaa jous-
tavuutta suurten ja pitkien 
työkappaleiden koneistuk-
sessa. W-akselin liike ulot-
tuu tätä tarkoitusta varten 
pöydän ulkopuolelle.

Automatisointi  
paletinvaihto- 
järjestelmällä

DMG Mori Precision Boring 
-avarruskoneiden rakenne 
on suunniteltu takaamaan 
tarkkuuden kaikissa sovel-
luksissa. 

Vakaa alusta ja leveät, 
myös käsin kaavitut ohjaimet 

X- ja Z-akselilla, vakaa pyl-
väs ja suuri karan halkaisija 
sekä suuri karamassa luovat 
vakaan pohjan tarkalle avar-
rukselle. Suuret karalaakerit 
kolmessa kohdassa varmista-
vat myös vakauden.

Karat koneissa saavutta-
vat vääntömomentin, joka 
on jopa kymmenen kertaa 
suurempi kuin perinteisissä 
työstökeskuksissa. Näin työ-
kalujen käyttöikä kaksinker-
taistuu.

DMG MORI Precision Bo-
ring -avarruskoneiden jatko-
kehitys perustuu käyttäjien 
tarpeisiin. Näitä ovat suu-
remmat koneistusnopeudet, 
monimutkaisempien sovel-
lusten koneistus ja yksinker-
tainen koneen käyttö. 

Pula ammattitaitoisista 
työntekijöistä vaatii myös 
mahdollisimman itsenäistä 
koneistusta. 

DMG MORI Precision Bo-
ringin koneiden komponent-
tivalikoiman, suuret osat ja 
yleensä lyhyemmät käyttö-
ajat, huomioon ottaen auto-
maatioratkaisut ovat haaste. 
DMG MORI Precision Boring 
on kuitenkin ottanut käyt-
töön koneisiin soveltuvan 
standardoidun paletinvaih-
tojärjestelmän, joka mahdol-
listaa uusien työkappaleiden 
asettamisen koneistuksen ai-
kana. fi/dmgmori.com

Avarruskoneita raskaaseen koneistukseen

DMG MORI Precision Boring Co Ltd:n 
avarruskoneet vahvistavat DMG Mo-
rin tuotetarjontaa. 

PARANNA KILPAILUKYKYÄSI!
Koneet kohtuuhintaan Koskelalta – 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyötä.

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

Levyn- ja profiilin-
pyöristyskoneet, 

putkentaivutuskonet 
ja palkkilinjat, ym.

Pyörityspöydät Levyleikkurit ja 
särmärit

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

PYYDÄTARJOUS!

KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

Työstökoneliike M. Koskela Oy
 MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978
 Jänismaantie 28, 67800 KOKKOLA  •  www.mkoskela.fi

Huoltopalvelut 
ja varaosat 

kaikkiin 
merkkehin

Sorvaus- ja työstökeskukset, 
opetettavat sorvit, VTL

Digitaaliset 
mittalaitteet

Lakisääteiset vaatimukset 
ja mm. energian hinnan 
nousu haastavat näinä 
aikoina yritykset vähen-
tämään tuotannon ener-
giankulutusta. Tämä kos-
kee myös työstökoneiden 
toimintoja. Tänä päivänä 
CNC-työstökoneet voi-
daan varustaa energiaa 
säästävillä tekniikoilla, jot-
ka edistävät tuotannossa 
syntyvän hiilidioksidin vä-
hentämistä.

Työstökoneet eivät kuluta 
energiaa vain valmistuspro-
sessin aikana. 

Pitkät joutoajat, pump-
pujen tarpeeton pyörimi-
nen tai hajautettujen lait-
teiden jatkuva käyttö ovat 
myös syynä korkeaan re-
surssien kulutukseen. 

Useat valmistaja pyrkivät 
tänä päivänä vähentämään 
energiakulutusta. Esimerk-
ki Okumalta: sen ratkaisu 
teemaan on ECO Suite 
Plus, joka yhdistää yhteen 
useita energiankulutusta ja 
CO2-päästöjä vähentävä 
menetelmiä.

Koneiden käytön 
optimointi

Kokonaisuuteen kuuluvan 
ECO Power Monitorin avul-
la yritykset voivat toteuttaa 
energiansäästötoimenpi-
teitä tuotantotietojensa 
perusteella. 

Okuman OSP-ohjaus 
tallentaa ja kirjaa jokai-
sen koneen käyttötilan, 
CO2-päästöt ja virranku-
lutuksen. Dataa voidaan 
analysoida ja näyttää ECO 
Power Monitorin kautta, 
mikä mahdollistaa resurssi-
tarpeiden kohdistetut sää-
döt. Tämä on ECO Idling 
Stopin perusta: ominaisuu-
den avulla kone tunnistaa 
automaattisesti toimintati-
lan, tunnistaa tarpeettomat 
komponentit ja asettaa ne 
tarvittaessa lepotilaan. Kos-
ka työstökoneen apulait-

teet kuluttavat yleensä huo-
mattavan määrän energiaa, 
tekniikka mahdollistaa ko-
neen käytön huomattavas-
ti ilmastoystävällisemmin ja 
kustannustehokkaammin.

Resurssien kulutuksen 
vähentäminen 

Myös muiden oheislaittei-
den, kuten lastunkuljetti-
mien ja poistojärjestelmien, 
toimintaa voidaan säätää 
energiankulutuksen opti-
moimiseksi. 

Tätä varten voidaan 
käyttää valinnaista ECO 
Operation -toimintoa, mi-
kä asettaa automaattisesti 
tarvittavat toimintatavat 
CO2-päästöjen minimoi-
miseksi ja tuottavuuden 
säilyttämiseksi. Lisäksi ECO 
Hydraulics -yksikkö on saa-
tavana myös lisävarusteena 
ja vähentää merkittäväs-
ti koneen virrankulutusta 
käytön aikana.

Muut teknologiat 
ilmastoystävälliseen 
tuotantoon

Okuma käyttää myös mui-
ta teknologioita vähen-
tääkseen energiankulutus-
ta koneen käytön aikana ja 
lyhentääkseen kiertoaikoja. 
Näitä ovat muun muassa 
Thermo-Friendly Concept, 
joka hyödyntää älykästä 
ohjausteknologian ja ko-
nesuunnittelun yhdistelmää 
kompensoimaan väistämä-
töntä lämmöntuottoa, pa-
rantamaan mittatarkkuutta 
ja tehostamaan näin ener-
gian käyttöä.

Okuman mukaan laskel-
mat osoittavat, että energi-
aa säästävien teknologioi-
den avulla voidaan merkit-
tävästi vähentää CO2-pääs-
töjä perinteiseen konekäyt-
töön verrattuna. 

Energiankulutuksen 
vähentäminen voi johtaa 
merkittäviin kustannussääs-
töihin. Se puolestaan ​​voi 
johtaa kannattavampaan 
tuotantoon.

Älyominaisuuksia 
energian säästöön



KONE      KURIIRI.fi
18 19

Coboteista on moneksi. Pienemmille yrityksille notkeat ja helppokäyttöiset cobotit 
ovat usein ensimmäinen askel automaatioon, toteaa myyntipäällikkö Pete Louhisola.

Porukka koolla. 
Open Housen isäntiä ryhmäkuvassa.

Kun yhteistoimintarobotit eli 
tuttavallisemmin cobotit saa-
puivat markkinoille muutama 
vuosi sitten, niitä moni piti al-
kuun erikoisina ilmestyksinä. 

Tekeekö niillä oikeissa am-
mattitöissä jotakin? 

Näkökulma on muutaman 
viime vuoden mittaan muut-
tunut. Cobotteja on tänä päi-
vänä teollisuudessa runsaas-
ti, eikä mikään ihme, käteviä 
laitteitahan ne ovat.

”Cobotit eivät tarvitse 
ympärilleen raskaita suo-
jarakenteita, jolloin myös 
hankintakustannukset ovat 
huomattavasti nk. perinteisiä 
järjestelmiä alhaisemmat. Ne 
ovat myös liikuteltavia, nii-
tä voidaan siirtää notkeasti 
paikasta toiseen ja koneel-
ta toiselle, joka tuo niiden 
käyttöön joustavuutta tilal-
le, kiteyttää Pete Louhisola, 
Fanuc Nordicin Suomen ja 
Baltian myyntipäällikkö.

”Ja olennainen asia on 
tietenkin myös käytön help-
pous. Cobotit ovat tänä päi-
vänä todella helppokäyttöi-

siä. Kun kaikki edut yhdis-
tyvät, cobotit ovat monelle 
pienelle yritykselle ensi askel 
tuotannon automatisointiin, 
joka tietenkin kiinnostaa tänä 
päivänä yrityksiä. Cobotien 
kanssa on automatisointitoi-
met helppo aloittaa ja mah-
dollisesti edetä siitä eteen-
päin kokemusten karttues-
sa”, Louhisola kertoo.

Monipuolisuutta

Fanuc Nordicin Open Hou-
sessa esillä oli nyt talon 
CRX-cobottitarjonnan kärki, 
niitä tapahtumassa esiteltiin 
useisiin tyypillisiin sovellus-
kohteisiin eli hitsaukseen, 
lavaukseen ja koneistuksen 
aputoimintoihin. 

Uuden sarjan myötä mm. 
hyötykuormavariaatio on 
kasvanut, Fanuc-cobotteja 
on saatavilla viiden kilogram-
man käsittelykyvystä viiden 
kg:n portain 30 kilogramman 
käsittelykykyyn saakka, mikä 
on lähellä cobottien järkevän 
käytön ylärajaa. 

Uuden tarjonnan myötä 

mm. käyttöönottoa ja oh-
jaustoimintoja on muokattu 
yhä vain helpommiksi. 

”Samaan aikaan kun toi-
minnot kehittyvät, myös 
työkalutoimittajien lisäva-
rustevalikoima coboteille 
kasvaa ja sen myötä käytön 
monipuolisuus. Tänä päivänä 
myös ekologiset näkökulmat 
korostuvat eli cobotit kulut-
tavat energiaa aiempaa vä-
hemmän.”

”Unohtaa ei sovi myös-
kään tässä kohdin designia. 
Uuden sarjan myötä ulkoi-
nen olemus on uudistunut. 
Kyseessä ovat ihmisten kes-

myös uusi ohjaus, joka esitel-
tiin ensi kerran yleisölle syk-
syn EMO:ssa. Ohjaus on esil-
lä tänä keväänä myös Ruotsin 
keskeisillä alan messuilla El-
miassa. Open Housessa oh-
jauksesta oli tarjolla tietoa. 

Pete Louhisolan mukaan 
käyttäjän kannalta uusi 
FS500i-A on jälleen useaa pii-
rua aiempaa sukupolvea suo-
rituskykyisempi. Myös ener-
giansäästön teemat korostu-
vat. Myös ulkoinen ilme on 
uudistunut. Tietopuolisten 
esittelyjen ja demojen ohella 
Fanuc Nordicin Suomen ta-
pahtumaan liittyi myös esi-
telmäantia mm. valmistajan 
IoT-ratkaisuihin liittyen. Ta-
pahtumassa olivat mukana 
myös yhteistyökumppanit 
MTC Flextek, Avertas ja Ro-
botmation.

Kasvun  
suunnassa

Teollisuudessa automaatio 
etenee vahvasti ja Fanuc 
kuuluu alan keskeisiin tuot-
teiden ja palveluiden tarjo-

kellä toimivat koneet, myös 
ulkoinen olemus on tärkeä. 
Sellaisiksi nämä ovat viime 
vuosina myös yhä enemmän 
kehittyneet”, Louhisola sa-
noo.

Uusi ohjaus

Cobottien ohella kaksipäi-
väisessä Open Housessa 
Vantaalla oli tarjolla muuta 
katsottavaa ja kuultavaa.  

Perinteisempää robotti-
tarjontaa oli paikalla, ja sa-
malla tietoa esimerkiksi uu-
desta Robodrill-tarjonnasta.

Fanucin tuotekehityksen 
yksi tuore ilmentymä on 

Fanuc Nordicin Suomen toimipisteessä järjestettyyn tapahtumaan 
kuului myös esitelmiä mm IoT -teemaan liittyen.

ajiin. Jos yleisesti teollisuu-
dessa on ollut haasteellista, 
automaatioon on investoitu 
ja Fanucille viime vuodet 
ovat olleet suosiolliset.

”Esimerkiksi covid oli ai-
kaa, jolloin tuotannon au-
tomaation kysyntä kasvoi 
vahvasti, ja se näkyi meillä 
vahvana kehityksenä niin 
maailmalla yleisesti kuin täl-
lä meidän toimialueellamme, 
mikä kattaa Suomen, Ruot-
sin, Norjan, Tanskan sekä 
Baltian, Pete Louhisola ker-
too.

Viime vuonna Fanuc toi-
mitti miljoonannen robot-
tinsa. 

”Toki haasteitakin on, 
mm. cobotien osalta kilpailu 
on kovaa ja markkinoilla tii-
viisti toimijoita. Fanuc ope-
roi omilla vahvuuksillaan ja 
niillä mennään jatkossakin. 
Juuri nyt mm. tekoälyn tee-
mat ovat kovasti pinnalla, ne 
tuovat automaatiorintamille 
lähiaikoina paljon uutta, Pete 
Louhisola sanoo.

Sovellutuksia esillä. Niitä esittelivät Fanucin lisäksi 
MTC Flextek, Avertas ja Robotmation.

Cobottien menestys teollisuudessa jatkuu

Fanuc Nordic Open House 

Cobotit ovat tulleet teollisuuskäyttöön lu-
jalla vauhdilla viime vuosina. Teollisuuden 
automaatiotoimittajan Fanuc Nordic Open 
Housessa Vantaalla valmistajan uusi co-
bottipolvi mahdollisuuksineen oli keskei-
nen teema. 

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT
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Ilmailuteollisuuden moot-
toriosien sorvauksessa on 
tiukat pintaan liittyvät vaa-
timukset, mutta uusien 
GC1205- ja GC1210-laatujen 
ansiosta niiden täyttäminen 
onnistuu nyt helpommin. 
Ne soveltuvat laajalle käyt-
töalueelle loppu- ja välivai-
heen koneistuksessa. 

Laaduilla on useita kes-
keisiä ominaisuuksia, jot-
ka auttavat varmistamaan 
huipputason suorituskyvyn 
HRSA-materiaalien käsit-
telyssä. Luja, hienosyinen 

perusaine, uusin PVD-pin-
noitetekniikka ja optimoitu 
särmälinjan eheys parantavat 
viiste- ja myös lovikulumisen 
kestoa, tekevät särmälinjasta 
erittäin vakaan ja vähentävät 
lohkeilua. 

”Tämän ansiosta asiak-
kaamme voivat käyttää 
GC1205-teriä suuremmalla 
lastuamisnopeudella ja pi-
dentää työkalujen kestoikää 
GC1210:llä. Lisäksi se takaa 
yhdenmukaisen ja ennustet-
tavan työkalujen kestoiän 
sekä auttaa täyttämään tar-

vittavat pinnan eheyteen 
liittyvät vaatimukset koneis-
tettaessa kriittisen tärkeitä 
ilmailuteollisuuden kompo-
nentteja”, kertoo Sandvik 
Coromantin globaali sorva-
ustuoteasiantuntija Martin 

vet. Laadut soveltuvat lois-
tavasti haastaviinkin käyt-
tökohteisiin, kuten sähkön-
tuotantoturbiinien ja kobolt-
ti-kromista valmistettujen 
lääketieteellisten implanttien 
tuotantoon. Martin Saunders 
jatkaa: ”Tiedämme, että S05- 
ja S15-käyttöalueet ovat erit-
täin haastavia ja kilpailtuja. 
Näiden kahden uuden laa-
dun julkaisemisen myötä ko-
neistuksessa voidaan käyttää 
suurempia lastuamisarvoja ja 
samalla myös pidentää työ-
kalujen kestoikää – etenkin 

Saunders. 
Tyypillisiä näille laaduil-

le soveltuvia koneistettavia 
ilmailuteollisuuden moot-
toriosia ovat esimerkiksi 
kaasuturbiinikiekot, kotelot, 
blisk-roottorit, akselit ja sii-

ilmailu- ja lääketeollisuuden 
komponenttien loppu- ja vä-
livaiheen koneistuksessa.”

Laadut täydentävät toi-
siaan valikoiman merkittä-
vän päällekkäisyyden vuok-
si. GC1205 on koneistettujen 
pintojen loppu- ja välivaiheen 
koneistukseen tarkoitettu vii-
meistelylaatu. GC1210 täy-
dentää GC1205:tä, kun käsit-
telyyn tarvitaan lisää lujuut-
ta. Sitä käytetään pääasiassa 
koneistamattomien pintojen 
välivaihekoneistuksessa. 
www.sandvik.coromant.com

Uudet sorvauslaadut HRSA-materiaalien koneistukseen

Sandvik Coromant on julkaissut kaksi uutta 
PVD-laatua: GC1205 ja GC1210. Molemmat 
laadut varmistavat vakaan ja erittäin tarkan 
sorvauksen vanhennettujen nikkelipohjais-
ten HRSA-materiaalien käsittelyssä. 

AMB on työstökoneteolli-
suuden saksalainen suurta-
pahtuma, mikä on esitellyt 
alan koneita, laitteita ja tar-
vikkeita vuodesta 1982 läh-
tien. Tapahtuma on järjestet-
ty Saksan Stuttgartissa joka 
toinen vuosi, tosin covidin 
vuoksi ennen viimeisintä ta-
pahtumaa vuonna 2022 oli 

neljän vuoden tauko.

Uutuuksien 
esittelyareena

AMB:n merkitys on Hanno-
verin EMO:n välivuoden eu-
rooppalaisena päätapahtu-
mana kasvanut vuosien mit-
taan ja tapahtuma on kerän-
nyt enenevästi kiinnostusta 

ja kävijöitä myös Suomesta. 
Kaikkiaan edellistapahtu-
massa vuonna 2022 kävijöitä 
kirjattiin 64,298. 

Näytteilleasettajia oli 
1200.

AMB:n keskeistä sisältöä 
ovat metallintyöstökoneet 
ja tarkkuustyökalut, mittaus-
järjestelmät ja laadunvar-
mistuksen tarjonta, robotit, 
ohjelmistot, komponentit ja 
oheislaitteet, ja uutuuksien 
esittelyareenana tapahtuma 
on merkittävä. 

Tänä vuonna tapahtuma 
järjestetään 10.–14. syys-
kuuta ja messuille on luvassa 

aaleista ja sahoista. Digitali-
saation, ohjelmistojen sekä 
ohjaus- ja käyttöjärjestelmi-
en teemat löytyvät hallista 
C2 (ICS) ja sen ulkopuolella.

Hallit sijaitsevat lähel-
lä toisiaan, joten siirtymät 
niiden välillä ovat nopeita. 
Stuttgartin lentokenttä on 
messualueen välittömässä 
läheisyydessä.

AMB 2024:n järjestää 
Messe Stuttgart taustaorga-
nisaatioinaan DMA Precision 
Tools Association, VDMA 
Software and Digitalization 
Association ja VDW German 
Tool Builders’ Association.

AMB 2024 Stuttgartissa syyskuussa 

Metallin konetapahtuma AMB järjestetään 
Saksan Stuttgartissa syyskuussa. Tapah-
tuman järjestäjien mukaan laaja kattaus on 
odotettavissa ja kymmenen hallia Stuttgartin 
messualueella käytössä.

neistuksen, pintakäsittelyn ja 
kaiverruksen ympärille. 

Sorvit ovat keskipisteenä 
Hallissa 4 (Mahle Hall), sorvit, 
jyrsinkoneet, teollisuusrobo-
tit sekä työkappaleiden ja 
työkalujen käsittely on hallin 
6 (Oskar Lapp Hall) sisältöä. 

Hallissa 7 ovat sorvit, jyr-
sinkoneet, ja mittausjärjes-
telmät, Halli 9 keskittyy jyr-
sintä- ja porakoneisiin. Myös 
Hallissa 10 (Paul Horn Halle) 
on esillä jyrsinnän ja sorvauk-
sen kalustoa. Alfred Kärcher 
Hallissa (Halli 8) näytteillea-
settajat antavat tietoa osis-
ta, komponenteista, materi-

jälleen kattava paketti. Stut-
tgartin messujen AMB-pro-
jektitiimi odottaa jälleen, 
että kaikki kymmenen näyt-
telysalia ovat täynnä ja näyt-
telyalaa käytössä yli 120 000 
neliömetriä. 

Kymmenen hallia 
käytössä

Hallien sisältö on jälleen jär-
jestetty teemoittain, hallissa 
1 (L-Bank Forum) ja hallissa 
3 (Ceratizit Hall) esitellään 
mm. työkaluja. Halli 5 on tee-
moitettu hionnan, kiillotuk-
sen, läppäyksen, jäysteen-
poiston, hammaspyörien ko-
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Ohutlevypäivät esittelee 
ohutlevytuotteiden käyttö-
kohteita, ajankohtaisia asioi-
ta sekä tulevaisuuden näky-
miä. Päivien ohjelma sisältää 
myös yritysvierailuja. 

Tapahtuma on suunnattu 
ohutlevytuotteiden ammat-
tilaisille sekä muille ohutle-
vytuotteita käyttävien lop-
puvalmistajien ja alihankinta-
teollisuuden ammattilaisille.

Verkottuminen ja tuttu-
jen tapaaminen ovat tärkeä 
osa kuviota, tilaisuudessa on 
mahdollisuus tutustua ohut-
levyalalla toimivien yritysten 
ja oppilaitosten edustajiin, 
solmia uusia sekä vahvistaa 
vanhoja kontakteja asiakkai-
den, toimittajien ja yhteis-
työkumppaneiden kesken. 
Myös toimialaryhmän vuosi-
kokous pidetään.

Kohti uutta kasvua 

Tänä vuonna tapahtuma pi-

dettiin Seinäjoella ja kiin-
nosti alan väkeä hyvin. Ko-
rona-ajat ovat varsin pitkäl-
le takanapäin ja tapahtumat 
kiinnostavat, satayksi osan-
ottajaa oli paikalla. 

Toimitusjohtaja Jan Tapa-
nainen Pivaticilta toimi en-
simmäisen päivän puheen-
johtajana ja perinteiseen 
tapaan kuultiin esitysten 
kärkeen tiivistystä talouden 
ja alan teollisuuden tilan-
teesta ja suhdanteista. Tek-
nologiateollisuuden Petteri 
Rautaportaan mukaan tilan-
ne jatkuu haastavana, mut-
ta kovasti odotettuja valon 
merkkejäkin on näkyvissä. 

Inflaation rauhoittumi-
sen myötä korkojen laskua 
odotetaan, ja korkojen las-
ku vaikuttaa myönteisesti 
kysyntään. Kysyntää rajoit-
tavien tekijöiden helpot-
taessa näkymien odotetaan 
paranevan ja suhdanneodo-

na Aro, SEDU Education Oy.
Mielenkiitoisen oman esi-

tyksensä ensimmäiseen päi-
vään tarjosi toimitusjohtaja 
Jarkko Haukkalan esitys ja 
katsaus Iisakki Järvenpää 
Oy:n toimintaan. 

Iisakki Järvenpää on kau-
havalainen puukkotehdas, 
joka on kokenut monia vai-
heita pitkän historiansa saa-
tossa. 

Tänä päivänä sujuu, uu-
dessa omistuksessa arvoon 
nostanut yritys luottaa perin-
teisiin malleihin, materiaalei-
hin ja työtapoihin ja sitähän 
myös asiakkaat arvostavat. 
Tulevaisuus näyttää nyt va-
loisalta alan pitkän linjan te-
kijälle.

Toisena päivä kuultiin esi-
tyksiä mm robotiikan alueel-
ta teemalla Robotiikan hyö-
dyntäminen varioituvien kap-
paleiden hitsauksessa, siitä 
kertoi operatiivinen johtaja 

Ajankohtaisteemoja ja yritysvierailuja

Ohutlevypäivät Seinäjoella

Teknologiateollisuuden pääekonomistin 
Petteri Rautaportaan mukaan suhdannetilanne on haastava, 

mutta valon merkkejäkin on näkyvissä. 

Plootut ansioituneille. Plootu nro 17:n sai
Marko Jyllilä, Relicomp Oy. Vasemmalla toimialaryhmän 

hallituksen puheenjohtaja Juha Tuomisto, SSAB Europe Oy

Perinteiset mallit, materiaalit ja työtavat kunniassa. Toimitusjohtaja Jarkko Haukkala kertoi kuulijoille puukkotehdas Iisakki Järvenpää Oy:n toiminnasta. 

Etelä-Pohjanmaalla, Vaasassa ja täydennyskoulutuksen tarpeiden 
mukaan laajemmallakin toimivan SEDUn ja SEDU-Akatemian toi-
minta oli teemana toimitusjohtaja Joona Arolla, SEDU Education 
Oy. SEDU-Akatemia on henkilöstön koulutuspalvelu yrityksille.

Toimitusjohtaja Jan Tapanainen toimi Ohutlevypäivien 
ensimmäisen päivän puheenjohtajana.

tukset niin euroalueella kuin 
meillä sen osana Suomessa 
kehittyvät varovaisen myön-
teisesti. Tämä vuosi mennään 
varovaisesti, mutta vuoden-
vaihteen jälkeen on lupa 
odottaa parempaa. Loppu-
vuoden haasteena on, että 
heikko tilauskertymä alkaa 
konkretisoitua, mikä tulee 
näkymään työtilanteessa, 
painotti Rautaporras nyky-
tilannetta.

Esitelmiä ja katsauksia 

Tapahtuman ensimmäiseen 
päivään mahtui esityksiä eri 
alueilta. 

Innovatiiviset ratkaisut tu-
levaisuuden koneseurantaan 
ja raportointiin olivat Teho-
tecin toimitusjohtajan Juha 
Lemposen teemana. 

SEDUn ja erityisesti yritys-
ten henkilöstöä kouluttavan 
SEDU-akatemian toiminnas-
ta kertoi toimitusjohtaja Joo-

Teknologiateollisuuden Ohutlevytuotteet-toi-
mialaryhmän vuosittainen tapahtuma on 
Ohutlevypäivät. Pitopaikat vaihtelevat, viime 
vuonna ajankohtaistapahtuma pidettiin Ou-
lussa, tänä vuonna se sijoittui Seinäjoelle. 

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT
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Ohutlevypäivien ohjelmaan kuuluivat jälleen myös yrityskäynnit. Kuva vierailulta Kojalle 
Jalasjärvelle. Kojan tuoreita uutisia Jalasjärvellä on uusi lämmönvaihtimia valmistava tehdas 

sekä investoinnit mm. FMS-linja leikkaukseen/lävistykseen sekä taivutusautomaattiin.

Tuulia Holkkola Junkkari 
Oy:stä. Lujien terästen käyt-
tö autojen korirakenteissa 
oli teemana D.Sc. (Tech), 
Product Development En-
gineer, CR&MC Products 
Olli Ojalla, SSAB Europe 
Oy:stä ja 

Pintakäsittelykoulutuk-
sesta ja maalauksen laa-
dunvarmistuksesta kertoi 
kouluttaja Jari Välkkynen, 
KiltaPro. Alueellinen näkö-
kulma oli mukana Into Sei-
näjoki Oy:n asiakkuusjohtaja 
Jukka Pajusella ja teemana 

yrittäjyys Seinäjoella.

Plootuja ansioituneille

Tilaisuudessa jaettiin jälleen 
myös toimialaryhmän halli-
tuksen Plootu-huomion-
osoitukset ansioituneille 
henkilöille. Plootu nro 17:n 
sai puolestaan Relicompin 
Marko Jyllilä. Relicomp on 
vahvasti viime vuosina ke-
hittynyt alan kasvuyritys ja 
voimakas investoija. Tilojen 
kolmas laajennus Kurikassa 
on menoissa. 

Plootu nro 18:n sai Jukka 

Enäjärvi Poko Designilta ja 
perusteluissa mainittiin mm. 
into ja vahva panostus ohut-
levytuotteiden muotoilun 
kehittämiseen. 

Plootut jakoi toimialaryh-
män hallituksen puheenjoh-
taja Juha Tuomisto, SSAB 
Europe Oy.

Ohutlevy-päivien yritys-
vierailujen kohteet olivat 
tällä kertaa kahtena ryhmä-
nä Koja Oy Jalasjärvi sekä 
Fortaco Oy tai Steelcomp 
Oy sekä Prima Power.

AINA 
TÄYTTÄ 

KONEASIAA.
Lue Konekuriiri 

netissä
www.konekuriiri.fi

SUOMALAISET
NOSTOLAITTEET
• Trukkihaarukat 	 • Trukkihaarukkalaitteet
• Jatkohaarukat 	 • Lavanostimet    • Nostopuomit

KYRÖN TAKOMO, HELIN OY
www.kyrontakomo-helin.fi
myynti@kyrontakomo-helin.fi

02-486 2186

L A A T U A  J O  V U O D E S T A  1 9 2 7

Varaa paikka: p. 0400 857 800 ja lähetä aineistosi: toimitus@konekuriiri.fi

KONEET KIERTOON KONEKURIIRILLA

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

www.kristerlindh.fi

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi

Morse vanne- ja puukkosahanterät
vuosien kokemuksella.

Alkuperäisiä

”MULJU-
PUMPPUJA”

Korealaisiin työstökoneisiin.
Soveltuu myös muihin

koneisiin.
YLI 40 VARASTOKOKOA

KESKUSVOITELU- 
JÄRJESTELMÄT

Yli 50 erilaista annostelijaa 
varastossa, myös keskus-
voiteluyksiköt, sekä laaja 

valikoima muita tarvikkeita.

ÖLJY- 
SKIMMERIT

Levy-, nauha- ja putkiskimmerit

www.tekupit.fi
 Jari Vainio 040 7090 509

MEILTÄ MYÖS  
LASTUNKULJETTIMET  
JA ÖLJYSUMUIMURIT

HETI VARASTOSTA!

Ostamme tai 
otamme myyntiin 

metallityöstö-
koneita. 

Myös kokonaiset 
konepajat/

koneistamot.
p. 0400 627 695

www.cam.fi 
Ratkaisut NC-ohjelmointiin 

Levymankeli 4- telainen 
Sartom 2000x6/8
Levymankeli 
Sertom 40x 2000 mm
Kärkisorvi 1000 x8000 mm
Vannesaha MACC 700
Vannesaha Carif 450 BA
Harrison Alpha 400 
CNC-sorvi
Firo 10000 kg 
pyörityspöytä
Pema 5000 kg 
pyörityspöytä
Pema Pyöritysrullasto 
20 tn
Säteisporakone 
Csepel RF 22
Säteisporakone 
Csepel RF 75
Gildemeister Nef 560, 
Fagor ohjaus
CNC Monforts RNC 7, 
pyörivät kalut
T-ura laattoja eri kokoisia
Rullarataa järeähköä
Poranteroituskone 
Farman FC 50
Ym. koneita vaihtuu 
ja tulee lisää

KONEPAJAN 
KONEITA 

TAMPEREELLA

TIEDUSTELUT
0400 627 695

Secon uutta tuotetarjontaa 
edustavat Nanojet-täysko-
vametallikalvaimet, mitkä 
on kehitetty parantamaan 
lastunhallintaa innovatiivi-
sella läpijäähdytyksellä. Ra-
kenne estää kalliin hävikin 
syntymisen, lastutukokset 
ja särmän vauriot parantaen 
turvallisuutta, osien laatua 
ja työkalun käyttöikää.

Kriittisten kalvaintoiminto-
jen suorittamiseen tarvitaan 
vakaat, varmat ja luotetta-
vat työkalut. Secon mukaan 
Nanojet -täyskovametallikal-
vaimet sopivat niin pohjarei-
kien kuin läpireikien viimeis-
telyyn. 

Innovatiivinen läpijääh-
dytysratkaisu estää lastutu-
kokset ja parantavat käyt-
tövakautta. Uusien työka-
lujen rakenne mahdollistaa 
tehokkaan ja tarkan neste-
virran suoraan lastuamis-
vyöhykkeelle ja takaa siten 
optimaalisen lastunpoiston 
ja työkalun käyttöiän. 

Nanojet-täyskovametal-
likalvaimety pitävät tuotan-
non vakaana, lastuamisno-
peuden tehokkaana sekä 
osat laadukkaina.

Monipuoliseen moniu-
raisten kalvainten valikoi-

Seco tarkastaa jokaisen 
Nanojet-täyskovametallikal-
vaimen ja dokumentoi sen 
mitatun

halkaisijan tasaisen suori-
tuskyvyn takaamiseksi.

Monilla aloilla, kuten ylei-
sessä rakennustekniikassa, 
autoteollisuudessa ja ilmai-
luteollisuudessa, tarvitaan 
varmaa ja turvallista kalvintaa 
hävikin estämiseksi. 

Secon tuotepäällikkö 
Jean-Bernard Hantinin 
mukaan valmistajat ovat 
huomanneet, että huonosti 
valmistetut tai virheellisesti 
määritetyt kalvaimet voivat 
vaarantaa arvokkaiden osien 
laadun. ”Nanojet-täyskova-
metallikalvaimilla voi saa-
vuttaa kustannustehokkaan 
suorituskyvyn sekä paljon 
peräänkuulutetun laadun ja 
vakauden.”

Secon Nanojet-täyskova-
metallikalvaimia on saatavilla 
varastosta ja erikoishalkaisi-
join jopa 1,461 millimetriin 
(0,057”) saakka. Secon My-
Design-työkaluavustimella 
konepajat voivat hankkia 
räätälöityjä työkaluja, jotka 
vastaavat vakaudeltaan, luo-
tettavuudeltaan ja saatavuu-
deltaan vakiotuotteita. www.
secotools.com.

maan kuuluu kahdeksan eri 
laatua ja yli kymmenen geo-
metriaa sekä erikoiskokoja 
ja toleransseja. Työkalut toi-
mivat minkä tahansa tark-
kuusteränpitimen kanssa. 
Toleranssialue on 10–15 μm 
(0,0004”–0,0006”) ja saavu-
tettava pinnanlaatu Ra 0,2 
μm–Ra 1,2 μm (Ra 8 μm–Ra 
50 μm). 

Secon Nanojet-kalvaimet 
optimoivat lastunhallinnan
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TMTS järjestettiin Taipeissa maaliskuun lopulla. Pääaulan tunnelmaa. YCM:n osastoa TMTS:ssä

Taiwanin kansainvälinen 
työstökonenäyttely (TMTS 
2024) järjestettiin 27.–31. 
maaliskuuta. SIMTOS 2024 
järjestettiin KINTEX Exhibi-
tion Halleissa 1 ja 2 Soulissa 
1.–5. huhtikuuta. Peräkkäisil-
lä viikoilla pidetyt tapahtu-
mat mahdollistivat vierailut 
samassa yhteydessä hieman 
pidemmästäkin matkasta.

TMTS kahdeksannen 
kerran

Nyt 8. kerran järjestetys-
sä näyttelyssä esiintyi 600 
näytteilleasettajaa yhteensä 
3 350 osastolla Nangang Ex-

hibition Hallin halleissa 1 ja 2.
TMBA:n mukaan (Taiwan 

Machine Tool & Accesso-
ry Association) näyttelyssä 
vieraili paikan päällä lähes 
70 000 kävijää, digitaalinen 
näyttely kirjasi yli 120 000 
kävijää. 

Tuotantoautomaatio, 
Smart Manufacturing olivat 
tapahtuman keskeistä sisäl-
töä. Tämän vuoden näytte-
lyn teema on Dual Axis In-
telligent Manufacturing, joka 
sisälsi Digital Transformation 
(DX) ja Green Transformation 
(GX) teemat.

Taiwanilaisvalmistaja YCM 

viettää tänä vuonna perusta-
misensa 70-vuotisjuhlaa ja oli 
vahvasti esillä TMTS-tapah-

-palkinnolla. 
YCM valmistaa mm. vaa-

ka- ja pystykaraisia koneis-
tuskeskuksia, sorveja sekä 
erilaisia portaalikoneita ja 
perustaa toimintansa innova-
tiiviseen tuotekehitykseen ja 
omaan osatuotantoon. Tänä 
päivänä Smart Manufactu-
ring sekä päästöjen vähentä-
miseen ja energiansäästöön 
liittyvät seikat korostuvat 
tuotteissa.

SIMTOS-tapahtuman 
juhlavuosi

Etelä-Korean Soulissa jär-
jestettävä SIMTOS on yksi 
suurimmista metallialan mes-
suista paitsi. Koreassa, Aa-
sian ja Tyynenmeren alueel-
la SIMTOS 2024 järjestettiin 
KINTEX Exhibition Halleissa 
1 ja 2 Soulissa 1.–5. huhtikuu-
ta. 

Vuoden 2024 SIMTOS-ta-
pahtuman koko nimi on ”The 

tumassa. YCM:n koneistus-
keskusmalli T11 myös palkit-
tiin Taiwan Excellence 2024 

TMTS Taiwanilla, SIMTOS Etelä-Koreassa

YCM- ja SMEC-uutuudet messuesittelyssä

SMEC esiintyi SIMTOS-tapahtumassa kookkaalla osastolla.

Taiwanin ja Etelä-Korean messutapahtumat 
TMTS ja SIMTOS järjestettiin peräkkäisillä 
viikoilla huhtikuussa. Makrumin päämiehet 
YCM ja SMEC esittelivät tapahtumissa uu-
tuuksiaan.

Mm. uudet tuotannon automatisoinnin ratkaisut korostuivat SMEC:n osastolla. 

20th Soul International Ma-
nufacturing Technology 
Show”, ensi kerran tapahtu-
ma pidettiin vuonna 1984, eli 
kyseessä oli samalla kahdes-
kymmenes juhlavuosi. Mes-
sut järjestää Korea Machine 
Tool Manufacturers’ Associa-
tion (KOMMA). 

Näytteilleasettajia tämän 
vuoden tapahtumassa oli 
noin 1300 ja messuvieraita 
viiden päivän aikana 100 000. 
Kuten TMTS-tapahtumassa-
kin, automaatio- ja ympäris-
töteemat korostuivat.

”Korealaisvalmistajalla 
SMECillä oli yrityksen kaik-
kien aikojen suurin osasto, 
kooltaan 1800m2.  Esittelys-
sä oli kaikkiaan 28 konetta. 
Vahvasti esillä olivat auto-
maatio sekä 5-akseliset ko-
neistuksen ratkaisut”, kertoo 
toimitusjohtaja Marno Miet-
tinen Makrumilta. 

T11 on YCM:n uusi koneistuskeskus. 
Koneen tuotantoprosesseissa korostuvat energiansäästö 

ja hiilidioksidipäästöjen minimointi.  
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KARI RIIHIMÄKI	 p. 050 4066 404
VESA KIVEKÄS	 p. 050 349 0067
JAMI RIIHIMÄKI	 p. 040 500 7377

FMS-Service Oy
Toimisto ja varaosavarastot:
Tuottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinäjoki
Yliahontie 9, 42700 Keuruu

TEHOKKUUTTA TUOTANTOON
FMS-Service Oy tarjoaa kustannustehokkaimmat 

laserleikkaus- ja metallintyöstökoneet 
sekä täyden huollon koneiden koko elinkaaren aikana.

Boschert-Gizelis – 
SÄHKÖSERVOTEKNOLOGIAA JA NYT MYÖS HYBRIDIMALLI!

TUTUSTU KOKO KONE- JA PALVELUVALIKOIMAAMME WWW.FMS-SERVICE.FI

Tehokkuutta, nopeutta ja tarkkuutta Teollisuus 4.0 -integroiduilla koneilla taivutus- ja leikkausprosessiin!

G-ELECTROBEND G-ELECTROCUT G-BEND PLUS 4290 HYBRID

Metallintyöstökoneet 
yli 40 vuoden kokemuksella.

metallintyöstökoneet.fi

•	 NT SmartX (Fanuc 31i-B) 19”
•	 3 x Työkalurevolveri (12/24 pos)
•	 3 x Pyörivät työkalut
•	 3 x Y-Akseli
•	 Tankokapasiteetti Ø 65 mm

•	 Koneistuskapasiteetti 
	 Ø 225 x L 685 mm
•	 Sisäänrakennettu 
	 kappaleenpoimija

NAKAMURA-TOME NTY3-150

•	 Fanuc 0i-MF Plus
•	 11/7,5 kW; 12.000 k/min; BT40
•	 X:760 / Y:440 / Z:460 mm
•	 Lineaarijohteet
•	 Pöytä 900 x 410 mm

•	 Käsivarsityyppinen 
	 makasiini 24pos
•	 Korkeapainejäähdytys
	 karan läpi 20bar

MICROCUT M760

HETI VARASTOSTA


