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LAVISTYKSEN JA LASERLEIKKAUKSEN YHDISTAVAT KONEET

MASTER ALL
YOUR POWERS AT ONCE [ =

ja leikkaukseen.
NOSTA TUOTANTOSI UUDELLE TASOLLE
AUTOMAATTISILLA, MONIPUOLEISILLA RATKAISUILLAMME www.dirwell fi

HALLI terdksesta

nopeastija kustannustehokkaasti
TEEMME TILAA MENESTYKSELLESI

Ota yhteytta: tarjoukset@trutecoy.fi

i TrutecOy

Hyodynna samanaikaisesti seka lavistyksen tehokkuutta etta laserleikkauksen joustavuutta ja varmista
katkeamaton materiaalivirta luotettavilla lastaus-, purku- ja lajitteluratkaisuilla. Tee raskaat ty6t helpommin.

VAHVISTUS
TUOTANTOKAPASITEETTIIN

Erittain tuottoisa yhdistelma eri tyost6tapoja: Modernia
lavistys, kierteitys, muovaus, merkint ja koneistusteknologiaa

laserleikkaus. Helsingin Herttoniemeen

. Lyomatonta joustavuutta jopa monimutkaisilla
muodoilla seka laajimmat materiaalin tyosto-
paksuudet (0,5-8,0 mm) myds herkilla materiaaleilla
nerokkaiden harjaspOytaratkaisujen ansiosta.

. Luokkansa parasta tuottavuutta: jopa 300 kN:n
lavistysvoima, jopa 1000 iskua/min ja 6 kW:n
laserteho.

2D & 3D LASERLEIKKAUS | TAIVUTUS | LAVISTYS & LEIKKAUS | AUTOMAATIO | OHJELMISTOT | FMS

Valitse kumppaniksesi osaava ja dynaaminen Prima Power. VASTAUS KASVAVAAN

% Evolve by integration Pr]ma KYSYNTKKN
Cikah

in O f primapower.com Power Téysséahkoists
taivutusteknologiaa
tuotantotoihin
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__ L Intohimona sorvit

VcEMZ
CMZ-sorvit ja sorvauskeskukset .

TA- ja TD-mallit: I cMZ

m 1 kpl tyékalurevolveri

m karkivali 400-3200 mm
m vastakara tai karkipylkka
m pyOrivat tyokalut

m Y-akseli

TTS- ja TTL-mallit:

m 2 kpl tydkalurevolveri
m vastakara

m vastakaralla X3-liike
m pydrivat tydkalut

m Y-akselit

GL-portaalipanostajamallit:
B GL-6, 2 x 3 kg (TA-malleihin)
® GL-20, 2 x 10 kg (TA-, TD- ja TTL-malleihin)
® GL-100, 2 x 50 kg (TD-malleihin)
Tydkappalepdydat aihioille ja valmiille

kappaleille:
m WS-700: akselikappaleet
m WS-280: laipat, valut, lyhyet akselit, takeet

m yksi tai kaksi tyokappalepdytaa

Malli TTL-66-66-T1Y-T2Y varustettuna portaalipanostajalla

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 Helsinki

PRIMAR® M42
» on kestava ja tehokas
Bi-metalli-

On 20, 27, 34, 41 mm blades _ vannesahantera
on saatavilla
kaikilla pituuksilla
ja yleisimmilla
hammastuksilla

KYSY LISAA
MYYJILTAMME!

VALID FOR ALL ORDERS FROM JANUARY, 01°" TILL MARCH, 31°7

KATSO KAIKKI VARASTOKONEET TASTA!

\ —
PR _DMAC e
\ TEHOKKAAN TUOTANNON TAKAAJA Www.prodmac.ﬁ

KONEMYYNTI 010 666 3141 TARVIKEMYYNTI 010666 3143 HUOLTO 010666 3142 VARAOSAT 010 666 3144
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Vaski Group Oy laajentaa toimintaansa

ostamalla Ursviken Technology AB:n

Vaski Group Oy Seindjoelta tekee toisen yritys-
oston ostamalla Ursviken Technology AB:n, ruot-
salaisen sarmayspuristimiin ja giljotiinileikkurei-
hin erikoistuneen valmistajan. Kevaalla 2024
Vaski Group osti ohutlevyalan automaattisiin
valmistusjarjestelmiin keskittyvan Pivatic Oy:n.

Yrityskauppa yhdistda kolme
yritystd, joilla on yhteinen na-
kemys innovaatioista ja huip-
puosaamisesta. Fuusion jélkeen
yritysten yhteinen liikevaihto
on n. 50 miljoonaa euroa, ja
Vaski Groupin alla tulee tyds-
kentelemaan yli 200 henkilda.

Ursvikenin metallinmuok-
kausteknologian liittdminen
sen tuotevalikoimaan mahdol-
listaa Vaski Groupille jatkuvan
modernin valmistusteollisuuden
tarpeisiin vastaamisen. Ursviken
Technology AB:n toiminta Skel-
leftedssa, Ruotsissa, seka Vaski
Group Oyn ja Pivatic Oyn toi-
mipisteet Seindjoella ja Hyvin-
kaalla, Suomessa, muodostavat
vahvan verkoston, joka hyédyn-
taa Pohjoismaiden teollisuuden

vahvuuksia.

Vaski Groupin omistaja Mic-
hael Mansour kertoo: "Olem-
me tyytyvaisid voidessamme
toivottaa Ursvikenin tervetul-
leeksi osaksi Vaski Groupia.
Tama yritysosto on merkittava
askel eteenpain missiossamme
edistaa teollisuuden innovaati-
oita ja tukea kestavaa kasvua
niin Pohjoismaissa kuin nii-
den ulkopuolellakin. Yhdessa
avaamme uusia mahdollisuuk-
sia ja tarjoamme asiakkaillemme
entistakin parempia ratkaisuja.”

Nicklas Jakobsson, Ursviken
Technology AB:n toimitusjoh-
taja, lisda: "Tama yritysosto on
merkittdva virstanpylvas Urs-
vikenille. Yhteiset arvomme ja
toisiaan tdydentavat vahvuu-

Vaski Group laajentaa toimintaansa ostamalla Ursviken Technology AB:n. Kuvassa vasemmalta oikealle
Malin Arnrud (Ursviken), Michael Mansour (Vaski), Nicklas Jakobsson (Ursviken).

temme mahdollistavat uusien
tavoitteiden saavuttamisen ja
poikkeuksellisten ratkaisujen
tarjoamisen asiakkaillemme
ympéri maailman.”

Ennen yritysostoja Vaski
Groupin liikevaihdosta vajaa

viidesosa kohdistettiin tutki-
mus- ja kehitystoimintaan. Tama
toimintamalli tulee jatkumaan
my&s Ursvikenin kehittamises-
sa, osoittaen Vaskin sitoutumi-
sen teknologian edistdmiseen.

Vaski, Pivatic ja Ursviken ovat

vakiinnuttaneet asemansa kan-
sainvalisina yrityksina ja yli 90 %
tuotteista vieddan ulkomaille.
Pivatic, Vaski ja Ursviken juhlis-
tavat tdnad vuonna 50-vuotis-,
10-vuotis- ja 140-vuotisjuhliaan.

KONE 4

'KURIIRIf,

SEURAAVA NUMERO 2/2025 ilmestyy 20.2. « Varaa ilmoitustilasi 13.2. mennessa.

Ota yhteyttd Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455
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NOPEA AUTOMATISOITU TAINUTUS
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MRRTGuBendCelli5000

Tehoa ja laatua sérméykseen

TruBend Cell 3000 on taydellinen ratkaisu kaikille, jotka

arvostavat tuottavaa ja joustavaa automaatiota seka monipuolisia S

kayttimahdollisuuksia erikokoisille osille.

= Yhdella napin painalluksella luot valmiin ohjelman sek robotille

ettd sarmérille suoraan 30-kuvasta
= [hjelman teko alle 3 minuutissa
= Automaattinen tyskalunvaihto mahdollinen

= Mahdollistaa erittain pienien sarjojen automaattisen sarméyksen

Ota yhteytt ja pyyd: tarjous!

Arttu Ryhénen Atte Nieminen

+308 a0 a27 0479 +308 90 343 4ll4
arttu.ryhanen@trutek.f atte.nieminen@trutek.fi
TRUTEKNIIKKA OY

0207289880
& myynti@trutekfi
Qo Varsikuja 2, 01740 Vantaa

& www.trutek fi
B TruTekniikka Oy

TRUTEKNIIKKA |

Tervehdys ja oikein hyvaa vuoden al-
kua!

Vuotta 2025 on aloiteltu saiden puo-
lesta aika lailla vaihtelevissa tunnelmissa.

Toisaalta oikein hyvia ulkoilukeliput-
kiakin on nyt alkuvuoteen sattunut. Nii-
den my&téa on voinut saatella vuotta hy-
vin liikkeelle.

Muutoin vuosi kdynnistyy siitd, mihin
viime vuonna jaatiin, ja kiredahan se mei-
ninki maailmalla on.

Ukrainassa sota jatkuu, toisaalta L&-
hi-ldassa saatiin sentaan ainakin hetkeksi
tulitauko aikaan.

Uusi vuosi!

Ja sitten juuri suunnilleen tata kirjoi-
tettaessa USA:ssa vaihtuu presidentti.

Niin, mitapa siita nyt sitten seuraa-
kaan. Ainakin arvaamaton on usein kay-
tetty adjektiivi, minka uuteen president-
tiin usein kuulee liitettavan.

No mutta, toisaalta Suomen talouteen
taitaa nyt kuitenkin olla valoisampaa lu-
vassa.

Se kovin odotettu kaanne taitaa nyt
taman vuoden kuluessa olla tosiasia,
vaikka maailman nykyepavarmuus kehi-
tysta tietysti varjostaakin.

Suomen Pankki totesi vuodenlopun

katsauksessaan, ettd talouden taantuma
on jaamassa taakse. Talouden toipumi-
nen kaynnistyy hitaasti, Suomen Pankin
mukaan vuonna 2025 talous kasvaa 0,8
%, ja kasvu vahvistuu seuraavana vuonna
1,8 prosenttiin.

Samalla investointien odotetaan pi-
ristyvan, kun tulevaisuuden nakyméat
parantuvat. Tuotannolliset investoinnit
kasvavat jo vuonna 2025, selkedmmin
sita seuraavana.

Kun uuden vuoden alkua kokonaisuu-
tena miettii, niin kyllahan tassa varsin
haastavissa tunnelmissa mennaan. Toi-

saalta talouden odotettu piristyminen
on nyt tahan saumaan lupaava merkki.
Jospa tama tastd, ja kyllahan se.
Tehdaan parhaamme, kehitytaan ja
kehitetaan, niin tie on auki edessapain.
Tassa vuoden ensimmainen eli tammi-
kuun Konekuriiri, tdma numero aloittaa
meilld 35. vuosikerran. Konekuriiri ilmes-
tyy tdna vuonna tuttuun tapaan jalleen
kymmenena informatiivisena numerona.

Tasta pirtein mielin kohti kevatta!

KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

| www.konekuriiri.fi |

PAATOIMITTAJA Kari Harju JAKELU
p. 040 779 5455

kari.harju@konekuriiri.fi

Osoitteellinen n. 14500 kpl.
Kohdennetusti
uutiskirje- ja digikanavat.

KONE <’ KURIIRL

10 numeroa vuodessa | 35. vuosikerta

ILMOITUKSET Kauko Haavisto
p. 0400 857 800,

kauko.haavisto@konekuriiri.fi

JULKAISUA  K&H-mediat Oy
Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyroskoski
p. 0400 857 800

toimitus@konekuriiri.fi

SIVUNVALMISTUS Japlan Oy, Maarit Korpela
p. 040 715 4446

KsH

- mediat Oy PAINOPAIKKA Botnia Print, Kokkola

Myés bannerit, liitteistykset, kohdennetut

Aikakausmedia ry:n jasen. mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

\ OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi Osoiteldhde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri. /
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RAKENNETAAN KILPAILUETU

GROB VAAKAKARAISET
5- JA 4-AKSELIKESKUKSET

LVD DYNA-CELL

JA AUTOMAATIORATKAISUT ROBOTTISARMAYSSOLU :

Belgialaisvalmistajan taysservotoiminen

ja erittain helppo-ohjelmointinen robotti-
sarmayssolu. - Uuden tuotteen ohjelmointi
vain 10 min + asetukset ja ensimmaisen
kappaleen valmistus mittatarkasti 10 min!

E e ]

vossi.fi/grob

Saksalaisvalmistajan huippudynaamiset

ja -tarkat vaakakeskukset. vossi.fi/lvd

- Kun tavanomainen ei enaa riita
ja haluat olla vahintaan pari askelta edella!

MYYNTI
HUOLTO
VARAOSAT

010 8200 500
010 8200 530

010 8200 540 vossi.fi

Smart
Production
Partner

CoroCut 2 -RF-geometrialla

tyokalujen kestoikaa.

Sandvik Coromant jatkaa jo pit-
kaan alalla kaytossa olleen Co-
roCut 1-2 -katkaisu- ja uranjyr-
sintaratkaisunsa paivittamista.
Vakautta, joustavuutta ja tuot-
tavuutta parantavasta CoroCut
2:sta on tullut luottotydkalu
monissa tyOpajoissa.
-RF-geometrialla varustetun
CoroCut 2:n ansiosta jyrsin-
nassa ei valmistajan mukaan
tarvitse tinkid lastunhallinnan
ja erinomaisen pintalaadun va-
lilla. Tyokalulla on moitteeton
sarmalinjan laatu ja erinomai-
set lastunmurto-ominaisuudet.
Talld yhdistelméalla voidaan saa-
vuttaa vakaa koneistus erin-
omaisella pinnan eheydella.
“-RF-geometriassa yhdistyvat
terdva sdrma ja erittdin tark-
ka lastunmurtaja, mika tekee

Sandvik Coromant on julkaissut uutuutena vakaaseen ja huip-
putarkkaan muotojyrsintdan suunnitellun CoroCut 2:n -RF
geometrialla. Lisaksi saataville tulee uusi laatu GC1205,
joka on tarkoitettu vanhennettujen nikkelipohjais-
ten HRSA-komponenttien katkaisuun ja uran-
jyrsintaan. Se on suunniteltu parantamaan
prosessien vakautta ja yhdenmukaistamaan

siitd ihanteellisen ratkaisun
ISO S -materiaalien viimeis-
telyyn, jossa lastunhallinta voi
olla ongelma”, kertoo Sandvik
Coromantin tuoteasiantuntija
Fredrik Selin. "Talla tyokalulla
pystymme tayttamaan ilmailu-
teollisuuden korkeimmat vaa-
timukset.”

Vakaata

ja tarkkaa
muotojyrsintaa

Geometrian on sijaittava lahella
terdsarmaa, jotta silla voidaan
saavuttaa ylivertainen lastun-
hallinta pienilld lastuamissy-
vyyksilla. Tama on nyt mahdol-
lista ainutlaatuisen, yrityksen
sisélld kehitetyn patentoidun
teknologian ansiosta. Taméan
innovaation ansiosta lastun-

murtaja voi-
daan sijoittaa
juuri sinne, missa sen on
oltava, jotta tyd saadaan teh-
tya — terdvasta terasarmasta
tinkimatta.

"-RF-geometrialla voidaan
saavuttaa huippuvakaat proses-
sit haastavienkin materiaalien
kasittelyssa. Liséksi -RF-geo-
metria pidentda tydkalujen
kestoikda uuden teknologian
ansiosta merkittavasti, mika
parantaa laatua ja yhdenmu-
kaistaa suorituskykya.”

GC1205 on uusin vanhen-
nettujen nikkelipohjaisten
HRSA-materiaalien koneistuk-
seen kehitetty laatu. Sen luja,
hienosyinen perusaine, uusin
PVD-pinnoitetekniikka ja op-
timoitu sérmalinjan eheys pa-

rantavat viiste- ja lovikulumisen
kestoa, tekevat sdrmalinjasta
erittdin vakaan sekd vahenta-
vat lohkeilua.

“Taman ansiosta asiakkaam-
me voivat kdyttaa teria suurem-
malla lastuamisnopeudella. Li-
saksi se takaa yhdenmukaisen ja
ennustettavan tydkalujen kes-
toidn sekd auttaa tdyttamaan
tarvittavat pinnan eheyteen
liittyvat vaatimukset koneistet-
taessa kriittisen tarkeita ilmai-
luteollisuuden komponentteja”,
kertoo Sandvik Coromantin glo-

baali sorvaustuoteasiantuntija
Martin Saunders.

Toinen tarkea tekija kaikes-
sa katkaisussa ja uranjyrsin-
ndssa on vakaus. Suurimpana
haasteena on pitaa teréd pai-
koillaan, jotta se paasee liikku-
maan mahdollisimman v&han.
Ratkaisu tdhan on todistetusti
tehokas kiskokiinnityksemme,
joka auttaa asettamaan terdn
tarkemmin ja tukee sité sivut-
taisvoimia vastaan. Tama takaa
vakauden kaikessa kasittelyssa.
www.sandvik.coromant.com



KONE 2’ KURIIRI

o)
s

Tuotannon tehostamiseen

Valmiit

Yllattavaa tehoa
monitoimisorvaukseen.
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Valitse Absolent-ilmanpuhdistusratkaisut
ja DUPUY-teollisuusimurit parantaaksesi
tyotilasi ilmanlaatua ja puhtautta. Tee :
tyOymparistostasi turvallisempi ja tehokkaampi
- sijoita tulevaisuuteen jo tanaan!

Flextek

mtcflextek.fi

Lisatietoja: Jukka Ylapoikelus | 050 568 5068

029 030 0120
029 030 0137
029 030 0125

MTC FLEXTEK OY AB
SHOWROOM
Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA

Tyostokoneet
Robotiikka
Service

ARKU

PURSEENPOISTOKONEET

Kustannustehokkaasti. Luotettavasti.
Jokaiseen kayttotarkoitukseen.

utlevyt, raskaat teraslevyt, pienet tai suuret
seet — ARKU:n purseenpoisto- ja kulmien-
ristyskoneet takaavat erinomaisen laadun,
kean prosessivarmuuden ja alhaiset yksikko-
stannukset.

geBreaker®-sarjasta [6ydat taydellisen ratkaisun
er-, lavistys-, plasma- ja polttoleikatuille osille.

Kulmien pyoristys R2
Laadukas saksalainen

Dta yhteyttd ja pyyda tarjous!

Atte Nieminen

+308 a0 349 414
atte.nieminen@trutek.fi

ttu Ryhéinen

3 ol 927 0479
ttu.ryhanen@trutek fi

| LUE LISAA TUOTTEISTA

CUTTING EDGE
TECHHOLOGY

TRUTEKNIIKKA |

EdgeBreaker 6000

TRUTEKNIIKKA OY

0207289880
™M myynti@trutek.fi
Q Vva rsikuja 2, 01740 Vantaa

& www.trutek fi
@ TruTekniikka Oy



EGB-sarjaan kuuluu ergonomisia sarmayspuristimia,
jotka ovat saatavana automaattisella tyékalunvaihtajalla tai ilman seké robottimalleja.

1 2025 tammikuu

EBG 1303ARSe -solu tySkaluautomaatiolla ja 20 kg robotilla esiteltiin syksyn EuroBLE-
CH-tapahtumassa Saksassa. Optiona on saatavilla kokonaisuuteen Amada Smart Loadind
Device, eli toinen robotti sy6ttaa aihioita ty6ta tekeville robotille. Alykds kameratun-
nistus helpottaa poimintaa ja pinoamista.

Uusi sahkoservoinen sarmayspuristinsarja Amadalta

Amadan mukaan uutuussar-
ja on suunniteltu vastaamaan
asiakkaiden monipuolisiin
tuotantovaatimuksiin. Se
on kehitetty tuottavaksi ja
tarkaksi, samalla kun se on
kayttajaystavallinen myos
vdhemman kokeneille kayt-
tajille.

Uusi konesarja taydentaa
olemassa olevaa hydraulista
HRB-sarjaa.

HRB-sarjan koneet voi-
daan raataloida asiakkaiden
tuotantotarpeisiin, ja muka-
na on lisdvarusteita mm. kul-
manmittauslaite, automaat-
tinen liukuva jalkapoljin ja
levyseuraajat.

Tyon ergonomiaa

Uudessa EGB-sarjassa on

nopea AMNC 4ie - ohjaus

kookkaalla naytolla.
Mukana on useita katevia

uusia tyon ergonomiaa lisaa-
vid toimintoja, kuten auto-
maattisen kasvojentunnistus,
raataloityjen kokoonpanojen
autonominen asetus seka aa-
nikomennot. Joutokdynnin
pysaytystoiminto minimoi
energiankulutuksen kaytta-
jan poissa ollessa.

EGB-sarjaan kuuluu konei-
ta 40 tonnin ja 1 metrin ko-
neista 130 tonniin ja 3 metriin
saakka.

Viimeksi mainittu versio on
saatavilla my6s tyokalunvaih-
toautomaatiolla.

Koneiden varustukseen
kuuluu mm. kolme itsenéis-
t3 takavastesormea ja au-
tomaattinen servotoiminen
bombeeraus.

Koneen sisdlld oleva
360°-kamera nayttdd teo-
reettisen taivutusasennon ja
taivutuskohdan reaaliaikai-

Amada vahvistaa sarmayspuristintarjon-
taansa uuden sahkoservoisen tuotesar-
jan myota. EG-mallin pohjalta kehitettyyn
uuteen EGB-sarjaan kuuluu ergonomisia
sarmayspuristimia, jotka ovat saatavana
automaattisella tydkalunvaihtajalla tai ilman

seka robottimalleja.

sesti operaattorin ylapalkissa
sijaitsevassa tabletissa, mika
yksinkertaistaa monimutkais-
ten osien kasittelya.
Tabletissa nadkyvat myods
kulloiseenkin prosessiin pe-
rustuvia turvallisuusohjeita
ja se ndyttdad operaattorille
Bi-S Il:n kanssa kaytettdessa
myds todellisen lopullisen
taivutuskulman, mikd mah-
dollistaa valittdman laadun-
valvonnan ilman tuotannon

keskeytyksia.

Uusi BI-S Il-kulma-anturi
on nopeampi kuin edelta-
jansa, kasittelee lyhyemmat
laipat, mittaa kolmessa pis-
teessd ja korjaa kulman ja
mahdollistaa siten tarkan
taivutuksen ohjaamalla yla-
palkin kahta akselia ja kahta
bombeerausakselia.

Stand alone-koneista
automaattisoluihin

Yksi esimerkki uuden sar-
jan koneista on EGB4010e,

kompakti kone, joka on
suunniteltu pienten ja moni-
mutkaisten komponenttien
tuottamiseen. Tuoli, etupdy-
t3, sivuhyllyt tarjoavat kayt-
téjalle optimaalisen tuen ja
varmistavat, etta kaikki tar-
vittavat esineet ovat kdden
ulottuvilla.

Sarja tarjoaa my®&s ratkai-
suja solutyppiseen téysauto-
maattiseen tuotantoon.

Uusi EGB-ARse-taivutus-
solu on tdysin automaatti-
nen, joten kayttajan on vain
ladattava osat koneeseen
valmistusta varten. Varustuk-
seen kuuluu erilaisia laitteita,
jotka tukevat kayttdjaa kai-
kissa tyovaiheissa automaat-
tisesta offline-ohjelmoinnista
tuotannon innovatiivisiin tek-
nologisiin ratkaisuihin saak-
ka.

EGB1303ARse-taivutus-

solu voidaan varustaa mo-
nipuolisesti jokaisen tyovai-
heen automatisoimiseksi.
Tama sisaltda automaattisen
osien opetuksen (tarvitaan
vain uusissa ohjelmissa),
kaksinkertaisen lastausalu-
een kahdella kameralla osien
tunnistamista varten, lataus-
robotin syklin ajan optimoin-
nin, automaattisen tarttujan
ja automaattisen tyckalun
vaihdon, kolme takasormea
taivutusosan kohdistamiseen
kummassakin, suunnan ja au-
tomaattinen kulman s3&don
Bi-S Il:lla. Liséksi erilaisia
purkuratkaisuja on klassisis-
ta paleteista kuljettimiin ja
automaattiseen paletinvaih-
toon. Tabletit tukevat kayt-
téjaa solun perustamisessa
sekéd tuotannon luomisessa ja
seurannassa. www.amada.fi

Keskitettya tietoa tuotannon tilasta

Ratkaisussa koneet liitetdan
verkkopalvelimeen inte-
groidun CNC-ohjaus OSP:n
kautta.

Connect Plan tarjoaa tie-
dot nykyisesta tuotannon ti-
lasta seka kunkin koneen yk-
sityiskohdat PC:lla, naytolta
tuotannossa ja toimistossa
tai tabletilta.

Vihread valokuvake digi-
taalisessa tehdaskartassa
osoittaa, ettd kone toimii
sujuvasti, kun taas keltainen
kuvake osoittaa toiminnan
keskeytyksen. Punainen tar-
koittaa halytysta, joka vaatii
toimenpiteita.

Lisaksi Connect Plan tar-
joaa ndkemyksia tehokkuu-
desta ja yksityiskohtaisia
halytystietoja edellisiltd pai-
vilta, viikoilta ja kuukausilta,
mikd mahdollistaa pitkaai-

Okuma on esitellyt Connect Plan-sovel-
luksen konekannan verkottamiseen, val-
vontaan, analysointiin ja optimointiin.

kaisten ongelmien tunnista-
misen ja ratkaisemisen.

Tietoihin
perustuva
analyysi

Analyysitoiminnot ovat toi-
nen Connect Planin kes-
keinen osa. Tiedot koneen
tilasta, kayttohistoriasta ja
halytyshistoriasta analysoi-
daan paivittaisissa raporteis-
sa, jotka tunnistavat koneen
ei-toivotut pysahdykset ja
tuovat esiin kehittdmiskoh-
teita. Ohjaimen tiedot, kuten
kaytetty NC-ohjelma, tydka-
lut tai sovellukset, lokitiedot,

koneenosien tarkastustie-
dot, yksittdisten koneistus-
tehtavien tiedot ja niin edel-
leen, voidaan analysoida.
Connect Plan kayttaa
myos tallennettuja kone- ja
tyOstdtietoja tunnistaakseen
sopivat huoltoikkunat saili-
6n puhdistukseen, suodatti-
mien vaihtoon jne. Al Mac-
hine Diagnostic -toiminto
voi diagnosoida koneen tilan
napin painalluksella estaak-
seen syottdakselin ongelmat
ennen niiden ilmenemista.
Arvio tyodkalun kayttdiasta
toimitetaan suoraan OSP-oh-
jausjérjestelmaan.
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Pertemet panostaa tuotannon automaatioon

Mittava investointikokonaisuus kasvuun ja tuotannon kehitykseen

Leppavirralla toi-
miva Pertemet Oy
kehittaa voimak-
kaasti tuotantoaan
ja tuotantomene-
telmiaan. Yrityk-
sen kaynnissa ole-
va investointiko-
konaisuus kattaa
koko keskeisen
konekannan ja on
mittava kertasat-
saus kasvuun ja
kehitykseen auto-
maation avulla.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Pertemet Oy on teknologia-
teollisuuden sopimusvalmis-
taja, jonka osaamista ovat
ohutlevy-, hitsaus, kokoon-
pano ja terdsrakennetyét.

Keskeiset materiaalit ovat
alumiini, ruostumaton teras
seka hiiliteréds, ja monipuolis-
ta asiakaskuntaa palvellaan
niin |dhelld kuin kauempa-
nakin.

"Kotelomaiset ja kaappi-
maiset rakenteet ovat meille
mieluista tehtdvaa. Toimim-
me asiakkaidemme kump-
panina ja tuemme heidan
tuotantoaan. Naissa asioissa
luottamus ja avoin yhteistyd
korostuvat”, kertoo toimi-
tusjohtaja Toni Teittinen.

Uudet menetelmat

Taustaa viitostien varrella
Leppavirralla toimivalla yri-
tykselld on kaikkiaan jo pa-
rinkymmenen vuoden mital-
ta. Muutoksen tuulet ovat
kuitenkin puhaltaneet viime
vuosina vahvoina.

Yrityksen omistajuus vaih-
tui tdman vuosikymmenen

vaihteessa Toni Teittiselle,
toimintoja muokattiin ja yri-
tys muutti nykyisiin tiloihin.
Edelleen lisaa kierroksia
yrityksen kehitys sai 18hella
toimivan Gebwellin tultua
yrityksen asiakkaaksi ja pian
my&s osaomistajaksi parisen
vuotta sitten. Niin kotimaa-
han kuin vahvasti vientiin
suuntautuneelle Gebwellille
Pertemet toimittaa asunto-
jen lammitykseen ja jadhdy-
tykseen liittyvien laitteisto-
jen terdskomponentteja.
Gebwell keskittdd nyt
komponenttivalmistusta
Pertemetille, ja sen mydta

Pertemet uudistaa parhail-
laan voimakkaasti tuotanto-
menetelmiaan.

Kookkaan ELY-hankerahoi-
tuksen saanut kokonaisuus
toteutetaan ohjelmana, joka
uudistaa kaytannossa yrityk-
sen koko keskeisen kone-
kannan. Investointikokonai-
suuden keskeinen yhteinen
nimittaja on automaatio.

"Kehitdmme menetel-
miamme eteenpadin ja in-
vestoimme uuteen teknolo-
giaan painottaen automaa-
tioasteen kasvua. Samalla
panostamme osaamiseen,
ohjelmistoihin ja laatujarjes-

= -ri' -

Pertemetin investointikokonaisuus nostaa tuotannon automaatioastetta.
Myés uuden taivutusautomaatin materiaalinkésittelyad automatisoi robotti.

iﬁ"tmlu
[t isidted

BCe Smart-taivutusautomaatti tarjoaa taivutuspituutta 2250
mm. Ohjauksella Toni Pitkadnen.

telmiin tuotannon kehittami-
seksi”, tiivistaa Teittinen.

Automatisoitua
tuotantoa

Investointiohjelmaan kuu-
luu tuotantokokonaisuuksia

useisiin eri tehtaviin ja se kat-
taa uutta teknologiaa mm.
levytoihin eli leikkaukseen,
lavistykseen, sarmaykseen
ja taivutukseen.

Koneet ovat Prima Powe-
rin mallistoa ja kaikki servo-

Laaja investointikokonai-
suus kehittda Pertemetin
tuotantoa. LG-laserin yh-
teydesséd toimivan mate-
riaalivaraston edessa va-
semmalla Toni Teittinen, =
oikealla llkka Hunnakko [
Prima-Powerilta. -

toimisia.

Pakettiin kuuluu
LG+1530-laserleikkauskone
10 kW:n resonaattoritehoin
ja 3000x1500 mm leikkaus-
poydalla. Koneella voidaan
leikata alumiineja 15 mm-,
rakenneterdksid 25 mm- ja
ruostumattomia 20 mm:iin
saakka.

Materiaalivirtaa koneella
automatisoi Priman torniva-
rasto sekad kolmas leikkaus-
poyta.

Investointikokonaisuuteen
kuuluu myés Prima Powerin
ldvistyskone PG 1530 niin
ikdan 3000x1500 mm:n leik-

Robotisoitua sérmaysta. Kokonaisuuteen kuuluu eP1336 -sdarméysrobottisolu

3600 m taivutuspituudella.



Lavistyskone PG 1530. Kone on varustettu automaattisella levynkasittelylld seké kierteitysyksikolla.

kauspoydalla.

Kone on varustettu kol-
men tonnin automaattisella
levynkasittelylla seka kiertei-
tysyksikolla.

Materiaalivahvuudet ko-
neelle ovat kahdeksaan mil-
limetriin saakka.

Mittavaan kokonaisuuteen
kuuluu myés Prima Power
eP1336 -sarmaysrobottisolu
3600 m taivutuspituudella.
Autopol 3D auttaa taivutus-
ohjelmien teossa.

Lisaksi yritys taydensi
mydhemmin tilausta niin,
ettd mukaan liitettiin Prima
Powerin BCe Smart-taivutu-
sautomaatti 2250 mm taivu-
tuspituudella.

Koneella voidaan kasitella
2850 mm x 1500 mm x H205
kokoisia levyja, alumiinilla
maksimivahvuudet ovat 0,5-
4 mm, terakselle 0,5-3 mm ja
ruostumattomalle terdkselle
0,5-2 mm. Materiaalink3sit-
telya automatisoi robotti.

"Keskeinen seikka oli juu-
ri se, etta koneilla pystytaan
ajamaan my6s miehittdma-
tonta ajoa. Tehokas ja eko-
loginen tuotanto korostuu
nykyautomaation kautta”,
kertoo Teittinen.

Vahvan kasvun
mahdollisuuksia

Konetoimittaja Pertemetilla
valikoitui kdytannaollisten na-
kokohtien kautta.

"Luotamme Prima Powe-
rin teknologiaan, yhteydet ja
palvelut toimivat ja saimme
koko kokonaisuuden heidan
kauttaan sujuvasti yhdelta ta-
holta”, Toni Teittinen sanoo.

Koneasennukset Perteme-
tilla etenivat viime kesana ja
alkusyksyyn mennessd ne
olivat padosin tuotantokay-
tossa.

Koska tilaa oli kaytéssa
rajallisesti, layoutiin kiinni-
tettiin erityishuomiota.

Ulkoisesti katevan oloises-
ti kookkaat koneet ja laitteet
saatiin tehtaalle sopimaan.

Prima Powerin laitteiden
yhteyteen ollaan parhaillaan
ottamassa kayttéén Tulus
-ohjelmistoa.

Ohutlevynkasittelyn lait-
teiden ohella Pertemet on
investoinut viime aikoina pu-
ristinliitoskoneeseen, hion-
taan sekd hitsaustoiminto-
jen robotisointiin. Tuotannon
muutokset jatkuvat edel-
leen, mm. oman maalaamon
toimintoja kehitetdan, tata
varten yritys hankki hiljattain

Kaappimaiset ja kotelomaiset ohutlevyrakenteet ovat
Pertemetin keskeisté tuotantoa. Etualalla palokaappi.

lisda tuotantotilaa yrityksen
paatoimipaikan lahelta.
K&ynnissa olevien tuotan-
topanostusten myota viime
tilikaudellaan 1,4 miljoonan
euron liikevaihdon tehnyt
yritys tavoittelee ldhivuosil-
le tuntuvaa kasvua.
“"Nakymia on asiakasyri-
tystemme kehityksen myo-
18, toki pienista puroistahan
kasvu syntyy. Lahivuosien
tavoitteemme on uuden ka-
pasiteetin ja myos uusien asi-
akkuuksien myota nostaa lii-
kevaihtoamme merkittavasti.
Siihen ndemme edessépain
hyvid mahdollisuuksia, viiden
miljoonan euron taso on |&-
hivuosien tavoitteemme”,
Teittinen sanoo.
Pertemetin investointi-
kokonaisuus on merkittava
paitsi yritykselle itselleen
ja asiakkaille, my&s alueel-
lisesti. Investointien myota
kehitetdan paikallista teolli-
suutta ja osaamista. Lisaksi
Pertemet on palkannut Ia-
hinna Leppavirran ymparis-
tosta uutta henkilostéa niin
tuotantoon kuin myyntitoi-
mintoihinkin. Henkilost6a
Pertemetin palvelukseen on
siirtynyt myos Gebwellilta.

PERTEMET OY

* Sopimusvalmistus,
ohutlevykomponentit ja
terasrakenteet

e Perustettu 2024

¢ Toimipaikka Leppavirta

* Henkilésto: 20

* Investointikokonaisuus:
Laserleikkauskone LG+
1530 + tornivarasto

e Lavistyskone PG 1530

e Taivutusautomaatti
BCe Smart

* Sarmayspuristinsolu
EP1336

o Lisdksi investoinnit
hiontaan, hitsaus-
automaatioon ja
pintakasittelyyn

1 2025 tammikuu
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Hitsauslisaaineet
vaativimpiin
olosuhteisiin
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Toimitukset suoraan maahantuojanLe_ g
varastosta ilman valikasia

(ORETCO

welding products
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p. 02 634 1900
Ojantie 36, 28130 Pori
retco@retco.f
wwuw.retco.fi

Aliko KM]J
Automaattinen
kulmanmittaus-
jarjestelma

Maaritettavissa suoraan
ohjauspaneelista

Aliko CNC Vario
Bombeeraus

Tarkka servo-ohjattu
bombeeraus takaa
tasalaatuisen
sarmayskulman

Aliko CNC
Muuttuva-aukkoinen
alatydkalu

Automaattinen

V-aukon vaihto korvaa
useat 1V-tyokalut
sekunneissa

Press brakes from Finland
0207 280 370  Yrittdjankulma 5, 33710 Tampere * aliko.fi
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SUMOGC AR

UUDET vaihtokdrkiset
SUMOCHAM-porat, joissa on
MULTI-MASTER-kierrekiinnitys

Member IMC Group
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www.iscar.com

Halkaisija-alue: 4-10.mm

Helppo ja nopea tydkalun vaihto
sddstdd aikaa ja vihentdd koneen
seisonta-aikaa. Ldpijddhdytys
mahdollistaa tehokkaan
leikkuusdrmdin jadhdytyksen.

Teollisuutta uudistavassa

Manufacturing

Performance Days (MPD) -tapahtumassa

Tampereella kesakuussa keskitytaan te-
koalyn mahdollisuuksiin.

MPD:n paapuhujiin kuuluu
professori, tekniikan tohtori
Thomas Bauernhansl, joka
johtaa Fraunhofer-instituutin
valmistustekniikan ja auto-
maation yksikkda seka Stut-
tgartin yliopiston teollisen
valmistuksen ja johtamisen
instituuttia. Han esittelee
uuden biodlykkaan valmis-
tusajattelun, joka yhdistaa
fyysiset laitteet, informaa-
tioteknologian ja bioteknii-
kan, ja avaa valtavat teolliset
kasvumahdollisuudet.
Geopoliittisesta tilantees-
ta keskustelevat muun muas-
sa Euroopan tyostokonete-
ollisuuden ja niihin liittyvien
valmistustekniikoiden liiton
Cecimon paéjohtaja Filip

Geerts sekd Teknologiate-
ollisuuden toimitusjohtaja
Minna Helle.

Tekoaly-teemaa kasitel-
|&&n tapahtumassa eri na-
kokulmista. Kaikissa keskus-
teluteemoissa huomioidaan
teknologia, liiketoiminta ja
ihmiset, seka niiden yhteis-
vaikutus.

Tapahtuman ohjelmavas-
taavana toimii Tampereen
yliopiston tuotantotekniikan
ja -automaation apulaispro-
fessori Tero Juuti. Moderoin-
tivastaavana toimii VTT:n
tySelamaprofessori Riikka
Virkkunen. MPD jarjestetdan
Tampere-talossa 4.-5. kesa-
kuuta 2025.

Hanzan konsepti on muut-
tanut sopimusvalmistuksen
tarjoamalla paikallisia, tay-
den palvelun valmistusklus-
tereita, jotka yhdistavat eri-
laisia valmistusteknologioita,
kuten kaapelisarjoja, elekt-
roniikkaa, ohutlevyj, koneis-
tusta ja konepajapalveluja.
Vuonna 2008 Ruotsissa
perustettu Hanza on kasva-
nut kansainvéliseksi konser-
niksi, jolla on 18 tehdasta
seitsemassa maassa: Ruot-
sissa, Suomessa, Virossa,
Puolassa, Tsekissa, Saksassa
ja Kiinassa. Hanzalla on yli
2 500 tyontekijaa kuudessa
valmistusklusterissa ja vuosi-

Metallituotteiden sopimusvalmistaja Leden Group Oy siirtyy osaksi
Hanza-konsernia. Yhtiot allekirjoittivat joulukuussa kauppasopimuk-
sen, jonka mukaan Hanza ostaa Leden Group Oy:n koko osakekannan.
Kauppa toteutuu lopullisesti viranomaisten hyvaksyntdjen jalkeen.

liikevaihto on yli 4,6 miljardia
Ruotsin kruunua ennen kaup-
paa Ledenin kanssa.

Hanza on listattu Nasdaq
Tukholman pérssiin.

"Laajemmat hartiat,
kehittyvat palvelut”

"Ldysimme yhtidina toisis-

tamme hyvat kumppanit.
Yhtididen tavoitteet ja ar-

vot sopivat yhteen ja luovat
hyvédn perustan menesty-
valle liiketoiminnalle. Leden
jatkaa kaytédnnossa samaa
kasvustrategiaansa osana
isompaa Hanza-perhetta ja
strategian toteuttamises-
sa keskeisesséd roolissa on
Oulaisten uuden tehtaan
investointi, joka viimeistel-
|aan vuoden vaihteessa. Ta-

man yhteistydn myota asi-
akkaamme saavat taakseen
entista laajemmat hartiat ja
palvelut Hanzan globaalista
verkostosta”, toteaa Leden
Group Oy:n toimitusjohtaja
Jukka Haapalainen.
"Ledenin osaaminen,
kyvykkyys ja vahva mark-
kina-asema tekevat yhtios-
té erinomaisen kumppanin

Leden jatkaa kasvu-
strategiaansa osana
Hanza- konsernia, toteaa
Ledenin toimitusjohtaja
Jukka Haapalainen.

KUVA: HENRI LUOMA

Hanzalle. Tama sopimus on
merkittava askel yhtiomme
strategiassa, vahvistaa las-
nadoloamme tarkeilld maan-
tieteellisilla alueilla ja luo
vankan perustan liiketoimin-
tamme kasvulle edelleen.
Téaméan sopimuksen myé&ta
olemme hyvin asemoitu-
neet vastaamaan kasvavaan
markkinakysyntdan. Toivo-
tamme Ledenin lahjakkaan
tiimin [&mpimasti tervetul-
leeksi Hanza-perheeseen ja
odotamme innolla yhteisia
saavutuksiamme”, sanoo
Hanza AB:n toimitusjohtaja
Erik Stenfors.
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Frese A/S Vexven

omistukseen

Vexve ostaa Frese A/S, joka on johtava dy-
naamisten linjasaatoventtiileiden valmista-
Jja vesikiertoisiin ammitys- ja jaahdytysjar-
jestelmiin. Yrityskauppa vahvistaa Vexven
asemaa johtavana vaativien venttiiliratkai-
sujen toimittajana siirryttaessa vahanhiili-

seen tulevaisuuteen.

Vexve Oy on paassyt sopi-
mukseen tanskalaisen vent-
tiilivalmistaja Frese A/S:n
("Frese”) ostamisesta sen
perustajaperheeltd. Vuon-
na 1944 perustettu yritys
on yksi Euroopan johtavista
korkealaatuisten dynaamis-
ten linjasdatoventtiileiden
valmistajista. Fresen paa-
konttori ja paatuotantolai-
tos sijaitsevat Tanskan Sla-
gelsessa, ja yritys tydllistaa
noin 250 henkea.

Vahvistus markkinoille

Fresen dynaamisten linja-
sdatoventtiileiden tarjooma
mahdollistaa energiatehok-
kuuden parantamisen vesi-
kiertoisissa jarjestelmissa,
erityisesti muuhun kuin asu-
misk3yttéon tarkoitetuissa
rakennuksissa ja kaukoe-
nergiaverkostoissa. Fresen
kaukoenergiatarjooma lujit-
taa Vexven globaalisti joh-
tavaa asemaa kaukoenergi-
aventtiileissa sille keskeisil-
I& markkina-alueilla. Fresen
kilpailukykyinen tuotantoka-
pasiteetti ja -valikoima seka
vahva lasndolo Keski-Euroo-
passa edistda Vexven kasvua
johtavana vaativien venttii-
liratkaisujen toimittajana
siirryttdessd vahahiiliseen
tulevaisuuteen. Yrityksen
yhteenlaskettu liikevaihto
kaupan toteutumisen jélkeen
on noin 200 miljoonaa euroa.

“Meille on kunnia yhdis-
taa voimamme Fresen ja sen
vahvan tiimin kanssa. Frese
on tunnettu ja arvostettu
brandi kasvavalla linjasaats-
venttiilialalla, mika parantaa
entisestaan kykydmme tarjo-
ta alan johtavia tuotteita ja
palveluja yhdistyneen yrityk-
semme asiakkaille,” sanoo
Paul Gustavsson, Vexven
toimitusjohtaja.

“Voimien yhdistdminen

Vexven kanssa tarjoaa ai-
nutlaatuisen mahdollisuuden
téydentavien tuoteportfolioi-
den myymiseen ja ldsndoloon
toimialoilla, joiden kasvua
tukevat samat trendit. Lin-
jasdatoventtiileiden markki-
nandkyma on erityisen lupaa-
va ja olemme innoissamme
Vexve-perheeseen liittymi-
sest3, joka mahdollistaa vah-
van tuen Frese-tuotebréandin
jatkuvalle kasvulle,” sanoo
René Barington, Fresen toi-
mitusjohtaja.

Kaupan toteutuminen
on ehdollinen Tanskan vi-
ranomaisten suorittaman
ulkomaisten investointien
tarkastuksen tulokselle, ja
sen odotetaan toteutuvan
vuoden 2025 ensimmaiselld
neljanneksella.

Vaativia
venttiiliratkaisuja

Vexve on Euroopassa johta-
va vaativien venttiiliratkaisu-
jen toimittaja energiasekto-
rille ja valituille energiainten-
siivisille teollisuudenaloille.
Vexve toimittaa tuotteitaan
yli 70 maahan ja tydllistaa n.
700 ihmistd tehtaillaan Suo-
messa, Tsekeissa ja Saksas-
sa. Vuonna 2023 yrityksen
liikevaihto oli n. 125 miljoo-
na euroa. Vexven tavoittee-
na on olla johtava vaativien
venttiiliratkaisujen toimittaja
siirryttdessa vahahiiliseen tu-
levaisuuteen.

Vexven omistaja DevCo
on pohjoismainen kehitys-
kumppani, joka on sitoutu-
nut rakentamaan globaalisti
johtavia yrityksid valikoiduilla
niche-toimialoilla. DevCo on
télld hetkelld merkittédvana
omistajana kolmessa globaa-
listi johtavassa niche-toimi-
alan yrityksessd — Vexvesss,
Blueforsissa ja Medix Bioche-
micassa.

‘ Automatisoitua valmistusta

1 2025 tammikuu
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VENTIS-AJ kuitulasersolu: Tuottavuus, ei teho

AMADAN ainutlaatuisen LBC-teknologian ansiosta, joka manipuloi sédetta leikkauksen aikana, VENTIS-AJ
tunnetaan leikkauslaadustaan, purseettomasta ja nopeasta leikkuustaan, jotka vastaavatkin usein

huomattavasti suurempitehoisia vakiokoneita.

Yhdistettyna uuteen ASF Il EU Twin -lataus/purkutornijarjestelméaan, jossa on vallankumouksellinen palettien
vaihtojarjestelma sekd TK 1| EU kappaleen poimintalaitteeseen, pystytéan saavuttamaan suurempituottavuus
24 tunnin aikana kuin 15 kW:n kuitulaserilla ilman automaatiota. N&din ollen my&s kappalekustannus on
huomattavasti edullisempi keskimaaraisesti.

VENTIS A sc-c

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada.fi
www.amada.fi

f in

NIMITYKSIA |

VOSSI GROUP OY

Ismo Hyttinen,
Tuotepaallikks:
Lastuava tyosto

Pitkdaikaisen koke-
muksen omaava Ismo
Hyttinen on aloittanut
Vossilla tuotepaallikko-
na vastaten lastuavien
tyostéteknologioiden

seka niihin liittyvan au-
tomaation myynnista.

Janne Ruotsalainen,
CNC-huoltoteknikko

Lastuavien tyostdkonei-
den vahvan huoltokoke-
muksen omaava Janne
Ruotsalainen on aloit-
tanut Vossi Servicessa
CNC-huoltoteknikkona.

Hanen erikoisosaamisalu-
eitaan ovat mm. Siemens
ja Fanuc -ohjaukset, ko-
neiden geometrioiden
rakentaminen seka 5-ak-
selikoneistus. Janne tulee
keskittymaan erityisesti
saksalaisen GROBIn 5- ja

4-akselisiin koneistuskes-
kuksiin sekd automaatio-
ratkaisuihin.
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Savira nosti tehot 20 kW:iin

Kustannustehokkuutta uudella laserleikkausteknologialla

Bystronic ByCut Star 4020 paivittaa Saviran laserleikkaus-

Ui ensesen i ot CI00 00T kalustoa. Kuvassa operaattorina Harri Kiljunen.

Pitkan linjan ohutlevyn kasittelija Savira
Oy vahvistaa tuotantomahdollisuuksiaan
konekantaa uudistamalla. Tuore laserleik-
kauskone nostaa leikkaustehot 20 kW:iin

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Savira Oy on Savitaipaleella
toimiva ohutlevyalan yritys.

“Iséni perusti yrityksen ja
eraalle alan yritykselle alihan-
kintana tehdyn ilmanvaihdon
osavalmistuksen tuotteiden
kanssa tydskenneltiin. Nyt
toiminnan kova ydin on teol-
lisen laserleikkauksen palve-
luissa”, toteaa perheyrityk-
sen toimitusjohtaja Pekka
Sinkko.

Kokonaisuutta vahvista-
vat sdrmays- ja kierteitys- ja
merkkauspalvelut ja kokoon-
panoihin liittyvat asiat, tana
paivana myos hionta kuuluu
toimenkuvaan.

Myds hitsaukset ja pinta-
kasittelyt hoituvat, kumppa-
niverkoston kautta.

"Kokonaisvaltaisuus on
ndina paivina tarke&a, asiak-
kaat arvostavat monipuolis-
ta palvelua yhdelta taholta”,
Sinkko kertoo.

Pitkan linjan toimija
Laserleikkaajana Savira Oy
pitkan linjan toimija, yksi alan
pioneereista.

Laserleikkaus tuli mukaan
yrityksen kuvioihin 1980/-90

lukujen vaihteessa, kun yri-
tys sai uudesta teknologias-
ta uutta nostetta toiminnoil-
leen.

“Maailma muuttui ja isani
naki tuolloin ensiaskeleitaan
ottaneessa laserleikkauk-
sessa mahdollisuuden, meni
Lappeenrannan yliopiston
kursseille, haki perusopit,
ja kohtahan meilla jo oli en-
simmainen laser hankittuna.
Leikkaustehoasilla oli 1 kW”,
kertoo Sinkko.

“Ja olihan se meille iso
muutos. Siirryimme manuaa-
litoista koneelliseen leik-
kaukseen ja hyvin nopeasti
toiminnan ydin siirtyi omista
tuotteista nykytoimintaan.
Tarjoamme laserleikkauspal-
veluja teollisuuteen, erilaisille
ja monen kokoisille asiakkail-
le.”

Saannollista kehitysta

Kun vuodet ovat kuluneet
ja yritys kokenut eri vaihei-
ta, teknologiaa on Saviralla
paivitetty ja leikkaustehot
ovat kasvaneet.

“Tehot nousivat yhdesta
2,8:aan. Sitten hankittiin 4,0
kW:n kone edellisten lisak-
si. Aikaa mySten huomattiin

ja tuo jalleen uusia mahdollisuuksia asia-

kaspalveluun.

1,0 ja 2,8 kW:n koneiden
ajan olevan ohi ja hankittiin
4,4 kW:n kone 4,0 kW:sen
pariksi”, tiivistaa tuotanto-
paallikkd Ismo Suomalainen.

"Kuitulasereiden tehot,
nopeudet ja leikkauslaatu
tulivat jalleen ajankohtaisek-
si vuonna 2018. Neljan kW:n
kone vaihtui silloin teholtaan
10 kW:n kuitulaseriin ja sa-
malla koneen jatkoksi tuli
automaatio tehostamaan
levyjen/ kappaleiden kasit-
telya. 4,4 kW:n kone jai kui-
tukoneen kaveriksi. Vuonna
2024 10 kW:n paivitettiin 20
kW:n kuitulaseriin. Edelleen
4.4 kW:n kone toimii satun-
naisesti 20 kW:n kaverina”,
Suomalainen toteaa.

"Kilpailu on tietysti kovaa
ja kilpailukyisena pysyminen
edellyttaa panostuksia tuo-
tantokalustoon. Alahan on
sellainen, kuten isani joskus
hyvissa ajoin totesikin, etta
pitaa juosta todella kovaa,
etta pysyy edes paikallaan”,
sanoo Sinkko.

Laserleikkauksen konetoi-
mittajana Saviran kumppa-
nina on ollut alusta saakka
Bystronic.

Myé&s uusin kone on sveit-
sildisvalmistajan tuotantoa,
2000x4000 mm levyjen leik-
kaamisen mahdollistama By-
Cut Star 4020.

" Jalkimarkkinointi on ollut
hyvaa ja teknologia vastan-
nut tarkoitustaan”, Sinkko
toteaa.

Uudenkin koneen yhtey-
dessa kenttaa kartoitettiin,
mutta aiemmat kokemukset
kannustivat vahvasti valintaa
Bystronicin suuntaan. Perus-
taltaan tuttu ohjausteknolo-
gia oli etuna ja mahdollisti
my®ds nopean kayttdonoton.
Kone hankittiin edellisko-
neen tapaan leasing-rahoi-
tuksen kautta.

"Leasing on laajentunut
enenevasti teollisuuden
hankintojen rahoituksiin vii-
me vuosina. Meille se rahoi-
tusmuoto on sopinut hyvin”,
Sinkko toteaa.

Uusia
mahdollisuuksia

Kun teknologia paivittyy,
seuraa tunnetusti uusia mah-
dollisuuksia.

Na&in myos Saviran kohdal-
la. Leikkausnopeus laserilla
ja leikkausvahvuus kasvavat
ja kuitulaserteknologia lisaa
kustannustehokkuutta asiak-
kaiden suuntaan.

"Yksi iso asia meille on
myds se, ettd materiaalien
osalta repertuaarimme laa-
jenee.”

“Terasten liséksi koneella
voidaan leikata esimerkiksi
alumiinia. Palvelutarjontam-
me kasvaa ja kehitysta tukee
laaja materiaalivarastomme.
Maantieteellisesti toimipai-
kan sijainnilla ei tana paiva-
na ole niin merkityst3, koska
kuljetukset toimivat. Varas-
ton koko on keskeinen tekija
nopeaan asiakaspalveluun.”

Myés uuden koneen ma-
teriaalinkasittelyd Saviralla
automatisoi 10 kW:n koneen
yhteyteen hankittu Bystronic
ByTrans 4020 Extended, mi-
ka siirtaa levyja koneelle ja
hoitaa kappaleiden purun. Se
jai jatkamaan hyvin toiminut-
ta ja varmaa tyotaan.

Uuden koneen ohella yri-
tyksen kaytossa jatkaa toinen
laserleikkausyksikkd, muuta-
ma vuosi sitten modernisoi-
tu 4,4 kW:n CO2-laser, joka
varmistaa kapasiteettia ja
nopeaa palvelua erikoisti-
lanteissa.

Saviralla tyét jatkuvat ja
jatkossakin investointeja
harkitaan asiakaslahté&isesti
ja tilanteen mukaan.

Nykylinjausten mukaan
jatkoautomaatio kiinnostaa.
Sarmayspuolen tehostami-
nen solutyyppisin ratkaisuin
on yksi mahdollisuus jatkos-
sa.

SAVIRA OY

e Ohutlevyty&t
alihankintana. Laser-
leikkaus ja jatkojalostus,
sdrmays, hionta,
kokoonpanot.

¢ Hitsaus ja pintakasittelyt
verkoston kautta

¢ Toimipaikka Savitaipale

e Henkildstd: noin 10

® Bystronic ByCut Star
4020, ByTrans 4020
Extended -automaatio

Uuden teknologian kone tuo uusia mahdollisuuksia. Palvelutarjonta
kasvaa, toteavat Pekka Sinkko (vasemmalla) ja Ismo Suomalainen.

Uusi kone leikkaa terdkset 25 mm vahvuuksiin saakka ja
mahdollistaa laajan materiaalikirjon. Resonaattoritehoa on 20 kW.

Levynkasittelyd ByCutin yhteydessa automatisoi
Bystronic ByTrans 4020 Extended.
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VAAKAKARAISET KONEISTUSKESKUKSET

TEHOSTAMAAN
TUOTAN

ESITTELYSSA UUDET

HCN-4000 NEO
HCN-5000 NEO

Jos Teilla on tarve tehostaa tuotantoanne ja

parantaa ymparistotehokkuuttanne,
tassa on ratkaisu.

Uudet NEO-mallit tarjoavat korkeampaa tuottavuutta tehokkaiden

ja vaantavien karojensa ansiosta. Koneiden paikoitustarkkuus

on alle kolmasosan ISO-standardin rajoista. Ne tarjoavat jopa 24
prosentin vahennyksen energiankulutukseen ja luokkansa parhaan

L]

Gy

SKANNAA
LISATIETOJA

energiatehokkuuden.

Mazak

Your Partner for Innovation

DISCOVER MORE WITH MAZAK"

www.mazakeu.com/machines/series/hen/

ERA HCN-KONEITA SAATAVILLA NYT KAMPANJAHINNOIN, KYSY TARJOUS!

Palettikoko:
400 x 400 mm ja 500 x 500 mm

Suurin kappalekoko:
Halkaisija 630 - 800 mm
Korkeus 900 — 1 000 mm
Paino 400 - 500 (700) kg

Kara:

Vakiona 18 000 k/min / 35 kW (40% ED)
Useita vaihtoehtoja (12 000, 15 000, 20 000 tai
25 000 k/min)

Tyékalumakasiinin koko:
Vakiona 40 ty6kalua (Lisévarustein jopa 348 kpl
Tool Hive -matriisimakasiinilla)

Alykas, vuorovaikutteinen SmoothG-
ohjausjarjestelma

W’ | TEKNINEN KAUPPA
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Heikki Kyéstildn mukaan uusi koneistuskeskus liséd Planmecan koneistamon
miehittdméatonta ajoa ja toimintavarmuutta ja on vanhaa kalustoa merkittavasti nopeampi.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Planmeca Oy tunnetaan eri-
tyisesti hammaslasketieteen
alueen ja kuvantamislaitteis-
tojen teknologiatoimittajana
ja vahvana vientiyrityksena.
Tuotantotilat sijaitsevat
Helsingin Herttoniemess3,
ja siella toimivat myos yrityk-
sen tuotteisiin koneistettuja
komponentteja tuottavat ko-
neistamo ja maalaamo.
Planmecan koneistuksen
kaytéssa on Herttoniemes-
sé nykyaikaista teknologiaa,
automaatiota on hyddynnet-
ty pitk@an seka koneistuksen
toiminnoissa kuin maalaa-
mon toiminnoissakin.
Hiljattain Planmeca inves-
toi koneistuksen toimintoi-
hinsa jalleen merkittavasti,
kun palettiautomaatiolla va-
rustettu kookas vaakakarai-
nen Mazak-koneistuskeskus
asennettiin yrityksen koneis-
tustiloihin.
Sen kayttoonotto tapahtui

juhlallisissa merkeissa joulu-
kuulla. Koneen vihkivat kayt-
t66n Planmecan toimitus-
johtaja Heikki Kydstila seka
Wihurin toimitusjohtaja Risto
Aarnio-Wihuri.

Nopeutta ja
toimintavarmuutta

Heikki Ky&stilan mukaan uusi
koneistuskeskus on merkit-
tava investointi suomalai-
seen terveysteknologiaan
ja se lisdd Planmecan ko-
neistamon miehittamatonta
ajoa ja toimintavarmuutta ja
on vanhaa kalustoa merkit-
tavasti nopeampi.

Kappaleajoissa se merkit-
see tyokappaleesta riippuen
koneistusajan putoamista jat-
kossa jopa kolmannekseen
aiemmasta.

“Investointi mahdollistaa
tuotantomme kapasiteetin
kasvattamisen eri puolilla ja
varmistaa sen, etta Hertto-
niemestd viedaan jatkossa-
kin maailmalle terveystek-

Kansainvalisesti
veysteknologian

-

Palettiautomaatiolla varustettu Mazak HCN-6800 NEO
-koneistuskeskus otettiin joulukuulla kdytt66n
juhlatilaisuudessa Helsingin Herttoniemessa.

Investoinnit mahdollistavat korkean kéytt6asteen ja kilpailukyisen tuotannon,

totesi juhlatiaisuudessa Risto Aarnio-Wihuri.

toimiva kotimainen ter-
menestyja

Planmeca

Oy vahvistaa tuotantomahdollisuuksiaan
uudella mittavalla investoinnilla. Palettiau-
tomaatiolla varustettu Mazak HCN-6800
NEO -koneistuskeskus otettiin joulukuulla
kayttoon juhlatilaisuudessa Helsingin Hert-

toniemessa.

nologian huippuosaamista”,
Ky®stila toteaa.

Uuden koneistuskeskuk-
sen myétd Planmecan kay-
tossa Herttoniemessa on
kolme nykyaikaista koneis-
tuskeskusta omilla paletti-
jarjestelmillaan varustettuna
jamm. kuusi nykyaikaista sor-
via, joista uusimmat on otet-
tu kayttédn vuosina 2019 ja
2023. Automaattivarasto tu-
kee koneiden toimintaa. Yksi
Planmecan vahvuus kookas
materiaalivarasto, jossa pide-
t33n noin kuuden kuukauden
tarve raaka-ainetta.

"Nain turvataan tuotanto
pitkallekin ajalle, ja samoin
suuremmat hankintaerét, jos-
sa erikoisalalle, missd maarat
ovat aina pienia, pystytaan
hankkimaan edullisella hin-
nalla isompia maaria”, taus-
toittaa Heikki Ky&stila.

Pitkaa yhteistyota

Planmecan kansainvalinen
kasvu on viime vuosikymme-
nind ollut voimakasta.
Pienesta vuonna 1971
aloittanut yritys on kasvanut
muutamassa vuosikymme-
nessd alallaan keskeiseksi

kansainvaliseksi alan toimi-
jaksi.

Planmeca Group on ta-
nd paivana maailman suurin
yksityisomistuksessa oleva
hammaslégketieteen laite-
valmistaja, mika tyollistaa yli
4000 henkilsa.

Kasvussa teknologiain-
vestoinnit ovat olleet yksi
keskeinen tekija, totesi juh-
latilaisuudessa Risto-Aarnio
Wihuri.

“Planmecan ja Mazakin yh-
teistyd alkoi jo 1985, jolloin
tilattiin ensimmainen vaaka-
karainen koneistuskeskus.
Wihurin kanssa Mazak-kaup-
pa alkoi kolmekymmenta
vuotta sitten Mazak-edus-
tuksen siirryttyd Wihurille.”

“Investoinnit mahdollista-
vat korkean kayttdasteen ja
kilpailukyisen tuotannon. Nyt
kaynnistettava uusi vaakaka-
rainen koneistuskeskus ja sii-
hen liitetty palettiautomaati-
ojarjestelma jatkaa tata kehi-
tystd”, totesi Aarnio-Wihuri,

jonka mukaan Planmecaa ja
Wihuri yhteistyokumppanei-
na yhdistavat myos yhtididen
tausta pitkaaikaisina perhe-
yrityksina.

Vahvaa kasvua

Tuotannossa koneet ovat
tarkeitd, mutta niin ovat
osaajatkin.

Tahan kiinnitti huomiota
omassa osuudessaan llkka
Pohjanen Planmecan koneis-
tamosta.

"Uusi teknologia luo pe-
rustan toiminnan jatkumisel-
le ja kehittymiselle. Kaikista
tarkein voimavara on kuiten-
kin ihminen, totesi Pohjanen.

"Meilld on ammattitaitoi-
nen ahkeran tydmentalitee-
tin omaava henkilésté maa-
laamossa ja koneistamossa,
joka yhdessa nykyaikaisen
teknologian kanssa luo Plan-
mecalle kiistatonta kilpailue-
tua”, totesi llkka Pohjanen.

Erityiskiitokset onnistu-
neesta uuden koneen hankin-



Kiitokset yhteistyésta. Heikki Kydstila ja llkka Pohjonen
toivottivat Wihurin Teuvo Kauppiselle onnea
elékkeelle jaannin jalkeisiin haasteisiin.

taprojektista Pohjanen valitti
sithen osallistuneille taholle,
Wihurin tydstékonetiimille
ja erityisesti Teuvo Kauppi-
selle pitkdstd yhteistyosta
Planmecan Mazak-historian
ajalta. Samalla han toivotti
onnea nyt vuodenvaihtees-
sa elakkeelle jaannin jalkei-

siin haasteisiin.

Tiiviin joulukuisen juhlati-
laisuuden ohjelmaan kuului
puheiden ja nauhanleikkaa-
misen lisaksi kahvitarjoilut se-
ka halukkaille kierrokset ko-
neistamoon ja katsaus myds
tuotteiden kokoonpanoon.
Samassa rakennuksessa ko-

neistamon ja maalaamon
kanssa, sen toisessa ker-
roksessa, toimii Planmecan
hammashoitokoneiden tuo-
tantolinja, kuvantamislaitteet
tehd&an ldhelld toisessa ra-
kennuksessa.
Toiminnassaan alan me-
nestyjd Planmeca jatkaa

1 2025 tammikuu
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PLANMECA .

Modernia teknologiaa. Mazak HCN-6800 NEOQ:ssa suurin kappalekoko on 1050x1300 mm
ja -paino 1500 kg. Built-in -jyrsinkara ISO50/HSK-A100 kartiolla eri vaihtoehdoin.
Useita automaatiovaihtoehtoja, Planmecan koneen yhteydessé toimii Palletech-automaatio.

vahvassa vauhdissa. Hoito-
koneissa vahvin kasvu tulee
Euroopasta, mm. Ranskasta,
Espanjasta Saksasta ja Skan-
dinavian maista, kuvantamis-
laitteissa Planmecan vahvaa
aluetta on mm. USA.

PLANMECA OY

e Laakinta- ja hammas-
|&8kintdinstrumenttien ja
-tarvikkeiden valmistus

¢ Toimipaikka: Helsinki
Perustettu 1971

e Liikevaihto:

Planmeca Oy

223,3 miljoonaa euroa,
Planmeca Group 1,2 Mrd
euroa (2024)

e Uusi vaakakarainen
koneistuskeskus Mazak
HCN-6800 NEO,
Palletech-
palettiautomaatio

Suomen talouskasvu kaynnistyy hitaasti

Suomen Pankki julkaisi joulu-
kuussa ennusteensa vuosille
2024-2027.

Sen mukaan talous supis-
tui viime vuonna 0,5 %. Ta-
na vuonna 2025 talous kas-
vaa 0,8 %, ja kasvu vahvis-
tuu seuraavana vuonna 1,8
prosenttiin. Ennustejakson
lopulla vuonna 2027 kasvu
tasaantuu 1,3 prosenttiin eli
ldhelle pitkdn aikavalin kas-
vumahdollisuuksia.

“Yksityinen kulutus elpyy
alkuun hitaasti, silla kulut-
tajien luottamus talouteen
on heikkoa, tyéttdmyys li-
sdantyy edelleen ja finans-

sipolitiikka kiristyy. Toisaalta
korkojen odotetaan yha las-
kevan, mika tukee kulutusta
jainvestointeja”, toteaa Suo-
men Pankin ennustepaallikko
Juuso Vanhala.

Investoinnit
vauhtiin

Yritykset alkavat investoida
rakennuksiin, koneisiin ja
laitteisiin, kun tulevaisuuden
nékymét paranevat. Tuotan-
nolliset investoinnit kasvavat
jo vuonna 2025, mutta asun-
torakentamisessa selvaa
kdénnettd parempaan saa-
daan odottaa pidempaan.

Suomen talouden taantuma on jaamassa
taakse. Talouden toipuminen kaynnistyy
ensi vuonna hitaasti ja sita varjostaa epa-
varmuus maailmantalouden nakymista. In-
flaatio pysyy lahivuosina hitaana. Julkinen
talous sailyy alijaamaisena.

“Viennin osalta takana on
kaksi laihaa vuotta. Vienti
piristyy hiljalleen vuodesta
2025 alkaen, kun vientimark-
kinoiden taloussuhdanne
vahvistuu ja maailmanlaajui-
nen korkojen lasku piristaa
Suomen viemien investoin-

titavaroiden kysyntaa. Eu-
roalueen talouden vaimea
kasvu kuitenkin hillitsee Suo-
men viennin kasvua”, sanoo
Vanhala. My6s Yhdysvaltain
kauppapolitiikan kiristymi-
nen uhkaa jarruttaa Suomen
viennin kasvua.

Inflaatio on maltillista

Inflaatio on hidastunut Suo-
messa vuonna 2024 selvasti.
Verojen korotukset vaikut-
tavat kuluttajahintojen nou-
suun ensi vuonna. Vuosina
2026-2027 talouden suh-
danne vahvistuu ja kotitalo-
uksien ostovoima kohenee,
mink& vuoksi kotimainen ku-
lutuskysynta pitaa ylla mal-
tillista inflaatiota. Inflaatio
pysyy Suomessa alle 2 pro-
sentissa koko ennustejakson
ajan.

Velkaantuminen jatkuu

Julkinen talous sailyy sy-

vasti alijaamaisena, vaikka
talouskasvu viriaga ja halli-
tuksen paattamat mittavat
sopeutustoimet vahvistavat
julkista taloutta. Julkisen ta-
louden alijagdgma suhteessa
BKT:hen on heikentymassa
4 prosenttiin vuonna 2024,
ja se pienenee alle 3 pro-
senttiin vasta vuonna 2027.
Julkinen velkasuhde kasvaa
87 prosenttiin vuonna 2027.
Kestédvyysvajeen arvioidaan
olevan noin 2 %. Tama tar-
koittaa, etta velkaantuminen
on edelleen kestamattomal-
13 uralla.

Uusi maalaamo ja tilojen parannukset VR:n

Oulun varikolle

Uusi maalaamo vastaa kasva-
vaan tarpeeseen pintakasi-
tella liikkuvaa kalustoa, mika
on lisdéntynyt VR FleetCaren
kansainvalisten projektien
myota.

Maalaamolla tehd&aén paa-
sdantoisesti kiskokaluston
pintakasittelya, mutta iso ti-
la ja tekniikka mahdollistavat
pintakasittelyn alihankintana
my&s muille suurille ja haas-
taville tuotteille ja kompo-
nenteille.

“Tarvitsemme kansainva-
listen kalustoprojektien ja
vaunujen uusvalmistuksen
myota liséa kapasiteettia
Pieksamaen konepajan rin-

Raidekaluston kunnossapitaja ja vaunuval-
mistaja VR FleetCare on investoinut Iahes
kymmenen miljoonaa euroa Oulun varikon
ja projektikeskuksen tilojen parannuksiin ja
uuteen maalaamoon. Toiminta on kaynnis-
tynyt ruotsalaisen asiakkaan kaluston mo-
dernisointiprojektilla ja VR:n Sm6-kaluston
ulkoilmeen uudistuksella. Maalaamon pinta-
kasittelylinja tuo Ouluun uutta osaamista ja

uusia tyopaikkoja.

nalle. Oulun projektikeskus
on logistisesti jarkevalla
sijainnilla, ja nyt kaytté6n
otettu Suomen modernein
liikkuvan kaluston pintakasit-

telylinja pystyy palvelemaan
asiakkaita niin kalustoprojek-
tien kuin alihankintamaalauk-
senkin osalta. Maalaamossa
olemme ottaneet kaytté66n

myds uutta tekniikkaa, kuten
alykkaan lampaétilan, kosteu-
den ja ilmavaihdon hallinnan,
jolla varmistetaan pintakasit-
telyn kansainvaliset korkeat

laatustandardit. Uusi linja tuo
Ouluun my&s uutta osaamis-
ta ja tydpaikkoja”, kertoo
VR:n kunnossapitojohtaja
Otso lkonen.

Oulussa sijaitsee VR Fleet-
Caren uusin jamodernein va-
rikko ja projektikeskus. Hal-
litilaa kaytetdan joustavasti
kansainvalisiin kalustoprojek-
teihin ja kunnossapitotéihin.
Kahden maalauskammion yh-
distetty pituus on 64 metrig,
leveys 7 metria ja korkeus
ldhes 8 metrid. Kyseessa on
yksi Suomen suurimmista
teollisuusmaalaamoista.

Maalaamon rakentaminen
kesti noin vuoden ja mukana
oli iso joukko paikallisia ura-
koitsijoita. Oulun varikko on
valmistunut vuonna 2014, ja
sen pesuhalli otettiin kayt-
t66n vuonna 2016.
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Vaakakaraiset avarruskeskukset DMG Morin tuotevalikoimaan

Ratkaisuja raskaaseen koneistukseen

Pyérépéytien johteet kaavitaan kasin,

samoin kuin X-, Y- ja Z-akseleiden johteet.

DMG Mori Precision Boring Co Ltd:n avar-
ruskoneet ovat tuore laajennus DMG Mo-
rin tuotetarjontaan. DMG Mori Precision
Boringin (aiemmin Kuraki Co. Ltd) koneet
on suunniteltu suurten, raskaiden tydkap-
paleiden kasittelyyn esimerkiksi muottien
valmistuksessa seka energiateknologin

alueella.

Kuraki Co, Ltd:n on vuonna
1938 Nagaokassa Japanis-
sa perustettu yritys, mika
valmistaa avarruskoneita ja
jyrsinkoneita suurten ja ras-
kaiden tyokappaleiden ko-
neistukseen.

Koneita yritys on toimitta-
nut vuosien my&ta noin 7 000
yksikk6a maailmanlaajuisesti.
Vuodesta 2024 lahtien yritys
toimii nimella DMG Mori Pre-
cision Boring Co., Ltd.

Useille sektoreille

Vaakakaraiset avarrusko-
neet ovat tehokkaita, kun
tarvitaan korkeita karano-
peuksia ja suuria syottoar-

voja. Suuret vaantomomen-
tit mahdollistavat raskaan
koneistuksen muottien ja
runkorakenteiden valmis-
tuksessa tai energiasektorin
tuotantotehtavissa.

N&ihin t6ihin DMG Mori
Precision Boring -koneiden
tarjoamista mahdollisuuk-
sista kertoo seuraavassa
General Manager Kenichi
Nakamura yrityksen tuote-
kehitysosastolta.

Yksi etu liittyy hdnen mu-
kaansa koneiden W-akselin
toimintaan.

"Tyypillisesti
raisissa avarruskoneissa
W-akselin liiketta (karan lii-

vaakaka-

ke sisdén ja ulos) kdytetaan
vain paikannukseen, jolloin
koneistus W-akselin liikku-
essa ei ole mahdollinen.
DMG Mori Precision Bo-
ring -koneet on suunniteltu
koneistamaan myds W-ak-
selin liikkuessa. Esimerkiksi
jatkuvassa porauksessa tai
kierteityksessa pienelld hal-
kaisijalla energiakulutus va-
henee kayttamalla W-akselia.
Liséksi koneissa B-akselin
pyoropoyta on varustettu
ainutlaatuisella kayttémeka-
nismilla, joka mahdollistaa
tarkan indeksoinnin myds
painavilla ty&kappaleilla.
Tehokas kiinnitysmekanismi
mahdollistaa koneistuksen
suurilla porahalkaisijoilla”,
Nakamura toteaa.

Laajalla tuotepaletilla

DMG Mori Precision Boring
Co., Ltd:n tuotepaletti on
Nakamuran mukaan suunni-
teltu monipuoliseksi.
"Portfoliomme kattaa se-
ka pienemmat etta hyvin suu-
ret koneet. PSytatyyppeja on

Raskaaseen koneistukseen tarkoitetut DMG Mori Precision Boring -avarruskoneet
laajentavat jatkossa DMG Morin tuotetarjontaa.

pitkille ja useille tyékappaleil-
le, yhdistelmapoytatyypit
koostuvat pdydastd ja pyo-
rivastd poydasta tai pintaka-
rasta ja syvaporauskarasta.
Myé&s asiakaskohtaiset muu-
tokset ovat mahdollisia akse-
lin iskuun ja péydéan kokoon”.

Tarkkuutta vankkaraken-
teisissa koneissa varmista-
vat osaltaan box-tyyppiset
johteet X-, Y- ja Z-akseleissa.

"Niissad kiinted puoli on
karkaistu ja kiillotettu, liik-
kuva puoli on paallystetty
Turcitella ja kaavittu ké&sin
jaykkyyden ja té&rinanvai-
mennuksen varmistamisek-
si. Suurikokoisia kuularuuve-
ja, joissa on pieni etukulma,
kaytetadan X-, Y- ja Z-akselei-
den ohjaamiseen ja sy&tto-
jaykkyyden ja voiman lisda-
miseen. W-akselia ohjaa jyr-
sinkaran tarkkuuskoneistettu
sisdhalkaisija ja karakotelon
takaosassa oleva lisdohjain.
W-akselia ohjaa kuularuuvi,
jolla on pieni johtokulma ja
suuri halkaisija.”

DMG Mori Precision Bo-

ring -koneet voidaan varus-
taa useilla erilaisilla valvon-
ta- ja diagnoosijarjestelmilla.

"Vaihtoehtoina ovat kara-
kuormituksen valvonta, mihin
kuuluvat ohituksen ohjaus-
toiminnot, jokaisen tydkalun
karakuormituksen valvonta,
energiansaastotoiminto, mi-
ké optimoi koneen virran-
kulutuksen valmiustilassa
sekd karan lampdovaaristy-
mén kompensointijarjestel-
mé&, mikd kompensoi karan
nopeasta pydrimisestd joh-
tuvaa lampédlaajenemista.
Ohjaus koneissa on Fanuc
Series 31i.”

Kehittyvia
mahdollisuuksia

Vaakakaraiset avarruskoneet
valmistetaan ja markkinoi-
daan osana DMG Mori-kon-
sernin toimintoja.

"Uuden jarjestelyn myo-
ta voimme hyddyntédad DMG
Mori -konsernin resursseja,
maailmanlaajuista myynti-,
huolto- ja varaosaverkostoa.
Téama mahdollistaa asiakkail-

Koneiden alustan ja karan vankka rakenne mahdollistaa osaltaan tarkat koneistukset.

lemme nopeat vasteajat ja
kattavat varaosatoimitukset
huoltotapauksissa. Lisak-
si tulevat edut esimerkiksi
ohjauskonseptimme inte-
groimisesta CELOS X:n ja
MAPPS X:n kanssa tai karan
kierrosnopeuksien kasvusta.
Tama kehittda tuotteitamme
ja mahdollistaa uusia koneis-
tusskenaarioita.”
"Koneemme on suunni-
teltu joustaviksi ratkaisuiksi
raskaaseen koneistukseen.
Tulevaisuudessa konesuun-
nittelussa on kutenkin rea-
goitava yha kasvaviin no-
peuksiin, henkiléstépulaan
ja kappaleiden lisdantyvaan
monimutkaisuuteen. Jat-
kamme tyoskentelyad karan
ja sy6ttonopeuksien lisdami-
seksi my&s tulevaisuudessa.
N&emme isosti tulevaisuuden
potentiaalia paletinvaihtajan
standardoinnissa tai edelleen
kehittyvdssd kaytettavyy-
dessé sekd prosessointioh-
jelmistojen tukeen liittyvissa
asioissa”, Kenichi Nakamura
toteaa. fi/dmgmori.com
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Viafin Process Pipingin konepaja vastaa
nopeaan tyon kysynnan kasvuun tuotanto-
mahdollisuuksiaan laajentamalla. Tayssah-
koinen AMOB eMOB 150 vahentaa hitsauk-
sia, nopeuttaa tuotantoa ja on ergonominen
ratkaisu taivutustadihin.

AMOB eMOB tehostaa téita
Viafin Process Pipingin konepajalla
Kurikassa.

Operaattori Ari-Jukka Heikkila kiittelee koneen tarkkoja simu-
laatio-ominaisuuksia. Jokainen yksityiskohta ja komponentti pro-

sessissa on tarkoin visualisoitavissa myds tyén aikana.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Viafin Process Piping Oy
konepaja tarjoaa teollisuu-
teen putkistoesivalmisteita,
putkisto- ja koneikkovalmis-
tusta.

Yritys on tytaryhtié put-
kistoliiketoimintaan keskitty-
vassd, Helsingin porssiin lis-
tatussa Viafin Service-konser-
nissa ja palvelee asiakkaitaan
maan eri puolilla, palveluyk-
sikk&ja on 23 paikkakunnalla
Suomessa.

Naissa kaikissa tarjotaan
huolto- ja kunnossapitopal-
veluita yrityksen teollisille
asiakkaille.

Viafin Process Piping Oy
konepaja Kurikassa tydllis-
taa kaksikymmenta henkil6a
ja palvelee yrityksen asia-
kaspalveluyksikkoja esival-
misteillaan.

Sen liséksi konepaja tekee
suoria toimituksia asiakkail-
leen. Yritys toimii putkisto-
toimittajana mm. paperi- ja
selluteollisuuden, energia-,
laiva- seka terasteollisuuden
sektoreille toimiville asiak-
kailleen.

Nopeaa kasvua

Viafin Process Piping on kas-
vuyritys ja se nakyy my®os
yrityksen konepajan toimin-
noissa.

Yrityksen keskeinen asi-
akas keskittda parhaillaan
putkistojensa kysyntdd Ku-
rikan suuntaan ja sen myo6ta
konepajan tuotantomaarén
arvioidaan kolminkertaistu-
van kahden seuraavan vuo-
den aikana.

Sen myota yritys suunnit-
telee tilojensa merkittavaa
laajentamista. Tarkoitukse-

na on laajentaa Kurikan nyt
noin 1500 nelidmetrin tiloja
uudella 900 neliémetrin lisa-
rakennuksella.

"Kasvunakymat ovat sita
luokkaa, ettd emme jatkos-
sa enad mahdu aiempiin ti-
loihimme. Toimimme vuok-
ratiloista, ja neuvottelut
kunnan kanssa asiasta ovat
parhaillaan kaynnissa”, ker-
too konepaja johtaja Heikki
Uussalo. Tilojen lisaksi myos
henkilékunnan maaré kasvaa.

"Olemme lisdnneet henki-
I6kuntaa viime aikoina koko
ajan ja enemmalle olisi tar-
vista. Jos nyt hitsaustaitoinen
kaveri astuu ovesta sisdan,
pitaa huolehtia, ettei kaveri
paase karkuun ennen kuin
tyosopimus on tehty”, nau-
raa Uussalo.

Taivutusta
omaan haltuun

Kasvun ja kasvuodotusten
myota Kurikassa panoste-

taan omaan tuotantotekno-
logiaan.

Talon hitsaavan kapasitee-
tin oheen yritys on hankkinut
taivutusteknologiaa, joka ke-
hittda yrityksen omaa tuotan-
toa eteenpain.

“Emme ole taivuttaneet it-
se aiemmin, vaan kayrat on
ostettu ulkoapain. Hitsaam-
me niista tuotteet sitten lo-
pulliseen muotoon. Se jatkuu
yha, mutta jatkossa oma ko-
ne hoitaa osan taivutustar-
peestamme seké tehostaa ja
nopeuttaa prosessejamme.”

"Hitsaussaumoja pois, laa-
tu yl&s, tarkistuksia vahem-
mén, toimitusaika nopeam-
maksi”, kiteyttdd Uussalo
projektin tavoitteet.

Laatu ja mittatarkkuus
olivat ydin konevalinnassa.
Yritys tekee vain luokiteltuja
putkistoja, ohenemat eivat
saa olla lilan suuria. Vertailus-
sa laatu testattiin, putkivari-
aatio selvitettiin, kustannuk-

Kymmenen akselia taivuttaa, kaikki tySvaiheet
eli kaikki liikkeet ovat erikseen ohjelmoitavissa.

set niin koneen kuin tyoka-
lujenkin suhteen katsottiin ja
kun konevalmistajalle 16ytyi
huolto- ja tukiasioita helpot-
tava suomalainen edustaja,
Vossi Group, prosessin lop-
putulemakin selkiytyi: AMOB
eMob 150 oli konepajan va-
linta.

Ergonomisesti sahkaolla

K&ytannon toihin uusi kone
tarjoaa paketin hyodyllisia
ominaisuuksia.

Suurin putken ulkomitta
kasittelyyn koneelle on 150
mm. Kymmenen akselia tai-
vuttaa, kaikki akseliliikkeet
ovat erikseen ohjelmoitavia.
Yhté aikaa voidaan koneessa
pitaa kiinni neljaa tyokalua.
Ja kone on toiminnoiltaan
taysin sdhkoinen.

“Alkuaan tarkastelus-
samme oli mukana hydrau-
likoneitakin, mutta sahkolla
ovat selkedt omat etunsa.
Oljyvuotoja ei ole, kun ei ole

Oljyakaan. Lisdksi kone on
kaytdssa hyvin hiljainen. Itse
asiassa kayntiaanta ei kuule”,
sanoo Uussalo.

Kun wuusi taivutuskone
asennettiin Konepajalle, 16y-
tyi samoihin aikoihin koneelle
osaava ja ohjelmoinnin kie-
murat hallitseva operaattori.

"Taivutuskoneilla  t&i-
t3 toistakymmentd vuotta
aiemmin tehnyt Ari-Jukka
Heikkilad haki meille toihin ja
siind meilla kavi melkoinen
tuuri. Palkkasimme hénet
saman tien.”

"Ammattitaitoinen ope-
raattori on lopulta aina tar-
kein tekija siihen, ettd ko-
neesta saadaan sen ominai-
suudet aidosti irti. Uuden
kaverin koulutus kesta3, nyt
saimme koneen saman tien
asiallisesti ja luovasti kayt-
t66n"”, sanoo Uussalo.

Konepajan taivutustarpei-
siin kone on pitkaaikainen
ratkaisu.

"Koneella taivuttaa niin
paljon tavaraa, etta taivu-
tuskapasiteetti taalla riittaa
varmasti pitkddn. Kasvun
my6té lisdd muuta teknolo-
giaa tarvitaan”, sanoo pitkan,
yli 50 vuoden tySrupeaman
taivuttamistdiden parissa
tehnyt Uussalo, joka itse jaa
helmikuun alussa elakkeelle.
Uusi paallikko aloittaa Kuri-
kassa Viafin Process Pipingin
konepajan perasimessa.

VIAFIN PROCESS

PIPING, KONEPAJA

¢ Osa Viafin Service-
konsernia

e Putkistoesivalmis,
putkistovalmistus

¢ Toimipaikka Kurikka

* Henkiléstd 20

e AMOB eMOB 150

-putkentaivutuskone

il
il

b &
T

Hitsaussaumoja pois, laatu yl6s, tarkistuksia vdahemman ja
toimitusaika nopeammaksi, tiivistad Heikki Uussalo
investoinnin edut.
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HQR NEO -sarja markkinoille

Mazakin uusi HQR-200/3 NEO -sorvauskeskus tarjoaa
korkeampaa tuottavuutta erityisesti suuremmille sarjoille.

Yamazaki Mazak
on tuonut markki-
noille uudet kaksi-
karaiset ja kolmi-
revolveriset HOQR
NEO -sSorvaus-
keskukset. 12-ak-
seliset sorvit on
suunnattu tanko-
tyon lisaksi myos
istukkakappaleille.

Kolmannen revolverin an-
siosta kappaleajat lyhene-
vét tyypillisesti noin 25-30 %
verrattuna kaksirevolveri-
seen koneeseen. HQR NEO
-sarjassa on uusi MAZAT-
ROL SmoothG3 -ohjausjar-
jestelma, joka on optimoitu
monirevolveriseen suursarja-
ty&stéon. Ohjelmointi tapah-
tuu kolmekanavaisesti EIA/
ISO-koodilla.

Lyhemmat
kappaleajat,
lisaa tuottavuutta

Ensimmaisena uudesta malli-
sarjasta on lanseerattu mallit
HQR-200/3 NEO (tankoka-
pasiteetti 65 tai 102 mm) ja
HQR-250/3 NEO (tankoka-
pasiteetti 80 mm). Istukka-
koot ovat 8” (210 mm) tai
10" (254 mm). My&hemmin
mallistoon on tulossa myés
pienemmille tankohalkaisi-
joille suunnattuja versioita.
Kahden sorvauskaran va-
linen etaisyys on molemmis-
sa malleissa 860 mm. Suurin
pyorintahalkaisija on alare-
volverin paalla 320 ja 370
mm ylarevolvereilla. Sorvit
voidaan varustaa holkki-,
3-leuka- tai 5-leukaistukoil-
la. Koneen paino on ldhes
16 000 kg, ja kaikissa lineaa-
riakseleissa on tukevat ja no-
peat lineaarirullajohteet.
Kaksi tyokalurevolveria on
karalinjan ylapuolella ja yksi
sen alla. Alarevolveri voi liik-
kua kummankin sorvauska-
ran alueelle ja néin sen avulla
voidaan tasapainottaa tahti-
aikoja karojen valilla tyokap-
paleen mukaan. Kolmannen
revolverin avulla voidaan
tyostoaikoja pudottaa kap-
palekohtaisesti noin neljan-
neksen verran. Taman ansios-
ta uudella koneella voidaan
nostaa tuottavuutta merkit-
tavasti varsinkin suuremmilla
valmistusmaarilla.

Varustelu
asiakaskohtaisesti
tarpeen mukaan

Kaikissa kolmessa tydka-
lurevolverissa on pydrivat
tyokalut ja Y-akselit (liike
100 mm). Tydkalupaikkoja
revolvereissa voi olla 12 tai
16 kappaletta. Pyorivien ty6-
kalujen kayttd on hihnatonta
ja niiden teho on 5,5 tai 11
kW. Tydkalujen mittaus ja rik-
kotarkastus hoituvat nappa-
rasti vakiovarusteina olevilla
kahdella automaattisella mit-
talaitteella.

HQR NEO -sorvauskes-
kukset voidaan varustaa mo-
nipuolisesti tarpeen mukaan.
Tankotdita varten on saata-
vissa erilaisten tankomaka-
siinien liséksi pihtityyppinen
nopea kappaleenpoistaja, jo-

Mazak esittelee uudet kolmirevolveriset sorvauskeskukset

ka nostaa valmiin tyékappa-
leen 2. karalta liukuhihnakul-
jettimelle ja tuo sen koneen
oikealle puolelle.

Lyhyitéd tankomakasiineja

varten on tarjolla myés ja-
mé&palan poistaja, joka tuo
palan automaattisesti ko-
neen vasemmalle puolelle.
Lastuamisnestejarjestelmia

MEIZEK

i -'r.--.n. o e

on saatavilla useita vaihto-
ehtoja aina 3 x 70 bar revol-
verikohtaiseen jarjestelmaan
saakka. Korkeapainejarjestel-
missa on tyypillisesti mukana

Tekniset tiedot Mazak HQR-200/3 NEO ja HQR-250/3 NEO

MALLI

Istukoiden vélinen etaisyys

Sorvaushalkaisija ala-/ylérevolverit

Tankokapasiteetti 1. kara

Istukkakoko 1.kara / 2. kara
Karateho 1.kara (30 min / jatkuva)
Karateho 2.kara (30 min / jatkuva)

Karanopeus 1.kara / 2. kara

Pydrivien tydkalujen teho

Y-akselien liike (Y1, Y2 ja Y3)

Koneen paino

Kolme revolveria ja 12 akselia.
Ohjelmointi tapahtuu uudella 3-kanavaisella
MAZATROL SmoothG? -ohjauksella.

HQR-200/3 NEO

8" / 8"
22 /15 kw

5000/ 5 000 k/min

HQR-250/3 NEO

860 mm
@ 320/ 344 mm
@ 65 mm (optio 102 mm)

@ 80 mm
10" / 8" (optio 10")
26 / 22 kW

22 /15 kw

4 000/ 5 000 k/min

5,5 kW (optio 11 kW)

+= 50 mm

n. 15 800 kg

n. 15 900 kg

Kolmen teran yhtaaikaisella tySstélla saavutetaan tyypillisesti
25-30 % nopeampi kappaleaika verrattuna
kaksirevolveriseen koneeseen.

myds lastuamisnesteen jash-
dytys.

Uusi 3-kanavainen
ohjaus MAZATROL
SmoothG?*

HQR NEO -sorvauskeskuk-
sissa on uusi EIA/ISO (G-koo-
di) -ohjelmointiin perustuva
nopea ohjausjarjestelma. Se
on optimoitu monikanava-
ty6stoon, ja sen avulla nopea
ja turvallinen tydsté usealla
terdlld samanaikaisesti on
mahdollista. Ohjaus voi-
daan varustaa myds uudella
Smooth Oscillation Cutting
-optiolla, jonka avulla saa-
daan lastut katkeamaan pa-
remmin esimerkiksi muovia
tai muuta pitkalastuista ma-
teriaalia sorvattaessa.
MAZATROL SmoothG?3
-ohjaus tarjoaa vakiona muun
muassa seuraavat ominaisuu-
det:
e 19 tuuman
kosketusnayttd
e 3-kanavainen
ohjelmointi (revolverien
ohjelmakoodit
rinnakkain naytoll3)
® Revolverien keskindinen
synkronointi ja viiveet
huomioiva ohjelmointi-
mahdollisuus
¢ G-koodiohjelmointi
(EIA/ISO)
e Suomenkielinen
kayttoliittyma
e Tekoalya hyodyntava
lampéotilakompensointi
(Ai Thermal Shield)
¢ 3D-simulointi ja
térmayksenvalvonta
(Safety Shield)
www.machinetools.wihuri.fi
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Vahvistusta Prima Powerin levytySteknologian automaatio-
ratkaisujen tarjontaan. Kuvassa Sistec AM:n toimitusjohtaja
Daniele De Vecchi (vasemmalla) ja Prima Industrien seka
Prima Powerin toimitusjohtaja Giovanni Negri.

Prima Industrie
ostaa italialaisen
robottiautomaatioyrityksen
Sistec AM:n

Prima Industrie ostaa italialaisen robottiau-
tomaatioon erikoistuneen Sistec AM:n Pri-
ma Power -brandinsa alle. Yrityskauppa vah-
vistaa edelleen Prima Powerin levytyotek-
nologian automaatioratkaisujen tarjontaa.

Prima Industrien mukaan Sis-
tec AM:n ostamisen myota
yritys voi hyédyntdad auto-
maatiota uusin tavoin seka
vahvistaa asemaansa inte-
groitujen ohutlevyntyds-
télinjojen ja -jarjestelmien
markkinoilla.

Yrityskauppa tukee Prima
Powerin Evolve by integrati-
on -strategiaa, se laajentaa
ohutlevyntyéstéteknologioi-
den tarjontaa edistyksellisilla
automaatioteknologioilla ja
raataloidyilla ratkaisuilla se-
ka vahvistaa yrityksen mu-
kaan edelleen sen johtavaa
asemaa joustavissa valmis-
tusjarjestelmissa.

Robotisoituja
automaatiojarjestelmia

Italian Pordenonessa toimi-

va Sistec AM on erikoistu-
nut roboteilla varustettujen
ja raataloityjen automaatio-
jarjestelmien suunnitteluun,
kehittamiseen ja valmistami-
seen.

Yrityksen valikoimaan kuu-
luu huipputason robottilinjo-
ja ja -soluja seké kokoonpa-
no- ja ohjausjarjestelmia
ja se integroi monipuolisia
ratkaisuja olemassa oleviin
teollisuusinfrastruktuureihin
ja ndin optimoi tehokkuutta

ja tuottavuutta eri teollisuu-
denaloilla.

Prima Industrie toivottaa
Sistec AM:n tiimin tervetul-
leeksi konserniin ja odottaa
innovatiivista teollisuusau-
tomaation ja ohutlevyntyds-
toteknologioiden tayttamaa
tulevaisuutta.

"Sistec AM:n ostaminen
tukee Evolve by integrati-
on -strategiaamme. Se ei ai-
noastaan laajenna tuotevali-
koimaamme vaan my6s vah-
vistaa kykydmme ennakoida
asiakkaidemme tarpeita,
jotta voimme vastata niihin
dynaamisilla, integroiduilla
ja skaalautuvilla ratkaisuilla”,
sanoo Prima Industrien ja Pri-
ma Powerin toimitusjohtaja
Giovanni Negri.

"Olemme tehneet jo pit-
kaan yhteisty6ta Prima In-
dustrien kanssa, ja tama
fuusioituminen antaa meille
mahdollisuuden laajentaa
edelleen seka tuotevalikoi-
maamme ettd markkinoi-
tamme. Se on myds sinetti
yhteiselle sitoumuksellemme
tuottaa erinomaista teollisuu-
sautomaatiota ja lisdarvoa
asiakkaillemme”, kommentoi
Sistec AM:n toimitusjohtaja
Daniele De Vecchi.

Seco on tuonut mark-
kinoille verkkopoh-
jaisen tyokalun, joka
tarjoaa asiakkailleen
konetietoihin perus-
tuvia tuotekohtaisia
ja valittomia lastua-
misarvosuosituksia.
Secon mukaan ko-
nekirjasto helpottaa
koneisiin sopivien
tyokalujen tunnista-
mista, ostamista ja
optimointia.

"Konekirjasto on uusin
lisdys Secon My Pages
-portaaliin, ja se parantaa
asiakkaiden yksildllista
digitaalistakokemusta”,
sanoo Secon tuotepéaal-
likké Simon Karlstrém.

" Asiakkaat voivat tar-
kastella tietyn tyokalun
yksityiskohtaisia lastua-
misarvoja nopeasti ko-

neen ominaisuuksien
perusteella ja hakea
tuotetiedot nopeasti.

Konekirjasto on kattava
jarjestelma, joka sisaltaa
kaikki tiedot, joita kayt-
t3ja tarvitsee saadakseen
nopeasti haluamansa las-
tuamisarvot.”

Nopeat toiminnot

Asiakkaat voivat helposti
lisata, muokata ja poistaa
koneita seka niiden omi-
naisuuksia, kuten valmis-
taja, malli, CNC, jadhdy-
tysneste, kierrosnopeus,
vaantdmomentti ja teho,
kirjautumalla suojattuun
My Pages -portaaliin
osoitteessa SecoTools.
com ja siirtymalla koh-
taan Machine Library
(Konekirjasto). Kun kir-
jastoon on lisatty ko-
neen tiedot, asiakkaat
voivat hakea konekoh-
taisia lastuamisarvosuosi-
tuksia lisaamalla koneen
Lastuamisarvot-valileh-

delle, jonka saa avattua
tuotetietosivulta. Lisaksi

asiakkaat voivat optimoi-
da prosessejaan muutta-
malla tyostoparametreja,
kuten lastuamisprosesse-
jajalastuamiskertojen lu-
kumaaraa.
Konfiguroimalla ja
tallentamalla yksittaisia
koneita konekirjastoon
asiakkaat voivat jatkossa
integroidakoneensa Se-
con tuleviin digitaalisiin
tuotteisiin. Yksil6llisiin ko-
neasetuksiin perustuvat
lastuamisarvolaskelmat
tarjoavat nopeita ja tark-
koja lastuamisarvosuosi-
tuksia, joiden avulla voi-
daan valttaa kalliit kokei-
luihin perustuvat virheet.
Konekohtaiset lastuamis-
arvot auttavat konepajoja

toimimaan tuottavammin
ja tehokkaammin seka va-
hentdamaan havikkia.

Ratkaisu
muuttuviin
haasteisiin

Secon konekirjasto suo-
sittelee lastuamisarvoja
mille tahansa koneen ja
tyokalun yhdistelmalle.
Se voi my0s antaa sopi-
vat lastuamisarvot uusil-
le tyokaluille tai olemas-
sa oleville tyokaluille,
jotka on siirretty uuteen
tai toiseen koneeseen.
Kayttajat voivat helpos-
ti tallentaa ja muokata
koneidensa tietoja kayt-
tamalla konekirjastoa.
www.secotools.com

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

Koneet kohtuuhintaan Koskelalta — 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyota.

[V agnescale

Digitaaliset
mittalaitteet

Huoltopalvelut
ja varaosat
kaikkiin
merkkehin

@ IMM
BULGARIA

Kérkisorvit ja

opetettavat
CNC-sorvit

© ZEATZ

Pyorityspoydat

Tyostokoneliike M. Koskela Oy

MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978
Janismaantie 28, 67800 KOKKOLA ¢ www.mkoskela.fi

KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

Sorvaus- ja tyostokeskukset,

opetettavat sorvit, VTL

Levyn- ja profiilin-
pyoristyskoneet,
putkentaivutuskonet
ja palkkilinjat, ym.

Levyleikkurit ja
sarmarit

[ Pinacho]
Karkisorvit ja

opetettavat
CNC-sorvit
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Metallin  koneistuksessa
tuottavuus on suoraan yh-
teydessé koneistuksen ma-
teriaalinpoistoasteeseen.
Siksi materiaalipoistoastetta
pyritaankin nostamaan kayt-
tamalla juuri tiettyyn tarkoi-
tukseen parhaiten sopivia
koneita, strategioita, teknii-
koita ja lastuavia tydkaluja,
joiden avulla koneistus on te-
hokkaampaa ja lastuamisai-
ka lyhyempi. Usein lastuava
tyokalu on tdman prosessin
heikoin lenkki. Jos lastuava
tyokalu ei ole tarpeeksi kes-
tava ja tehokas, koneistuk-
sen tehokkuus ja tuottavuus
karsii, mikd puolestaan kas-
vattaa kuluja.

Iscar uskoo, ettd tyokalu-
valmistajan tarkein tehtava
on toimittaa tyokaluja, jotka
takaavat tehokkaan materi-
aalinpoiston. Tehokkuuden
lisdksi tarkeitd ominaisuuk-
sia ovat my0s toistettavuus,
monipuolisuus ja kayttajays-
tavallisyys, silld nama omi-
naisuudet yhdessa tekevat
tyokalusta alykkaan ratkai-
sun edistykselliseen koneis-
tukseen. Ndma ominaisuudet
ovat kaikkien Iscarin tuoteke-
hityksen tavoitteena.

Kampanjassa julkaistaan
uusia, edistyksellisia tyokalu-
ja niin sorvauksen, katkaisun,
uransorvauksen, porauksen
kuin jyrsinnankin tarpeisiin.

Pyorivat tyokalut

Teraspalkit ovat tarkea osa
rakennusten rakenteita.

Iscar on kehittényt
terdspalkkien poraukseen
uudet volframikarbidista
L valmistetut vaihtokarjet.

Uusi LOGIQ-6-
TURN-kolmiotera.

Iscar on julkaissut LOGIQUICK-kampanjas-

saan uusia, edistyksellisia tydkaluja niin

sorvauksen, katkaisun, uransorvauksen,

porauksen kuin jyrsinnankin tarpeisiin.

Kampanjan nimen kolme osaa, "Logic”, "IQ”

ja "OQuick”, kuvastavat tuotesarjan teemo-

Jja, silla tyokalut ovat loogisia, alykkaita ja

nopeita.

Niiden valmistusprosessiin
kuuluu lukemattomien rei-
kien poraaminen ja tydka-
lun vakaus on erittain tarkea
tekija. Tyokalun suunnitte-
lussa téytyy huomioida se,
ettd operaatio ei usein ole
tukevin mahdollinen. Iscar
on kehittényt teraspalkkien
poraukseen uudet volfra-
mikarbidista valmistetut
vaihtokarjet erinomaisten
SUMOCHAM-tydkalujen

pohjalta. Ratkaisussa on
huomioitu kolme tarkeaa
osaa: materiaali, geometria
ja rungon muotoilu. Vaihto-
karjen erityinen PVD-pinnoi-
tettu kovametallilaatu IC954
on erittdin kestava. Uudessa
IHP-BP-karjessa on erittdin
teréva ja itsestaan keskitta-
va leikkuusdrma, joka takaa
sujuvan sisdanmenon materi-
aaliin ja ehkaisee irtosédrman
muodostumista. Lisdksi rat-
kaisussa on vahvistettu pora-
runko. Nama ominaisuudet
tekevat uudesta tyokalus-
ta tehokkaan ratkaisun te-
raspalkkien koneistukseen

epavakaissa leikkuuolosuh-
teissa.

Toinen innovatiivinen rat-
kaisu pyoriviin tyokaluihin
Iscarilta on modulaarinen
SUMOCHAM-porakarki
MULTI-MASTER-kiinnityk-
selld, joka yhdistda Iscarin
kahden johtavan tuotesar-
jan vahvuudet. Uusi pora-
karki sopii kaikkiin samoihin
runkoihin kuin perinteisetkin
SUMOCHAM-vaihtokarjet,
mika tekee ratkaisusta mo-
nipuolisen ja joustavan. Uusi
porakarki on suunniteltu eri-
tyisesti MULTI-MASTER-var-
siin sopivaksi, jotta tyokalu-
kokoonpanon muotoa, pi-
tuutta ja halkaisijaa olisi mah-
dollisimman helppo muokata
juuri sopivaksi. Tama ei vain
pienenna tyodkalujen varas-
toinnin tarvetta, vaan myos
véhentda erikoisporien tar-
vetta. SUMOCHAM- ja MUL-
TI-MASTER-tuotesarjojen
yhdistaminen tuo erinomai-
sia vaihtoehtoja tydkalujen
valintaan.

Iscarilta |18ytyy erinomai-

g

QUICK-X-FLUTE
on uusi 90-asteisten
sillijyrsinten tuoteperhe.

sia vaihtoehtoja my&s len-
tokoneteollisuudessa kay-
tettavien titaaniseoksesta
valmistettujen tyckappalei-
den koneistukseen, jossa
tehokas materiaalinpoisto
on erityisen tarkeaa. Siilijyr-
simet ovat erittdin tehokas
ratkaisu juuri onkaloiden,
taskujen ja leveiden reuno-
jen koneistukseen. Tydkalu-
jen menestys perustuu niiden
tuottavuuteen, luotettavuu-
teen ja kustannustehokkuu-
teen. QUICK-X-FLUTE on
uusi 90-asteisten sillijyrsin-
ten tuoteperhe. Jyrsimissa
on optimaaliset lastu-urat,
joiden ansiosta lastunpoisto
on tehokasta, mutta tydkalu
on silti tukeva. Jyrsimet mah-
dollistavat korkean materiaa-

DO-GRIP-tuotesarjaan on lisétty kolme uutta kokoa
kaksipuolisista kdantoteristd. Nédma soveltuvat erityisesti
kapeaan katkaisuun.

linpoistoasteen. Edis-
tyksellinen tyékalun
muotoilu kestda va-
rinda niin materiaaliin
sisddnmenossa kuin
ulostulossa, minka an-
siosta koneistus on te-
hokasta ja tuottavaa.
Jyrsimen sisdiset jaah-
dytysnestekanavat

vaihdettavilla suutti-
milla mahdollistavat
korkeapainejaahdy-

tyksen kayton. Tama
parantaa jadhdytysta
ja voitelua sekéd tehos-
taa lastunpoistoa en-
tisestaan. Siilijyrsimiin
sopivat kaksipuoliset
nelidpalat, joissa on
kahdeksan leikkuu-

sarmaa.

Ei-py0rivat
tyokalut
Kuumalujaseosten tehokas
koneistus vaatii juuri oikean
tyékalun materiaalin. Uusi
volframikarbidilaatu IC1017
on suunniteltu erityisesti
ISO-standardin kaantéteril-
le, joita kaytetdan kuuma-
lujaseosten koneistuksessa.
Laadussa on erittdin kova
pohjamateriaali ja PVD-pin-
noite, jotka mahdollistavat
korkeat lastuamisnopeudet
ja paremman tuottavuuden.
Iscarin uusi LO-
GIQ-6-TURN-kolmiotera on
kustannustehokas ratkaisu
véliviimeistelyyn ja viimeis-
telysorvaukseen erinomai-
sella pinnanlaadulla. Kak-

Lo & |

sipuolisessa k&antoterdssa
on kuusi leikkuusarmaa, 55
asteen kulma ja positiivinen
rintakulma. Terd on erinomai-
nen vaihtoehto ISO-standar-
din mukaiselle rombiselle
DCMT-kaantoteralle, jossa
on vain kaksi leikkuusarmaa.
Yksi LOGIQ-6-TURN-tuote-
sarjan tarkeimmistd eduista
on se, etta kaantoterat sopi-
vat myos TNMG-kolmioteril-
le tarkoitettuihin sorvaustyo-
kaluihin.

Raaka-aineen tehokas
kaytté on tarked osa kan-
nattavuuden parantamis-
ta katkaisun sovelluksissa.
Iscarin  kehittamaan kat-
kaisun ja uransorvauksen
DO-GRIP-tuotesarjaan on
lisatty kolme uutta kokoa
kaksipuolisista kaantdteris-
ta. Nama soveltuvat erityi-
sesti kapeaan katkaisuun.
Terdt on suunniteltu [dhinna
sveitsilaistyyppisille sorveille
ja ne mahdollistavat merkit-
tévat materiaalisaastot pie-
nihalkaisijaisten tankojen,
putkien ja ohutseindisten
tyokappaleiden katkaisussa.

Néma uudet tyodkalut
ovat hyvia esimerkkeja lu-
kuisista uusista tuotteista,
joita Iscar on esitellyt LOGI-
QUICK-kampanjassaan. Iscar
jatkaa uusien innovaatioiden
kehittamista, jotta markki-
noille saadaan lisaa alykkaita
tyokaluja, jotka mahdollista-
vat korkean materiaalinpois-
toasteen ja tuottavan koneis-
tuksen. www.iscar.fi

VTT:n toimitusjohtaja vaihtuu

“Antti Vasaran johdolla
VTT on menestynyt useil-
la mittareilla ja noussut
tutkimus-, kehitys- ja in-
novaatiotoiminnan suun-
nanndyttajaksi Suomessa
ja merkittavaksi vaikut-
tajaksi koko Euroopas-
sa. VIT on onnistunut
tarttumaan toimintaym-
pariston muutosten tuo-

miin mahdollisuuksiin ja
kasvattamaan kaupallista
toimintaansa keskeisilla
globaaleilla markkinoilla
hyvin haastavina aikoina.
Yhtié on panostanut tut-
kimukseen, henkiléston
osaamiseen ja hyvinvoin-
tiin samalla, kun se on
rekrytoinut paljon uusia
osaajia. Yhtion talous ja

maine ovat vahvistuneet
merkittavasti”, kertoo
VTT:n hallituksen puheen-
johtaja Pekka Tiitinen.
VTT:n haasteldhtdisen
tutkimustyén vaikutta-
vuus ja henkilston tyyty-
vaisyys ovat kehittyneet
selvasti. Yhtid onnistuu
houkuttelemaan uusia
osaajia kansainvalisesti-

VTT:n toimitusjohtaja vaihtuu. Toimitusjohtaja
Antti Vasara on paattanyt siirtya yhtion ulkopuo-
lelle kesé&kuun lopussa. Vasara on johtanut VTT:ta
menestyksekkaasti yhdeksan vuotta.

kin merkityksellisen tyon
pariin. VTT:n omaan tut-
kimustyohon pohjautu-
via spin-off-yrityksid on
syntynyt paljon aiempaa
enemman, ja niiden ke-
réama rahoitus kaikista
Suomen start-up-sijoi-
tuksista on viimeisten
vuosien aikana ollut Iahes
10 prosenttia. VTT:n asi-

akkaat ovat nopeammin
kasvavia ja kasvuun inves-
toivia yrityksi, ja asiakas-
tyytyvaisyys on erinomai-
sella tasolla.

Antti Vasara tyosken-
telee VTT:n toimitusjoh-
tajana kesakuun loppuun
saakka. Uuden toimitus-
johtajan haku on kaynnis-

tynyt.
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Ostamme tai
otamme myyntiin
metallityosto-
koneita.

Myo6s kokonaiset
konepajat/
koneistamot.

p. 0400 627 695
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HETIVARASTOSTA!
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KONEET KIERTOON

KONEKURIIRILLA

Varaa paikka: p. 0400 857 800 ja
laheta aineistosi: toimitus@konekuriiri.fi

LAATUA
» Trukkihaarukat
« Jatkohaarukat

myynti@kyrontakomo-helin.fi

SUOMALAISET
NOSTOLAITTEET

JO VUODESTA
« Trukkihaarukkalaitteet
- Lavanostimet < Nostopuomit

KYRON TAKOMO, HELIN OY

www.kyrontakomo-helin.fi 02-486 2186
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1| JARKOPE OY

| | Keskipakopuhaltimet
| Aksiaalipuhaltimet

[ | Sivukanavapuhaltimet
| Kompressorit

| Indeksivaihteet

| Boyden kaapelit

| Nivellaakerit

| Nivelvarret

| Tarindnvaimentimet

www.kristerlindh.fi

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari
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THE M. K. MORSE COMPANY

Morse vanne- ja puukkosahanterat
vuosien kokemuksella.

| Haarukkanivelet
| Kulmanivelet

www.jarkope.fi

| Niittyrinne 6B, 02270 Espoo
Tel: +358 40 760 7467

Alkuperaisia

"MULJU-
PUMPPUJA"

Korealaisiin tydstokoneisiin.
Soveltuu myos muihin
koneisiin.

YLI 40 VARASTOKOKOA

KESKUSVOITELU-
JARJESTELMAT

Yli 50 erilaista annostelijaa
varastossa, myos keskus-
voiteluyksikot, sekd laaja

valikoima muita tarvikkeita.

OLJY-

SKIMMERIT

MEILTA MYOS
LASTUNKULJETTIMET
JA OLJYSUMUIMURIT

Tekopit [y

www.tekupit.fi
Jari Vainio 040 7090 509

KONEPAJAN
KONEITA
TAMPEREELLA

CNCsorviPuma 15
Daewoo

Rullataivutin
Akyapak APK 80

Kulmintakone
Euromac AF299/6

Vannesaha Carif 450 BA
Pema-pyorityspoyta
5000 kg

Pema-
pyoritysrullasto 20 tn

Pikasateisporakone
Donau 32

Sateisporakone
MAS VO 50

Sateisporakone
Csepell RF 22

Sateisporakone
Csepell RF 75

Sateisporakone
Heckert BR 40

Karkisorvi Aris SN 502

Karkisorvi Colchester
Triump 2000

Sateisporakone Z3032x8/1

0400 268 955
Kkrister. 11ndh@mu1t1 fi

Jyrsinkone Sajo
Agie EDM-D
Pistokone
Perini CMP250

Rullarataa

|
| HUOM.

'} vuokrataan myés
'} pyoritysrullastoja
:- 20-100 tn

I

ja tulee lisaa.

Suomen tuulivoimakapasiteetti kasvoi 20 prosenttia vuonna 2024

Vuosi 2024 oli jalleen aktiivinen tuulivoimarakentamisen vuosi Suomessa ja jaa historiankirjoihin maamme tahan mennes-
sa toiseksi vilkkaimpana tuulivoimavuotena. Vuonna 2024 Suomen tuulivoiman kokonaiskapasiteetti kasvoi 20 prosent-
tia. Investointeina vuoden aikana valmistuneet tuulivoimahankkeet tarkoittavat Suomelle yhteensa yli 1,8 miljardia euroa.

Suomeen valmistui uusia tuu-
livoimaloita vuoden 2024 ai-
kana yhteensa 235 kappalet-
ta ja 1414 megawattia, mika
tekee vuodesta historiamme
toiseksi vilkkaimman tuulivoi-
mavuoden. Tuulivoiman ko-
konaiskapasiteettimme kas-
voi vuoden aikana perati 20
prosenttia. Suomessa on nyt
yhteensa 1835 tuulivoimalaa
ja 8358 megawattia tuulivoi-
makapasiteettia.

Eniten tuulivoimaa on
edelleen Pohjois-Pohjan-
maan maakunnassa, jossa
on talld hetkelld ldhes 40
prosenttia Suomen kaikesta
tuulivoimasta. Viime vuoden
aikana eniten tuulivoimaa
rakennettiin maakunnista
Pohjois-Pohjanmaalle (87 voi-
malaa, 532 MW) ja kunnista
Kurikkaan (57 voimalaa, 314
MW).

Vauhti jatkunee
2025

Tuulivoimahankkeet tuovat
Suomelle merkittavan maa-
rén investointieuroja, jotka
jakautuvat laajalle kuntiin
ympari Suomen. Pelkdstaan
viime vuoden aikana valmis-
tunut tuulivoima on tuonut
Suomeen investointeja yli
1,8 miljardin euron edesta.
Rakentamisen hyva vauh-
ti pysyy Suomen uusiutuvi-
en hankeseurannan mukaan
samalla tasolla myds vuonna
2025, mikali toimintaympa-
ristossa ei tapahdu merkit-
tavia muutoksia.
"Investointiympariston
selkeydelld ja houkuttele-
vuudella on suuri rooli tuu-
livoima-alan tulevaisuudelle
Suomessa. Meilla on talla
hetkelld Suomessa toimiva
saantelykehikko ja tuulivoi-

maan ollut tasta syysta tur-
vallista investoida — tasta hy-
vasta saantelykehikosta tulee
pitaa kiinni myos tulevaisuu-
dessa, jotta investointien jat-
kuvuus voidaan taata”, kom-
mentoi Suomen uusiutuvien
edunvalvontajohtaja Matias
Ollila.

2020-luvun toisella puolis-
kolla tuulivoimarakentamisen
nakymiin tulee vaikuttamaan
merkittavasti myés vihreaa
séhkoda tarvitsevan teolli-
suuden investointien ete-
neminen Suomessa. “Meilla
on suuri maara valmiiksi luvi-
tettuja tuulivoimahankkeita,
jotka etenevat tarvittaessa
nopeasti rakennusvaihee-
seen, kun puhdasta ja edul-
lista séhkoa kayttavan vihre-
an teollisuuden investoinnit
Suomessa lahtevat etene-
maan”, tiivistaa Ollila.

T-uralaattoja eri kokoisia

Ym. koneita vaihtuu

TIEDUSTELUT
0400 627 695
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Koneparkki Oy on kaytettyjen koneiden
kaupassa viela uusi yritys, mutta sen ve-
taja konkaritasoa. Pitkan linjan asiantun-
temuksella ja toimivilla verkostoilla men-
naan, toteaa toimitusjohtaja Kari Pirttila.

Parisen vuotta sitten kayn-
nistynyt Koneparkki on kes-
kittynyt kaytettyjen metal-
lityéstokoneiden ostoon ja
myyntiin, markkina-alue on
Suomi ja Eurooppa kokonai-
suudessaan.

Lisdksi yritys tekee ko-
nearviointeja ja toimii asiak-
kaidensa neuvottelukumppa-
neina suuremmissa investoin-
tihankkeissa.

Pitkalla uralla

Kaytettyjen kauppa vaatii
omanlaistaan osaamista ja
asiantuntemusta.

Pirttilélle sitd on kertynyt
vuosikymmenien uralla me-
tallin konekaupassa.

Tyéura alkoi jo Tekun
opiskeluaikana Machine-
ryn tytaryhtié Konepalvelu
Oy:ssa 1980-luvulla ja jatkui
vuodesta 1997 Machineryn
aluemyyjana.

Myéhemmin han toimi
Tampereen toimipisteen
aluepaéllikkénd ja toimi
myShemmin koko tyéstéko-
neosaston vetajana.

“Olen aina ollut aktiivinen
myyntitydssa ja asiakaspin-
nassa. Myos yhteydenpito

paamiehiin ympéri maailmaa
ja heidéan organisaatioihinsa
on ollut iso osa tyduraani”,
Pirttila sanoo.

Pari vuotta sitten Pirttila
teki siirron, joka, joka teki
hanesta yrittajan.

“Aikansa kutakin, nyt oli
sopiva aika. Machinery on
ollut hyvad tydnantaja, tyd
vaihtelevaa ja minulla on ollut
kymmenia hienoja tydkave-
reita. Osa naistad henkilSista
toimii my&s nykyaan muissa
metallialan yrityksissa ja teen
heistd useiden kanssa yhteis-
tyota.”

“Toinen ratkaiseva tekija
oli se, ettd jokin aika sitten
Machinery Oy paatti luopua
kaytettyjen koneiden kau-
pasta. Itse olen aina nahnyt
kaytetyt koneet osana kone-
kauppaa ja paatin lahtea ta-
kaisin juurilleni eli tekem&an
sitd, mita Konepalvelu aika-
naan teki”, Pirttild toteaa.

Vahvuuksia
toimintaan

Pirttilan mukaan pitka alan
tausta tuo vahvuutensa toi-
mintaan.

Niin kuin monessa muus-

Kari Pirttildn ura metallin konekaupassa on pitka.
Koneparkin han perusti parisen vuotta sitten.

sakin tyossa, verkostot ovat
tarkeita.

"Verkosto kattaa niin paa-
miehet, alan myynti/huolto-
likkeet, yksittaiset asentajat,
parhaat osaajat eri osa-alueil-
le, kuljetusliikkeet, rahoitus-
yhtiét, markkinointi, ulko-
maiset konekauppiaat, noin
esimerkiksi. Itse olen koulut-
tautunut kaymalld paamies-
vierailulla sekd messuilla ja
saanut kymmenia tuotekou-
lutuksia. Lisaksi olen joitakin

satoja kertoja kaynyt asiak-
kaiden kanssa paamiesten
tehtaissa tutustumassa uu-
simpiin konemalleihin ja tek-
nologioihin. Tunnen ja tiedan
koko toimitusketjun tarve-
kartoituksesta koneen toimi-
tukseen, asennukseen, kou-
lutukseen ja hyvaksyntaan.
Asiakkaiden luona kaymalla
nékee myds tuotannon pul-
lonkauloja/ongelmia ja my6s
sen, miten niita ratkotaan eri
yrityksissa”, toteaa Pirttila.

Moninaista apua
asiakkaalle

Kaytettyjen koneiden asian-
tuntija voi Pirttildn mukaan
auttaa asiakasta monin ta-
voin, olipa kyse sitten ko-
neiden myynnista tai sopivan
koneen etsinndstd markki-
noilta.

"Asiakkaalla voi esimer-
kiksi tuotantosuunnitelmien
muutosten vuoksi kone jaada
liian pienelle kayttéasteelle
ollakseen yritykselle kannat-
tava.

“Annan koneesta markki-
noiden mukaisen hinta-arvi-
on, teen tarvittavan myynti-
materiaalin ja hoidan markki-
noinnin. Kun koneelle sitten
|8ytyy sopiva ostaja, hoidan
tarvittaessa koneen irrotuk-
sen, siirron uuteen paikkaan
ja asennuksen”, Pirttild sa-
noo.

"Usein kokonaisuuteen
liittyy my&s rahoitustarve
tai vaihtokoneita, jotka voin
myds hoitaa eteenpéin. Pal-
velu on kokonaisvaltaista ja
pyrin tekemaan asiat asiak-
kailleni helpoksi.

Kevyt organisaatio toi-
mii pienilld kuluilla ja tehok-
kaasti. Kéyttamani kumppa-
nit ovat my&s alan parhaita
osaajia.”

Osa teollisuutta
nyt ja aina

Koneparkki on toiminut vuo-
desta 2023 |5htien. Toimin-

nan suunta on ollut yl&spéin.

"Pyrin tekemaén asiat hy-
vin ja nk. viidakkorumpu on
tuonut saanndllisesti uusia
asiakkaita. Teknisen Kaupan
asiakaskunnassa on tapah-
tunut paljon muutoksia, on
tehty yrityskauppoja, suku-
polvenvaihdoksia ja myos
yrityksien vet3jissad/johdos-
sa on nuorennusleikkauksia
menossa. Tallakin alalla kon-
taktit ovat darettémaén tar-
keitd. Jos sinua ei tunneta
tai I6ydeta kentall3, toiminta
tyrehtyy.”

"Kaytetyt koneet ovat ai-
na olleet ja tulevat olemaan
osana teollisuutta. Ns. huo-
nona aikana tai pienempé&éan
tarpeeseen kaytetty kone
on hyva vaihtoehto”, Pirttila
sanoo.

“Investoinnit ovat aina
suuria ja ne pitaisi tehda
kannattavasti. Kaytetyssa
koneessa on riskinsd mutta
niin asiat ovat myds uuden
koneen kohdalla. Jos kone
tuottaa riittavaa laatua ja
kannattavasti, on investointi
onnistunut.”

"Kaytetty kone on hyva
vaihtoehto ja hyva ratkai-
su, jos investoinnin yksityis-
kohdat osuvat kohdilleen.
Kun sopiva tekniikka, hinta,
mahdolliset investointituet,
rahoitus, tekninen tuki ja ta-
kuuasiat ovat hoidossa, hom-
ma kylla toimii, toteaa Pirtti-
1&. www.koneparkki.fi

Trumpf-uutuus pienten volyymien laserleikkaukseen

Trumpf on lanseerannut uutuutena Tru-

Laser Series 1000 Lean Edition -laser-
leikkauskoneen. Trumpfin mukaan Eu-
roBLECHissa uutuutena esitelty kone on
suunniteltu erityisesti asiakkaille, joiden
tuotantomaarat ovat pienempia ja jotka
etsivat luotettavaa konetta alhaisilla in-
vestointi- ja kayttokustannuksilla.

"Kun yrityksillé on pieni tuo-
tantovolyymi, ei ehké kanna-
ta hankkia tdysvarustettua
konetta laserleikkauksen tar-
peisiin. Tamén koneen avul-
la ndmakin kayttajat voivat
kuitenkin valmistaa tarvitse-
mansa osat itse”, kertoo tuo-
tantojohtaja Patrick Schiile.

TruLaser Series 1000 Lean
Edition -versioon Trumpf on
mukauttanut TruLaser Series
1000 -koneen toimintoja.
Koneessa on yleisleikkuuyk-
sikkd kaantyvalla tormays-
suojalla varustettuna. Jos

leikkuuyksikké térmaa lei-
kattuihin komponentteihin,
se poikkeaa ja kayttdja voi
tyontda sen takaisin pidik-
keeseen manuaalisesti.
Tormaysten valttamiseksi
TruLaser Series 1000 Lean
Editionissa on my&s Trumpfin
kehittdma nanoliitostekno-
logia, jossa komponentit on
kiinnitetty pienimmille kiinni-
tyspisteille ja nain ne voidaan
yksinkertaisin toimenpitein
poistaa leikkauksen jalkeen.
Kaytannon toita varten
TruLaser Series 1000 Lean

Edition on suunniteltu help-
pokayttdiseksi.

Esimerkiksi koneessa on
valmiiksi sopivat leikkaus-
parametrit kaikille tavallisil-
le materiaaleille ja levypak-
suuksille. Tuotantotydnte-
kijan tulee vain valita tydlle

Trumpf-uutuus pienempien tuotantoméarien laserleikkaukseen:
TruLaser Series 1000 Lean Edition oli yksi Trumpfin EuroBLECH-uutuuksista.

leikkausohjelma kayttdliitty-
masta. Koneeseen tallenne-
taan my6s muun muassa pai-
neilmalla leikkaamisen para-
metrit. Tama ei vain pienenna
alkuinvestointeja, vaan my&s
minimoi kadyttokustannukset.

TruLaser Series 1000 Lean

Editionin leikkuuyksikkd on
myds varustettu online-val-
vontatoiminnolla, mika tar-
kistaa leikkuuyksikdn suojala-
sin kunnon ja ilmoittaa kayt-
t&jalle varhaisessa vaiheessa,
jos se likaantuu. Jos odotta-
mattomia leikkausongelmia

ilmenee, erityistoiminto tu-
kee kéyttajaa ja opastaa han-
td vaihe vaiheelta syyn sel-
vittdmiseen ja ongelman rat-
kaisemiseen. Koneen kaytt6a
tulee Trumpf-asiakaspalvelu.
www.trutekniikka.fi
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Aberlink Project X -paivitys kollimoidulla vihrealla taustavalolla

1 2025 tammikuu
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Terava siluetti mitattavasta profiilista

Aberlinkin oma
manuaalinen tai
CNC-Vision CMM,
Project X, on paivi-
tetty uudella vihre-
alla valolla kollimoi-
dulla taustavalolla.
Kollimoitu vihrea
valo on merkittava
parannus annet-
taessa taustava-
loa poikkileikkauk-
sen tai sorvattujen
komponenttien al-
le: vihrea kollimoitu
valo luo teravan si-
luetin mitattavasta
profiilista.

Aberlink on ainoa brittildiso-
misteinen koordinaattimitta-
konevalmistaja Isossa-Britan-
niassa. Yritys valmistaa muun
muassa Fulcrum-mallia, joka
on nivelvarsikoneen ja perin-
teisen mittakoneen yhdistel-
ma ja tarkoitettu sellaisena
korvaamaan tyéntémitat ja
mikrometrit konepajoissa.

Sen lisaksi Aberlink val-
mistaa erikokokoisia CNC
koordinaattimittauskoneita
ja videomittakoneita.

"Innovative Metrology”
kuuluu vuonna 1993 perus-
tetun yrityksen filosofian
ytimeen ja yrityksen taustal-
la vahvaa innovaatioihin pe-
rustuva tuotekehitys.

Siihen on perustunut myés
yrityksen kasvu viimeisten 30
vuoden aikana.

" Aberlinkin tuotteet tun-
netaan laadusta, tarkkuudes-
ta, kestdvyydestd, nopeu-
desta ja helppoudesta kéyt-
t&3, samoin ohjelmistostaan
ja omasta hienoteknisestd
valmistuksesta, jossa teh-
daan itse kaikki tarkeimmat

Project X -néytt6 ja Aberlink Mk4 -mittausohjelmisto.

komponentit CNC-mittako-
neisiin. Heilld on varsin pitka
kokemus koordinaattimitta-
koneiden valmistuksesta”,
kertoo Jere Lehtinen Ren-
silta.

Project X Vision
CMM nyt vihrealla
kollimoidulla
taustavalolla

Aberlinkin oma manuaalinen
tai CNC-Vision CMM, Proje-
ct X, on péivitetty uudella
vihrealla valolla kollimoidul-
la taustavalolla. Kollimoitu
vihred valo on merkittava
parannus annettaessa taus-
tavalo poikkileikkauksen tai
sorvattujen komponenttien
alle, vihrea kollimoitu valo
luo terédvan siluetin mitatta-
vasta profiilista.

Tama selkea kontrasti vaa-
lean ja tumman valilla varmis-
taa, ettd automaattinen reu-
nantunnistus tuottaa entista

paremman tarkkuuden ja
mitattavan osan/ominaisuuk-
sien toistettavuuden.

Kaikkien Aberlink-mittaus-
koneiden sisdisen suunnitte-
lun ja valmistuksen ansiosta
parannus ei aiheuta asiak-
kaalle ylimaaraisiad kustan-
nuksia, Aberlinkin Chris Da-
vies selittaa:

"Tutkimme Project X:n
suorituskyvyn parantamista
ja suunnittelimme nopeas-
ti kollimoidun taustavalon,
joka seurasi. CCD-kameraa.
Ensimmaéinen prototyyppi oli
valittdmasti suuri menestys,
joten pystyimme ottamaan
sen tuotantoon valittdmasti
sen jélkeen ilman lisdkustan-
nuksia asiakkaillemme.”

Téma omassa tehtaassa
toteutettu suunnittelu- ja val-
mistuskyky on aina mahdol-
listanut Aberlinkin tuomisen
markkinoille uusia innova-
tiivisia metrologian tuottei-

Hanke vetykaasun teollisuuskayton

TWINGHY on osittain EU:n
rahoittama hanke teolli-
suussektorilla. Sen tavoit-
teena on ottaa kaytté6on
vetyd polttoaineeksi kor-
vaamaan maakaasua teras-
sektorin lammitysuuneissa.
Projektissa kehitetdan di-
gitaalinen kaksonen, jolla
hallitaan uunin toimintaa
ja optimoidaan toimintoja.

Hankkeen tavoitteena on
tutkia vedyn kayttéa toi-

edistamiseksi

mivana vaihtoehtona pe-
rinteiselle maakaasulle.
Kehittamalld digitaalinen
kaksonen, joka on fyysisen
jarjestelman virtuaalinen ko-
pio, projekti pyrkii simuloi-
maan ja optimoimaan vedyn
palamisprosessia.
Yhdistamélld simuloin-
nin ja kokeilut hankkeen
tavoitteena on saada sy-
vempi kasitys teknologian
suorituskyvysta, turvalli-
suusnakdkohdista ja ympa-

ristévaikutuksista, mahdol-
listaa tietoon perustuvaa
paatoksentekoa ja edistaa
siirtymistad kestaviin ener-
giakaytantadihin.
Konsortioon kuuluvat
CELSA Spain, Fives Spain,
Nippon Gases Spain, RWTH
Aachen Germany, University
of Oulu Finland, SSAB Swe-
den, SWERIM Sweden, BSC
Spain, Calderys Spain. Pro-
jekti alkoi vuonna 2023 ja
jatkuu kolmen vuoden ajan.

ta joka vuosi. Heidan sisai-
sen ohjelmistokehityksensa
mahdollistaa myds sen, etta
Aberlink voi julkaista uusia
versioita mittausohjelmis-
tostaan ympari vuoden, jotka
jokainen Aberlinkin asiakas

Aberlink Project X -laitteisto

voi ladata ilmaiseksi CMM:n
kayttéidn ajan, ominaisuus,
joka on ohjelmistopuolella
suuri poikkeus.

"Project X sopii erinomai-
sesti jokapaivaiseen laadun-
tarkkailuun sorvauskappa-

leissa ja pehmeissa muoveis-
sa. Project X avulla valttaa
susisarjat mittaamalla heti
ensimmaiset tuotantokap-
paleet ja toleranssit tarkasti,
helposti ja nopeasti.”, sanoo
Jere Lehtinen. www.rensi.fi

YW TAKUMI

When Precision Matters

TYOSTOKONEHUOLTO
"~ MERKISTA RIIPPUMATTA

Maksimoi konekantasi kdayttoaste ja tuottavuus

» Meiltd nyt TAKUMI-tyostokoneet jarkevasti
ja luotettavasti eri kayttotarkoituksiin

T TARKKAAN TYOSTOON

PAREMPI KONEISTUS-

TARKKUUS

info@maintway.fi

010 322 5450

MAINTWAY.FI
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LOYDAMME SINULLE OIKEAN KONEEN

FMS-Service tarjoaa kustannustehokkaimmat
laserleikkaus- ja metallintyostokoneet
seka tiyden huollon koneiden koko elinkaaren aikana.

EIFMS-SERVICE.fi

LevytyOkoneita

e Yli 60 Bodor laserleikkauskonetta
asennettuna

e Meilta kattava valikoima
uusia laserleikkauskoneita ja
muita levytyokoneita

e Oma huolto: asennukset,

koulutukset, huollot,
vikakorjaukset ja tekninen tuki

e Varaosavarastot
Seindjoella ja Keuruulla

MEILTA KAIKKI MENESTYKSEESI TARVITTAVAT RATKAISUKOKONAISUUDET - KAIKKI PALVELUT YHDESTA PAIKASTA!

FMS-Service Oy

Tuottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinajoki
Yliahontie 9, 42700 Keuruu

Kari Riihimaki puh. 050 406 6404
Vesa Kivekds puh. 050 349 0067
Jami Riihimaki puh. 040 500 7377

Tutustu lisaa!
www.fms-service.fi
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{ﬁi} I\omuro-Tome uutuudet saapumassa Suomeen!

WY-150V NT-Flex

Mok Tne

Hakamura-Tome - s

+ NT SmartXs 15"
(Fanuc 0i-TF Plus)

* NT SmartX 19” « Ylarevolverilla Y-akseli

(Fanuc 32i-B Plus)

* 67 % enemman vaantoa

pyoriville tydkaluille* * Tankokapasiteetti 32 mm

+ Nakamura-Tome
ChronoCut -teknologia

2 Y-akselia
+ 2 x pyorivat tyokalut
(10.000 rpm)

+ Koneistuskapasiteetti
@225 xL:685mm

+ 2 karaa, 2 tyokalurevolveria,

* 40 % enemman vaantoa

karamoottorille (65mm)*

* 14 % suurempi karojen vali*
+ Saatavilla myds 80 mm

tankokapasiteetilla

(* Verrattuna aikaisempaan
WY-150 malliin)

Myynti: 014 443 2100 | Huolto ja varaosat: 014 443 2111 | il-salese@il-machinery.com

+ Uudistunut keskusteleva

ohjelmointi

« Nakamura-Tome

ChronoCut -teknologia

+ 2 karaa, 2 tyokalurevolveria
+ 2 x pyorivat tyokalut

(10.000 rpm)

metallintyostokoneet.fi

(op. 38 mm)

+ Sisaanrakennettu

kappaleenpoimija

« Koneen ala ainoastaan

2750x1380 mm




