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SAVUNIMULAITTEET
kaikkeen hitsaukseen

i ja leikkaukseen. l

ISUUDEN ALYKAS
'US JA AUTOMAATIC

 ONJO TAALLA

TARKKUUSTYOSTO JA
MENETELMAT

Tuotannon tarkkuus, laatu
ja tehokkuus vaativat oikeat
koneet ja menetelmét -
Koska olette viimeksi
tutkineet nykytekniikan
mahdollisuudet?

» 3D-TULOSTUS

+ WEDM-KONEISTUS
* HSM-GRINDING

« LASERABLAATIO

« COBOTIT

TURVALLISUUS- JA
PUOLUSTUSTEOLLISUUS

Turvallisuudessa seka
puolustuksessa, laatu,
tarkkuus ja luotettavuus
eivét ole neuvottelu-
kysymyksidl Tamsparkin
osaaminen varmistaa, ettd
kriittiset komponentit toimivat
silloinkin, kun niité eniten
tarvitaan.

« TAYDELLISET
TURNKEY-RATKAISUT

VALMISTUKSEN
LAADUNVALVONTA

Nopeuta laadunvalvontaa
ja tehosta tuotannon
laatukontrollia siirtymélla
dlykkadampiin ratkaisuihin.
Tamspark toimittaa
nykyaikaiset langattomat
3D-skannausratkaisut kaikkiin

kokoluokkiin.

* LANGATTOMAT
MITTALAITELUOKAN
SKANNAUSRATKAISUT

Palveleva kotimainen konetoimittaja - Koneistuksesta 3D-tulostukseen

N

Tamspark

www.airwell.fi

RATKAISUJA
AUTOMATISOITUUN
TUOTANTOON

Uutuusmerkki
putkenkasittelyn markkinoille

MITTAVA PROJEKTI
SAARIJARVELLA

Investointikokonaisuus
tiloihin ja kookkaaseen
avarrukseen

WELCOME T

TECH FLOW

, ASIAKASRATKAISUT
% @ * @ & e @ 63‘ ESILLA TECH FLOWSSA
U é = Automaatiojarjestelmia
WIRE- DIE HOLE LASER MILLING MICRO-  AUTOMATION  ADDITIVE SPINDLES datakeskusten
CUTTING SINKING DRILLING MACHINING MANUFACTURING

valmistukseen
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| Intohimona sorvit
o VEMZ

CMZ-sorvit ja sorvauskeskukset .
l

TA- ja TD-mallit: - oMz
m 1 kpl ty6kalurevolveri
m karkivali 400-3200 mm
m vastakara tai karkipylkka

® pydrivat tydkalut
m Y-akseli

TTS- ja TTL-mallit:
m 2 kpl ty6kalurevolveri
® vastakara
m vastakaralla X3-liike
® pyodrivat tyokalut
® Y-akselit

GL-portaalipanostajamallit: Malli TTL-66-66-T1Y-T2Y varustettuna portaalipanostajalla
B GL-6, 2 x 3 kg (TA-malleihin)

B GL-20, 2 x 10 kg (TA-, TD- ja TTL-malleihin)

® GL-100, 2 x 50 kg (TD-malleihin)

TyOkappalepdydat aihioille ja valmiille

kappaleille:
m WS-700: akselikappaleet
m WS-280: laipat, valut, lyhyet akselit, takeet

m yksi tai kaksi tydkappalepdytaa
y Y ppalepoy Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660

Ormuspellontie 7, 00700 Helsmkl

RATKAISUT TUOTANTOLINJALLESI

SARMAYSKONEET, LEVY- JA RULLATAIVUTUSKONEET SEKA LEVYNTYOSTOKESKUKSET

VAATIVAAN
TUOTANTOON!

= _PARMIGIANI TEHOKAS

nEER BEN JAVAHVA!

PARMIGIANI LEVY- ja RULLATAIVUTUSKONEET EUROMAC ROBOTTISARMAYSSOLU
P Enemman tehoa, enemman vaantoa P Taysin automatisoitu sarmdyssolu
p Lineaariset, kitkattomat ja huoltovapaat ohjaimet p Tehokas, helppokadyttdinen ohjelmointi
p Tehokas ja luotettava valinta p Erinomainen yhteensopivuus ja integroitavuus
p Ainutlaatuinen konerunko kestaa kaikki taivutusvoimat ?Iemassa oleviin jarjestelmiin
ja takaa jaykkyyden seka suorituskyvyn vuosien ajan P Adrimmainen joustavuus ja kyky tuottaa monimutkaisia osia
p Alan tehokkain automaattinen P Tehokas myos pienille tuotantosarjoille

telojen- ja taivutusnopeuden saato

\ P R — DM C KONEMYYNTI 010 666 3141 TARVIKEMYYNTI 010 666 3143
\ HUOLTO 010 666 3142 VARAOSAT 010 666 3144

TEHOKKAAN TUOTANNON TAKAAJA
prodmac.toimisto@prodmac.fi / www.prodmac.fi
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DMU 60 eVo:n toinen sukupolvi

Tarkka 5-akselinen yleiskoneistukseen

Uutuusmalli perustuu DMU
60 eVon tuttuun aiempaan
poytakinematiikkaan, sen
pohjalta konekonseptia on
kehitetty edelleen. Sen myé-
t& tulos on aiempaa tarkempi
ja dynaamisempi kone, ja sa-
malla DMG Morin Machining
Transformation (MX) -kon-
septin tdysiverinen edustaja.
Kone integroi samaan paket-
tiin valmistusprosessit, kuten
jyrsintdsorvauksen, gearSKI-
VING-teknologiasyklin avulla
tapahtuvan hammaspyérien
kiinnityksen ja hionnan.
Prosessi-integraation

myétéd DMU 60 eVo onkin
varsin monikayttdinen yleis-
koneistusratkaisu, ja mis-
sd alykkaat automaatiorat-
kaisut optimoivat koneen
kayton tarvittaessa ympari
vuorokauden. Ohjausvaih-
toehdot ovat SINUMERIK
ONE ja HEIDENHAIN TNC
7 - CELOS X.

Joustavuutta
ja tarkkuutta

DMU 60 eVo 2. Generation

soveltuu tarkkoihin t&ihin

useilla teollisuudenaloilla.
Lampétilaohjattu hybridi-

Tybalue uutuudessa on 750x550x550 mm.

mineraalivalusta muokattu
konealusta ja portaali ra-
kenne ovat perusta tarkalle
koneistukselle, ja lampdsym-
metrinen rakenne ja jaahdy-
tyskonsepti pitavat kriittiset
komponentit, kuten ohjaus-
kelkat, Y-liukukappaleen,
paatuen ja B-akselin, mika
osaltaan mahdollistaa kor-
kean paikannustarkkuuden
ja lampdvakauden.

DMU 60 eVo 2. Gene-
ration on saatavana myos
pPrecision-versiona, mika
mahdollistaa vaativimpien-

DMU 60 eVo soveltuu tarkkoihin téihin
useilla teollisuudenaloilla.

DMG Mori on lanseerannut uuden
sukupolven 5-akselisesta DMU 60 eVo
-koneistuskeskuksestaan.

kin tarkkuuskomponenttien
tydstamisen suurella tarkkuu-
della. Tydalueen téydellinen
kotelointi puolestaan estaa
jadhdytysnesteen koske-
tuksen ja pidentda koneen
kayttoikasa, suoravetoiset
kuularuuvikaytét ja lineaari-
moottorit varmistavat kor-
kean dynamiikan ja lisdavat
myds tarkkuutta.

Laaja karavalikoima

Koneen ty6alue on uuden
sukupolven myéta 40 pro-
senttia aiempaa suurempi,
750 x 550 x 550 mm. Poy-
takapasiteetti on 100 kg
(optiona jopa 500 kg) ja
karavalikoimassa on vaih-
toehtoja aina 40 000 min-"
nopeuksiin saakka ja muka-
na speedMASTER-malleja eri

suorituskykyluokissa.
Jaahdytykselld varustetut
karat tuottavat tarkat pinnat,
ja kuten valmistaja toteaa,
nain yleiskoneistuskeskus
pystyy kilpailukykyisesti vas-
taamaan myos vaativimpien
teollisuudenalojen tarpeisiin.
Tyokalumakasiineja on
saatavissa aina 300-paikkai-
seen saakka, mika osaltaan
tekee koneesta dynaamisen
ratkaisun 5-akseliseen sa-
manaikaiseen koneistukseen
automatisoidussa tuotannos-
sa. Mukana on uusi ja innova-

tiivinen tydkalusuljin, minka
my®&ta lastusta lastulle -aika
on lyhentynyt valmistajan
mukaan 4,5 sekuntiin.

DMU 60 eVo 2. Generati-
on on helposti muokattavis-
sa sekd manuaaliseen etta
nosturilla tapahtuvaan kuor-
maukseen ergonomisen ty6-
alueen oven ansiosta.

My&s lastunpoistoa on
tehostettu, mm. kuljetin on
20 prosenttia aiempaa le-
veampi.

DMU 60 eVo 2. Gene-
rationin kilpailukykya lisaa
osaltaan yhteensopivuus
kaikkien DMG MORI -auto-
maatioratkaisujen kanssa,
sellaisia ovat WH Cell -ty-
kappaleenkasittelyjarjestel-
ma&, Robo2Go Milling tai PH
Cell -paletinkasittely.

Ominaisuuksia on kehi-
tetty eri tavoin eteenpain,
mutta koneen ulkoinen de-
sign on aiempaa pienempi.
Noin viidenneksen aiempaa
kompaktimpi kone mahtuu
pieniinkin tiloihin.

DMG Mori lanseerasi uu-
tuusmallin Pfrontenin Open
Housessa tammikuussa.
fi.dmgmori.com

KONE 4

'KURIIRIn

SEURAAVA NUMERO 4/2025 ilmestyy 16.4. - Varaa ilmoitustilasi 9.4. mennessa.
Ota yhteytta Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455
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www.konekuriiri.fi
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jyrsinta

(09) 879 2266
www.rensi.fi

4&5-aks.
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v(

tyokalut
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TRUMBRIuBendiSeriesiin0g

Hallitse tuotantohuiput ja liséé

joustavuutta

TruBend Series 1000 on kustannustehokas ja helppokayttiinen
ratkaisu, joka takaa nopeaa ja tarkkaa taivutusta - myis vahemman

kokeneille kayttajlle.

= [ntuitiivinen TRUMPF-ohjaus tekee kéytiista helppoa ja nopeaa
= 4-akselinen takavaste varmistaa tarkan ja luntettavan taivutuksen
= Hydraulinen ylatyskalukiinnitys nopeuttaa tydkalunvaihtoa

Ota yhteytti ja pyyda tarjous!

Arttu Ryhéinen Atte Nieminen

+308 a0 827 0479 +308 o0 349 4114
arttu.ryhanen@trutek.f atte.nieminen@trutek.fi
TRUTEKNIIKKA OY

{ 0207289880
™M myynti@trutek fi
L} Varsikuja 2, 01740 Vantaa

& www.trutek fi
B TruTekniikka Oy

TRUTEKNIIKKA

\

Maaliskuuta mennaan ja kevat ete-
nee. N&in& aikoina valon lisdéntymisen
huomaa kunnolla. Viikossakin tapahtuu
paljon.

Ja meneehan tassa pikkuhiljaa muka-
vammin muutenkin, odotettua kasvua
kaynnistellaan.

Tuore Teknologiateollisuuden ns. Tek-
noBaro-kysely vahvistaa tuotannon, tila-
usten ja tilauskannan olevan nyt kasvussa
seka tyopaikkamaaran mahdollisesti lah-
tevan kasvuun kevaan aikana.

Pitkdn loivan alamaen jalkeen nyt

Kaanne on tosiasia

ensimmaista kertaa nakyméat ovat va-
rovaisen myonteiset, summaa Teknolo-
giateollisuuden paaekonomisti Petteri
Rautaporras.

Kauan odotettu kaanne nayttaa nyt
tapahtuneen. Tuotanto on kaantynyt
kasvuun maaliskuussa. Henkilstd su-
pistunee vield ensimmaisella vuosinel-
janneksella, mutta seka tuotannon etta
tyollisyyden odotetaan paranevan ke-
vaan aikana.

Silti ndma epavarmuusasiatkin tulee
mainita, kustannusten nousu niin raa-

ka-aineiden, energian osalta huolettaa
teollisuutta. Kovin runsaasti ei nyt ke-
taan yllata se, etta omien ja Euroopan
probleemien liséksi tuonne Amerikan
puoleen katsellaan.

Sieltapa sitd on sadellut kaikenlaista
yllattavaa paivittaiselld frekvenssilla.

Kustannusten nousuun vaikuttavat
tietenkin uuden hallinnon kummalliset
tullilinjaukset. Niiden osalta liikkuvia osia
on tietenkin runsaasti.

Mutta muistaa ndina aikoina, ettd on
paitsi sadssd, naissa talousasioissakin to-

dellakin on nyt kdanne viimeinkin ilmas-
sa. Sen my6td myds investointi-ilmapiiri
kohentuu korkojen laskiessa ja kysynnan
piristyessa. Parempaan pain mennaan, ja
onhan sen nyt jo aikakin. Eli: on fiksua
laittaa asioita liikkeelle ja uutta vireille.
Tassé maaliskuun Konekuriiri ja tuo-
reet uutiset kevaan konemarkkinoilta.

Hyvia lukuhetkia,
valon merkeisséa!

KARI HARJU & KAUKDO HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

| www.konekuriiri.fi |

PAATOIMITTAJA Kari Harju
p. 040 779 5455

kari.harju@konekuriiri.fi

KONE <’ KURIIRL

10 numeroa vuodessa | 35. vuosikerta

Kauko Haavisto
p. 0400 857 800,
kauko.haavisto@konekuriiri.fi

JULKAISIJA ILMOITUKSET

K&H-mediat Oy
Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyroskoski
p. 0400 857 800

toimitus@konekuriiri.fi

KsH

- mediat Oy

Myés bannerit, liitteistykset, kohdennetut
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

Aikakausmedia ry:n jasen.

\ OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

JAKELU

PAINOPAIKKA

Osoitteellinen n. 14500 kpl.
Kohdennetusti
uutiskirje- ja digikanavat.

SIVUNVALMISTUS Japlan Oy, Maarit Korpela

p. 040 715 4446

Botnia Print, Kokkola

Osoitelahde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri. /
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HETI VARASTOSTA TAMPEREELTA

@ Biglia

BIGLIA B750YS
CNC-SORVAUSKESKUS

Italialaisvalmistajan tukeva ja
luotettava tydjuhta 552/452x765 mm
koneistuskapasiteetilla,
16-paikkaisella suoravetorevolverilla
(10-17,5 kW/32-56 Nm/6000 rpm
pyorivat tyokalut), 140 mm Y-akselilla,
suoravetopaa- ja vastakaroilla

(2 80 mm tankokapasiteetti) seka

25 bar leikkuunestejarjestelmalla.

KATSO KAIKKI HETI TOIMITETTAVISSA OLEVAT KONEET: WWW.VOSSIL.FI/ESITTELYKONEET

Smart

Production

Partner

AMOB EMOB 52
CNC-PUTKENTAIVUTUSKONE

Portugalilaisvalmistajan nopea,
tarkka ja helppokaytteinen taysser-
votoiminen vasemmalle ja oikealle
taivuttava CNC-putkentaivutuskone
52,0 x 2,0 mm maks. kapasiteetilla ja
nopealla tyokaluvaihdolla seka
edistyneella ohjauksella.

AKIRA - BEIKE (‘\ CM.A:

FELCLLION AC MALTILNL 1000 FACHINE TOOLS

AKIRA-SEIKI V4.5XP
KONEISTUSKESKUS

CMA FTC 3015
CNC-KIERTEITYSKESKUS

Taiwanilaisvalmistajan tehokas

ja varmatoiminen koneistuskeskus
X=1150/Y=640/Z=660 mm,

BT40 12 000 rpm, 28-paikkaisella
tyokalumakasiinilla, 35 bar lapikara-
jaahdytyksella ja Fanuc OiMF

Plus -ohjauksella.

Espanjalaisvalmistajan innovatiivisella
kelluvalla paalla (sallii jopa 1 mm
tarkkuuspoikkeamat) varustettu
kierteitysautomaatti levykappaleiden
kierteitykseen (M3-M16 / @ 14 mm
poraus) esim. laserleikkauksen
jalkeen. Helppo ja nopea ohjelmointi
suoraan 2D/3D-CAD-tiedostoista.

MYYNTI 010 8200 500
HUOLTO 010 8200 530

VARAOSAT 010 8200 540 vossi.fi

EELANG

TECHNIK

58120-77 Puristin
5-akselityostoon

55160-77 flex Puristin
5-akselityostoon

Uutuustuote Lang Technikilta

TILAA SAASTAVAA
AUTOMAATIOTA ROBOTREX
COMPACTILLA

RoboTrex Compact on suunniteltu erityisesti pienille ja kevyille kom-
ponenteille. Tama automaatiojarjestelma on tarkoitettu miehittamat-
tomaan tuotantoon, jossa tyokappaleiden mitat ovat maksimissaan
65x50x95 mm ja paino enintaan 7 kg. Nimensa mukaisesti RoboTrex
Compact on entista kompaktimpi ratkaisu verrattuna tunnettuun
RoboTrex-jarjestelmaan.

Uudessa sailytysjdrjestelmassa on tilaa jopa 100 Makro=Grip® Micro
-ruuvipuristimelle, ja se vie vain kaksi neliometria tilaa.

Makro=Grip Aero

Makro= Grip Aero -kayttoyksikko ja -puristimet ovat vaihtoehto olemassa
oleville pneumaattisille puristimille (esim. Schunk, Hoffmann), mutta ne
tarjoavat Makros=Grip -stanssaustekniikan edut. Tavoitteena on toimittaa
komponentteja stanssaus- ja kiinnitysprosessin automatisointiin.

Uutuustuotteet saatavana kevaalla 2025.

KYSY LISAA:!
Sami Hellsten p. 050 409 0675 = Timo Alitupa p. 02 438 9668

NURMINEN TOOLS

Smart Clamping & Automation
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Ratkaisut lastuavaan tyé6stéén

Absolent suodattlmet = P% .-
tyoturvallisuutta j ja -vuhtyva
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¥ d'-l' *“';‘ s ATAVATE

2 VETE ,_.

ey

SMEC

Suodattimet
emulsio- ja

) , . ]
@ Parantavat tydolosuhteita O

@ Tehostavat tuotantoprosesseja
@ Auttavat saastamaan energiaa

Lisatietoja: Jukka Ylapoikelus | 050 568 5068 ‘ N

MTC FLEXTEK OY AB Tyostokoneet 029 030 0120

Alykkdadmpada maailmaa
rakentamassa

SHOWROOM Robotiikka 029 030 0137 FIEKtEk
Autokeskuksentie 8 B Service 029 030 0125

33960 PIRKKALA

makrum.fi mtcflextek.fi

JiPS.fi

~tkO viela ole
Blaser asia <as7

3 syyta vaihtaa lastuamisnesteesi

+ 100 % tyytyvaisyystakuu - Kokeile sitoumuksitta
« Maksuton kokeilujakso - Testaa ilman riskia 1

- Helppo vaihto - Me hoidamme nesteiden vaihdon .kLi'

Tarjous voimassa vain 17.3. - 30.5. Toimi heti!

Pyydd maksuton kokeilu jo tédnddn!

Ota yhteytta

Elis Hagqglund
Blaser. o9

SWISSLUBE Puh. 044 513 3838
elis.hagglund@edufix.fi

www.lastuamisnesteet.fi

——

B

Tarjous koskee vain uusia asiakkaita ja yksittdisia tuotantokoneita

www.edufix.fi

=
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CoroDrill® DE10
Muutoksen aika

Vaihtokarkiporissa piilee huomattavia
mahdollisuuksia. On muutoksen aika
Esittelemme nyt CoroDrill® DE10:n —uuden
huipputehokkaan vaihtokarkiporan, joka
soveltuu lyhyiden reikien poraamiseen
kaikissa materiaaleissa.

-M5-yleisgeometriaan perustuva
CoroDrill® DE10 on saumattomasti heti

kayttovalmis ja takaa tinkimattoman suori-
tuskyvyn monilla eri lastuamisarvoilla.

SANDVIK Lue lisa:

CO ro m 0 n t sandvik.coromant.com/corodrillde10
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Flinkenberg Steel
kehittaa
tomahdollisuuk-

tuotan-

siaan lisaamalla

konekantaansa.

Uusi kuituviistela-
ser mahdollistaa
vyha paksumpien
teraslevyjen viis-
teytyksen. Cutlite
Penta -kuitulase-
rin rinnalle hanki-
tut EMC -viimeis-
telykoneet tuke-

vat mittatarkko-

jen kappaleiden
tuotantoa.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Flinkenberg Steel on Valkea-
koskella toimiva teraspalve-
lukeskus, joka on erikoistu-
nut terdslevyjen myyntiin,
esikasittelyyn ja jatkojalos-
tukseen. Valikoimaan kuu-
luvat mm. rakenneterakset,
kulutusterékset, erikoislujat
terdkset ja ruostumattomat
terdkset.

Taman liséksi tarjolla ovat
moninaiset esikasittelypalve-
lut teréslevyjen poltto-, plas-
ma-, laser- ja vesileikkauk-
seen. Jatkojalostusmahdolli-
suudet kattavat sérmayksen,
viisteytyksen, koneistuksen
ja sinkopuhalluksen.

Viisteitd levyihin leika-
taan Teraspalvelukeskuksel-
la 25-vuoden kokemuksella.
Looginen jatkuma vankalle
kokemukselle hitsausvalmii-
den viisteosien leikkauksessa
oli kehittda tuotantomahdol-
lisuuksia ja investoida uuden

8

\

N

Cutlite Penta -kuituviistelaser kehittda Flinkenberg Steelin palvelumahdollisuuksia

Uuden kuitulaserin kanssa samassa kokonaisuudessa Terdspalvelukeskukseen hankittiin
leikkauslaatua viimeistelemaan kaksi EMC-viimeistelykonetta.

teknologian kuituviistela-
seriin.

"Haluamme olla edelleen-
kin edellakavija viisteleikattu-
jen kappaleiden tarjoajana”,
kertoo myyntijohtaja Pasi
Na&rvanen. Uudella kuituviis-
telaserilla paastdan entista
tehokkaampiin leikkaustu-
loksiin mittatarkasti.

Prosessit kehittyvat
ja palvelu tehostuu

Parhaillaan Teraspalvelu-
keskus jatkaa teraslevyjen
kasittelyyn liittyvien palve-
luiden kehittamista. Uusien
investointien painopiste on
viime vuodet ollut erityises-
ti jatkojalostukseen kuuluvan
viisteleikkauksen palveluissa

Koneella voidaan leikata levyja 60 mm vahvuuksiin. Viisteytys
luonnistuu 50 mm:n vahvuuksiin ja 0-45 asteen kulmiin saakka.
Kuvassa oikealla Pasi Narvanen, Timo Valtanen vasemmalla.

ja niiden automatisoinnissa.

Neljad vuotta sitten Flin-
kenberg Steel investoi kah-
teen viisteplasmaan, joista
toinen varusteltiin porayk-
sikolla. Samaan jatkumoon
asettuu myOs tama uusi mit-
tava kuituviistelaser hankin-
ta. Tam& mahdollistaa mit-
tatarkan viistdmisen, perus

terdsmateriaalien késittelyssad. Ohjauksella Henri Nieminen.

S$355:stda QT-materiaaleihin
sekd ruostumattomiin, aina
50 mm paksuuteen asti.

“Nyt voimme tehda Cut-
lite Penta -laserleikkausko-
neella siistit viisteet myods
paksumpiin materiaaleihin.
Laatu paranee, aikaa saas-
tyy, prosessit kehittyvat ja
palvelu tehostuu”, Narvanen
toteaa.

Uuden teknologian
italialainen kuitulaser

Teréspalvelukeskuksen uu-
si kuituviistelaser edustaa
merkkinsa puolesta Suo-
men markkinoilla tuoretta
konetarjontaa. Kyseessa on
Cutlite Penta kuituviistelaser
Fiber Plus 30 kW.

Cutlite Penta on kuulunut
Alikon tuotepalettiin nyt pa-
rin vuoden ajan, markkinoi-
ta se on kiinnostanut varsin
mukavasti.

"Etuja ovat nimenomaan
mittava kokoluokkavariaatio
sekd monipuolinen varustel-
tavuus viisteleikkausoptio
mukaan lukien. Useita ko-
neita on myyty ja toimitettu
suomalaisasiakkaille”, kertoo
myyntipaallikké Timo Valta-
nen Alikolta.

Siistia jalked. Uudella laserilla syntyvat viisteet
my&s vahvempiin materiaaleihin.

Cutlite Penta Plus on mo-
nille tuttu vuoden 2024 Ko-
nepaja-messuilta, jossa kone
nahtiin toiminnassa. Flinken-
berg Steel toimitti materiaa-
lit Konepaja-messuille, jossa
heidén tuotantoaan leikattiin
varmistaen koneen istuvuus
Teraspalveluskeskuksen tar-
peisiin.

Vuonna 1992 perustettu
Cutlite Penta on osa italia-
laista EI.LEn Groupia, se kes-
kittyy kokonaisuudessaan
kuitulaserleikkureiden suun-
nitteluun ja valmistukseen.
Koneiden komponentit val-
mistaja tekee itse tai ne tule-
vat alan keskeisilta toimijoil-
ta. Laserlahteissa keskeinen
kumppani on IPG. Koneet
kootaan valmistajan kolmel-
la Italian tehtaalla.

Alikon tarjonnasta l6ytyy
useita eri Cutlite Penta-ko-
nemalleja, tasolasereista put-
kilaseriin. Teholéhde voidaan
valita 2-50 kW:n valilta ja Fi-
ber Plus-mallissa poytakoko
vastaavasti 3000x1500 mm
ja 16 000 x 3500 mm valil-
ta. Fiber HD -mallin, joka on
mahdollista varustella mm.
porayksikolla, poéydan ko-
koa voidaan kasvattaa aina
30 000 x 4000 mm asti.

Laserviisteet
yha paksumpiin
materiaaleihin

Flinkenberg Steelilla kone
tarjoaa leikkaust6ihin pa-
ketillisen vahvemman pé&an
tuotannollista teknologiaa.
Lasertehoa kuituviistela-
serissa on 30 kW ja poydalla
kokoa 3050x6550mm.

" Ajatuksenamme oli hank-
kia kookas, uusinta teknolo-
giaa edustava ja leikkausno-
peuksiltaan ylivoimainen
viistelaser. Sellaisiahan ei
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vahvemmalle puolelle mark-
kinoilla juuri ole, mutta oi-
keaksi ratkaisuksi osoittautui
tama Cutlite Penta Plus, joka
on varusteltu patentoidulla
EVO 3-viisteleikkauspaalla”,
Narvanen toteaa.

EVO3-leikkauspaan eri-
tyisominaisuus on adaptiivi-
nen fokusointiratkaisu, joka
tarkoittaa, etta leikkauspaas-
sa ei ole liikkkuvia kompo-
nentteja. Kuitulaser tarjoaa
vaihtoehdon perinteiselle
plasmaleikkaukselle entista
paremmalla toleranssilla ja
kohtisuoralla leikkauspin-
nalla. Teraspalvelukeskuk-
sen konehankintaa edistivét
osaltaan hyvat kokemukset
Alikon palveluista aiempien
konehankinta ja -huolto tar-
peiden tiimoilta.

"Messerin koneita on kay-
tdssamme, samoin Alikon
sarmayspuristimia. Vaikka
merkki oli meille uusi, tie-
simme, ettd huolto ja tuki
toimivat”, kertoo Narvanen.

Tuotantotehokkuutta
Gas-Mix-leikkauksella

Hankintaprosessi eteni kayn-
nilld Cutlite Pentan tehtaalla
Italiassa, missa tehtiin leikka-
ustestit Teraspalvelukeskuk-
sen maarittdmiin haastaviin
viisteleikkeisiin. Onnistunei-
den testien jalkeen prosessi
eteni tilaukseen kesalld ja
kone asennettiin Valkeakos-

kelle loppuvuodesta.

"Kone on vastannut tar-
koitustaan ja asiakkaat ovat
olleet tyytyvéisia toimitta-
miimme kappaleisiin. Oh-
jelmistopuolta on tarkoitus
kehittdad edelleen jatkossa.
Koneella voimme leikata le-
vyja aina 60 mm vahvuuksiin
saakka. Viisteytys luonnistuu
50 mm:n materiaalivahvuuk-
siin ja 0-45 asteen kulmiin
saakka”, kertoo Nérvanen.

Gas-Mix eli happi-typ-
pi seoskaasulla paasemme
leikkaamaan aina 30 mm pak-
suuksiin asti vahaisella lam-
montuonnilla. Kyseinen tek-
nologia mahdollistaa nopean
ja mittatarkan leikkauslaadun
erityisesti kulutusteréasten ja
erikoislujien rakenneterasten
leikkuuseen.

Leikkauslaadun
viimeistelyyn

Teraspalvelukeskuksen uu-
den kuitulaserin oheen
samaan kokonaisuuteen,
hankittiin leikkauslaa-
tua viimeistelemaan kaksi
EMC-viimeistelykonetta.

Alikon kone-edustuksessa
runsaan vuoden ollut EMC
valmistaa koneita metallile-
vyjen viimeistelyyn useassa
eri kokoluokassa. EMC Ro-
toflex rakenneteréksestd ja
EMC Mercury ruostumatto-
masta teraksesta leikattujen
kappaleiden viimeistelyyn.

‘\9 )
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Molemmilla koneilla onnis-
tuu viimeistelyn, kuten pur-
seenpoiston, lisaksi kulman-
pyoristys aina R2 asti.

"Nykyaikaiset tehokkaat
laserit vaativat leikkausjal-
jen viimeistelyyn asialliset
viimeistelykoneet. Koke-
mukseen perustuen tarve
virheettémalle lopputulok-
selle on vélttamaton.” toteaa
Narvanen.

Flinkenberg Steel jarjestaa
Valkeakoskella toukokuussa
myds asiakaspaivan. Tuolloin
on mahdollisuus tutustua ta-
lon uusiin mahdollisuuksiin
vahvojen levymateriaalien
kasittelyssa ja viisteleikkauk-
sessa. Paikalla on tavattavis-
sa myos Alikon myyntipaal-
likké Timo Valtanen, Cutlite
Pentan edustaja Cristian Sol-
dan ja EMC ltalian edustaja
Paolo Marchi.

FLINKENBERG

STEEL OY

e Teraspalvelukeskus

¢ Toimipaikka Valkeakoski

¢ Osa Flinkenberg-
konsernia

e Kuituviistelaser
Cutlite Penta
Fiber Plus 30 kW

e Viimeistelykoneet
EMC Rotoflex ja
EMC Mercury
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Orbitaalihitsauksen
johtavat ratkaisut

MYYNTI / HUOLTO / KALIBROINTI / UUOKRAUS
KAYTETYT LAITTEET / TEKNINEN TUKI

~
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Hiomatarvikkeiden
hinnastoluettelo ’ -
‘ .

Meilta koko Weilerin kustannustehokas ja laadukas tuoteperhe.

Niin harjaukseen, katkaisuun kuin hiontaankin.

-

SUHINER

\
investoinnin ergonomiaa ja elinkaaren jarkevyytta?
Itopalvelumme kanssa auttaa molemmissa.

I Maantera

LASTUAVAT TYOKALUT — HIOMATUOTTEET JA -KONEET — SAHAUS — TYOYMPARISTON PUHTAUS

Oy Maanteri Ab tuo maahan ja myy laadukkaita metalliteollisuudessa kéytettavii lastuavia tydkaluja, hiomatarvikkeita ja sahanterii. Valikoimaamme kuuluvat myds hiomakoneet seka tydympiristdn puhtautta ja sen energiatehokkuutta
parantavat laitteet. Laadukas toimittajaverkostomme kattaa haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maantera Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu Indutrade Ab -konserniin, joka tyollistaa yli 9300 teollisuuden ammattilaista.

Puh. 029 006 130 * maantera@maantera.fi * www.maantera.fi m ﬂ
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ALYKKAASTI?

SUIMo| DRILL

UUDET porat sivusta kiinnitettdvdlld
ruuvilla soveltuvat poraamiseen
epdvakaissa olosuhteissa.
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Halkaisija-alue: 12-20 - mm.

Poria on saatavana
pituushalkaisijasuhteella 3 ja 5xD.
Porarungon kestdvd rakenne ja

tukeva kiinnitysmekanismi
mahdollistavat porauksen
hakkaavissa ja epdvakaissa

olosuhteissa.

Member IMC Group

DINOIife

UP TO THE JOB

Uusi toimitusjohtaja
Dinoliftille

Henkildnostinvalmistajan Dinolift Oy:n toimitus-
johtajana on aloittanut Petter Ronnlof 3. helmi-
kuuta 2025 alkaen. Karin Godenhielm, jonka seu-
raajaksi Ronnlof nimitetaan, jatkaa yrityksessa
aktiivisena omistajana ja hallituksen jasenena.

Petter Rnnléf tuo mu-
kanaan laajan kokemuk-
sen ja uusia nakokulmia
Dinoliftille.

Yrityksen mukaan vah-
valla valmistavan teol-
lisuuden taustallaan ja
kansainvalisen myynnin
kokemuksellaan Ronl&fil-
I3 on oikeat ominaisuudet
johtaa yritysta sen seuraa-
vassa kasvuvaiheessa.

“Olen ndyra ja iloinen
liittyessani Dinoliftin tii-
miin. Meilla on vahva pe-
rusta, jolle rakentaa, ja
paljon hyédyntamatonta
kasvupotentiaalia. Kun
keskitymme siihen, kuin-
ka voimme auttaa asiak-
kaitamme menestymaan
paremmin voimme yhdes-
sé saada aikaiseksi hyvia
asioita. Olen innolla aloit-
tanut tyoni Dinolift tiimin
kanssa, jotta jatkossakin
paasemme toimittamaan
korkealaatuisia, arvoa
tuottavia koneita ja pal-
veluja asiakkaillemme,”
sanoo Ronnlof.

Vahva kasvuyritys

Karin Godenhielm, joka
on ollut Dinoliftin johdos-
sa viimeiset 15 vuotta, on
keskeisesti vaikuttanut
yrityksen kasvuun ja me-
nestykseen. Dinolift on
laajentanut tuotevalikoi-
maansa, laajentunut uu-
sille markkinoille ja mer-

kittavasti kasvattanut glo-
baalia jalanjalkeaan.

"Olen ylpea siitd, mita
olemme saavuttaneet yh-
dess3, ja olen innolla mu-
kana tukemassa Petteria
ja tiimia, kun jatkamme
Dinoliftin kehittamista tii-
viissa yhteistyOssa asiak-
kaidemme kanssa,” sanoo
Godenhielm.

Viimeisten 15 vuoden
aikana Dinolift on kokenut
merkittavaa kasvua nosti-
nalalla. Dinoliftin tuotteita
kaytetaan jo yli 50 maas-
sa, ja yritys on vakiinnut-
tanut vahvan aseman Poh-
joismaissa, Euroopassa ja
viime aikoina myo6s Poh-
jois-Amerikassa.

“Investoimme paljon
jatkuvaan laadun ja toi-
minnan parantamiseen,
mukaan lukien uudet
teknologiat ja kestavyys,
vastataksemme asiak-
kaidemme ja toimialan
muuttuviin tarpeisiin. Pa-
nostamme Dinoliftilla en-
tista enemman innovaati-
oihin ja asiakaslahtdisiin
ratkaisuihin, joten meilla
on hyvat mahdollisuudet
pysya asiakkaidemme
ykkosvalintana
toimittajana ja saavuttaa
kunnianhimoiset kasvuta-
voitteemme"”, kommentoi
hallituksen puheenjohtaja
Aki Laiho.

nostin-

Ruotsalainen sopimusvalmistaja ja porssiyhtid Hanza Ab laajentaa liike-
toimintaansa Suomessa ja panostaa strategiassaan tietoisesti tuotannon
investointeihin kasvukeskusten ulkopuolelle. Joulukuussa 2024 Hanza
ilmoitti sopimuksesta ostaa metallialan sopimusvalmistaja Leden Group
Oy:n koko osakekannan, minka jalkeen viranomaiset ovat hyvaksyneet

Jjarjestelyn ja nyt kauppa on toteutettu lopullisesti.

Hanza panostaa tietoisesti
tuotantonsa investointeihin
kasvukeskusten ulkopuolel-
le ja puhuukin ns. maaseu-
tumallista. Yhti6 on 8ytényt
toimintamaissaan hyodtyja
siita, etta tehtaat sijoittuvat
kasvukeskusten sijaan har-
vemmin asutuille alueille,
joista tyypillisesti 16ytyy se-

ka sitoutunutta henkil6sto3,
tilavia ja edullisia toimitiloja
ettd ketteraa yhteisty6ta yri-
tysten, rahoittajien ja yhtei-
son valilla.

Yritysostona suomalai-
nen Leden Group sopii yh-
tién portfolioon, koska yhti-
on tehtaat sijaitsevat muun
muassa Oulaisissa, Nivalassa,

Sievissa ja Seindjoella. Leden
on investoinut vuoden 2024
aikana uuden tehtaan suur-
hankkeen Pohjois-Pohjan-
maalle Oulaisten kaupunkiin
ja Hanza puolestaan toteut-
taa parhaillaan tehdasinves-
tointia Ruotsin Toécksforsin
pieneen kyldaan Varmlannin
maakunnassa.

Panostus
kasvukeskusten
ulkopuolelle

"Alueilla kasvukeskusten
ulkopuolella on paljon vah-
vuuksia teollisuuden nako-
kulmasta. Olemme havain-
neet, etta tuotanto on edul-
lisempaa kuin suurissa kau-
pungeissa ja tyontekijat ovat

Leden Groupin uusi tehdas Oulaisissa
vihittiin k&ytt66n tammikuussa.

usein ylpeitd tydpaikastaan
tyéskennellessdan suuressa
yrityksessa. Lisaksi koke-
muksemme mukaan yhteis-
tyd eri toimijoiden kanssa
on ketterda ja tiivista, koska
paikallisina toimijoina tarvit-
semme toisiamme”, kertoo
Hanzan toimitusjohtaja Erik
Stenfors.

"Olemme rakentaneet
juuri uuden tehtaan Oulais-
ten kaupunkiin, ja tehdas
toimii kasvutarinamme kei-
haédnkarkena. Esimerkiksi
tdman hankkeen kohdalla
olemme todenneet Hanzan
mallin kdytédnndssa toimivak-
si, silla suurhanke toteutettiin
todella tiiviissd yhteistydssa
Oulaisten kaupungin kanssa.
Tallaisen yhteistyén avulla
voimme rakentaa yht& aikaa
elinvoimaa kaupunkiin ja kas-
vattaa liikketoimintaa”, kertoo
Hanzan Suomen klusterin
johtaja Jukka Haapalainen,
joka siirtyy tehtavaan Leden
Group Oy:n toimitusjohtajan
tehtavasta.
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Kokonaan uusi

tapahtumaan!

kayttoisten
markkina-
johtaja

Tapahtumassa on
ensiesittelyssa

EtE

ohjelmointiohjelma

Uutuus! Suurin BLM E-Turn
putkentaivutinmalli

Tdysin servo- .~/ Z_

kookkain versio E-Turn
putkentaivutinmallistoon, jonka
ainutlaatuinen mittaava ja korjaava B-Right
-ominaisuus seka VGPNext-ohjelmointi
mahdollistavat suoraan 3D-kuvasta kerta-
ajolla mittatarkan taivutetun putkituotteen.
Markkinajohtajalla jo kaksi E-Turnia toimi-
tuksessa Suomeen tana vuonna.
Tule tilaisuuteen tai pyydd tarjous!

w Puh. 010839 1200
mede  www.fredko.com

PP Fredko

Productive Technology & Service Partner

Palvelumme kattaa joustavasti
metalliteollisuuden tarpeet yhdestd
varaosasta koko tehtaan koneistukseen.

BLM Groupin 5D-kuitulaserit

leikkaukseen ja hitsaukseen

BLM Group jarjestaa Open House -tilaisuuden
31.3.-4.4. Italian Cantun tehtaalla, jossa esilla
LTFree 5D -kuitulaser esim. jo taivutettujen
putkien aukotukseen ja syvavedettyjen kappa-
leiden reunaleikkaukseen. Lisaksi valikoimassa
solu automaattiseen kuitulaserhitsaukseen.
Tapahtumassa lanseerataan kokonaan uusi
ohjelmointiohjelma. Ota yhteyttd ja ilmoittaudu

3 - 2025 maaliskuu

Ratkaisu tuotannon joustavuuteen

Automatisoitu tuotanto

Hyodynnettdessa AMADANn omaa 3 kW:n kuitulaserlahdettd seka 300 kN:n servolavistysta, EML-AJ
sarja on suunniteltu pienentaméaan kappalekustannuksia sekd minimoimaan operaattorien tarvetta.
Vakiovarusteina 4-paikkainen Kkierteitysyksikko, 4-paikkainen suuttimen vaihtoautomaatti seka
lisdvarusteena saatava tyokalunvaihtoautomaatti ovat vain muutamia sen erottuvista ominaisuuksista.
ASR PR tornivarasto tarjoaa monipuolista ja tehokasta tuotantoa yhdistamalla materiaalivaraston,
kappaleen poimintalaitteen seka roskien ja rankojen kasittelyn erittdain kompaktissa tilassa, parantaen
nain ollen merkittavasti solun kokonaiskapasiteettia.

AMADANn omat

etaohjelmistot

sekd

kokonaisratkaisua entisestaan.

markkinoiden

johtavat tyokaluratkaisut tdydentavat

EML 251541

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada.fi
www.amada.fi
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Tamtronille yrityksen historian suurin tilaus

Tamtron Group Oy -konsernin tytaryhtio Tamt-
ron Precision Oy on saanut Tamtron Groupin
historian suurimman tilauksen merkittavalta
eurooppalaiselta teknologiatoimittajalta.

Tilaus koskee metalli- ja kai-
vosteollisuuden kaytté6n
tarkoitettujen punnitus- ja
annostuslaitteiden toimitus-
ta, ja sen arvo on yli kolme
miljoonaa euroa. Tilaajan ni-
mea ei julkisteta.

“Tamtron Precision on toi-
mittanut vuosikymmenten
aikana punnitus- ja annos-

tusjarjestelmia lukuisille eri
teollisuuden aloille. Toteutu-
nut kauppa on osoitus pitka-
aikaisen asiakkaamme luotta-
muksesta asiantuntijuuteem-
me, seka kyvykkyydestdmme
toteuttaa vaativaa toimialaa
palvelevia jarjestelmatoi-
mituksia”, kertoo Tamtron
Precisionin myynti- ja mark-

kinointijohtaja Niko Toimela.
Toimitukset toteutuvat
paaosin vuoden 2025 aikana.

Tukea
kasvustrategialle ja
kansainvalistymiselle

Talouden epévarmuus on
varjostanut viime vuona
useita toimialoja. Raskaan
teollisuuden panostukset uu-
teen teknologiaan kertovat
orastavasta luottamuksesta
kasvuun.
"Teollisuusyritykset in-
vestoivat yhd vahvemmin
tuotannon tehostamiseen
ja teknologisiin ratkaisuihin,

jotka parantavat proses-
sien tehokkuutta ja auttavat
hyédyntdmaan resursseja
optimaalisesti. Nyt toteu-
tunut kauppa on positiivi-
nen signaali kehityksesta.
Samalla se tukee Tamtronin
kasvustrategiaa ja vahvistaa
asemaamme kansainvalisilla
markkinoilla”, toteaa Tamt-
ron Precisionin toimitusjoh-
taja Sami Pekkola.
Tamtronin
kaisujen tuote- ja palvelu-
valikoima kattaa punnitus-
ja annostusteknologian eri
teollisuudenaloille. Tamtron
jatkaa strategiansa mukai-

punnitusrat-

Teknologiset ratkaisut, kuten punnitus-ja annostuslaitteet
parantavat prosessien tehokkuutta. Kuva Tamtron Precision.

jotka tukevat teollisuuden
kestavaa kasvua.

sesti kansainvalistymista ja
panostaa entistd vahvemmin
innovatiivisiin ratkaisuihin,
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Transfluidin taivutuskoneet soveltuvat monidimensionaaliseen
ja automatisoituun putkentaivutukseen.

Transfluid on saksalainen
putkentydstokoneisiin eri-
koistunut yritys, joka on yli
35 vuoden ajan kehittanyt
ratkaisuja putkien kasitte-
lyyn.

Euroopan markkinoilla yri-
tys on tunnettu pitkélle au-
tomatisoitujen alan ratkai-
sujen valmistamisesta seka
ohjelmistokehityksestaan,
minka kulmakivia talla vuo-
situhannella ovat olleet mm.
Teollisuus 4.0 ja tuotannon
digitalisaatio.

Kokonaisratkaisuja
tuotantoon

Transfluidin keskeisté tarjon-
taa ovat seka pienille etta
suurille sarjoille soveltuvat
taivutuskoneet monidimen-
sionaaliseen ja automatisoi-
tuun putkentaivutukseen.

Yritys valmistaa myos put-
kenleikkauskoneita, putken-
muovauskoneita sekd myos
kompakteja liikuteltavia,
mutta monipuolisesti varus-
teltuja putkentaivutuskonei-
ta mm. rakennusteollisuuden
tarpeisiin.

Transfluidin ideana ei kui-
tenkaan ole tarjota vain yk-

sittdisia koneita, vaan pai-
nopiste markkinoilla on rat-
kaisuissa, joissa ohjelmisto,
automaatio ja tuotantotek-
nologia yhdistyvat.
Yrityksen ns. t-project-oh-
jelmiston kautta voidaan tuo-
tannon eri vaiheet yhdeksi
kokonaisuudeksi ja mahdol-
listaa haluttaessa tdysin au-
tomatisoitu ja optimoitu tuo-
tantoprosessi, jossa koneet,
materiaalit ja ohjelmistot
kommunikoivat keskenaan.
Ratkaisu parantaa tehok-
kuutta, vahentda hukkama-

DB 2060 CNC RL -putkentaivutuskone kuuluu Trnasfluidin uuteen tarjontaan
automaattisten putkentaivutuskoneiden sektorilla.

TruTekniikka Oy on tuonut uutuusmerkin
putkenkasittelyn sektorille. Mielenkiintoi-
nen lanseeraus Suomen markkinoille ovat
saksalaiset Transfluidin koneet putkien tai-
vutukseen, leikkaukseen ja muotoiluun.

teriaalia ja mahdollistaa yk-
silolliset tuotantotilaukset
jopa pienissa sarjoissa.
Transfluidin ns. t-mo-
tion-automaatiojarjestelmat
mahdollistavat osaltaan put-

e

Yritys valmistaa myé6s putkenleikkauskoneita, putkenmuovaus-
koneita sekd myés kompakteja liikuteltavia, mutta monipuoli-
sesti varusteltuja putkentaivutuskoneita esimerkiksi rakennus-

teollisuuden tarpeisiin.

kenty&ston tuotantosolujen
tdysin automatisoidun toi-
minnan.

Erddssd viimeajan laaja-
mittaisessa asiakasprojek-
tissa yritys yhdisti yhdeksan

-L._.

erilaista konetta ja kasitte-
lyrobotin yhtenaiseksi tuo-
tantoyksikoksi ja mahdollisti
monimutkaisten komponent-
tien valmistuksen nopeasti ja
tehokkaasti, sisaltden put-
kien taivutuksen, katkaisun,
purseenpoiston ja muotoilun
yhdella tuotantolinjalla.

DB 2060 CNC RL
-putkentaivutuskone

Trutekniikan toimitusjohta-
jan Arttu Ryh3sen mukaan
Transfluidin tuotteet ovat
tervetullut laajennus TruTek-

‘//

Pyériva taivutuspaa mahdollistaa
monitasoisen taivutuksen ja
automaattisen tySkalunvaihdon.

niikan palettiin.

"Transfluid on usean vuo-
sikymmenen toiminnan aika-
na vakiinnuttanut asemansa
putkentydston huipputek-
nologiassa, tuotekehitys on
vahvaa ja yrityksen ratkai-
sut soveltuvat monille teol-
lisuudenaloille. Se on hyva
tdydennys tarjontaamme”,
Ryhanen kertoo.

Transfluidin  tuoreesta
tuotekehityksestad hyva esi-
merkki ja samalla yksi yrityk-
sen uusimpia innovaatioita
automaattisten putkentai-
vutuskoneiden sektorilla on
DB 2060 CNC RL -putkentai-
vutuskone.

"Uutuus yhdistda voimaa,
joustavuutta ja energiatehok-
kuutta sujuvasti yhteen pa-
kettiin. Pyoriva taivutuspaa
mahdollistaa monitasoisen
taivutuksen ja automaatti-
sen tydkalunvaihdon, mika
vahentdd seisokkiaikoja ja
maksimoi tuotannon suju-
vuuden. Koneen sdhkdinen
kaytté puolestaan véhentaa
energiankulutusta jopa 50 %
perinteisiin hydraulisiin jar-
jestelmiin verrattuna”, tiivis-
taa Ryhanen. www.trutek.fi

Aiesopimus Pohjanlahden merituulivoimahankkeista

Vattenfall kehittda parhail-
laan teollisen mittakaavan
merituulipuistoa Kornasissa,
joten Vaasan sataman kes-
keinen sijainti lansirannikol-
la jalahella Vaasan palveluita
tarjoavat Vattenfallille kilpai-
luedun. Teknologiaosaavas-
ta tydvoimastaan tunnetulla
seudulla on monipuoliset
asumismahdollisuudet ja
koulutusta jarjestetdan joka
tasolla. My6s seudun logisti-

set yhteydet ovat hyvat.
EnergyVaasa-klusterin ko-
tisatamana Vaasan satama
tyoskentelee maéréatietoi-
sesti kehittyakseen monipuo-
liseksi energiasatamaksi, jos-
sa mittavat projektit voidaan
hoitaa tehokkaasti.
"Olemme erittdin tyyty-
vaisia, ettd solmimme taman
aiesopimuksen Vattenfallin
kanssa. Se on linjassa meri-
tuulistrategiamme kanssa:

Vaasan satama -konserni ja Vattenfall ovat
allekirjoittaneet aiesopimuksen, missa ta-
voitteena on tutkia yhteistoimintaa sopi-
vien infrastruktuuri- ja logistiikkaolosuh-
teiden kehittamiseksi Pohjanlahden meri-
tuuliveimahankkeille, erityisesti Korsnasin
teollisen mittakaavan merituulipuistossa.

olemme sitoutuneet kehitty-
maan yhdeksi tarkeimmista
vihreda siirtymaa edistavista

satamista ja toimimaan kes-
keisend solmukohtana ener-
gian toimitusketjussa. Suurin

potentiaalimme on merituuli-
voiman kaytdssa ja kunnossa-
pidossa, mutta luonnollisesti
tutkimme myds mahdollista
roolia kuljetus- ja asennus-
vaiheessa. Infrastruktuu-
rikehityksemme perustuu
suunniteltuihin synergioihin
muiden teollisuudenalojen
kanssa, joiden kanssa teem-
me yhteisty6ta”, sanoo Vaa-
san satama -konsernin toimi-
tusjohtaja Janne Pylkk&nen.

"Allekirjoittamalla taman
aiesopimuksen ja pyrkimal-
|& sijoittumaan energiasata-
maksi Vaasan satama kietou-
tuu entista tiiviimmin Energy-
Vaasa-klusteriin. Tama askel
on osa pitkajanteista kehitys-
ta, joka hyodyttaa satamaa
pitkélle tulevaisuuteen, sa-
noo VASEKin kehitysjohtaja
Riitta Bjérkenheim.



~\ 3 . 2025 maaliskuu

CNC
Turning
Centers

Automation

b7

Multi-

Taskin

Mac;ﬁges Vertical
Machining
Centers

5-Axis
Machining
Centers

!

g

. |

oy

Horizontal
Machining
Centers

DISCOVER MORE

MANUFACTURING SOLUTIONS o

Processing
Machines

Mazak tukee yrityksesi valmistustekniikan
kehitystd, olitpa sitten aloitteleva alihankkija tai
maailmanluokan laitevalmistaja. Mazakin laaja
kone- ja palveluvalikoima tarjoaa tuottavan
ratkaisun erilaisiin tuotantotarpeisiinne.
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RTA-Metalli vahvistaa tuotantoaan

Investointikokonaisuus tiloihin ja kookkaaseen avarrukseen

Uusi tuotantohalli tuo RTA-Metallin k&ytt66n yhteensa
3200 nelidmetrin lisatilat ja nostaa kdytdssa olevat tilat
kooltaan yli 8000 neliémetriin.

Saarijarvelainen RTA-Metalli investoi voi-
makkaasti tuotantoonsa. Yrityksen vahva
kehitys kannusti yrityksen hiljattain lisaa-
maan kapasiteettiaan, sen myota yritys
investoi jo toiseen Fermat-avarruskonee-
seen. Juuri kayttoon otettua konetta var-

ten valmistui myos uusi tuotantohalli, mihin
sijoittuvat myos raskaat hitsaukset, peit-
taukset ja kokoonpanot.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

RTA-Metalli on perustettu
vuonna 1982 ja osaaminen
on pitka eri teraslaatujen hit-
sauksesta ja koneistuksesta.

Yritys valmistaa laiteko-
konaisuuksia seka paperi- ja
kartonkiteollisuuden, etta
prosessiteollisuuden tarpei-
siin. Pa3asiallisia materiaaleja
ovat terakset, erityisosaami-
sena jaloterakset, mutta alu-
miinit, punametallit ja erilai-
set muovit ovat myos tuttuja.

"Keskitymme suurten mit-
tatarkkojen haponkestévien
kappaleiden hitsauksiin ja
koneistuksiin. Monenlaista
muutakin hitsaus- ja koneis-
tusty6ta tehdaan, kappalei-
den painot voivat olla muuta-
mista kymmenista grammas-
ta aina 40 tonniin saakka”,
kertoo perheyrityksen toi-
mitusjohtaja Hanna Auvinen.

Oman katon alta

Toissdan RTA-Metalli van-
noo vahvasti monipuoliseen
omaan toimintaan. Monet
asiat tehdd3dn oman katon
alla.

"Konekantamme on mo-
nipuolinen, ja sen ansiosta
voimme valmistaa laitteisiin
osat itse. Se tuo tekemiseen
joustavuutta, eivatkd val-
mistuksen aikana ilmenevat
muutostarpeet aiheuta on-
gelmia”, sanoo RTA-Metal-
lin operatiivinen johtaja Timo
Paananen.

Kokkaan kokoluokan ko-
neistusten lisdksi moniosaa-
miseemme kuuluu erilaisten
terésten seka alumiinien hit-
saukset.

"Kahdella pitkalld pyorit-
tgjalla pystymme késittele-
méaan jopa 14 metria pitkia
kappaleita. Monimuotois-
ten kappaleiden vuoraukset

w-“‘
IimTnw

Uutta tilaa ja mittava annos lisdkapasiteettia RTA-Metallille. Uuden Fermatin pSytd mahdollistaa
kookkaiden kappaleiden koneistuksen, toteavat Hanna Auvinen ja Timo Paananen.

haponkestavalla teraksella
on yksi vahvuuksista.”

Liséksi talossa on pitkaan
toiminut oma peittaamo. Li-
saksi palvelupakettiin kuulu-
vat kokoonpanot, toimitus-
palvelu hoitaa tuotteet asi-
akkaille niin Suomeen kuin
ulkomaillekin.

Lisaa kapasiteettia,
lisaa tilaa

RTA-Metalli on toiminut
pitkaan Saarijarvella Kunni-
avuorentiella, missa kaytossa
ovat lahes 5000 nelimetrin
tilat ja monipuolinen kook-
kaiden kappaleiden késitte-
lyn mahdollistava konekanta
mm. jyrsintdan, sorvaukseen
ja avarrukseen.

Viimeksi mainitun alueen
t6ité talossa on hoitanut mm.
Fermatin Variant 10000 tyo-
alueeltaan X=15m, Y=3,2m,
Z(RAM)=1,43 m, lattiatasot

ja 10 tonnin py6roépoyta, jon-
ka V-liike = 2 m.

Téiden lisdantyessa ja ky-
synnan kasvaessa voimak-
kaasti yritys kaynnisti parisen
vuotta sitten mittavan hank-
keen, mika kehittaa tuotan-
non mahdollisuuksia parhail-
laan reilusti eteenpain.

Painopiste on yrityksen
linjausten mukaisesti nimen-
omaan kookkaammassa val-
mistuksessa ja kapasiteetin
lisddmisessa.

Investointiohjelmansa yti-
messa yritys investoi nyt jo
toiseen Fermat-koneeseen,
kyseessa on Vossin tarjon-
taan kuuluvan Tsekki val-
mistajan WRF 160 avarrus-
koneeseen, jonka liikkeet
ovat X=20,2 m, Y=3,5 m,
Z(RAM)=1,5 m.

“"Kysyntd kookkaassa
valmistuksessa kasvoi ja
halusimme vastata kysyn-

taan. Koska koneelle ei ollut
aiemmissa tiloissamme tilaa,
edessa oli samalla uuden hal-
lin rakennuttaminen”, kertoo
Paananen.

Kaynnistyi projekti, minka
seurauksena muutaman kilo-
metrin paassa Kunniavuoren-
tien toimipisteesta kohoaa
nyt uusi 3200 nelidmetrin
halli uutta avaraa ja led-va-
laistua tuotantotilaa, mika
nostaa yrityksen kaytossa
olevien tilojen koon yli 8000
nelidmetrin.

Yrityksen toinen Fermat
asennettiin uusiin tiloihin
vuoden lopulla.

Jatkossa uuden Fermatin
lisaksi uuteen halliin on si-
joitettu myOs uusi suurten
kappaleiden hitsaamo, uudet
kokoonpanotilat asennuskis-
koineen seka parhaillaan ym-
paristlupaa odottava uusi
huippunykyaikainen peittaa-

mo 15 metrin hapotusaltaalla
ja ruiskupeittaustilalla. Nos-
tokapasiteetti kussakin tilas-
sa on 40tkg.

Kaikkineen kaynnissa ole-
va projekti on RTA-Metallin
historian suurin investointi-
kokonaisuus. Uusi avarrusko-
ne huomioiden sen suuruus-
luokka on yli 8 milj. euroa.
Halliin ja koneeseen saatiin
EU:n JTF-tukea.

Raskaaseen
tuotantoon

Investointiohjelmassaan yri-
tys paatyi Fermatiin aiem-
masta, 2019 hankitusta sa-
man merkin koneesta saatu-
jen kokemusten perusteella.
"Kayttokokemuksemme
Fermatista ovat erittdin hy-
vat, joten se oli keskeinen
tekija koneen valinnassa.
Lisaksi Vossin tuki- ja huol-
topalvelut ovat toimineet

Uuden koneen tyéalue on mittava, liikkeet ovat X=20,2 m, Y=3,5 m, Z(RAM)=1,5 m.

Koneessa on Heidenhain-ohjaus. Konetta kayttaa Topias Siikaméki
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TYOSTOKONEET HUIPPUTEHOKKAASEEN
JA TARKKAAN TYOSTOON

HEDELIUS TILTENTA 11-6200

4 JA 5-AKSELINEN TYOSTOKESKUS
TEHOKKAASEEN TYOSTOON!

+ Ohjaus Heidenhain TNC 7 tai Sinumerik ONE
+ X=6200 Y=1100 mm Z=900/1005 mm
» Karatehot 22 kW -50 kW
14000-24000 kierrosta
+ Vakiona 65 tytkalua (optio 329 tydkalua)

+ Pyo6ropdytd max
pyérahdys 1450 mm

HEDELIUS MARATHON P422
VALMISTUSSOLU 5-AKSELISELLA
TYOSTOKESKUKSELLA

JA PALETTIASEMALLA

» Ohjaus Heidenhain TNC 7 tai Sinumerik ONE
» ACURA 65 tyostokeskus
*+ X=700 mm Y=650/465 mm Z=600 mm
« Karatehot 22 kW -50 kW
14000-24000 kierrosta

PALVELUKONSEPTIIMME SISALTYVAT MM.

+ Vakiona 65 tyokalua °
(optio 329 tydkalua)
+ Paletit 22 kpl 400 x 400 mm

teollisuusautomaation projekti-,

suunnittelu- ja kunnossapitopalvelut

e automaatiokeskusten valmistus

e Mitsubishi Electricin ja Siemensin
automaatiolaitteiden myynti

servojen varaosat vanhoihinkin CNC-koneisiin

‘ Provendor

progress in motion |

YOUJI VTL-1600ATC+C

+ Sorvaushalkaisija 1800 mm °
+ Pyodrintdhalkaisija 2000 mm
+ Sorvauskorkeus 1800 mm
+ Pydrivat tyckalut 16-60 kpl
« Fanuc 0i-Tf PLUS tai Siemens 840D

Juri Virkki 040 572 6614
Ari Prittinen 050 525 8406

juri.virkki@jr-machines.fi
ari.prittinen@jr-machines.fi
Tutustu tarkemmin www.provendor.fi

tai soita 02 522 3300

www.jr-machines.fi
Vesalantie 1, 24910 Halikko As.

MACHINES OY

>

hyvin, ja koska merkki oli
tuttu, saimme koneen myés
nopeasti tuotantoon”, Paa-
nanen kertoo.

Kone mahdollistaa
RTA-Metallille joustavan
raskaan kappaletuotannon.
Tybalue on mittava, liikkeet
ovat X=20,2 m, Y=3,5 m,
Z(RAM)=1,5 m. Lisaksi ko-
neen varusteukseen kuuluu
20 tonnin pyoropoyta, jonka
V-akseli = 2 m seka 16,5x2
metrin lattiatasot.

Koneen mukaan yritys
hankki my6s kaksi Fermatin
omavalmistamaa servotoi-

mista automaattista UHAmi
SD-universaalijyrsinpaata.

"Toinen paa on hyva olla
varalla, ndin varmistetaan
tuotanto my&s mahdollisis-
sa poikkeustilanteissa.”

Uudella Fermatilla tyot
ovat uusissa tiloissa jo alka-
neet. Uuden hallin viimeistely
etenee.

“Talouden kehitys ja mark-
kinoiden muutokset ovat
tuoneet viime aikoina lisa-
haasteita my&s meille, mutta
odotamme positiivista kehi-
tysta jatkossa. Kapasiteettia
on tarjolla nyt monenlaisiin

toimeksiantoihin, ja myds
uusille asiakkuuksille”, Han-

na Auvinen toteaa.

RTA-METALLI OY

e Alihankinta, koneistus,
hitsaus, peittaus ja
kokoonpanot

e Perustettu 1982

e Toimipaikka Saarijarvi

® Henkilosto: 46

¢ Investointikokokonaisuus
tiloihin ja teknologiaan

e Uusi avarruskone
Fermat WRF 160

Vuodesta 2019 vuodesta asti kdytéssé olleesta Fermat Variant 10 000 likealueet ovat X=15 m,
Y=3,2 m, Z(RAM)=1,43 m ja 10 tonnin py6rép&ytd, jonka V-like = 2 m. Kuvassa Hanna Auvinen,
Timo Paananen ja Jarkko Vossi.

Tekopynt 1y

Laheta kuvassa nakyvat

paamitat meille sahkopostilla,
niin saatte tarjouksen kuljettimesta!

Lamellin jako F min

31,75 mm 126 mm
38,10 mm 160 mm
50,80 mm 200 mm
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Fo( |_/E° © E—
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Jouni Paaskynen 040 357 5626
Jari Vainio 040 709 0509

Tekupit Oy

www.tekupit.fi myynti@tekupit.fi

MYYNTI « MAAHANTUONTI - HUOLTO - VARAOSAT « ASENNUKSET




KONE 2’ KURIIRI

)

7

Kayttajaystavallisesti viidella akselilla

Tuttu asia on, et-
ta samanaikainen
CNC-tyosto 5S-ak-
selisella koneis-
tuskeskuksella tar-
joaa mahdollisuuk-
sia nopeampaan
tyohon ja tarkem-
piin tuloksiin kuin
koneistus kolmella,
neljalla tai 3+2 aks-
elilla. Sen kaytto voi
kuitenkin olla moni-
mutkaista. Ratkai-
sut kuitenkin kehit-
tyvat kayttajaysta-
vallisempaan ja
helppokayttoisem-
paan suuntaan.
Seuraava esimerk-
ki Okumailta.

lImailu-, energia-, auto- ja
tydkalu- ja muottiteolli-
suus ovat kaikki riippuvaisia
tarkkojen tydkappaleiden
tuotannosta. Tehokkaat
CNC-valmistusprosessit,
jotka ovat mahdollisimman
yksinkertaisia asentaa ja
kayttaa, mutta silti edullisia,
ovat valttamattomia.

Yksi tapa tayttaa nama
vaatimukset, on tarjota ko-
neita 5-akseliseen samanai-
kaiseen koneistukseen. Ne
mahdollistavat pysty-, vaa-
ka- ja kulmapintojen saman-

GENOS M560V-5AX

aikaisen.

Tamé johtaa lyhyempiin
l&pimenoaikoihin ja tuotan-
tosykleihin, parempaan ty&-
kappaleen laatuun ja helppo-
kayttoisyyteen kehittyneiden
teknologioiden ansiosta.

Lisatty 5-akselinen omi-
naisuus mahdollistaa edis-
tyneimpien koneistusstrate-
gioiden ja optimoitujen tyo-
kaluratojen kaytén. Tulokse-
na parantuneet leikkausolo-
suhteet lisdavat tuottavuutta
ja prosessin luotettavuutta.
Tukeva portaalirakenne aut-

taa myds lisdédmaan proses-
sin luotettavuutta sekd mit-
tavakautta ja tarkkuutta.

Yksilollinen
intuitiivinen ohjaus

Okumalla  CNC-ohjaus
OSP-P500 on yksi kehityk-
sen mahdollistaja. Se voi-
daan raatéléida vastaamaan
yksittaisten yritysten vaati-
muksia ja tyostdprosesseja
samalla kun se on intuitiivi-
nen kayttajille. Valinnaiset
koulutuskurssit helpottavat
alkuun paasemista myos ko-

kemattomille kayttajille.
5-Axis Auto Tuning Sys-
tem, joka tunnistaa sekéd
kompensoi valmistustole-
ranssit ja kulumiseen liitty-
vat konegeometrian virheet,
varmistaa myds tyokappalei-
den mittatarkkuuden. Suurin
tarkkuus saavutetaan yhdes-
sé Thermo-Friendly -konsep-
tin kanssa, joka kompensoi
l[dmpétilaan liittyvid muo-
donmuutoksia. Térmaykse-
nestojarjestelma (CAS) estda
my&s térméayksid ja suojaa
siten sekd konetta etta tyo-

OKUMA MU-4000V

kappaletta vaurioilta. Jarjes-
telma simuloi kaikki koneen
kulkureitit taustalla. Tama [i-
saa prosessin luotettavuutta
havaitsemalla ja estamalla
mahdolliset térmaykset var-
haisessa vaiheessa.
5-akseliset tydstokeskuk-
set voivat monipuolisuuten-
sa vuoksi tulla my6s pitkélla
aikavalilla usein edullisempi
valinta kuin 3-akseliset ko-
neet, jotka vaativat erityisia
ohjelmistoja tai lisdosia ver-
tailukelpoisen suorituskyvyn
saavuttamiseksi.

Okuman mallistossa esi-
merkkeja 5-akselikoneista
ovat mm. uuden malliston
GENOS M560V-5AX, jossa
on 60 tyodkalua X/Y/Z- lii-
kealue 1 050 x 560 x 460
mm, MU-4000V-L puoles-
taan yhdistda sorvauksen ja
5-akselisen monitoimitydn
prosessi-intensiivisen, no-
pean ja tarkan koneistuksen
saavuttamiseksi. Raskaaseen
koneistukseen Okuman mal-
listoon kuuluu VTM-2000YB,
5-akselinen monitoimikone.
www.mtcflextek.fi

Uudenlaisia porausmahdollisuuksia laajalle materiaalikirjolle

Sandvik Coromant on jul-
kaissut uuden CoroDrill Du-
ra 462 -poraustuoteperheen,
joka sisaltaa yli 2 000 valikoi-
tua kokoa monien erilaisten
materiaalien poraamiseen
monipuolisissa kayttokoh-
teissa. Uuden pinnoitustek-
niikan, tyokalujen pidemman
kestoidn ja helpon kasitelta-
vyyden ansiosta ndma tuot-
teet soveltuvat usean mate-
riaalin poraukseen.
CoroDrill Dura 462 pois-
taa erillisten erikoistyokalu-
jen tarpeen eri materiaalien
kasittelyssa joustavuutensa
ja tarkkuutensa ansiosta.
CoroDirill Dura 462 -poraus-
tuoteperheen monipuolinen
karkigeometria on suunni-
teltu joustavaksi. Se tekee
asetuksesta erittdin tarkkaa
ja pidentaa tyokalujen kes-
toikaa merkittavasti monen-
laisten materiaalien, kompo-
nenttikokojen ja muotojen
kasittelyssa. Yhden tydkalun
tarjoamien yhdenmukaisten
koneistustulosten ansiosta
kayttdjat voivat pienentaa

tyokaluvalikoimaansa, suju-
voittaa toimintaa ja saavut-
taa edelleen optimaaliset
tulokset.

Pidempi kestoika
tyokaluille

CoroDrill Dura 462:n koko-
valikoimasta |6ytyy taydel-
lisen sopiva tydkalu ldhes
mihin tahansa poraukseen.
Saatavilla on mikroporia
0,030 millimetrista alkaen jo-
pa 6xDC:n poraussyvyyksilla
ja suurempia, jopa 20 mm:n
malleja, joiden poraussyvyys
on jopa 8xDC. N&in tama laa-
ja valikoima auttaa valmis-
tajia kasittelemaan monen-
laisia materiaaleja monissa
erilaisissa koneistusolosuh-
teissa.

Kaikki vakiokokoiset porat
3 millimetrista alkaen on pin-
noitettu kokonaan moniker-
roksisella PVD-pinnoitteella,
joka perustuu uuteen Zertivo
2.0 -tekniikkaan.

"Zertivo 2.0 -pinnoitustek-
niikka erottaa CoroDrill Dura
462:n kilpailevista ratkaisuis-

Sandvik Coromant on esitellyt monipuoli-
sen seuraavan sukupolven poraustuoteper-
heen, joka soveltuu monien eri materiaalien

kasittelyyn.

ta. Se pidentda tyokalujen
kestoikaa tuntuvasti vahen-
tamalla kulumista ja paranta-
malla kuumalujuutta”, kertoo
Sandvik Coromantin reikien
tekemisen ja komposiittien
koneistuksen globaali tuo-
tepéaallikké James Thorpe.
"Pinnoite mahdollistaa no-
peammat lastuamisnopeudet
suorituskyvysta
tinkimatta, mi-
k& viime kades-

i

sa parantaa tuottavuutta ja
pienentda reikdkohtaisia kus-
tannuksia.”

Vakaus ja
kustannustehokkuus

Testeissa on jo osoitettu, et-
td Coro- Drill Dura

462 parantaa tehokkuutta
erilaisissa kayttokohteissa
huomattavasti. “Eras Coro-
Drill Dura 462:ta umpireikien
poraamiseen kayttanyt asi-
akas saavutti 85 prosenttia
paremman tuottavuuden ja
yli kaksi kertaa pidemmaén
tyokalujen kestoian kilpaile-
vaan tydkaluun verrattuna”,
toteaa Sandvik Coromantin
tuoteasiantuntija Matthew
Johnson. “Toinen asiakas
pyrki parantamaan kustan-

nustehokkuutta ja varmis-
tamaan prosessin vakauden
ristedvien reikien porauk-
sessa. Tuottavuus kasvoi
110 prosenttia ja tyokalujen
kestoika piteni 36 prosenttia
asiakkaan aiempaan ratkai-
suun verrattuna. CoroDrill
Dura 462 parantaa seka
suorituskykya ettd tyokalu-
jen kestoikaa, joten se on hy-
va ratkaisu usean materiaalin
poraukseen.”

CoroDrill Dura 462 -tyo-
kaluille on saatavilla Sandvik
Coromantin Manufacturing
Wellness -periaatteiden mu-
kaisesti myos erilaisia pal-
veluita, kuten kunnostusta
ja kierratysta. “Olemme si-
toutuneet tukemaan asiak-
kaitamme kaikissa tyokalun
elinkaaren vaiheissa”, Thor-
pe kertoo. "Tydkalujen kes-
toidn pidentaminen ja kay-
tettyjen tyokalujen kierratys
hyodyttavat seka asiakkai-
tamme ettd ymparistoa, eli
ratkaisumme ovat todellinen
investointi tulevaisuuteen.”
www.sandvik.coromant.com



Kuparin kanssa kontaminoitunut vihertéva lastuamisneste
(vasemmalla) verrokkina sama lastuamisneste ennen reagoi-

mista kuparin kanssa (oikealla).

Kuparin ja pronssin reaktiivi-
suus voi aiheuttaa nesteen va-
rimuutoksia (emulsio muuttuu
vihredksi), korroosiota ja hai-
tallisten kupari-ionien vapau-
tumista. Emaksisessa ympa-
ristossa (pH >8,5) nama ilmiot
korostuvat, silléd kupari hapet-
tuu nopeammin, ja sen oksidit
liukenevat nesteeseen.

Tama heikentda lastuamis-
nesteen suorituskykya, lyhen-
taa sen kayttoikaa ja aiheuttaa
terveysriskeja kayttajille.

Ratkaisu ovat metallin deakti-
vointiaineet, kuten bentsotriat-
soli, jotka estavat kuparin reak-
tiot muodostamalla sen pinnalle
suojaavan kalvon. Tama kalvo
vahentaa hapettumista ja estaa
kupari-ionien liukenemista, mi-
ka pidentaa lastuamisnesteen
kayttoikaa.

Livuenneet kupari-ionit
haitallisia

Suuri osa lastuamisnesteista
on emaksisia (pH >8,5). Ku-
parin oksidoituminen kiihtyy
emaksisessa ymparistossa, sil-
|& emaksinen neste voi "pesta”
kuparioksidin kuparin pinnalta.
Ja kun kuparioksidi liukenee, se
hajaantuu lastuamisnesteen se-
kaan ioneiksi.

Kun lastuamisnesteeseen on
liuennut riittavasti kupari-ionei-
ta muuttaa se varinsa viherta-
vaksi. Tama on merkki siita, etta
lastuamisneste on vaihdettava,
silla se on muuttunut kayttajalle
haitalliseksi. On kuitenkin otet-
tava huomioon, etta lastuamis-
neste voi muuttua vihertavaksi
muistakin syista tai olla jo tanka-
tessa vihertavan varista.

Kupari-ionit, jotka ovat liuen-
neita, ovat myrkyllisia seka ih-
misille ettd ymparistélle. Konta-
minoitunut neste voi aiheuttaa
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Kuparin ja sen seosten, kuten messingin ja
pronssin, tyosto tuo mukanaan haasteita erityi-
sesti lastuamisnesteille. Ratkaisuna kaytetaan
metallin deaktivointiaineita, jotka muodostavat
suojaavan kalvon kuparin pinnalle. Deaktivoin-
tiaineiden kaytdssa on kuitenkin haasteensa.
Oikean deaktivointiaineen valinta ja huolellinen
annostelu ovat keskeisia seikkoja, jotta saavu-
tetaan taloudellisesti ja ymparistollisesti kes-
tava ratkaisu lastuamisnesteiden hallintaan.

terveysriskejd, jos sitd joutuu
kosketuksiin ihon, hengitystei-
den tai kasittelyn yhteydessa il-
man asianmukaisia suojavarus-
teita. lhokosketus voi aiheuttaa
arsytystd, ja hengitettynad ne
saattavat aiheuttaa yskaa, hen-
gitysvaikeuksia ja muita hengi-
tysteiden arsytysoireita. Pitka-
aikainen altistuminen voi johtaa
vakavampiin terveysongelmiin,
kuten maksa- ja munuaisvauri-
oihin.

On olemassa lastuamisnes-
teita, jotka on suunniteltu niin,
ettd ne eivat aiheuta reaktiota
kuparin kanssa. Tama tarkoit-
taa, ettd itse nesteen koostu-
mus on optimoitu siten, etta se
on yhteensopiva kupariseok-
sien kanssa, estden ei-toivotut
kemialliset reaktiot.

Toinen l&dhestymistapa on
kayttda lastuamisnesteitd, joi-
den tiivisteeseen on etukateen
lisatty bentsotriatsolia. Tassa
ratkaisussa bentsotriatsoli toi-
mii suojaavana kerroksena, joka
estda kuparin reagoimisen nes-
teen kanssa. Nain ollen, vaikka
neste itsessaan saattaisi rea-
goida kuparin kanssa, valmiiksi
lisatty bentsotriatsoli pitda ku-
parin passiivisena ja suojaa sita
mahdollisilta kontaminaatioilta.

Metallin deaktivointiaine

Metallin deaktivointiaine on
termi lisdaineille, jotka estavat
eri metallien reagoimisen las-
tuamisnesteiden kanssa, muo-
dostamalla ohuen kerroksen
metallin ja lastuamisnesteen
vélille. Ohut suoja kerros es-
taa niiden valisen suoran kos-
ketuksen.

Yleisimpia ongelmia aiheut-
tavia metalleja ovat kuparia ja
kobolttia sisaltavat metallit,
kuten messinki, pronssi, kova-
metalli ja pikateras. Yleisimmat
vaikuttavat aineet naissa lis3ai-
neissa ovat bentsotriatsoli ja
tolutriatsoli. Keskitymme tassa
kirjoituksessa bentsotriatsoliin,
mita kayttad mm. Blaser Swiss-
lube.

Bentsotriatsoli ei sellaisenaan
liukene hyvin veteen, joten sita
on taydennetty kalium 1H-bent-
sotriatsolidilla (neutraalin pH:n
emulsioihin) ja propyleenigly-
kolifenyyli-eetterilld (korkean
pH:n emulsioihin). Esimerkkeina
voidaan kayttaa Blaserin Addi-
tive M22 (korkea pH) ja Addi-
tive M23 (neutraali pH). Mo-
lemmissa lisdaineissa on sama
vaikuttava korroosionestoaine
dljyfaasille, mutta veteen liuke-
neva lisdaine vaihtelee, koska
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Havainnollistava kuva kuparin hapettumisesta.

korkeammassa pH:ssa tarvitaan
tehokkaampaa korroosionestoa
kuin neutraalissa pH:ssa.

Lisdaine on suunniteltu siten,
ettd bentsotriatsoli liukenee
padosin emulsion Sljypisaroi-
hin, kun taas veteen liukeneva
lisdaine sekoittuu emulsion ve-
sipisaroihin.

Metallin
deaktivointiaineen
kaytto

On ldhes mahdotonta tietaa
etukateen, kuinka paljon emul-
siossa pitaisi olla metallin de-
aktivointiainetta, silla tarve on
erittdin sovelluskohtaista. On
vaikea arvioida, kuinka paljon
kuparia sisaltavaa metallia jaa
tyostokoneeseen. Jaannoksien
koko ja levittaytyneisyys vaikut-
tavat merkittavasti kupari-io-
neiden maaraan. Mita suurempi
pinta-ala kuparijaamilla on, sita
enemman kupari-ioneita vapau-
tuu lastuamisnesteeseen.
Kaytetaan esimerkkina deak-
tivointiainetta, Additive M22,
joka on suunniteltu kaytettavak-
si emaksisissa ymparistdissa (pH
>8,5). Sita lisdtdan emulsioon
suositusmaara 0,5-1,0 litraa
per 1000 litraa emulsiota, mika
vastaa 0,05-0,1 % pitoisuutta.
On erittdin tarkeas, ettei deak-
tivointiainetta yliannostella.
Deaktivointiaine liukenee
emulsioon, mutta liukoisuus on
rajallinen — emulsio voi liuottaa
vain tietyn maaran lisdainetta.
Jos tdma raja ylitetdan, aine
ei enada liukene vaan ja& kiin-
teddn muotoon. Tamé voi joh-
taa jaédmien muodostumiseen.
Tilannetta voi verrata veden ja
suolan kayttaytymiseen: veteen
liukenee vain tietty maéra suo-
laa, ja kun liukoisuusraja saavu-
tetaan, ylimaardinen suola ei
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Blaser Additive M22.

enaa liukene vaan jaa nakyvaksi
kiintedksi aineeksi.

Lisaysvalin
testausmenetelma

Koska deaktivointiaine liuke-
nee emulsioon, sitd myos ku-
luu kaytossa ja sitd on lisatta-
va saanndllisesti. Lisdysvalien
maarittaminen ei kuitenkaan
ole tarkasti ennakoitavissa, sil-
I& se riippuu sovelluksesta ja
kayttéolosuhteista. Lisdysvalit
taytyy méaarittaa kokeellisesti.

1. Lis3d emulsioon 0,05-0,1 %
deaktivointiainetta.

2. Ota ndyte emulsioista heti
lisdyksen jélkeen ja merkitse
nayte astiaan.

3. Ota uusia naytteita kerran vii-
kossa kolmen viikon ajan. Mer-
kitse jokaiseen nayteastiaan,
milloin ndyte on otettu.

4. Laheta kaikki naytteet labo-
ratorioon analysoitavaksi. La-
boratoriossa voidaan ma&arit-
taa deaktivointiaineen pitoisuus
viikkojen valilla.

Yleinen suositus on lisata deak-
tivointiainetta viikoittain, mutta
tarkka lisaysvali on tapauskoh-
taista ja riippuu kéytén kuormi-
tuksesta seka tyostoprosessis-
ta. Testi auttaa maarittamaan
oikean lisdysvalin kdytanndssa.

Elis Hagglund, Edufix Oy
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Aberlinkin mallisto on uudistunut

Mittakonevalmistaja Aberlink uudistaa mallistoaan. Uu-
det mallit ovat Axipon too seka Halo. Valtaosa Aberlin-
kin koneista voidaan nyt varustaa PH20-mittapaalla.

Vuonna 1993 perustetul-
la englantilaisomisteisella
Aberlinkilld on vahvat naytot
innovaatioihin perustuvasta
kasvusta. Tama on ollut taus-
tana kaikessa patenttisuoja-
tussa tuotekehityksessa vii-
meisten 32 vuoden aikana,
ja tunnuslause “Innovative
Metrology” on kiinteasti
yrityksen filosofian ytimessa.

Aberlinkin koneet ovat va-
rustettu helppokayttdisella
jamonipuolisella Aberlink 3D
-ohjelmistolla, joka on téysin
yllapitomaksuton, jatkuvasti
kehitettavan ohjelmiston uu-
sin versio on ilmaiseksi ladat-
tavissa suoraan Aberlinkin si-
vustolta.

Axiom too

Aberlink ilmoittaa kolman-
nen sukupolven Axiom-koor-
dinaattimittakoneen lansee-
rauksesta. Aberlink jatkaa
tarkkuuden, suorituskyvyn
ja arvon uudelleenmaaritte-
lyé perinnon pobhjalta, joka
alkoi vuonna 1995 alkuperai-
sen Axiomin uraauurtavalla
lanseerauksella — ensimmai-
nen tdysin virhekartoitettu
koordinaattimittauskone,
jota myytiin murto-osalla
kilpailijoiden hinnasta.
Aberlinkin suosituin koor-

dinaattimittako-
ne, Axiom too,
jaa pois mallis-
tosta mallisar-
jan uusimman
tulokkaan Axio-
min tielta. Aber-
link Axiom on
tarkkudeltaan
Axiom too -mal-
liston parhaan
HS-mallin tasolla ollen kui-
tenkin sitd edullisempi.

Uudessa Axiomissa on
uudistettu oikeanpuoleinen
pystypalkki, jossa ilmalaake-
rit ovat edelt3jaansa verrat-
tuna kauempana
toisistaan, tama
mahdollistaa ai-
empaa parem-
man jaykkyyden
ja tarkkuuden.
Myés  koneen
anturit ovat vaih-
dettu paremmin
likaisia olosuh-
teita sietaviin
parantaen ko-
neen sopivuutta
konepajaympa-
ristéon.

Renishaw PH20 3D 5-akseli mittapaa

Halo

Aberlink lisdsi mallistoonsa
viime vuonna edullisemman
hihnavetoisen mallin vaihto-
ehdoksi edistyneemmalle
lineaarimoottoreilla varus-

Axiom-
koordinaattimittakone

tetulle Horizon-mallille. Ha-
lo on tarkkuudeltaan sama
kuin uusi Axiom, yleisimmin
kaytetyn TP20-moduulin ke-
ra varustettuna vakuuttavat
(2.1 + L/250) pm.

Kuten Horizonista, Halos-
ta on kaksi versiota Halo ja
Halo L, joiden mittausalu-
eella on leveytta 800 ja 1000
millimetrid, pituutta aina kah-
teen metriin saakka.

Renishaw PH20

Valtaosa Aberlinkin koneis-
ta voidaan nyt varustaa
PH20-mittapaalla, joka mah-
dollistaa mittapisteiden ot-
tamisen viisiakselisesti, tama
tarkoittaa kolmeakselisesti
pisteitd ottavaan PH10-mal-
liin verrattuna jopa noin 50
prosentin nopeuseroa.
PH20 mahdollistaa &aret-
toman maaran
indeksointeja,
joka mahdollis-
taa helposti vai-
keissakin kulmis-
sa olevien piirtei-
den mittaamisen
nopeasti ja tar-
kasti.

Rensille Klauk-
kalaan on saapu-
massa pian uu-
distettu Axiom
PH20-mittapaal-
3. www.rensi.fi

Halo-koordinaattimittakone

[Vagnescale

Digitaaliset
mittalaitteet

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

Koneet kohtuuhintaan Koskelalta — 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyota.

Sorvaus- ja tydstokeskukset,

opetettavat sorvit, VTL

Uusia Suhner-
kampanjatuotteita

Maantera on kaynnistanyt uuden kone-
kampanjan Suhnerin hiomakoneiden
ymparilla. Kampanjaan kuuluu useita
uusia tuotteita seka paineilma- etta sah-
koisten hiomakoneiden sektorille.

Suhner Abrasives AG
on sveitsildinen am-
mattikdyttéon tarkoi-
tettujen paineilma- ja
séhkdisid hiomako-
neita valmistava yri-
tys. Kampanjaan kuu-
luu  uutuustuotteita

@IMM
BULGARIA

“ﬁz__EATz [_F_f'ﬂiﬂ-*_’?_- eri tuotesektoreilta
tehokkaan purseen-
poiston ja viimeistelyn
tarpeisiin. Tuotteiden
tuotantokdyttéa tu-
kee Maanteran huol-
to- ja varaosapalvelu
Vantaalla. www.maan-

tera.fi

Huoltopalvelut Kérkisorvit ja
ja varaosat opetettavat
kaikkiin CNC-sorvit
merkkehin

Pyorityspoydat

Levyn- ja profiilin- Levyleikkurit ja
pyoristyskoneet, sarmarit
putkentaivutuskonet
ja palkkilinjat, ym.

Kérkisorvit ja
opetettavat
CNC-sorvit

Tyostokoneliike M. Koskela Oy
MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978

Jénismaantie 28, 67800 KOKKOLA ¢ www.mkoskela.fi
KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222
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Uusi Nakamura-Tome WY-150V

Lisaa toiminnallista nopeutta - lyhemmat kappaleajat

Japanilainen tyos-
tokonevalmistaja,
Nakamura-Tome,

on lanseerannut
kolmannen V-sar-
jan konemallin, WY-
150V:n.

pitaa sisallaan niin

Uudistus

mekaanisia, kuin

ohjelmallisia pai-
vityksia aikaisem-
paan WY-150 -ko-

nemalliin nahden.

V-sarjan kantavana teema-
na on alusta asti ollut termi
"Faster than the fastest”,
eli koneiden toiminnalliseen
nopeuteen on kiinnitetty eri-
tyistd huomiota.

Nakamura on nimennyt
lukuisien koneen nopeuteen
vaikuttavien toimintojen ja
ominaisuuksien sarjan nimel-
I& "ChronoCut”.

Kiihtyvyyksien,
nointinopeuksien,
torinopeuksien ja -tehojen
lisaksi erityishuomiota on
kiinnitetty erindisten odotus-
aikojen minimointiin koneis-
tusprosessin aikana.

Myds koneen runko- ja
johderakennetta on paivi-
tetty huomioiden entistad
nopeammat toiminnot ja nii-
den asettamat rakenteelliset
vaatimukset, jotta Nakamu-
ralle tyypilliset ominaisuudet
koneen tarkkuuden ja pitkan
elinkaaren suhteen sailyvat
védhintdankin odotetulla ta-

synkro-
moot-

solla.

K&ytanndssé V-sarjan ko-
neilla on paasty 15-30% no-
peampaan kappaleaikaan
koekoneistuksissa, joita on
suoritettu niin valmistajan
esimerkkikappaleilla teh-
taalla, kuin asiakkaiden kap-
paleilla Suomessa.

Rakenteellisia
uudistuksia

Kuten jo aikaisemmin todet-
tiin, uuden V-mallin paivityk-
set eivat ole pelkastaan lisaa
tehoa ja nopeutta vanhassa
paketissa, vaan se sisaltaa
my&s rakenteellisia uudis-
tuksia. Esim. koneen run-
korakennetta on paivitetty
tukevammaksi mm. sulke-
malla rungossa ollut aukko
taaksepéin suuntautuvalle
lastunkuljettimelle, sekd uu-
distamalla karapylkkien ra-
kennetta.

Nakamura-Tome

WY-150V

Kasvaneet nopeudet vai-
kuttavat vaistdamattd myods
[&mméntuottoon. Ylimaarai-
sen |&mmon kompensointiin
koneeseen on lisétty jaah-
dytysjarjestelma revolverien
hydraulidljylle.

Liséksi uudistunut NT
Thermo Navigator auttaa
kayttdjaa hallitsemaan 1am-
polaajenemista, joka uudis-
tusten myéta on véhentynyt
noin 20 % aikaisempaan ver-
rattuna.

Monipuolinen
automaatio

WY-150V:n yhteyteen on
saatavilla kattava paletti au-
tomaatioratkaisuita. Perin-
teisten tankomakasiini- ja ro-
bottiliitantdjen lisdksi konee-
seen on saatavilla kasivarsi-
tyyppinen sisdénrakennettu
kappaleenpoimija, joka tuo
valmiit kappaleet kuljetin-

hihnaa pitkin koneesta ulos.
Panostusautomaation osalta
on tarjolla Nakamuran val-
mistama huippunopea Gant-
ry-tyyppinen panostus- ja
purkuautomaatio, sekad ma-
talampi "Compact Loader”
panostus- ja purkuautomaa-
tio. Kummankin yhteyteen
on saatavilla erityyppisia
panostusasemia. Uutena op-
tiona on saatavilla erillinen
tangon jadnnéspaloille tar-
koitettu kappaleenpoimija.

Ekologisuus on myos
kayttokustannusten
optimointia

Kuten ajan henkeen kuuluu,
on Nakamuralla vahva pa-
nostus ymparistdystavalli-
syyteen, niin oman tuotanto-
toiminnan kuin my&s heidén
tuotteidensa osalta.

WY-150V on varustettu
johteiden rasvavoitelujarjes-

telmalld 6ljyn sijaan. Rasva-
patruuna on helppo vaihtaa
ja keskimaarainen kulutus on
noin 1,2cc/h. Kéytdnndssa ta-
maé tarkoittaa noin 40 p&ivéan
vaihtovalia 12 h/pv tuotanto-
ajalla laskettuna.

Koneen hydraulipumppu
on invertteriohjattu, joka
alentaa melusaasteen rin-
nalla myds sahkénkulutus-
ta noin 21 % perinteiseen
pumppumalliin verrattuna.
Lastunkuljettimen raken-

Uusi WY-150V pitéa siséllaan niin mekaanisia,
kuin ohjelmallisia péivityksié aikaisempaan WY-
150 -konemalliin ndhden.

netta on paranneltu monilta
osin ja lastujen ajautumista
leikkuunestesilioén on eh-
kaisty mm. parantamalla si-
sdistd virtausta ja lisdamalla
erilliset kerailyséiliot pienille
ja kevyille lastuille. Koneen
modernit servomoottorit
puolestaan mahdollistavat
jarrutusenergian talteenoton
ja tuottavat sdhkoa takaisin
jarjestelman kayttéon. Tal-
teenoton laskennallinen hyd-
ty 2-vuorotydssa on noin 2,8
% sahkonkulutuksesta. www.
il-machinery.com

WY-150 vs. WY-150V numeroina

ARVO WY-150 WY-150V ERO
Karojen vali 850mm 970mm +14%
B2-akselin sy6ttévoima 3300Nm 6700Nm +103%
Pydrivat tydkalut 8.000k/min 10.000k/min +25%
Pydrivat tydkalut 24Nm 40Nm +67%
Tankokapasiteetti 51/65mm 51/65/80mm +23%
Karamoottori 15/11kW (65mm) 18,5/15kW (65mm) +23% / +36%
Karan vaantdmomentti 136,4Nm (51mm) 142Nm (51Tmm) +4%
Karan vaantdémomentti 157,4Nm (65mm) 220Nm (65mm) +40%
Leikkuunestesiilié 380l 510l +34%
Leikkuunestesuuttimet Muovia Metallia
Ohjaus Fanuc 32i-B Fanuc 32i-B Plus

Kiihtyvyyksien, synkronointinopeuksien, moottorinopeuksien ja -tehojen liséksi erityishuomiota on kiinnitetty erindisten odotusaikojen minimointiin koneistuspro-
sessin aikana. MyGs koneen runko- ja johderakennetta on péivitetty huomioiden entistd nopeammat toiminnot ja niiden asettamat rakenteelliset vaatimukset.
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Asiakascaset esittelyssa Prima Powerin Tech Flowssa

Automaatiojarjestelmia

datakeskusten tuotantoon

VOLVE BY
--ETEG:MICH

Prima Powerin Seindjoen tehtaan yhteydessa toimiva Teknologiakeskus mahdollistaa kokonaisvaltaiset tuotantodemot.

Prima Power jarjesti Tech Flow-tapahtuman
tehtaallaan Seinajoella maaliskuussa. Auto-
maatiojarjestelmilla toteutettuja ohutlevytuo-
tannon kehitysratkaisuja esiteltiin osallistujille
asiakasprojektien kautta.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Prima Power on jarjestanyt
Seinajoella alkukevaan ta-
pahtumia eri teemoista vuo-
sittain.

Téamén vuoden tapahtu-
massa nakokulma oli tuotan-
toa automaatiojarjestelmien
kautta tehostavissa asiakas-
projekteissa mm. datakes-
kuksiin ja sdhkon jakeluun
liittyvissa ratkaisuissa. Par-
haillaan datakeskusten maara
ja séhkén kysynté kasvavat ja
kehitys nakyy Prima Powerin
myynnissa.

"Datakeskusmarkkinoiden
ennakoidaan yleisesti kasva-
van viiden seuraavan vuoden
sisélla kymmenella prosentilla
ja séhkoén kysynnén 25 pro-

senttia vuoteen 2040 men-
nessa. Meilld myynti datakes-
kussektorille on tuplaantunut
lyhyessa ajassa”, totesi Prima
Powerin myyntijohtaja Antti
Kuusisaari alustuksessaan.

Tehostusta
automaatiolla

Kasvavalle sektorille tarjottu-
ja automaatiomahdollisuuk-
sia |dhestyttiin Tech Flow
-tapahtumassa case-esimerk-
kien kautta, joissa kuvattiin
projektien eteneminen visi-
osta simulaatioihin, tekno-
logiavalintoihin ja kokonai-
suuden toteutukseen ja aina
jérjestelmien jatko-optioiden
huomioimiseen saakka.
Na&illd keinoin rakentui
mm. yhdessé casessa kuvattu

Jaahdytystornien valmistukseen liittyvaa asiakascasea esit-
telivdt Juha Salmenkangas (oikealla) ja ohjelmistojen osalta

Martti Vaisanen.

automaattinen PSBB (Punch-
ing (lavistys) + Shearing (leik-
kaus) + Buffering (vélivaras-
tointi) + Bending (taivutus)
-tuotantoratkaisu aiemman
stand-alone -tyyppisen tuo-
tannon sijaan eraélle Prima
Powerin asiakkaalle, globaa-
lille toimijalle, joka toimittaa
jaéhdytysratkaisuja datakes-
kuksille.

Projekti oli mittava, mutta
edutkin huomattavat: asiak-
kaan tuotannon tehokkuus ja
joustavuus kasvoivat, tuotan-
non méaara lahes tuplaantui ja
toisaalta tuotannossa syntyi
s33st6& mm. automatisoidun
ohjelmoinnin lyhent3ess& oh-
jelmointiaikoja.

Samaan aikaan s&astyy
energiaa ja jatetta syntyy
uusien ratkaisujen my&ta va-
hemman.

Casea esittelivat myynti-
paallikké Juha Salmenkangas
ja ohjelmistojen osalta myyn-
tipaallikké Martti Vaisénen.
Muut case-esimerkit kasit-
telivat niin ikdan asiakkaille

toimitettujen ratkaisujen to-
teutusta, joissa asiakkaiden
valmistamia tuotteita olivat
kytkinkaapit, datakeskukset
sek3 terdsovet.

Demot
Teknologiakeskuksessa

Prima Powerin tapahtumiin
Seingjoella kuuluvat tieto-
puolisten esitysten ohella
livedemot. Areenan niille
tarjoaa Seindjoen tehtaal-
le sijoittuva yksi konsernin
teknologiakeskuksista, mika
keskittyy erityisesti automa-
tisoituihin jarjestelmiin seka
ohjelmistoihin.
Teknologiakeskuksessa
esilld olevan ja toiminnassa
esiteltdvan kokonaisuuden
ydin on automaattivarasto
Night Train Genius, mika on
yhdistetty PSBB-linjaan ja 13-
vistys-/laserleikkaussoluun.
PSBB-valmistusjarjestel-

maan kuuluvat |3vistysta
sekd leikkausta yhdistava
Shear Brilliance seka séhko-
servokayttdinen EBe Express

WELCOME 10

TECHFLOW 2025 i m.

Teknologiakeskuksessa valmistettiin tapahtuman
aikana demoissa mm. kuvan kytkinkaappia.

Bender -taivutuskone auto-
maatiolaittein.

Lavistys/laserleikkaussolun
keskeinen tuotantokone on
Combi Genius ja monipuoli-
nen késittelyautomaatio tu-
kee tuotantoa.

Kolmas jarjestelmd on
2D-laserleikkaussolu,
s& Laser Genius+ -laserleik-
kauskone toimi yhdistettyna
Combo Tower-varastojarjes-
telmé&éan sekd automaattiseen
kappaleenkasittelyportaaliin.
Koneita ja demotuotantoa
ohjataan Prima Powerin Tu-
lus office- ohjelmistoratkai-
sujen kautta. Lisaksi esilla oli
sdrmdystd automaattisella
tyoékalunvaihdolla varuste-
tulla eP Genius 1030-servo-
sarmédyskoneella.

Tech Flow -tapahtuman
demoissa esiteltiin kytkin-
kaapistojen ja datakeskusten
tuotantoa.

mis-

Yksilollisia ratkaisuja

Teknologia tarjoaa monia
mahdollisuuksia, mutta tar-

peet ja ratkaisut ovat yksi-
18llisia.

Parhaat ratkaisut |16ytyvat
yhteistydlla ja huolellisella to-
teutuksella, voitaneen kiteyt-
tda8 maaliskuun tapahtuman
viestia vastaavia tuotannon
tehostamisen investointi-
asioita pohtiville.

Né&ihin pohdintoihin esi-
tykset ja demot tarjosivat
ajateltavaa, ja tapahtuman
aikana toimivat myds infor-
maatiopisteet, jotka tarjosi-
vat lisatietoa kiinnostuneille
aihealueittain ohjelmistoihin,
huoltopalveluihin seka tydka-
luihin liittyen.

Myds tehdaskierrokselle
oli tapahtuman aikaan kiin-
nostuneilla jélleen mahdolli-
suus osallistua.

Prima Powerin Tech Flowt
ovat suosittuja tapahtumia.
Kansainvéliseen englannin-
kieliseen kokonaisuuteen
osallistui talla kerralla l&dhes
sata osallistujaa kaikkiaan
16 maasta, aina Brasiliasta
saakka.

Parhaillaan datakeskusten méaéra ja sdhkén kysynté kasvavat ja
kehitys nakyy selkedsti mySs Prima Powerin jérjestelmédmyyn-
nissa néille sektoreille, taustoitti Antti Kuusisaari TechFlown
teemavalintaa.

Informaatiopisteet tarjosivat lisitietoa
aihealueittain ohjelmistoihin, huoltopalveluihin
seké tyokaluihin liittyen.
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Varaa paikka:

p. 0400 857 800

ja laheta aineistosi:
toimitus@konekuriiri.fi

SUOMALAISET
NOSTOLAITTEET

LAATUA JO VUODESTA 1927
» Trukkihaarukat - Trukkihaarukkalaitteet
« Jatkohaarukat - Lavanostimet < Nostopuomit

KYRON TAKOMO, HELIN OY

www.kyrontakomo-helin.fi 02-486 2186
myynti@kyrontakomo-helin.fi

JARKOPE OY

| Keskipakopuhaltimet
| Aksiaalipuhaltimet
Sivukanavapuhaltimet
Kompressorit
Indeksivaihteet
Boyden kaapelit

evawen
Visokatli knit3un!

VUOKRATAAN
12.-19.4.25

Vuokatin (Sotkamo)
Holiday Club Katinkullasta
hyvin varusteltu paritalon
loma-osake saunalla.

Katinkullan kylpylan
palveluiden
l&heisyydesta.

*

KONEPAJAN
KONEITA
TAMPEREELLA

Pema pyorityspoydat
5tnja10tn
Pema Pyoritysrullastoja

Sarmari Jaromet 300
tn/4500 mm

Sateisporakone
MASVO 50

Sateisporakone
Csepel MK 4/1250

Sateisporakone
MK5/1600

Sateisporakone
Heckert MK4/1250

Karkisorvi ARIS SN 502
Karkisorvi

Morse vanne- ja puukkosahanterat

vuosien kokemuksella.

THE M. K. MORSE COMPANY

Krister Lindh Oy Ab
www.kristerlindh.fi Bulderbackantie 1 |
68600 Pietarsaari 0400 268 955
krister.lindh@multi.ﬁ

m-;u-n’ |
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Haarukkanivelet
Kulmanivelet

www.jarkope.fi
Niittyrinne 6B, 02270 Espoo

Nivellaakerit Huoneistoon sisaltyy

Nivelvarret hyvin varusteltu keittid,

Tarindnvaimentimet linavaatteet ja
loppusiivous.

Vuokra 580€

Tiedustelut
0400 857 800

Makuutilat 6 henkillle.

Gurutzpe Super-M

Automattivannesaha
Carif BA 450

T-uralaattoja ja “arkkuja”
Rullarataa

Palettitorneja
Vuokrataan pyoritys-

|| ‘. |
:.I '

Tel: +358 40 760 7467

rullastoja 20-100 tn
Ym. tarviketta

TIEDUSTELUT
0400 627 695

Alihankinta-messujen paakumppanina Sandvik

Sandvik on kansainvalinen teol-
lisuuskonserni, joka keskittyy
ratkaisuillaan asiakkaidensa
toiminnan tuottavuuden, kan-
nattavuuden ja vastuullisuuden
parantamiseen. Suomessa San-
dvik on yksi suurimmista tekno-
logiayrityksista ja edellakavija
kestavan kehityksen edistami-
sessa.

“Alihankinta-messut ovat
meille térkea paikka paitsi koh-
data toimittajiamme ja kumppa-
neitamme, myods kertoa, mita
teemme ja miten ajattelemme
tarkeista asioista, kuten kesta-
vasta kehityksesta. Valmistam-
me Suomessa tuotteita, jotka
menevat lahes kokonaan vien-
tiin. Tama on siis my®&s tilaisuu-
temme tehda nakyvaksi, miten
vastuullisuus nakyy toiminnas-
samme”, kertoo Sandvik Mining
and Rock Solutions -liiketoimin-
nan teknologiajohtaja Jani Vi-
lenius.

Kestavyys ja kiertotalous

Sandvik on globaalisti sitoutu-
nut hiilineutraaliin strategiaan.

Alihankinta-messutapahtuma jarjestetaan 30.9.-
210.2025 Tampereen Messu- ja Urheilukeskuk-
sessa. Tapahtuman teema on tana vuonna Kilpai-

lukykya kestavasti. Paakumppani on tana vuonna

Sandvik.

Suomessa yritys on mukana
Kiertotalouden Green Deal
-ohjelmassa, jolla vahennetaan
luonnonvarojen kayttda ja edis-
tetdan vahahiilista kiertotalout-
ta. Yritys keskittyy erityisesti
kestavan kehityksen mukaiseen
tuotesuunnitteluun seka palve-
lu- ja datapohjaisiin liikketoimin-
tamalleihin.

"Green Deal -ohjelmassa
keskitymme ratkaisuihin, jotka
véhentavat omia paastéjamme
ja tukevat samalla asiakkaidem-
me hiilineutraalisuustavoitteita.
Tama vahvistaa koko toimitus-
ketjun kilpailukykya”, Vilenius
kertoo.

Kunnianhimoiset tavoitteet
vaativat tasapainoilua, silla kes-
tavaan kehitykseen ja kierto-
talouteen keskittyminen ei saa

heikentdd tuottavuutta ja toi-
minnan tehokkuutta. Pelisiimaa
ja jarkevia toimia tarvitaan, jotta
pysytaan mukana globaalissa kil-
pailussa. Vileniuksella onkin tar-
kea viesti alihankintaa tekeville
yrityksille.

"Suomalainen valmistava
teollisuus on koko maan kilpai-
lukyvyn ja vientiteollisuuden
kannalta merkittavaa”, Vilenius
toteaa ja muistuttaa, etta maa-
ilmantilanteeseen emme voi vai-
kuttaa, mutta omiin toimiimme
kylla.

"Tavoitteemme on nayttaa
esimerkkia ja siirtya sanoista te-
koihin. Odotamme samaa asen-
netta myds kumppaneiltamme.
Vain yhdessa voimme saavuttaa
merkittavia tuloksia”, Vilenius
sanoo.

Paakumppanuus tukee
messujen teemaa

Alihankinta-messujen vuoden
2025 teema “Kilpailukykya
kestavasti” korostaa, miten vas-
tuulliset valinnat ja innovaatiot
luovat arvoa koko toimitusket-
juun. Sandvikin paakumppanuus
tuo teemalle vahvaa konkretiaa
ja innostavia esimerkkeja. Vile-
niuksen mukaan Sandvik haluaa-
kin ennen kaikkea nayttaa, etta
kestavaan kehitykseen panosta-
minen voi olla myds kilpailuetu.

"Panostukset kestavaan kehi-
tykseen ja kiertotalouteen ovat
tulevaisuuden kannalta tarkeita
paitsi Sandvikille, my&s koko
globaalille toimialalle. Meidan
pitdd nayttdd maailmanlaajui-
sesti esimerkkia, etta valmista-
va teollisuus voi olla kestavaa ja
tehokasta. Vastakkainasettelu ei
vie tilannetta eteenpain”, sum-
maa Vilenius ja muistuttaa, etta
Suomi on hyva paikka valmista-
valle teollisuudelle.

"Meidan on kuitenkin oltava
ketteria ja [8ydettava uusia rat-
kaisuja, jotta sailytdamme ase-

mamme kansainvalisessa kil-
pailussa ja edistamme alamme
kilpailukykya.”

Paositiivinen asenne vie
kohti tavoitteita

Sandvikin vastuullisuustyd on
laajaa ja heijastuu yrityksen
kaikkeen toimintaan. Vileniuk-
sesta on hienoa, ettd positiivi-
nen asenne ja selkeat tavoitteet
ovat tulleet Sandvikin ylimmasta
johdosta saakka.

"Emme voi yksin muuttaa
maailmaa, mutta voimme ra-
kentaa kestavaa kilpailukykya
yhteisty6ssa kumppaneidemme
kanssa. Tarkeinta on oikea asen-
ne ja halu oppia”, Vilenius muis-
tuttaa ja kertoo nédkevansa Ali-
hankinta-messujen ja Sandvikin
vélisen kumppanuuden tarkeana
askeleena kestéavan kehityksen
ja suomalaisen valmistavan teol-
lisuuden tukemisessa.

"Tama on alusta, jolla voimme
jakaa parhaita kaytantdja, oppia
toisiltamme ja nayttda, miten
vastuullisuus ja kannattavuus
voivat kulkea yhdessa.”
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Yhteistyoprojekti Urjala Worksilla

Uutta potkua suodatukseen

Urjala Works vahvistaa palvelujaan inves-
toimalla uuden teknologian mahdollisuuk-
siin. Mielenkiintoinen esimerkki uuden
teknologian hyddyntamisesta on Tekupit
Oy:n kanssa toteutettu projekti, missa yh-
distettiin tehokkaasti nelja tyostokonetta

yhteiseen lastuamisnesteiden suodatus;

jarjestelmaan.

Urjala Works Oy on keski-

ympari maa-

Jérjestelman ytimena toi-
mii Tekupit Oy:n toimittama
Micronfilter Evotech Pro 500
-kangassuodatinlaite.

Micronfilter Evotech Pro

500 pystyy kompaktista

koostaan huolimatta ka-

sittelemé&an jopa 200 I/min
emulsiovirtauksen.

Tekupitin osuuteen pro-
jektissa kuuluvat my®&s jarjes-
telm&én tulevat siirtopumput
ja koko jérjestelmén toimin-
taa ohjaava ohjauskeskus.

jektin toteutuksessa jai uu-
den lastuamisnestesailién
valmistus, tarvittavat kaa-
peloinnit, putkityot ja koko
jérjestelman kokoonpano ja
kayttéonotto.

Huolellisen etukéteis-
suunnittelun ja asennuksen
ansiosta laitteiston koekayt-
t6 sujui ilman ongelmia ja
tdydessd tuotantokdytdssa
jarjestelma on ollut alkuvuo-
desta 2025 |ghtien. Tass&kin
projektissa avainasemassa

suuri alihankintakonepaja, ilmaa. Urja- Ohjaus on toteutettu kus- oli projektin eri osapuolten
joka on perustettu vuonna la Worksin tannustehokkaasti Siemens vélinen avoin kommunikaa-
2005 jatkamaan konepaja- palvelut pienoislogiikalla ja se on su-  tio, jolloin vaarinkasityksilta
toimintaa perinteikkd&dsséd koostuvat juvasti yhdistettdvissd tyds- on voitu valttyd. www.urja-
tehtaassa Urjalassa. esikasitte- tékoneiden ohjauksiin. laworks.com, www.tekupit.fi
Yrityksen historia on al- lystd, hit- Urjala Worksin osalle pro-
kanut 1972 Laumek Oy:na, saukses-
jonka jélkeen toiminta on ta, koneis-
jatkunut osana Kone Oyj:itd tuksesta,
vuoteen 1990 ja Konecra- pintaké-
nes Oyj:td 1990-2005. Tal- sittelystd
I& hetkelld Urjala Works Oy ja kokoon-
on henkildstén ja yksityisten  panosta.
omistajien omistama. Toiminta
Urjala Works Oy valmistaa  perus-
koneiden ja laitteiden koko- tuu ISO .
naisuuksia ja komponentteja 9001, Laadulla ja

kotimaisille seka kansainva-
lisille teknologiayrityksille

ISO 14001 seka
ISO 3834-2 -standardeihin.

aliko.fi

ITE PENTA

= —)

ELEVATE YOUR FINISHING TOUCH

0207 280 370  Yrittdjankulma 5, 33710 Tampere ° aliko.fi

osaamisella

Urjala Works on asiakasléh-
tdinen, arvostettu ja luotet-
tava, uusinta teknologiaa
hyddyntava yritys, minka
paamaarand on ja yrityk-
sen toimintafilosofiaan kuu-
luu tuotteiden ja palvelujen
tuottaminen ja palveluita
asiakasvaatimusten ja -odo-
tusten mukaisella laadulla ja
osaamisella, huomioiden la-
kisaateiset vaatimukset seka
viranomaisvaatimukset.
Yritys panostaa vahvas-
ti asiakaspalveluun ja pyrkii
varmistamaan toimintaansa
sisdisen laadun periaatteella
"kerralla kunnollista”.
Toimintaansa yritys pyrkii
parantamaan jatkuvasti rea-
goimalla proaktiivisesti asi-
akastarpeisiin, kehittamalla
tuotteitaan ja palvelujaan,
tehostamalla prosessejaan,
kehittamalla osaamistaan
sekd valttamaan virheita
asiakastoimituksissa. Mah-
dollisiin riskeihin ja ongel-
miin puututaan valittdmasti,
ja tarvittavat oikaisutoimen-
piteet toteutetaan nopeasti.

Uutta potkua
suodatukseen

Kahden uuden tyéstokoneen
toimituksen ldhestyessa Ur-
jala Worksilla oli harkinnassa
my®&s niiden lastuamisneste-
jarjestelmien yhdistaminen.
Huolellisen pohdinnan jal-
keen paadyttiin investoimaan
kahden jo olemassa olevan ja
kahden uuden tyéstokoneen
yhteiseen lastuamisnestei-
den suodatusjarjestelmaan.

Evotech Pro 500 ja Tekupitin toimittama ohjauskeskus.
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Tuomaristo
on valinnut
Swedish Steel
Prize 2025
-finalistit.
Finalisteja
on nelja.

The Greenbrier
Companies, USA

Uuden sukupolven gondo-
liratavaunu, joka parantaa
suorituskykyad koko logis-
tilkkaketjussa. Se on suun-
niteltu ja rakennettu vastaa-
maan toimialansa tiukkoja
vaatimuksia ja on perinteisia
vaunuja kevyempi ja kesta-
vampi.

Perinteisen muotoilun uu-
distaminen sekd kustannus-
tehokkuuden ja kestavyyden
edistdminen ovat perustelui-
ta The Greenbrier Compa-
niesin nimeamiselle Swedish
Steel Prize 2025 -finalistiksi.

InfiniSpring, Suomi

Innovatiivinen mekaaninen
terasjousirakenne, jolla on

Swedish Steel Prize finalistit, ylhdalld vasemmalla Greenbrier ja oikealla InfiniSpring.
Alhaalla vasemmalla Loglogic ja oikealla Volkswagen.

integroitu joustavuus, iskun-
vaimennus ja tarinaneristys
teraslevyihin. Geometriaa
ja materiaaliominaisuuksia
raatéléimalla tama innovaa-
tio tarjoaa tavan parantaa
kestavyytta ja tehokkuutta

teollisuussovelluksissa.
InfiniSpring on ehdolla
Swedish Steel Prize 2025
-palkinnon saajaksi innovatii-
visesta mekaanisesta teras-
jousestaan, joka johtaa virta-
viivaisempiin ja kestavampiin

rakenteisiin.

Loglogic,
Iso-Britannia

Alhaisen maapaineen te-
la-ajoneuvo, pieni, joustava
ajoneuvo, jolla on poikkeuk-

sellisen alhainen maapaine,
se on raataldity tehokkaa-
seen ja helldvaraiseen toi-
mintaan, johon perinteiset
ajoneuvot eivat sovellu. Ke-
vyt, mutta kestava, helppo
kasitelld ja kuljettaa. Se ku-

luttaa vahan polttoainetta,
vaatii vain vahan huoltoa ja
silla on pitka kayttoika. Lo-
glogic on nimetty finalistik-
si tela-ajoneuvonsa erittéin
kevyen rakenteen ansiosta.
Se mahdollistaa kdyton kos-
teikoissa ja muilla herkilla
alueilla.

Volkswagen,
Saksa

Komponenttiominaisuuksien
optimointi. Valmistusmene-
telm3, joka tarjoaa ainutlaa-
tuisia etuja auton koriraken-
teiden suunnittelussa tor-
maysenergian vaimennuksen
ja painon kevennyksen osal-
ta. Volkswagen on nimetty
finalistiksi innovatiivisesta
kuumamuovauksesta, joka
tuo monivaiheisen muotoilun
muottikarkaistuihin kompo-
nentteihin.

Swedish Steel Prize on SSA-
B:n perustama palkinto, min-
k& tavoitteena on edistda
suunnittelua, yhteisty6ta ja
terdsinnovaatioita.

Teknologia 25 -messut Helsingissa

Kestava teollisuus, vety, turvallisuus ja tekoaly

Helsingin Messukeskuksessa 4.-611.2025
jarjestettavaa Teknologia 25 -tapahtumaa
suunnitellaan neljan keskeisen avainai-
heen ympairrille, jotka heijastelevat tekno-
logia-alan ajankohtaisia trendeja ja tulevai-
suuden nakymia. Tapahtuman ensimmainen
keynote-puheenvuoro on vahvistunut, ja se

kasittelee vetya.

Helsingin Messukeskuksessa
4.-6.11.2025 jarjestettavaa
Teknologia 25 -tapahtumaa
suunnitellaan neljan keskei-
sen avainaiheen ymparille,
jotka heijastelevat teknolo-
gia-alan ajankohtaisia tren-
deja ja tulevaisuuden naky-
mia. Tapahtuman ensimmai-
nen keynote-puheenvuoro
on vahvistunut, ja se kasit-
telee vetya.

Teknologia-messuilla
keynote-puheenvuoron pi-
taa P2X Solutionsin perusta-
ja ja toimitusjohtaja Herkko
Plit, jolla on yli kolmen vuo-
sikymmenen kokemus ener-
gia-alalta.

P2X rakentaa ensimmaise-

na Suomessa vihrean vedyn
tuotantoa. Aiemmin Plit on
myds tydskennellyt muun
muassa valtionyhtié Baltic
Connector Oy:n toimitusjoh-
tajana, teollisuusneuvoksena
Tyo- ja elinkeinoministerios-
sd, EU-komissiossa ja Fortu-
milla. Teknologia-messuilla
hén pohtii vedyn merkitysta
tulevaisuuden energiaratkai-
suissa.

Nelja avainaihetta

Vety on yksi Teknologia-mes-
sujen neljasta avainaiheesta
kestavan teollisuuden, tur-
vallisuuden ja tekoalyn lisak-
si. Vetytalous ja teollisuuden
modernit energiaratkaisut

Teknologia 2025 jérjestetddn marraskuussa Helsingissa Kuva vuoden 2023 tapahtumasta.

ovat ratkaisevassa asemassa
siirryttdessa kohti kestavam-
paa tulevaisuutta. Ne luovat
myds mahdollisuuksia teolli-
suuden uusille innovaatioille
ja menestystarinoille.
Kestava teollisuus on tule-
vaisuuden perusta, joka yh-
distda taloudellisen kasvun

ja kestavan kehityksen. Sen
avulla yritykset voivat te-
hostaa toimintaansa ja vas-
tata tulevaisuuden kestévy-
yshaasteisiin.

Teknologia on keskeises-
sé roolissa myds turvallisuu-
den edistajana niin fyysisessa
kuin digitaalisessa maailmas-

sa. Teknologiset ratkaisut
ovat valttdmattémia yhteis-
kunnan vakauden ja yritysten
toiminnan turvaamiseksi.
Tekoaly tarjoaa yrityksille
mahdollisuuden tehostaa toi-
mintojaan, parantaa asiakas-
kokemusta ja kehittaa uusia
innovatiivisia tuotteita ja pal-

veluita. Tekoaly on keskeinen
tekija, joka auttaa yrityksia
pysymaan kilpailukykyisina
nopeasti muuttuvassa toi-
mintaymparistossa.

Useita osa-alueita

“Olemme valinneet télle
vuodelle nelja keskeista ai-
hetta, joiden ymparille ta-
pahtuman sisaltéa rakenne-
taan. Messuja suunnitellaan
tiiviissa yhteistyossa alan
toimijoiden kanssa, jotta
varmistamme sisallén ajan-
kohtaisuuden ja merkityk-
sellisyyden toimialalle”, pai-
nottaa Teknologia-messujen
liketoimintapaallikké Anssi
Rajala.

Teknologia 25 jérjestetdan
Helsingin Messukeskuksessa
4.-6.11. Tapahtuma koostuu
useista osa-alueista, joita
ovat automaatio, elektroniik-
ka, energia, hydrauliikka ja
pneumatiikka, kaksikaytto-
teknologiat, koneenrakenta-
minen, kunnossapito, kvant-
titeknologia, robotiikka, ICT
ja 3D.
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FMS- SERVICE, ﬁ Meilta kaikki .menestyk§eesi tarvittavat

ratkaisukokonaisuudet.

LevytyOkoneita - KAIKKI PALVELUT YHDESTA PAIKASTA! -

Huippudiili - Nelja yhdessa!l!l = 149 900€
| BocorCa6kW [ +) EvotecsRe00 [ +) DenairDAV-18IG{ +) Weldone WLCHVT

TAMA ON TlLAlSlétéLEliL_T"
. . cose g oo oo . ARJOUKS
Tehosta tuotantoasi, paranna laatua ja saasta - yhdella hankinnalla. TARTUT

Hanki nyt pakettihinnalla: laserleikkauskone + purseenpoisto-/
reunanpyoristyskone + korkeapainekompressori + savukaasuimuri. 4 in 1 hitsauslaser

Hitsaa, leikkaa, puhdistaa l
ja poistaa hitsauskuonat. . _

2 kW 14000€ / 3 kW 16000€ -

Ota yhteytta ja varmista oma pakettisi!

FMS-Service Oy Kari Riihimaki puh. 050 406 6404 Tutustu lis3a!
Vesa Kivekds puh. 050 349 0067
www.fms-service.fi

Tuottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinajoki
Yliahontie 9, 42700 Keuruu Jami Riihimaki puh. 040 500 7377
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NAKAMURA-TOME AXILE G6MT MICROCUT M1050 MICROCUT M760 COSEN G320

NTY3-150 + 5-akselinen tydstokeskus « Pystykarainen tydstokeskus + Pystykarainen tydstokeskus « Pilarityyppinen cnc-vannesaha
+ 2-karainen sorvauskeskus + Heidenhain TNC640 -ohjaus + Fanuc 0i-MF Plus 15" + Fanuc 0i-MF Plus 10,4” + SNC-100 ohjaus
« NT SmartX + 40/25 kW; 20.000 k/min; + 18,5/15 kW; 10.000 k/min; + 11/7,5 kW; 12.000 k/min; 7" kosketusnaytolla
(Fanuc 31i-B) 19" HSK-T63 BT40 BT40 + Sahauskapasiteetti
+ 3 x tyokalurevolveri + X:650/Y:850/2Z:500 mm + X:1050/Y:600/Z:600 mm | « X:760/Y:440/Z: 460 mm @ 325 mm (325x380 mm)
(12/24 pos) + Poyta @ 500 mm sorvaus- + Lineaarijohteet (30 m/min) + Lineaarijohteet (30 m/min) + Terédkoko 4240x34x1,1 mm
« 3 x pyorivét tyokalut ominaisuudella (1500 k/min) | + P&yta 1200x600 mm + Poytd 900x410 mm + Teramoottori 3,7 kW
+ 3 x Y-akseli + Lineaarijohteet (36 m/min) + Kasivarsityyppinen + Kasivarsityyppinen + Portaaton
+ Tankokapasiteetti 65 mm + Heidenhain makasiini 24 pos makasiini 24 pos puristinpaineen saato
+ Koneistuskapasiteetti lineaarimittasauvat + Korkeapainejaahdytys + Korkeapainejaahdytys
@ 255 x L685 mm + Kasivarsityyppinen karan lapi 20 bar karan lapi 20 bar
+ Sisdanrakennettu makasiini 80 pos
kappaleenpoimija + Korkeapainejaahdytys

karan lapi 70bar

Myynti: 014 443 2100 | Huolto ja varaosat: 014 443 2111 | il-salese@il-machinery.com

metallintyostokoneet.fi




