MODERNIA AUTOMAATIOTA
TAIVUTUSTOIHIN

Lisatehoja tuotantoon uudella teknologialla
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Aina taytta koneasiaa.

TAMA ON KIITOKSEMME - VASKI GROUFP

VUOTTA

TEKNOLOGIA-

FESTIVAALIT

VASKI ¢ PIVATIC « URSVIKEN ¢ EUROMAC * RAS « JTACONNECTION e SAMESOR » WILSON
LAVISTYSKONEET e TAIVUTTIMET e SARMARIT « KORKEAVARASTO © VALMISTUSLINJAT
KONEDEMOJA e SAUNAILTA  LAATUILLALLINEN: IDA ELINA
KONSERTTITAPAHTUMA: KOOP ARPONEN  MIRACLE MAKERS
MICHAEL MONROE ¢ MAIJAVILKKUMAA
ASIAKASVIERAILU HALTON - KONEET TODELLISESSA TUOTANTOYMPARISTOSSA

p PIVATIC ‘IVASKI

TERVETULOA VASKIN (10 v), PIVATICIN (50 v) JAURSVIKENIN (140v) 200-VUOTISYHTEISJUHLAAN:
Lisatiedot jailmoittautumiset: Jukka Heimonen, jukka.heimonen@pivatic.com, 040 701 0096.

J URSVIKEN

SAVUNIMULAITTEET
kaikkeen hitsaukseen
ja leikkaukseen.

VAHEMMAN TYOVAIHEITA,
LUOTETTAVAMMAT
PROSESSIT

Putkentaivutus uudistui
Varkaudessa

PANOSTUSTA
LAADUNVALVONTAAN

Tarkkoja mittauksia
ja tukea tuotannon
seurantaan

KOKEMUSTA 18 VUOTTA
JA JATKUU

Pitkan linjan
yhteistyota
koneistusasioissa
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Suomen avarruskoneiden pitkdaikainen
VARNSDORF . markkinajohtaja vahvistaa asemaansa

TOS Varnsdorfin ja Cron-Tek Oy:n helmikuussa
alkaneen yhteistydn tuloksena 1. konetilaus Suomeen:
pOytatyyppinen avarruskone, malli TOS WHQ 13
Heidenhain TNC 7 toimitetaan Katera Steel Oy:lle
Kajaaniin marraskuussa 2025.

HEAVY DUTY
MACHINE TOOLS
SINCE 1903

Koneessa tulee olemaan kattavat liikkeet:

X=4000 mm, Y=2500 mm, Z=2200 mm ja W=800 mm.
Lisaksi kone varustetaan 60-paikkaisella tyokalumakasiinilla
seka lastuamisnesteella karan lapi 40 barin pumpulla.
Poyta on 1800x2200 mm ja kantavuus erittdin tukeva 25 t.
Pinolin halkaisija on 130 mm.

TOS Varnsdorfin laaja avarruskonevalikoima kattaa seka
pOyta- etta lattiatyyppiset avarruskoneet seka koneistus-
keskustyyppiset avarruskoneet paletin- ja jyrsinpaiden
vaihtajilla.

Kysy lisda Crontekin myyntitiimilta,
niin valitaan teille sopivin vaihtoehto!

Crontek

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 Helsmkl

LAMOVIOM

arastojarpestedmad

P Ketterad terdslevyjen,
tankojen ja erilaisten
profiilien varastointiin
ja kasittelyyn

P Taysin automaattinen varastointi ja kasittelyratkaisu

» Mahdollistaa laajat asiakkaan tarpeen mukaiset

p Manuaalinen tai .. . .
varastointikapasiteetit

puoliautomaattinen

b Tilaa sidstiva p Nopeat toimitusprosessit
> Muuntautumiskykyinen, p Parantaa kerdilytarkkuutta re erT
osioita voi lisata jalkeenpdin p Lisaa tyoturvallisuutta we make material flow

TEHOKKAAN TUOTANNON TAKAAJA

\ p R — D M C KONEMYYNTI 010 666 3141 TARVIKEMYYNTI 010 666 3143
\ HUOLTO 010 666 3142 VARAOSAT 010 666 3144

prodmac.toimisto@prodmac.fi / www.prodmac.fi
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Uusi puheenjohtaja FAME:lle

5 . 2025 toukokuu

Kestava kehitys, kilpailukyky ja elinkaariajattelu keskeisina suuntimina

Uusi puheenjohtaja Viivi Villa-Nuottajarvi
luotsaa viisivuotiasta FAME-ekosysteemia
eteenpain nopeasti kehittyvalla alalla.

FAME-ekosysteemin
si puheenjohtaja Viivi Vil-
la-Nuottajarvi, Valmetin Vice
President, R&D, nakee, etta
lisdava valmistus eli 3D-tu-
lostus kehittyy ja yritysten
tarpeet vaihtelevat, mutta
tietyt keskeiset suuntaukset
ohjaavat alan tulevaisuutta.

"Yleisesti ottaen kestavaa
kehitysta edistavat hankkeet
seka kustannuskilpailukyvyn
parantaminen ovat térkeita
teemoja”, Villa-Nuottajarvi
sanoo.

Taté tukee myds FAMEn
visio, jonka mukaan kesta-
vé lisdava valmistus vahvis-
taa Suomen kilpailukykya.
Lisdava valmistus tarjoaa
ympéristdystavallisemman
vaihtoehdon perinteisille val-
mistusmenetelmille, silla se
vahentaad materiaalihukkaa,
mahdollistaa kierratettyjen

uu-

materiaalien kdyton ja mah-
dollistaa kappaleiden suori-
tuskyvyn parantamisen, joka
tuo eniten hydtyja.
"Elinkaariajattelu voisi ol-
la yksi lisdavan valmistuksen
kayttda edistéva asia, silla
tuotteiden kaytonaikaisten
etujen merkitys on oleelli-
nen. Lisd&valld valmistuksella
pystyy rakentamaan optimoi-
tuja tuotteita, joita perintei-
silld valmistusmenetelmilla ei
voida valmistaa”, Villa-Nuot-
tajarvi sanoo ja nostaa kiin-
nostavana esiin myds mah-
dollisuudet, joita Al:n kayt-
6 suunnittelussa ja 3D-tulos-
tuksessa tarjoaa. Uudeksi va-
rapuheenjohtajaksi on valittu
Paula Kainu EOS Finlandista.

Suomen asiantuntijat
kattava verkosto

FAME perustettiin vuonna

Kestévéa kehi-
tystd edistavat
hankkeet ja li-
sadvan valmis-
tuksen kustan-
nuskilpailukyvyn
parantaminen

ovat kehityk-
sen tarkeitd
teemoja, tote-
aa FAME:n uusi
puheenjohtaja

Viivi Villa-Nuot-
tajérvi.

2020 ja sité johtamaan valit-
tiin DIMECC. Parinkymme-
nen perustajajasenen joukko
on kasvanut yli 60 jasenorga-
nisaation ja yli 400 asiantun-
tijaa kattavaksi verkostoksi.

"FAME on viiden vuoden
aikana vakiinnuttanut ase-
mansa Pohjoismaiden joh-
tavana AM-ekosysteemina
ja kasvattanut kansainvalis-
ta tunnettuuttaan”, sanoo
FAMERn kehityst& luotsannut
ensimmainen puheenjohtaja
Tero Hadmeenaho, Etteplanin

JHH”””HH

lisddvan valmistuksen ja teko-
alyohjelman johtaja.
3D-tulostustiedon levit-
tamistd FAME on edistényt
muun muassa alan materi-
aalidatapankin kokoamisella
ja lisdavan valmistuksen jal-
kikasittelyn automatisointiin
liittyvilld tutkimusohjemilla.
Koulutus on alusta asti ol-
lut keskeisessa roolissa. Alan
koulutus- ja tutkimuslaitos-
ten kanssa tehdyn yhteistyon
liséksi FAME on kouluttanut
3D-osaajia ja julkaisee esi-

merkiksi metallien laserpoh-
jaisen jauhepetisulatuksen
kasikirjan. FAMEn noin kol-
mestakymmenesta uuden-
laisia tekniikoita, muotoja ja
materiaaleja hyddyntavista
esimerkkikappaleista suu-
rinta huomiota kotimaassa ja
kansainvélisesti on kerannyt,
aikanaan Euroopan suurin li-
sadavalld valmistusmenetel-
malla valmistettu paineastia
seka sen kestavyydesta teh-
dyt kattavat tutkimustulok-
set.

Yhteiskayttotila
helpottaa kayttoonottoa

Viivi Villa-Nuottajarven mu-
kaan kiinnostus lisddvaan val-
mistukseen nakyy sarjatuo-
tantomaarien kasvamisella ja
uusien laitteiden investoin-
neissa.

“Vaikka 3D-tulostus tar-
joaa monia etuja, sen kayt-
tédnotto vaatii edelleen
merkittavid investointeja ja
osaamista. Lisdksi materiaa-
lien ja laitteiden korkeat kus-
tannukset voivat olla esteena

pienemmille yrityksille”, Viivi
Villa-Nuottajarvi sanoo.

Tahén haasteeseen FAME
on vastannut perustamalla
yhteiskayttotila AM Campuk-
sen, joka on toiminut vuodes-
ta 2022 Vaasassa sijaitsevan
Wartsildn Sustainable Te-
chnology Hubin yhteydessa.

Suomen 3D-tulostusmark-
kinat ovat kasvaneet merkit-
tavasti viimeisen viiden vuo-
den aikana, ja kehityksen
odotetaan kiihtyvan entises-
taan.

“FAMERn rooli 3D-tulostuk-
sen integroinnissa suomalai-
seen teollisuuteen on yha
keskeisempi, silla teknologia
on siirtynyt nopeasti kohti
laajempaa teollista kayttoa
— erityisesti koneenraken-
nuksessa lopputuotteiden
ja varaosien valmistuksessa.
Tulevaisuudessa 3D-tulostus
vakiintuu osaksi eri teollisuu-
denalojen tuotantoa, mita
vauhdittavat materiaalilapi-
murrot, kehittyvat proses-
sit, automaatio seka standar-
dointi”, Hdmeenaho sanoo.

KONE 4

'KURIIRIf,

SEURAAVA NUMERO 6/2025 ilmestyy 11.6. « Varaa ilmoitustilasi 4.6. mennessa.
Ota yhteyttd Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455
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KoneKuriirin

vuoden
2025
mediatiedot:

www.konekuriiri.fi/
mediatiedot/

Aina taytta
koneasiaa.

Vahva

printissa -

TUTUSTU JA
VARAA ILMOITUSTILA
YRITYKSELLES!

vahva

netissa.

www.konekuriiri.fi

2-aks.

jyrsinta

3-aks.
jyrsinta

(09) 879 2266
www.rensi.fi

4&5-aks. )|
jyrsinta

v(

tyokalut

SURFCAM
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HAINBUCH

WORKHOLDING TECHNOLOGY

Toimintavarmat Hainbuch-
tuotteet sorvaukseen ja
jyrsintaan.

NURMINEN TOOLS

Smart Clamping & Automation

LEHMAN

PL LEHMANN on kehittanyt/ja
valmistanut CNC-pyoropoytia
jo yli 40 vuotta - aitoa
sveitsildista laatua.

UUSI PARMIES! Tehokas pysty-
karainen|tyostokeskus, joka tar-
joaa uskgmattoman suorituskyvyn
ja lyomattoman tehokkuuden.

KOKONAISVALTAISET RATKAISUT
ALYKKAASEEN KIINNITYKSEEN
JA AUTOMAATIOON

Osaava, kehittyvi kumppani ja
suunnannayttaja vaimistavalle
teknologiateollisuudelle
Suomessa - LUE LISAA!

TECHNIK

siantuntijasi kiinnitin- ja tyds-
tokoneautomaatio alan edellaka-
vijana. Kehitamme ja tuotamme
integroituja ratkaisuja automaa-
tion, nollapistekiinnityksen ja
kappaleen kiinnityksen kaikille
koneistusteollisuuden aloille.

Alansa pioneeri: SCHUNK
Maailman suurimmasta
kiinnitinteknologian ja
tartuntajarjestelmien
valikoimasta loydat
huippulaadukkaat ja
kestdvat ratkaisut.

SCHUNK *

KYSY LISAA! Sami Hellsten p. 050 409 0675 = sami.hellsten@nurminentools.fi = Timo Alitupa = timo.alitupa@nurminentools.fi = p. 02 438 9668
www.nurminentools.fi

Positiivisia pyrkimyksia

Toukokuuta mennaan hyvaa vauhtia,
kesa lahestyy.

Saat lampenevat, mutta maailmalla
tilanne jatkuu epaselvana. Toki kaup-
pasodan tiimoilta huojentavia tietojakin
vélittyy, asioista neuvotellaan.

Meilld Suomen teollisuudessa valil-
I& jo mydnteisemmiksi kdyneet kasvun
tunnelmat ovat maailman menon vuoksi
kaantyneet alkuvuoden aikana hieman
toiseen asentoon.

Kun maailmantilanne pidattelee kas-

vun 1aht63, nayttaa maan hallitus laitta-
van kierroksia asian eteen.

Puolivaliriihi taisi yllattaakin linjauk-
sillaan.

Kuten Teknologiateollisuuden tahol-
takin on teemasta todettu, verotus on
pateva valine kasvua tukemaan, silla
voidaan pyrkia parantamaan yritysten
halukkuutta investointeihin investointi-
halukkuutta.

Paketilla pyritdan tukemaan yrityksia
uusiin innovaatioihin ja investointeihin, ja

vahvistaa kansainvalisten yritysten kiin-
nostusta Suomea kohtaan.

Kun néin on, pyrkimys on toki ansio-
kas.

Asioita voi tietenkin tarkastella mo-
nelta kannalta, yksi ovat tietenkin kus-
tannusten kattaminen ndina haastavina
aikoina, mutta nykytunnelissa pyrkimyk-
set ja siten positiiviset signaalit nykyista
paremman kehityksen vauhdittamiseksi
ovat erinomaisen tarkeita ja tervetulleita.

Kylldhan sita kasvua nyt pitaisi saada

aikaan.

No tama keino on jatkossa ja aika tie-

tenkin pitemmalla aikavalilla sen, miten
toimissa onnistutaan, pyrkimyksiin on nyt
ainakin panoksia laitettu.

Kesan korvalle tdsséd toukokuun Ko-

nekuriiri tuorein konemarkkinauutisin
ja -mahdollisuuksin. Jatketaan to6ita ja
koitetaan laittaa vauhtia kasvun ja kehi-
tyksen kuvioihin, kukin omalla laillamme.

Kesén odotusta ja
mainiota toukokuuta kaikille!

KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

| www.konekuriiri.fi |

KONE .’ KURIIRL

10 numeroa vuodessa | 35. vuosikerta

JULKAISIJA

KsH

- mediat Oy

\ OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

K&H-mediat Oy

Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyroskoski
p. 0400 857 800
toimitus@konekuriiri.fi

Aikakausmedia ry:n jasen.

PAATOIMITTAJA Kari Harju
p. 040 779 5455

kari.harju@konekuriiri.fi

Kauko Haavisto
p. 0400 857 800,
kauko.haavisto@konekuriiri.fi

ILMOITUKSET

Myés bannerit, liitteistykset, kohdennetut
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

JAKELU

PAINOPAIKKA

Osoitteellinen n. 14500 kpl.
Kohdennetusti
uutiskirje- ja digikanavat.

SIVUNVALMISTUS Japlan Oy, Maarit Korpela

p. 040 715 4446

Botnia Print, Kokkola

Osoiteldhde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.
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RAKE

CUTTING | [[jiamme™= = unqjy}

o WELDNG | INISER
E : sivce 1895 | |IManee_—cannuttll]

F E R M AT vossi.fiffermat vossi.fi/zinser
- FERMAT JYRSIN- ZINSER PLASMA- JA
»/, JA AVARRUSKONEET KAASULEIKKAUSJARJESTELMAT
Tsekkilaisvalmistajan jyrsin- jo avarruskoneet raatalsitéivissa erittdin Saksalaista huippuosaamista termiseen leikkaukseen 125 vuoden
monipuolisesti tehokkaaseen, joustavaan ja tarkkaan koneistukseen. kokemuksella. Liséivarusteena mm. max. @ 40 mm porausyksikko.

Smart MYYNTI 010 8200 500
Production HUOLTO 010 8200 530 . e
Partner VARAOSAT 010 8200 540 vossi.fi

HANNOVER

22-26/09/2025

Made -

for Metalworkingliis

Welcome to the world’s leading trade

fair for production technology.

2O

Years of Innovating
Manufacturing.

-,

&t’.

www.emo-hannover.com

— ——

Eine Messe des

Afarby RAF1AN
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Absolent suodattimet - Paranna —
tyoturvallisuutta ja -viihtyvyytta

h.

Ratkaisut lastuavaan tyéstéén

A

Esittelykoneet tarjoushintaan!

Laajennamme ja uudistamme nayttelytilaamme - nyt saat nama
demokéytdéssa olleet koneet erityisen edullisesti.

SMEC

SMEC SL 3000 BLM

Suodattimet

emulsio- ja
oljysumulle

@ Parantavat tyoolosuhteita

@ Tehostavat tuotantoprosesseja

i

Mol

-

Lisdksi paljon koneita nopeaan toimitukseen.
Toimi nopeasti ja kysy lisda!

@ Auttavat saastamaan energiaa

M

M Tyostokoneet
= SHOWROOM Robotiikka 029 030 0137 FlextEK
[— Autokeskuksentie 8 B Service 029 030 0125

33960 PIRKKALA

0 T - Lisatietoja: Jukka Ylapoikelus | 050 568 5068 Mc
m ' suole. MTC FLEXTEK OY AB osts 029 030 0120

mtcflextek.fi

ABSOLUT

¢’/ Lillbacka | FINN-POWER QUALI

I IN

PURISTA. LIITA.
MUQOVAA. MERKKAA.

Korkealaatuiset Finn-Power -puristimet ja asiakas- Lopputuotteiden viimeistelty ilme ja jaljitettavyys
kohtaisesti raatéldidyt erikoistyokalut tarjoavat moni- varmistetaan Finn-Power -lasermerkkausratkaisuilla.
puoliset ja kustannustehokkaat ratkaisut puristamiseen, Lasermerkkaus on nopea, kestéva ja laadukas tapa
littamiseen ja muovaukseen - eri materiaaleille ja kaytto- merkita tekstit, logot seka viiva- ja QR-koodit.

kohteisiin. Puristaminen on nopea ja tarkka menetelma, OTA YHTEYTTA - ASIANTUNTIJAMME LOYTAVAT
ioka soveltuu myos vaihtoehdoksi hitsaukselle. JUURI SINULLE SOPIVAN RATKAISUN. ] L
&

MYYNTI VARAOSAT, ERIKOISLEUAT Verkkokaupasta pienpuristimet ja varaosat 24,/7

FINNPOWER.Fl  powrorotibackacom  jormakiviarsceimecacon  KAUPPA.FINNPOWER.FI




KEVATSPESIAALI

| N & TruBend 1235

TRUMPF

B TruBend 1060

joustavuutta

TRUMPF TruBend 1060 on kustannustehokas
ja helppokayttiinen ratkaisu, joka takaa nopeaa ja
tarkkaa taivutusta - myis vﬁLemmE‘m kokeneille
kayttaiille.

* [ntuitiivinen TRUMPF-ohjaus tekee kéytista helppoa
ja nopeaa

» /-gkselinen takavaste varmistaa tarkan ja luotettavan
taivutuksen

= Hydraulinen ylatyikalukiinnitys nopeuttaa tyikalunvaih-
toa

7\, 5 . 2025 toukokuu
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TRUTEKNIIKKA

ruvee Trulaser 1030
Lean Edition

Tohokasta ia talaudell

laserleikkausta

TRUMPF TruLaser 1030 Lean Edition
yhdist&d laadun, tehon ja kéytiin helppouden. Se on
dlykas valinta, kun haet tehokasta IEiIEkausta
pienemmallakin investoinnilla.

= |eikkaa jopa 20 mm paksuja materiaaleja - B kW tehaolla
ja huippulaadulla

= Helppo ottaa kayttdin - intuitiivinen kayttaliittymé ja
valmiit leikkaustiedot

= Vankka rakenne ja TRUMPF-|aatu takaavat pitkén
kayttiign

Molemmista konemalleista liytyy myiis muita kustannustehokkaita konekokoja juuri sinun tuotantotarpeisiisi.

SAATAVILLA NYT KEVAAN KAMPANJAHINTAAN - OTA YHTEYTTA JA KYSY LISAA!

TRUTEKNIIKKA OY

¢ 0207289880

™M myynti@trutek fi

Q \a rsikuja 2, 01740 Vantaa

& www.trutek fi

B TruTekniikka Oy

Atte Nieminen
+308 all 343 414

atte.nieminen@trutek fi

Arttu Ryhénen
+3a8 oll a27 0473
arttu.ryhanen@trutek fi
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M-Levy investoi Muuramessa

Modernia automaatiota taivutustoihin

Tuotannossa taivutusautomaatti taivuttaa levystd tuotteeksi.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

M-Levy on Muuramen teolli-
suuskyldssa toimiva, vuonna
1992 aloittanut ohutlevytalo.

Toiminta alkoi aihionval-
mistuksesta levytyokeskuk-
sella, mutta laajeni pian hit-
saukseen, laserleikkaukseen
ja sédrméaykseen.

Kokonaisvaltaisella nako-
kulmalla mennaan.

“Pitkélle jalostettua tava-
raa teemme ja palvelemme
tuotekehityksestd I[ahtien
tuotantoon ja valmiiseen
tuotteeseen saakka”, kertoo
nuoremman sukupolven toi-
mitusjohtaja Niko Puhakka.
Han on toiminut perheyri-
tyksen perésimessa vuodes-
ta 2019. Isd Jouni Puhakka
jatkaa hallituksen puheen-
johtajana.

Satsauksia
konekantaan

M-Levy on viime vuosina kas-
vanut tukevaa vauhtia.

Kasvu on seurausta paitsi
tuttujen asiakkaiden kysyn-
nasta, teknologiainvestointi-
en mahdollistamista uusista
asiakkuuksista.

Automaatioon on satsattu
vuosien mittaan reippaasti,
laserleikkauksen ja lavistyk-
sen yhdistelmateknologiaa
on kaytossa, viime aikoina
yritys on vahvistanut mm.
tasolaserleikkauskapasiteet-
tiaan ja investoinut myos put-
kilaserteknologiaan.

Tilat ovat laajentuneet
useaan rakennukseen ja ny-
kyiseen 6000 nelidmetriin.
Yksi keskeinen askel yrityk-
sen toiminnoissa oli panostus
pintakasittelyyn muutama
vuosi sitten oman jauhemaa-
laamon kayttoénoton mydta.

M-Levy toimii nyt noin 50
henkilén tyépanoksella. Vuo-
sittainen liikevaihto on kas-
vanut jalostusasteen kasvun
myota muutamassa viime
vuodessa kuuden miljoonan
euron tasolta nykyiseen yh-
deksdan miljoonaan. Tana
paivana my6s puolustusvoi-

mat on yksi asiakkaista.

Nykyautomaatiota
taivutukseen

Taivutustyot M-Levylla teh-
daan taivutusautomaatilla
seka sadrmayspuristimilla.
Osana tuotantonsa edel-
leen tehostamista yritys pai-
vitti askettdin viime vuosi-
kymmenen lopulta kéytossa
olleen taivutusautomaattinsa
téhan paivaan uuden tekno-
logiainvestointinsa my&ta.
"Kyseessa on korvausin-
vestointi, minkd myota ta-
voittelimme lisda tehoja ja
toiminnallisuuksia taivutus-
t6ihin. Automaattityyppisen
tuotannon laatumahdolli-
suudet ja uusien tuotteiden
valmistuksen siirto kasin-
sédrmayksestd automaatille
olivat keskeiset tavoitteet,
mydJs asiakasvaade oli asias-
sataustalla”, Puhakka sanoo.
Vertailujen, testien jal-
keen yritys paatyi taivutus-
automaatti-investoinnissaan
yritykselle tutun valmistajan
eli Salvagninin teknologiaan.
"Témé osoittautui meil-

M-Levy Oy vahvistaa tuotantoaan investoin-

nilla uuteen taivutusteknologiaan. Salvagni-

nin mallistoon kuuluva P4Lean-2120-taivu-

tusautomaatti tuo lisatehoja toihin ja siirtaa

uusia tuotteita tehtaalla automaatiovalmis-

tuksen piiriin.

le vertailuissa ja testeissa
ominaisuuksiltaan meille so-
pivimmaksi vaihtoehdoksi.
Tuttu merkki teki siirtyman
osaltaan notkeaksi.”

Prosessissa aiempi P4Xe
vaihtui P4Lean-2120 -malliin
ja vanha kone siirtyi pian jat-
kamaan elinkaartaan muissa
maisemissa.

"Tehdas osti koneen, pe-

ruskunnosti ja myi sen edel-
leen. Tasséa tapauksessa uusi
koti |6ytyi Brasiliassa. Taman
kaltaiset jarjestelyt vanhojen
koneiden kanssa ovat varsin
tyypillisia, koska Salvagninin
taivutusautomaateilla on toi-
miva jalkimarkkina”, kertoo
Pasi Pitkdnen koneen toimit-
taneelta Salvagninin Suomen
edustajalta Fredkolta.

Uusi teknologia tuo lisda tehoja ja toiminnallisuutta taivutustéihin,
toteavat M-Levyn Niko Puhakka (vasemmalla) ja Fredkon Pasi Pitkédnen.

M-Levy péivitti taivutusautomaattinsa uuteen teknologiaan. Uuden P4Lean -2120:n ohjauksella Ville Vehkonen.

Monipuolisella
varustuksella

K&ytannon téihin uusi M-Le-
vyn kone rakentui varustuk-
seltaan ja optioiltaan moni-
puolisiin tarpeisiin ajatelluksi
paketiksi.

Automaatio varmistaa laa-
tua, lisdominaisuudet mah-
dollistavat erikoisty&t.

M-Levylla tuotetaan lavis-
tettyja ja leikattuja aihioita
usealla lavistys- ja leikkuuso-
lulla.

Nestaukset tehdaan mini-
moimalla hukkamateriaalia,
joten kappaleet sijoitetaan
levyarkkiin vapaasti eri suun-
tiin huomioimatta valssaus-
suuntia. N&in ollen prosessin
seuraavassa tyovaiheessa eli
taivutuksessa tulee olla me-
netelmia, joilla varmistetaan
leikattujen aihioiden vaihte-
levat pintajaykkyydet joh-
tuen eri valssaussuunnista,
materiaalityypeista ja pak-
suuksista.

Tassa auttaa Salvagninin
patentoima taivutusauto-
maatin MAC3.0- ominaisuus
(Material Adaptive Compen-
sation), mika mittaa jokaisen
aihion taivutussyklin aikana
materiaalin erilaisuuksis-
ta johtuvaa takaisinjouston
muutosta ja korjaa kulman
kerralla oikeaksi.

Erikoistoimintoja
tuotantoon

Tuotantoa monipuolistavia
erikoistoimintoja valittiin
mukaan runsaasti.
ABA-painintyckalu mah-
dollistaa pituudensaadot il-
man asetuksia sarjakoosta

riippumatta, hitsaus- tai lu-
kituslipareiden seka muiden
epéjatkuvien sérmien teke-
miseksi taivutusautomaatti
varustettiin puolestaan pa-
tentoidulla CLA-SIM -palate-
raratkaisulla seka positiivisiin
ja negatiivisiin taivutuksiin.

"Palateran pituus saatyy
ohjelmallisesti 122,4 mm
pituudesta 1417,8 mm pi-
tuuteen 10,2 mm askelmin.
Nain taivutussolun lapi voi-
daan ajaa ilman asetusaiko-
ja erilaisia lipareita vain oh-
jelmallisin muutoksin, jotka
voidaan tehdad my&s toimis-
to-ohjelmiston avulla kappa-
leohjelmoinnin yhteydessa”,
Pasi Pitkdnen sanoo.

M-Levyn P4Lean-2120, ku-
ten miltei kaikki viime vuosi-
na Suomeen toimitetut ovat
Lean-taivutusautomaatit, on
varustettu myo6s Taivuta ja
leikkaa (Cut Option) -omi-
naisuudella, silla erilaisten
taivutettavien kappaleiden
soveltuvuus kasvaa merkit-
tavasti.

"Tyypillisind esimerkkei-
nd ovat mm. manuaalisesti
sérméreilla taivutettavat ka-
peat profiilit tai aikaisemmin
esim. puristinteknologialla
toteutetut pienet kiinnike- tai
kannatinkoukku sovellukset
massaraataldidyilla mitoilla.”

3D-mallista
automaattisesti

Kone on samalla uuden su-
kupolven paketti myds oh-
jelmointiominaisuuksiltaan.
Toimisto-ohjelmointioh-
jelmiston StreamBendAu-
to-ohjelmamoduulin avulla
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m miston simulointiohjelmalla,
: jonka jalkeen ohjelma lahe-
tetaan verkon yli P4Lean-tai-
vutusautomaatin tydjonoon.

Kone on my®ds varustettu
dlysensoreilla ja tiedonke-
ruulla, mikd mahdollistaa su-
juvat tuotannon seuranta- ja
huoltotoimet.

"Yksi koneen hybridisah-
koéservoteknologian hyva
piirre on my6s hyvin alhainen
energiankulutus. Aiempaan
koneeseen verrattuna ener-

Automaatio varmistaa laatua, . v e s
lisiominaisuudet mahdollistavat erikoistyét. giaa kuluu kéyt6ssa jopa 70-

80 prosenttia vdhemman”,
toteaa Pasi Pitkanen.

Niko Puhakan mukaan tai-
vutusautomaatioinvestointi
tehostaa M-Levyn toimin-
toja ja antaa osaltaan uusia
mahdollisuuksia jatkon kehi-
tykseen.

“Kasvuun edelleen tah-
tddmme, ja jatkon kilpailu-
kyvylle automaatio ja ny-

e . 4
el (JUBOX / QUBOX pulse

Puhakka sanoo.

Synergiset monitoimi-invertterikoneet
erillisilla langansyottolaitteilla

M-Levyn kone kone varustettiin mm. kuvassa nékyvalla M-LEVY OY

Salvagninin patentoimalla CLA-SIM -palaterératkaisulla e Ohutlevvtvét
seké Taivuta ja leikkaa (Cut Option) -ominaisuudella. utievytyo
* Perustettu 1992
¢ Toimipaikka: Muurame

e Henkildstd: noin 50 we ld i ] g p rOd u CtS

p. 02 634 1900 / Ojantie 36, 28130 Pori / retco@retco.fi / www.retco.fi

voidaan luoda taivutusohjel- Ohjelman turvatarkastus
ma suoraan 3D-mallista au- voidaan tdman jalkeen teh- ¢ Taivutusautomaatti
tomaattisesti. da nopeasti ohjelmointiohjel- Salvagnini P4Lean 2120

(weLER SUHMER

Hiomatarvikkeiden '
hinnastoluettelo -

Meilta koko Weilerin kustannustehokas ja laadukas tuoteperhe. ieti i-‘”r investoinnin ergonomiaa ja elinkaaren jarkevyytta?

Niin harjaukseen, katkaisuun kuin hiontaankin. pltopalvelumme kanssa auttaa molemmissa.
I Maanter3

LASTUAVAT TYOKALUT — HIOMATUOTTEET JA -KONEET — SAHAUS — TYOYMPARISTON PUHTAUS

Oy Maanterd Ab tuo maahan ja myy laadukkaita metalliteollisuudessa kiytettavid lastuavia tyokaluja, hiomatarvikkeita ja sahanteria. Valikoimaamme kuuluvat my&s hiomakoneet seka tydympariston puhtautta ja sen energiatehokkuutta
parantavat laitteet. Laadukas toimittajaverkostomme kattaa haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maanterd Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu Indutrade Ab -konserniin, joka tydllistad yli 9300 teollisuuden ammattilaista.

Puh. 029 006 130 * maantera@maantera.fi * www.maantera.fi m ﬂ
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ALYKKAASTI?

[DO<arsir

UUDET markkinoiden kapeimmat kaksipuoliset
kddntoterdt ovat erinomainen ratkaisu pienten
halkaisijoiden katkaisuun ja uransorvaukseen.

Taloudelliset 0,8-1,2 mm levedt
terdt mahdollistavat merkittdvdt
materiaalisddstot. DO-GRIP-terdt
takaavat vakaan koneistuksen,
paremman pinnanlaadun

ja suoruuden sekd

erinomaisen lastunhallinnan.

. Member IMC Group
.--. 4
LA 1]

www.iscar.com

SKANNAA

Koneenosien, sisahammaskehien,
hammaspyorien ja -tankojen valmistus,
erilaiset voimansiirron komponentit:
kardaanilaipat, uraholkit ja -akselit

Alihankinta koneistus:
Vierintdjyrsintd ja -pisto, vetoavennus, (NC-Koneistus

A\ AHvoTUOTE

Ahmotuote Oy | Ahertajankaarto 19,74130 lisalmi

puh.0178202100 | www.ahmotuote.fi

Taitaja 2025 Turussa

Nuorten ammattitaidon suomenmestaruusmita-
lit jaettiin Turussa 5.-8.5. Suomenmestaruus-
mitaleista kamppaili tana vuonna yli 400 am-
matillisessa koulutuksessa opiskelevaa nuorta.

Mitalit jaettiin 47 lajissa,
joista viisi oli erityista tukea
tarvitseville opiskelijoille tar-
koitettuja TaitajaPLUS-lajeja.
Tulokset liitteena.

Taitajien Taitajaksi valit-
tiin Ammattiopisto Liviassa
opiskeleva Karoliina Koski-
nen, joka kilpaili elaintenhoi-
tolajissa.

Kestava kehitys, tyotur-
vallisuus ja yrittdjyys ovat
teemoja, joiden tulee nakya

kaikissa Taitaja-lajeissa. Ta-
pahtumassa palkitaan kussa-
kin naista kategorioista laji,
joka on kyseisena vuonna toi-
minut esimerkillisesti teeman
huomioimisessa.

Palkinnot jaettiin tana
vuonna seuraavasti: Kesta-
vén kehityksen Taitaja-pal-
kinnon sai floristiikka, Yrit-
tajyyden Taitaja-palkinnon
sai TaitajaPLUS ravintola- ja
catering palvelut, Ty6turval-

lisuuden ja ty8hyvinvoinnin
Taitaja-palkinnon sai kulje-
tuslogistiikka.

Ylakoululaisten leikkimie-
lisen tieto- ja taitokilpailun
Taitaja9:n voittanut joukkue
on Terdvat naulat llmaristen
koulusta.

Tuloksia:

CNC-koneistus:

Pyry Elonen Turun ammat-
ti-instituutti TAl 77.75 Gold,
Sergei Kazantsev Savon
ammattiopisto 75.39 Silver,
Niko Setéld Savon ammat-
tiopisto 54.23 Bronze, Eetu
Hartikainen Savon ammat-
tiopisto 38.17, Markus Voit-

toméaki SASKY koulutuskun-
tayhtyma 24.44

Hitsaus ja levytyot:

Elias Kallio Etelé-Savon am-
mattiopisto Esedu 69.50
Gold, Vertti Ruuska Koulu-
tuskeskus JEDU 64.83 Silver,
Mikael Ronkainen Etel3-Sa-
von ammattiopisto Esedu
63.50 Bronze, Nooa Thil
Eteld-Savon ammattiopisto
Esedu 61.00, Anton Juola
Koulutuskeskus JEDU 58.67,
Rasmus lkonen Eteld-Savon
ammattiopisto Esedu 53.33,
Joni Térménen Koulutuskes-
kus Salpaus 48.00, Ville Leh-
muskero Kouvolan Ammat-
tiopisto Eduko 7.50

VTT:LLE UUSI TOIMITUSJOHTAJA

Tekniikan tohtori Kalle Harkki on
nimitetty Teknologian tutkimus- =
keskus VTT:n uudeksi toimitus- -

johtajaksi 13.8.2025 alkaen.

VTT:n hallitus painotti haussaan L‘
vahvaa kokemusta tutkimuksen

ja liiketoiminnan yhdistamisesta seka tuloksellis-
ta ndyttéa johtamisesta kansainvalisessa organi-
saatiossa.

Harkki siirtyy VTT:lle Resand Oy:n toimitusjohta-
jan paikalta, jossa han on tyéskennellyt vuodesta
2021 lahtien.

Kalle Harkki on tehnyt pitkan kansainvalisen uran
Outotec Oyj:ssa useamman liiketoimintayksikon
johtajana. Han on toiminut Outokumpu Research
Oy:n / Outotec Research Oy:n toimitusjohtajana
seka Outokumpu Oyj:ssa myynnin, tuotannon seka
tuotekehityksen globaaleissa rooleissa.

Sen lisaksi Harkki on toiminut usean yhtion ja
saation hallituksen puheenjohtajana tai jasenens,
mm. useita vuosia Helsingin Fysiikan tutkimuslai-
toksen neuvottelukunnan ja Teknologiateollisuu-
den 100-vuotissaation hallituksen jasenena.

“On hienoa saada Kalle Harkin osaaminen luot-
saamaan VTT:ta ja vaikuttavia innovaatioita ja sita
kautta tukemaan koko Suomen kestavaa kasvua.
Kallella on vahva ja monipuolinen kokemus tutki-
musorganisaation johtamisesta ja kansainvalisesta
liiketoiminnan johtamisesta teknologia-alalta. Li-
saksi hanelld on syvaa tieteellista tuntemusta oman
tohtorintutkintonsa pohjalta materiaalitieteesta.
Toivotan koko VTT:n hallituksen puolesta Kallen
tervetulleeksi yhtioon ja paljon onnea uuteen teh-
tavaan”, sanoo VTT:n hallituksen puheenjohtaja
Pekka Tiitinen.

"On upeaa paasta osaksi VTT:td, joka on inno-
vaatiokentan nakoalapaikka Suomessa ja vahva toi-
mija myds kansainvalisesti. VTT:ssa minua kiinnos-
taa erityisesti mahdollisuus vaikuttaa monipuolisen
tutkimuksen ja osaamisen kautta yhteiskunnallisesti
merkittaviin asioihin. Odotan innolla, etta paasen
aloittamaan yhtiossa, jolla on vahva maine ja joka
on tyénantajana houkutteleva”, sanoo Kalle Harkki.

VTT uutisoi tammikuussa etta sen nykyinen toi-
mitusjohtaja Antti Vasara siirtyy yhtion ulkopuolelle
kesakuun lopussa. VTT:n valiaikaisena toimitusjoh-
tajana siirtymaaikana toimii yhtion talousjohtaja
Vesa Leino.
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Uutuus:

Uutta!

Yhdistetty
vesi- ja
plasma-
leikkaukseen

Saksalais-puo-
laisen Eckertin
uusi poraus-,
kierteytys ja
merkkaus-
yksikkd auto-
maattisella
tyokalunvaih-

EtE

PP Fredko

Productive Technology & Service Partner

Palvelumme kattaa joustavasti
metalliteollisuuden tarpeet yhdestd
varaosasta koko tehtaan koneistukseen.

Ficepin Gemini-kuitulaser

Integroitu jyrsinta,
poraus ja kierteytys

Italialaisen Ficepin uutuus yhdistaa suurien
rakenneteraslevyjen tyostossa 3D-kuitulaser-
leikkauksen aina 60 mm paksuuteen asti seka
erillisessa portaalissa olevat jyrsinta-, poraus-,
kierteytys ja merkkausasemat automaattisella
tyokalunvaihdolla. Kysy lisdtietoja!

Eckertin Titan-porausyksikko

dolla voidaan liittaa joko 2D tai 3D vesi-,
plasma- ja kaasuleikkauskoneisiin. Nain
voidaan yhdella ajolla tydstaa monipuo-
lisia varusteluosia. Pyydd tarjous!

= Puh. 0108391200
med:  www.fredko.com
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Automatisoitua valmistusta

VENTIS-AJ kuitulasersolu: Tuottavuus, ei teho

AMADAN ainutlaatuisen LBC-teknologian ansiosta, joka manipuloi sédetta leikkauksen aikana, VENTIS-AJ
tunnetaan leikkauslaadustaan, purseettomasta ja nopeasta leikkuustaan, jotka vastaavatkin usein
huomattavasti suurempitehoisia vakiokoneita.

Yhdistettyna uuteen ASF Il EU Twin -lataus/purkutornijarjestelméaan, jossa on vallankumouksellinen palettien
vaihtojarjestelma sekd TK 1| EU kappaleen poimintalaitteeseen, pystytdan saavuttamaan suurempi tuottavuus
24 tunnin aikana kuin 15 kW:n kuitulaserilla ilman automaatiota. Nain ollen myos kappalekustannus on
huomattavasti edullisempi keskimaaraisesti.

VENTIS Al scries

Puh +358 (0) 2777 840

info@amada.fi
K ELER
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Teknologia-messujen startup-kilpailu

Startup-kisan hakuaika alkaa
toukokuun aikana ja jatkuu
elokuun loppuun saakka. Ha-
kuajan paatyttya raati valit-
see potentiaalisimmat kilpai-
lijat pitchaus-finaaliin, joka
jarjestetaan Teknologia-ta-
pahtumassa Helsingin Mes-
sukeskuksessa 4.11.2025.

Uusia innovaatioita

Kilpailun tarkoituksena on
tuoda esille uusia ja merkit-
tavia teknologisia innovaa-
tioita.

Kisaan voivat osallistua
esimerkiksi uudet kaupalli-
set tuotteet, menetelmat ja
sovellukset. Finalistit ja voit-

Teknologia 25 -tapahtuman yhteydessa jarjes-
tettava startup-kilpailu etsii uusia ratkaisuja tek-
nologian alalla. Voittajalle on luvassa Suomen
Messusaation lahjoittama 10 000 euron palkinto.

tajan valitsee raati, johon
kuuluvat seuraavat henkil&t:

Pia Erkinheimo on Nordic
Nanon partneri seka sijoitta-
jasuhteiden ja ESG-asioiden
johtaja. Han toimii myds
enkelisijoittajana FiBANis-
sa (Finnish Business Angel
Network) ja hallitusammatti-
laisena muun muassa LUT-yli-
opistossa.

Tiina Laisi-Puheloinen

tydskentelee FiBANin (Finn-
ish Business Angel Network)
toimitusjohtajana. Héanelld
on laaja kokemus johtotehté-
vistd, ja hén on tydskennellyt
muun muassa digitaalisten
liiketoimintojen ja puolus-
tusvoimien parissa.

Mikko Virta toimii Tek-
niikka&Talouden paatoimit-
tajana. Han on tydskennel-
lyt aiemmin useissa paallik-

kotehtavissa media-alalla ja
seurannut vuosien ajan suo-
malaista teknologia- ja star-
tup-kenttaa.

Anni Vepsaldinen on Suo-
men Messut Oyj:n toimitus-
johtaja. Han on my®&s aktii-
vinen luottamustehtavissa ja
toimii useiden yritysten ja or-
ganisaatioiden hallituksissa.

Kim Véisdnen on itasuo-
malaislahtdinen  yrittdj3,
startup-sijoittaja, sarjaepa-
onnistuja, tietokirjailija, hal-
litusamatoori ja keynote-pu-
huja. Tyckseen han kiertaa,
kirjoittaa ja osallistuu yritys-
ten kehittdmiseen monin eri
tavoin.

Teknologia 25
marraskuussa

Kilpailu kaynnistyy nettisi-
vulla www.teknologia25.fi/
startup-kilpailu.

Teknologia 25 jarjestetaan
Helsingin Messukeskuksessa
4.-6.11. Tapahtuma koostuu

useista osa-alueista, joita
ovat automaatio, elektroniik-
ka, energia, hydrauliikka ja
pneumatiikka, kaksikaytto-
teknologiat, koneenrakenta-
minen, kunnossapito, kvant-
titeknologia, robotiikka, ICT,
3D, energia ja vety.
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Oy Clean Flame Ltd on Var-
kaudessa toimiva energia-
teknologiayritys, jonka paa-
tuote ovat poltinjarjestelmat
kattilateollisuuteen. Niita
yritys toimittaa asiakkailleen
eri puolille maailmaa.
"Asiakkainamme on suu-
ria kattilatoimittajia, heidan
kauttaan ja myds suoraan
heidan loppuasiakkailleen
jarjestelmidmme on mennyt
eri puolille maailmaa, aina
Kiinaan, Thaimaahaan ja Uru-
guayhyn saakka. Kohtalaisen
iso osuus, keskimaarin noin
30 prosenttia jarjestelmista
matkaa ulkomaille. Kaikkiaan
projekteja olemme tehneet
yli 200", kertoo kehitysjoh-
taja ja osakas Panu Rasénen.

Poltinlaitejarjestelmia
ja -tuotteita

Clean Flamen valmistuspe-
rinteet ulottuvat vuoteen
1986. Esko Résasen perus-
tama perheyritys teki pari-
kymmenta vuotta konepa-
jatoitd nimelld Sisa-Savon
Metalliporssi.

Viime vuodet yritys on
keskittynyt poltinlaitejarjes-
telmiin. Nimi vaihtui Clean
Flameksi vuonna 2007.

Alalla yritys toimii koko-
naisvaltaisesti, konseptiin
kuuluvat polttimien ja jarjes-
telmien projektitoimitukset
sisaltéen niiden suunnittelun,
valmistuksen, kayttéonoton
ja koulutuksen, osakokonai-
suudet ja varaosat. Lisdksi
tehd&an omia alan tuotteita,
sellaisia ovat ammoniakin ja
usean ruiskutuksen perustu-
vat savukaasun puhdistusjar-
jestelmat- eli SNCR-laitteet,
joilla voidaan vahentaa typ-
pioksidipaastoja kattilalai-
toksissa sekd mm. lammon
talteenottojérjestelmia ja
pumppukoneikoita.

Ekologisuus ja energiate-
hokkuus ovat kattilatekno-
logiassakin nykyisin kantavia
termeja.

Investointi putkentaivutukseen tehostaa prosesseja, parantaa laatua ja varmistaa toimitusaikoja, kertoo Panu Rasénen.

“Harjoitamme muutakin
konepajatoimintaa, koneis-
tamme sopimustyyppises-
ti muitakin tuotteita, jotka
useimmiten kuitenkin liitty-
vat nekin vahvasti paatoimi-
alamme tarpeisiin”, kertoo
perheyrityksen nuorempaa
sukupolvea edustava Panu
Résanen. Toimitusjohtajana
jatkaa perustaja Esko Résa-
nen.

Investointeja
tuotantoon

Erikoisalallaan toimivalle
Clean Flamelle viime vuodet
ovat olleet suosiollisia.

Yritys on kirjannut kasvua.

Tana paivana 25 henkiloa
tyollistavan ja noin 2800 ne-
limetrin tiloissa Varkaudes-
sa toimivan yrityksen liike-
vaihto on vahvistunut muu-
tamassa vuodessa noin 3,3
miljoonasta eurosta (2022)
viimevuotiseen 4,5 miljoo-
naan euroon.

Oy Clean Flame Ltd jatkaa kehitysinves-
tointeja tuotantoprosesseihinsa. Varkau-
dessa vasta kayttoon otettu toiminnoiltaan
monipuolinen AMOB-putkentaivutuskone
tuo mukanaan melkoisen loikan kasvuyri-
tyksen putkien kasittelyn mahdollisuuksiin.

"Tama vuosikymmen on
teollisuudessa ollut keski-
maarin haastavaa aikaa, mut-
ta meidan osallamme kehitys
on ollut hieman erilaista. Ky-
synta on kasvanut ja se na-
kyy liikevaihdon kehitykses-
sd. Nyt tand vuonna kehitys
nayttaa tasaisemmalta, mut-
ta ensi vuodesta odotamme
jalleen selkeda liikettd eteen-
pain”, Rasanen kertoo.

Kasvua ja mydnteista ke-
hitystéd ovat siivittédneet ja
siivittdvat osaltaan vahvasti
uudet tuotantoon tehdyt in-
vestoinnit.

Yrityksessa on ollut kayn-
nissd investointiohjelma,
minkd myéta yritys on muo-
kannut tydmenetelmidén
ja siten mahdollisuuksiaan
eteenpain koneistuksessa,
yritykselle kokonaan uutena
siirtona laserleikkauksessa ja
aivan hiljattain putkentaivu-
tuksessa.

Poltinjarjestelmien ja alan
laitteiden tuotannossa tarvi-
taan runsaasti putkentaivu-
tusta ja niiden tehostamis-
tarpeisiin liittyy yrityksen
tuorein teknologiakayttoon-
otto, Clean Flamen kaytt&6n

asennettiin AMOB-teknolo-
giaa Vossi Groupin toimitta-
mana.

“Kone on kehitysaskel
toimintaamme. Nykytekno-
logian mahdollisuudet va-
hentédvat tydvaiheita, kun
esimerkiksi hitsauksia tarvi-
taan véhemman. Meille tar-
keaa oli myos siirtaa taivutuk-
sia yhd enemmén ténne itse
tehtavaksi. Aiemmin olemme
hankkineet taivutuksia myos
alihankinnasta, ja siihen liit-
tyvat aina omat haasteensa.
Tama siirto tehostaa proses-
seja, parantaa laatua ja var-
mistaa toimitusaikoja”, Rasa-
nen tiivistaa.

Tuurna ja
buusteritaivutus
samassa
koneessa

Uusi AMOB on ominaisuuk-
siltaan mietitty tdsmaratkai-
su yrityksen tuotantotarpei-
siin.

Portugalilaisvalmistaja
AMOB valmistaa koneita se-
ka sahkoisina etta hydraulisi-
na versioina ja ohjelma sallii
varustukset hyvin pitkalle
kohteen mukaan.

Clean Flamen CH 120
CNC Booster on hydrau-
linen kolmiakselinen kone
@120 mm:n halkaisijoille, ja
erikoisuutena on, ett3d kone
mahdollistaa tuurna- ja kat-
tilateollisuuden toimintoihin
olennaisen buusteritaivutuk-
sen samassa kokonaisuudes-
sa. Nyt myos Duplex-materi-
aaleja voimme tallad koneella
taivuttaa”, Rasanen sanoo.

Lisabuusteri tuo tehoa ja
taivutustarkkuutta vahvasei-
namaisten putkien taivutuk-
seen.

Vastaavalla mekanismilla
varustettuja koneita Suomes-
sa on kaytéssa vain muuta-
ma, kaikki kattilateollisuuden
alueen toimijoilla.

Uusi kone asennettiin
Clean Flamen kaytt66n maa-
liskuun lopulla.

“Uuden  teknologian
omaksuminen hyotykayttoon
ottaa toki aikaa. Niin tdman
putkentaivutuskoneen kuin
muunkin uuden teknologian
kayttéonotto on kuitenkin
sujunut mallikkaasti, ja sii-
ta iso kiitos moniosaavalle
ja sopivasti uusista asioista
kiinnostuneelle porukallem-
me. Tukea alkuun olemme
saaneet hyvin maahantuojal-
takin.”

Clean Flamella investoin-
nit jatkuvat, uutta koneistus-
teknologiaa asennetaan yri-
tyksen kayttoon jalleen ke-
sélla. Muissa suunnitelmissa
on valmistuksen tehostusten
lisaksi yrityksen tarjoaman
palveluliiketoiminnan laajen-
taminen. My®6s silla suunnalla
mahdollisuuksia on jatkossa
runsaasti, toteaa Panu Rasa-
nen.

Clean Flamen uusi CH 120 CNC Booster on hydraulinen
kolmiakselinen kone max. @120 mm:n halkaisijoille.

Kone mahdollistaa erikoisuutena tuurna- ja buusteritaivutuk-
sen samassa kokonaisuudessa. Vastaavalla buusterimekanis-
milla varustetut koneet ovat Suomessa harvinaisia.

Sujuvaa ohjausta, monipuoliset simulaatiomahdollisuudet.
Konetta ohjaa Lauri Mikander.
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LEMPAALA GRAND OPENING 10.-11.6.2025

TERVETULOA!

ESITTELYSSA MAZAK-TYOSTOKONEET JA MAZATROL-OHJAUKSET

QUICK TURN 250MSY & TA-25/200 QTE-200MSY SG

UUSIEN NAYTTELYTILOJEN AVAJAISET :fN':e“T“MA" YHTEISTYOKUMPPANIT
LEMPAALASSA TI-KE 10.-11.6.2025 201 S ———

2% o JTA
% RAVEMA ¢ CONNECTION

RUOKA- JA KAHVITARJOILU /s
T TEKNOMA GIBBSCAM ~ RENISHAW. L

LeNiC Finland Oy apply innovation™

TAMPERE 18 xm WIHUFiIm TEKHIHEH KAUPPA
REALPARKIN KR.TII E|

MUUT TUOTTEEMME KONEPAJOILLE HELSINKI 163 km [{f\ SEMPAAL A
TURKU 147 km N
e 1 1 JYVASKYLA 162 kM — |50
MODULA VAASA 261 km |
KUOPIO 307 km
Haulotte®»». 4 smHwiLle() ‘f;ﬁﬁ% OULU 501 km

REALPARKINKATU 4, LEMPAALA WY | TEKNINEN KAuppA
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Bystronic esitteli ByTube Star 330:n

3D-putkilaseruutuus

pitkalle automatisoituun tuotantoon

Taysin uuden ByTube Star
330:n myé6ta Bystronic siir-
tyy putkien ja profiilien la-
serleikkausteknologiassa
uudelle aikakaudelle. Mo-
dulaarinen, kookas ja no-
pea 3D-kuitu-putkilaser-
leikkauskone tydstaa tdysin
automaattisesti putket ja
avoimet profiilit 19-305 mm
halkaisijoin. Lisdvarustellulla
koneella voidaan ty6st&a jo-
pa 324 mm lapimittoja.

Bystronic on esitellyt ByTube Star 330
-kuituputkilasermallin. Valmistajan putkila-
serien uusi lippulaivamalli tarjoaa Bystroni-
cin mukaan yrityksille uusia ulottuvuuksia
mm. tuottavuudellaan ja monipuolisuudel-
laan, kone tyostaa putket ja avoimet profii-
lit 19 mm:n [&pimitoista 324 mm:iin saakka.

seen.
Valmistajan mukaan By-

tamaan koska tahansa.
Eri prosessien, kuten po-

ByTube Star 330 on Bystronicin uutuus putkenty6stéén.

kauksen ja viisteleikkauksen,
integrointi saastaa aikaa se-
k& kustannuksia, ja joko 6 tai
10 kilowatin lasertehollaan
ByTube Star 330 selvittaa
leikkauslaadusta tinkimatta
myos erikoistydt, kuten pak-
sujen putkien viistoleikkauk-
set, painottaa valmistaja.
Yksi uutuuden etu on laa-

Weld Search Camera ja Quick
Cut, tuovat osaltaan laatua ja
prosessiturvallisuutta.
3D-leikkauspaa ja Quick
Cut -vaihtoehto huolehtivat
nopeudesta ja laadusta myos
hyvin pienid putkia tyostet-
taessa. Kone on varustettu
intuitiivisella kosketusnay-
t6lla ja Bystronic-kayttoliitty-

helposti.

Suurimmassa toteutuk-
sessaan ByTube Star 330 on
ulkoisesti huomattavan koo-
kas: kokonaispituus on yli 32
metria ja kokonaispaino noin
40 tonnia. Suurin mahdolli-
nen lastauspituus on 12,8
metria.

Kool-'(kal.lle Tube Star 330 leikkaa kaik- rauksen, kierteityksen, merk-  jennettavuus. Laserscan, malla, joten operointi sujuu Modu.laarlnen
putkille ja Ki viei : . . ratkaisu tuo
profiileille Iyleiset suljetut ja avoimet joustavuutta

Uusi ByTube Star 330 on tar-
koitettu leikkaamaan putkia
ja profiileja, joita kdytetdan
mm. teollisuuden rakenteis-
sa, toimistokalusteissa, ra-
kennusmateriaaleissa.

ByTube Star 330 tarjoaa
prosessinopeutta osille, jot-
ka ovat kooltaan yli 250 mm
ja 40 kg/m.

Kaytannon toissa koneen
taysautomaattinen syotto ja
lajittelu nostavat koneen te-
hokkuutta ja laskevat siten
tyokustannuksia.

Laserldhteen tehoksi ko-
neeseen on valittavissa 6 tai
10 kilowattia, joten tarjolla
on voimaa myos erityisen
paksujen putkien tai profii-
lien tehokkaaseen leikkauk-

suorakulmaiset profiilit (C +
L+ H + | + U) alkaen koosta
19,05 mm x 19,05 mm aina
kokoon 260 mm x 260 mm
saakka, ja kone tukee laajaa
lapimittojen valikoimaa seka
erilaisia leikkausmenetelmia.

Monipuolinen
paketti

Putken tydstén uutuus on
suunniteltu moneen tarpee-
seen soveltuvaksi kokonai-
suudeksi.

Koneen rakenne on modu-
laarinen, tarjolla on kolme eri
lastausmahdollisuutta, jotka
ovat vapaasti yhdisteltévis-
sa. Nain koneesta pystytaan
tekemaan raataloity ratkaisu
eri tarpeisiin ja tiloihin. Lisak-
si paivityksia pystytaan asen-

T
L

Kuljetin. Tdysautomaattinen syétté ja lajittelu nostavat koneen tehokkuutta.

e S i

ByTube Star 330 on suunni-
teltu monipuoliselle asiakas-
kunnalle.

"Joustavuutensa seka
korkean tehon ja taysauto-
maattisten toimintojen yh-
distelman ansiosta tyon te-
hokkuutta ja laatua voidaan
sen myota nostaa merkitta-
vasti. Modulaarinen ratkaisu
mahdollistaa sen, ettd kone
voidaan raataléida kunkin
asiakkaan tarpeita vastaa-
vaksi ja huomionarvoista
on, ettd monipuolinen kone
tarjoaa tuottavuutta myos
monimutkaisempien osien
kasittelyyn”, toteaa Daniel
Brenner, Global Head Mar-
keting & Sales Tube. www.
bystronic.com

Koneella voidaan kasitelld jopa 12,8 metrisia putkia.
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ST-KONEISTUS AVAA OVENSA

Tarjolla moderni konepajaelamys
Ylojarvella

ST-Koneistus, JTA Connection ja Wihuri Tekninen Kauppa jarjestavat torstaina 12. kesakuuta avoimien ovien tapahtuman,
jossa vierailijat padsevat tutustumaan nykyaikaisen konepajateollisuuden huippuratkaisuihin kaytannossa.

— Haluamme nayttaa, etta teollisuuden uudistuminen ei
ole pelkkaa puhetta, vaan se on jo kaynnissa, ja meil-
la sen voi nahda omin silmin, ST-Koneistuksen yrittaja-
omistaja Tommi Peltonen taustoittaa tapahtumaa.

Open House jarjestetadn ST-Koneistuksen 7 000 neliémetrin tuotantotiloissa
Ylojarvelld. Esilla on muun muassa lukuisia Mazak HCN-5000 NEO- ja HCN-
6800 -koneistuskeskuksia, Mazak Palletech -jarjestelmia, automatisoidut pale-
tinlataus- ja lastunkasittelyjdrjestelmat seka koneistettujen tuotteiden pesu- ja
kuivauslinjasto.

ST-Koneistuksen tuotannossa saattaa tulla vastaan myods itsestdan ajelevia
mobiilirobotteja, useita perinteisia robotti- ja tuotantosoluja seka FMS-jarjes-
telmad. Lisaksi vierailijat padsevat tutustumaan ylipaineistetussa puhdastilassa
tapahtuvaan testaus- ja kokoonpanotoimintaan.

- Tama tapahtuma on avoin kaikille konepajateollisuudesta kiinnostuneille ta-
hoille. Haluamme tarjota kavijoille kaytannon ideoita ja oivalluksia siita, miten
modernilla teknologialla voidaan parantaa kilpailukykya ja tuotannon tehok-
kuutta. Itse olen lukenut tilannetta jo pidemman aikaa siten, ettd kaikki keinot
on otettava kayttéon, mikali tata elinkeinoa tdssa maassa haluaa harjoittaa,
Peltonen summaa.

Paivan aikana on ohjelmassa kierroksia tuotantotiloissa, asiantuntijapuheen-
vuoroja, tuotantodemoja seka keskusteluja.

Jarjestajien lisaksi esittelypisteilla on tavattavissa kumppanit:
T control Oy, Pirkanmaan Tyokalukeskus Oy, Industrial Trading Helsinki Oy,
Sandvik Coromant Finland, Tammer Service Oy seka Ovako Metals Oy.

TAPAHTUMAINFO Aika: Torstai 12.6. klo 10 -16
Paikka: ST-Koneistus, Hopeatie 3, Yl6jarvi

Katso ohjelma ja ilmoittaudu mukaan viimeistaan 4.6.2025:
www.bit.ly/openhousel1206

T
-

12-06-2025

@ST—Kgneistus

W e sl TN .

Koe uusimmat
teknologiaratkaisut
kaytannossa!

Katso ohjelma ja iimoittaudu mukaan

viimeistian 4.6.2025! I" |
;—' ———————

+ JTA
&9 ST-Koneistus %*CONNECTION W/ TEKNINEN KAUpPA Mazak
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Wihuri Oy Tekninen Kauppa ja Yamazaki Ma-
zak saavat uuden konenayttelytilan kayttoon

Wihurin tavoitteena on esitelld tilassa pysyvésti 3-4 Mazak-konetta sekd Mazatrol-ohjauksia.

. . Pirkanmaalla. Wihurin muiden liikketoimintojen
Tilassa on jatkossa pysy-

v Mazak-tysstékoneiden kanssa avattava uusi nayttelytila otetaan vi-

e 5-akselinen koneistus- Mukana

myyntindyttely suomalaisia
konepaja-asiakkaita palve-
lemassa. Nayttelyhalli sijait-
see osoitteessa RealParkin-
katu 4, aivan kauppakeskus
Ideaparkin naapurissa 3-tien
varressa.

Uudet tilat vastaavat
liiketoiminnan kasvuun

Wihurin  Tydstdkoneiden
liilketoimintajohtaja Jussi
Autio kertoo uusien tilojen
tukevan liiketoiminnan laa-

jentumista:
"Vantaan-nayttelytilan
muuton myo6ta saamme

kayttdémme yli 500 neliota
tilaa Mazak-tydstokoneille
Lempaalassa. Uusi nayttely-
tila tarjoaa tehokkaammat ja
monipuolisemmat toiminnot
konemyynnille, kadyttékoulu-
tukselle ja huollolle. Toimin-
tamme kasvaessa uudet tilat

rallisesti kayttoon Lempaala Grand Opening
-tapahtumassa 10.-11.6.2025.

keskeisella paikalla ovat erit-
téin tervetulleet. Lempaalan
tilojen ansiosta my&s Wihu-
rin muu tarjonta konepajoil-
le, kuten sisélogistiikkarat-
kaisut, saadaan paremmin
esille saman katon alla.”

Mazakin myyntijohtaja Ja-
ni Pulkkinen on innoissaan
uuden myyntindyttelytilan
mahdollisuuksista:

"Uusi keskeinen sijaintim-
me Pirkanmaalla on Suomen
konepajateollisuutta ajatel-
len melko taydellinen asia-
kasnakokulmasta katsottuna.
Lempé&élassa tavoitteenam-
me on pitaa ylla pysyvaa 3-4
Mazak-koneen myyntindytte-
lyd ja lisata asiakasndyttdjen
ja -demojen maaraa merkit-

tévasti aiempaan néhden.
Laajemmat ja monipuoli-
semmat tilat tarjoavat myés
entistd paremmat edellytyk-
set asiakaskayttékoulutusten
sekd omien sisdisten koulu-
tusten jarjestamiseen.”

Lempaala Grand
Opening 10.-11.6.2025

Wihuri ja Mazak jarjestavat
Avoimet Ovet -tapahtuman
yhteistydkumppaneidensa
kanssa tiistaina ja keskiviik-
kona 10.-11.6.2025.

Esilla tapahtumassa on
nelja Mazak-tySstokonetta:
® monitoimisorvi

INTEGREX i-250H ST
uusimmalla SmoothAi-
ohjauksella

keskus CV5-500
automaatiovalmiudella

¢ sorvauskeskus QUICK
TURN 250MSY
integroidulla TA-
robottijarjestelmalla

e sorvauskeskus
QTE-200MSY SG TOP
Automazioni
-tankomakasiinilla.

tapahtumassa
ovat Wihurin Teknisen Kau-
pan muusta tuotevalikoimas-
ta esilld my&s sisdlogistiikka-
ratkaisut (Linde, Still, Modu-
la), tydkalut, Sunnen-hoona-
uskoneet ja korjaamolaitteet.
Wihurin  yhteistydkump-

paneista mukana ovat JTA
Connection, Cenic Finland,
Renishaw, Teknoma, Rave-

ma, Pirkanmaan Tydkalukes-
kus, Sandvik Coromant seka
OP Yrityspankki.

Wihuri ja Mazak esiintyvat
paayhteistydkumppaneina
ja konetoimittajana heti
perdan myos ST-Koneistus
Oy:n Open House -tapahtu-
massa Ylojarvelld torstaina
12.6.2025. www.machine-
tools.wihuri.fi

Uusi Mazak-néyttelytila sijaitsee aivan kauppakeskus
Ideaparkin vieressé osoitteessa Realparkinkatu 4, Lempaala.

Onjaako keskustelua
yrityksenne tyotilojen
(manlaadusta

“Mutu Ja Per’
Val mitattu teto?

MYYNII+558 (0)4001718 513, tatu.ekonen@airwell:fi | +358/(0)400 771 211, antti.palomaki

AIRWEL

Seuraa PM10- ja PM2,5-
arvoja seka HTP-tasoja
tiukasti kellonajan ja
paivamaaran tarkkuudella.

KYSY LISAA, ME KERROMME!

Ohjaus selkedssa ja omaan
kaytté66n muokattavassa

muodossa KEMPERin
pilvipohjaisessa palvelussa.

wellsir
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Kesakuussa juhlitaan Hyvinkaalla

Konerakentamisen osaamista 200 vuotta

Lattatankojen valmistukseen kone-esittelyssa on
VaskiPUNCH-lattatankol&vistyksen liséksi
VaskiBEND ja VaskiSHAPE.

Vaski Group Oy jarjestaa teknologiapai-
notteisen konenayttelyn ja syntymapaiva-
juhlat kesakuun 9.-11. paivana Hyvinkaal-
1a Pivatic Oy:n tehtaalla. 200-vuotisjuhla-
vuonna konsernin emoyhtio Vaski Group
Oy tayttaa 10 vuotta, Pivatic Oy 50 vuotta

ja Ursviken Technology AB 140 vuotta.

Kolmen paéivan kokonaisuus
tarjoaa monipuolista ohjel-
maa.

Maanantain 9.6. ohjelma
painottuu Vaski Groupin ja
taman yhteistydokumppanei-
den integrointiratkaisujen ja
teknologian esittelyyn, mm.
taivutusratkaisuissa RAS
Reinhardt Maschinenbau
GmbH Saksasta, robottisar-
mayksessa EUROMAC S.p.A.
Italiasta, lasermerkkauksessa
Cajo Technologies Oy, rulla-
muovauksessa Samesor Oy,
lavistystyokaluissa Wilson
Tool International A/S , ja
tuotannon materiaalikasit-
tely-varastointisovelluksissa
JTA Connection Oy.

Tiistain 10.6. ohjelma kes-
kittyy puhtaasti Vaski Group
Oy:n, Pivatic Oy:n ja Ursviken
Technology AB:n teknologian
ja koneiden tarkempaan esit-

telyyn, toki my6s muut yhteis-
tyokumppanien koneet ja
tekniikka seka esittelijat ovat
paikalla.

Laaja kattaus
konetarjontaa

Pivatic Oy keskittyy kelalavis-
tyksen ja taivutusautomaati-
on ratkaisuihin seké integroi-
tuihin ohutlevyvalmistusjar-
jestelmiin.

“Juhlien teknologiaosuu-
dessa seka konenayttelyssa
esittelyssa on useita Pivaticin
toteuttamia valmistusjarjes-
telmia yhteistydkumppanien
kanssa. Uutuutena esittelyssa
on PivaPunch PCC150-e TTi
Compact, jossa MultiCoil-mo-
nikelasy6tolla saadaan kela-
materiaalista toiseen vaihdet-
tua 20 sekunnin vaihtoajalla,
seka syottava oikaisulaite,
milla saadaan linjan pituutta

i

Taustalla oleva lavistys-taivutus-hitsauskonelinja ldhtee asiakastoimitukseen Eurooppaan ja sen paikalle rakennetaan juhlatila kesan
teknologiaesityksié ja juhlaohjelmaa varten. Sami Peltonen (oik), Daniel Markusas ja Jukka Heimonen (vas) kéyvit lapi suunnitelmaa.

lyhennettya huomattavasti”,
kertoo tapahtuman teknolo-
giaosuudesta Jukka Heimo-
nen Pivaticilta.

Lavistysyksikkéna toimii
servotoiminen index-lavistys-
asema. Esittelyssa my6s mui-
ta lavistyslinjoja, dynaaminen
kelanestaus, MPB300-taivutu-
sautomaatti, seka linjatyyppi-
nen taivutus kokoonpanossa.

Vaski Group Oy koneet
on suunniteltu luomaan te-
hokkuutta, saastamaan ener-
giakulutusta ja vahentamaan
havikkia.

"Kone-esittelyssé on kupa-
rinkasittelyteknologian téysin
séhkoiset ja nopeat lattatan-
kovalmistuksen koneet Vas-

Kone-esittelyssé Ursviken OptiFlex 320 ton 3.1 metrin sdrméyspuristin.

kiPUNCH, VaskiBEND, ja
VaskiSHAPE. Esittely sisaltaa
myds toimitetun integroidun
automaation, jossa koneet
toimivat yhtena tuotantolin-
jana.” Ohutlevypuolella esit-
telysséd on arkituslinja, sisal-
tden Multicoil-kelavarastov,
rainan oikaisun ja leikkurin.
Vaski Group toimittaa myds
taysin asiakaskustomoituja
ratkaisuja.

“Ursviken Technology AB
Ruotsissa on erikoistunut suu-
rien Optima-sarmayspuris-
timien valmistukseen, joissa
materiaalin kasittelyautomaa-
tio korostuu. Ursvikenilla on
juuri valmistumassa maailman
suurin sarmayspuristin, jonka

taivutuspituus yli 20 metria”,
Heimonen kertoo.
Pienempi& Optiflex-konei-
ta (kokoluokka 100 ton-400
ton) kayttdd mm. ohutlevy-
teollisuus. Pivatic on inte-
groinut Ursvikenin pienem-
man kokoluokan koneita ke-
laldvistys-ja tauvutuslinjojen
yhteyteen, jolloin saadaan
ajettua volyymituotteet seka
vaativia taivutuksia sisaltavat
tuotteet yhdelld linjalla auto-
maattisesti.
Sarmaysteknologian esitte-
lyssé koneiden ominaisuudet
tulee esille, kuten materiaalin-
kasittelyn, taivutusten mitta-
tarkkuuden, kaytettavyyden
seka tehokkuuteen vaikut-

Kuva JP Juurakkala

tavat asiat. Konenayttelyssa
Hyvinkaalla on esittelyssa Op-
tiflex 320 tn sarmayspuristin.

litajuhla
konsertin
merkeissa
Tiistain teknologiapéivan
paatteeksi tehtaalla on kat-
tava iltajuhla laatuillallisen ja
konsertin merkeissa. Kolmas
tapahtumapaéiva eli keski-
viikkona vieraillaan Pivaticin
asiakkaan Haltonin tehtaalla
Kausalassa, jossa PivaPunch
PCC150-e TTi kelalavistys- ja
leikkauslinja on tuotantokéy-
téssa. www.vaski.com www.
pivatic.com (Jukka Heimo-
nen, Michael Mansour)

Konseptikuva uudesta PivaPunch PCC150-e TTi Compact-kelalévistyslinjasta
joka on varustettu MultiCoil-kelankasittelyratkaisulla.
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Sistec AM Prima Powerin omistukseen

Uuden tason integraatiota ohutlevyntyostoon

Robotiikan asiantuntijan ja pitkaaikaisen kumppanin Sistec AM:n yritysosto nostaa
Prima Powerin integraatio-osaamisen uudelle tasolle.

Integroituihin  ohutlevyn-
tyostoteknologioihin keskit-
tyva Prima Power on Evolve
by integration -strategiansa
mukaisesti ottanut uuden
askeleen kohti taydellista
automaatiota.

Pitkaaikaisen kumppanin,
robotiikka-asiantuntija Sistec
AM:n erikoisosaaminen vah-
vistaa ja optimoi Prima Po-
werin ratkaisujen integrointia
niin joustavuuden kuin suori-
tuskyvynkin osalta.

Kehitysaskel pitaa asiakas-
kohtaiset tarpeet keskiossa.
Uusi robotti-integraatioyk-
sikkd auttaa virtaviivaista-
maan yrityksen tuotantovir-
ran koneiden l&hes rajatto-
malla yhdisteltavyydella, aina
robottisoluista joustaviin val-
mistusjarjestelmiin. Se var-
mistaa yritykselle paremman
tuottavuuden,joustavammat
ja kompaktimmat layoutit,
alykkddmman materiaalin-
kasittelyn ja logistiikan seka
tyontekijéiden optimoidun
ajankdytdn hallinnan — eika
siind viela kaikki.

Kaikki yhdesta paikasta

Valmistavat yritykset ovat
jo pitkaan taistelleet osaa-
van tydvoiman saatavuuden
kanssa. Robotiikan hyddyn-
tamisestd onkin tulossa no-
peaa tahtia elintérkeas, mut-
ta tulevaisuus ei varsinaisesti
ole roboteissa, vaan laaduk-
kaassa ja riittdvan laajassa
robotti-integraatiossa.
Prima Powerin mukaan se
auttaa valmistajia juuri tas-
sd. Kaiken kokoiset omien
tuotteiden valmistajat ja ali-
hankintayritykset saavat nyt
tarvitsemansa osaamisen ja
teknologiat yhdeltd kump-
panilta riippumatta siit3,
minkalaisia haasteita heidan

Robotiikan asiantuntijayritys Sistec AM siir-

tyi hiljattain Prima Powerin omistukseen.

Yritysosto nostaa Prima Powerin robotti-in-

tegraation osaamisen uudelle tasolle seka

vahvistaa yrityksen asiakaslahtoista tuo-

tevalikoimaa. Kaikki modulaariset ja skaa-

lautuvat robottiratkaisut ovat nyt saatavilla

yhdelta kumppanilta.

tuotannossaan on. Prima Po-
wer on harvinaislaatuisessa
asemassa kattavan ohutle-
vyntydstokonevalikoimansa
ja robotti-integraatioyksik-
konsa ansiosta: se pystyy tay-
sin talon sisaisesti luomaan
ja toimittamaan ratkaisuja,
jotka vastaavat asiakkaiden
tarpeisiin paremmin.

Sistec AM:n yritysosto
vahvistaa Prima Powerin jo
valmiiksi prosessildhtoista
|&dhestymistapaa. Prima Po-
werin uusi robotti-integraa-
tioyksikkd yhdistyy laajaan
tuotevalikoimaan ja nain ko-
rostaa yrityksen roolia teol-
lisuusautomaation alalla.
Prima Power on “prosessin
ratkaisija”: kumppani, joka
organisoi kaikki tuotanto-

Prima Powerin robotti-integraatioyksikké on erikoistunut luomaan prosessi-
lahtéisia ratkaisuja, jotka yksinkertaistavat ja optimoivat tuotantovirran.

vaiheet aina kelamateriaalin
kasittelysta kokoonpanoon
asti, kokonaistuottavuutta
samalla kasvattaen. Robot-
ti-integraation osaaminen on
erityisen tarkeaa joustavissa
valmistusjarjestelmissa, joi-
den skaalautuvat, modulaa-
riset kokonaisuudet varmis-
tavat yrityksille runsaasti tar-
keita kasvumahdollisuuksia.

Suorituskyvyn
kokonaisvaltaista
optimointia

Prima Powerin taivutusro-
bottisolut on suunniteltu
mullistamaan ohutlevyval-
mistus integroimalla edistyk-
sellisia robotteja ja sahkoser-
vokayttoisia sarmayspuristi-
mia ja taivutusautomaatteja.

Prima Powerin taivutusrobottisolu, joka integroi 7-akselisen antropomorfisen robotin automaatti-
sella tyékalunvaihtajalla varustettuun, séhkéservokayttéiseen eP Genius 1030 -sdrméyspuristimeen.

Prima Powerin taivutusrobottisolu, joka integroi taivutettujen kappaleiden purkamisen
ja pinoamisen 7-akselisella antropomorfisella robotilla sekéd poiminta- ja keskityslaitteella (PCD)
varustetun Express Bender EBe -taivutusautomaatin.

Prima Powerin taivutusrobottisolut on suunniteltu mullistamaan
ohutlevyntyéstd edistyksellisten robottien sek séhkéservokayt-
toisten sdrmayspuristimien ja taivutusautomaattien integroimi-
sella (kuvassa eP0520 ja BCe Smart 2220).

Niiden yhdistaminen takaa
kappaleiden korkean toisto-
tarkkuuden, maksaa hankin-
nan nopeasti takaisin ja on
kannattavaa sekd pienia et-
ta suuria eria tyostettaessa.
Itsenaisesti toimivien taivu-
tussolujemme joustavuuden
ansiosta ne voivat kasitella
laajasti erilaisia materiaaleja
ja paksuuksia seké mukautua
kattavasti erilaisiin kayttotar-
koituksiin. Niiden modulaari-
nen suunnittelu mahdollistaa
vaivattoman raataloinnin ja
skaalautuvuuden, mika ta-
kaa sen, ettd ne vastaavat
monipuolisesti erikokoisten
valmistavien yritysten ja ali-
hankintayritysten tarpeisiin.
Robottiratkaisujen auto-
maattisuus, korkea tarkkuus

ja optimoidut layoutit lisaa-
vat tehokkuutta, ehkaisevat
virheita ja yksinkertaistavat
tehtaaseen integrointia.

Potentiaali kayttéon

Prima Powerin robotti-inte-
graatioratkaisut ovat avain
tehokkaampaan, jousta-
vampaan ja tuottavampaan
ohutlevyvalmistukseen. Pri-
ma Power yhdistda antro-
pomorfiset teollisuusrobo-
tit ja ohutlevyntydstokoneet
saumattomasti toimiviksi
robottisoluiksi ja joustaviksi
valmistusjarjestelmiksi. Ne
optimoivat kaikki tuotanto-
vaiheet materiaalinkasitte-
lystéd kokoonpanoon samal-
la varmistaen jarjestelman
kompaktiuden, skaalautu-

vuuden ja suorituskyvyn.

Robotti-integraatioyk-
sikkdmme on erikoistunut
luomaan prosessilahtdisia
ratkaisuja, jotka yksinker-
taistavat ja optimoivat tuo-
tantovirran.

Ratkaisujen avulla teolli-
suusyritykset voivat virtavii-
vaistaa tuotantoprosessin-
sa, lyhentda sykliaikoja seka
parantaa tuottavuuttaan.
Loppukayttajien hydtyihin
kuuluvat esimerkiksi tdysin
integroitu materiaalink3sit-
telyautomaatio, joustavat ja
modulaariset kokoonpanot,
tydvoiman jarkeva hyédyn-
téminen, optimoidut layou-
tit sekd parempi tehokkuus.
Prima Powerin robotti-inte-
graatioratkaisut ovat &arim-
maisen monipuolisia ja pys-
tyvat kasittelemaan laajasti
erilaisia materiaaleja ja pak-
suuksia.

N&ma modulaariset rat-
kaisut ovat helposti raata-
|5itavid ja skaalautuvia, mika
takaa niiden mukautuvuuden
kaikenkokoisten yritysten
muuttuviin tarpeisiin seka
antaa yrityksille mahdollisuu-
den hyédyntaa koko poten-
tiaaliansa. www.primapower.
com

Modulaariset robotti-integraatioratkaisut ovat helposti rdataléitavia ja skaalautuvia,
miké antaa yrityksille mahdollisuuden hyédyntaa koko potentiaaliansa.



Keravan Terasmiehet
Peltitarvikkeen
sisaryhtioksi

Peltitarvike Oy:n toiminta laajentuu,

kun Keravan Terasmiehet Oy liittyy

yrityskaupan myota osaksi perhe-

yritysta Peltitarvikkeen sisaryhtiona.

Keravan Terasmiehet Oy
on erikoistunut ohutle-
vyosien ja kokonaisuuk-
sien valmistukseen alihan-
kintana kone- ja laiteval-
mistajien tarpeisiin.
Vuonna 1965 perustet-
tu Peltitarvike Oy koti-
maisten kattokaivojen,
linjakuivatuskourujen se-
kd kattoturvatuotteiden
valmistaja.

Yritysten mukaan kau-
pan my6ta molemmat yh-
tiot pystyvat tarjoamaan
asiakkailleen entistd mo-
nipuolisempia palveluita
sekd vahvistamaan ohut-
levytuotteiden valmistuk-
sen osaamistaan.

Pitkalla kokemuksella

Keravan Terasmiehillad on
yli 30 vuoden kokemus
seka omien ohutlevytuot-
teiden, kuten jakokeskus-
ten runko-osien ja koteloi-
den, valmistuksesta etta
alihankintapalveluiden
tuottamisesta.

Talla hetkellda noin
70 % Keravan Terasmies-
ten tuotannosta on suo-
raa alihankintaa. Yritys
on tehnyt merkittavia in-
vestointeja noin 5300 m?
tuotantotiloihinsa ja talla
hetkella tuotannon kone-
kantaan kuuluvat muun
muassa levytyokeskukset,
laserleikkurit ja sarmays-
robotti, mahdollistaen
tehokkaan ja laadukkaan
tuotannon.

Peltitarvike Oy:nn toi-
mitusjohtajan Kristian

Barlundin mukaan yri-
tyskauppa yhdistaa kaksi
vahvaa metalliteollisuu-
den toimijaa, joilla on yh-
teensd ldhes vuosisadan
kokemus ohutlevytuot-
teiden valmistuksesta.
Samalla se vahvistaa mo-
lempien yhtididen asemaa
|luotettavana, kotimaisena
metalliteollisuuden kump-
panina.

"Peltitarvikkeella ja
Keravan Terasmiehilla on
vahva perheyrityskulttuu-
ri, samanlainen arvomaa-
ilma ja pitkat perinteet
metalliteollisuudessa,”
toteaa Barlund, Peltitar-
vike Oy:n toimitusjohtaja
ja yksi kolmesta omistaja-
veljeksesta.

Toiminnot
jatkuvat kuten
aiemminkin

Yrityskaupassa Keravan
Terasmiesten omista-
ja vaihtuu, mutta Sami
Tamm jatkaa yrityksen
toimitusjohtajana kuten
aiemminkin. Yrityksen
toimintaan ja henkil6stén
asemaan omistajanmuu-
toksella ei ole vaikutusta.

“Terasmiesten ja Pel-
titarvikkeen omistajien
valinen samanhenkisyys
ja yhteneva arvomaailma
luovat pohjan erinomai-
selle tulevaisuudelle. Ta-
ma painoi vaakakupissa
lopullisessa paatoksen-
teossa, kun valitsimme
uutta omistajaa,” kertoo
Sami Tamm.

(r

N

o)

5 . 2025 toukokuu

Selkeaa saastoa katkaisussa

DO-GRIP-tuoteperheesté [6ytyy ratkaisu my6s
muihin katkaisutarpeisiin.

DO-GRIP-terat ovat ainutlaa-
tuisen kapeita. Terid on saa-
tavilla kolmea leveytt3, joista
pienin 0,8 mm sopii tankojen
halkaisijoille 12 mm:iin asti,
ja seuraavat koot 1,0 ja 1,2
mm soveltuvat halkaisijoille
22 mm:iin asti. Kapean te-
ran ansiosta koneistettaessa
saastyy materiaalia, miké tuo
taloudellista hy6ty& pienem-
pien raaka-ainekustannusten
muodossa. DO-GRIP-katkai-
suterissa on prassatty J-tyy-
pin lastunmurtaja, joka takaa
optimaalisen lastunhallinnan
koneistuksen aikana. Tama
pienentaa tukkeutumisen tai
tyékalunhajoamisen toden-
n&kdisyytta ja samalla paran-
taa merkittavasti tehokkuut-
ta. Yksi terien tarkeimmista
eduista on kaksipuolinen

Kapeat DO-GRIP-terét tuovat saastéa
my&s materiaalikuluissa.

Tarkkuus ja tehokkuus ovat koneistuksen

tuottavuuden kannalta tarkeimpia tekijoita.

Niiden pienikin parannus voi vaikuttaa mer-

kittavasti kustannusten pienentamiseen ja

tuottavuuden kasvattamiseen. Tassa apuun
tulee ISCARIN kapea DOGRIP-katkaisutera,
joka on monipuolinen ratkaisu tankojen kat-

kaisuun sveitsilaistyyppisilla koneilla.

muotoilu, joka tekee niis-
tad kustannustehokkaampia
muihin vastaaviin verrattuna.

Naiden terien pitimissa
kaytettava erittdin kompak-
ti SH-muotoilu (short head)
mahdollistaa sujuvan ja tar-
kan katkaisuoperaation,
ja siksi terdt ovat erityisen

sopivia sveitsildistyyppisille
koneille. Terapitimen runkoa
voidaan kayttdad katkaisun
jalkeen myds tangon sy&ton
pysdyttamiseen, mikd tuo
tydkalulle liséd kayttdmah-
dollisuuksia. Terdn vaihto
onnistuu nopeasti kaytta-
jaystavallisen ruuvikiristeisen

ylaleuan avulla, jolloin konei-
den seisonta-aika lyhenee ja
tuottavuus kasvaa.

Kiinteita terénpitimia 16y-
tyy varsikoolla 8, 10,12 ja 16
mm. Lisdksi 1,0 mm teran
leveyksista alkaen voidaan
kayttdd modulaarisia ja ka-
tevia NQCH-pikavaihtopi-
timia 12 ja 16 mm varsilla.
Paata vaihtamalla voidaan
pitimeen saada toistakym-
mentd eri palatyyppia tarvit-
tavan sovelluksen ja tyén mu-
kaan. Kapeat DO-GRIP-kat-
kaisuterat tuovat monen-
laisia ominaisuuksia ja etuja
sveitsildistyyppisilla koneilla
koneistamiseen. Nama ka-
tevat terdt ja tyokalut ovat
kustannustehokas ja tuottava
ratkaisu tankojen katkaisuun.
www.iscar.fi

[Vagnescale

Digitaaliset
mittalaitteet

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

Koneet kohtuuhintaan Koskelalta — 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyota.

Sorvaus- ja tydstokeskukset,
opetettavat sorvit, VTL

@IMM
BULGARIA

AINA TAYTTA
KONEASIAA.

 ZEATZ [Binach

o

Kérkisorvit ja
opetettavat
CNC-sorvit

Pyorityspoydat

Levyn- ja profiilin-
pyoristyskoneet,
putkentaivutuskonet
ja palkkilinjat, ym.

Levyleikkurit ja
sarmarit

Kérkisorvit ja
opetettavat
CNC-sorvit

Huoltopalvelut
ja varaosat
kaikkiin
merkkehin

VARAA ILMOITUSTILA
KONEKURIIRISTA
P. 0400 857 800

Tyostokoneliike M. Koskela Oy
MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978

Janismaantie 28, 67800 KOKKOLA ¢ www.mkoskela.fi
KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222




KONE 4’ KURIIRI:

BE Group Oy on yksi Poh-
joismaiden johtavista terés-,
erikoisterds-, ruostumatto-
man teréksen ja alumiinituot-
teiden toimittajista. Vuonna
1999 perustettu yritys tar-
joaa asiakkailleen kattavan
valikoiman korkealaatuisia
metallituotteita seka moni-
puolisia tuotantopalveluja,
kuten leikkausta, sahausta
ja maalausta.

BE Groupin vahvuuksiin
kuuluvat my&s nopeat va-
rastotoimitukset ja asiakas-
|&htdinen palvelu, joiden an-
siosta yritys palvelee tehok-
kaasti erityisesti rakennus- ja
valmistavaa teollisuutta Suo-
messa ja Ruotsissa. Valmis-
tusta tehddan BE Groupin
toimipisteissa kolmella paik-
kakunnalla Lahdessa, Lapual-
la ja Turussa.

Yrityksen menestyksen
ytimess& on vahva sitoutumi-
nen laatuun, tehokkuuteen ja
jatkuvaan kehitykseen. Juuri
naitd periaatteita vahvista-
maan BE Group on tehnyt
tuoreen investoinnin, joka vie
laadunvalvonnan ja tuotanto-
prosessien hallinnan uudelle
tasolle.

Tehokkaasti ja varmasti

Kreon on ranskalainen yritys,
joka on erikoistunut huippu-
luokan 3D-mittausratkaisui-
hin. Yli 30 vuoden kokemuk-
sella Kreon kehittda mittaus-
varsia ja 3D-skannereita, jot-
ka on suunniteltu erityisesti
teollisuuden tarkkuutta ja
tehokkuutta vaativiin sovel-

Kreon Ace 4m -nivelvarsimittauskone
BE Group Oy:n tuotantotilassa.

luksiin.

Taman kevaan merkitta-
vimpiin kehitysaskeleisiin
kuuluu BE Groupin hankki-
ma Kreon Ace 4m -nivelvar-
simittakone, jonka mukana
otettiin kdytto6n myés edis-

tyksellinen Aberlink 3D-mit-
tausohjelmisto.

Kyseessa ei ole vain mitta-
laite, vaan kokonaisvaltainen
laadunhallinnan tydkalu, joka
parantaa mittaustarkkuutta,
tehostaa prosessien seuran-

Aberlink-ohjelmisto.

BE Group investoi laadunvalvontaan ja tuotan-

toprosessiensa hallintaan. Taman kevaan kehi-

tysaskeleisiin kuuluu yrityksen hankkima Kreon

Ace 4m -nivelvarsimittakone, ja sen mukana

kayttoon otettu Aberlink 3D-mittausohjelmisto.

taa ja tukee tuotantoproses-
sien jatkuvaa kehittamista.

“Mittatarkkuus ja laadun-
valvonta ovat toimialallam-
me ratkaisevassa roolissa.
Asiakkaamme edellyttavat
meiltad paitsi huippulaaduk-
kaita tuotteita, myds luo-
tettavaa dokumentaatiota
toimituksista. Kreon Ace ja
Aberlink-ohjelmisto yhdessa
antavat meille mahdollisuu-
den vastata naihin vaatimuk-
siin entista tehokkaammin ja
varmemmin”, BE Group Oy:l-
ta todetaan.

Varastokoneita
hyva valikoima

Meilta myos monipuolisesti
tyostokonehuollot ja varaosat

Katso lisaa

Tarkkoihin mittauksiin

Kreon Ace -nivelvarsimitta-
koneen neljan metrin ulot-
tuvuus mahdollistaa suuri-
kokoistenkin kappaleiden
tarkan mittauksen. Tama on
erityisen tarkeda BE Groupin
kaltaisille toimijoille, jotka
kasittelevat suuria ja raskai-
ta metallikomponentteja pai-
vittain. Laitteen erinomainen
mittaustarkkuus ja toistetta-
vuus tekevat siita luotetta-
van vaativassakin tuotanto-
ymparistossa.

Aberlink-ohjelmisto puo-
lestaan tdydentda kokonai-
suuden tehokkaalla mittaus-
datan kasittelylla ja kattavilla
raportointimahdollisuuksil-
la. Mittaustulokset saadaan
helposti hyddynnettavaan
muotoon, mikd nopeuttaa
laadunvarmistusprosessia ja
mahdollistaa entista tarkem-
man tuotantoprosessien op-
timoinnin.

Mittalaite on kaytdssa se-
ka Lahden etta Lapuan toimi-
pisteissa — tdman mahdollis-
taa Kreonin mukana toimitet-
tu tukeva seka kestava kul-
jetuslaatikko, jonka ansiosta
laite voidaan siirtaa turvalli-
sesti toimipisteiden valilla.
Ratkaisu mahdollistaa re-
surssien tehokkaan hyédyn-
tamisen varmistaen samalla,
ettd laadunvarmistuspalvelut
ovat tasalaatuisia riippumat-
ta tuotantopaikasta.

Vahvistusta
asiakasluottamukselle
ja kilpailukyvylle

BE Groupin edustajan mu-
kaan investointi ei ole ai-
noastaan teknologinen pa-

rannus, vaan strateginen siir-
to, joka tukee yhtion pitkan
aikavélin tavoitteita.

Yrityksen tavoitteena on
olla asiakkailleen ensisijainen
kumppani kaikissa teréas- ja
metallitarpeissa - olipa ky-
se sitten materiaalitoimituk-
sista, jatkojalostuksesta tai
asiantuntevasta teknisesta
tuesta.

"Asiakkaamme arvosta-
vat sitd, ettd pystymme tar-
joamaan paitsi laadukkaita
tuotteita myds tasmallisia
mittausraportteja. Tama [i-
s3a luottamusta ja varmuutta
yhteistyohon”, BE Groupilta
korostetaan.

Mittauslaitteen tuomat
hyédyt eivét rajoitu ainoas-
taan laadunvalvontaan vaan
se tukee my&s tuotannon ke-
hittdmisté tarjoamalla arvo-
kasta tietoa prosesseista ja
mahdollisista parannuskoh-
teista. Taman ansiosta BE
Group voi lyhentaa toimitus-
aikoja, véhentda hukkamate-
riaalia ja kehittda tuotannon
tehokkuutta kokonaisvaltai-
sesti.

Katse kohti
tulevaisuutta

BE Group ei lepaa laakereil-
laan. Yritys panostaa jatku-
vasti uusiin teknologioihin
ja prosessien kehittamiseen,
jotta se voi vastata asiakkai-
densa alati kasvaviin tarpei-
siin. Kreon Ace -nivelvarsi-
mittakoneen kayttéénotto
on osa tata pitkajanteista
kehitystyota, joka vahvistaa
yrityksen asemaa metallite-
ollisuuden karjessa.

"Meille on tarkeaa pysya
kehityksen kérjessa ja olla
asiakkaillemme luotettava
kumppani. Uusi mittalaite
tukee tata tavoitetta ja antaa
meille paremmat valmiudet
palvella asiakkaitamme en-
tistd paremmin myos tule-
vaisuudessa”, BE Groupilta
linjataan.

BE Groupin strateginen
panostus laatuun ja inno-
vaatioihin varmistaa sen, etta
yritys on valmis kohtaamaan
tulevaisuuden haasteet, ja
ennen kaikkea tarttumaan
uusiin - mahdollisuuksiin.
www.rensi.fi

BE GROUP

e Teras- ja alumiini-
tuotteet, palvelut

e Perustettu 1999

e Toimipaikat Suomi:
Lahti, Lapua, Turku

e Kreon Ace 4m
-nivelvarsimittakone,
Aberlink 3D-mittaus-
ohjelmisto



Uudet materiaaliryhmat

kalvainperheeseen

Vuonna 2023 esitellyn MAPAL Fix-
Ream 700 -kalvaintuoteperheen so-
vellusalue laajenee kasittamaan uusia
materiaaliryhmia M, N ja S.

Tehokkaat kalvaimet ovat
ensimmainen valinta, kun
halutaan kayttaa korkeita
lastuamisarvoja ja saavut-
taa lyhyitd tydstoaikoja.
Mahdollisuus tydkalun
teroittamiseen ja sdrmien
vaihtoon tekee FixReam
kalvainsarjan laajennuk-
sesta oivallisen valinnan
my®&s vastuullisuuden né-
kékulmasta.

Tuotelaajennus sisal-
t33 uudet leikkuusdrman
materiaalit uusilla pinnoit-
teilla seka etuleikkuumuo-
dot, jotka on erityisesti
kehitetty sopimaan ruos-
tumattomille teraksille,
ei-rautametalleille seka
vaikeasti tydstettaville
metalleille.

Uudet mallit pinnoittei-

neen on saatavissa myos
normaaleille teraksille
sekd valuraudoille. Kai-
vaimet on saatavissa la-
pi- ja pohjareikiin lyhyena
ja pitkana mallina halkai-
sija-alueelle 9,9:std 32,2
mm:iin.

FixReam 700:n etuja
ovat mm. PVD-pinnoitus,
milla saavutetaan korkea
kovuus ja edelleen kulumi-
senkesto, seka optimaali-
nen lastunmuodostus uu-
silla etuleikkuumuodoilla

Séadettavyys mahdol-
listaa useita uudelleen-
kayttokertoja, ja paten-
toidulla geometrialla saa-
vutetaan 30 % parempi
reian pyoreys ja sylinteri-
maisyys. www.maantera.fi
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KONEET KIERTOON KONEKURIIRILLA

Varaa paikka: p. 0400 857 800 ja laheta aineistosi: toimitus@konekuriiri.fi

www.cam.fi pathtrace oy

VERICUT

Ratkaisut NC-ohjelmointiin

JARKOPE OY

| Keskipakopuhaltimet
| Aksiaalipuhaltimet

| Sivukanavapuhaltimet
| Kompressorit

| Indeksivaihteet

| Boyden kaapelit

| Nivellaakerit

.-_,“

» Trukkihaarukat
« Jatkohaarukat

www.kyrontakomo-helin.fi
myynti@kyrontakomo-helin.fi

SUOMALAISET
NOSTOLAITTEET

LAATUA JO VUODESTA
« Trukkihaarukkalaitteet
« Lavanostimet < Nostopuomit

KYRON TAKOMO, HELIN OY

02-486 2186

| Nivelvarret

| Tarindnvaimentimet
| Haarukkanivelet

| Kulmanivelet

www.jarkope.fi

Niittyrinne 6B, 02270 Espoo
Tel: +358 40 760 7467
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TAKOM

www.kristerlindh.fi

Morse vanne- ja puukkosahanterat
vuosien kokemuksella.

THE M. K. MORSE COMPANY

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

Bl pagregcomarr Ol oen gy
. HYBRIDHETS Sn™ e

ORSE

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi

HETI VARASTOISTA!
Alkuperaisia
"MULJU-

PUMPPUJA”

Korealaisiin tydstokoneisiin.
Soveltuu myos muihin
koneisiin.

YLI 40 VARASTOKOKOA

KESKUSVOITELU-
JARJESTELMAT

Yli 50 erilaista annostelijaa
varastossa, myos keskus-
voiteluyksikot, seka laaja

valikoima muita tarvikkeita.

OLJY-
SKIMMERIT

MEILTA MYOS
LASTUNKULJETTIMET
JA OLJYSUMUIMURIT

Tekoit My

www.tekupit.fi
Jari Vainio 040 7090 509

KONE
| KURIIRL,

AINA TAYTTA
KONEASIAA.

VARAA
ILMOITUSTILA
p. 0400 857 800

Laheta aineistosi:
toimitusE
konekuriiri.fi

"Naméa paivitetyt liitanta-
kappaleet on suunniteltu
tekemé&an sisdsorvauksesta
turvallisempaa, nopeampaa
ja tuottavampaa pitkilld va-
paapituuksilla. Lisadamalla va-
likoimaan Tailor Made -raa-
taléinnin vastaamme asiak-
kaiden kysyntaan ja erityisiin
tydkaluvaatimuksiin, mika
mahdollistaa lastuamispro-
sessien optimoinnin”, kertoo
Sandvik Coromantin globaali
tuotepaallikkd Ake Axner.

Yhdenmukaiset tulokset

Sandvik Coromant on inno-
voinut varindvaimennustek-
nologiaa jo liki viiden vuosi-
kymmenen ajan. Sen paivite-
tyt, nyt Tailor Made -réataloi-
tavat Silent Tools -sorvauslii-
tantakappaleet ovat taman
kehityksen huipentuma, joka
tarjoaa mukautettavia tydka-
luja erinomaisella vérinanhal-

Sandvik Coromant esittelee seuraavan sukupol-
ven Silent Tools -sorvausliitantakappaleiden tay-
den valikoiman. Valikoimaan on lisatty uusia ko-

koja ja kokoonpanoja, mukaan lukien liitantakap-
paleita Coromant Capto- ja HSK-T-kiinnityksella.
Lisaksi tama varinavaimennustekniikka on nyt
saatavilla nopeasti ja helposti mukautettavana
Tailor Made -raataloinnilla.

linnalla.

Sandvik Coromant li-
sdéd olemassa olevaan nyt
valikoimaan 75 Coromant
Capto -liitantékappaletta
(halkaisijat 32-100 mm ja
1,260-3,937 tuumaa) ja kuu-
si  HSK-T-liitdntakappalet-
ta (halkaisijat 32-60 mm ja
1,260-2,362 tuumaa).

Vaimennusmekanismi tor-
juu tehokkaasti varindvoimia,
mika tekee koneistuksesta
turvallisempaa pitkilla va-

paapituuksilla sekd véhen-
t&a keskeytys- ja tapaturma-
riskia.

"Aiemmin vaimenninrun-
ko edellytti manuaalista hie-
nosd&tda halutulle taajuus-
alueelle. Toisen sukupolven
Silent Tools -ratkaisujen
mydtad prosessi kuitenkin
automatisoituu, silla vaimen-
ninrunko kootaan ja kalibroi-
daan koneella tarkasti opti-
maaliselle taajuusalueelle”,
Axner kertoo.

Varindvaimennusmekanis-
mi varmistaa huomattavasti
yhdenmukaisemmat tulokset
eri pituus- ja halkaisijasuhteil-
la sek& tekee koneistuksesta
toistettavampaa ja luotetta-
vampaa.

Laajalla valikoimalla

Silent Tools -sorvausliitdn-
tdkappaleiden seuraavan
sukupolven tekniikka vas-
taa teollisuuden keskeisiin
haasteisiin, kuten metallilas-

tuvirtojen kasvattamiseen,
pintalaadun parantamiseen,
prosessin vakauden paran-
tamiseen ja tuotantokus-
tannusten pienentamiseen.
Silent Tools pienentda kap-
palekustannuksia minimoi-
malla sisdsorvauksen keskey-
tykset, mika tekee yritysten
toiminnasta kannattavampaa
ja kilpailukykyisempéa.
Paivitetyssa Silent Tools
-sorvausliitantékappaleiden
valikoimassa on nyt yhteen-

sa 187 tydkalua, mukaan lu-
kien lieriomallisia, Coromant
Capto- ja HSK-T-liitantakap-
paleita. Nama tyokalut so-
pivat erityisesti yleiseen si-
sasorvaukseen, katkaisuun
ja uranjyrsintdan seka kier-
teitykseen eri teollisuusse-
gmenteissd, mukaan lukien
ilmailuteollisuus, energian-
tuotanto, dljy ja kaasu, ylei-
nen tekniikka ja tydstékonei-
den valmistus. www.sandvik.
coromant.com
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Talla hetkella tehtaalta 18ytyy
yhteensa viisi Okuman sor-
via. Osa koneista on automa-
tisoitu yhteiskayttoroboteilla
ja osa tangonsydttdlaitteilla.

Ensimmainen Okuman
sorvi hankittiin vuonna 2008.
Messuilta [8ytynyt tarjous,
koneen sopivat ominaisuudet
seké japanilaisen konevalmis-
tajan tunnettu luotettavuus
vahvistivat paatoksen. Vii-
meisimmét LB3000-sorvit on
hankittu vuosina 2021-2024.

Luotettava osa
tuotantoa

Investointitarpeita arvioi-
daan muutaman vuoden
sykleissd, ja hankinnat teh-
daan etupainotteisesti, jot-
ta tuotanto voi joustavasti
vastata kysynnan kasvuun.
Ennen investointipaatosta
arvioidaan tarkasti, millaisia
t6ita tulevina vuosina tullaan
tekemaan ja mitkd koneet
soveltuvat parhaiten néihin
tehtaviin.

“Okumaan uudelleen in-
vestointi oli meille selva ja
helppo valinta. Kokemuk-
set tuotannossa jo kaytossa
olevista koneista ovat olleet
erittain hyvat, ja MTC Flex-
tekin huolto seka tuotetuki
ovat aina toimineet moitteet-
tomasti. Liséksi huollon |&hei-
nen sijainti varmistaa, etta
apu on saatavilla nopeasti
ja helposti tarvittaessa. Ko-
neissa on ollut todella vdhan
vikoja, ja ne ovat vakiinnutta-

loxuma

neet paikkansa luotettavana
osana tuotantoprosessiam-
me. Myé&s elinkaarikustan-
nukset ovat pysyneet alhai-
sina, silld odottamattomia
vikoja ei juuri ole ilmennyt”,
kertovat tuotantopaallikko
Matti Manni seka tutkimus-
ja tuotekehitysasiantuntija
Lauri Havukainen.
Tuotannossa on kaytossa
kutakin LB3000-mallia kaksi
samanlaista konetta. Tama
mahdollistaa sen, ettd tois-
ta konetta voidaan kayttaa
tuotannossa silloinkin, kun
toinen on huollossa. Nain
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Ase Utra on yksi maailman suurimmista aa-
nenvaimenninvalmistajista. Osana Ouneva
Groupia toimiva yritys tyollistaa talla hetkel-

13 yli 20 henkilda Lehmossa toimivalla teh-
taallaan. Valmiin tuotteen valmistusprosessi
pitaa sisallaan useita eri tyovaiheita, joissa
ovat mukana myos Okuman LB3000-sorvit.

varmistetaan, etta tuotanto
jatkuu keskeytyksettd. Talla
hetkelld vanhin Okuma on ol-
lut kéytdssa jo 18 vuotta, kun
taas uusin kone on ollut tuo-
tannossa vuoden ajan. Kay-
tettdvyydessd tai laadussa
ei kuitenkaan ole eroja - jo-
kainen kone tuottaa tarkkoja
ja korkealaatuisia kappaleita
kayttoiasta riippumatta.

Luotettavuus,
kaytettavyys ja
mittatarkkuus

Okuman sorvit ovat kes-
keinen osa tuotannon te-
hokkuutta, ja ne pydrivat
kahdessa vuorossa, noin 80
tuntia viikossa. Koneiden
korkea luotettavuus mah-
dollistaa myds miehittdmat-
tdman ajon, mikd maksimoi

Tuotannossa on kayt6sséa kutakin LB3000-mallia kaksi samanlaista konetta.
Viimeisimmét sorvit on hankittu vuosina 2021-2024.

tuotannon tehokkuuden ja
vahentda ylimaaraisia tyo-
vaiheita.

Lauri Havukainen kertoo,
ettd Okumat ovat &iden ja
viikonloppujen jalkeen valit-
tomasti kdyttévalmiita ilman
pitkakestoista lammitysajon
tarvetta ja aamun ensim-
mainen tuotantokappale
on samassa tarkkuudessa,
kuin edellisp&ivén viimeinen
Okuman Thermo-Friendly
Concept -ominaisuuksien
ansiosta. Okuman koneet on
suunniteltu siten, ettd lampo-
laajeneminen tapahtuu halli-
tusti ja symmetrisesti. Lisaksi
koneet hyddyntavat sisdisia
l&dmpétila-antureita ja auto-
maattista lampétilakompen-
sointia, joka yllapitdad mitta-
tarkkuuden tasaisena myds
lédmpétilan vaihdellessa. Ta-
mé& tarkoittaa vahemmén
saatotarvetta, vahemman
virheitd ja luotettavaa laa-
tua koko tuotantovuoron
ajan, olipa kyse paivittaises-
ta kaynnistyksesta tai jatku-
vasta miehittamattomasta
ajosta.

"Luotettavuus ja tarkkuus
ovat meille kriittisia ominai-
suuksia. Jokainen kompo-
nentti on pystyttava valmis-
tamaan korkealaatuisesti
ja mittatarkasti. Okuman
koneissa meille tarkeimpia
ominaisuuksia ovatkin luotet-
tavuus, kdytettévyys ja mitta-
tarkkuus. Koneet ovat nopei-
ta ja tehokkaita kappaleiden

Okuman LB3000-sorveilla on kiinted paikkansa
Ase Utran tuotantoprosesseissa. Kuvassa vasemmalta
Matti Manni, Lauri Havukainen ja Juha Asunta.
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valmistuksessa, ja asetusten
teko on helppoa”, toteavat
toimitusjohtaja Lauri Kakko-
nen sekd Matti Manni.

Tuotannon

tarpeisiin raataloity
varustelu

Kaikki Ase Utran LB3000-sor-
vit on varustettu pydrivilla
tyokaluilla sekd Y-akselilla,
jotka mahdollistavat moni-
mutkaisempien kappaleiden
valmistuksen yhdella kiinni-
tyksella.

Perinteiseen sorviin ver-
rattuna  LB3000-sorvien
Y-akseli tuo merkittavaa
joustavuutta koneistukseen.
Sen avulla voidaan toteuttaa
esimerkiksi Y-akselin mahdol-
listamat eksentriset jyrsin-
nat, uritukset, poraukset ja
kierteitykset, joita ei voida
toteuttaa pelkalla X- ja Z-ak-
selilla, samoin usean tyévai-
heen yhdistaminen yhdelle
koneelle, mika vahentaa tar-
vetta erillisille jyrsinkoneille
ja nopeuttaa valmistusta.

LB3000-malleissa Y-ak-
selin liikealue on jopa 120
mm, mika tarjoaa riittavasti
liikkumavaraa tarkkojen ja
monimutkaisten kappalei-
den tydstamiseen. Tama va-
hentaa tarpeetonta uudel-
leenkiinnitystd ja parantaa
mittatarkkuutta, koska koko
kappale voidaan valmistaa
yhdelld asetuksella. www.
aseutra.fi www.mtcflextek.fi
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Tulevaisuudessa Nurmijarvella tulee vierailemaan kansainvilisen terésteollisuuden
investointip&attdjid, kun Remmert esittelee Kimetin modernia automatisaatioratkaisua

myé&s omille asiakkaillensa.

Kimet Oy:n alumiini- ja terastuotevalikoima moni-

puolistuu ja toimitusprosessit tehostuvat Rem-

mert GmbH:n automatisoidun varastointi- ja kasit-

telyratkaisun avulla. Nurmijarvelle rakentuva ko-

konaisuus tulee olemaan varastotoimittajan yksi

Pohjoismaiden vaikuttavimmista projekteista.

Stén-konsernin suurin tyta-
ryhtid ja terdstukkuri Kimet
Oy rakennuttaa uuden auto-
maattivaraston seké kasitte-
lyhallin nurmijarvelaiselle II-
vesvuoren teollisuusalueelle.
Konsernin mittavassa in-
vestointiprojektissa Kime-
tin varastointikapasiteetti
yli kaksinkertaistuu, toimi-
tusprosessit vauhdittuvat
ja valikoimaa paastaan tay-
dentdamaan uusilla teréds-
tuotteilla. Koska konserni
on keskeinen toimija terak-
sen maahantuontimarkkinoil-
la, investointia voidaan pitaa
merkittdvana panostuksensa
kotimaisten terasrakentajien
palveluvalikoimaan.

Tehokasta ja turvallista
varastoautomatiikkaa

Kimetin edellisesta mitta-
vammasta investoinnista on
jo aikaa. Yritys rakensi vuon-
na 2011 uuden teraspalve-
lukeskuksen, joka vastasi
yrityksen silloisiin varastoin-
titarpeisiin hyvin. Kimetin
toiminta on vuosien varrella
kuitenkin siind maarin kasva-
nut, etta sisdvarastot ovat
tayttyneet ja ulkovarastoin-
tiin soveltuvia tuotteita on
varastoitu pihamaalle raken-
netuille varastohyllyille.
“2000-paikkainen pitkan
tavaran varastokapasiteet-
timme on ollut viime vuodet
maksimaalisella kayttdasteel-
la, ja ulkovarastoinnissakin on
tullut jo tontin rajat vastaan.

Uuden varastoratkaisun an-
siosta voimme suosia enene-
vissa maarin sisavarastointia
- ulkovarastoinnissa kun on
suomalaisissa talviolosuhteis-
sa aina omat haasteensa”,
Kimet Oy:n toimitusjohta-
ja Mikko Stén kertoo.

Uusi, 2600-paikkainen au-
tomaattivarasto on maara
ottaa kdyttoon talvella 2026.
Myds Stén & Co Oy Ab:n
logistiikkajohtaja Tuukka
Ahonen kertoo jarjestelman
sujuvoittavan tydskentelyd
monin tavoin.

“Uuden jarjestelmén an-
siosta muun muassa toimi-
tusvarmuus ja keréilytark-
kuus paranevat. Uusi varas-
to on my&s tydturvallisem-
pi, kun varastoautomatiikka
hoitaa tuotteiden siirron ja
kerailyn varastorakenteiden
suojissa siten, ettei trukki-
en ja tydntekijéiden tarvitse
liikkua samoilla vaylilla,” Aho-
nen luettelee.

Kimetin ruostumattomien
ja haponkestévien teras-
ten valikoima taydentyi pa-
ri vuotta takaperin alumii-
neilla, joiden varastointi- ja
toimitusvolyymia pystytaan
investoinnin myota nyt mer-
kittavasti kasvattamaan.

" Alumiini taytyy erityispiir-
teidensa vuoksi aina sailyt-
143 sisatiloissa ja sita taytyy
suojella iskuilta ja kolhuilta.
Uudessa varastossa namakin
materiaalit séilyvat priimassa
kunnossa, ja saamme ne hel-

posti pakattua ja lahetettya
asiakkaillemme”, Stén sanoo.

Remmertin uusi
lippulaivajarjestelma

Varastokokonaisuuden toi-
mittaa saksalainen Rem-
mert GmbH yhdessa Suo-
men edustajansa Prodmac
Oy:n kanssa. Jarjestelma-
toimittajaa valitessa Kime-
tin vaki kavi tutustumassa
omien materiaalitoimitta-
jiensa varastojarjestelmiin
Euroopassa. Uudesta auto-
maattivarastosta tullee Rem-
mertin yksi vaikuttavimmista
projekteista Pohjoismaissa.

"Kartoitimme kumppanei-
demme kokemuksia ja valit-
simme kolmesta johtavasta
jarjestelmatoimittajasta lo-
pulta Remmertin, joka on-
nistui vakuuttamaan meidat
aidolla innolla ja kunnianhi-
moisella suunnitelmallaan
rakentaa meidén jarjestel-
méastdmme heidén oma lip-
pulaivansa Skandinaviaan”,
Stén kertoo.

Tulevaisuudessa Nurmijar-
velld tullee siis vierailemaan
kansainvalisen terasteollisuu-
den investointipaattajia, kun
Remmert esittelee Kimetin
modernia automatisaatio-
ratkaisua myds omille asiak-
kaillensa.

Yhteistyo
konekumppanin kanssa
syvenee entisestaan

Kimet sekd sen emoyh-
ti6 Stén & Co Oy Ab ovat
tehneet pitkajénteista yh-
teisty6ta Prodmacin kanssa
jo kymmenen vuotta. Rem-
mertin edustajana Prodmac
tulee olemaan merkittavasti
mukana myds uudessa inves-
tointihankkeessa.

Pitkan konekumppanuu-
den varrella Prodmac on

Automaatio parantaa myds tySturvallisuutta. Kun varastoautomatiikka hoitaa tuotteiden
siirron ja kerdéilyn varastorakenteiden suojissa, trukkien ja tyéntekijiden tarvitse

kerryttdnyt syvan asiakas-
ymmaérryksen Stén-konser-
nin lilketoiminnasta ja tuo-
tantotarpeista. Ymmarryk-
sen ansiosta Prodmac osaa
seka tarjota asiakkaalle juuri
heidén tarpeisiinsa sopivia
ratkaisuja ettd auttaa heitd
kaikissa koneisiin liittyvissa

liikkua samoilla véylilla.

kysymyksiss&. Prodmac ei siis
vain toimita asiakkaalle ko-
netta, vaan kulkee yrityksen
rinnalla koko koneen elinkaa-
ren ajan.

“Prodmac on toimittanut
meille 1dhes kaikki sahat, ja
yritys huolehtii mys sahojen
huolloista sekd sahanterien

toimituksista. Meilla on ta-
kana valtavan hieno ja pitka
yhteistyd, joka syvenee enti-
sestddn nyt uuden jarjestel-
mé&hankinnan my&t3,” Stén
paattaa. www.kimet.fi www.
prodmac.fi
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TAKUMI

When Precision Matters

TYOSTOKONEHUOLTO
"~ MERKISTA RIIPPUMATTA

Maksimoi konekantasi kayttoaste ja tuottavuus

" THE PRODUCTIVE WAY
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» Meiltd nyt TAKUMI-tyostokoneet jarkevasti
ja luotettavasti eri kayttotarkoituksiin

ET TARKKAAN TYOSTOON

PAREMPI KONEISTUS-

TARKKUUS

info@maintway.fi

010 322 5450

MAINTWAY.FI
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KUN LAATU JATEHOT
RATKAISEVAT

Bodor Laserin 60 kW Pé6 -tasolaser

e Euroopan suurin jo syntyessaan
e Suosituin vaihtopoytiakonemalli

JATTILAISTEN
ASENNUSTYOT
ALKANEET!

Tarkkuutta, tehokkuutta, nopeutta ja
monipuolisuutta vahvistamaan suomalaista teollisuutta
uuden sukupolven laserleikkausteknologialla.

KIINNOSTUITKO?

OTA YHTEYTTA!

FMS-Service Oy

Tuottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinajoki
Yliahontie 9, 42700 Keuruu

Kari Riihimaki
Vesa Kivekas

Bodor Laserin 12 kW M3 -putkilaser

e Nelja pakkaa ja viisteleikkaus

e 1200 kg / 12 m putkille ja palkeille

puh. 050 406 6404
puh. 050 349 0067

Jami Riihimaki puh. 040 500 7377

Tutustu lisaa!

www.fms-service.fi
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NAKAMURA-TOME
NTY3-150

+ 2-karainen sorvauskeskus
* NT SmartX
(Fanuc 31i-B) 19”
+ 3 x tyokalurevolveri
(12/24 pos)
+ 3 x pyorivat tyokalut
+ 3 x Y-akseli
+ Tankokapasiteetti 65 mm
+ Koneistuskapasiteetti
@ 255 x L685 mm
+ Sisaanrakennettu
kappaleenpoimija

AXILE G6MT

+ 5-akselinen tydstokeskus

+ Heidenhain TNC640 -ohjaus
+ 40/25 kW; 20.000 k/min;

HSK-T63

+ X:650/Y:850/2Z:500 mm
+ Poyta @ 500 mm sorvaus-

ominaisuudella (1500 k/min)

+ Lineaarijohteet (36 m/min)
+ Heidenhain

lineaarimittasauvat

+ Kasivarsityyppinen

makasiini 80 pos

+ Korkeapainejaahdytys

karan lapi 70bar

MICROCUT M1050

+ Pystykarainen tyostokeskus

» Fanuc 0i-MF Plus 15"
+ 18,5/15 kW; 10.000 k/min;

BT40

+ X:1050/Y:600/Z: 600 mm
+ Lineaarijohteet (30 m/min)

+ Poyta 1200x600 mm

+ Kasivarsityyppinen

makasiini 24 pos

+ Korkeapainejaahdytys

karan lapi 20 bar

Myynti: 014 443 2100 | Huolto ja varaosat: 014 443 2111 | il-salese@il-machinery.com

MICROCUT M760

+ Pystykarainen tyostokeskus

+ Fanuc 0i-MF Plus 10,4”

+ 11/7,5 kW; 12.000 k/min;
BT40

+ X:760/Y:440/Z: 460 mm

+ Lineaarijohteet (30 m/min)

+ Poyta 900x410 mm

+ Kasivarsityyppinen
makasiini 24 pos

+ Korkeapainejaahdytys
karan lapi 20 bar

metallintyostokoneet.fi

COSEN G320

+ Pilarityyppinen cnc-vannesaha
+ SNC-100 ohjaus
7" kosketusnaytolla
+ Sahauskapasiteetti
@ 325 mm (325x380 mm)
» Terakoko 4240x34x1,1T mm
« Teramoottori 3,7 kW
+ Portaaton
puristinpaineen saato




