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Aina taytta koneasiaa.

SAVUNIMULAITTEET
kaikkeen hitsaukseen

ja leikkaukseen.
A

www.airwell.fi

TARKKOJA TOITA
VIIDELLA AKSELILLA

Uusia mahdollisuuksia
tuotantoon

Rekisteroidy nyt. :
konepajamessut.fi AT,

Kookas vahvistus
koneistustoimintoihin

Konepajateollisuuden
karkikolmikko

NORDIC
WELDING 3D EXFO

JO PUOLI VUOSISATAA
TAYNNA

Tampereen Messut Hienomekaanista valmistusta

pitkin perintein
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| __ Intohimona sorvit
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VEMZ

CMZ-sorvit ja sorvauskeskukset .
l

TA- ja TD-mallit: oMz
m 1 kpl ty6kalurevolveri

m karkivali 400-3200 mm
m vastakara tai karkipylkka
m pyorivat tyokalut

m Y-akseli

TTS- ja TTL-mallit:
m 2 kpl tyékalurevolveri
m vastakara
® vastakaralla X3-liike
® pyorivat tydkalut
® Y-akselit

GL-portaalipanostajamallit:
B GL-6, 2 x 3 kg (TA-malleihin)
® GL-20, 2 x 10 kg (TA-, TD- ja TTL-malleihin)
® GL-100, 2 x 50 kg (TD-malleihin)

Tyokappalepdydat aihioille ja valmiille

kappaleille:
m WS-700: akselikappaleet
m WS-280: laipat, valut, lyhyet akselit, takeet

m yksi tai kaksi tyokappalepoytaa

Malli TTL-66-66-T1Y-T2Y varustettuna portaalipanostajalla

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 Helsmkl

(wirus

Precision at the cutting point

WIKUS-VANNESAHANTERAT - VAIN MEILTA SUOMESSA

Laadukkaalla

vannesahan-
teralla
parannat
tuotannon
tehoa ja
VANNESAHANTERAT VANNESAHANTERAT pienennat VANNESAHANTERAT

© PROFLE M2 = SKALAR Wi « FUTURA" » ECODUR" kustannuksia. - oGS
o SELEKTA® GS M42 ¢ PRIMAR® M42 * TAURUS® ¢ MARADUR® * DIAGRIT® U
AUTOMATION  rous, i innosaves automaaton mlimasa apahtus okt WIKUS-vannesahanterit myés

FORUM- 22t — ja miten se voi vauhdittaa liiketoimintaanne. Tapahtumassa esil- MAARAMITOILLA

29.1.2026 1a BEHRINGER EISELE HCS-150 yhdistettynd automaattilinjaan.

TEHOKKAAN TUOTANNON TAKAAJA

\ p R'_' DM C KONEMYYNTI 010 666 3141 TARVIKEMYYNTI 010 666 3143
\ HUOLTO 010 666 3142 VARAOSAT 010 666 3144

prodmac.toimisto@prodmac.fi / www.prodmac.fi
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Jaanmurtajat rakennetaan Rau-
man telakalla ja ne valmistuvat
vuoden 2028 aikana. Satakun-
nan ammattikorkeakoulu on
mukana projektissa koulutus-
kumppanina.

“Sopimus on historiallinen
virstanpylvas ja suuri luottamuk-
senosoitus RMC:lle ja Suomen
meriteollisuusverkostolle. Meil-
I3 ja verkostolla on nyt ndytén
paikka; meidan on todistettava,
ettd olemme luottamuksen ar-
voisia, sanoo RMC:n toimitus-

johtaja Mika Nieminen.
Sopimus on kulmakivi histo-
rialliselle Yhdysvaltojen ja Suo-
men véliselle jddnmurtajayhteis-
tyolle osana aiemmin julkistettua
Icebreaker Collaboration Effort
(ICE Pact) -yhteistyéohjelmaa.

"Ainutlaatuinen
kokonaisuus”

Jaanmurtajatilauksen varmistu-
minen RMC:n telakalle on erin-
omainen asia Suomelle ja Suo-
men meriteollisuudellemme.

Tilaus vahvistaa suomalaisten
yritysten asemaa globaalissa ar-
voketjussa, lisdd Suomen kilpai-
lukykya ja kasvattaa vientituloja,
sanoo elinkeinoministeri Sakari
Puisto.

"Jadanmurtajien osalta val-
mistelevat tyét RMC:lla kayn-
nistyivat jo syksylld, mutta nyt
siirrytaan taysipainoiseen toteu-
tukseen. Telakan ja laajan alihan-
kinta- ja kumppaniverkoston
muodostama kokonaisuus on
kansainvalisesti ainutlaatuinen.”

Rauma Marine Constructions (RMC) ja Yh-

dysvaltojen rannikkovartiosto tekivat jou-

lukuun lopulla sopimuksen kahden kes-

kikokoisen jaanmurtajan rakentamisesta

Rauman telakalla. RMC rakentaa kaksi en-

simmaista ASC-alusta U.S. Coast Guardil-

le osana Yhdysvaltojen ja Suomen valista

sopimusta.

Keskikokoisia

polaarisia

jaanmurtajia

RMC:n rooli on keskeinen U.S.
Coast Guardin jaanmurtajien
rakentamisohjelmassa, joka pai-
nottaa nopeutta, luotettavuutta
ja toimitusvalmiutta.

Alusten suunnittelu perustuu
Seaspan Shipyardsin yhteis-
tyossa Aker Arctic Technologyn
kanssa kehittdm&an monikayt-
tdisen jadnmurtajan, Multi-Pur-
pose lcebreaker (MPI), malliin.

Alukset rakennetaan yhteisty&s-
sa yhdysvaltalaisen telakan, Bol-
linger Shipyardsin kanssa.

Arctic Security Cutter on U.S.
Coast Guardin uusi keskikokoi-
sten polaaristen ja@nmurtajien
luokka, joka on suunniteltu ark-
tisille alueille. ASC-alukset pys-
tyvat jatkuvaan jadnmurtoon
vaikeissa arktisissa olosuhteis-
sa, pitkdan itsendiseen toimin-
taan ilman tdydennysta ja pitkan
matkan operaatioihin. Onnitte-
lut RMC!

KONE 4

~ KURIIRI

SEURAAVA NUMERO 2/2026 iimestyy 5.2. » Varaa ilmoitustilasi 29.1. mennessa.
Ota yhteyttd Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455
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TUTUSTU JA

YRITYKSELLES!.

Vahva
printissa -
vahva

A M.MDITUSTILA R %
netissa.

www.konekuriiri.fi

(09) 879 2266
www.rensi.fi

3-5-akseli-
jyrsinta

Sorvaus &
jyrsinta

koneistus

Suurnopeus-
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Transfluid®

_ transfluid
The solution for tubes.

HUIPPUTEKNOLOGIAA PUTKIEN TUOTANTOON

Transfluid® tarjoaa laajan valikoiman koneita putkien muotoiluun ja
kasittelyyn, mahdollistaen tehokkaan ja tarkan tuotannon.

Ota yhteytté ja kysy lisé!

Arttu Ryhéinen

+308 00 527 0479
arttu.ryhanen@trutek.fi

TRUTEKNIIKKA OY
0207289880

&M myynti@trutek fi

Q Varsikuja 2, 01740 Vantaa

Atte Nieminen
+308 00 349 414

atte.nieminen@trutek i

Kari Valkamo

+308 al aB0 0327
kari.valkamo@trutek.fi

& www.trutek.
M TruTekniikka

Niin on saatu vuosi vaihtumaan ja uusi
vuosi sujuvasti alkuun.

Hyvaa tatad vuotta viela kaikille ker-
taalleen.

Vuoden ensimmainen Konekuriiri il-
mestyykin téssa sopivasti, kun keskei-
set vuodenvaihteen juhlat on saatu paa-
toékseen.

Sen my6ta paastaan koneasioissakin
uuteen vuoteen reippaasti liikkeelle.

Kymmenen aitoa ja erillistd numeroa
Konekuriiria vuoden mittaan tassa on
jélleen luvassa ajankohtaisasiaa, kone-
markkinoiden liikkeitd ja uutisia kone-

Tervetuloa 2026!

pajasektorin toimijoilta ja tapahtumista
kerran kuussa, mita nyt kesakuumilla on
sitten luvassa hieman hengéhdystaukoa.

Ja verkossahan uutiset paivittyvat
my®s silloin.

Uusi vuosi — millaisissa tunnelmissa
t&ta nyt aloitellaan?

Talouden haasteita riittda ihan var-
masti kotimaassa ja maailmalla tapahtuu,
mutta nakemys on, ettd hieman valoi-
sampaa olisi vahitellen luvassa kevaan
edetessd muutenkin kuin ikkunasta luon-
toon katsellessa.

Ei nyt todellakaan akkiliikkein ja perus-

tuksia rymistellen, mutta pienin askelin.

Vienti ndyttaisi alkaneen vetaa pa-
remmin ja toivottavasti se saa kauan
odotetun nousun kdyntiin ja tunnelmat
kirkkaammiksi myos taloudessa laajem-
minkin.

Ja toivottavasti saadaan virtaa myos
investointirintamille.

Eteenpaéin katsovat yritykset pitévat
huolta kunnostaan myds haastavina
aikoina, mutta sitad patoutumaa tai in-
vestointivelkaa, miksi sitd kutsutaankin,
edelleen kentaltad 16ytyy. Eli tekemista
toki riittaa.

Pajojen koneinvestointeja kehitysasiat
kannattaa pitaa mielessa, ja téana kevaa-
na siihen tarjoaa jalleen hyvin mahdolli-
suuksia my6s alan messuilla kotimaassa.
Konepaja-tapahtumahan on tuossa pian.

Eli tasta kevatta kohti, tervetuloa mu-
kaan Konekuriirin vuoteen 2026. Ja ku-
ten sanonta kuuluu, tehddan tasta nyt
hyvé vuosi, itse kukin, askel kerrallaan.
Mukavia lukuhetki&!

Mukavia lukuhetkia!
KARI HARJU & KAUKD HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

| www.konekuriiri.fi |

PAATOIMITTAJA

KONE & KURIIRI

10 numeroa vuodessa | 36. vuosikerta

JULKAISIJA ILMOITUKSET

K&H-mediat Oy
Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyroskoski
p. 0400 857 800

toimitus@konekuriiri.fi

KsH

- mediat Oy

Aikakausmedia ry:n jasen.

\ OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

Myés bannerit, liitteistykset, kohdennetut
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

Kari Harju
p. 040 779 5455
kari.harju@konekuriiri.fi

Kauko Haavisto
p. 0400 857 800,
kauko.haavisto@konekuriiri.fi

JAKELU

PAINOPAIKKA

Osoitteellinen n. 14500 kpl.
Kohdennetusti
uutiskirje- ja digikanavat.

SIVUNVALMISTUS Japlan Oy, Maarit Korpela

p. 040 715 4446

Botnia Print, Kokkola

Osoitelahde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.



Pemamek on Loimaalla vuonna 1970 perustettu kansainvélinen
hitsaus- ja tuotantoautomaation toimittaja.

Vuoden perheyritys

2025

Loimaalainen Pemamek valittin marras-
kuun lopulla vuoden 2025 perheyrityksek-
si. Pemamekin parin vime vuoden voima-
kas liikevaihdon kasvu 60 miljoonasta 153
miljoonaan vaikutti vahvasti valintaan.

Pemamek on kasvanut viime
vuosina voimakkaasti: yrityk-
sen likevaihto on noussut
kahdessa vuodessa hieman
yli 60 miljoonasta eurosta
yli 153 miljoonaan euroon.
Kasvu on ollut seurausta
pitkajanteisestd kehittami-
sesta, teknologiaosaamiseen
panostamisesta ja vahvasta
asiakaskysynnasta kansain-
valisilla markkinoilla. Samaan
aikaan Pemamek on pysynyt
vahvasti juurtuneena koti-
paikkakunnalleen Loimaal-
le, jossa sen paakonttori ja
tuotantotilat sijaitsevat.

Yritys on my&s merkitta-
va alueellinen tydllist3ja ja
elinvoiman rakentaja. Yritys
tyollistaa yli 400 tyostekijaa,
joista suurin osa Suomessa.

“Pemamek on erinomai-
nen esimerkki yrityksest3,
joka ottaa paikkansa maa-
ilmalla ja samalla kantaa
vastuunsa kotimaassa. Se
nayttada konkreettisesti, mi-
ten kotimainen omistajuus
voi olla kestavan kasvun ja
vaikuttavuuden moottori”,
palkintoraadin puheenjohta-
ja Miia Porkkala kommentoi
valintaa.

Kotimaasta
kansainvaliseksi

Loimaalla vuonna 1970 pe-
rustettu Pemamek on kasva-
nut kotimaisesta konepajas-
ta kansainvalisesti arvoste-
tuksi teollisuusautomaation
edelldkavijaksi. Yrityksen
hitsaus- ja tuotantoauto-

maation ratkaisuja kdytetaan
raskaassa teollisuudessa eri
puolilla maailmaa, ja sen
vienti ulottuu kaikille man-
tereille.

Pemamekin omistajaper-
he on sitoutunut pitkajantei-
seen kehitykseen ja paatok-
sentekoon. Omistajuutta on
kehitetty jarjestelmallisesti,
ja sukupolvenvaihdokset on
toteutettu ennakoivasti ja
suunnitelmallisesti. Yrityk-
sen arvot; pitkajanteisyys,
kotimaisuus ja osaamisen ke-
hittdminen ohjaavat kaikkia
keskeisia valintoja investoin-
neista kansainvalistymiseen.

“Valinta vuoden perheyri-
tykseksi 2025 on kunnia koko
henkilostolle ja omistajaper-
heellemme. Se osoittaa, etta
suomalainen perheyritys voi

menestyd kansainvélisesti
sdilyttden samalla juurensa
Suomessa. Pitkajanteinen
kehittdaminen, osaamisen
vaaliminen ja vastuullinen
paatoksenteko kotimaassa
ovat meille keskeisia arvoja.
On hienoa, ettd tama tunnus-
tetaan myods laajemmin. Se
kannustaa meitd jatkamaan
kasvua ja vaikuttavuutta se-
kd kotimaassa etta globaa-
listi, Pemamekin omistaja ja
hallituksen varapuheenjoh-
taja Jaakko Heikonen kom-
mentoi.

Perheyritysten liiton jaka-
ma ja liiton perustajan Peter
Fazerin nimed kantava pal-
kinto on jaettu ensimmaisen
kerran vuonna 2004. Palkin-
nolla halutaan nostaa esiin
menestyneitéd suomalaisia
perheyrityksid ja perheyri-
tysten omistajia, jotka ovat
menestyneet, toteuttaneet
sukupolvenvaihdoksen ja
investoivat pitkajanteisesti
tulevaisuuteen. Palkinto luo-
vutettiin Perheyritysten liiton
syyskokouksen yhteydessa
Helsingissé marraskuussa.

Pemamekin 2. polven omistajat Lauri Heikonen, Mirkka Hirvo-
nen ja Jaakko Heikonen kuvattuna Pemamekin p&aékonttorilla
Loimaalla. Kuva: Niko Raappana
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UPLIFT YOUR

Alykas 3D CAD -tiedostotuonti,
valmistettavuuden tarkistus,
automaattinen ohjelmien

teko seka tarjouslaskenta.

Huippunopea etdaohjelmointi
robotti- ja tyokaluvaihto-
automaatiolla varustetuille
sarmayssoluille.

PROCESS FLOW

= Taso- ja putkilaserit
®  Lavistys- ja yhdistelmakoneet

= Sarmaysrobottisolut ja -koneet tyokaluvaihtoautomaatiolla

= Taivutusautomaatit
= Levyleikkurit
= Automaatio- ja varastoratkaisut

= Koko tuotannon digitalisoivat ohjelmistot

Smart
Production
Partner

MYYNTI
HUOLTO
VARAOSAT

010 8200 500
010 8200 530
010 8200 540

vossi.fi
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Raekuulapuhalluskoneiden valmistaja Finn-
blast Oy siirtyy osaksi Prodmac-konsernia.

Finnblast Oy ja Prodmac Oy
tyoskentelevat laadukkai-
den pintakasittelyratkaisui-
den tarjoamiseksi tastedes
yhdessd. Prodmac Oy:n
omistaja Mika Koivunie-
men mukaan metallintyds-
tolaitteiden maahantuon-
tiin seka laitteiden elinkaa-
ripalveluihin erikoistunut
Prodmac pystyy Finnblastin
vahvan ja kotimaisen auto-
maatio-osaamisen avulla pal-
velemaan metallirakentajia ja
konepajoja entista kokonais-
valtaisemmin.

"Finnblastin ammattitaito
mahdollistaa erilaisten au-
tomatisoitujen osakokonai-
suuksien rakentamisen myos
meiddn maahantuomiemme
tuotteiden ympirille. Tulevai-
suudessa voimme rakentaa
entistd pidemmalle auto-
matisoituja kokonaisuuksia
asiakkaille itse”, Koivuniemi
kertoo.

Mahdollisuuksia
uuteen kasvuun

Finnblast on ldhes 40-vuoti-
as, raekuulapuhallustekno-
logiaan erikoistunut yritys,
jolla on vahva jalansija muun
muassa raide- ja paperiteol-
lisuudessa.

Yrityksen Siikajoen Revon-
lahden tehtaalla suunniteltu-
ja ja valmistettuja raekuula-
puhallusratkaisuja kaytetaan
muun muassa junien veturei-
den ja vaunujen akseleiden ja
pyorien seka paperikoneiden
telojen pintakasittelyyn.

Tulevaisuus yhdessé Prod-
macin kanssa nayttdytyy
my&s  Finnblastille uuden
aikakauden alkuna. “Tama
mahdollistaa meille erikois-
koneiden suunnittelijana ja
valmistajana aivan uuden-
laisen kasvun. Kun saamme
Prodmacilta liséa myyntivoi-
maa, paasemme omien tuot-
teidemme kanssa paremmin

KDainsopma Tomen
Eantogsal Oy s
irrdsast s i i o
Loy ek bmghat
Forest-|
H:.rrm.-uﬂ-'\f" *""""
Iy, s P P
i senlaiden
e ]
:M"‘"""

Fassin i

Yhdessa kohti uutta kasvua. Vasemmalla
Mika Koivuniemi, oikealla Seppo Koivuniemi.

Sl

myds kotimaisille markkinoil-
le,” kertoo Finnblast Oy:n
toimitusjohtaja Seppo Koi-
vuniemi.

Finnblastin tuotanto
pysyy Revonlahdella

Finnblastin liikevaihdosta
noin puolet on ulkomaan
kauppaa, kun sen auto-
maatio- ja hybridipuhallus-

kaappeja viedadan laajalti
maailmalle. Yksi yrityksen
myydyimmista ja innovatii-
visimmista tuotteista on rai-
deteollisuuden huoltoyhtidi-
den kayttdma automaattinen
puhalluskaappi.

Prodmacin omassa liike-
toiminnassa kookkaampien
automaatioprojektien osuus
on ollut kasvussa jo vuosia.

Yhteistyd vahvan automaa-
tio-osaajan kanssa luo siis
my&s Prodmacille entistd
vahvemman kasvun jalansi-
jan.

Finnblastin taysin kotimai-
nen tuotanto ja sen toimin-
not sailyvat Revonlahdella
ennallaan. Toitd tehdaan
laadusta tinkim&ttd myds
jatkossa. "Omalle henkil6s-

téllemme turvallisuus sekd
positiiviset tulevaisuudenna-
kymat ovat tarkeita. Prodma-
cin tarjoamien liséresurssien
ansiosta olemme entisté voi-
makkaampia ja voimme ke-
hittdad toimintaamme pitka-
janteisesti eteenpain”, Sep-
po Koivuniemi sanoo.

Téytelangat
Puikot

Pinnoitusnauhat

Loydd oikea listiaine
lisGainevalitsimella
osoitteesta:
www.retco.fi

TIG-langat

Jauhekaarilistaineet

M Welding
Alloys

Umpilangat

Kovahitsauslis@iaineet

welding products

ADiNG

Tilaa veloituksetta
KOVAHITSAUKSEN
PERUSTEET

-opas
osoitteesta:
retco@retco.fi

p. 02 634 1900
Ojantie 36, 28130 Pori
retco@retco.fi
wwuw.retco.f

Valitse Absolent-ilmanpuhdistusratkaisut
ja DUPUY-teollisuusimurit parantaaksesi

tyotilasi ilmanlaatua ja puhtautta. Tee

tyoymparistostasi turvallisempi ja tehokkaampi

- sijoita tulevaisuuteen jo tanaan!

Lisatietoja: Jukka Ylapoikelus | 050 568 5068

MTC FLEXTEK OY AB
SHOWROOM
Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA

Tyostokoneet
Robotiikka
Service

029 030 0120
029 030 0137
029 030 0125

MIC
Flextek

mtcflextek.fi
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VASKI PIVATIC URSVIKEN
VASKI.COM | PIVATIC.COM | URSVIKEN.COM

| TAYSSAHKOINEN | Tew
LATTATANKOTUOTANTO “: ; 2N
maailman ainoa laatuaan. “ = -

Automatisoitua tuotantoa,
joka tayttaa tiukimmatkin tehokkuus- T |
ja toimintavarmuusvaatimukset.

elaldvistys
monikelasyotolla.

tuoteperheiden ja symme

e Y osien valmistukseen.
48 LIIK Kaikki kompaktissa koossa,
g N 1. kustannustehokkuutta myos
infrastruktuurissa.

'= MAAILMAN SUURIMMAT
SARMAYSPURISTIMET

automatisoiduilla
tuotantojarjestelmilla.

Poikkeuksellisen suuret
puristusvoimat tehokkaasti

ja automaattisesti, 140 vuoden
konetekniikan kokemuksella.

VASKI GROUP

Luotettu asiantuntija tanko- ja
levymetallin prosessoinnissa.
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KARI HARJU
KONEKURIIRI

Keminmaalla toimiva Polar
Metalli on lappilaisia tuotan-
toperinteita edustava teras-
tuotteiden alihankkija ja so-
pimusvalmistaja. Yrityksella
on myés omaa tuotantoa,
tulisijatuotteita, ja niista ai-
kanaan my®és aloitettiin.

Yritys on perustettu vuon-
na 1984 Kemissa ja savupellit
seka grillit ovat olleet ohjel-
massa pitkaan.

Tané paivana Polar Metalli
suuntaa tuotantoaan vahvas-
ti alihankintaan.

"Aloimme myymaan ali-
hankintaa ja sopimusvalmis-
tusta vuonna 2008. Yli 70
prosenttia
tulee alihankinnasta ja so-
pimusvalmistuksesta”, ker-
too toimitusjohtaja Markus
Saukko. Yrityksen markki-
nat ovat |3hinna kotimaassa,

liikevaihdoista

viennin osuus liikevaihdosta

o\
\&/)

OLAR METALLI OY INVESTOI KASVU

Pohjoista panostusta

terastuotteiden tuotantoon

on kuitenkin isossa osassa
ja se tulee omien tuotteiden
kautta.

Taso- ja putkilaser-
teknologiaa

Viime vuosien kasvu vaatinut
toimintamallien ja eri proses-
sien muokkausta jo mones-
sakin vaiheessa. Sen myé6ta
mm. automaation osuus Po-
lar Metallin tuotannossa on
kasvanut tasaisesti.

Yksi hankinta oli kolmiro-
bottinen tuotantosolu omien
tuotteiden valmistukseen.

Solu taivuttaa, hitsaa ja ko-
koaa grillit sarmatyista kap-
paleista kerralla valmiiksi jal-
kikasittelyyn ja maalaukseen
toimittaviksi.

Ehdottomasti isoimmat in-
vestoinnit yritys on kuitenkin
tehnyt alihankintatoiminnan
alueelle ja myds ne keskitty-
vat nykyautomaation ja tuo-
tantokapasiteetin monipuo-

Polar Metalli Oy jatkaa kasvun tieta. Pari-
sen vuotta sitten yritys panosti tulevaisuu-
teensa tekemalla historiansa suurimmat
kokonaisinvestoinnit. Mittavat satsaukset
tasolaser- ja putkilaserleikkaukseen kan-
tavat nyt, satsaukset ovat tuoneet uusia
toita taloon mukavasti.

listamisen tuomiin hy&tyihin.

Hiljattain toteutettuun
mittavaan, tdméan vuosikym-
men alun niin grillien kuin
sopimusvalmistuksenkin
vahvan kokonaiskysynnan
siivittaneeseen investointi-
kokonaisuuteen kuuluu kak-
si tuotantokonetta ja niiden
vaatima uusi tuotantotila.

Koneet edustavat kone-
valmistaja Trumpin teknolo-
giaa.

“Siita meillda on ennes-
taankin pitka kokemus. Luo-
tamme vankasti valmistajan

Putkilaser on uusi laajennus yrityksen tuotantomahdollisuuksiin. Konetta kayttaa Ville linatti.

teknologiaan ja koneita maa-
hantuovan TruTekniikan pal-
veluun”, tuotantopaallikkd
Matti Saukko kertoo

Polar Metalli investoi Tru-
Laser 3030-tasolaseriin 8
kW:n leikkaustehoin, senk-
kaus- ja reunaviisteiden leik-
kausominaisuuksin seka sii-
hen liitettyyn Trustore -levy-
varastoon, mikd mahdollistaa
miehittdmattéman tuotan-
non. Joustavan ja nopean
kappalevalmistuksen mah-
dollistavassa kokonaisuudes-
sa levyjen lastaus tapahtuu

LiftMaster 1530 automatii-
kalla ja kappaleen poiminta
SortMaster 1530 -automa-
tiikalla. Samaan pakettiin
kuuluva toinen investointi
on yrityksen putkenleikkuut
alihankinnasta oman katon
alle siirtéva putkilaserleikkuri
TruLaser Tube 3000.
"Olemme pystyneet teke-
mé&an tuotannon eri vaiheet
leikkauksista sarmayksiin,
hitsauksiin, maalauksiin ja
pintakasittelyihin taalla it-
se, mutta putkenleikkaus
on ollut puuttuva lenkki ket-
jussa. Kun voimme tehda
my&s putkenleikkuut itse,
se nopeuttaa sopimusval-
mistuksen kokonaisproses-
seja olennaisesti. Samalla
palvelumahdollisuutemme
laajenevat, voimme tarjota
putkenleikkausta ulospéin
nyt myds omana palvelu-
tarjontanaan. Putkia sindnsa
kaytetaan suunnittelussa mu-

Uusi tekniikka tuo tehoja
ja lis3a joustavuutta tuo-
tantoon, kertoo Polar
Metallin tuotantopaallik-
ko Matti Saukko. Takana
TruLaser 3030-tasolaser
levyvarastolla. -

kana koko ajan enemman”

Kone mahdollistaa put-
kenkasittelyt kolmen kW:n
leikkaustehoin, pyorean put-
ken maksimihalkaisija on 152
mm ja pienin putki 10 mm ja
15 mm syé6ttolaitteen kaut-
ta, suorakaiteen muotoisten
kappaleiden osalta maksimi
170 mm.

Materiaalin sy6ttopituus
putkilaserille on maksimis-
saan 6500 mm. Koneet toi-
mitti Trutekniikka Oy. Koko-
naisinvestointi on 2,6 M€,
josta koneinvestointien arvo
oli 1,9 ME.

Uusia mahdollisuuksia
jatkoon

Mittavalla kokonaisuudella,
mihin yritys sai niin akillisen
rakennemuutoksen- kuin
pohjoisen alueen kehityk-
sen tukea, Polar Metalli ta-
voittelee merkittavaa kasvua
liketoimintaansa. Vertailujen

Valoisaa uutta tilaa. Koneita varten yritys rakennutti tuoreen investointikokonaisuuden osana
uuden tuotantotilan samalle tontille aiempien tilojensa viereen.
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Uusi TruLaser Tube 3000 mahdollistaa monipuoliset putkenk3sittelyt.

ja kilpailutuksen kautta kayt-
t66n valikoitunut teknologia
ja joustava automaatio mah-
dollistavat uudet palvelut,
suuremman kapasiteetin ja
joustavammat toimitusajat.

"Uusien leikkuutekniikoi-
den my6ta pystymme leik-
kaamaan vahvempia materi-
aaleja sekd tydstamaan vaa-
tivia putkiosia.”

Koneet asennettiin Kemin-
maalla parisen vuotta sitten,
mutta investointien kapasi-
teetti saatiin Keminmaalla
tdysimaaraisesti kayttéon

Leikkaustehoa on 3 kW.

vasta viime vuoden mittaan.

Kun koneet saatiin paikoil-
leen, seurasivat yritykselle
talouskehityksen ja kysyn-
nan véliaikaisen, mutta yllat-
tévéan reippaan hiljenemisen
seurauksena alkuun haasta-
vat ajat.

Nyt uudet koneet ovat
kuitenkin tdydessa tuotan-
nossa ja satsaus teknolo-
giaan osoittautunut kanta-
vaksi ratkaisuksi.

"Tulevaisuutta on inves-
tointihetkelld tietysti vai-
kea ennustaa ja yllattaviakin

asioita voi tapahtua. Olen-
naista on, etta nyt toita on ta-
lossa jélleen runsaasti, ja sen
tilanteen kantava voima ovat
juuri ndma uudet investoin-
nit”, sanoo Markus Saukko.

Nykytilikaudelleen yritys
odottaa liikevaihtonsa [&-
hentelevéan viittd miljoona
euroa ja sen my6ta vahintdan
20 prosentin kasvua vuoden
2024 tasoon.

"Kovan tydn kautta olem-
me |Bytdneet useita uusia
kookkaita asiakkuuksia ja
myds tutut asiakkaamme

Alihankintat6iden lisdksi yritys valmistaa my6s omia tuotteita, tulisijatuotteita ja pihagrilleja
pitkin perintein. Omat tuotteet ovat edelleen térkea osa yrityksen toimintaa, kertoo toimi-

tusjohtaja Markus Saukko.

ovat lisénneet ostojaan. En-
natysliikevaihto tilikaudelle
on odotettavissa. Pitkall3 ai-
kavalilla liikevaihdon tuplaa-
minen on tavoitteena”

“Laajentunut tarjonta on
mahdollisuus jatkoon. Ndem-
me jatkossakin erittdin hyvia
kasvumahdollisuuksia seka
tuttujen kuin yhd enemmén
my®ds uusien asiakkaidenkin
piirista.”

Kehitys Keminmaalla jat-
kuu ja tuotantomahdollisuu-
det Keminmaalla kehittyvat
edelleen.

Mittavat investoinnit tuo-
tantoteknologiaan tehnyt
yritys suunnittelee parhail-
laan jélleen myés tuotanto-
tilojensa lisalaajentamista.
Siihen tehtaan viereisten
muusta kaytostd vapautuvi-
en tilojen uudelleenmuok-
kaus antaa hyvid mahdolli-
suuksia.

Myé&s henkildkunnan maa-
ra kasvaa. Nyt yritys tyollis-
t&& noin 40 henkil 83, jatkossa
tarvetta on ehka jopa 60 hen-
kilén tyépanokselle.

POLAR METALLI OY

e Alihankintatyét,
omat tuotteet

e Perustettu 1984

¢ Toimipaikka Keminmaa

¢ Investointikokonaisuus:
Trumpf TruLaser 3030
-tasolaser + levyvarasto,
lastaus ja poiminta-
automatiikka, putkilaser-
leikkuri TruLaser Tube

3000 seka tuotantotila

LENOX® vannesahanterat Maanterasta maaramittaan hitsattuina
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ysi'valikoima Bi- ja kovametalliteria — kun suorituskyvylla on valia

LENX T Maantera 85.

ALWAYS HUNGRY

METALLITEOLLISUUDEN RATKAISUT VUODESTA 1941

Oy Maantera Ab tuo maahan ja myy laadukkaita metalliteollisuudessa kaytettavia lastuavia tydkaluja, hiomatarvikkeita ja sahanterid. Valikoimaamme kuuluvat my6s hiomakoneet seka tydympariston puhtautta ja sen energiatehokkuutta
parantavat laitteet. Laadukas toimittajaverkostomme kattaa haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maantera Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu Indutrade Ab -konserniin, joka tydllistaa yli 9700 teollisuuden ammattilaista.

Puh. 029 006 130 « maantera@maantera.fi « www.maantera.fi {3
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UUDET markkinoiden kapeimmat kaksipuoliset
kécdntoterdt ovat erinomainen ratkaisu pienten
halkaisijoiden katkaisuun ja uransorvaukseen.

Taloudelliset 0,8-1,
terdt mahdollistavat merkittévdt

materiaalisddstot.

takaavat vakaan koneistuksen,
paremman pinnanlaadun

ja suoruuden seka

2 mm levedt

DO-GRIP-terdit

erinomaisen lastunhallinnan.

Member IMC Group
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www.iscar.com
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Industrial uudistui

PowerBend Industrial on
saatavana kahtena versiona:
4000 mm:n tySpituudella jo-
pa 5 mm:n teraslevyille se-
ka 3200 mm:n versiona, jol-
la voidaan taivuttaa 6 mm:n
teraslevyja. PowerBend In-
dustrial lanseerattiin vuon-
na 2016

Uusi taivutuspalkki on
entista jaykempi ja sen voi-
manjako on optimoitu, mika
parantaa taivutustarkkuutta.
Optimoitu kinematiikka esi-
merkiksi siirryttaessa positii-
visista taivutuksista negatii-
visiin lyhentaa sykliaikoja ja
parantaa taivutuksen laatua
my6s monimutkaisissa geo-
metrioissa.

My®ds taivutuspalkin tyo-
kalujen vaihtoon tarvittavat
asetusaikojen on saatu mer-
kittavasti lyhyemmiksi pika-
vaihtojarjestelman ansiosta.

Uusi
kayttojarjestelma

PowerBend Industrial on
varustettu aiempaa ener-
giatehokkaammilla ja dynaa-
misemmilla servokaytailla.
Joissakin koneen osissa on
siirrytty védhemman kuluvien
komponenttien kayttéon,
miké alentaa huoltokustan-
nuksia pitkalla aikavalilla.
Liséksi koneeseen on inte-
groitu alykéas tuotantopalau-
tejarjestelm3, jota voidaan
hyédyntda automaatio- ja
digitalisointihankkeissa teol-
lisuus 4.0 -periaatteiden mu-
kaisesti.

“Uudistettu PowerBend
Industrial parantaa merkit-
tavasti tuottavuutta erityi-
sesti keskisuurissa ja suu-
rissa tuotantomaarissa”,
sanoo Schréder Groupin
myyntijohtaja Thomas Os-

PowerBend Industrial on saatavana kahtena versiona: 4000 mm:n
ty6pituudella jopa 5mm:n teraslevyille sekd 3200 mm:n versiona,
jolla voidaan taivuttaa 6 mm:n teraslevyja.

Lehtovuori Oy on ostanut ruotsalaisen Team
Tejbrant AB:n. Kauppa tuplaa Lehtovuoren
liikevaihdon noin 30 miljoonaan euroon, kas-
vattaa henkilostomaaran 150:een ja tuo Leh-
tovuorelle uudet tehtaat Ruotsiin seka Puo-
laan ja myyntiyksikdn Saksaan.

Tejbrantin Utopia raitiovaunupysakkikatos
Szczecinissa Puolassa.

Lehtovuori kasvaa yrityskaupalla

Kaupan myota yritys saavut-
taa Pohjoismaiden markkina-
johtajuuden katosratkaisuis-
sa ja vahvistaa asemaamme
johtavana kokonaisvaltais-
ten kaupunkikalusteratkai-
sujen toimittajana.

Toiminta laajenee merkit-
tévasti. Kaupan jalkeen Leh-
tovuori-konserniin kuuluvat
Yldjarven tehtaan ja hallin-
non liséksi tuotantolaitok-
set Ruotsissa ja Puolassa.
Omia maayhtiditd on Suo-
messa, Ruotsissa, Puolassa,
Saksassa ja Yhdysvalloissa.
Myds Ylojarvelle on luvassa
lisaa tyopaikkoja.

"Tam& on tarkea askel
kasvussamme kaupunkika-

lusteiden toimittajasta asi-
akkaan strategiseksi kump-
paniksi koko kaupunkikuvan
rakentamisessa. Oli hienoa,
ettd Team Tejbrantin omis-
tajat valitsivat sijoitusyhti-
diden sijaan juuri meidat,
toisen perheyrityksen, jat-
kamaan eldmaéantystaan”,
toimitusjohtaja Eero Ojanen
sanoo.

Alumiiniprofiilirakenteet
taydentamaan
katosratkaisuja

Yrityskauppa tuo Lehtovuo-
relle alumiiniprofiilirakentei-
den osaamisen ja oman tuo-
tannon.

Tama tdydentda Lehto-

vuoren vahvaa terdsraken-
teiden asiantuntemusta ja
mahdollistaa katosratkaisut
entistd laajemmin erilaisiin
kohteisiin ja vaatimuksiin.
Alumiiniprofiloidut katok-
set ovat yha tarkedmpi osa
erityisesti kansainvalisia inf-
rahankkeita.

Ruotsalainen Team Tejb-
rant AB on myynyt pysakki-
katoksia ja erilaisia katettuja
ratkaisujaan yli 20 maahan.
Yhti6 valmistanut esimerkik-
si suurimman osan Berliinin,
Tukholman ja Varsovan py-
sakkikatoksista, ja on mark-
kinajohtaja Ruotsissa sekd
Puolassa.

"Voimme jatkossa tarjota

katosratkaisuja kaikkiin tar-
peisiin. Lisaksi integroimme
alykkaat jateastiat ja pilvipal-
velumme katoskokonaisuuk-
siin”, Eero Ojanen kertoo.
Lehtovuori on kasvanut
maaratietoisesti myos viime
vuosina. Yrityskauppa mah-
dollistaa entista vakaamman
ja pitkajanteisemman kehi-
tyksen asiakkaillemme niin
Suomessa kuin kansainvali-
sesti. Konsernin p&agkontto-
rin vahvistaminen Yl8jarvelld
tukee suomalaista osaamis-
ta, ja samalla kansainvalinen
l&snaolo parantaa palveluky-
kya erityisesti Saksan ja Kes-
ki-Euroopan markkinoilla.



Schroder Group on uudistanut PowerBend
Industrial -taivutuskoneensa. Puristuspal-
kin avautumiskorkeutta on kasvatettu 850
millimetriin, ja koneessa voidaan nyt kayt-
taa jopa 400 mm korkeita tyokaluja.

termair. “Taivutuslaatu on
parantunut erityisesti vaa-
tivien materiaalien, kuten
ruostumattoman teraksen
ja lujuusterdsten, osalta.
Parempi energiatehokkuus
ja huollettavuus alentavat
myos kayttajien kayttokus-
tannuksia.”

Manuaaliset
tyovaiheet minimoitu

Manuaalisten ty&vaiheiden
m&&ré on minimoitu vakio-
varusteena olevan ylés—
alas-liikkkuvan taivutuspalkin
seka lisdvarusteena saatavan
imulevyvastimen ansiosta,
joka toimii takavastimen
jatkeena. Naiden teknolo-
gioiden yhdistelma mahdol-
listaa levyn asettamisen vaa-
kasuorassa olevaan taivutus-
palkkiin ja sen kiinnittadmisen
imulevyvastimella. Taman jal-

keen imulevyvastin asemoi
levyn kaikkia saman puolen
taivutuksia varten ilman lisa-
toimenpiteitd koneen kayt-
t3jaltéd - ylos—alas-liikkuvan
taivutuspalkin ansiosta, joka
mahdollistaa seka taivutuk-
sen ettd vastataivutuksen.
Kayttomahdollisuuksia

laajentavat entisestaan toi-
minnot kuten saderadius-
taivutus, joka mahdollistaa
tarkan, vaiheittaisen sade-
taivutuksen, seka puristus-
palkin hydraulinen kiinnitys
ja LED-tyokalupaikannin
nopeita tyokalunvaihtoja
varten. Tarvittaessa levyt
voidaan sy&ttaa ja asemoida
myds koneen etupuolelta —
kasittelytapa, jota kaytetaan
laajasti kapeiden levyjen ja
profiilien valmistuksessa.
Taman tehokkaan tydsken-
telytavan helpottamiseksi
PowerBend Industrial on
varustettu kaantyvaan var-
teen asennetulla kosketus-
naytélla. Suomen edustus:
Tarivo Oy.

>

SARMAYS
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Luo maailman
tulevaisuus
AMADAN kanssa.

EGB sarjaa voivat kayttaa kaikki taitota-

sosta riippumatta.

AMADA tukee tulevaisuutta sitoutumalla
"Growing Together with Our Customers”

ajattelutapaan.

AMA-PROM FINLAND OY
Meriniitynkatu 19 - 24100 SALO
Puh +358 (0) 2 777 840

inkf)

info@amada.fi
www.amada.fi

Prima Industrien elektroniikkayksikko Synoville

Prima Industrien mukaan
yritys keskittyy jatkossa yha
keskeisemmin levytydstoko-
neisiin ja vahvistaa toimin-
taansa Prima Power -bran-
din alla.

Taman strategian tukemi-
seksi konserni on karsinut
ydintoimintaansa kuulumat-
tomia toimintoja, mukaan lu-
kien aiemmat Convergentin
ja Prima Additiven myynnit,
seka kaynnistanyt kohden-
nettuja investointeja. Naihin
kuuluvat globaalin myyntior-
ganisaation vahvistaminen,
taivutusautomaatteihin ja
sarmayspuristimiin keskitty-
van ltalian tuotantolaitoksen

laajentaminen sekd uuden
robotiikan integraatioyk-
sikon perustaminen Sistec
AM:n yritysoston myota.

Sahko- ja
ohjauselektroniikka-
jarjestelmat

Moncalierissa Italiassa paa-
konttoriaan pitava elekt-
roniikkayksikkd Prima Elect-
ro suunnittelee ja valmistaa
sahkd- ja ohjauselektroniik-
kajarjestelmid ja hyddyntada
suunnitteluosaamistaan ja
tehoelektroniikan asiantun-
temusta teollisuusautomaa-
tion, raideliikenteen ja kul-
jetusten sekd energia-alan

Prima Industrie teravoittaa keskittymistaan
integroituihin levytyostoratkaisuihin Prima
Power -brandin alla ja on myynyt Prima Elect-
ro -elektroniikkayksikkdnsa Synoville.

sovelluksissa.

Yhti6lla on noin 170 tyon-
tekijaa ja se toimii ltaliassa ja
Kiinassa kolmessa tuotanto-
laitoksessa.

Synovin omistuksessa Pri-
ma Electron osaaminen tay-
dentaa Synovin laajempaa
ODM-tarjontaa kriittisiin
sulautettuihin jarjestelmiin,
mika vahvistaa yhdistettya

liikkevaihtoa.

Osa Evolve by
integration -strategiaa

"Téama sopimus on jalleen yk-
si askel Evolve by integrati-
on -strategiamme toteutta-
misessa. Tavoitteenamme
on edistda levytydstdn ke-
hitystd ja asiakkaidemme

tuottavuutta Prima Powerin

integroitujen ja joustavien
valmistusjarjestelmien avul-
la. Olemme varmoja, et-
td Prima Electro menestyy
Synovin omistuksessa, silla
jaamme vahvan insindori-
kulttuurin ja selkean kasvu-
suunnitelman”, kertoo Prima
Industrien toimitusjohtaja
Giovanni Negri.

Prima Industrie on vuo-
desta 1977 toiminut teolli-
sen innovaation konserni,
joka toimii levyty&stétekno-
logioissa Prima Power -bran-
din kautta.

Prima Powerin valikoima
kattaa koneet ja integroidut
ratkaisut laserleikkauksesta

lavistykseen ja taivutukseen
sekd joustaviin valmistus-
jarjestelmiin. Kuuden teh-
taan, 1 700 tyontekijan ja yli
15 000 asennetun koneen
voimin Prima Powerin liike-
vaihto on noin 500 miljoonaa
euroa, ja se palvelee kaikkia
korkean teknologian teolli-
suudenaloja.

Eurooppalainen Groupe
Synov suunnittelee ja val-
mistaa raataldityja elektro-
nisia jarjestelmid mm. puo-
lustukseen, liikenteeseen,
terveydenhuoltoon ja teol-
lisuuteen.
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Amerikkalaismerkki Lenox
on vuodesta 1915 lghtien
sahauksen parissa toiminut
yritys ja nykyisin myds osa
Stanley Black & Decker -kon-
sernia. Lenox kuuluu maail-
malla keskeisiin sahantera-
toimittajiin, ja on perintei-
sesti ollut vahva tuotemerkki
myos Euroopassa.

Lyhyen poissaolon jalkeen
merkki on palannut jalleen
myds Pohjoismaiden markki-
noille, ja on mukana Maante-
ran ohjelmassa.

Samaan Indutrade-konser-
niin Maanteran kanssa kuu-
luva Edeko Tool Ab aloitti
yhteistyon Lenoxin kanssa
vuoden 2024 lopulla ja vas-
taa nyt Pohjoismaiden mark-
kinoista.

"Yhdessa ruotsalaisen si-
saryrityksensd kanssa pys-
tymme varmistamaan toimi-
tusvarmuuden ja mm. riitta-
van hitsauskapasiteetin myds
Suomessa”, llkka Eriksson
kertoo.
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Paras tera leikkaa
my08s kustannuksia

Lenoxin valikoima kattaa
tarpeet niin perussahauk-
seen kuin myds tuotteet

Suomessa Lenox-sahanterat ovat tuore
laajennus Maanteran valikoimaan. Terapal-
veluun panostetaan vahvasti. Asiakkaalle
teravalinnoilla on iso merkitys, muistuttaa
Maanteran toimitusjohtaja likka Eriksson.

edistyneempiin koneisiin ja
haastavampiin materiaalei-
hin. Ohjelmaan kuuluu laaja
valikoima niin bi-metalli- ja
pinnoitettuja terid kuin ko-

vametalliteridkin.

Maantera tarjoaa laajan
valikoiman Lenox-tuotteita
ja panostaa vahvasti asia-
kaspalveluun.

“Lenoxin tuotteille yhtei-
sesti on keskeista kehittynyt
teknologia ja korkea laatuta-
so, mutta asiakkaan kannalta
on ihan yhta olennainen pro-
sessi, minkd myéta kuhunkin
tilanteeseen |6ydetdan tek-
nisesti juuri oikea tuote. Se
on tarkeds, silla oikeilla pa-
rametreilld ja terdvalinnoilla

voidaan vaikuttaa sahaus-
kohtaiseen kustannukseen
merkittavasti”.

Optimi tera ei vain katkai-
se metallia, vaan katkaisee
myds kustannuksia, hukka-ai-
kaa ja jatekuormaa, muistut-
taa Eriksson.

"Valitsemalla materiaalille
ja koneelle parhaiten sopiva
terén voidaan pident&a tyo-
kalun kayttoikaa, parantaa
pinnanlaatua ja maksimoida
tuottavuutta”, llkka Eriksson
sanoo. www.maantera.fi

ANTTI PENTTINEN ALOITTI TAMMIKUUN ALUSSA

Uusi toimitusjohtaja Crontek Oy:lle

Jukka Penttiselld on yli 20
vuoden kokemus teknolo-
giateollisuudesta.

Han on ollut Konecrane-
silla mukana rakentamassa
tyostokonehuollon  palve-
lukonseptia alusta lahtien
Suomessa ja viime vuosina
keskittynyt raataldityjen kun-
nossapito ratkaisujen seka
prediktiivisen kunnossapi-
don jalkauttamiseen useisiin
Euroopan maihin.

"Taman taustan ansiosta
Jukalla on syvaa asiakasym-
marrysté ja laaja kontaktipin-
ta suomalaisiin konepajoihin
seka vahvaa ndyttoa palvelu-
liketoiminnan kehittémises-
ta. Hanen lilketoimintaosaa-

Crontek Oy:n toimitusjohtajaksi on nimitetty DI
Jukka Penttinen. Han siirtyy Crontekille Kone-
cranesilta, jossa han on viimeksi toiminut Dire-
ctor, Agreement Sales EMEA Service -roolissa
(EMEA-alueen huoltopalveluiden sopimusmyyn-
nin johtajana). Toimitusjohtajan tehtavat Jukka

Penttinen aloitti 51.2026.

misensa ja ihmislahtdinen
johtamistapansa tukevat
erinomaisesti Crontekin stra-
tegiaa kasvattaa palveluliike-
toimintaa ja siirtymista tek-
nisen kaupan toimijasta asi-
akkaan koko koneen elinkaa-
ren kattavaksi kumppaniksi”,
kertoo Crontekin hallituksen
puheenjohtaja Jussi Masalin.

Vahvistus
palveluliiketoimintaan

"Olen erittdin motivoitu-
nut uudesta tehtdvasta-
ni Crontekilld. Yhtidlla on
erinomainen maine, vahva
asiakaskunta ja merkittava
potentiaali sekd kone- etta
palveluliiketoiminnassa. On

hienoa paasta jatkamaan
Crontekin liiketoiminnan
kehittdmistd yhdesséd osaa-
van tiimin kanssa. Tunnen
suomalaisen konepajateolli-
suuden, ja uskon sen antavan
hyvén pohjan tarttua uuteen
tehtavaani nopeasti ja asia-
kaslahtoisesti”, sanoo Jukka
Penttinen.

"Viime vuosien matalan in-
vestointitason jélkeen mark-
kina on kdantymassa uuteen
kasvuun, kun Euroopan tur-
vallisuustilanne lisaa pitka-
kestoista tarvetta investoida
metallintystdkoneisiin.

Olen innoissani mahdol-
lisuudesta johtaa Crontekin
seuraavaan kasvuvaihee-

seen ja vahvistaa sen asemaa
markkinoilla. Koneiden mo-
nimutkaistuessa varaosa- ja
huoltopalveluiden merkitys
kasvaa entisestaan. Tavoit-
teena on rakentaa palvelu-
liiketoiminnasta konemyyn-
nin rinnalle vahva, korkean
lisaarvon tukijalka.”

Lisakasvua
ja Kilpailukykya

"Olemme erittéin iloisia saa-
dessamme Jukan mukaan
Crontekin johtoon.

Hanen laaja kokemuksen-
sa palveluliiketoiminnasta
ja kykynsa yhdistaa ihmiset
yhteisen tavoitteen taakse
antavat meille erinomaiset
edellytykset vahvistaa kil-
pailukykydmme ja kasvattaa
liiketoimintaamme kannat-
tavasti. Luotan siihen, etta
Jukan johdolla Crontekis-
s etenemme hyvalla ener-
gialla kohti seuraavaa kas-
vuvaihetta ja rakennamme
yhdessd entistd vahvempaa
tulevaisuutta”, toteaa Jussi
Masalin.

Valmet Automotive
ja Patria sopimukseen
panssariajoneuvojen
valmistuksesta

Valmet Automotive Oyj ja Patria Land Oy ovat
sopineet yhteistyosta, joka kattaa panssa-
roitujen ajoneuvojen valmistukseen liittyvan
teknologiansiirron seka ensimmaisten ajo-
neuvojen valmistuksen Valmet Automotiven
Uudenkaupungin tehtaalla.

Yhteisty6 teknologiansiirros-
sa kaynnistyy heti. Ensimmai-
set Patrian panssaroidut ajo-
neuvot valmistetaan arviolta
vuoden 2026 toisella puolis-
kolla.

"Olemme erittain tyytyvai-
sia siihen, ettd yhteistydmme
Patrian kanssa kaynnistyy.
Kyseessa on tarkea virstan-
pylvas uuden strategiamme
toteuttamisessa. Padsemme
nyt todistamaan kaytannos-
s, etta vuosikymmenten ai-
kana kerryttamamme sopi-
musvalmistuksen osaaminen
poikkeuksellisen
korkeaa laatutasoa ja sovel-
tuu hyvin monenlaisten tuot-
teiden sarjavalmistukseen.
Yhteistydbmme Patrian kanssa
on my6s kahden vahvan koti-

edustaa

maisen toimijan liitto”, sanoo
Valmet Automotiven toimi-
tusjohtaja Pasi Rannus.
“Patria on iloinen yhteis-
tyon sujuvasta ja ripeasta
etenemisesta Valmet Auto-
motiven kanssa. Vaikka Patri-
an tuotanto on erittain hyval-
Ia tasolla kaikkien olemassa
olevien ja ennakoitujen tila-
usten toimittamiseen, etsim-
me kuitenkin lisékapasiteet-
tia erityisesti tulevaisuuden
kysyntaan. Teknologiansiirto
on luonnollinen osa Patrian
liketoimintamallia ja tdma on
ensimmainen ja tarkea askel
yhteisty6ssé my6s Valmet
Automotiven kanssa”, sa-
noo Patrian Protected Mo-
bility -liiketoiminta-alueen
johtaja Jussi Jarvinen.
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SCANSOLO VAHVISTI KONEISTUKSEN KAPASITEETTIAAN

Tarkkoja toita viidella akselilla

Viisiakselinen koneistus-
keskus Mazak CV5-500
on Scansolon tuore in-
vestointi. Koneistamassa

Antti Rintala.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

"Koneen viisi akselia mah-
dollistaa kappaleiden mo-
nipuolisen koneistamisen
yhdelld kiinnityksella. Ma-
nuaalisen kasittelyn tarve va-
henee ja samalla varmistam-
me tasaista laatua”, kiteyt-
taa toimitusjohtaja Markku
Rinnasto.

Tuotannon tehostusta

Scansolo Oy on Vodyrissa
Vaasan |ahelld toimiva ko-
neistuksen alihankintayritys
ja sopimusvalmistaja. Yli
kolmenkymmenen vuoden
taival on takana, yritys aloit-

ti vuonna 1992 Vahakyrés-
sa, josta toiminta siirtyi uu-
den vuosituhannen alussa
Voyriin.

Scansolo on tunnettu pit-
kaltd ajalta varsinkin sorvat-
tujen osien valmistajana.

Pienista ympyrdista aloit-
taneen ja vuosien mittaan
laajentuneen yrityksen pe-
rustaja on Ari-Pekka Ber-
gendahl. Nykyaan perhe-
yritys ja Voyrin keskeinen
teollinen toimija on Teija
Bergendahlin omistukses-
sa. Markku Rinnasto aloit-
ti tehtaanjohtajana 2013 ja
toimitusjohtajana vuonna
2017, kun yrityksen perus-

Voyrissa toimiva metallin sopimusvalmis-
taja Scansolo Oy vahvistaa konekantaan-
sa. Tuore investointi viisiakseliseen Mazak
CV5-500 -koneistuskeskukseen on lisays
Scansolon kapasiteettiin ja uuden koneen
myo6ta yritys pystyy valmistamaan tarkem-
pia ja teknisesti haastavampia osia.

taja ja silloinen toimitusjoh-
taja Ari-Pekka Bergendahl
menehtyi.

Yritys tuottaa mm. laake-
rointiosia ja erilaisia laippoja
teknologiateollisuuden isoil-
le hankkijoille.

Tuotannon kalusto sor-

Viisiakselinen koneistus on Scansololla uusi asia, mutta alkuun on péaasty jo hyvin,
toteavat Markku Rinnasto (oikealla) ja Antti Rintala. Kone asennettiin loka-marraskuussa.

vauspuolella on kasvanut
vuosien mittaan monipuo-
liseksi. Automaatioasteen
nostaminen on yksi viime
vuosien keskeinen ajuri.
"Olemme pyrkineet sii-
hen, ettad tuotannossamme
on vuosittain kaynnissa va-

hintdédn kolme tuotannon
tehostamisprojektia. Tuo-
rein tdman suunnan projekti
alkaa tdman vuoden alussa”,
Rinnasto kertoo.

Yrityksen kaytéssd on
useita automatisoituja sor-
vaussoluja. Naisté soluista
osa on tasmétty kunkin tie-
tyn asiakkaan kookkaiden
sarjojen tuotantoon.

Uusia mahdollisuuksia

Sorvauksen oheen jyrsin-
tépuoli on yrityksen tSissé
kasvanut viime vuosina kas-
vanut.

Sitd vauhditti myés taan-
noinen yrityskauppa, missa

Scansolo osti alan t&ihin
keskittyneen koneistus- ja
suunnittelupalveluita tarjo-
avan Esko Group Oy:n maa-
liskuussa 2021.
Jyrsintdtéihin  yrityksen
kadytossa on useampia ne-
liakselisia koneistuskeskuk-
sia, ja hiljattain yritys tehosti
t6itdan edelleen hankkimalla
taloon ensimmaisen viisiak-
selisen koneistuskeskuksen.
"Teimme hankinnan tietyn
asiakkaan ja tietyn tuotteen
valmistukseen, tosin on tata
siirtoa tietenkin aiemminkin
harkittu. Mazakin uutuusmal-
li CV5-500 oli esill& pari vuot-
ta sitten Tampereen Konepa-

Kone muokkaa kappaleet yhdelld kiinnityksella pitkalti kerralla valmiiksi.
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Viisiakselinen keskus tdydentda Scansolon jyrsintdkapasiteettia. Neliakselista konekantaa
monipuolisen sopimusvalmistajan kaytdssa edustaa mm. kuvan Mazak VTC 820/20.

ja -messuilla ja asiat 1&htivat
lopullisesti etenemaan tuon
messukaynnin yhteydessa.
Valinta varmistui sitten kil-
pailutuksen jalkeen”, Mark-
ku Rinnasto kertoo.

Scansololle investointi on
askel uuteen, mika vaatii to-
ki osaamista ja perehtymis-
ta. Henkil6ston koulutukset
aloitettiin hyvissad ajoin en-
nen koneen asennusta.

“Ja hyvin on mennyt, al-
kuun paasemisessa on eduk-
si ollut se, etta koneistajiem-
me vastaanotto uutta tekno-
logiaa kohtaan taalla on ollut

todella myénteinen. Ensim-
maiset kappaleet saimme
ajettua loppusyksylla”, Rin-
nasto kertoo.

Monipuoliseen
tuotantoon

Uusi kone tarjoaa Scanso-
lolle Rinnaston mukaan run-
saasti uusia mahdollisuuksia.
CV5-sarjan koneet on
suunniteltu varustukseltaan
ja ohjaukseltaan sujuvaksi
siirtyméksi viisiakselisen ko-
neistuksen maailmaan.
Kaksiakselinen kehtopdy-
té mahdollistaa kappaleiden

koneistamisen yhdella kiin-
nitykselld pitkalti valmiiksi,
ohjaus sarjan koneissa on
Mazatrol SmoothAi -ohjaus.
Scansolon hankkimassa
CV5-500-mallissa  X/Y/Z-
likkeet ovat 730-/450-/470
mm, sarjaan kuuluu myds
kookkaampi malli CV5-700.
Tuore investointi tehostaa
Scansolon toimintoja asia-
kaspalvelussa niin tutuille
kuin uusillekin asiakkaille.
“"Kone on ratkaisu seka
yksittais- ettd sarjatuotan-
toonkin moninaiselle kappa-
lekirjolle. Samalla investointi

jatkaa pitkan linjan kehitta-
misty6ta tuotannossamme.”

Scansolo tydllistaa 20 hen-
kiloa, jatkossa toivottavasti
muutaman ammattilaisen
enemman.

Uuden koneistuskapasi-
teetin ohella lisdhenkil6s-
tolle olisi tarvetta.

"Helppoa uusien am-
mattilaisten |8ytaminen ei
ole, mutta t&ita asian eteen
teemme kovasti. Mm. Vaa-
sasta meilld kdy runsaasti va-
kea tdissa”, Rinnasto sanoo.

Scansolo tekee rekry-
asioissa yhteistyétd mm.
lahialueen oppilaitosten
kanssa.

Kasvuyrityksen liikevaihto
on noin neljéd miljoonaa eu-
roa (2024). Yrityksen tuore
investointi viisiakseliseen
koneistukseen on osa han-
ketta, johon yritys sai myds
EU:n maaseuturahoitusta.

SCANSOLO OY

e Sopimusvalmistus,
alihankinta

e Perustettu 1992

¢ Toimipaikka Voyri

e Uusi 5-akselinen
koneistuskeskus
Mazak CV5-500

Teollisen aurinkovoiman
rakentamisen
ennatysvuosi 2025 -
kapasiteetti tuplaantui

Vuosi 2025 oli teollisen aurinkovoiman en-
natysrakentamisen vuosi Suomessa: uutta
kapasiteettia valmistui 224 megawattia ja
maamme kokonaiskapasiteetti reilusti tup-

laantui.

Vuonna 2025 Suomeen
valmistui seitseman uut-
ta teollisen kokoluokan
aurinkovoimalaa ja 224
megawattia aurinkovoi-
makapasiteettia. Vuo-
den lopussa teollisen
mittakaavan aurinko-
voiman yhteenlasket-
tu kapasiteetti oli noin
349 megawattia. Kasvu
on ollut nopeaa ja vii-
meistaan nyt toteutunut
alan kasvu osoittaa, et-
ta myGs pohjoisissa olo-
suhteissa aurinkovoimaa
voidaan rakentaa teolli-
sessa mittakaavassa.
Talla hetkelld suurin
osa Suomen teollisen
kokoluokan aurinko-

voimakapasiteetista
sijoittuu  Pohjois-Poh-
janmaalle. Maakunta-
kohtaisia lukuja tarkas-
teltaessa on kuitenkin
syyta huomioida, ettd
kokonaiskapasiteetti on
vield suhteellisen pieni,
jolloin yksittaiset suuret
hankkeet vaikuttavat ti-
lastoihin merkittavasti.

Suomen suurin aurin-
kovoimala on Utajarvel-
le vuonna 2025 valmis-
tunut 103 megawatin
hanke, joka vastaa lahes
kolmasosaa koko maan
teollisen kokoluokan au-
rinkovoimakapasiteetis-
ta.

MAINOS
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NAE, KOE JA KESKUSTELE -
€® AUTOMAATIORATKAISUT ESILLA

JTA CONNECTIONIN AUTOMATION FORUMISSA

Miten ottaa seuraava askel automaati-
on hyédyntdmisessd? Mistd I6ytdd te-
hokkuutta ja kilpailuetua omasta tuo-
tannosta? Jos pohdit nditéd kysymyk-
sid, ehkd sinun olisi syytd ilmoittautua
Tampereella 291.2026 jérrjestettdvédn
Automation Forum -tapahtumaan,
jonka isénténd toimii suomalainen
teollisuusautomaatioasiantuntija JTA
Connection Oy.

- TAPAHTUMA ON SUUNNATTU teolli-
suusyritysten tuotannon kehittdmisesta
jainvestoinneista vastaaville henkildille,
jotka haluavat ndhda, mihin moderni au-
tomaatio on menossa ja mitd mahdolli-
suuksia silld on tarjottavanaan - kaytan-
nodssa, ei vain kalvoilla, kertoo JTA Con-
nectionin toimitusjohtaja Jere Mattjus.
Tapahtuman ytimessa on JTA Connec-
tionin kehittdma Nexus-tuotannonoh-
jausjarjestelma, joka yhdistaa alykkaaksi
tuotantoyksikét, robotiikan, varastoin-
nin ja koko sisalogistiikan yhdeksi inte-
groiduksi kokonaisuudeksi.

Lisaksi tapahtumassa paasee nake-
maan omin silmin, kuinka mobiilirobotti
yhdistéda tuotantolinjan ja varastojarjes-

telman seka miten dlykas lavavarasto voi
toimia tuotantoprosessien joustavana
bufferina.

KAYTANNON KOKEMUKSIA
AUTOMAATIOSTA

Paivan aikana kuullaan myds asiakasta-
rinoita muun muassa Behringeriltd ja
DMG Morilta. Yritysten edustajat ker-
tovat, millaisia automaatioratkaisuja
JTA Connection on toteuttanut heidan
toimittamiensa koneiden ympidrille, ja
millaista lisdarvoa nama yhteiset projek-
tit ovat tuoneet asiakkaiden tuotantoon.

- Haluamme tarjota vieraille ymparis-
ton, jossa asioita voi kokea kdytannos-
sd, joten rakennamme tapahtumaan ko-
konaisen tehdasymparistdsimulaation,
jonka eri pisteilld voi keskustella asian-
tuntijoiden kanssa, nahda kyseinen tek-

Katso ohjelmaja
ilmoittaudu:

nologia tosi toimissa ja kuulla samalla
kdytannon kokemuksia suoraan asiak-
kailta, Mattjus paljastaa.

Tapahtumassa kuullaan my®és inspi-
roivia puheenvuoroja - avauksen pitaa
Olvin entinen pitkdaikainen toimitus-
johtaja vuorineuvos Lasse Aho, joka ja-
kaa kokemuksiaan Olvin tuotannon au-
tomatisoinnista ja siitd, miten se vaikutti
yrityksen kasvuun ja kilpailukykyyn.

- Automation Forum on meille mah-
dollisuus avata ovet ja keskustella avoi-
mesti siitd, mitd teemme - ja ennen
kaikkea siitd, mitd voimme yhdessa asi-
akkaidemme kanssa saavuttaa, Mattjus
tiivistaa.

Tule mukaan inspiroitumaan, verkos-
toitumaan ja ndkemaan, mitd automaa-
tion avulla on tana pdivana saavutetta-
vissa.

Tervetuloa kuulemaan ja kokemaan,

mitd kiinnostavaa

automaation maailmassa
tapahtuu juuri nyt.

? JTA Connection, Vihiojantie 1, Tampere

www.jtaconnection.fi

¢

JTA Connectionin toimitusjoh-
taja Jere Mattjus kutsuu kaikki
teollisuusautomaatiosta kiin-
nostuneet alan ammattilaiset
mukaan Automation Forum -ta-
pahtumaan. Tapahtuma tarjoaa
samalla oivan tilaisuuden tutus-
tua yrityksen uusiin tuotanto-
tiloihin Tampereen Nekalassa.

TERVETULOA!

TORSTAINA 29.1.2026

AUTOMATION
FORUM.%

Connection
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Terageometrioita katkaisu- ja uranjyrsintaan,

uusi laatu valuraudan kasittelyyn

Uutuudet vahvistavat valikoimaa entisestdédn geometrioilla,
jotka on raataloity vaativien materiaalien muotojyrsintaan ja

Sandvik Coromantin uusiin julkaisuihin kuuluu my&s uusi pal-
lografiittivaluraudalle tarkoitettu kdantdteréinen jyrsintilaatu

irtikatkaisuun.

Uusi terageometria sisaltaa
nikkelipohjaisille HRSA-ma-
teriaaleille tarkoitetun hio-
tun muotojyrsintageomet-
rian -RO ja kolme péivitet-
tya irtikatkaisugeometriaa
-CF, -CS ja -CR. Niiden etuja
ovat muun muassa tappien
ja jéysteiden vdheneminen
sekd parempi sarmélinjan
laatu.

CoroCut 2 soveltuu mo-
niin eri kayttékohteisiin ja
on suunniteltu parantamaan
tuottavuutta sekd vahenta-
maan energiankulutusta ja
materiaalihavikkia. Uutuudet
vahvistavat valikoimaa enti-
sestdén geometrioilla, jotka
on raataldity vaativien mate-
riaalien muotojyrsintaan ja ir-
tikatkaisuun.

Nelja uutta
terageometriaa

Nikkelipohjaisten HRSA-ma-
teriaalien viimeistelyyn ihan-
teellisesti sopiva hiottu muo-
tojyrsintageometria -RO on
nyt paivitetty CoroCut 2
-valikoimaan. Uudet laadut

ja vakauttava kiskokiinnitys
parantavat kulumiskesta-
vyyttd ja mittatarkkuutta,
mika mahdollistaa tiukat to-
leranssit ja tasaisen pintalaa-
dun. "-RO-geometria on ol-
lut pitkdan CoroCut 1-2 -rat-
kaisun suosituin tera teravan
sérman, tiukkojen tolerans-
sien ja erinomaisen sarmalin-
jan laadun ansiosta, mika on
ratkaisevan tarkeaa vaativis-
sa ilmailuteollisuuden kom-
ponenteissa”, sanoo Jenny
Claus, joka on Sandvik Coro-
mantin katkaisun ja uranjyr-
sinnan tuotepaallikks.

Lisaksi saatavilla on kolme
parannettua tai valikoimaan
juuri lisattya irtikatkaisugeo-
metriaa:

Geometria -CF: Positiivi-
nen, kevyesti lastuava geo-
metria, joka on paivitetty
CoroCut 2 -laaduilla ja pa-
tentoidulla Flashlight-tek-
nologialla, mikéa takaa pienet
lastuamisvoimat ja erinomai-
sen sarmalinjan laadun

Geometria -CS: Hiottu
geometria, jonka etukulma

Uusi terdageometria sisaltaa nikkelipohjaisille HRSA-materiaa-
leille tarkoitetun hiotun muotojyrsintigeometrian -RO.

Sandvik Coromant on julkaissut nelja paran-
nettua terageometriaa, jotka ovat saatavilla
sen CoroCut 2- katkaisu- ja uranjyrsintarat-
kaisulle. GC1220 on valmistajan uutta tek-
nologiaa pallgrafiittivaluraudan jyrsintaan.

ja terdva sarma minimoivat
tapit ja jaysteet ja jossa on
vakautta entisestdan paran-
tava kiskokiinnitys

Geometria -CR: Moni-
puolinen geometria uudella
etukulmalla, joka vahentaa
tappeja ja jaysteitd monen-
laisissa materiaaleissa — ihan-
teellinen, kun tarvitaan vah-
vaa sarmaa.

CoroCut 2 -valikoima si-
saltda tyokaluja ja teria irti-
katkaisuun, ulko- ja sisapuo-
liseen uranjyrsintaan, aksiaa-
lipistoon ja muotojyrsintdén
- rouhinnasta viimeistelyyn.
Ne on suunniteltu kaytetta-
vaksi kaksisarmaisten terien
kanssa kaikissa ISO-materi-
aaleissa ja -kayttokohteissa.

Kyseessa on siis monipuoli-
nen, vastuullinen ja kustan-
nustehokas tyokaluratkaisu
nykypéaivan tuotantoympa-
ristojen tarpeisiin.

Uusi jyrsintalaatu
pallografiittivaluraudalle

Sandvik Coromantin uusiin
julkaisuihin kuuluu myés uu-
si pallografiittivaluraudalle
tarkoitettu kaantoterainen
jyrsintalaatu GC1220. Uu-
tuus on suunniteltu varmis-
tamaan suorituskykya, luo-
tettavuutta ja tehokkuutta
uudella pinnoitusteknologia:
mukana on monitasoinen
PVD-nanopinnoite, joka on
kehitetty Zertivo-pinnoitus-
prosessilla.

GC1220.

Valmistajan mukaan
GC1220 on kehitetty vastaa-
maan suurimpiin valuraudan
koneistushaasteisiin. Se on
kestava abrasiivista kulumis-
ta ja lampdhalkeilua vastaan
niin marissa kuin kuivissa olo-
suhteissa, mika tekee koneis-
tuksesta vakaata ja varmaa
my&s vaativimmissakin olo-
suhteissa.

PVD-tuotantoteknologia
Zertivo vahvistaa GC1220:n
ominaisuuksia, monitasoinen
nanopinnoite, TiAIN:n ja Ti-
SiN:n yhdistelm3, parantaa
sekd sadrmalinjan lujuutta ja
kulumiskestavyyttd, joiden
valilla perinteisissa laaduis-
sa yleensa tingitaan.

"GC1220 soveltuu kaik-
kiin pallografiittivaluraudan
jyrsintdkohteisiin kevyesta
rouhinnasta viimeistelyyn
sekd maérissd ettd kuivissa
olosuhteissa”, kertoo Sand-
vik Coromantin laatujen glo-
baali tuotepaallikké Wayne
Mason.

Masonin mukaan uusi va-
luraudan jyrsintalaatu pe-

rustuu samaan innovaatioon
kuin terdkselle tarkoitettu
GC1230-jyrsintdlaatumme.
"GC1220 lisdéd valuraudan
koneistuksen suorituskykya
edistyksellisella fysikaalisella
kaasufaasi- eli PVD-pinnoit-
teella ja vankalla suoritusky-
vylld vaativissa olosuhteissa
", Mason jatkaa.

Kevyeen rouhintaan ja
viimeistelyyn  optimoitu
GC1220 sopii monenlaisiin
kayttokohteisiin yleisestd
koneistuksesta haastavam-
piin tehtaviin, kuten nelickul-
mien jyrsintdan, valukappa-
leiden muotojen hakkaavaan
kasittelyyn, pintarakenteisiin
ja monimutkaisten tyokalura-
tojen kayttoon. Se sopii pal-
lografiittivaluraudalle (K3),
ja sitd voidaan kayttda myds
tako- ja harmaavaluraudoille
(K1/K2). Se toimii seka maris-
s etta kuivissa olosuhteissa
ja soveltuu eri teollisuudena-
loille ja eri komponenttimuo-
doille. www.sandvik.coro-
mant.com

Wartsila ja Siempelkamp Giesserei strategiseen kumppanuuteen
suurten valukomponenttien toimittamisesta

Wiartsilan mukaan kumppa-
nuus varmistaa korkealaa-
tuisten suurten valukompo-
nenttien luotettavan toimi-
tuksen kasvavassa markki-
nassa. Liséksi kumppanuus
véhentdd toimitusketjun
rajoitteita ja tukee yhtion
jatkuvaa kasvua. Témén an-
siosta Wartsild voi vastata
kestavien teknologioiden
kasvavaan kysyntaan meren-
kulku- ja energiasektoreilla.

Wartsila ja Siempelkamp
Giesserei optimoivat yhdes-
sa suurten valukomponent-
tien, kuten moottorilohko-

jen toimituksia. Perustuen
keskeisten komponenttien
vakaaseen ja luotettavaan
toimitukseen tama yhteisty6
antaa Wartsilélle mahdolli-
suuden kasvattaa tuotanto-
maariaan ja vastata vahvaan
kysyntdan markkinoilla.

Suuret valukomponentit
auttavat merkittavasti pa-
rantamaan moottorien hyo-
tysuhdetta, ottamaan uusia
polttoaineita kayttoon jous-
tavammin ja vahentamaan
paastdja tuotteen elinkaa-
ren aikana.

Teknologiayhtid Wartsila vahvistaa toimi-
tusketjuaan strategisella kumppanuudella
Siempelkamp Giesserein kanssa, joka on
Wartsilan moottoreiden suurten valukom-
ponenttien tarkea toimittaja.

Pitkan linjan yhteistyota

“Siempelkamp Giesserei
on yksi maailman johtavista
suuria ja vaativia valukom-
ponentteja valmistavista
valimoista. Yritys on ollut
Wartsilalle luotettava yhteis-
tyokumppani jo lahes neljan-

kymmenen vuoden ajan.
Tasméllisilla ja joustavilla
toimituksilla se on johdon-
mukaisesti pitédnyt anta-
mansa lupaukset. Siempel-
kamp Giesserein hiilivapaat
valukomponentit edistavat
suoraan “Set for 30" -hiili-

neutraaliustavoitteitamme,
auttavat meita vahentamaan
suorien toimittajiemme kas-
vihuonekaasupaastsja seka
palvelemaan omia asiakkai-
tamme entistd paremmin”,
toteaa Wartsilan hankin-
tatoimen johtaja Jan Kare
Helgeland.

Siempelkamp Giesserei
kayttda automatisoiduilla ja
digitalisoidulla valimoillaan
uusiutuvaa energiaa ja edis-
tyksellisid energianhallinta-
jarjestelmia, jotka tukevat
Wiartsilén tavoitetta véhen-
taa toimittajiensa paastoja.

Siempelkamp Giesserein te-
hokas vahahiilinen arvoketju
auttaa Wartsilaa tuomaan uu-
sia moottoreita nopeammin
markkinoille sekd vahenta-
maan materiaalihukkaa.
"Toimitamme tuotteita,
jotka edistavat sitoumustam-
me tukea vihreda siirtymaa.
Investointimme vihredan
energiaan ja hiilettémiin va-
luteknologioihin heijastavat
yhteista visiotamme puh-
taammasta, kestdvdmmasta
teollisuudesta”, sanoo Si-
empelkamp Giesserein toi-
mitusjohtaja Dirk Howe.
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DMC 65/75 MONOBLOCK, 2. SUKUPOLVI

Prosessien integrointia

kompaktissa kokonaisuudessa

DMC 65

Koneilla mahdollistuu monimutkaisten kappaleiden 5-akseli-
nen samanaikaiskoneistus g 630 x 500 mm kokoon ja 600kg
painoon saakka.

DMG Mori on esitellyt uudet paivitykset DMC
65 monoBLOCK- ja DMC 75 monoBLOCK
-koneistuskeskusmalleistaan. Nama kaksi
5S-akselista keskusta valmistavat kappalei-
ta kokoon ¢ 630 x 500 mm ja 600 kg:aan

saakka ja pajan lattialla ne sopivat kompak- Itsendisena tai automatisoituna. DMC 65/75 monoBLOCK-ko-

tisti vain 8 ma:n lattiatilaan.

DMC monoBLOCK on DMG
Morin markkinoilla suosittu
sarja monipuoliseen tuotan-
toon, sarjan koneet sovel-
tuvat mm. ilmailu ja avaru-
usteollisuuden, tydkalu- ja
muottiteollisuuden seka
erilaisten liikkennevélineiden
valmistajille.

Nyt sarja on edennyt toi-
seen sukupolveensa ja sen
koneet integroivat useita
prosesseja yhteen. DMC
65 monoBLOCK 2. suku-
polvi yhdistda tarvittaessa
kuusi teknologiaa samaan
kokonaisuuteen: jyrsinnan,
sorvauksen jopa 1200 min~'
nopeudella, hionnan, ham-
mastuksen, prosessinaikai-
sen mittauksen seka ultra-
aanityoston.

"Ready for Automation”

Samalla koneet vastaavat
DMG Morin mukaan nykyai-
kaisen tuotannon haasteisiin

toimimalla entistad tarkem-
min, joustavammin ja talou-
dellisemmin.

Koneita voidaan kayttaa
seka itsenaisina yksikkoina
ettd automaattisesti. Valmis-
tajan "Ready for Automati-
on” -periaatteen mukaisesti
automaation integrointi kay
notkeasti, tydalueelle, tyo-
kalumakasiiniin ja asetuspis-
teeseen on esteeton paasy
koneen etupuolelta.

Ké&yttokohteesta ja sovel-
luksesta riippuen asiakkaat
voivat valita automaatiorat-
kaisun laajasta valikoimasta,
koneeseen voidaan liittda
esimerkiksi RPS 3 -pyoro-
varastojarjestelmd, PH Cell
-paletinkésittelyjarjestelmd,
Robo2Go Milling -kappa-
leenkasittelyjarjestelma tai
MATRIS WPH -yhdistetty
kappale- ja paletinkésittely-
jarjestelma.

My&s AMR-sarjan kuljetta-

neistuskeskusten 2. sukupolvi tarjoaa uudet vaihtoehdot jous-
tavaan ja tehokkaaseen tuotantoon.

jattomat kuljetusjarjestelmat
soveltuvat automaatioratkai-
suihin.

4 pm:n
paikannustarkkuus

DMC 65/75 monoBLOCK 2.
sukupolven koneet on suun-
niteltu tarkkaan ja luotetta-
vaan valmistukseen. Sité
edistavat mm. kolmipistetu-
ki, jaykka rakenne ja 45 mm
leveat rullajohteet kaikilla
akseleilla, samoin suuret,
halkaisijaltaan jopa 50 mm:n
kuularuuvit.

Myés peruskoneen jaédh-
dytysratkaisut, moniantu-
rinen kompensointi seka
[dmpdsymmetrinen karan
jddhdytys on suunniteltu
parantamaan tarkkuutta ja
pinnanlaatua.

Kokonaisuutena saavute-
taan 4 ym:n paikannustark-
kuus, mika tekee DMC 65/75
monoBLOCK 2. sukupolves-

Open House Pfronten 2026

DMG Mori jarjestaa perinteisen Open House Pfronten -kotimessu-
tapahtuman tuttuun tapaan tammi-helmikuun vaihteessa.

Esilla on laajasti valmistus-
ratkaisuja eri tuotantotar-
peisiin. Uusia syvaporauksen
(gun drilling) ja 5-akselisen
koneistuksen ratkaisuja esi-
tellaan, samoin prosessien

yhdistamistéd sorvauksen,
jyrsinnan, hionnan, hammas-
tuksen tai ultradaniteknolo-
gian avulla.

Lisaksi esilla on skaalau-
tuvia automaatioratkaisu-

ja ja mahdollisuus tutustua
kaytannénlaheiseen tiedon
ja osaamisen siirtoon uu-
dessa koulutuskeskuksessa.
Tapahtuman ajankohta on
26.1.-6.2.

ta valmistajan mukaan ihan-
teellisen valinnan myés vaa-
tiviin tyostotehtaviin.

Jopa 240 tyokalua

Karavalikoima on niin ikaan
laaja, mikd mahdollistaa
DMC 65 monoBLOCK 2. su-
kupolven varustamisen so-
velluskohtaisesti.

Valikoima kattaa karat
30000 r/min kierrosnopeuk-
siin ja 200 Nm vaantémo-
mentteihin saakka.

Koneeseen integroitu tyo-
kalumakasiiniinissa on jopa
240 tydkalupaikkaa, mika
minimoi tehokkaasti ei-tuot-
tavat ajat DMC 65/75 mo-
noBLOCK 2. sukupolvessa
my®s suuren varianttimaaran
yksittaiskappale- ja piensar-
jatuotannossa.

Koneet toimitetaan esi-
konfiguroituna 20000 r/
min speedMASTER-karalla
(35 kW, 130 Nm) ja tarjoaa

MASTER-karat, joiden kierrosnopeus on jopa 30000 min™'
tai vddntémomentti jopa 200 Nm, toimitetaan 36 kuukau-
den takuulla ilman kayttétuntirajoitusta.

huippuvarustelun kilpailu-
kykyiseen hintaan. Pakettiin
kuuluvat myos 60-paikkainen
tyokalumakasiini sekd Mach-
ine Protection Control (MPC)
-teknologiasykli.

Digitalisoitua tuotantoa

Nykypaivan teemojen mu-
kaan ergonomia on keskeis-
té tietenkin myds ohjauspuo-
lella.

Sovelluspohjainen CELOS
X toimii joko Siemensin mo-
dernilla SINUMERIK ONE
-ohjauksella tai HEIDEN-

HAINin uusimmalla TNC 7
-ohjauksella. Sovelluspohjai-
nen kayttoliittyma ja UMA-
Tl-standardi luovat osaltaan
perustaa digitalisoidulle tuo-
tannolle.

Ohjelmointia helpottaa
osaltaan laaja valikoima tek-
nologiakiertoja, GREENMO-
DE tukee resurssitehokasta
tuotantoa: energiatehok-
kaat komponentit ja alykas
koneen valvonta vahentavat
energiankulutusta DMG Mo-
rin mukaan jopa yli 30 pro-
senttia. fi.dmgmori.com
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AHOSTEEL VAHVISTAA KONEISTUSTOIMINTOJAAN

Lisakapasiteettia ja toimitusvarmuutta

Uutta teknologiaa AhoSteelille Karkkilaan:
tuore investointi YCM NXV1680B -koneis-
tuskeskukseen lisaa terasrakennevalmis-
tajan tuotantokapasiteettia ja vahvistaa
toimitusvarmuutta jatkon kasvuun.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

AhoSteel on Karkkilassa
toimiva alihankintayritys ja
sopimusvalmistaja. Tuotan-
toperinteitd talossa on yli
neljaltakymmeneltd vuodel-
ta, pitkan yrittajan uran teh-
nyt Jari Aho perusti yrityk-
sen pienestd alkaen vuonna
1984.

Viime vuodet yrityksen
kasvu on ollut keskimaarin
reipasta.

Yritys palvelee mm. maan-
siirto- ja kaivosteollisuudes-
sa toimivia asiakkaitaan ja te-
ki vuonna 2023 5,7 miljoonan
euron liikevaihdon, t&issé on

38 henkilda.
"Vuosi 2024 oli vaikeam-
pi, likkevaihtomme putosi

teollisuuden yleiskehityksen
my&ta, mutta viime vuosi oli
jalleen hyvinkin kiireinen.
Loppua kohden myédntei-
nen kehitys vahvistui”, ker-
too toimitusjohtaja Jarmo
Hakkarainen, joka on ollut

yrityksen vetovastuussa nyt
parin vuoden ajan. Jari Aho
toimii edelleen yrityksen hal-
lituksessa.

Taydella paketilla

AhoSteel toimi pitkaan Hit-
saus- ja Rakennustyd Ahon
nimella.

Kun toimitusjohtaja vaih-
tui 2023, yrityksessa alettiin
valmistella brandimuutosta,
jonka my6té myds nimi vaih-
tui nykymuotoon kevaalla
2024.

“Nimi on asiakkaille hel-
pompi ja kuvaa paremmin
toimintoihimme”, tiivistaa
Hakkarainen.

Yrityksen perusta ja ny-
kytekeminenkin on keskei-
sesti kuitenkin hitsauksen
ja levypuolen toiminnoissa.
Yritys tekee asiakkailleen
terésrakenteita, mm. maan-
siirto-, sora-, asfaltti-, romu-
ja vaihtolavojen valmistus
kuuluu ydintekemiseen, ja
on rakentanut niiden val-

Uutta teknologiaa AhoSteelille Kark-
kilaan. YCM NXV1680B -koneistus-
keskuksella koneistaa Liu Minggqian.

Kone lisda kapasiteettia ja tuo toimitusvarmuutta jatkon kehitykseen,
toteavat Jarmo Hakkarainen (vasemmalla) ja Jonne Hakojarvi.

mistuksesta kokonaispake-
tin, jossa palvellaan asiakas-
ta oman katon alta pitkélle
alusta loppuun saakka.

Yritys tarjoaa projekteihin
laserleikkauksen, sarmayk-
sen, hitsauksen toimintojen
liséksi my&s koneistuspalve-
lut, maalaukset ja kokoonpa-
not.

Asiakkaan kannalta kes-
keisia ovat myods yrityksen
tarjoamat suunnittelupalve-
lut, niita tukee my&s 3D-mal-
linnus.

Kokonaisvaltaisuus on yri-

tyksen kantava idea.

" Asiat sujuvat, eikd tuot-
teiden tydvaiheisiin tarvit-
se etsid palveluita monelta
taholta. Samalla laaja oma
tekeminen varmistaa, etta
asiakaspalvelumme on mah-
dollisimman notkeata, teho-
kasta ja nopeaa. Asiakkaan
kannalta sujuva hallittu pro-
sessi on aina keskeinen. Sen
kehittdmiseen panostamme
erityisen vankasti vuonna
2026", Hakkarainen sanoo.

Yksi keskeinen edellytys
yrityksen toiminnoille olivat

uusien toimitilojen raken-
nuttaminen muutama vuosi
sitten.

Yrityksen alkup&an tuo-
tanto tapahtuu vuonna 2020
Karkkilan Metallimiehenka-
dulle valmistuneissa uusissa
3600 neliometrin tiloissa, jot-
ka tarjoavat hyvia mahdolli-
suuksia my6s tulevaisuuden
kehitykselle. Maalaamo toi-
mii yrityksen aiemmissa ti-
loissa lahistolla.

Uusi YCM NXVi1680B

Kokonaispalvelun mahdollis-

tamiseen yritys on panosta-
nut vuosien myéta kone- ja
laiteinvestoinnein.

Hitsausmahdollisuudet
ovat monet mm. robotti- ja
myds laserhitsauksessa ja la-
serleikkaukseen on kaytdssa
ajanmukaista kuitulasertek-
nologiaa. Sarmayskalusto
tukee levynkésittelyn toi-
mintoja.

Kokonaiskuvioon kuuluu,
ettd yritys tekee itse tuot-
teisiinsa tarvittavat koneis-
tukset.

Talle sektorille yritys on
panostanut viime aikoina
erityisesti.

"Koneistusten tarve pal-
veluissamme on kasvanut ja
vahvistamme koneistuksen
alueen toimintojamme kapa-
siteettia lisaamalla”, sanoo
tuotantopaallikké Jonne Ha-
kojarvi.

Panostuksen seurauksena
AhoSteelin konekanta kasvoi
aiemman kaluston oheen hil-
jattain 5-akselisella monitoi-
misorvilla.

Samaa asiaa palvelee nyt
my®&s tuorein hankinta, silla
loppusyksylla yritys investoi
jyrsintdpuolen operaatioi-
hinsa uuden pystykaraisen
YCM NXV1680B-koneistus-
keskuksen myéta.

YCM on Suomessa Vossi
Groupin tuore edustus ja sen



X/Y/Z- liikkeet ovat 1630/860/762 mm.
Pdydan neljas akseli lisaa toiminnallisuutta.

toimittama pystykarainen
NXV1680B -koneistuskeskus
vahvistaa AhoSteelin kapasi-
teettia myos kookkaampien
ja vaativampien kappaleiden
kasittelyssa.

X/Y/Z- liikkeet konees-
sa ovat 1630/860/762 mm,
poydan neljas akseli lisaa
toiminnallisuutta koneistus-
toissa.

Yritys hankki koneen ken-
tan kilpailutuksen jalkeen,
iso ja rakenteeltaan tukeva
kone vastasivat tarpeeseen
ja yritys arvosti myos sita, et-
t& koneessa on talon monien
muiden koneiden tapaan Fa-
nuc-ohjaus.

Lisdksi aivan keskeinen
peruste valintaan oli koneen
poikkeuksellisenkin nopea
toimitusaika.

“Kun usein toimitusajat
ovat naina aikoina tunnetus-
ti pitkid, tdma kone saapui
notkein liikkein YCM:n Eu-
roopan varastolta. Saimme
koneen kaytt66n viime vuo-
den lopulla. Nyt kone onkin
sitten jo tdydessd ajossa”,
sanoo Hakojarvi.

MyoOnteisia
nakymia jatkoon

Uusi koneistuskeskus vahvis-
taa osaltaan jatkossa AhoS-
teelin koneistuskapasiteettia
ja toimitusvarmuutta.

"Vahvistamme investoi-
malla samalla perustaa jat-
kon kasvulle. Kehityssuun-
nitelmia on viidelle vuodel-
le eteenpédin”, Hakkarainen
sanoo.

"Nykyajassa on toki haas-

teensa, mutta maansiirto- ja
kaivospuoli ovat vahvassa
vauhdissa, datakeskuksia
rakennetaan ja tieverkos-
toon satsataan, ja se tarjoaa
kasvunakymia myds meidan
toiminnoillemme. Mm. lava-
bisneksessa kysyntanakymat
ovat jatkossakin vahvat”, sa-
noo Hakkarainen.

Yksi vahvistus AhoSteelin
jatkon toimintoihin on tuo-
re yrityskauppa, jonka my6-
t& yrityksen valikoimissa on
nyt myos tuotteita maa- ja
metséataloustydkoneiden
sektoreille.

"Samalla kehitémme ja
modernisoimme omia toi-
mintojamme, kuten digistra-
tegiaa ja tiimityoskentelya.
Kestava kehitys on yksi huo-
mioitava teema ilman muuta
my®&s, yksi iso investointi oli
pari vuotta sitten toteutet-
tu aurinkopaneelien asennus
tehtaan katolle. Saamme si-
& kautta nyt kolmanneksen
sahkéntarpeestamme”, sa-
noo Jarmo Hakkarainen.

AHOSTEEL OY

e Alihankinta ja
sopimusvalmistus

e Perustettu 1984

¢ Toimipaikka Karkkila

e Uusi koneistuskeskus
YCM NXV1680B

Tehdas keskitalven hamarassa. AhoSteelin alkup&an tuotanto tapahtuu
3600 neliometrin nykyaikaisissa tiloissa.

tammikuu

Turnado 230/1000 PRO -

Modernia suorituskykya

Portaaton nopeudens&até 30-3000 1/min, vakio
leikkuunopeus, pikaliikkeet ja kattava vakiova-
rustelu.

|:@ | 27900 €
LN CLLE Al 0%, sis rahti.

VHF 3.2 — Monipuolinen
yleisjyrsinkone
vaativaan
koneistukseen
Kaantyva jyrsinpda au-
tomaattisy6télla, vaaka-
kara omalla moottorilla,
kaantyva jyrsinpéyta,
portaaton sy6ttd kaikilla
akseleilla.
Sinus 330/1500 D - Voimaa ja vakautta L@—J 25600 €
raskaaseen koneistukseen L DLl Alv 0%, sis rahti.
Raskas yksiosainen valurautarunko, monilevy-
kytkin, irrotettava kitapala, kartiosorvaus, pika-
likkeet, vankka karapylk&n rakenne suurilla ka-
ralaakereilla.

@?‘J 32000 €
LinCLLE Al 0%, sis rahti.

R 60 V - Teollisuus-
luokan séateisporakone
raskaaseen kayttéon
Koneessa on portaa-
ton karan nopeuden-
saatd  digitaalindytolla,
monipuoliset  kiinnitys-
mahdollisuudet tarjoava
kuutiopdytd ja vankka
rakenne.

L@‘J 20900 €
L DLl Alv 0%, sis rahti.

Pylvisporakone
Solberga SE 2025
Vaihdelaatikko,
kierteitys,
porauskapasiteetti
@ 25 mm,

100 % valmistettu
Ruotsissa.

3940 €
Alv 0%, sis rahti.

POWERTOOLS '

4 ‘ST ETY =
L e M WA E
W NS LAV

¥ _/

Hinnat alk.

3237€

Alv 0%, sis rahti.

Kierteityskoneet, jotka kestivat vuosikymmenia!
Markkinoiden tehokkaimmat
Powertools- ja Volumec-kierteityskoneet. M2-M38

linna trade

INDUSTRIAL METALWORKING TOOLS

LINNA TRADE

Myynti ja huolto puh. 010 311 7040, Federleynkatu 1, 33400 Tampere
www.linnatrade.fi
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Hanzan lisalmen
tehdas on ehtinyt
puolen
dan ikaan. Monia
vaiheita kokenut
hienomekaaniseen
koneistukseen

keskittyva tehdas
tydllistaa nykyisin
50 ammattilaista.
Isoimpia asiakkai-
ta ovat mm. Sand-
vik ja Wartsila.

vuosisa-

"50 vuotta on merkittdva
virstanpylvés ja tehdas on
kasvanut ja kehittynyt mo-
nin tavoin matkansa aikana.
Nykyisin lisalmen tehdas on
osa kansainvalista konsernia
ja vahva tekija sopimusval-
mistuksen toimialalla. Puo-
len vuosisadan taival kertoo
myds tietynlaisesta pysyvyy-
desta tyonantajana lisalmen
kaupungissa”, kertoo liike-
toimintajohtaja Juhani Nii-
ranen.

Pitkin perintein

lisalmen tehdas sai alkunsa
syksylld 1974, kun Oy Atlas
Copco Ab aloitti paineil-
matoimisten tydvélineiden
valmistuksen lisalmessa,
Kivirannalla. lisalmen teolli-
suuskylan tuella, uudet tilat
Teollisuuskadulle valmistui-
vat joulukuussa 1975.

Atlas Copco valmisti Suo-
men tehtailla iskevia paineil-
mavasaroita seka ndiden va-
raosia.

1980-luvun muutosten ja
yrityskaupan jalkeen tuotan-
toa jatkoi Oy Toolfac Ab kah-
dentoista omistajan voimin

ja konekanta laajeni mm. lo-
petetulta Masalan tehtaalta
siirrettyjen tuotantokonei-
den, kuten hiomakoneiden
myota.

Niiden mydté tuotannon
ydin alkoi siirtyad hienomeka-
niikan suuntaan. Padomista-
jana ja toimitusjohtajana oli
pitkaan Tarmo Eriksson.

2000-luvun alussa yrityk-
sen pitkaaikainen tuotan-
tojohtaja Erkki Huuskonen
ja Pekka Koponen yhdessa
Sentica Partners Oy:n kans-
sa jatkoi tehtaan toimintaa
ja yrityksen nimi muuttui
Oy Toolfac Ab:stad Toolfac

Oy:ksi. Mydhemmin osak-
kaaksi tuli myds Kari Lap-
palainen. Vuoden 2012 lop-
pupuolella Erkki Huuskonen
ja Kari Lappalainen luopuivat
osakkeistaan ja Pekka Kopo-
sen kumppaniksi ja yrityksen
véhemmist6 osakkaaksi tuli
padomasijoitusyhtié Canelco
Capital Oy.

Vaativaa tuotantoa

Osaksi Hanza-konsernia
Toolfac Oy siirtyi alkuvuo-
desta 2019, kun Pekka Ko-
ponen seka Canelco capital
paattivat myyda yrityksen.
Tuolloin yrityksen Suo-

men Klusteri oli vield pieni
ja lisalmen yksikon liséksi
oli ainoastaan Heinadveden
valmistusyksikké seké pieni
kokoonpanopiste Tampe-
reen Messukyladssa. Nykyi-
sin Suomessa on kahdeksan
tehdasta.

“lisalmen tehtaan rooli on
merkittédvd hienomekaanis-
ten komponenttien valmis-
tajana. Konsernin koneistus-
tehtaista lisalmessa tehdaan
vaativimmat ja tarkimmat
kappaleet, muut yksikot tu-
kevat lisalmen kasvua esi-
koneistus- tai komponentti-
valmistuspalveluilla”, kertoo

Juhani Niiranen.

Automaatio kasvun
mahdollistajana

Niirasen mukaan lisalmen
tehtaan kasvun mahdollis-
tajana on toiminut auto-
maation kehittdminen, joka
aloitettiin edellisen omista-
jan toimesta 2010-luvun al-
kupuolella.

“Nyt robotteja on kahdek-
san ja ne ovat mahdollista-
neet liikevaihdon tuplaami-
sen ldhes samalla henkils-
maaralla. Lisaksi koneistajan
tehtavan yksitoikkoisuus on
véhentynyt ja viihtyvyys pa-

rantunut, kun robotit teke-
vat raskaimmat, toistomaa-
riltddn suurimmat seka yksi-
toikkoisimmat tyévaiheet”,
Niiranen sanoo.

“lisalmi on tarjonnut kau-
punkina ja yhteisona teh-
taalle hyvan kasvualustan.
Olemme saaneet sitoutu-
nutta henkildstéa tehtaalle
sekd hyvat puitteet toimin-
nallemme, mikéd puolestaan
luo elinvoimaa ja hyvinvoin-
tia koko alueelle. Aivan |3-
hiaikoinakin olemme tydl-
listdneet uusia tyontekijoita
modernin laitekannan pariin
tehtaalle.”

Bystronic laajentaa kasvumarkkinoille

Bystronic on allekirjoittanut sopimuksen yhdysvaltalaisen Coherent Inc.:n Tools for Materials
Processing -liiketoimintayksikdn ostamisesta.

ExactWeld 410. Kompakti kuitulaser-mikrohitsausjarjestelma
CNC-liikeohjauksella mahdollistaa tarkat ja toistettavat laser-
hitsausprosessit myés monimutkaisilla geometrioilla.

Yritysoston mycta Bystronic
ilmoittaa laajentavansa toi-
mintaansa kasvaville mark-
kinoille, kuten ladketieteen
alueen laitteisiin, puolijohtei-
siin ja yleiseen valmistavaan
teollisuuteen.

Lisaksi Bystronicin tuote-
valikoima kasvaa uusilla la-
sersovelluksilla liittyen mm.
mikromateriaalien kasitte-
lyyn, merkint&én ja poraus-
toimintoihin.

Yritysoston myota Bystro-
nic saa myds kayttéoikeudet
Rofin-bréndiin. Sen liiketoi-
minta yhdistetdadn uuteen

Bystronic Rofin -yksikkdon.
Yrityksen mukaan Bystro-
nic Rofinin laserteknologiat
mahdollistavat materiaali-
kirjon kasittelyn metallista,
lasista ja keramiikasta po-
lymeereihin ja orgaanisiin
materiaaleihin. Hankinta tuo
synergiaetuja hankinnassa ja
vahvistaa tutkimus- ja tuote-
kehitysosaamista.

"Tools for Materials
Processing -liiketoiminta-
yksikdn yritysoston myota
laajennamme toimintaamme
sovelluksiin houkuttelevilla
kasvumarkkinoilla. Yritysos-

Tools for Materials Processing -yksikkd toimii
Gilchingissa Saksassa.

to sopii meille erinomaisesti
niin teknologian kuin yritys-
kulttuurinkin ndkokulmasta”,
toteaa Bystronicin toimitus-
johtaja Domenico lacovelli.

Noin 400 tydntekijan
Tools for Materials Proces-

sing -liiketoimintayksikdn
vuosittainen lilkkevaihto on
noin 100 miljoonaa Yhdys-
valtain dollaria. Paakonttori
sijaitsee Gilchingiss3, 1ahella
Miinchenia Saksassa.
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Outokummussa toimiva sopimus-, tydkalu-
ja koneistusalihankintavalmistaja Premetec
Oy ja kajaanilainen hienomekaniikan valmis-
taja seka jarjestelmatoimittaja Koneistamo
Alm Oy yhdistavat osaamisensa. Yrityskau-
pan tavoitteena on vahvistaa palvelukyky3,
kasvattaa kapasiteettia ja varmistaa korkea-
laatuisten tuotteiden saatavuus myos tule-

vaisuudessa.

Yritysjarjestelyssa Premetec
Oy on ostanut Koneistamo
Alm Oy:n koko osakekan-
nan. Jarjestelyn myotéd Ko-
neistamo Alm liittyy osaksi
Premetec-konsernia sailyt-
taen kuitenkin oman nimen-
sa, Y-tunnuksensa ja toimin-
tansa Kajaanissa.

“Talla yritysjarjestelyl-
I& vahvistamme palveluky-
kyamme asiakkaiden suun-
taan ja kasvatamme kapa-
siteettia. Samalla saamme
uutta erikoisosaamista tark-
kojen sopimusvalmistuso-
sien ja tyokalujen valmis-
tukseen. Jarjestely turvaa
korkealaatuisten tuotteiden
saatavuuden myés tulevai-
suudessa”, kertoo Koneista-
mo Alm Oy:n toimitusjohtaja
Mika Alm.

"Yhdistymisen myota pys-
tymme toimittamaan asiak-

kaillemme entistéd suurempia
ja laajempia kokonaisuuksia.
Saamme vahvistusta hitsaus-
osaamiseen seka erityisma-
teriaalien, kuten titaanin,
hitsaus- ja koneistusosaami-
seen. Nain voimme vastata
asiakkaidemme tarpeisiin
entistd kokonaisvaltaisem-
min”, sanoo Premetec Oy:n
ja Premetec Production Oy:n
toimitusjohtaja Paavo Linna.

Lisaa
yhteista
kapasiteettia

Mika Alm jatkaa Koneista-
mo Alm Oy:n toimitusjohta-
jana ja Premetec-konsernis-
sa merkittadvana omistajana.
Paavo Linna jatkaa Preme-
tec-konsernin  emoyhtién
Premetec Oy:n seka Preme-
tec Production Oy:n toimi-
tusjohtajana.

Outokummussa toimiva Premetec Oy ja kajaanilainen Koneistamo Alm Oy
yhdistdvat osaamisensa. Kuvassa Mika Alm oikealla, vasemmalla Paavo Linna.

Molempien yritysten hen-
kilosté jatkaa tehtdvissdan
vanhoina tyéntekij6ina. Kaik-
ki sopimukset ja velvoitteet
asiakkaita, toimittajia ja yh-
teistydkumppaneita kohtaan
sdilyvat ennallaan, ja yritys-
ten toiminta jatkuu keskey-
tyksetta.

Yritysjarjestely vahvistaa
molempien toimijoiden kil-
pailukykyd ja tukee kasvua
sekd kotimaassa ettd kan-

sainvalisilla markkinoilla.
Premetec Productionille
kauppa tuo lisaa palvelutar-
jontaa erityisesti kokoonpa-
no- ja hitsausliiketoiminto-
jen kautta. Koneistamo Alm
puolestaan saa kaytt6onsa
Premetecin erikoisosaamis-
ta muun muassa tarkkojen
sopimusvalmistusosien, hie-
nomekaniikan seka tyokalu-
jen ja piensarjavalmistuksen
alueilla. Yritysten konekan-

nat tdydentdvat toisiaan ja
lisdavat yhteista kapasiteet-
tia.

Konsernin yhteenlasket-
tu litkevaihto on arviolta
noin 13,5 M€ vuonna 2025.
CNC-ohjattujen ty&stdko-
neiden lukum&ara on yhteen-
sa noin 50 kpl. Henkilston
kokonaismaara konsernissa
on noin 80 henkilda. Yrityk-
set tarjoavat myos suunnit-
telu-, mittaus- ja menetelma-

kehityspalveluita.

Alihankintaa
ja sopimus-
valmistusta

Premetec Production Oy
on vakaasti kasvava ja tay-
sin kotimainen teollisuuden
alihankintaan ja sopimus-
valmistukseen keskittynyt
yritys. Premetec Production
valmistaa prosessi- ja valmis-
tavan teollisuuden tarpeisiin
metalli- ja muoviosia, osa-
kokonaisuuksia sekd massa-
tuotannon tydkaluja. Yritys
tukee asiakkaitaan my&s
tuotteiden suunnittelussa ja
valmistusmenetelmien kehit-
tdmisessa. Premetec-konser-
niin kuuluu emoyhtié Preme-
tec Oy sekd Premetec Pro-
duction Oy.

Koneistamo Alm Oy on
jarjestelmatoimituksiin  ja
alihankintaan erikoistunut
kotimainen perheyritys, jo-
ka palvelee asiakkaitaan
joustavasti ja laadukkaasti
yhden luukun periaatteella.
Yhtié valmistaa koneistet-
tuja ja hitsattuja tuotteita,
kokoonpanee valmiita ko-
konaisuuksia ja on mukana
asiakkaidensa tuotekehitys-
hankkeissa alusta loppuun
tuoden niihin vahvan valmis-
tusteknisen osaamisen.

KONEET KIERTOON KONEKURIIRILLA

Varaa paikka: p. 0400 857 800 ja laheta aineistosi: toimitus@konekuriiri.fi (
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Krister Lindh Oy Ab
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68600 Pietarsaari

Morse vanne- ja puukkosahanterat
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MAS VO 50
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20tn/12 m, uusi
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koneisiin.
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KESKUSVOITELU-
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Vanadiini on hopeanvalkoi-
nen metalli, joka esiintyy
huoneenléamméssa kiintea-
néd. Vanadiinia kaytet3an
erilaisissa teraksissa lujuutta
ja kulutuskestavyytta paran-
tamaan, akku- ja energiate-
ollisuudessa esimerkiksi vir-
tausakuissa.

Teraskuonat
tarkeita lahteita

Vanadiinia esiintyy maankuo-
ressa yleisesti, mutta hajaan-
tuneena.

Rautamalmin  mukana
vanadiinia paatyy terdsteh-
taisiin ja teraksenvalmistuk-
sen jalkeen terdskuonaan
eli sivuvirtaan. Teraskuonat
ovatkin vanadiinin tarkeim-
pia lahteita. Esimerkiksi Kii-
na on merkittava terdksen
ja my6s vanadiinin tuottaja,
jolla on massiiviset tuotanto-
ketjut. Eurooppa on riippu-
vainen harvoista kriittisten
raaka-aineiden, kuten vana-
diinin, tuottaja-alueista.

Pohjoismaissa terasteolli-
suuden sivuvirroista vanadii-
nia ei viela hyédynneta, vaik-
ka vanadiinipitoisesta rauta-
malmista jaa teraksenvalmis-
tuksen menetelmien ansios-
ta vanadiinia teraskuonaan.
Suomessa on viime vuosina

"VaitSstyd esittelee liuotusprosessin, jossa vanadiinia ja
kalsiumia saadaan talteen terdskuonasta matalissa lamp&-
tiloissa”, sanoo vaitoskirjatutkija Maria Kokko. Kuva: Minja

Korhonen / Oulun yliopisto

ollut suunnitteilla vanadiinin
talteenottolaitos Poriin.

Vahemman energiaa
kuluttava prosessi

Nykyiset maailmalla kaytetyt
vanadiinin talteenottome-
netelmat siséltavat korkean
|ampétilan ja energiasy6pon

prosessivaiheen, jossa kuo-
na taytyy ensin pasuttaa jo-
pa 900 asteen lampdtiloissa.
Tama muuttaa vanadiinin liu-
koisempaan muotoon.
“Tama ei kuitenkaan ole
tarpeen, kun pohjoismai-
sesta teréskuonasta otetaan
talteen vanadiinia”, kertoo

Vanadiini on alkuaine, jota kaytetaan teras-, ke-
mian- ja akkuteollisuudessa, ja se on luokiteltu
kriittiseksi raaka-aineeksi Euroopan unionissa.
Oulun yliopiston vaitostutkimus nostaa esiin
pohjoismaisen terasteollisuuden piilevan mah-
dollisuuden: vanadiinin talteenoton hyddynta-

mattomista sivuvirroista.

menetelmaa vaitdskirjassaan
kokeillut ja testannut Maria
Kokko Oulun yliopistosta.
"Pohjoismaisessa teréskuo-
nassa vanadiini on jo liuke-
nevammassa muodossa, ei-
ka sita tarvitse ensin hajottaa
kovissa lampétiloissa, vaan
siirtyd suoraan liuotusvai-
heeseen, joissa tarvittava
ldmpédtila on matala, noin
60 astetta. Kevyempi pro-
sessi kuluttaa vdhemman
energiaa.”

"Vaitostutkimus esittelee
kiertotaloutta edistdvan ja
ymparistoystavallisen pro-
sessin, jonka avulla vanadii-
nia voidaan ottaa talteen il-
man korkealampdisia vaihei-
ta. Tulokset raivaavat tietd
Euroopan omavaraisuudelle
kriittisisséd raaka-aineissa”,
toteaa vaitoskirjan ohjaaja,
dosentti Janne Pesonen Ou-
lun yliopistosta.

Uusi talteenottoprosessi
etenee kahdessa liuotusvai-
heessa. Ensin otetaan tal-
teen kalsium, mika helpot-
taa vanadiinin talteenottoa.
Toisessa liotusvaiheessa va-
nadiini erotetaan liuoksesta
suoraan ilman ylimaaraisia
kemiallisia kasittelyja.

Yksinkertainen,
ymparistoystavallinen

Vaitostutkimuksen keskeiset
tulokset:

* Yksinkertainen ja ympa-
ristoystavallinen prosessi
tarjoaa suuria mahdollisuuk-
sia vanadiinin talteenottoon
nykyisesta pohjoismaisesta
terasteollisuuden kuonasta,

e Kalsiumin talteenotto
ennen vanadiinin liuotusta
lisdd kuonan hyddyntamis-
mahdollisuuksia teollisuu-
dessa,

* Prosessi mahdollistaa pro-
sessiliuosten kierratyksen,
mika vahvistaa kiertotalou-
den toteutumista,

e L3hes vastaavat tulokset
saavutettiin myds fossiiliva-
paan terdksen uudenlaisel-
le kuonalle.

Tutkimukset toteutettiin
laboratoriomittakaavassa
eri tutkimusprojekteissa,
laheisessd yhteistyossa yri-
tyskumppaneiden kanssa.
" Jatkotutkimuksena haluan
kehittdga vanadiinin liuotti-
mien kierrattamista ja pa-
lauttamista takaisin uuden
vanadiinin liuotusvaihee-
seen”, vaitoskirjatutkija
Kokko sanoo. Vaitostyta on
rahoittanut Teknologiateol-
lisuuden 100-vuotiss&ation
Metallinjalostajien rahasto.
Kemian alaan kuuluva filo-
sofian maisteri Maria Ko-
kon vaitéskirja Recovery of
vanadium from metallurgi-
cal industry side streams —
leaching and crystallization
studies (Vanadiinin talteen-
otto teollisuuden sivuvirrois-
ta - liuotus- ja kiteytystutki-
mukset) tarkastettiin Oulun
yliopistossa 29.8.2025.

Teknobaro: investoinnit piristyneet

Heikko suhdanne on jarrut-
tanut yritysten investointeja
tana vuonna, mutta loppu-
vuodesta tilanne on piris-

tynyt, kertoo Teknobaro.
TeknoBaro on Teknologia-
teollisuus ry:n saannéllisen
jasenkysely, joka toteute-
taan nelja kertaa vuodessa
(maaliskuu, kesédkuu, syyskuu
ja joulukuu).

Yritysten arvioiden mu-
kaan toimialan investoinnit
ovat lisdéntyneet loppu-
vuoden aikana. Eniten ovat
kasvaneet tekoalyyn ja di-
gitalisaatioon tehdyt inves-
toinnit, ja myos T&K-inves-
toinnit ovat lisddntyneet.
Noin puolet yrityksistd on
investoinut tan& vuonna ko-

neisiin ja laitteisiin, T&K:hon
ja digitalisaatioon. Tekoalyyn
on investoinut perati 90 pro-
senttia yrityksista. Kiinteiden
investointien painopiste on
ollut hieman useammalla yri-
tyksella enemmén yllapidos-
sa kuin kasvussa.

Myonteista kehitysta,
sumeita nakymia

Myo6nteinen vire nayttaisi
jatkuvan ensi vuonna. Myds
ensi vuodelle odotetaan in-
vestointien kasvua. Merkit-
tava osa yrityksistd arvioi in-
vestointien digitalisaatioon,
tekoélyyn seka tutkimukseen
ja kehitykseen (T&K) kasva-
van ensi vuoden aikana ta-
han vuoteen verrattuna, ker-

Tuoreen

too TeknoBaro-kysely.
Epéavarmuutta silti on, mo-

ni yritys kertoo piristymises-

ta huolimatta sumuisista na-

kymista.
"Yritysten avokommen-
teissa kuvattiin kuluvaa

vuotta muun muassa kuo-
leman laakson vuodeksi.
Epavarmuus on vaistamatta
vaikuttanut investointeihin.
Siten on positiivinen uutinen,
etta ne ovat ldhteneet lop-
puvuonna kasvuun.
Globaali markkinatilanne
on kuitenkin yha myrskyisa
ja luo investointinakymiin
epavarmuutta, joten koti-
maassa olisi nyt elintérkeaa
tehdé vakaata ja ennakoita-
vaa talouspolitiikkaa, sanoo

TeknoBaro-kyselyn

mukaan teknologiateollisuuden
yritysten kysynta on parantunut
loppuvuoden aikana. Myos na-
kymat alkuvuoteen ovat tuotan-
non ja tyollisyyden kehittymisen
osalta positiivisen puolella.

johtava ekonomisti Hanne
Mikkonen Teknologiateolli-
suudesta.

Kun yrityksilta kysyttiin,
mitka tekijat vaikuttavat nii-
den investointihalukkuuteen
nimenomaan kotimaassa,
olivat Suomen valtit energi-
an saatavuus ja hinta, kump-
panuudet ja ekosysteemit
sekd hyva infrastruktuuri.
Suomen heikkouksia sen si-
jaan ovat yritysten mielesta
verotus, luvitus, tyévoima-
kustannukset sekd saante-
lyn ja poliittisen ympariston
ennakoimattomuus.

Henkilostomaara
saattaa kasvaa

Suhdannetilanne teknolo-

giateollisuudessa paranee
TeknoBaro-kyselyn mukaan
edelleen, joskin hyvin hitaas-
ti. Kysynta ja tydllisyys ovat
loppuvuoden aikana piristy-
neet, ja yritysten odotukset
ovat erityisesti alkuvuoden
osalta positiiviset.

Tuotannon saldoluku on
+24. Se tarkoittaa, etta reip-
paasti isompi osa muutosta
arvioineista ennakoi tuotan-
non kasvua kuin sen laskua.
Tyéllisyyden saldoluku on
+15. Siten teknologiateol-
lisuuden henkiléstétilanne
saattaa ensi vuoden puolel-
la k&antyad hienoiseen kas-
vuun, jos mitdan yllattavaa
ei tapahdu.

"Vield syyskuussa erityi-
sesti suuret vientiyritykset
arvioivat talouden ndkymia
pessimistisemmin kuin nyt.
Niiden parantunutta tun-
nelmaa voi pitda varovai-
sen toiveikkaana signaali-
na tilanteen kohenemisena
kautta yrityskentan, joskin
vastaajien avoimet kom-
mentit kertovat yha syvésta
epévarmuudesta”, Mikko-

nen kertoo.
Kysyntatilanteen parane-
minen on jatkunut loppu-
vuoden aikana, mutta yri-
tykset raportoivat globaalin
epavarmuuden ja heikon
ennustettavuuden nakyvan
asiakkaiden pé&atoksente-
on hitautena ja saastotoi-
mina. Euroopan ja Suomen
heikon taloustilanteen seka
kotimaassa vallitsevan alaku-
loisen tunnelman kerrotaan
vaikuttavan globaalien asiak-
kaiden luottamukseen.
"Kokonaiskuva yrityksil-
& on uuden vientivuoden
alkaessa edelleen sumea.
Globaalin  epéavakauden
tuomaa epavarmuutta pys-
tytdan osin hélventdmaan
omin toimin, tekemalld en-
nakoitavaa ja luottamusta
vahvistavaa teollisuuspoli-
tiikkaa sekd EU:ssa etta koti-
maassa. Positiivinen signaali
Suomen teknologiateollisuu-
delle oli EU:n jasenmaiden,
parlamentin ja komission
alustava sopu EU:n vuoden
2040 ilmastotavoitteesta”,
Mikkonen toteaa.



Stairon ja Mesekon
vhdistivat
toimintansa

Samassa omistuksessa olleet turkulai-
set konepajayhtiot Stairon ja Mesekon
ovat yhdistaneet toimintansa. Marras-
kuun lopulla tapahtunut yhdistyminen
toteutettiin sisaryhtiofuusion avulla,
jossa Mesekon sulautui Stairon Oy:60n.

Staironin toimitusjohtaja Timo Kyla-Nikkila.
Kuva: Henri Rantala / Hansdotter Oy

Fuusion myota Stairon
tarkentaa Turun toimipis-
teidensa rooleja ja vahvis-
taa tuotantofunktioiden
kohdentamista. Pansion
tehdas toimii jatkossa
osavalmistuksen, hit-
sauksen ja kokoonpanon
padyksikkona. Asiakas-
kohtaiset tuotelinjastot
mahdollistavat Pansiossa
joustavan ja kustannus-
tehokkaan sopimusval-
mistuksen.

Yhtidn tavoitteena on,
ettd noin 75 prosenttia
liiketoiminnasta perustuu
tiiviisiin kumppanuusmal-
leihin, joissa tuotantolin-
jat raataléidaan asia-
kaskohtaisiin tarpeisiin
ilman kiinteita volyymisi-
toumuksia.

Toimintojen
kohdentaminen

Itdharjun yksikkd kes-
kittyy koneistukseen,
l&mpdkasittelyihin sekd
puhtaan tilan vaatimuk-
set tdyttaviin kokoon-
panoprosesseihin. Naita
toimintoja tukevat It&-
harjun erityisolosuhteisiin
suunnitellut tuotantoym-
paristot.
Toimintojen
kohdentaminen tehostaa
kokonaisuutta ja parantaa

selkea

lapinakyvyytta, tiedon-
kulkua ja laadunhallintaa
seka vahvistaa yrityksen
kilpailukykya.

"Kun samat asiat teh-
ddan samassa paikassa
ja yhteisilla jarjestelmill,
asiakas hyotyy nopeam-
pana reagointina, yhte-
nadisend laadunvarmis-
tuksena ja lapinakyvana
toimitusketjuna, toimitus-
johtaja Timo Kyla-Nikkila
sanoo.

Moderni toimintamalli

Staironin tuotantomalli on
suunniteltu palvelemaan
laajaa valmistusvolyymien
kirjoa yksittaiskappaleista
aina tuhansien kappalei-
den sarjoihin. Modulaari-
set, asiakkaalle rastaloi-
dyt valmistuskonseptit
mahdollistavat tuotannon
laajentamisen tai supista-
misen nopeasti asiakkaan
tarpeiden mukaan.
Stairon palvelee erityi-
sesti offshore-, kaivos-,
puolustus-, paperi- ja
kartonki sekéa erikoisajo-
neuvoteollisuutta, joissa
edellytetdan korkeaa laa-
tua, taytta jaljitettavyytta
seka sujuvaa integraatio-
ta asiakkaiden omiin laa-
dunvalvonta- ja seuranta-
jarjestelmiin.

Valm

tammikuu

et ostaa Severn Groupin

Kauppa kattaa Severn
Groupin kaikki kolme di-
visioonaa: Severn Glocon,
ValvTechnologies ja LB
Bentley. Severn palve-
lee prosessiteollisuuksia
maailmanlaajuisesti ja sil-
1 on yli 60 vuoden koke-
mus erikoistuneiden vir-
tauksensaatoratkaisujen
toimittamisesta kaikkein
vaativimpiin kayttékoh-
teisiin.

Severnin vahvat tek-
nologiat, asennettu kan-
ta seka asiakkuudet usei-
den maailman suurim-
pien teollisuusyritysten
kanssa tukevat Valmetin
kasvustrategiaa yhtion
perinteisen biomateriaa-
lit-ydinliiketoiminnan ul-
kopuolella.

Kauppa vahvistaa enti-
sestdan Valmetin Proses-
sitehokkuusratkaisut-se-
gmenttia sekd asemaa
toimintakriittisten vent-
tiili- ja venttiiliautomaati-
oratkaisujen ja palvelujen
toimittajana. Valmetin Vir-
tauksensaato-liikketoimin-
ta edistaa prosessien te-
hokkuutta ja asiakasarvoa
yli elinkaaren strategisilla
toimialoillaan, mukaan
lukien jalostus ja kemi-
kaaliteollisuus, uusiutuva
energia ja kaasuteollisuus
seka kaivos- ja metallite-
ollisuus.

Osaamiset
taydentavat toisiaan

"Tama yrityskauppa on
merkittava askel Valme-

Valmet on allekirjoittanut sopimuksen

teollisuusventtiilivalmistajan

Severn

Groupin ostamisesta Bluewaterilta, jo-
ka on Yhdistyneessa kuningaskunnas-
sa toimiva paaomasijoitusyhtio.

tin Lead the Way -stra-
tegian toteuttamisessa
ja Prosessitehokkuusrat-
kaisut-segmentin vahvis-
tamisessa laajentamalla
Virtauksensaatd-liiketoi-
mintaa. Severnilld on vah-
va osaaminen ja naytot
menestyksestd vaativien
kayttokohteiden venttii-
liratkaisuissa, joten se on
erinomainen strateginen
lisd Valmetin kokonaisuu-
teen. Yrityskauppa vah-
vistaa sitoutumistamme
kestdvan asiakasarvon
luomiseen. Olemme yl-
peitd saadessamme toi-
vottaa Severnin asiantun-
teva ja omistautunut hen-
kilosto tervetulleiksi Val-
metille”, sanoo Valmetin
toimitusjohtaja Thomas
Hinnerskov.

“Valmetin  nykyiset
venttiiliteknologiat ja
Severnin osaaminen tay-
dentavat toisiaan hyvin ja
muodostavat entista vah-
vemman pohjan niin Val-
metin kuin Severnin asiak-
kaiden prosessien luotet-
tavuuden varmistamiselle
lapi elinkaaren. Tama yh-
distelma avaa merkitta-
via synergiaetuja toisiaan
tdydentavien tarjoomien
ja markkinoiden myéta

seka lisaamalla palvelui-
den saatavuutta Severnin
asennetulle laitekannalle
Valmetin maailmanlaajuis-
ta palveluverkostoa ja ky-
vykkyyksid hyddyntaen”,
sanoo Simo Saaskilahti,
Valmetin Virtauksensaa-
t6-liiketoiminta-alueen
johtaja.

"Olemme ylpeitéd saa-
dessamme Valmetista uu-
den omistajan ja odotam-
me innolla, ettd voimme
rakentaa viime vuosien
aikana luodun
perustan varaan. Bluewa-
terin visiondérisen johta-
juuden ansiosta Severn
Group on kasvanut brit-
tildisestd energiasektorin
laitevalmistajasta globaa-
liksi teollisuusyritykseksi,
jolla on aidosti kansain-
valinen jalanjalki. Kun kat-
somme tulevaisuuteen,
edessdmme olevien maa-
ilmanlaajuisten mahdol-
lisuuksien mittakaava ja
laajuus ovat suuremmat
kuin koskaan — emmeka
voi taysin hyédyntaa niita
yksin. Valmetiin liittymi-
nen antaa meille mahdol-
lisuuden kiihdyttda kas-
vuamme, laajentua uusil-
le markkinoille ja tarjota
entista enemman arvoa

vahvan

asiakkaille ympari maail-
maa. Olemme innoissam-
me t&dsta Severnin matkan
seuraavasta vaiheesta”,
sanoo Perttu Louhiluoto,
Severnin toimitusjohtaja.

Toteutuu
vuoden toisella
neljanneksella

Severnin liikevaihdon
vuonna 2025 arvioidaan
olevan noin 215 miljoonaa
euroa ja oikaistu kaytto-
kateprosentti (EBITDA-%)
on noin 16 prosenttia. Yh-
ti6lla on noin 950 tyonte-
kijaa ja valmistusta paa-
asiallisesti Yhdistynees-
sa Kuningaskunnassa,
Yhdysvalloissa sekd In-
tiassa. Sen divisioonista
Severn Glocon ja Valv-
Technologies toimittavat
venttiiliratkaisuja kriitti-
siin prosessiteollisuuden
sovelluksiin. LB Bentley
on korkealaatuisten me-
renalaisissa sovelluksissa
kaytettavien venttiilien
markkinajohtaja.

Yrityskaupan velaton
arvo on 480 miljoonaa
Yhdysvaltain dollaria (noin
410 miljoonaa euroa ny-
kyisilld valuuttakursseilla
laskettuna) ja se makse-
taan kateiselld kaupan
toteutumisen yhteydessa.

Yrityskaupan arvioi-
daan toteutuvan vuoden
2026 toisen neljanneksen
aikana ja sen vahvista-
minen edellyttda tavan-
omaisten ehtojen taytty-
mista.

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

Koneet kohtuuhintaan Koskelalta — 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyota.
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mittalaitteet

Huoltopalvelut
ja varaosat
kaikkiin
merkkehin
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Tyostokoneliike M. Koskela Oy
MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978

Jénismaantie 28, 67800 KOKKOLA ¢ www.mkoskela.fi
KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

Sorvaus- ja tydstokeskukset,

opetettavat sorvit, VTL

Levyn- ja profiilin-
pyoristyskoneet,
putkentaivutuskonet
ja palkkilinjat, ym.

Levyleikkurit ja
sarmarit
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Kérkisorvit ja

opetettavat
CNC-sorvit
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- laatua ei tarvitse enaa ostaa kalliilla!

Kuvan
6 kW 3015C -kone alk.

79000 €

VAKIOSISALTO: OPTIONA:

e Cypcut FSCUT 8000 -ohjaus ja e Max Photonics 6 kW laserteholdahde e FSCUT-BOCHU-jaannospalaskannaus
CypNest-nestausohjelmisto o S&A vedenjaahdytys ja o Viisteleikkaus

e FSCUT-BOCI BLT -leikkuupaa automaattinen voitelujarjestelma e Denair-korkeapainekompressori
automaattitarkennuksella e Welldone-savukaasuimuri e RAAtalointi asiakkaan tuotantotarpeiden mukaan

e Yaskawa-servomoottorit ja e Rahti, asennus, koulutus seka tuki-, e Esim. leikkuualueen koko / teholdhde aina 60 kW asti
HIWIN / YYC / Shimpo -voimansiirto huolto- ja varaosapalvelut FMS-Service Oy e Koneen vari valittavissa

TEHOSTA TUOTANTOASI NYT, EDULLISESTI!

m FMS;SER V’ CE. f,‘ Kari Rii.himéki puh. 050 406 6404 Ota yhteyttal

Vesa Kivekds puh. 050 349 0067

Levytydkoneita Jami Riihiméki puh. 040 500 7377 www.fms-service.fi
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* NT-SmartXs 15" (Fanuc 31i-B Plus)

+ Uudistunut keskusteleva ohjelmointi

+ Nakamura-Tome ChronoCut -teknologia
+ 2 karaa, 2 tyokalurevolveria

+ 2 x pyérivat tyokalut (10.000 rpm)

+ Molemmilla revolvereilla Y-akselit

+ Tankokapasiteetti 32 mm (op. 38 mm)

+ Koneistuskapasiteeti @ 150 x L: 250 mm
+ Oikealla karalla X3-akseli

+ Superimposed-koneistus jopa
kolmella tyokalulla samaan aikaan
+ Optiona automaattinen vaistava karkipylkka

+ Sisdanrakennettu kappaleenpoimija

Myynti: 014 443 2100 | Huolto ja varaosat: 014 443 2111 | il-sales@il-machinery.com
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metallintyostokoneet.fi




