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KILPAILUKYKYÄ 
AUTOMAATIOLLA
Automation Forum 
Tampereella
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KETTERYYSLOIKKA 
SAHAUKSEEN
Uutta iskua 
putkiesivalmisteiden 
tuotantoon

s. 14

s. 8LEIKETYÖT OMAN KATON ALLE
Uutta laserleikkausteknologiaa käyttöön Porissa

36.36.
vuosikerta

www.airwell.fi

LINC-CUT™ 
LASERLEIKKAUS-

KONEET

KONE      KURIIRI.fi

cebotec@tawi.fi  044 365 5101

CEBOTEC OY
Kaikki 

mitä tarvitset 
pistehitsaukseen!

KONEPAJAMESSUT A251

Resistance Welding Systems & Balancers

Ainutlaatuiset, nousulliset koon 06
kääntöterät pienten halkaisijoiden ja 
kapeiden urien koneistukseen

www.iscar.com

SKANNAA

HELISLOT-kääntöterien erittäin 
positiivinen rintakulma ja 
nousullinen muotoilu 
mahdollistavat sujuvan ja  
tarkan koneistuksen.

JOKO
KONEISTAT

ÄLYKKÄÄSTI?
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PAINEILMATOIMISET RAEPUHALLUSKONEET

RAEPUHALLUSKAAPIT

SINKOKONEET

JÄYSTEENPOISTORUMMUT

HUOLLOT JA VARAOSAT

RATKAISUT 
RAEKUULA-
PUHALLUKSEEN

Finnblast Oy
Keskuskatu 22, 92350 Revonlahti

finnblast@finnblast.fi
+358 82 755 300
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Aina täyttä koneasiaa.

Vahva 
printissä – 

vahva 
netissä.

www.konekuriiri.fi

10 
numeroa 

vuodessa.

KONE      KURIIRI.fi
SEURAAVA NUMERO 3/2026 ilmestyy 5.3. • Varaa ilmoitustilasi 26.2. mennessä.
Ota yhteyttä Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455

(09) 879 2266
www.rensi.fi

AI-pohjainen 
käyttö

3-5-akseli-
jyrsintä

Sorvaus & 
jyrsintä

Suurnopeus-
koneistus

Virtuaalikone

36.36.
vuosikerta

NÄHDÄÄN

MESSUILLA!

Konekuriirin

osasto: AE10

KONEPAJA-
MESSUT

17.–19.3.2026
Tampereen

Messu- ja Urheilukeskus

A-hallin pohjoispäädyssä
Infon vieressä.

JTK Power luovutti Wärtsilälle maailman ensimmäisen vähähiilisen vaimentimen. Kuvassa 
Iisakki Ala-Kauppila (JTK Power), Mikko Kangasniemi ja Tomi Hämäläinen (Wärtsilä), Erkki 
Krankkala ja Timo Risku (SSAB) sekä Tea Hartikainen ja Robert Ollus (JTK Power).

Kohti merenkulun 
ja energiateollisuu-
den vähähiilisem-
pää tulevaisuutta: 
vöyriläinen kone-
paja JTK Power on 
valmistanut moot-
torivaimentimen, 
minkä hiilijalanjälki 
on lähes 50% pie-
nempi kuin perintei-
sellä vaimentimella. 

putoavat lähes 50 % perin-
teisen vaimentimen päästöjä 
pienemmiksi.

SSAB Zero -teräksen val-
mistamiseen käytetään fos-
siilivapaata energiaa ja kier-
rätysterästä. Sen ominaisuu-
det ovat yhtä hyvät kuin ta-

vaikutus lopputuotteeseen. 
Tämä projekti toimii alalla 
suunnannäyttäjänä. Teräs on 
maailman kierrätettävin ma-
teriaali – tämä vaimenninkin 
voi käyttöikänsä päätyttyä 
saada uuden elämän vaikka 
jääkaapin ovena”, kertovat 

Yli 27 vuoden ajan teollisia 
vaimentimia valmistanut JTK 
Power luovutti Wärtsilälle 
syyskuun lopussa maailman 
ensimmäisen vähähiilisen lai-
vamoottorin vaimentimen. 

JTK Power käytti vaimenti-
men materiaalina kuumavals-
sattua SSAB Zero -terästä, 
jonka hiilijalanjälki on 77% 
pienempi kuin perinteisel-
lä masuuniteräksellä. Koko 
vaimentimen CO2-päästöt 

vanomaisella teräksellä. 

Haasteena  
saatavuus

”Äänenvaimentimessa te-
räksen osuus on suuri, min-
kä vuoksi JTK Powerin valit-
semalla materiaalilla on iso 

SSAB Europen Technical De-
velopment Manager  Erkki 
Krankkala ja Regional Sales 
Manager Timo Risku.

SSAB Zero -teräksestä 
valmistettujen tuotteiden 
haasteena on tällä hetkel-
lä saatavuus. Kaikki kolme 
yritystä uskovat, että vähä-
hiilisten terästuotteiden ky-
syntä tulee kasvamaan lähi-
vuosina voimakkaasti. SSAB 
on tuomassa tällä hetkellä 
Yhdysvalloissa valmistet-
tavan SSAB Zero -teräksen 
valmistuksen ensin Ruotsiin, 
myöhemmin myös Suomeen. 
Vaimenninprojektin ajavana 
voimana toimineella JTK Po-
werilla taas on kapasiteettia 
siirtyä lähivuosina käyttä-
mään vaimentimissaan ko-
konaan vähähiilistä terästä.

”Kun toimitusketju saa-
daan lähemmäs ja teräs-
tuotteiden valikoima katta-
vammaksi, meillä on täydet 
edellytykset suunnitella ja 
valmistaa SSAB Zero -teräk-
sestä tuotteita paljon laa-
jempaankin käyttöön. Täl-
löin saamme myös pudotet-
tua vähähiilisen vaimentimen 
hiilidioksidipäästöt vieläkin 

Ensimmäinen vähähiilinen moottorivaimennin
pienemmiksi”, kertoo JTK 
Powerilla projektia vetänyt 
Product & Sales Manager Ii-
sakki Ala-Kauppila.

Vähähiiliseen 
tulevaisuuteen

Wärtsilän Category Mana-
ger Mikko Kangasniemen ja 
Sourcing Manager Mari-
ne Tomi Hämäläisen mukaan 
kolmen yrityksen yhteistyös-
tä syntynyt vaimennin edes-
auttaa osaltaan merenkulun 
ja energiateollisuuden vähä-
hiilisempää tulevaisuutta.

”Meille on tärkeää tuoda 
asiakkaidemme tietoon, et-
tä tuotteisiin on mahdollista 
saada vähähiilinen vaimen-
nin. Tämä vie meitä jälleen 
askeleen eteenpäin, kun 
rakennamme hiilineutraalia 
merenkulkua asiakkaidem-
me kanssa.” 

”JTK Powerin päätavoite 
on poistaa melusaastetta, ja 
nyt voimme tehdä sen en-
tistä ympäristöystävällisem-
min. Pitkällä aikavälillä tämän 
projektin vaikutukset tulevat 
heijastumaan koko alalle”, 
sanoo JTK Powerin toimitus-
johtaja Robert Ollus.
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LUE KONEKURIIRI NETISSÄ
|  www.konekuriiri.fi  |

PÄÄTOIMITTAJA	 Kari Harju
	 p. 040 779 5455
	 kari.harju@konekuriiri.fi

ILMOITUKSET	 Kauko Haavisto
	 p. 0400 857 800, 
	 kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Myös bannerit, liitteistykset, kohdennetut 
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

Osoitelähde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.

JAKELU	 Osoitteellinen n. 14 500 kpl.
	 Kohdennetusti 
	 uutiskirje- ja digikanavat.

KONE      KURIIRI.fi
10 numeroa vuodessa  |  36. vuosikerta

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT  p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

JULKAISIJA	 K&H-mediat Oy
	 Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyröskoski
	 p. 0400 857 800
	 toimitus@konekuriiri.fi

	 Aikakausmedia ry:n jäsen.

SIVUNVALMISTUS	 Japlan Oy, Maarit Korpela
	 p. 040 715 4446

PAINOPAIKKA	 Botnia Print, Kokkola

Parasta paikan päällä

Parasta paikan päällä on tuttu urhei-
luun liittyvä termi.

Sitä käytetään, kun halutaan korostaa 
kokemuksen parhautta seurattaessa ur-
heilua livenä tapahtumapaikalla. Ja kyl-
lähän se niin on, että intensiteetti toimii.

Vaan hyvin se sanonta sopii muualle-
kin, kuten nyt teknologiasioihinkin.

Tiedonlähteitä tänä päivänä riittää 
monelta taholta, mutta kun kiinnostuk-
sen kohteet näkee livenä toiminnassa 
aidossa ympäristössä, kokemus kasvaa.

Tämä seikka korostui tuossa tammi-

Varmasti tapahtumissa jälleen näke-
mykset avartuivat järjestelmiä tarkastel-
len, asiantuntijoiden kanssa keskustellen 
kuin käyttäjäkokemuksia vaihtaen siitä, 
mitä automaatio tänä päivänä merkitsee 
ja miten sen avulla tuotantoaan voidaan 
kehittää. Hyvä niin.

Mutta, talven selkää mennään ja reissu 
jatkuu pikkuhiljaa kevättä kohti. Tässä tä-
män vuoden toinen Konekuriiri, antoisia 
lukuhetkiä sen parissa.

Ja ehkäpä tässäkin kohden kannattaa 
muistuttaa, että mahdollisuus teknolo-

kuussa jälleen mm. automaatioasioiden 
ympärillä niin ulkomaiden tehdastapah-
tumissa kuin kotimaassakin, ja teemahan 
jos mikä on ajankohtainen. 

Vaikka kookkaan tilaisuuden järjestä-
misessä on aina tiettyä riskiä siitä, läh-
teekö väki liikkeelle, mutta useimmiten 
homma toimii, kun tarjonta on kohdal-
laan.

Sen osoitti jälleen mm. kiinnostus Tam-
pereella hiljattain järjestettyä automaa-
tiotapahtumaa kohtaan. Juttu teemasta 
sivulla 10.

giakokemuksiin on kotimaassa messujen 
muodossa luvassa jo pian. 

Kohta on Konepajan aika, sitä alus-
tamme Konekuriirin seuraavassa eli maa-
liskuun numerossa. Maaliskuun Koneku-
riiri ilmestyy sopivasti ennen messuja ja 
on tietenkin jälleen myös paikan päällä 
jaossa.

KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

Palaamisiin!

v

TRUTEKNIIKKA OY

020 728 9880 

myynti@trutek.fi  

Varsikuja 2, 01740 Vantaa

www.trutek.fi 

TruTekniikka Oy LUE LISÄÄ

TÄYDEN PALVELUN LASERLEIKKAUSKONETÄYDEN PALVELUN LASERLEIKKAUSKONE

Täysin automatisoitu prosessi
TruLaser Center 7030 yhdistää kaikki laserleikkauksen vaiheet 
yhteen koneeseen, mikä maksimoi tehokkuuden ja tuottavuuden. 
Älykkäät ominaisuudet, kuten SmartGate ja SortMaster Speed, 
takaavat tarkan, nopean ja luotettavan leikkausprosessin. 

• Pystyy lajittelemaan JOPA 30 mm x 30 mm kappalekokoja
• Hoitaa koko prosessin automaattisesti piirroksesta valmiisiin osiin
• Innovatiiviset teknologiat takaavat nopeuden, tarkkuuden ja           

luotettavuuden

Ota yhteyttä ja pyydä tarjous!

Arttu Ryhänen
+358 50 527 0479
arttu.ryhanen@trutek.fi

Atte Nieminen
+358 50 349 4114
atte.nieminen@trutek.fi

TRUMPF TruLaser Center 7030TRUMPF TruLaser Center 7030

Kari Valkamo
+358 50 560 0327
kari.valkamo@trutek.fi
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Sandvik Coromant on julkaissut CoroTap 
100 -työkalunsa -PM-geometrialla. Kysees-
sä on uusi ISO P ‑materiaaleille tarkoitettu 
tuoteperhe, joka sisältää optimoituja suo-
ralla lastu-uralla varustettuja kierretappeja.

Tehokas lastunpoisto on 
kriittisen tärkeää, erityises-
ti umpireikien tapauksessa. 
CoroTap 100 -PM-geomet-
rialla on optimoitu sisäpuo-
liselle lastuamisnesteen syö-
tölle, mikä varmistaa siistin 
lastunpoiston ja erinomaisen 
pintalaadun. Läpireikien kä-
sittelyyn suositellaan ulko-
puolista lastuamisnesteen 
syöttöä holkkien tai suutti-
mien kautta, jotta optimaa-

Uuden kierretappityökalus-
sa on tehokas lastunmurto-
rakenne, mikä on suunnitel-
tu vähentämään tuotannon 
keskeytyksiä ja poistaa ma-
nuaalisen lastunpoiston tar-
peen. Tuloksena on turvalli-
sempi tuotantoympäristö ja 
vakaampi koneistusprosessi, 
jossa saavutetaan jatkuva ja 
luotettava tuottavuus sekä 
vähäinen manuaalisten vai-
heiden tarve.

linen suorituskyky voidaan 
saavuttaa.

Tehokasta ja tarkkaa 
lastunerittelyä

”Yhdistämällä tarkan lastun-
hallinnan korkealaatuiseen 
kierteitykseen autamme 
valmistajia pitämään tuo-
tannon tasaisena mahdolli-
simman pienellä käyttäjän 
työpanoksella”, kertoo Cory 
Carpenter, joka on Sandvik 
Coromantin globaali tuot-
teiden ja digitaalisten so-
vellusten asiantuntija. ”Las-
tunmurtajan viistoterä saat-
taa vaikuttaa hienovaraiselta 
ominaisuudelta, mutta sillä 
on huomattavia vaikutuksia. 
Sen käyttäminen jo kahdes-
sa lastu-urassa mahdollistaa 
tehokkaan lastunerottelun 
kierteen tarkkuudesta ja laa-
dusta tinkimättä.”

”Lastuamisneste ei ole 
pelkkä tukitoiminto, sillä se 
on ratkaisevan tärkeä teki-
jä tarkassa kierteityksessä”, 
Carpenter lisää. ”Oikealla 
virtauksella, paineella ja pi-
toisuudella voidaan estää 
lastujen uudelleenleikkau-
tuminen sekä pitää prosessi 
puhtaana ja tehokkaana.”

CoroTap 100 ‑kierretappi-
valikoima on saatavilla kat-
tavilla geometrioilla, joka on 
räätälöity ISO P-, K-, N- ja 
H-materiaaleille. Valikoima 
sisältää suoralla lastu-uralla 
varustettuja kierretappeja, 
kierrekärkitappeja, kierreu-
ratappeja ja manglaavia kier-
retappeja. Näin valmistajat 
saavat oikean ratkaisun jokai-
seen kierteityshaasteeseen. 
www.sandvik.coromant.com

Keskeytymätön ja tarkka 
teräksen kierteitys

MYYNTI  010 8200 500
HUOLTO  010 8200 530
VARAOSAT  010 8200 540

vossi.fi

GROB G352
Saksalaisen työstökonejätin G352 
äärimmäisen dynaaminen, tarkka ja 
tehokas vaakakarainen 5-akselikeskus. 

MURATEC MWR120
Japanilaisvalmistajan huipputehokas 
kahdella etukaralla, kahdella 
työkalurevolverilla, 120 mm Y-akselilla 
sekä nopealla portaalipanostajalla 
varustettu sorvauskeskus. Muratecilta 
erittäin monipuoliset syöttö- ja 
poistopuolen automaatioratkaisut sekä 
esim. koneen ulkopuolella kappaleen 
mittausta takaisinkytkennällä.

YCM NXV 600A
YCM NXV 600A kompakti ja nopea 
pystykarainen (X/Y/Z=48 m/min)
koneistuskeskus 15 000 rpm karalla 
(öljy-ilma), 28-paikkaisella työkalumakasiinilla, 
20 bar läpikaranjäähdytyksellä sekä Fanuc 
MXP300FB+ -ohjauksella.

PICOMAX 56 MILL
Sveitsiläisvalmistajan Fehlmann 
Picomax 56 Mill pystykarainen 
koneistuskeskus, jossa yhdistyy 
CNC- ja manuaalijyrsinkoneen parhaat 
puolet tarkkuusosien valmistukseen.

FERMAT UHAMI SD
Tshekkiläisen avarrus- ja 
jyrsinkonevalmistajan nopea ja tarkka 
servotoiminen UHAmi SD 
universaalijyrsinpää.

17.-19.3.2026
Esittelyssä Vossin 
osastolla E201

vossi.fi/konepaja26

VOSSI_Konekuriiri_128x355_20260202.pdf   17   2.2.2026   12.06
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mtcflextek.fi

MTC FLEXTEK OY AB
SHOWROOM
Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA

Työstökoneet 029 030 0120
Robotiikka 029 030 0137
Service 029 030 0125

Lisätietoja: Jukka Yläpoikelus  |  050 568 5068

Oikein valituilla oheislaitteilla
parannat työympäristöä sekä - 
turvallisuutta

Valitse Absolent-ilmanpuhdistusratkaisut 
ja DUPUY-teollisuusimurit parantaaksesi 
työtilasi ilmanlaatua ja puhtautta. Tee 
työympäristöstäsi turvallisempi ja tehokkaa
– sijoita tulevaisuuteen jo tänään!

Valitse Absolent-ilmanpuhdistusratkaisut 
ja DUPUY-teollisuusimurit parantaaksesi 
työtilasi ilmanlaatua ja puhtautta. Tee 
työympäristöstäsi turvallisempi ja tehokkaampi

Best choice.

Tutustu uusimman sukupolven särmäykseen. Bystronicin 
Xpert Pro täyttää prosessinopeuden ja monipuolisuuden 
suurimmatkin vaatimukset. Särmäyspuristin tarjoaa kattavat 
tehovaihtoehdot särmäyksen monipuolisiin tehtäviin. Älykkäät 
avustintoiminnot varmistavat lisäksi erinomaisen tarkkuuden 
ensimmäisestä särmäysosasta alkaen.

Maksimaalinen 
 suorituskyky

Cutting. Bending. Automation.

Xpert_Pro_fin_260x175.indd   1Xpert_Pro_fin_260x175.indd   1 07.01.22   14:1907.01.22   14:19

Bystronic Scandinavia 

Jari Enontekiö 
040 1722 985 
jari.enontekio@bystronic.com 

www.bystronic.fi 

Ville Virta 
040 5511 634 

 

ville.virta@bystronic.com 
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Bystronic Scandinavia 

Jari Enontekiö 
040 1722 985 
jari.enontekio@bystronic.com 

www.bystronic.fi 

Ville Virta 
040 5511 634 

 

ville.virta@bystronic.com 
Ville Virta
040 5511 634
ville.virta@bystronic.com
www.bystronic.com

ByCut 3–30 kW
Hyödynnä kuitulaserteknologian koko potentiaali.

www.nucos.fi  |  nucos@nucos.fi   |  03 342 7100

UUDET CNC-KONEET  |  MODERNISOINNIT

NUCOS 

UNOHDA VESIVAAKA, KIVI, MITTAKELLO, KYNÄ JA HYYLERI

SIIRRY NYKYAIKAAN
KONEIDEN GEOMETRIAT KUNTOON SAKSALAISILLA 

TARKKUUSDIGITAALI- JA 3D-LASERMITTAVÄLINEILLÄ LANGATTOMASTI

Katso www.statuspro.com ja hanki sinäkin!

KONEPAJA 2026  |  OSASTO E550
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Tekupit Oy:n korkeapainejärjestelmä Com-
pact on uudistunut vastaamaan entistäkin 
paremmin asiakkaidemme toiveisiin, kertoo 
Tekupit Oy:n Jari Vainio. Järjestelmä koos-
tuu korkeapainepumpusta, cyclonisuodat-
timesta ja syöttöpumpusta.

painetta mallista riippuen 40 
tai 70 baria. 

Myös syöttöpumppuja on 
tarjolla kahta eri mallia, säi-
liöön upotettava pystymalli-
nen sekä vaakasuorassa ma-
kaava malli.

Järjestelmän ytimenä 
toimii cyclonisuodatin, jo-
ka pitää huolen siitä, että 
korkeapainepumpulle syö-
tettävä lastuamisneste on 
puhdasta. Laite toimitetaan 
oletusarvoisesti 25 µm suo-
datustarkkuudella, mutta 
saatavissa ovat myös 5 ja 50 
µm suodattimet.

Asennusta helpottamaan 
ja nopeuttamaan on optiona 
saatavissa myös valmis letku-
setti, jolla laitteisto saadaan 
liitettyä työstökoneeseen. 
Ajatuksena on, että tilat-
tuaan valmiin letkusetin lait-
teiston mukana, asiakkaan ei 
tarvitse ensi töikseen lähteä 
teettämään tarvittavia letku-
ja sen asentamiseksi toimin-
takuntoon. www.tekupit.fi

Compact -laitteisto on ni-
mensä mukaisesti kompakti 
ja siten helposti sijoitettavis-
sa työstökoneen lastuamis-
nestesäiliön läheisyyteen. 
Uudistetussa mallissa on 
aiempaa yksinkertaisempi 
ja matalampi jalusta, minkä 
ansiosta osina toimitettava 
jalusta on helppo koota ja 
valmiiksi koottuna se on va-
kaa ja tukeva. 

Uuden jalustan ansiosta 
laitteisto on helposti ja tur-
vallisesti pumppukärryllä siir-
rettävissä esimerkiksi huolto-
toimenpiteitä varten.

Kolme korkeapaine-,  
kaksi syöttöpumppu- 
vaihtoehtoa

Vaihtoehtoina on kolme eri-
laista korkeapainepumppua, 
joista pienin antaa 20 barin 
paineen ja on tyypiltään 
trochoid-pumppu. Kaksi 
tehokkaampaa mallia ovat 
ruuvipumppuja ja ne antavat 

Uudistettu osina toimitetta-
va jalusta on helppo koota 
ja valmiiksi koottuna se on 
vakaa ja tukeva, kertoo Te-
kupit Oy:n Jari Vainio.

Compact-järjestelmä 
koostuu korkeapaine-
pumpusta, cyclonisuo-
dattimesta ja syöttöpum-
pusta.

Tesin (Suomen Teollisuussijoitus) tuoreen, suo-
malaisille pk-yrityksille tehdyn Kasvuyrityspuls-
si-kyselyn mukaan liikevaihdon kasvu on kiihty-
nyt, tilauskannat ovat vahvistuneet laaja-alaisesti 
ja etenkin teollisuuden näkymät näyttävät hyväl-
tä. Haasteita kuitenkin on, investointien edellis-
vuodelle ennakoitu kasvu jäi tapahtumatta, eikä 
investointisykli vaikuta käynnistyvän suhteellisen 
valoisista kasvuodotuksista huolimatta.

Kyselyn mukaan vuosi 2025 
päättyi pk-yritysten näkökul-
masta kohtuullisen hyvin: liike-
vaihdon kokonaiskasvun arvel-
laan asettuvan viiteen prosent-
tiin, kun vuonna 2024 luku jäi 
kahteen prosenttiin. Kuluvalle 
vuodelle ennakoidaan jopa kah-
deksan prosentin kasvua. Kas-
vua on erityisesti tieto- ja vies-
tintätekniikassa, teollisuudessa 
ja ATT-alalla (ammatillinen, tek-
nillinen ja tieteellinen).

Myös tilauskannoissa on voi-

vu kuitenkin puoltaa kasvuodo-
tuksia”, sanoo Jakob Sandell, 
Tesin tutkimuspäällikkö.

Lisäksi maksukyky on vahvis-
tunut yrityksillä vuoden 2025 
aikana ja käyttökatteen ennus-
tetaan vahvistuvan myös vuon-
na 2026.

”Vahvin indikaattori talou-
den elpymisestä on se, että 
viime vuosi oli ensimmäinen 
vuosi 2020-luvulla, kun kaikki 
tarkastellut toimialat kasvavat 
inflaatiota nopeammin. Myös 

mistumista, sillä yli 60 prosentil-
la yrityksistä tilauskannat ovat 
kasvussa. Etenkin teollisuuden 
alan yrityksissä tilanne näyttää 
lupaavalta: Vuonna 2024 tilaus-
kannat kasvoivat kolme prosent-
tia, nyt luku on yli tuplaantunut 
ja yltää seitsemään prosenttiin. 
Myös rakentamisessa tilanne on 
tasaantumassa, ja pahin notkah-
dus näyttäisi olevan ohi.

”Vaikka tulevan vuoden enna-
koinneissa ollaankin usein melko 
optimistisia, tilauskantojen kas-

ensi vuodelle kaikki toimialat 
ennakoivat inflaatio-odotukset 
ylittävää kasvua”, kertoo Henri 
Hakamo, Tesin strategia- ja tut-
kimusjohtaja.

Pk-yritysten kasvunäkymät 
ovat varovaisen valoisat, mutta 
investoinnit eivät seuraa peräs-
sä. Viime vuodelle ennakoitu 
investointien kasvu jäi toteutu-
matta, ja lähes puolet investoin-
teja suunnitelleista yrityksistä 
on joutunut lykkäämään hank-
keitaan markkinaepävarmuu-

Tesi: pk-yritysten kasvu vahvistuu, investoinnit jumittavat

den ja rahoituksen kiristymisen 
vuoksi.

”Erityisesti voimakkaan kas-
vuhakuiset teollisuuden yrityk-
set, jotka tarvitsevat pääomia, 
kokevat rahoitusympäristön ki-
ristyneen vuoden aikana. Tämä 
voi osaltaan rajoittaa vahvem-
paa kasvun käynnistymistä”, 
Hakamo sanoo.

Kasvuyrityspulssi on Tesin yh-
dessä Taloustutkimuksen kanssa 
toteuttama pienille ja keskisuu-
rille yrityksille suunnattu tut-
kimus, jossa selvitetään muun 
muassa kasvuun, kannatta-
vuuteen, rahoitukseen, inves-
tointeihin, työvoimapulaan ja 
osaamiseen liittyviä asioita. Ky-
selyyn osallistui 1486 yritystä ja 
sen vastausaika oli 14.10. 2025 
– 5.1.2026. Tutkimus kattaa ta-
louden kannalta merkittävim-
mät toimialat (8/16 toimialaa). 
Alle viiden henkilön yritykset 
on rajattu kyselyn ulkopuolel-
le, samoin alle 200  000 euroa 
vuosittaista liikevaihtoa tekevät 
yritykset.

Tekupit uudisti Compact-

korkeapainejärjestelmänsä

Tesin strategia- ja tutkimusjohtaja Henri Hakamo
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Kompakti paketti. Koneessa on ulosvedet-
tävä leikkauspöytä, joka liikkuu koneen si-
vustan ovien kautta. Lattialla kone mahtuu 
ratkaisun myötä suhteellisen pieneen tilaan.

Uusi Linc Cut tehostaa Porin Levy ja Hitsaus Oy:n toimintoja. Konetta käyttää Topi Vesterholm.

Sujuvia töitä. Myös reiät ku-
van kappaleeseen syntyvät 
uudella koneella kätevästi, 
Olli Wesslin (oikealla) ja Topi 
Vesterholm kertovat.

Leiketyöt oman katon alle

UUTTA LASERLEIKKAUSTEKNOLOGIAA PORIIN

Ensimmäisen oman la-
serleikkauskoneensa yritys 
hankki nyt tukemaan omia 
leikkaustoimintojaan pitkään 
käytössä olleen plasmaleik-
kauskoneen rinnalle. 

”Teemme jatkossa pie-
nemmät leikkeet tuotteisiim-
me itse. Näin ne saadaan täs-
mättyä tarkasti kulloiseenkin 
tilaukseen ja samalla säästy-
tään tuotteiden keräilyltä 
varastoon. Kookkaammat la-
serleikkeet hankimme edel-
leenkin verkostostamme.”

”Lisäksi oma laser helpot-
taa töitä monessa muussakin 
asiassa toimintojamme. Esi-
merkiksi reikien tekeminen 
tuotteisiimme sujuu notkeas-
ti”, Wesslin sanoo

Sopivan koneen yritys 
hankki markkinoiden kartoi-
tuksen jälkeen Airwellilta.

Samalla se edustaa Suo-
men teollisuudessa uutta 
lanseerausta eli Lincoln Ele-
ctricin Linc Cutia. Porin Levy 
ja Hitsauksen kone on nyt 
sarjan ensimmäinen toimitus 
Suomeen. 

Kätevä pöytärakenne

Hitsausalan toimijana tun-
nettu Lincoln Electric toi Linc 
Cut -mallistonsa eurooppa-
laisille laserleikkauskoneiden 
markkinoille EuroBLECHissa 
vuonna 2024.  

Sarkan erikoisuus on, että 
koneiden peruskokoonpano 
tapahtuu Lincolnin omalla 
tehtaalla Kiinassa, mutta 
Eurooppaan myytävien ko-

Eurooppalainen panos 
teknologiapuolella on muu-
tenkin vahva, monet kes-

K A R I  H A R J U
KONEKURIIRI

Teräsrakennetöiden tekijä 
Porin Levy ja Hitsaus tarvit-
see kokonaistoimituksissaan 
säännöllisesti laserleikkauk-
sia. Ne yritys osti aiemmin 
ulkoa.

Syksyllä asioihin tuli muu-
tos, kun yritys hankki käyt-
töön uutta laserleikkaustek-
nologiaa ja siirsi samalla ison 
osan lasertöistään oman ka-
ton alle.

Niinhän se on, että kun 
asiat tekee itse, mutkat suo-
ristuvat.

”Lisää tehokkuutta ja no-
peutta tietenkin haimme. 
Oman koneen myötä pro-
sessien nopeus ja tehokkuus 
kasvavat”, toteaa toimitus-
johtaja Olli Wesslin.

Täsmänä tilaukseen 

Porin Levy- ja Hitsaus on 
vuonna 1954 perustettu ti-
lauskonepaja ja kolmannes-
sa polvessa toimiva perhe-
yritys, mikä palvelee teräs-
rakennetöillä monenlaisia ja 
myös monen kokoisia asiak-
kaita kansainvälisistä jäteistä 
pienempiin toimijoihin.

Leikkaus ja hitsaus ko-
koonpanoihin saakka ovat 
talon ydintoimintaa ja pal-
velussa monipuolisuus se-
kä nopeus korostuvat. Ne 
puolestaan se syntyvät am-
mattitaidosta, kookkaasta 
materiaalivarastosta, asialli-
sista koneista ja tehokkaista 
prosesseista.

neiden loppukokoonpano 
tehdään tämän mantereen 
malliin Ranskassa. 

keiset osat kuten leikkaus-
pöydät, servot, sähköt ja 
turvalaitteet ovat euroop-
palaisia. 

Ohjaus koneissa on FCut 
NC ja sarjaan kuuluu kaksi 
mallia, Drawer ja Shuttle, 
jotka molemmat ovat saata-
vissa kahtena eri kokoisena 
versiona. 

Mallit eroavat toisistaan 
mm. pöytien toteutuksel-
taan. Shuttle-versioissa on 

vaihtopöytä perinteiseen ta-
paan, mutta Drawer-malleis-
sa, joihin myös Porin Levy- ja 
Hitsaus Oy:n kone kuuluu, 
erikoisuus on koneen kyl-
jestä ulosvedettävä leikka-
uspöytä, mikä liikkuu oman 
ovensa kautta. 

Sen vuoksi kone myös so-
pii pajan lattialla huomatta-
van pieneen tilaan.

”Tämä tilaa säästävä veto-
laatikkoratkaisu käy erityisen 
hyvin meille, koska tilaa käy-
tössämme ei ole liiaksi. Kone 
sopii niin ulkoisen kokonsa 
kuin myös tehojensa puo-
lesta hyvin tarpeisiimme”, 
sanoo Wesslin.

PLH:n Linc-Cut Drawer on 
tarkoitettu 1,5 x 3 m:n levyil-
le. Leikkaustehoa koneessa 
on 6 kW. 

Porissa uuteen koneeseen 
hankittiin mm. nestauksen 
tarpeisiin Lantek-ohjelmis-
to, sama mikä on plasmaleik-
kauskoneissakin. Se nopeutti 
osaltaan koneen käyttöot-
toa.

Uuteen laajennustilaan

Uusi oma kooltaan kompakti 
laser sijoittuu nyt uuteen laa-
jennushalliin perinteikkään ja 
monessa mukana olleen po-
rilaisyrityksen tontilla.

Töitä on runsaasti, ja niin 
uutta laseria kuin muitakin 
tuotantotarpeitaan varten 
yritys on muokannut tuo-
tantonsa lisätilaksi tontillaan 
sijaitsevaa aiemman varas-
tohallia, mihin hankittiin nyt 

Pitkän linjan teräksen käsittelijä Porin Le-
vy ja Hitsaus investoi laserleikkaustekno-
logiaan. Oman laserleikkauskoneen myötä 
pystytään monet aiemmin muualla teetetyt 
laserleikkaustyöt tekemään nyt jatkossa 
sujuvasti itse. 
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CEA SHARK 105
Tehokas, kestävä ja kompakti 

invertteripohjainen plasmaleikkauslaite. 
Laatuleikkaus 30 mm, katkaisu 40 mm.

Myynti, huolto ja vuokraus

Kenttäkelpoinen kaksikko

RETCO PIKKUMUSTA
Loistava 300A yleishitsauslaite, 
joka kattaa yleisimmät kaarihitsaus- 
menetelmät ja soveltuu niin kiinteään 
työpisteeseen kuin keikkakoneeksi.

Mukana Nordic Welding Expo -messuilla 17.-19.3.2026 

Tampereen Messu- ja Urheilukeskus   /   OSASTO A100 - TERVETULOA!

Tehoa Linc Cut Drawerin resonaattorissa on 6 kW, arkkikoko 
pöydälle on 3000x1500mm.

laserinvestoinnin yhteydessä 
myös tehokasta teknologiaa 
ilmanvaihtoon. 

Uuden tilan muokkaus jat-
kuu parhaillaan.

”Uusissa imukärsissä on 
ledivalo, mikä on pätevä li-
sävaruste. Valo kannustaa 
laitteiden käyttöön, kun nii-
tä käytettäessä samalla työ-
pisteessä näkyvyys paranee, 
Wesslin kertoo.

Muutaman viime vuoden 
aikana vahvassa vauhdissa 
ollut PLH suunnittelee par-
haillaan tuoreen laajennusti-
lan ja aiempien tilojensa yh-
distämistä. 

Se tuo jatkossa lisää varas-
totilaa ja mahdollistaa kulun 
tilasta toiseen sisätiloissa. 

Vuonna 2025 Porin Levy 
ja Hitsaus teki noin 2,2 mil-
joonan euron liikevaihdon. 
Töissä on noin 20 henkilöä. 

Eteenpäin jatketaan 
myönteisissä merkeissä.

”Palvelemme pitkäaikaise-
na sopimusvalmistajana mm. 
kaivosteollisuuden konetoi-
mittajia, ja sillä sektorilla on 
tunnetusti hyviä näkymiä. 
Vahvistamme kapasiteet-
tiamme myös muilla toimi-
alueilla”, Wesslin sanoo.

PORIN LEVY 
JA HITSAUS

•	 Teräsrakennetyöt
•	 Perustettu 1954
•	 Toimipaikka Pori
•	 Lincoln Electric 
	 Linc-Cut Drawer

Kohdepoiston tarpeisiin 
hankittiin myös vanhalle puo-
lelle työpisteisiin nykyaikaisia 
imulaitteita.

Laseria varten yritys muokkasi tuotantokäyttöön aiemman 
varastohallinsa, mihin hankittiin samalla uutta teknologiaa 
savunpoistoon. 

jamme ja rakennusproses-
sejamme vastaamaan asiak-
kaidemme vaativien hank-
keiden tarpeita, mikä näkyy 
laivanrakennuksen perus-
työn eli runkojen rakenta-
misen edistymisenä”, sanoo 
RMC:n toimitusjohtaja Mika 
Nieminen.

Laivue 2020 -hankkeen 
suora työllistämisvaikutus 
Suomessa on noin 3 600 hen-
kilötyövuotta. RMC rakentaa 
Suomen merivoimille yhteen-
sä neljä Pohjanmaa-luokan 
monitoimikorvettia. Pohjan-
maa-luokka on yksi Itämeren 
alueen kyvykkäimmistä alus-
tyypeistä. Alukset on suun-
niteltu toimimaan ympäri-
vuotisesti kaikissa Itämeren 
olosuhteissa.

RMC:n vuoden lopussa 

iloitaan erityisesti suorista ja 
epäsuorista työllistämisvai-
kutuksista, joita molemmat 
kaksi isoa hanketta saavat 
aikaan. Kahden jäänmurta-
jan suoriksi työllistämis-
vaikutuksiksi on ennakoitu 
noin 2 000 henkilötyövuot-
ta ja kokonaisvaikutuksiksi 
noin 5 000 henkilötyövuot-
ta. Jäänmurtajat valmistuvat 
vuonna 2028 ja ne tulevat 
operoimaan maailman anka-
rimmissa meriolosuhteissa. 
Ajallisesti korvetti- ja jään-
murtajahankkeet limittyvät 
toistensa kanssa.

Telakalla tehdyt investoin-
nit, vahvistunut terästuotan-
non kyvykkyys sekä osaami-
sen kasvattaminen ovat pa-
rantaneet RMC:n valmiuksia 
toimia myös kansainvälisillä 
markkinoilla.

”Asiantuntijaorganisaa-
tiomme kasvaa noin 300 
toimihenkilöstä noin 400 
henkilöön, mikä tukee osaa-
misstrategiaamme. Raken-
namme valmiuksia ja itse-
näistä projektiorganisaatiota 
jäänmurtajia varten, ja meil-
lä on merkittävä kansallinen 
vastuu myös tämän uuden, 
kansainvälisen hankkeen to-
teuttamisessa”, sanoo toimi-
tusjohtaja Nieminen.

Rauman telakalla vuodesta 
2026 odotetaan erityisen 
mielenkiintoista ja merkittä-
vää. Merivoimille rakennet-
tavan neljännen monitoimi-
korvetin tuotanto käynnis-
tyi tammikuussa ja samalla 
todistettiin viime elokuussa 
tuotantoon tulleen kolman-
nen monitoimikorvetin kölin 
laskua. Rakenteilla olevan 
toisen monitoimikorvetin 
runkotyöt ovat valmistu-
massa ja viime vuoden tou-
kokuussa vesille laskettu 
ensimmäinen monitoimikor-
vetti on varusteluvaiheessa.

”Olemme erittäin tyyty-
väisiä siitä, että nyt kaikki 
Pohjanmaa-luokan monitoi-
mikorvetit ovat rakenteilla 
Rauman telakalla. Olemme 
teollistaneet toimintatapo-

Yhdysvaltojen rannikkovar-
tiostolta saama jäänmurta-
jakauppa etenee kohti tuo-
tannon aloitusta. RMC:llä 

Kaikki monitoimikorvetit nyt tuotannossa Raumalla

Laivue 2020 -hankkeessa 
on saavutettu ainutlaatui-
nen merkkipaalu, kun kaik-
ki neljä monitoimikorvettia 
ovat nyt tuotannossa. Nel-
jännen monitoimikorvetin 
steel cutting -seremoni-
aa todistettiin Raumalla 
14.1.2026. RMC

Viime vuoden toukokuussa vesille laskettu ensimmäinen Lai-
vue 2020 -hankkeen Pohjanmaa-luokan monitoimikorveteista 
on nyt varusteluvaiheessa, ja kaikki neljä monitoimikorvettia 
ovat tuotannossa. RMC

Laivue 2020 -hankkeen neljännen moni-
toimikorvetin tuotanto käynnistyi Rauma 
Marine Constructionsin (RMC) telakalla 
tammikuussa ja kolmannen köli laskettiin. 
Kaikki neljä Pohjanmaa-luokan monitoimi-
korvettia ovat rakenteilla RMC:n telakalla 
samanaikaisesti. Lisäksi valmistelut etene-
vät vauhdilla Yhdysvalloille rakennettavien 
kahden jäänmurtajan rakentamiseksi.
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DMG Morin robotisoitu koneistuskeskus demopisteellä.

Lukas Wagner Behringer -Eiserleltä esiintyi 
Automation Forumissa. 

Tomi Koskinen kertoi kuulijoille DMG Morista yrityksenä 
sekä yhteistyöstä JTA Connectionkin kanssa. Kokemusta 
toimivasta yhteistyötä automaatioasioissa on kertynyt yli 
kymmenen vuoden mitalta.

JTA Automation tilaisuus pidettiin avarissa tiloissa, joi-
hin yritys muutti viime vuonna. Runsas vierailijamäärä 
yllätti iloisesti, totesi toimitusjohtaja Jere Mattjus.

Esillä olleeseen tuotantokokonaisuuteen kuuluivat saha sekä koneistuskeskus kappaleenkäsittelyltään automatisoi-
tuna, automatisoitu teollisuuspesukone, varasto sekä AGV-vaunu. Kuvassa solun pyörösaha Behringer HCS-150E.

Aqua Cleanin teollisuuspesukone nähtiin Forumissa esittelyssä cobot-automaatiolla.

Kilpailukykyä automaatiolla

AUTOMATION FORUM TAMPEREELLA

K A R I  H A R J U
KONEKURIIRI

JTA Connection on tampere-
lainen automaatiotalo, joka 
toteuttaa automaatioratkai-
suja teollisuuden eri sekto-
reille. 

Vuonna 1998 perustettu 
JTA Connection aloitti asiak-
kaiden kone- ja laiteasennuk-
silla, mutta suuntasi sittem-
min projektiliiketoimintaan, 
ja toteuttaa automaatiorat-
kaisuja avaimet käteen peri-
aatteella. 

Asiakasräätälöinti ja mo-
nialainen toiminta ovat talon 
vahvuuksia, niiden myötä yri-
tys suunnannut viime vuosina 
vahvasti myös vientimarkki-
noille ja kasvanut voimak-
kaasti. 

Liikevaihtoa JTA Connec- 
tion Oy teki vuonna 2025 
21 miljoonaa euroa ja teki 
edellisvuoteen verraten yli 
30 prosentin kasvun. Yritys 
työllistää noin 110 henkilöä.

Käytännön demoja ja 
puheenvuoroja

JTA Connection muutti viime 
vuonna aiempaa kookkaam-
piin noin 2500 neliömetrin 
tiloihin ja järjesti nyt tammi-
kuulla tiloissaan automaatio-
tapahtuman. 

Samalla se oli uusien Tam-
pereen Nekalan toimitilojen 
avajaistilaisuus. 

Tammikuinen Automation 
Forum-tapahtuma loi näky-
miä yrityksen toimintaan ja 
mahdollisuuksiin. Käytän-

Automaatio on tänä päivänä usein keskei-
nen kilpailukykyisen tuotannon perusta. 
Miten modernia automaatiota voi ja kan-
nattaa hyödyntää, siitä tarjosi esimerkkejä 
JTA Connection Oy:n Automation Forum 
-tapahtuma tammikuun lopulla. Samalla 
oli mahdollisuus tutustua yrityksen uusiin 
Tampereen tuotantotiloihin.
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Luo maailman  
tulevaisuus  

AMADAn kanssa.
EGB sarjaa voivat käyttää kaikki taitota-
sosta riippumatta.

AMADA tukee tulevaisuutta sitoutumalla 
”Growing Together with Our Customers” 
ajattelutapaan.

AMA-PROM FINLAND OY 
Meriniitynkatu 19 - 24100 SALO 

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada.fi
www.amada.fi

nönläheisessä tapahtumas-
sa kuultiin yhteistyökumppa-
nien puheenvuoroja, nähtiin 
automaatiota livetoiminnas-
sa ja monenlaista infoa oli 
tarjolla demopisteillä.

Tapahtuman avauksena 
mielenkiintoisen puheenvuo-
ron esitti Olvin pitkäaikainen 
entinen toimitusjohtaja vuo-
rineuvos Lasse Aho.

Esitys keskittyi Olivin kehi-
tykseen ja kasvuun sekä ajan 
vaatimiin muutoksiin tuot-
teissa ja tuotannossa. Niissä 
tuotannon automaatiolla on 
iso osuus.

”Säännölliset investoin-
nit ja automaatio ovat aivan 
olennainen tehokkaan nyky-
tuotannon edellytys, totesi 
Aho. Räätälöityjen solujen, 
tuotantolinjojen ja niiden oh-
jelmistoratkaisujen toteutuk-
sissa Olvi on tehnyt pitkään 
yhteistyötä JTA Connectio-
nin kanssa.  

Esitykset edustamistaan 
yrityksistä sekä asiakastoteu-
tuksista JTA Connectionkin 
kanssa esimerkein pitivät 
tapahtumassa site manager 
Lukas Wagner sahavalmistaja 
Behringer-Eiserleltä ja myyn-
tipäällikkö Tomi Koskinen 
DMG Mori Finlandilta.

Tapahtuman antia oli 
myös livetoiminnassa näh-
ty JTA:n Nexus-tuotannon-
ohjausjärjestelmällä ohjattu 
sahauksen, koneistuksen 
demosolu mobiilirobotein, 
automaattivarastolla sekä 
AMR:llä. Lisäksi kappaleiden 
koneistuksen jälkeiseen pe-
suautomaation sovellutusta 
esiteltiin samassa yhteydes-
sä. Myös muita teemaan liit-
tyviä kokonaisuuksia esitel-
tiin, ja robotiikan toimittajat 
esittäytyivät tapahtumassa.

Yli 230 osallistujaa 
paikalla 

Päivän kokonaisuus tarjosi 
paitsi sujuvia näkymiä auto-
maatiototeutuksiin, tieten-
kin lukuisia mahdollisuuksia 
tiedon- ja ajatustenvaihtoon 
ja sitä kautta uusiin ideoihin 
nykyautomaation toteutuk-
siin liittyen. 

Automaatio on mielen-
kiintoinen teema ja vaikka 
väkeä paikalle osattiin toki 
odottaakin, kiinnostuksen 
suuruus tapahtumaa koh-
taan kuitenkin yllätti iloises-
ti, totesi toimitusjohtaja Jere 
Mattjus tilaisuudessa. Päivän 
tapahtumaan osallistui kaik-
kiaan 230 vierailijaa.

Winfried Benz ja David Modig.

Ruotsalainen Modig ilmoittaa yritysostosta, 
jossa se hankkii konserniinsa saksalaisen 
konevalmistajan Liconin. 

laajuisesti.
LiCONin liittyminen kon-

serniin laajentaa tarjontaa 
erityisesti suurivolyymiseen 
tuotantoon ja automaatioon 
keskittyvässä koneistuksessa 
sekä vahvistaa läsnäoloa kes-
keisillä teollisuudenaloilla.

vahvuutemme voimme tar-
jota asiakkaillemme entistä 
laajemman ja kilpailukykyi-
semmän valikoiman koneis-
tusratkaisuja”, sanoo LiCO-
Nin toimitusjohtaja Winfried 
Benz.

”Tämä yritysosto on mer-
kittävä virstanpylväs organi-
saatiollemme ja kuvastaa si-
toutumistamme pitkäjäntei-
seen kasvuun, innovaatioihin 
ja yhteistyöhön. LiCONin liit-
tyessä konserniin laajennam-
me tuoteportfoliotamme ja 
markkina-aluettamme”, to-
teaa Modig Machine Toolin 
hallituksen puheenjohtaja 
David Modig.

LiCON valmistaa korkean 
suorituskyvyn koneistusrat-
kaisuja. Yli 50 kokemuksen 
alan tuotannosta omaava yh-
tiö työllistää noin 200 hen-
kilöä. Tuote-ohjelmaan kuu-
luvat vaaka-karaiset koneis-
tuskeskukset sekä pitkälle 
automatisoidut tuotantojär-
jestelmät, jotka on suunnitel-
tu suurivolyymiseen valmis-
tukseen.

Modig tunnetaan auto-
maatio- ja robotiikkaratkai-
suistaan mm. ilmailuteolli-
suuden alueelle. Yritys toi-
mittaa räätälöityjä kokonai-
suuksia OEM-valmistajille ja 
Tier-toimittajille maailman-

”Olemme erittäin tyyty-
väisiä saadessamme olla osa 
konsernia. Haastavassa ta-
loustilanteessa nämä kolme 
yritystä täydentävät toisiaan 
erinomaisesti niin teknolo-
gian kuin markkinapainotus-
tenkin osalta. Yhdistämällä 

LiCON osaksi Modig-konsernia

Vuorineuvos Lasse Aho kertoi Olvin kasvusta ja kehi-
tyksestä. Siihen myös automaatioratkaisuilla on ollut 
iso merkitys.
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Ohjelmistotyökalu

kestävyyden laskentaan ja raportointiin
Edistysaskel verrattuna 
nykykäytäntöihin

Nykyiset ympäristövaikutus-
ten arvioinnit ovat usein työ-
läitä, hitaita ja edellyttävät 
syvällistä asiantuntijaosaa-
mista. Ne toteutetaan tyypil-
lisesti vasta sen jälkeen, kun 
tuote tai tuotantoratkaisu on 
jo pitkälti määritelty. 

Sumex-hankkeen keskei-
nen uutuus on nopea mallin-
nus ja reaaliaikainen lasken-
ta, joka kytkeytyy organisaa-
tioiden materiaaliluetteloihin 
(BOM) ja tuo kestävyysnäkö-

vojen integroinnin toimit-
tajien EPD-raporteista, au-
tomaattisen itseilmoitetun 
ympäristöväittämän, joka 

Valmistavalla teollisuudella 
on keskeinen rooli entistä 
kestävämmän tuotannon 
edistämisessä. Työkalu vas-
taa teollisuuden kasvavaan 
tarpeeseen tehdä kestäviä 
päätöksiä vaiheessa, jossa 
niillä on suurin vaikutus, il-
man erityisosaamisen vaati-
musta. Lisäksi kiristyvä sään-
tely lisää organisaatioiden 
tarvetta tuottaa itseilmoi-
tettuja ympäristöväittämiä 
tai jopa ympäristöselosteita 
(EPD).

Tuotteiden ja järjestelmien 
elinkaarikustannukset ja ym-
päristövaikutukset määräyty-
vät suurelta osin suunnittelun 
alkuvaiheissa. Nykyiset elin-
kaari- ja ympäristöarviointi-
työkalut keskittyvät kuiten-
kin pääosin jälkikäteiseen 
analyysiin ja vastaavat ky-
symykseen, kuinka kestävä 
nykyinen ratkaisu on. 

Suunnittelun näkökulmas-
ta olennaisempi kysymys oli-
si, miten eri suunnitteluvaih-
toehdot vertautuvat toisiinsa 
kestävyyden näkökulmasta.

Uusi laskennallinen työka-
lu vastaa tähän haasteeseen. 
Sen tavoitteena on mahdol-
listaa vaihtoehtoisten toimi-
tusketju- ja rakenneratkaisu-
jen nopea vertailu suunnitte-
luprosessin aikana. Työkalu 
arvioi ympäristövaikutuksia, 
erityisesti kasvihuonekaasu-
päästöjä, koko toimitusket-
jun ja tuotteen elinkaaren 
ajalta.

kulman osaksi jokapäiväistä 
suunnittelutyötä.

Kehitteillä oleva ohjelmis-
to mahdollistaa vaikutusar-

voidaan todentaa EPD:ksi 
sekä ympäristövaikutusten 
arvioinnin jo tuotteen suun-
nitteluvaiheessa.

Tämä tarjoaa suunnitte-
lijoille ja insinööreille konk-
reettisen työkalun tietoon 
perustuviin päätöksiin kes-
tävyyden parantamiseksi.

Etenemistä  
rinnakkain

Hankkeen tutkimus- ja kehi-
tystyötä johtavat professo-
ri Petri Helo ja tutkija Bening 
Mayanti Vaasan yliopistosta 

tiiviissä yhteistyössä teollis-
ten kumppaneiden kanssa.

Ohjelmisto pilotoidaan 
todellisissa teollisissa käyt-
tökohteissa, kuten moni-
mutkaisten koneiden toimi-
tusketjuissa ja suurivolyymi-
sessä elektroniikkavalmis-
tuksessa. Pilotointivaiheen 
tavoitteena on varmistaa 
työkalun käytännön sovel-
tuvuus ja helppokäyttöisyys.

Hankkeen tulokset tarjo-
avat teollisuudelle konkreet-
tisen keinon toimitusketjujen 
ympäristövaikutusten hallin-
taan ja vähentämiseen. Työ-
kalun avulla ympäristövai-
kutusten laskenta muuttuu 
helpommin saavutettavaksi, 
yritykset voivat pienentää 
hiilijalanjälkeään, parantaa 
toiminnallista tehokkuuttaan 
ja saavuttaa kilpailuetua yhä 
tiukentuvien kestävyysvaa-
timusten toimintaympäris-
tössä.

Yritysten ja tutkimusor-
ganisaatioiden yhteistyöhön 
keskittyneen DIMECCin joh-
taman Sumex (Sustainable 
Manufacturing Excellence) 
-hankkeen osapuolia ovat 
JTA Connection Oy, Prima 
Power, Vaski Group Oy, Dan-
foss Drives ja Vaasan yliopis-
to. Kaksivuotisen hankkeen 
rahoittavat mukana olevat 
yritykset sekä Business Fin-
land. Se on syntynyt MAKE 
in Finland -ekosysteemissä 
mukana olevien yritysten 
yhteistyöstä.

DIMECCin johtamassa Sumexissa kehite-
tään uutta ohjelmistotyökalua, joka mah-
dollistaa ympäristövaikutusten nopean 
arvioinnin jo suunnitteluvaiheessa sekä 
automaattisen kestävyysraportoinnin tuot-
tamisen.. Sumex-hanke auttaa yrityksiä löy-
tämään keinoja, jotka mahdollistavat tuo-
tannon ympäristövaikutusten alentamisen.

Puolustusvoimat mukaan FAME-ekosysteemiin

Puolustusvoimat liittyi vuoden 2026 alussa 
lisäävän valmistuksen hyödyntämistä edistä-
vään FAME-ekosysteemiin (Finnish Additive Ma-
nufacturing Ecosystem). Ekosysteemiä johtaa 
DIMECC Oy, ja se kokoaa yhteen yli 60 yritystä 
ja tutkimuslaitosta.

”Puolustusvoimissa on tutkittu 
lisäävän valmistuksen käytettä-
vyyttä sotilaslogistiikassa syste-
maattisesti noin kymmenen vuo-
den ajan. Lisäävän valmistuksen 
käyttöönotto ja verkostoitumi-
nen siviilikomponentin kanssa 
perustuu Puolustusvoimien li-
säävän valmistuksen strategi-
aan”, sanoo insinöörikaptee-
ni Eemeli Kärkäs Puolustusvoi-
mien logistiikkalaitoksesta.

”Saamme FAME-jäsenyyden 
kautta lisäävän valmistuksen toi-
mijoita mukaan kokonaismaan-
puolustuksen mallin mukaiseen 
Puolustusvoimien logistiikkajär-
jestelmään. Tästä on etuna muun 
muassa Puolustusvoimien tarvit-
seman materiaalin toimitusketju-
jen vahvistuminen. Teknologiana 
lisäävä valmistus mahdollistaa 
Puolustusvoimien materiaalisen 
suorituskyvyn kehittämisen ja 

innovaatioiden nopean tuotta-
misen, testaamisen sekä käyt-
töönoton. Jäsenyyden etuna 
nähdään myös tutkimus- ja kou-
lutusyhteistyön laajeneminen 
alan toimijoiden kesken.”

Syvenevää  
yhteistyötä 

Puolustusvoimien mukaantulo 
on FAME-ekosysteemille mer-
kittävä askel viranomaisten ja 
teollisuuden yhteistyön syven-
tämisessä.

”Puolustusvoimien mukaantu-
lo osoittaa lisäävän valmistuksen 
strategisen merkityksen sekä vi-
ranomaisten ja teollisuuden väli-
sen yhteistyön keskeisen roolin 
kokonaisturvallisuuden vahvis-
tamisessa Suomessa. Samalla 
se luo suomalaiselle lisäävän 
valmistuksen teollisuudelle mah-
dollisuuden osoittaa kykynsä 
tuottaa vaikuttavaa ja lisäarvoa 
luovaa osaamista viranomaistoi-
minnan tueksi”, toteaa ekosys-
teemijohtaja Eetu Holstein DI-

MECC Oy:stä.
”Viranomaistahon osallistu-

minen on keskeistä yritysten 
osaamisen kehittämisessä, jot-
ta suomalainen lisäävä valmis-
tus voi kasvaa pitkäjänteisesti ja 
säilyttää kansainvälisen kilpailu-
kykynsä.”

Koko arvoketju

FAME-ekosysteemi kattaa ko-
ko lisäävän valmistuksen arvo-
ketjun materiaalien ja laitteiden 
valmistajista suunnittelijoihin, 

ohjelmistokehittäjiin, palvelun-
tarjoajiin, standardointiin sekä 
lisäävää valmistusta käyttäviin 
teollisuusyrityksiin. Jäseniin kuu-
luvat jo muun muassa Millog ja 
Patria, joka oli mukana perus-
tamassa FAME-ekosysteemiä 
lähes 20 muun yrityksen kanssa 
vuonna 2020.

”Tämä on merkittävä asia suo-
malaiselle lisäävälle valmistuksel-
le ja FAME-ekosysteemille. Puo-
lustusvoimat ovat tehneet todel-
la hyvää työtä lisäävän valmistuk-
sen hyödyntämisessä jo vuosia 
ja heidän osaamisensa on hyvin 
korkeatasoista. Toivotan heidät 
tervetulleeksi mukaan yhteistyö-
hön, jossa rakennetaan innovatii-
vista kotimaista osaamista ja tie-
totaitoa yhdessä FAME jäsenien 
kanssa”, sanoo FAMEn johtoryh-
män jäsen Mika Mustakangas, 
Patrian kehityspäällikkö.
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Mazak tarjoaa täyden valikoiman huippuluokan  
valmistusteknologioita yhdistämällä poikkeuksellisen  
suorituskyvyn, tarkkuuden ja liitettävyyden.

Mazakin ja Wihurin maailmanluokan tukipalveluiden ansiosta, voit 
luottaa koneiden ja järjestelmien korkeaan tuottavuuteen koko 
elinkaaren ajan.

Innovaatioita suorituskyvyn, tarkkuuden ja 
pitkän aikavälin arvon takaamiseksi

MONITOIMISORVAUS JA 
HAMMASTUS

LASERTYÖSTÖ

CNC-SORVAUSMONITOIMIKONEISTUS

PYSTYKARAINEN 
KONEISTUS

5-AKSELIKONEISTUS

laajimpaan
Tutustu

edistyneitä
valmistusratkaisuja

valikoimaan

AUTOMAATIO

Nimetön 1   1Nimetön 1   1 2.2.2026   10.162.2.2026   10.16
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ISTechin Power 360 NC-automaattisaha on 
Ardorin uusi hankinta.

Ardor Oy jatkaa tuotantonsa kehittämistä 
tehtaallaan Raisiossa. Talon tuore auto-
maatioinvestointi siirtää putkiesivalmistei-
den ja -rakenteiden valmistajan sahaustyöt 
sujuvuudeltaan uuteen aikaan.

gia- ja prosessiteollisuuden 
sekä petrokemian hankkeis-
sa. Olemme vahvasti muka-
na vihreän siirtymän energia-
hankkeissa, joissa korostuvat 
tekninen laatu, toimitusvar-
muus ja elinkaariajattelu.”

Vahvassa kasvussa

Ardor aloitti toimintansa 
vuonna 1988, silloin nimellä 
Konepaja Sipilä & Hyvärinen. 
Myöhemmin toimittiin nimel-
lä Sihy ja vuonna 2020 syntyi 
Ardor.

Ja kehitystähän vuodet 
ovat olleet.

Viime vuonna yrityksen 
liikevaihto kasvoi reippaasti 
ja päätyi noin 38 miljoonaan. 

Kasvu tulee nimenomaan 
teollisuuspuolelta.

kiä”, summaa Hakala.

Sahauksen vuoro

Putkistojen esivalmistukseen 
tarvitaan tietysti asiallista ko-
nekantaa. 

Ardor käsittelee putkia 
pienistä pilleistä hyvinkin 
kookkaisiin saakka ja kone-
kantaansa yritys on kehittä-
nyt eteenpäin kasvun myötä 
niin putkentaivutukseen, hit-
saukseen kuin vaikkapa polt-
toleikkaukseenkin.

”Kasvun myötä olemme li-
sänneet tuotantokapasiteet-
tia eri sektoreilla. Tutkimme, 
miten asioita vois tehdä pa-
remmin ja tuotantoa tehos-
tavia kehitysprojekteja mm. 
automaation avulla on käyn-
nissä lähes jatkuvasti”, varas-
topäällikkö Henri Salokannel 
kertoo.

”Se on välttämätöntä, jot-
ta kysyntään pystytään jat-
kossakin vastaamaan.”

Putkiaihioiden sahaus on 
esivalmistuksessa olennaista 
tekemistä muiden toimien 
ohella, ja nyt tämän sektorin 

K A R I  H A R J U
KONEKURIIRI

Ardor Oy on teollisuuden 
putkistojärjestelmien esi-
valmistaja ja toimittaja. Yri-
tyksellä on vahvat juuret 
laivanrakennuksessa, ja sen 
osaamista hyödynnetään 
laajasti vaativissa teollisissa 
kohteissa.

”Laivanrakennus on meille 
tärkeä ja näkyvä osa tekemis-
tä, ja sen kautta moni tuntee 
Ardorin”, kertoo liiketoimin-
tajohtaja Ari-Pekka Hakala.

”Tänä päivänä toimitam-
me putkisto- ja esivalmis-
tuskokonaisuuksia laajasti eri 
teollisuudenaloille. Asiantun-
temuksemme kattaa putkis-
tojen lisäksi teräsrakenteet 
ja laitteet erityisesti ener-

Putkistot ja teräsrakenteet 
ovat kuitenkin keskiössä, sa-
takunta henkilöä on yrityk-
sessä töissä. 

Levytyöt yritys ulkoisti jo-
kunen vuosi sitten Laser-Ai-
talle.

Ardor on pyrkinyt erot-
tumaan kilpailijoistaan mm. 
panostuksellaan tuotantonsa 
digitalisoimiseen. 

Yritys on kehittänyt Rai-
sion tehtaalle esivalmistuk-
sen tuotannonohjausjärjes-
telmän PipeCloud hyödyntää 
suunnitteludataa, yhdistää 
sen materiaalitietoihin ja ko-
koaa työnhallinnan yhteen. 
Järjestelmä tuo reaaliaikai-
sen näkymän tuotantoon ja 
jäljitettävyyden myös poik-
keustilanteissa sekä tukee 
suurten tilausmäärien hallin-
taa, työsuunnittelua ja tuo-
tantokoneiden ohjelmointia. 

”Järjestelmä helpottaa 
töitä sekä lisää joustavuutta 
ja toimitusvarmuutta. Se tuo 
kustannussäästöjä asiakkaille 
ja vähentää myös asennuk-
siin liittyvää häiriöiden ris-

toiminnot tehostuivat hiljat-
tain. 

Ardor siirsi sahauksen 
toimintojaan uuteen aikaan 
hankkimalla Raision teh-
taalleen automaattisahan ja 
vertailujen sekä kilpailutuk-
sen kautta valinta kohdistui 
italialaiseen ISTechiin. ISTech 
valmistaa automaatti- ja puo-
liautomaattisahoja metallien 
suorakatkaisuun aina 1020 
mm halkaisijaan asti.

Suomessa ISTechin auto-
maattisahat kuuluvat Vossi 
Groupin uusimpiin edustuk-
siin. Ardorille toimitettu sa-
ha on ISTech Power 360 NC, 
missä sahauskapasiteetti on 
360x360 mm ja tehoa sahas-
ta löytyy 7,5 kW. Automatiik-
ka tukee sahausprosessia, 
kun materiaali ja dimensiot 
ilmoitetaan, kone hoitaa 
asiat siitä eteenpäin auto-
maattisesti ja myös säätää 
prosessia tarvittaessa. 

Etäseuranta helpottaa 
osaltaan sahan käyttöä.

”Tuotannon kehityksessä 
oli nyt selkeästi sahauksen 
tehostamisen vuoro ja tämä 
ratkaisu osoittautui vertailus-
sa meille sopivimmaksi. Uu-
den automaattisahan myötä 
katkaisutyöt pystytään teke-
mään aiempaa joustavammin 
ja sitä myöten nopeammin.” 

Ardor toimittaa putkiesivalmisteita perinteisesti laivateollisuu-
teen. Suurin kasvu tulee tänä päivänä kuitenkin muun teolli-
suuden, kuten prosessiteollisuuden toimituksista. 

Tuotantoa. Ardor on kasvuyritys ja työllistää nykyisin 
jo lähes 100 henkilöä. 

 Sahauksia. 
Monen kokoisia ja näköisiä kappaleita tarvitaan.

Uuden sahan tarkkuudeksi valmistaja ilmoittaa 0,01 mm. Asi-
alliseltahan tuo näyttää, mittailevat Ari-Pekka Hakala (vasem-
malla) ja Henri Salokannel.

Ketteryysloikka sahaukseen 

ARDOR AUTOMATISOI TUOTANTOAAN

”Olemme joutuneet aiem-
min myös ostamaan katkai-
suja varsin runsaasti, nyt uu-
della sahalla voimme tehdä 
nekin työt jatkossa pääosin 
itse”, tiivistää Salokannel.

Osaksi järjestelmää

Automaattisaha otettiin 
käyttöön syksyllä Ardorilla 
Raisiossa lyhyen käyttöön-
ottokoulutuksen jälkeen ja 
monet sahaukset on jo tehty. 
Kone palvelee yrityksen esi-
käsiteltyjen putkien tuotan-
toa laajasti ja liitetään jatkos-
sa myös osaksi yrityksen tuo-
tannonohjausjärjestelmää. 

”Automaattisahainves-
tointi on uusi osa asiakas-
palvelumme tehostamista. 
Myös katkaisujen ulkoinen 
palveluntarjonta on jatkossa 
mahdollinen”, Henri Salokan-
nel kertoo.

ARDOR OY

•	 Putkistojärjestelmien 
	 esivalmisteet
•	 Perustettu 1988, 
	 (alkuaan Konepaja Sipilä
	 & Hyvärinen)
•	 Toimipaikka Raisio
•	 Uusi investointi 
	 automaattikatkaisusaha
	 ISTech NC 360
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Koneen vakiovarusteena on 30-paikkainen nopea 
(3,8 sekuntia lastusta lastuun) työkalumakasiini. 

Mazak VC-EZ 660 IP on monipuolinen
 aloitustason koneistuskeskus. 

UUSI VC-EX-SARJA MARKKINOILLE

	 myös esim. ruotsi, venäjä
	 ja englanti)
•	 15” tarkka värinäyttö 
	 (kosketusnäyttö, tilan
	 käyttöä voi räätälöidä)
•	 Vuorovaikutteinen 
	 Mazatrol-ohjelmointi
•	 EIA/ISO-koodiohjelmointi
	 (”G-koodi”)
•	 Quick Mazatrol – 
	 Operaattori näkee 
	 näytöllä samanaikaisesti
	 3D-piirustuksen, ohjelman
	 ja prosessilistauksen ja 
	 nämä kaikki ovat reaali-
	 aikaisesti linkitetty 
	 toisiinsa. Ohjelmointi on
	 sekä nopeaa että 
	 virheetöntä.
•	 USB-portti ja 
	 SD-korttipaikka
•	 Mazatrol Smooth Ez 
	 -ohjelmointi sisältää 
	 helposti opittavia 
	 työkiertoja 
•	 SMC - Smooth Machining
	 Configuration (helppo
	 työstöarvojen säätö)
•	 Thermal Shield (älykäs
	 lämpötilakompensointi)
•	 Työstön aikana 
	 ohjelmointi

Kattava  
varustelu vakiona

Vakiovarusteiden monipuo-
lisuus on VC-Ez-malleissa 
hyvä. Koneiden pakettihin-
taan sisältyy muun muassa 
nopea 30-paikkainen työka-
lumakasiini, 15 barin korkea-
painejäähdytys työkalun läpi, 
ilmapuhallus työkappaleelle 
ja työkalun automaattinen 
pituusmittaus ja rikkotar-

VC-Ez tarjoaa 
yksinkertaista 
tehokkuutta

Yamazaki Mazak on uutta 
VC-Ez-sarjaa suunnitellessa 
pyrkinyt mahdollisimman 
tehokkaaseen tuotantoon 
ja suureen tuotannon volyy-
miin. Näiden uusien mallien 
vakiovarustelu on poikkeuk-
sellisen runsas ja lisävaruste-
lista taas epätavallisen lyhyt. 
Tällä pyritään mahdollisim-
man vakioituun tuotantoon 
Yamazaki Mazakin tehtaalla. 
Tehokas tuotantotapa nä-
kyykin positiivisesti koneen 
myyntihinnassa.

Koneita valmistetaan vain 
kolmea eri kokoluokkaa, mi-
kä omalta osaltaan varmis-
taa riittävän suuret tuotan-
tomäärät ja korkean laadun 
tuotannossa.

Ohjaus  
MAZATROL  
SmoothEz

MAZATROL SmoothEz on 
uusi kosketusnäyttötekno-
logiaan perustuva työstö-
koneiden CNC-ohjaus. Se on 
perusohjauksiin verrattuna 
nopeampi ja ergonomisesti 
parempi käyttää.  Edullises-
sa SmoothEz-ohjauksessa ei 
ole ylimääräisiä laskentaomi-
naisuuksia, joita esimerkiksi 
5-akseliset koneet vaativat, 
mutta ohjelmointi ja työs-
kentely on silti tehokasta 
huippulaadukkaalla graafi-
sella liittymällä.
•	 Suomenkielinen käyttö-
	 liittymä (kielivalikoimissa

Tehokas ja kompakti jyrsinkara läpikaran jääh-
dytyksellä nostaa koneen tuottavuutta.

SmoothEz on nykyaikainen kosketusnäytölli-
nen ohjaus, joka on käyttäjälle eritäin visuaa-
linen ja helppo käyttää.

kastus.
Lisävarusteina on saata-

villa automaatiopaketti, jo-
ka sisältää automaattiovet, 
robottiliitännän ja valmiu-
den hydraulisille kiinnittimil-
le. VC-Ez-malleihin pystytään 
liittämään myös Renishaw 
OMP60 -työkappaleen mit-
tausanturi sekä tarvittaessa 
erittäin tarkka Kitagawa-pyö-
röpöytä (kokoluokat MR200, 
250 ja 320).

Yamazaki Mazak panos-
taa ympäristön suojeluun ja 
energian säästämiseen kai-
killa tuotantolaitoksillaan. 
Yritys pyrkii myös aina suun-
nittelemaan valmistamansa 
työstökoneet sellaisiksi, et-
tä ne kuluttavat mahdollisim-
man vähän energiaa tuotan-
tokäytössä loppuasiakkaalla. 
www.machinetools.wihuri.fi

Yamazaki Mazak on tuonut markkinoille uu-
den pystykaraisten koneistuskeskusten 
sarjan, joka soveltuu hyvin asiakkaiden 
yksinkertaisimpiin tuotantotehtäviin ja työ-
tilauksiin. Vaativiin koneistuksiin Mazak tar-
joaa edelleen tuttuja VCE- ja VCN-mallistoja 
uusimman VC-Ez-malliston rinnalla.

Malli	 VC-Ez 410 IP	 VC-Ez 510 IP	 VC-Ez 660 IP

Akselin liikematka X (mm)	 762	 1050	 1270

Akselin liikematka Y (mm)	 410	 510	 660 

Akselin liikematka Z (mm)	 510	 635	 635

Pöydän mitat (mm)	 950 x 410	 1250 x 492	 1400 x 610

Suurin kuormitus pöydällä (kg)	 700	 1000	 1500

Suurin karateho (kW) 		  18,5

Karan kartio		  CAT 40

Karanopeus (k/min)		  12000

Työkalujen lukumäärä (kpl)		  30

Pikaliike nopeus (m/min)		  42

TEKNISET TIEDOT

Uusi pystykarainen aloitustason mallisto Mazakilta
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Mustasaaressa kone tehostaa paitsi omien tuotteiden tuotantoa, mahdollistaa myös 
uudet leikepalvelut, toteavat Juho Sutinen (oikealla) ja Tommi Järvelä, joka keskittyy 
alihankintapuolen toimintojen kehittämiseen jatkossa.

Käypä kone sopivaan tilaan. Leikkaustehoa uudessa 
laserissa on 6 kW, arkkikoko 15000 x 3000 mm.

VKK:lla koneen yhteyteen asennettiin automaattinen 
levyjen syöttö- ja purkujärjestelmä. 

Nopeasti valmiiksi. Leikkausnopeus ja kapasiteetti 
uudella koneella kasvoivat merkittävästi.

Uusi kuitulaser VKK:lle. Ohjauksella Jari Viemerö.

Uusi kone toi uudet mahdollisuudet

VKK PÄIVITTI LEIKKAUSKALUSTON

runsaasti myös ulkomaille. 

Vaihtamalla 
paremmaksi

VKK toimii Vaasan naapu-
rissa Mustasaaressa sekä 
Ylä-Savon Kiuruvedellä ja 
lähestymiskulma on asiakas-
lähtöinen.

”Suunnittelemme ja val-
mistamme tuotteet asiakas-
kohtaisesti kohteen mukaan. 
Tietysti myös toimittamiem-
me laitteiden ja järjestelmien 
huollot kuuluvat toimenku-
vaan”, kertoo toimitusjohtaja 
Juho Sutinen.

Niin puunjalostusteollisuu-
den laitteiden kuin lämpölai-
tostenkin tuotannossa VKK 
panostaa kotimaisuuteen. 

Yritys valmistaa laitteiden 
mekaniikan ydinkategorian 
tuotteet aina painelaitteisiin 
saakka itse ja sen myötä tuo-
tannon käytössä on laajasti 
myös konekantaa eri tarkoi-
tuksiin niin koneistusten, hit-
sausten kuin erilaisten levy-
töidenkin puolella.

Tuotannossa laserleikkaus 

dastilan lay-outiin. Nopea 
aikataulu toimituksessa oli 
tärkeä, kone saapui pikaisin 
liikkein ja asennettiin syksyl-
lä. Töihinkin päästiin käytän-
nössä lähes saman tien.

”Isosti  
lisäkapasiteettia”

Bystronicin ByCut 3015 on 
pätevä nykypaketti leikka-
ustöihin. 

VKK Groupin kone on va-
rustettu 6 kW:n resonaatto-
rilla. Maksimi levykoko käsit-
telyyn on koneen tyyppitun-
nuksen mukainen 1500x3000 
mm, ja kuitulaserien tapaan 
materiaalikirjo on monipuoli-

K A R I  H A R J U
KONEKURIIRI

VKK Group-konserni on mo-
nialainen teollisuuden laite- 
ja järjestelmätoimittaja.

Kokonaisuus laajentui, 
kun VKK osti parisen vuotta 
sitten kilpailijansa KPA Uni-
conin.

Kaupan myötä vahvistui 
vahva alan konserni, jonka 
muodostavat mekaaniselle 
puunjalostusteollisuudelle 
tarkoitettujen pölyn ja pu-
run suodatuslaitteiden val-
mistukseen erikoistunut Vaa-
san Kuljetuskanavat Oy sekä 
VKK Power, mikä suunnitte-
lee ja toimittaa lämpölaitok-
sia teollisuuteen, kunnille ja 
kaupungeille.

Vuonna 1988 aloittanut 
Vaasan Kuljetuskanavat on 
ainut suomalainen ja Suo-
men markkinoilla hyvin tun-
nettu puunjalostusteollisuu-
den suodatinlaitetoimittaja, 
ja jopa vuoteen 1975 tuo-
tantoperinteensä aiempien 
toimijoiden kautta ulottava 
VKK Power myy tuotteitaan 

on pitkään ollut perusteke-
mistä. Laserilla leikataan 
tuotteiden edellyttämät 
ohutlevyosat.

Yrityksen käytössä töi-
hin on ollut toistakymmen-
tä vuotta hiilidioksidilaser. 
Sen yritys katsoi tämän vii-
me vuoden mittaan tulleen 
tiensä päähän. 

Tilalle päätettiin hankkia 
ajanmukainen työjuhta ja 
yrityksen käyttöön asennet-
tiin talon ensimmäinen kui-
tulaser.

Vertailuissa Bystronic By-
Cut 3015 katsottiin ominai-
suuksiltaan sopivimmaksi ja 
se kävi mitoiltaan hyvin teh-

nen. Terästen lisäksi jalome-
tallien leikkauskin sujuu ja 
koneisiin valittavissa olevat 
automaatiopaketit ovat yksi 
tekijä koneiden optimoituun 
kohdekäyttöön. 

BySoft Cell -ohjelmisto 
helpottaa koneen käyttöä ja 
sen automaation hallintaa. 

Nykykoneiden tapaan By-
Cut on levyn ja kappaleiden 
käsittelyn osalta notkeasti 
automatisoitavissa, VKK:lla 
koneen yhteyteen asennet-
tiin automaattinen syöttö- ja 
purkujärjestelmä. 

Yritys haki suorituskykyis-
tä konetta, ja sellaisen se Ju-
ho Sutisen mukaan sai.

”Uusi kone on tuonut tuo-
tantoomme valtaisasti lisää 
tehokkuutta ja kapasiteettia. 
Kuten sanotaan, pullonkau-
la on siirtynyt toiseen paik-
kaan”, hymyilee Sutinen. 

Mustasaaressa kone te-
hostaa paitsi VKK:n omien 
tuotteiden tuotantoa, sillä 
tehdään muitakin töitä.

”Kun töihin kuluu aiempaa 
vähemmän aikaa, vapautuu 

kapasiteettia niin, että myös 
leikkeiden myynti ja niihin 
liittyvä jatkojalostaminen on 
mahdollista. Kehitämme siitä 
jatkossa meille uutta palvelu-
muotoa.”

Uudella kuitulaserilla toi-
mintojaan vahvistanut VKK 
jatkaa matkaansa positiivi-
sin miettein. Tehokkuus- ja 
vastuullisuusnäkökohdat 
korostuvat jatkossakin lait-
teiden ja järjestelmien tuo-
tekehityksessä.

VKK GROUP

•	 Vaasan Kuljetuskanavat
	 Oy, VKK Power Oy
•	 Laitteet mekaaniselle
	 puunjalostus-
	 teollisuudelle ja lämpö-
	 laitoksille
•	 Perustettu 1988
•	 Toimipaikat Mustasaari 
	 ja Kiuruvesi
•	 Bystronic ByCut
	 3015-kuitulaser

VKK Group vahvistaa toimintojaan inves-
toimalla uuteen laserleikkausteknologiaan. 
Kuitulaser korvaa käytössä pitkään pal-
velleen hiilidioksidilaserin. Työnopeudet 
siirtyivät kertaheitolla uuteen aikaan ja ka-
pasiteettia vapautuu omien töiden lisäksi 
leikepalveluunkin.
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on älykäs käyttöliitäntä täys-
sähkökäyttöisille kiinnittimil-
le ja antureille sekä hydrau-
liikalle ja pneumatiikalle, mi-
kä mahdollistaa uudistuneen 
konetyöpöydän järjestelyn ja 
älykkäiden kiinnitysratkaisu-
jen sekä niitä hyödyntävien 
ohjelmistojen käytön.

Tuttuun tapaan vaakara-
kenteen etu on sujuva las-
tunpoisto ja tehokasta läm-
mönhallinta, mitkä tuovat 
prosessivarmuutta koneis-
tukseen.

Prosessi-integraatio

Kaksipuoleinen kääntö-
pyöröpöytä on suunniteltu 
max. ø 840 × 770 mm:n ko-
koisille ja 600 kg painaville 
kappaleille ja se mahdollis-
taa joustavan työstön jopa 

soinnille. Sovelluspohjai-
nen, intuitiivinen käyttö sekä 
DMG Morin omat teknolo-
giasyklit helpottavat koneen 
hallintaa entisestään, toteaa 
valmistaja.

Laaja valikoima 
automaatioratkaisuja

Niin tänä päivän kuin tulevai-
suuden kestävässä valmis-
tuksessa koneiden korkea 
käyttöaste myös automa-
tisoidussa tuotannossa on 
hyvin keskeinen asia

Sen myötä DMG Mo-
ri tarjoaa DMU 65 H mo-
noBLOCKin toiseen suku-
polveen laajan valikoiman 
automaatioratkaisuja. Vaih-
toehdot ulottuvat modu-
laarisesta PH Cell -paletin-
käsittelystä lineaarisiin pa-
lettivarastoihin liitettyihin 
kokonaisratkaisuihin. 

Ratkaisun etuna on kapea 
rakenne, jonka leveys on 
vain 2,6 metriä. Yhteensopi-
vuus AMR-sarjan kuljettajat-
tomien kuljetusjärjestelmien 
kanssa mahdollistaa autono-
misen tuotantoympäristön.

Optimaalinen koneen 
käyttöaste yhdistettynä 
pieniin liikkuviin massoihin 
ja kattaviin Greenmode-toi-
menpiteisiin varmistaa val-

Vaakakaraisten koneistus-
keskusten hyviä puolia ovat 
suorituskyky, jäykkä raken-
ne ja prosessivarmuus ja ne 
DMG Morin mukaan ovat 
syitä DMU H -sarjan suo-
sioon. 

DMU 65 H monoBLOCKin 
2. sukupolvi jatkaa nyt uu-
teen sukupolveen, se esitel-
tiin Pfrontenin Open Hou-
sessa. 

Machining Transformati-
on (MX) -konseptin mukai-
sesti prosessien integrointi, 
joustavat automaatioratkai-
sut ja digitaaliset työkalut 
mahdollistavat valmistajan 
mukaan tehokkaan ja resurs-
seja säästävän tuotannon eri 
toimialoilla, kuten muotti- ja 
työkaluteollisuudessa, ilmai-
lu- ja avaruusteollisuudessa 
sekä koneenrakennuksessa.

Tarkkuus ja 
prosessivarmuus

Jäykkä valurautainen konea-
lusta kolmen pisteen tuen-
nalla ja X-akselin kolmella 
ohjaimella on perusta tehok-
kaaseen raskaaseen koneis-
tukseen. 

Termosymmetrinen ra-
kenne ja tehokkaat jäähdy-
tysratkaisut mahdollistavat 
5 µm:n jatkuvan tarkkuuden 
jo vakiovarusteinkin, liikku-
va pylväsrakenne ja pienet 
liikkuvat massat kiihtyvyydet 
jopa 8,5 m/s². 

Työtila koneessa on koo-
kas, ja monipuoliset työs-
tösovellukset, kuten korkeat 
kiinnitystornit, mahdollista-
vat monimutkaiset 5-akseli-
geometriat sekä syvänreiän 
porauksen. E-Pallet tukee 
entisestään koneistuksen 
monipuolisuutta.

Yksi mielenkiintoinen piir-
re koneen ominaisuuksissa 

5-in-1-prosessiin saakka, eli 
jyrsintä, sorvaus, hionta, mit-
taus ja hammastus käyvät yh-
dellä koneella. 

Työkalumakasiiniin mah-
tuu enimmillään 453 työka-
lua, joiden enimmäispituus 
on 650 mm, halkaisija ø 280 
mm ja paino 22 kg. Kara-
vaihtoehdot ulottuvat 30 
000 kierrokseen minuutissa, 
ja tarjolla on myös tehok-
kaaseen työstöön soveltuvia 
vaihtoehtoja 288 Nm:n vään-
tömomentilla ja HSK-A 100 
-työkalukiinnityksellä.

DMU 65 H monoBLOCK 
2. sukupolven korkea liitettä-
vyys sekä CELOS X -ohjaus-
alusta, saatavana Siemens- 
tai Heidenhain-ohjauksella, 
luovat perustan koko tuo-
tannon kattavalle digitali-

mistajan mukaan sen, että 
DMU 65 H monoBLOCK 2. 
sukupolvi täyttää energiate-

hokkaan ja kestävän valmis-
tuksen vaatimukset. fi.dmg-
mori.com

Laaja työtila soveltuu monipuolisesti erilaisiin työstötehtäviin.

Prosessi-integraatiota

automatisoituun tuotantoon

DMU 65 H MONOBLOCK 2. GENERATION

DMU 65 H monoBLOCK 2. sukupolvi esiteltiin Pfrontenissa. Prosessi-integraatio, auto-
maatioratkaisut sekä digitoitua tuotantoa tukeva liitettävyyden ovat mahdollistamassa 
taloudellista ja tehokasta koneistusta.

KONEET JA LAITTEET AMMATTILAISILLE

Löydät meidät tutulta osastolta E660

DMG Mori järjesti tammi 
-helmikuun vaihteessa 
vuosittaisen kotimes-
sutapahtuman Pfronte-
nissa. Automaatioon ja 
järjestelmäintegraatioon 
keskittyneessä koko-
naisuudessa oli esillä 
yli 40 konetta ja yli 20 
automaatioratkaisua. 
Myös uutuuksia lansee-
rattiin, yksi niistä oli uu-
distunut viisiakselinen 
vaakakarainen DMU H 
monoBLOCK 65 H -ko-
neistuskeskus.
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kilpailussa menestymiseen 
ovat vahva erikoisosaami-
nen, kustannustehokkuus ja 
kyky hallita isoja nimikekoko-
naisuuksia.

Tinkimätön laadunhallinta 
on kilpailussa menestymisen 
aivan ehdoton edellytys. 

”Laadunhallinnasta pu-
huttaessa olemme koko toi-
mintamme kovassa ytimessä. 
Kiertokankien ja nokka-akse-
lien tuotannossa puhutaan 
millimetrin tuhannesosien 
tarkkuuksista, eikä yhtään 
virheellistä kappaletta tie-
tenkään voi asiakkaille lähet-
tää”, sanoo Aerikkala.

Purso-Toolsilla menetel-
mät laadunhallintaan ovat 
kehittyneet asiakkaiden 
vaatimusten kasvaessa kas-
vaneet ja tarkistukset lisään-
tyessä vuosi vuodelta. 

Laadunhallintaan panos-
taminen ja sen ylläpito on 
yrityksessä jatkuva prosessi. 
Purso-Toolsin laatua ositta-
vat ISO 9001, ISO 14001 ja 
OHSAS 18001 -järjestelmät. 
Asiakashyväksyntä on ole-
massa lisäksi komponentti-
toimituksiin ydinvoimaloihin.

Yhdeltä taholta

Laatu on välttämättömyys 
ja käytännössä sitä varmis-
taa ajanmukainen mittaus-
teknologia. 

Purso-Toolsin pitkäaikai-
nen kumppani mittauksen 
alueen teknologia- ja palve-
lutoimittajana on Mitutoyo. 
Yhteistyö alkoi jo viime vuo-
sikymmenen alussa. 

Purso-Tools oli hankkimas-
sa uutta mittakonetta ja löysi 

oli pitkään suurin Suomeen 
toimittamamme koordinaat-
timittakone”, sanoo Mituto-
yon maajohtaja Harri Salmi. 

Hankinnan myötä alkoi 
kumppanuus, mikä on saa-
nut monia muotoja.

”Aiemmin käytössämme 
oli useiden eri toimittajien 

Suomen länsirannikolla Po-
rissa toimiva Purso-Tools 
Oy tunnetaan maailmalla 
raskaiden nokka-akselien 
ja kiertokankien valmistaja-
na. Yrityksen asiakaskuntaa 
ovat moottorivalmistajat ja 
moottorien käyttökohteet 
laivoissa ja voimalaitoksilla.

Purso-Tools on maailman 
suurin nokka-akselien valmis-
taja raskaalle teollisuudelle ja 
samalla omalla sektorillaan 
toimija, jonka kaltaisia varsin-
kaan Euroopassa ole monia.

”Nokka-akselit ja kierto-
kanget kuuluvat moottorin 
kriittisiin komponentteihin, 
ja perinteisesti moottori-
valmistajat ovat halunneet 
tehdä ne itse. Nykyisin asiat 
ovat kuitenkin muuttuneet. 
Monen asian pitää kuitenkin 
olla kohdallaan ja valmista-
jien luottamus ansaittava, 
että tuotantoketjuihin on 
mahdollista päästä”, kertoo 
Purso-Toolsin tuotantopääl-
likkö Mika Aerikkala.

Valvottua  
laatua

Purso-Tools Oy on rakenta-
nut asemaansa määrätietoi-
sin askelin 1990-luvun puo-
livälistä. 

Yritys valmistaa tänä päi-
vänä lähes kaikkien moottori-
valmistajien nokka-akseleita.

Tunnettuja asiakkaita ovat 
mm. Wärtsilä, MAN, Bergen 
Engines (Rolls Royce), Bosch 
ja Caterpillar. 

Yrityksen valtteja menes-
tymiseen globaalissa moot-
toritehtaiden oman valmis-
tuksen kanssa globaalissa 

ratkaisun juuri tuolloin Suo-
men toimintoihin vahvasti 
panostaneen Mitutoyon va-
likoimasta. 

”Purso-Tools oli samalla 
Suomen toimiston ensimmäi-
siä asiakkaita, ja hankinnan 
kokoluokka heti komea. Mi-
tutoyo Crysta Apex 163012 

teknologiaa, nyt olemme 
keskittyneet käytännös-
sä tähän yhteen merkkiin, 
Mitutoyoon”, toteaa Mika 
Aerikkala.  

Purso-Toolsin käytössä on 
kolme kookasta Mitutoyon 
koordinaattimittakonetta. 
Crysta Apex 163012:n lisäk-

Vaativien koneistuskappaleiden valmis-
tuksessa tarkkuus on äärimmäisen tärkeä 
asia. Tarkkuuden ylläpito vaatii kehittynyt-
tä laadunvalvontaa, asiallisia laitteistoja ja 
sujuvaa yhteistyötä laitetoimittajan kanssa. 
Purso-Toolsin pitkäaikainen kumppani mit-
talaite- ja palvelutoimittajana on Mitutoyo.

si Crysta Apex 122010 sekä 
uusimpana Crysta Apex 574.

”Mittauspää- ja anturi-
vaihtoehdot näihin koneisiin 
ovat samat, näin niitä voi-
daan käyttää kätevästi niissä 
kaikissa. Mitutoyon isot ko-
neet on varustettu arvosta-
mallamme kääntyvällä mitta-
pääratkaisulla, millä saadaan 
dynaamisuutta ja nopeutta 
mittausprosessiin. Verrattu-
na suoriin kiinteisin mittapäi-
hin koneiden suoritustasossa 
on niiden myötä todella iso 
ero. Tämä oli merkittävä te-
kijä mittauskonehankintojen 
takana”, kertoo Aerikkala.

Järkeenkäypää 
käytettävyyttä

Kolmen koordinaattimitta-
koneen ohella Purso-Toolsilla 
on käytössä runsaasti muuta 
Mitutoyon laitekantaa, kuten 
pinnankarheusmittareita ja 

Kääntyvä mittauspää 
tuo nopeutta ja dynaa-
misuutta mittauksiin.

Pitkän linjan yhteystyötä mittausasioissa. Oikealla Purso-Toolsin Mika Aerikkala, 
vasemmalla Mitutoyon Harri Salmi, taustalla Crysta Apex 163012.

Mittaustyö käynnissä 
Crysta Apex 122010:lla.

Pinnankarheuden mittaus, laitteena 
Mitutoyo Surftest SJ-500P.

Mitutoyon käsimittalaitteita Purso-Toolsilla on laajasti 
käytössä. Mittaamassa Mika Niemi. 

maailman moottorivalmistajille

Mittatarkkaa komponenttituotantoa
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toimipaikkaan sekä muihin 
kansainvälisiin tuotantolai-
toksiin pyritään edelleen 
vahvistamaan tarjontaa ja 
asiakastukea.

”Tämä yritysosto on mo-
lemmille yhtiöille merkittävä 
askel. Tavoitteenamme on 
luoda vahva kokonaisuus, 

Yritysten mukaan kauppa 
laajentaa tarjottavien ratkai-
sujen kokonaisuutta ja edis-
tää innovaatioita vaativilla 
teollisuudenaloilla. Strategi-
nen integraatio mahdollistaa 
kattavan palveluverkoston 
sekä räätälöidyt ratkaisut 
keskeisillä valmistusalueilla, 
kuten Euroopassa ja Poh-
jois-Amerikassa, ja vahvis-
taa globaalia vaikuttavuutta 
ja asiakastukea.

Vahvistuneet 
kyvykkyydet

Yritysten mukaan yhtiöitä 
yhdistää sitoutuminen tark-
kuuteen, innovaatioihin ja 
pitkäaikaisiin asiakassuhtei-
siin. Hellerin brändi-iden-
titeetti säilyy, samalla kun 
tutkimus- ja tuotekehityksen, 
tuotannon ja markkinastrate-
gioiden synergiat hyödynne-
tään. 

Yritysoston myötä DN 
Solutionsin yhteenlasketun 
liikevaihdon odotetaan nou-
sevan noin kahteen miljardiin 
euroon. Yhtiöt valmistavat 
yhdessä yli 13 400 konetta 
vuodessa. Strategisilla in-
vestoinneilla Nürtingenin 

jota kumpikaan yhtiö ei voisi 
rakentaa yksin. Vastaamme 
toimialan muuttuviin vaa-
timuksiin sekä tuottamaan 
pitkäjänteistä vakautta ja 
kasvua”, toteaa DN Soluti-
onsin toimitusjohtaja Won-
jong Kim.

”Tämä on molemmille 

win-win-tilanne. Kumppa-
nuus asemoituu premium-ta-
son toimijaksi vaativille teol-
lisuudenaloille ja luo todelli-
sen yhden luukun ratkaisun 
työstökonevalmistuksessa, 
tukien asiakkaita kaikissa tar-
peissa”, lisää Hellerin toimi-
tusjohtaja Thorsten Schmidt.

Yhteiset strategiat

DN Solutions keskittyy vai-
heittaiseen yrityskaupan 
jälkeiseen integraatioon 
varmistaakseen yhteisen 
kulttuurin rakentamisen ja 
strategisen linjauksen. 

Hellerin liikevaihdon kas-
vun elvyttäminen on keskei-
nen tavoite, asiakaskantoja 
hyödynnetään ja yhteiselle 
kehitykselle ja innovaatioil-
le laaditaan selkeä tiekart-
ta koko arvoketjun osalta, 
ja merkittäviä synergioita 
odotetaan erityisesti tutki-
mus- ja tuotekehityksessä, 
markkinoinnissa, huollossa 
ja tuotannossa.

DN Solutionsin ja Hellerin 
ensimmäinen yhteinen julki-
nen esiintyminen tapahtuu 
SIMTOS-messuilla Soulissa 
huhtikuussa 2026.

käsimittalaitteita. 
Vaativampia pinnankar-

heuden mittauksia, kuten 
aaltomaisuuden mittauksia 
suoritetaan mittahuonees-
sa ohjelmistotoimisella Mi-
tutoyon Surftest SJ-500P:l-
lä, Mittadatan hallinta, ke-
räys, analysointi tapahtuu 
Mitutyon Measurlink-oh-
jelmistolla.

Mitutoyon koneissa ja 
laitteissa Purso-Tools arvos-
taa teknologian korkeata-
soisuutta, isoissa koneissa 
keskeisiä tärkeitä ominai-
suuksia ovat mm. dynaa-
misuus ja mittausnopeus. 

Sen lisäksi nykymaail-
massa käytettävyys on kes-
keinen seikka. Usein juuri se 
on myös erottava tekijä eri 
valmistajien tuotteissa.

”Mitutoyon koneissa ja 
ohjelmissa miellyttää niiden 
järkeenkäypä käytettävyys. 
Se tekee koneiden ja ohjel-
mien jokapäiväisen käytön 
operaattorin kannalta miel-
lyttäväksi”, Mika Aerikkala 
kertoo.

”Lisäksi ammattitaitoi-
nen kokonaispalvelu on 
keskeinen asia. Eritoten 
nopea reagointi ja palve-
lunopeus ovat tärkeitä. Mi-
tutoyon kanssa asiat ovat 
sujuneet hyvin, palvelu on 
ammattitaitoista ja luotet-
tavaa, asiallista ja ystäväl-
listä.”

”Koneiden ja laitteiden 
jatkuvasta tarkkuudesta 
huolehtivat laitetoimittajan 
kanssa tehdyt kalibrointiso-
pimukset. Näin käytössäm-
me ovat aina kalibroidut ko-
neet”, Aerikkala sanoo.

Keskiössä asiakas 

Näinä päivinä maailmalla 
kuohuu, mutta Purso-Tools 
elää vahvan kasvun aikaa. 

Laadukkaiden mootto-
rikomponenttien kysyntä 
kasvaa maailmalla kovaa 
vauhtia. 

Sen myötä Purso-Toolsin 
vuosittainen liikevaihto on 
kasvanut parissa vuodessa 

Korealainen työstökonevalmistaja DN Solu-
tions on saattanut päätökseen saksalaisen 
työstökonevalmistajan Hellerin yritysoston. 

noin 12,5 miljoonasta 15,5 
miljoonaan. 

Tälle vuodelle odotetaan 
jopa 19,5 miljoonan euron 
liikevaihtoa. 

Yritys reagoi kysyntään 
laajentamalla toimintojaan, 
hankkimalla lisää uutta ko-
neistusteknologiaa ja laa-
jentamalla tilojaan yhden 
uuden tuotantohallin myö-
tä. Myös uusille ammattilai-
sille on kysyntää. Nyt töissä 
on 65 henkilöä, käynnissä 
olevien rekryjen myötä lä-
hestytään jatkossa sadan 
henkilön rajaa.

Purso-Toolsin mittaus-
teknologioiden yhteistyö-
kumppani Mitutoyo jatkaa 
myös kehityksen tiellä, jos-
sa asiakas on aina toimin-
nan keskiössä.

”Asiakkaan palvelemi-
nen on meille aivan kes-
keinen asia, teemme joka 
päivä kaikkemme, että asi-
akas on tyytyväinen. Palve-
lemme korkealla insinööri-
taidolla ja näin asiakkaat 
saavat investoinneista täy-
den hyödyn”, kertoo Harri 
Salmi.

Viime vuodet Suomessa 
vahvasti kasvanut Mitutoyo 
siirsi hiljattain Tampereen 
lähellä Pirkkalassa sijaitse-
van toimipisteensä avariin 
vastavalmistuneisiin tiloi-
hin. 

Uuden toimitilan koko 
melkein kaksinkertaistui 
ja Pirkkalan Linnakalliossa 
sijaitsevissa näyttelytilois-
sa on runsaasti erilaisia 
mittauskoneita ja -laitteita 
esillä. Tarjolla on myös pal-
velumittauksia ja mittaus-
huoneesta löytyy erittäin 
tarkka koordinaattimittaus-
kone Strato-Apex 9106.

Samaan aikaan Pur-
so-Toolsin ja Mitutyon yh-
teistyö jatkuu. Laadunhal-
linnan kanssa ollaan asioi-
den ytimessä, niin nyt kuin 
tulevaisuudessakin. www.
purso-tools.fi www.mitu-
toyo.fi

PURSO-TOOLS OY:

•	 Moottorien 
	 komponenttivalmistaja
•	 Nokka-akselit, kierto-
	 kanget, muut vaativat
	 koneenosat
•	 Toimipaikka Pori, osa
	 Purso Groupia
•	 Liikevaihto: 
	 15,5 miljoonaa euroa
	 (2024)

MITUTOYO:

•	 Japanilainen 
	 teollisuuden
	 mittalaitevalmistaja. 
•	 Euroopan toimintojen
	 katto-organisaatio: 
	 Mitutoyo Europe
•	 Organisaatio 
	 Suomessa:
	 Mitutoyo Scandinavia 
	 Ab Finnish Branch 
	 vuodesta 2011, 
	 toimipiste Pirkkalassa

Mitutoyon laitteet 
Purso-Toolsilla:
Crysta-Apex 163012
Crysta-Apex 122010
Crysta-Apex 574
Surftest SJ-500P
Surftest SJ-210
Käsimittalaitteita 

Synergioita tutkimus- ja tuotekehitykseen, markkinointiin, 
huoltoon ja tuotantoon. Vasemmalla Won-jong Kim, DN So-
lutions, and Dr. Thorsten Schmidt, Heller Group.

Laadunhallinta lukuisine mittauksineen on Purso-Toolsilla 
jatkuva prosessi. Kuvassa perinteistä mittausta kaarimi-
krometrillä.

DN Solutions osti Hellerin

Jouni Pääskynen 040 357 5626
Jari Vainio 040 709 0509
myynti@tekupit.fiwww.tekupit.fi

Myynti  •  Maahantuonti  •  Huolto  •  Varaosat  •  Asennukset

Dazzle 1 mahdollistaa Dazzle 1 mahdollistaa 
miehittämättömät vuorotmiehittämättömät vuorot

Järjestelmä skaalautuu suurelle määrälle 
työstökoneita ja ainoana rajoittavana te-
kijänä on sekoittajan kapasiteetti. Vaati-
muksena on kuitenkin, että samaan linjaan 
liitettyjen koneiden lastuamisnestepitoi-
suudet on oltava keskenään samanlaiset.

KYSY 
MAHDOLLISUUTTA 

LAITTEISTON 
KOEKÄYTTÖÖN!

DAZZLE 1 AUTOMATISOI LASTUAMISNESTE-
SÄILIÖN TÄYTÖN JA SEKOITTAMISEN

Dazzle 1 -lastuamisnesteen automatisoitu 
sekoitus- ja jakelujärjestelmä 

mahdollistaa miehittämättömät vuorot
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Messukevääseen 
Konekuriirin 3/2026 

kanssa!

Varaa paikkasi nyt: Kauko Haavisto, 

p. 0400 857 800, kauko.haavisto@konekuriiri.fi

5.3.2026 ilmestyvässä Konekuriirissa.

Varmista näkyvyytesi

Lisäjakelu Konepaja-messuilla!

KONE      KURIIRI.fi
Aina täyttä koneasiaa.
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|  Keskipakopuhaltimet
|  Aksiaalipuhaltimet
|  Sivukanavapuhaltimet
|  Kompressorit
|  Indeksivaihteet
|  Boyden kaapelit
|  Nivellaakerit
|  Nivelvarret
|  Tärinänvaimentimet
|  Haarukkanivelet
|  Kulmanivelet

Niittyrinne 6B, 02270 Espoo
Tel: +358 40 760 7467

JARKOPE OY

www.jarkope.fi

Takang VMC-1000 
pystykarainen keskus
Säteisporakone 
MAS VO 50
Automaattivannesaha 
Carif 450 BA
Morello siirtovaunu 
20tn/12 m, uusi
- akkukäytöllä, 
kauko-ohjattava
Muotorautataivutin 
Roundo R-6-S
T-uralaattoja erikokoisia
T-ura kuutiopöytiä
Pema pyöritysrullastoja 
20–200 tn
- myös vuokrataan

KONEPAJAN 
KONEITA 

TAMPEREELLA

TIEDUSTELUT
0400 627 695

www.cam.fi 
Ratkaisut NC-ohjelmointiin 

OSTAMME ERILAISIA 
METALLIN- JA LEVYNTYÖSTÖ-

KONEITA

ENDOR  www.endor.fi

P. 0400 483 030
markku.maenpaa@endor.fi

@

VR Fleetcaren ja UPM Metsän sopimus

mittavasta vaunutoimituksesta

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

www.kristerlindh.fi

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi

Morse vanne- ja puukkosahanterät
vuosien kokemuksella.

KONEET KIERTOON KONEKURIIRILLA
Varaa paikka: p. 0400 857 800 ja lähetä aineistosi: toimitus@konekuriiri.fi

Raidekaluston kunnossapitäjä ja vaunuval-
mistaja VR FleetCare ja UPM Metsä ovat 
solmineet sopimuksen yli 150 kappaleen 
raakapuuvaunutoimituksesta. Ensimmäiset 
vaunut tulevat liikenteeseen vuoden 2026 
loppuun mennessä, ja koko vaunusarjan toi-
mitus on valmis vuonna 2028.

UPM on valinnut meidät vau-
nujen toimittajaksi. Pieksä-
mäen konepajalla on vahva 
kokemus EU-standardin mu-
kaisten raakapuuvaunujen ja 
muun kaluston valmistukses-
ta. Kotimainen tuotanto tu-
kee huoltovarmuutta ja kes-
tävyyssiirtymää edistämällä 
raideliikennettä sekä paran-
tamalla samalla Suomen kil-
pailukykyä”, VR:n kunnos-
sapitojohtaja Otso Ikonen 
kertoo.

Uudella vaunukalustolla 
tullaan kuljettamaan noin 
kolmasosa UPM Metsän 
raakapuukuljetuksista rau-
tateillä. Uusi kalusto korvaa 
asteittain ulkomaisen vaunu-
kaluston, jota UPM on käyt-
tänyt Suomessa vuodesta 
2023 alkaen.

Valmistus  
Pieksämäen 
konepajalla

Uusi raakapuuvaunukauppa 
vahvistaa entisestään Piek-
sämäen konepajan toimintaa 
aiemmin julkaistun raskas-
kuljetusvaunukaupan rinnal-
la.  Raidekaluston kunnos-
sapitäjä ja vaunuvalmistaja 
VR FleetCare, norjalainen 
raideinfan omistaja Bane 
NOR, Norjan Puolustusma-
teriaalihallinto ja Ruotsin 
Puolustusvoimat solmivat 
vuonna 2024 sopimuksen 

puuvaunut ovat osoittautu-
neet toimiviksi ratkaisuiksi 
tarjoten optimaalisen hyö-
tykuorman eri puumitoille 
ja kotimaassa valmistetut 
vaunut soveltuvat erinomai-
sesti Suomen olosuhteisiin. 
Pieksämäen konepajalla val-
mistetaan raakapuuvaunujen 
lisäksi raskaskuljetusvaunu-
ja sekä säiliövaunuja. Piek-
sämäen konepajan tuotan-
tokapasiteetti on noin 300 
tavaravaunua vuodessa, ja 
sitä voidaan kasvattaa asia-
kastarpeiden mukaan.

Käynnistyvä projekti on mer-
kittävä suomalaisen vaunu-
valmistuksen kannalta, sillä 
kyseessä on ensimmäinen 
raakapuuvaunutoimitus VR:n 
ulkopuoliselle asiakkaalle. 
UPM korvaa puukuljetusten-
sa ulkomaisen vaunukapasi-
teetin kotimaisella ostamalla 
Pieksämäellä valmistettavia 
SNPS-raakapuuvaunuja VR 
FleetCarelta. Sopimukseen 
sisältyy myös vaunujen kun-
nossapito, mikä varmistaa 
kaluston elinkaaren hallinnan 
ja mahdollistaa huolto-ohjel-
man sekä käyttöiän aikaiset 
muutostyöt valmistajan toi-
mesta.

Tukea 
huoltovarmuudelle

”Olemme ylpeitä siitä, että 

”Uuden kuljetuskaluston 
hankinta VR:ltä on meille 
merkittävä investointi ko-
timaan logistiikkaan. Kun 
vaunut valmistetaan koti-
maassa, luodaan työtä ja 
toimeentuloa Suomeen 
useaksi vuodeksi. Tämä lisää 
edelleen UPM:n tuottamaa 
arvonlisää ja taloudellista 
hyötyä yhteiskunnalle se-
kä mahdollistaa raakapuun 
toimitusketjun kilpailukyvyn 
kehittämisen”, kertoo ope-
raatiojohtaja Ville Parkkinen 
UPM Metsältä.

uusien raskaskuljetusvaunu-
jen suunnittelusta ja sarjaval-
mistuksesta. 

VR FleetCare on pitkän 
historiansa aikana valmis-
tanut lähes 50 000 vaunua 
suomalaisen teollisuuden 
tarpeisiin. Kestävän kehi-
tyksen periaatteet ja tur-
vallisuus ohjaavat valmis-
tusprosessia, ja Pieksämäen 
konepajalla on modernit 
tuotantotilat sekä osaami-
nen vaunujen valmistuksen 
eri vaiheisiin. VR FleetCaren 
aiemmin valmistamat raaka-

Lähetä 
aineistosi: 
toimitus@

konekuriiri.fi

VARAA 

ILMOITUSTILA

P. 0400 857 800

AINA TÄYTTÄ 
KONEASIAA.

KONE
KURIIRI.fi

Valmistettu vakaalla suomalaisella osaamisella 
trukkeihin, kuormaajiin, traktoreihin ja kurottajiin.

AIKAAKIN VAHVEMMAT

NOSTOLAITTEET

www.kyrontakomo-helin.fi

OTA YHTEYTTÄP. 02 486 2186
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PARANNA KILPAILUKYKYÄSI!
Koneet kohtuuhintaan Koskelalta – 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyötä.

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

Levyn- ja profiilin-
pyöristyskoneet, 

putkentaivutuskonet 
ja palkkilinjat, ym.

Pyörityspöydät Levyleikkurit ja 
särmärit

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

PYYDÄTARJOUS!

KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

Työstökoneliike M. Koskela Oy
 MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978
 Jänismaantie 28, 67800 KOKKOLA  •  www.mkoskela.fi

Huoltopalvelut 
ja varaosat 

kaikkiin 
merkkehin

Sorvaus- ja työstökeskukset, 
opetettavat sorvit, VTL

Digitaaliset 
mittalaitteet

Vahva printissä 
– vahva netissä.

Metalliteollisuusyritysten allianssin tavoitteena on yhdistää kolmen yrityksen kokemus, erikoisosaaminen ja resurssit entistä 
vaativampien metallialan ja alumiinirakentamisen projektien toteuttamiseen. Kuvassa valmistumassa raitiovaunun ohjaamon 
seinä allianssin veturiyrityksenä toimivan TriDeckin tehtaalla Kaarinassa. TriDeckin lisäksi yhteenliittymässä ovat mukana Al-
vars Oy ja Trimet Oy. Kuva Jere Satamo

Kolme varsinaissuomalaista metallialan yri-
tystä liittoutuu tarkoituksenaan toteuttaa 
yhteisesti aiempaa vaativampia asiakas-
projekteja. ATT Alliance -yritysten yhteinen 
liikevaihto on noin 10 miljoonaa euroa ja ne 
työllistävät yli viisikymmentä ammattilaista.

ATT Alliancen yritysten omis-
tajien puhemiehenä.

Myös Paraisilla toimivan 
HL-Metalin liittymisestä al-
lianssiin tiedotettiin aiem-
min, mutta yrityksen oli ve-
täydyttävä yhteistyöstä, sil-
lä sen tuoreen sopimuksen 
rahoitusjärjestelyt eivät sal-
lineet osallistumisesta suun-
niteltuun yhteenliittymään. 

Veturina TriDeck

ATT Alliancen veturina toi-
mii kaarinalainen TriDeck 
Oy, joka jatkaa vuonna 1958 
perustetun Jukova Oy:n alu-
miiniosaamisen perintöä. Ju-
kovan kädenjälki on näkynyt 
vuosikymmenten varrella 
pienveneistä ja risteilijöistä 
aina juniin, metroihin ja lin-
ja-autoihin eri puolilla maa-
ilmaa sekä satojen ammat-
tilaisten ja alihankkijoiden 
työssä. 

TriDeckin referenssilistal-
ta löytyy kookkaana projek-
tina Lontoon Victoria Line 
-metrolinjalle tehdyt 460 vau-
nun lähes täydelliset sisus-
tukset sekä vuosikymmen-

mista ovat monimutkaiset 
lasirakenteet sekä lastinkiin-
nityssuunnitelmat vaativiin 
projektikuljetuksiin. Alvars 
on lisäksi ollut pitkään suun-
nittelemassa raideliikenteen 
ratkaisuja, esimerkiksi Hel-
singin ja Espoon välillä liik-
kuvaan Raide-Jokeriin sekä 

ATT Alliancen veturina on 
kaarinalainen alumiinialan 
yritys TriDeck Oy, jonka lisäk-
si mukana ovat Alvars Oy ja 
Trimet Oy. 

ATT -nimi on muodostet-
tu yritysten nimien alkukir-
jaimista. 

Yritysten mukaan tavoit-
teena on yhdistää yritysten 
kokemus, erikoisosaaminen 
ja resurssit entistä vaativam-
pien metallialan ja alumiini-
rakentamisen projektien to-
teuttamiseen.

”Vahvuudet yhteen”

”ATT Alliance yhdistää yri-
tysten vahvuudet tavalla, 
jota Suomessa ei ole aiem-
min nähty. Kyse ei ole fuu-
siosta, vaan strategisesta 
kumppanuudesta, joka mo-
nipuolistaa palvelutarjontaa 
ja antaa meille kaikille lisää 
lihaksia ja iskukykyä niin ko-
timaisilla kuin kansainvälisil-
läkin markkinoilla”, kertoo 
Kari Rouvali. 

Rouvali on kahden allians-
siyrityksen, Trimetin ja TriDe-
ckin toimitusjohtaja, ja toimii 

ten yhteistyö VR:n ja Skoda 
Transtechin kanssa, josta 
esimerkkinä InterCity-junat 
sekä Helsingin ja Tampereen 
raitiovaunut.

Raisiolainen Alvars Oy on 
meriteollisuuteen erikoistu-
nut suunnittelu- ja insinöö-
ritoimisto, jonka ydinosaa-

Tampereen raitiovaunuihin.
Lietolainen Trimet Oy on 

ohutlevyosien ja metalli-
tuotteiden sopimusvalmis-
taja, jonka erityisosaamista 
ovat vaativat ohutlevyosat 
leikkeistä lopputuotteisiin. 
Trimetin asiakaskunnasta 
löytyy mm. kone- ja tutki-
muslaitevalmistajia, telak-
kateollisuutta sekä raskasta 
metalliteollisuutta.

”Meillä on nyt kyky toteut-
taa projektit alusta loppuun 
eli suunnittelusta kompo-
nenttien valmistamiseen ja 
suuriin kokonaistoimituksiin, 
jopa yli 30-metrisiin aluksiin 
asti. Harvalla toimijalla on 
esimerkiksi oma alumiiniva-
limo”, Rouvali lisää.

Uusia konsepteja

ATT Alliancen myyntiä ryhtyy 
vetämään Markus Halminen. 

Varsinais-Suomeen

Kolmen metallialan yrityksen liittoutuma

Hänen vastuualueensa on al-
kuun lähinnä Jukovan entiset 
asiakkaat. 

Halminen työskenteli Ju-
kovan palveluksessa yhteen-
sä 18 vuotta ja on sen jälkeen 
toiminut tuotantopäällikkönä 
metallialalla.

”ATT Alliance tuo mahdol-
lisuuksia myös täysin uusiin 
asiakkuuksiin ja konseptei-
hin. On hienoa päästä raken-
tamaan jatkumoa laadukkaal-
le suomalaiselle osaamisel-
le”, Halminen sanoo.

”Esimerkiksi raidealan 
kansainväliset asiakkaat 
edellyttävät, että toimitta-
jalla on riittävää selkänojaa, 
tarvittavat sertifikaatit ja ky-
kyä vastata suuriin kokonai-
suuksiin. Juuri sitä varten al-
lianssi on olemassa”, Rouvali 
kiteyttää.

KONE
KURIIRI.fi

Aina täyttä koneasiaa.



23
2 • 2026 helmikuu

v

v

v

v

v
v

v

LUE LISÄÄ MESSUISTA v

Halli E
Osasto E620

TRUTEKNIIKKA OY

020 728 9880 

myynti@trutek.fi  

Varsikuja 2, 01740 Vantaa

www.trutek.fi 

TruTekniikka Oy

Konepaja 2026 -messuillaKonepaja 2026 -messuilla
OLEMME MUKANAOLEMME MUKANA

Tervetuloa tutustumaan TRUMPF-, ARKU- ja 
TRANSFLUID- innovaatioihin Konepaja 2026 
-messuille osastollemme E620!

Kysyttävää? Ota yhteyttä:

Arttu Ryhänen
+358 50 527 0479
arttu.ryhanen@trutek.fi

Atte Nieminen
+358 50 349 4114
atte.nieminen@trutek.fi

Kari Valkamo
+358 50 560 0327
kari.valkamo@trutek.fi

MYÖS KONEIDEN HINTA-ARVIOT
KONTAKTIT SUOMEEN & ULKOMAILLE

OTA YHTEYTTÄ:
Kari Pirttilä
p. 0400 510 736
kari.pirttila@koneparkki.fi

NYT MYYNNISSÄ:

Vuosien ammattitaidolla - www.koneparkki.fi
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Kari Riihimäki	 puh. 050 406 6404
Vesa Kivekäs	 puh. 050 349 0067
Jami Riihimäki	 puh. 040 500 7377

Ota yhteyttä!
www.fms-service.fi

SAMA LAATU, 
PIENEMPI INVESTOINTI 
– laatua ei tarvitse enää ostaa kalliilla!

TEHOSTA TUOTANTOASI NYT, EDULLISESTI!

Kuvan 
6 kW 3015C -kone alk.

79 000 €

VAKIOSISÄLTÖ:
•	 Cypcut FSCUT 8000 -ohjaus ja 
	 CypNest-nestausohjelmisto
•	 FSCUT-BOCI BLT -leikkuupää 
	 automaattitarkennuksella
•	 Yaskawa-servomoottorit ja 
	 HIWIN / YYC / Shimpo -voimansiirto

•	 Max Photonics 6 kW laserteholähde
•	 S&A vedenjäähdytys ja 
	 automaattinen voitelujärjestelmä
•	 Welldone-savukaasuimuri
•	 Rahti, asennus, koulutus sekä tuki-, 
	 huolto- ja varaosapalvelut FMS-Service Oy

OPTIONA:
•	 FSCUT-BOCHU-jäännöspalaskannaus
•	 Viisteleikkaus
•	 Denair-korkeapainekompressori
•	 Räätälöinti asiakkaan tuotantotarpeiden mukaan
•	 Esim. leikkuualueen koko / teholähde aina 60 kW asti
•	 Koneen väri valittavissa

Metallintyöstökoneet 
yli 40 vuoden kokemuksella.

metallintyöstökoneet.fi
Myynti: 014 443 2100  |  Huolto ja varaosat: 014 443 2111  |  il-sales@il-machinery.com

NAKAMURA-TOME NTY3-150V
•	 NT SmartX 19” (Fanuc 31i-B Plus)
•	 3 x Työkalurevolveri (12/24 pos)
•	 3 x Pyörivät työkalut 10.000 rpm
•	 3 x Y-akseli
•	 Tankokapasiteetti Ø 65 mm
•	 Koneistuskapasiteetti Ø 225 x L: 685 mm
•	 Sisäänrakennettu kappaleenpoimija

MICROCUT M1050
•	 Fanuc 0i-MF Plus 15”
•	 X: 1050 / Y: 600 / Z: 600mm
•	 Pöydän ala 1200 x 600 mm
•	 18,5/15 kW; BT40; 10.000 k/min kara
•	 Korkeapainejäähdytys karan läpi
•	 Lineaarijohteet kaikilla akseleilla

COSEN G320
•	 Pilarityyppinen CNC-Vannesaha
•	 Sahauskapasiteetti Ø 325 mm
•	 Terän koko 4240 x 34 x 1,1 mm
•	 Terämoottori 3,7 kW
•	 Säädettävä puristinpaine
•	 Sahauslinjan suoruuden valvonta

Tervetuloa Konepajamessuille osastollemme E323
Esillä mm. seuraavat työstökoneet


