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cebotec@tawi.fi  044 365 5101

Kotimaiset 
NewFiro-

pyörityspöydät

CEBOTEC OY
Ainutlaatuiset, nousulliset koon 06
kääntöterät pienten halkaisijoiden ja 
kapeiden urien koneistukseen

www.iscar.com

SKANNAA

HELISLOT-kääntöterien erittäin 
positiivinen rintakulma ja 
nousullinen muotoilu 
mahdollistavat sujuvan ja  
tarkan koneistuksen.

JOKO
KONEISTAT

ÄLYKKÄÄSTI?

Aina täyttä koneasiaa.4 • 202636. vuosikerta

TÖITÄ ALIHANKINNASTA 
OMAAN HALTUUN
Uutta kapasiteettia 
raskaaseen koneistukseen

s. 10

KOLMEN MESSUN 
PAKETTI
Konepaja 2026, 
Nordic Welding ja 3D Expo 
Tampereella

s. 14

s. 8

KAKSIKYMPPISTUNNELMIA 
KEHITYKSEN MERKEISSÄ
Monipuolista taivutusteknologiaa 
tuotantoon Kauhavalla

36.36.
vuosikerta

www.airwell.fi

LINC-CUT™ 
LASERLEIKKAUS-

KONEET

KONE      KURIIRI.fi
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Tarvikkeet 010 666 3143

www.prodmac.fi

Koneet 010 666 3141
Huolto ja varaosat 010 666 3142
prodmac.huolto@prodmac.fi

BEHRINGER HBE321A Dynamic 
-automaattivannesaha

54.500 €

EUROMAC Digibend 400 
-taivutuskone 

39.900 €

BEHRINGER Eisele VMS 
370 PV -pyörösaha 

14.900 €

MEP Shark 282 CCS 
-vannesaha 
5.900 €

MEP Shark 332-1 SXI EVO 
-puoliautomaattivannesaha 

11.900 €

MEP Shark 230-1 NC HS 5.0 
-automaattisaha 29.500 € 

MEP Shark 512 SXI EVO 
-puoliautomaattivannesaha 

18.500 €

KONEET HETI
VARASTOSTA.

VAIN  
VÄLI MYYNTI-

VARAUKSELLA.Hinnat alv 0%.
Tarjous koskee ainoastaan varastokoneita.

VIELÄ EHDIT HYÖDYNTÄÄ MESSUHINNAT

KONEMYYNTI  010 666 3141

HUOLTO  010 666 3142

TARVIKKEET  010 666 3143

VARAOSAT  010 666 3144

prodmac.toimisto@prodmac.fi / www.prodmac.fi

MEP SHARK 282 CCS
Vannesaha

BEHRINGER EISELE VMS 370PV
Puoliautomaattinen pyörösaha

MEP SHARK 512 SXI EVO
Puoliautomaattivannesaha

EUROMAC DIGIBEND 400 
NC-ohjattu taivutuskone

BEHRINGER HBE 321A DYNAMIC 
Automaattivannesaha

MEP SHARK 230-1 NC HS 5.0
Automaattisaha

KYSY 
TARJOUS!

KONEET
HETI

VARASTOSTA! 

VAIN 
VÄLIMYYNTI-

VARAUKSELLA.
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AI-pohjainen käyttö

3-5-akselijyrsintä

Sorvaus & jyrsintä

Virtuaalikone(09) 879 2266
www.rensi.fi

Suurnopeuskoneistus

KONE      KURIIRI.fi
SEURAAVA NUMERO 5/2026 ilmestyy 7.5. • Varaa ilmoitustilasi 30.4. mennessä.
Ota yhteyttä Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455

36.36.
vuosikerta

TUTUSTU JA 

VARAA ILMOITUSTILA 

YRITYKSELLESI.

KONE
KURIIRI.fi

Aina täyttä koneasiaa.

Vahva printissä – vahva netissä.

Katso mediatiedot:
www.konekuriiri.fi/

mediatiedot/

10 
numeroa 

vuodessa.

Okuma-automaatiota esittelyssä

jossa kaksi servokäyttöistä 
pinoamispöytää ja 25 kg:n 
kantavuuden robotti opti-
moivat automaattisen kap-
paleenkäsittelyn. 

5-akselinen GENOS 
M460V-5AX -työstökeskus 
esiteltiin Indumatik UL-100 -, 
MU-4000V Promro Hybrid ID 
50 -ratkaisuun yhdistettynä. 

Okuman innovaatioita on 
ns. “Smart Factory”-toimin-
to, työkaludatan hallinnan 
automatisoidussa tuotannos-
sa. Myös siihen oli mahdol-
lisuus tutustua tapahtuman 
aikana. 

Työkalutiedot kulkevat 
yhtenäisesti ensimmäisestä 
mittauksesta koneistukseen 
saakka, mikä varmistaa tie-
don johdonmukaisuuden 
koko prosessin ajan. Työka-
ludata tallennetaan keskite-
tysti turvalliseen sijaintiin, ja 
jokaisella koneella on reaa-
liaikainen kaksisuuntainen 
pääsy tietoihin päivityksiä ja 

Vaakakarainen LT2000EX 
esiteltiin Okuman Gant-
ry Loader (OGL) -järjestel-
män kanssa, mikä automa-
tisoi kappaleenkäsittelyn ja 
mahdollistaa samanaikaisen 
lastauksen ja purun koneis-
tuksen aikana sekä piden-
tää koneen miehittämätön-
tä käyttöaikaa 20-paikkai-
sen varastopöydän avulla. 
Automaatio on integroitu 
OSP-ohjaukseen. 

OGL esiteltiin myös yhdis-
tettynä MS-320H -työstökes-
kukseen. MS-320 esiteltiin 
syksyn EMO-tapahtumassa.

LB3000EX III -vaakasorvi 
oli tapahtumassa esillä au-
tomatisoituna Cellro Xce-
lerate 20 -ratkaisuun, MUL-
TUS B300II -monitoimiko-
ne yhdistelmänä RoboJob 
Turn-Assist 200i -järjestel-
män kanssa. Kokonaisuudes-
sa sorvaus, jyrsintä, B-akseli 
ja kappaleenkäsittely olivat 
integroitu kokonaisuuteen, 

tunnistamista varten. Käytön 
jälkeen koneet päivittävät 
työkalutiedot automaatti-
sesti OSP-ohjauksen kautta, 
ja työkalut voidaan mitata 
uudelleen tai ottaa käyttöön 
toisissa koneissa. 

Euroopan pääkonttorin 
showroomissa esillä olivat 
lisäksi mm. MULTUS B250II 
-monitoimikone Okuman 
ARMROID-automaatiorat-
kaisulla ja MB-5000HII -työs-
tökeskus automaattisella 
13-paikkaisella Okuma-palet-
tivaihtajalla (APC). Näyttelyä 
täydensivät automatisoita-
vissa oleva kaksikelkkainen 
LU3000EX-sorvi vaativaan 
4-akselikoneistukseen, MUL-
TUS U3000 automaattisella 
työkalunvaihtajalla, Okuma 
Intelligent Technologies te-
hokkaisiin ja vakaisiin ko-
neistusprosesseihin sekä 
MULTUS U4000. www.mtc-
flextek.fi

Okuman Open Housessa Saksan Krefeldissä keskiössä olivat muun 
muassa älykkäät automaatioratkaisut. Uusi Solution Centerin avattiin. 
Tapahtuma järjestettiin 4.–5. maaliskuuta. 

Vaakakarainen MS-320H kuuluu Okuman uusiin lanseerauksiin.
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LUE KONEKURIIRI NETISSÄ
|  www.konekuriiri.fi  |

PÄÄTOIMITTAJA	 Kari Harju
	 p. 040 779 5455
	 kari.harju@konekuriiri.fi

ILMOITUKSET	 Kauko Haavisto
	 p. 0400 857 800, 
	 kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Myös bannerit, liitteistykset, kohdennetut 
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

Osoitelähde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.

JAKELU	 Osoitteellinen n. 14 500 kpl.
	 Kohdennetusti 
	 uutiskirje- ja digikanavat.

KONE      KURIIRI.fi
10 numeroa vuodessa  |  36. vuosikerta

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT  p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

JULKAISIJA	 K&H-mediat Oy
	 Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyröskoski
	 p. 0400 857 800
	 toimitus@konekuriiri.fi

	 Aikakausmedia ry:n jäsen.

SIVUNVALMISTUS	 Japlan Oy, Maarit Korpela
	 p. 040 715 4446

PAINOPAIKKA	 Botnia Print, Kokkola

Pirteää kevättä!

Huhtikuu. Kevättä tekee. 
Tänä vuonna kevät tuli melkoisella 

ryminällä ainakin tänne eteläisempään 
Suomeen. 

Tunnelmasta toiseen, kunnon pakka-
sista lämpöasteisiin lähes kertaheitolla.

Odotetut kevään messut pidettiin 
maaliskuulla. Ja eipä mitään, ihan mu-
kavasti menivät. 

Tampereen messutapahtuma on me-
tallin koneiden, laitteiden ja muiden alan 
tarvikkeiden kotimainen näyttely, ja kyl-
lähän alan teknologiaa taas tapahtumas-

Ajat eivät ole olleet helppoja, mutta 
kehityksen virettä parempaan on kuiten-
kin vain sitkeästi ilmassa. Ehkäpä sekin 
seikka näkyi osaltaan myönteisenä syk-
keenä Tampereen messutunnelmassa. 

Perinteitäkin tapahtumalla on, nyt 
Konepajalla on historiaa takanaan nyt jo 
kymmenen vuoden ajalta, hitsauspuolen 
Nordic Weldingillä tuplasti enemmän.

Tuttuun tapaan tässä Konekuriirin 
tässä numerossa kuvallisia välähdyk-
siä messuilta, artikkeli lähtee sivulta 14 
eteenpäin.

sa nähtiin runsaasti.
Vaikka ulkomailla tapahtuu ja verkko 

toimii, ala ansaitsee suomalaiset messut, 
ja hienoa oli todeta, että monet näyt-
teilleasettajat olivat jälleen satsanneet 
runsaasti tapahtumaan. 

Konepaja 2026, Nordic Welding ja 3D 
Expo keräsivät Tampereelle paikan pääl-
le 7000 alan ammattilaista, kun tunnel-
mia kuulosteli messuilla ja niiden jälkeen, 
monilla osastoilla oltiin lopulta varsin tyy-
tyväisiä tapahtumaan, kauppojakin teh-
tiin ja julkaistiin. 

Niinpä käy, että tästä jatketaan sitten 
kesää kohti. 

Vaan vielä sinne on matkaa. Monen-
laista tässä vielä ehtii tämän kevään 
mittaan tehdä ja uusia asioita toteut-
taa, myös siellä oman yrityksen suun-
nalla. Keväällä on hyvää aikaa kehittää 
toimintojaan ja suunnata asioita eteen-
päin. Se jokin kannattaa. Tässä vuoden 
neljäs eli huhtikuun Konekuriiri, mainioita 
lukuhetkiä!

KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

TRUTEKNIIKKA OY

020 728 9880 

myynti@trutek.fi  

Varsikuja 2, 01740 Vantaa

www.trutek.fi 

TruTekniikka Oy

Ohutlevyt, raskaat teräslevyt, pienet tai suuret 
purseet – ARKU:n purseenpoisto- ja kulmien-
pyöristyskoneet takaavat erinomaisen laadun, 
korkean prosessivarmuuden ja alhaiset yksikkö- 
kustannukset. 
EdgeBreaker®-sarjasta löydät täydellisen ratkaisun 
laser-, lävistys-, plasma- ja polttoleikatuille osille.

• Kulmien pyöristys R2
• Saatavilla yksi- tai kaksipuolisena
• Jopa 2 metriin asti

PURSEENPOISTOKONEET 
Kustannustehokkaasti. Luotettavasti. 
Jokaiseen käyttötarkoitukseen.

LUE LISÄÄ TUOTTEISTA

Ota yhteyttä ja pyydä tarjous!

Arttu Ryhänen
+358 50 527 0479
arttu.ryhanen@trutek.fi

Atte Nieminen
+358 50 349 4114
atte.nieminen@trutek.fi

Kari Valkamo
+358 50 560 0327
kari.valkamo@trutek.fi
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RAKENNETAAN KILPAILUETU

13.-17.4. DÜSSELDORF
Katso messu-
uutuudet:

MYYNTI  010 8200 500
HUOLTO  010 8200 530
VARAOSAT  010 8200 540

vossi.fi

Portugalilaisvalmistajan servo- ja hybriditoimiset 
koneet edistyneellä ohjauksella erittäin tarkkaan 
ja tehokkaaseen valmistukseen.

Maailman johtavan taivutuskonevalmistajan 
huippuedistyksellistä teknologiaa kaikkein 
vaativimpiin taivutuksiin ja oikaisuihin.

AMOB PUTKENTAIVUTUS- 
JA PÄÄNMUOVAUSKONEET

FACCIN LEVYN, PROFIILIN JA 
SÄILIÖPÄÄDYN TAIVUTUSKONEET

ROUNDO
RULLATAIVUTUSKONEET

J. NEU PUTKEN 
VAPAATAIVUTUSKONEET 

Osasto 5/A09

Osasto 7A/F04

Osasto 5/A30Osasto 7A/F04

Älykäs 3D CAD -tiedostotuonti,
valmistettavuuden tarkistus,
automaattinen ohjelmien
teko sekä tarjouslaskenta.

LVD PROCESS FLOW

Huippunopea etäohjelmointi 
robotti- ja työkaluvaihto- 
automaatiolla varustetuille 
särmäyssoluille, sekä 
ainutlaatuinen Easy-Form® Laser 
-mittalaite, joka varmistaa tarkan 
taivutuskulman yhdellä 
puristusliikkeellä ilman aikaa 
vievää takaisinjouston mittausta 
ja lisätaivutuksia.

ROBOTTISÄRMÄYSSOLUT

Combit (lävistys + laserleikkaus) ja 
levytyökeskukset myös single head 
-teknologialla mahdollistamaan jopa 
75 mm korkeat taivutukset.

COMBI- JA LEVYTYÖKESKUS-
JÄRJESTELMÄT

vossi.fi/tube26

LEVYNTYÖSTÖ

VOSSI_Konekuriiri_128x355_20260331.pdf   3   31.3.2026   10.58

Uutuuslaatu 

ISO P-materiaalien 

kulmajyrsintään 

teräksen koneistuksessa

S ‑materiaalien käsittelyssä. 
GC1230-laadun lisäämisen 
myötä siitä tulee ensisijai-
nen valinta ISO P ‑käyttö-
kohteisiin, erityisesti yleises-
sä tekniikassa ja autoteolli-
suudessa”, kertoo Sangram 
Dash, Sandvik Coromantin 
kääntöteräisten jyrsintyö-
kalujen globaali tuotepääl-
likkö. 

”Uutuus tehokas ratkaisu 
toistuvaan kulmajyrsintään, 
tasojyrsintään, lineaariseen 
nousuun, nousuinterpolaa-
tioon, täysiuranjyrsintään ja 
pistojyrsintään.”

Teräksen jyrsintään tar-
koitetussa GC1230-laadussa 
käytetään kulumiskestävyy-
den ja särmälinjan vakauden 
takaavia pinnoite- ja subst-
raattitekniikoita. ”Käyttäjät 
hyötyvät ennustettavasta 
työkalujen kestoiästä ja yh-

CoroMill MS20 on suunnitel-
tu yhdistämään jyrsinrungot 
tarkkoihin teriin, mikä var-
mistaa laadukkaan pinta-
käsittelyn ja seinien laadun 
toistuvassa kulmajyrsinnäs-
sä. 

Sandvik Coromantin mu-
kaan kokonaisuus mahdol-
listaa tiukat toleranssit sekä 
aksiaalisessa että säteittäi-
sessä heitossa, mikä paran-
taa komponenttien laatua ja 
vähentää jätemääriä. Edis-
tyksellisellä puristusteknii-
kalla valmistetut terät mah-
dollistavat mittatarkkuuden, 
mikä parantaa komponent-
tien laatua ja terätyökalujen 
kestoikää.

Kulumiskestävä  
ja vakaa 

”CoroMill MS20 on jo osoit-
tanut arvonsa ISO M- ja ISO 

denmukaisesta suoritusky-
vystä myös vaativissa olo-
suhteissa. Terän asteittainen 
ja luotettava kulumiskuvio 
vähentää odottamattomia 
työkalunvaihtoja ja parantaa 
tuottavuutta”, Dash kertoo.

Optimoidut  
geometriat

CoroMill MS20 ‑valikoi-
maan kuuluu jyrsinrunkoja 
15,8–84 mm:n kokoluokissa 
(myös tuumayksikköinä) se-
kä uusi lieriövarsivaihtoeh-
to integroidulla Silent Tools 
‑vaimentimella, joka paran-
taa vakautta ja suoritusky-
kyä vaativassa käsittelyssä. 

Terävalikoima sisältää te-
räkselle, ruostumattomalle 
teräkselle ja kuumalujille 
superseoksille optimoituja 
geometrioita. www.sandvik.
coromant.com

Sandvik Coromant on laajentanut CoroMill MS20 ‑kulmajyrsintärat-
kaisun sisältämään GC1230-laadun, joka on suunniteltu erityisesti 
ISO P ‑materiaaleille. Suoran 90 asteen kulmajyrsintäratkaisu tarjoaa 
suorituskykyä teräksen koneistuksessa rouhinnasta viimeistelyyn.
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mtcflextek.fi

MTC FLEXTEK OY AB
SHOWROOM
Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA

Työstökoneet 029 030 0120
Robotiikka 029 030 0137
Service 029 030 0125

Lisätietoja: Jukka Yläpoikelus  |  050 568 5068

Oikein valituilla oheislaitteilla
parannat työympäristöä sekä - 
turvallisuutta

Valitse Absolent-ilmanpuhdistusratkaisut 
ja DUPUY-teollisuusimurit parantaaksesi 
työtilasi ilmanlaatua ja puhtautta. Tee 
työympäristöstäsi turvallisempi ja tehokkaampi  
– sijoita tulevaisuuteen jo tänään!

Best choice.

Tutustu uusimman sukupolven särmäykseen. Bystronicin 
Xpert Pro täyttää prosessinopeuden ja monipuolisuuden 
suurimmatkin vaatimukset. Särmäyspuristin tarjoaa kattavat 
tehovaihtoehdot särmäyksen monipuolisiin tehtäviin. Älykkäät 
avustintoiminnot varmistavat lisäksi erinomaisen tarkkuuden 
ensimmäisestä särmäysosasta alkaen.

Maksimaalinen 
 suorituskyky

Cutting. Bending. Automation.

Xpert_Pro_fin_260x175.indd   1Xpert_Pro_fin_260x175.indd   1 07.01.22   14:1907.01.22   14:19

Bystronic Scandinavia 

Jari Enontekiö 
040 1722 985 
jari.enontekio@bystronic.com 

www.bystronic.fi 

Ville Virta 
040 5511 634 

 

ville.virta@bystronic.com 

Best choice.

Tutustu uusimman sukupolven särmäykseen. Bystronicin 
Xpert Pro täyttää prosessinopeuden ja monipuolisuuden 
suurimmatkin vaatimukset. Särmäyspuristin tarjoaa kattavat 
tehovaihtoehdot särmäyksen monipuolisiin tehtäviin. Älykkäät 
avustintoiminnot varmistavat lisäksi erinomaisen tarkkuuden 
ensimmäisestä särmäysosasta alkaen.

Maksimaalinen 
 suorituskyky

Cutting. Bending. Automation.
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Bystronic Scandinavia 

Jari Enontekiö 
040 1722 985 
jari.enontekio@bystronic.com 

www.bystronic.fi 

Ville Virta 
040 5511 634 

 

ville.virta@bystronic.com 
Ville Virta
040 5511 634
ville.virta@bystronic.com
www.bystronic.com

ByCut 3–30 kW
Hyödynnä kuitulaserteknologian koko potentiaali.

SC-420MC

AWS A5.20 E71T-1C, -9C H4
  E71T-1M, -9M H8

EN ISO 17632-A T46 3 P C1 1 H5,
  T46 3 P M21 1 H5

Rutiilitäytelanka poikkeuksellisen hyvillä 
asentohitsausominaisuuksilla

PE

PC

PD

PB

PF
PG

PA
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CTX 450 4A on DMG Morin uutuus yleissorvauskeskusten valikoimaan.

Paikoitustarkkuus on val-
mistajan mukaan jopa 6 µm, 
mikä mahdollistaa vaativat 
työt myös pienille ja keski-
suurille yrityksille.

Suuri työtila, 
monipuolinen 
karavalikoima 

Lattialla 10,8 m²:n tilaan, ja 
kahden kahden karan ja kah-
den revolverin myötä mah-
dollistuu  6-sivuinen koneis-
tus ø 430 × 700 mm kappa-
lekokoon saakka. Y-akselin 

DMG Morin mukaan uusi 
sorvauskeskus tarjoaa aiem-
paan sukupolveen verrattu-
na uusia ominaisuuksia. 36 
työkalupaikkaa joko erikseen 
tai yhdessä kahdella karalla 
työskentelevissä työkalukel-
koissa tuovat joustavuutta. 
Koneen jäykkä rakenne, in-
tegroitu jäähdytyskonsepti, 
Magnescale-paikanmittaus-
järjestelmät molemmissa 
X-akseleissa sekä Y-akselissa 
ja valinnaisesti myös Z-akse-
lissa tuovat tarkkuutta. 

neen käyttöasteen optimoin-
nissa. 

Samalla koneen liitettä-
vyysominaisuudet sekä so-
velluspohjainen CELOS X 
-ohjausalusta Siemens SINU-
MERIK ONE- tai MAPPS-oh-
jauksella mahdollistavat no-
pean aloituksen koko tuotan-
toprosessin digitalisoinnissa. 
Tool Balancing Assistant ja 
Multi-Threading Pro vähen-
tävät esimerkiksi ohjelmoin-
tiin kuluvaa työmäärää.

Kestävä kehitys  
kilpailuetuna

Tänä päivänä kestävä val-
mistus tuo kilpailuetuja sekä 
ekologisista että taloudelli-
sista näkökulmista. DMG 
Morilla koneidensa resurs-

sitehokkuutta ja tuottavuut-
ta lisääviä toimenpiteitä on 
koottu ns. Greenmode-kon-
septin alle. 

Eri laitteistokomponent-
tien ja ohjelmistojen myötä 
energiankulutusta voidaan 
valmistajan mukaan  vähen-
tää yli 30 %. Tämä saavute-
taan esimerkiksi vähäkitkai-
silla lineaarijohteilla, erittäin 
energiatehokkailla jäähdyt-
timillä, tarpeeseen perus-
tuvalla jäähdytysnesteen 
syötöllä (Adaptive Coolant 
Flow) sekä automaattisella 
paineilman vuotovalvonnal-
la (Air Leakage Monitoring). 
fi.dmgmori.com

DMG Mori on laajentanut 
yleissorvauskeskusten valikoimaansa 

uudella CTX 450 4A -mallilla. 

Yleissorvauskeskus täydelliseen

6-sivuiseen koneistukseen

UUSI CTX 450 4A

Tekoäly ottaa uutta askelta

ka eroaa aiemmasta teollisuu-
sautomaatiosta, perinteisestä 
robotiikasta ja ohjelmistopoh-
jaisesta tekoälystä.

”Fyysisen tekoälyn robotiik-
ka, anturit, koneet ja ohjelmistot 
pystyvät reagoimaan fyysisen 
ympäristön kanssa ja oppimaan 

fyysinen tekoäly voi mahdollis-
taa joustavamman tuotannon, 
laadun, turvallisemmat työolo-
suhteet sekä kyvyn sopeutua 
nopeasti muuttuviin tilanteisiin. 

Ihmisten rooli siirtyy uuden 
teknologian myötä raskaista, 
toistuvista tehtävistä enemmän 
kohti valvontaa, ongelmanrat-
kaisua, järjestelmien ohjausta ja 
yhteistyötä älykkäiden koneiden 
kanssa.

Fyysistä tekoälyä tutkitaan 
LUT-kauppakorkeakoulun hank-

Tekoäly nähdään nyt usein oh-
jelmistona, joka analysoi dataa 
tai tuottaa tekstiä ja kuvia. 

Tekoäly on kuitenkin jo otta-
massa seuraavaa askelta, kun 
se oppii toimimaan fyysisessä 
maailmassa. Fyysinen tekoäly 
muodostaa tutkimusalueen, jo-

siitä. Tämä on samalla askel 
eteenpäin perinteisestä teolli-
suusautomaatiosta, joka suorit-
taa etukäteen ohjelmoituja tois-
tuvia tehtäviä. Fyysisen tekoälyn 
järjestelmät voivat sopeutua ja 
toimia joustavasti erilaisissa ti-
lanteissa”, kuvailee  LUT-kaup-
pakorkeakoulun nuorempi tut-
kija Vesa Korhonen.

Fyysisen tekoälyn järjestel-
missä tekoäly yhdistyy robo-
tiikkaan, sensoreihin ja meka-
niikkaan ja teollisuusyrityksissä 

keessa vuosina 2026–2027. 
Tutkimuksessa tarkastellaan 
fyysisen tekoälyn markkinapo-
tentiaalia, kasvustrategioita, 
kilpailuetuja, investointien suun-
nittelua sekä organisaatioiden 
muutosjohtamista. Hankkeen 
rahoittaja on Teollisuuden ja 
Työnantajain Keskusliiton sää-
tiö. Yrityskumppaneina muka-
na ovat KONE Oyj, AMD Silo 
AI Oy, Kemppi Oy, Kempower 
Oyj, Halton Group ja Oilon Oy.

Tekoäly on siirtymässä digitaalisesta maailmasta fyy-
siseen todellisuuteen, ja sillä kehityksellä voi olla iso 
merkitys myös suomalaisen teollisuuden tulevaisuudel-
le. Fyysistä tekoälyä tutkitaan LUT-kauppakorkeakoulun 
hankkeessa vuosina 2026–2027.

reilla, ylempään 20 työka-
lupaikkaa ja alempaan 16 
työkalua.

Automaation  
ja digitalisaatio

Automaatio on tänä päivä-
nä keskeinen tuottavuuden 
tekijä ja koneen tehokkuutta 
käytössä voidaan lisätä rää-
tälöidyillä automaatioratkai-
suilla. 

Tehdasasennuksena CTX 
450 4A:ssa on purkulaite, 
joka poistaa työkappaleet 
kokoon ø 100 × 350 mm ja 
painoon 4 kg asti. Lisäksi 
työkappaleiden käsittelyä 
voidaan laajentaa Robo2Go 
Turning -ratkaisulla. 

Automatisoitu tuotanto 
on keskeisessä roolissa ko-

liike on ±65 mm. 
Vasemmalla puolella toimii 

ISM 80 -kara (4 500 rpm ja 
280 Nm) ja oikealla ISM 65 
-kara (5 500 rpm ja 171 Nm). 
Lisävarusteina on saatavilla 
ISM 102 (3 500 rpm ja 620 
Nm) sekä ISM 80 (4 500 rpm 
ja 280 Nm), jotka tukevat ras-
kaampaa koneistusta. 

Tankokapasiteetti on ø 
102 mm. 

Ylemmässä revolveris-
sa on tilaa 12 tai 16 VDI 40 
-työkalulle ja alemmassa 12 
työkalupaikkaa. Molemmat 
mahdollistavat jyrsinnän tai 
porauksen jopa 12 000 rpm:n 
nopeudella ja 38 Nm vään-
nöllä. Lisävarusteena DMG 
Mori voi varustaa CTX 450 
4A:n myös VDI-30-revolve-

Kaksi karaa ja revolverit mahdollista-
vat työkappaleiden 6-sivuisen koneis-
tuksen kokoon ø 430 × 700 mm asti.
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Uusi Salvagnini P4.G42720 -taivutusautomaatti lisää 
taivutuskapasiteettia Steelcomp Oy:llä Kauhavalla. 
Taivutustöissä Eetu Tyynismaa.

Yhteistyötä koneasioissa. Kuvassa Steelcompin tj. Kimmo Niska keskellä, Fredkon tj. Pasi 
Pitkänen vasemmalla ja Steelcompin myynti-insinööri Daniel Tot-Egete oikealla.

Taivutusautomaatti tuottaa profiileja ja paneeleja automaattisesti sekä vaativat taivutukset 
onnistuvat hyvin erilaisilla taivutussäteillä.

Huippuluokan taivutusteknologiaa tuotantoon Kauhavalla 

STEELCOMP VIETTÄÄ TASAVUOSIA KEHITYKSEN MERKEISSÄ

Uutta  
kapasiteettia

Steelcomp tunnetaan vahva-
na toimintojen kehittäjänä ja 
investoijana. 

Automaatio kärjessä men-
nään vankasti.

”Investoinnit ovat tärkei-
tä pärjäämiselle ja tuotannon 
kehittämiselle. Paikalleen ei 
pidä jäädä, eteenpäin on 
mentävä, se on ollut joh-
toajatuksemme koko ajan. 
Siihen kehityksessä yksi 
olennainen asia on uusi tek-
nologia”, kertoo yrityksen 
perustaja ja toimitusjohtaja 
Kimmo Niska sanoo. 

Kauhavalla mittavin koko-
naisinvestointi tehtiin tämän 
vuosikymmenen alussa. 

Tuolloin yritys rakennutti 
Kauhavan keskustan lähelle 

investoi Kauhavalla uuteen 
Salvagnini P4.G42720 taivu-
tusautomaattiin, joka otet-
tiin tuotantokäyttöön tämän 
vuoden alussa. 

Kyseessä on samalla Suo-
men ensimmäinen 2,7 metrin 
taivutuspituuden malli. 

Yrityksen käytössä on ol-
lut vuodesta 2012 Salvag-
ninin P4Xe2116 bender, ja 
uuden Salvagninin Itävallan 
tehtaan valmistaman koneen 

K A R I  H A R J U
KONEKURIIRI

Steelcomp kuuluu tunnettui-
hin alan kasvutarinoihin. 

Yritys aloitti tyhjästä Kau-
havalla pienenä ohutlevypa-
jana vuonna 2006 ja on kas-
vanut parin vuosikymmenen 
mittaan kookkaaksi alan kon-
serniksi. 

Iso sykäys oli yritysosto, 
joka johti uuden toisen yksi-
kön perustamiseen Vaasaan 
kymmenen vuotta sitten. 
Steelcomp-konserniin kuu-
luvat Kauhavan Steelcomp 
Oy ja Steelcomp Vaasa Oy. 

Kauhavalla tehdään ohut-
levyvalmistuksen alihankin-
taa ja Vaasassa on ydintä 
sopimusvalmistus hitsauksi-
neen ja kokoonpanoineen. 

uuden 5000 neliömetrin teh-
taan, mihin sijoittuu laajasti 
nykyteknologiaa. Siellä toimii 
mm. FSM- tuotantojärjestel-
mä ja sen yhteydessä useita 
tuotantokoneita.

Viime aikoina yritys on vie-
nyt mahdollisuuksiaan eteen-
päin lisäämällä merkittävästi 
tehtaan taivutuskapasiteet-
tia, ja tuotannon automaa-
tio on siinäkin keskeisin ni-
mittäjä. Hiljattain Steelcomp 

hankinnassa on selkeä yhteys 
aiemmasta koneesta saatui-
hin kokemuksiin.

”Aiempi kone on palvellut 
tuotantoamme erittäin hyvin, 
ja tehtaan pitkä tausta, asian-
tuntemus ja perinne taivutu-
sautomaattien valmistajana 
näkyy sen tuotteissa selväs-
ti. Ratkaisu taivutuskapasi-
teetin uuteen laajennukseen 
oli luontevaa hakea samalta 
suunnalta. Uudet piirteet ja 
muut nykyteknologian omi-
naisuudet tukevat tuotantoa 
aiempaan koneen rinnalla”, 
sanoo Niska.

Uusia  
ominaisuuksia

Suomen edustajan Fred-
kon toimittama Salvagnini 
P4.G42720 on sujuvaan au-

tomaattiseen tuotantoon ke-
hitetty yksikkö.

”Hyödyllisiä ominaisuuksia 
on lukuisia, yksi on mm. pa-
tentoitu CLASIMjärjestelmä 
taivutustyökalun ohjelmoita-
vaan pituussäätöön esimer-
kiksi hitsaus- tai niittauslius-
koja varten, ja samoin myös 
CLA palaterätyökalut nega-
tiiviseen suuntaan”, kertoo 
toimitusjohtaja Pasi Pitkä-
nen koneen toimittaneelta 
Fredkolta. 

Koneessa on mukana myös 
MAC3.0 (Adaptive Material 
Correction) -järjestelmä, mi-
kä varmistaa ensimmäisen 
mittatarkan kappaleen ker-
ta-ajolla, ja nyt myös tämä 
ominaisuus ehdottaa oikean 
määrän taivutusaskelia ison 
kulman taivutuksiin. 

Niin kuluu aika, että Steelcomp Oy on jo 
20-vuotias. Tuotannon mahdollisuuksien 
kehitystyö jatkuu yrityksessä reippaana, 
merkkivuotta yritys on aloitellut saattele-
malla uutta taivutusautomaattia tuotantoon. 
Tehtaan Salvagnini P4.G42720 on samalla 
mallin kokoluokan Suomen ensiasennus. 
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Aiemman koneen yhteydessä Steelcompille toimitettiin HPTlastaus- ja purkupöytä, ja hyvät 
käyttökokemukset vaikuttivat samaan valintaan kappaleen panostuksen ja poiston osalta. 

TRUTEKNIIKKA OY

020 728 9880 

myynti@trutek.fi  

Varsikuja 2, 01740 Vantaa

www.trutek.fi 

TruTekniikka Oy LUE LISÄÄ

KOMPAKTI AUTOMAATIORATKAISUKOMPAKTI AUTOMAATIORATKAISU

Tehoa ja nopeutta 2D-laserleikkaukseen
LiftMaster Compact hoitaa kappaleiden lastauksen ja purun nopeasti 
ja tehokkaasti, lyhentäen seisonta-aikoja ja parantaen tuotannon läpimenoa. 
Kompakti muotoilu vie vähän tilaa, mutta tarjoaa ympärivuorokautisen 
luotettavuuden.

• Nopeat lastaus- ja purkukierrot (~90 s) lavanvaihdolla
• Ympärivuorokautinen tuotanto ilman valvontaa
• Laajennettavissa TruStore- tai PartMaster-ratkaisuilla täyden 

automaation saavuttamiseksi

Ota yhteyttä ja kysy lisää!

Arttu Ryhänen
+358 50 527 0479
arttu.ryhanen@trutek.fi

Atte Nieminen
+358 50 349 4114
atte.nieminen@trutek.fi

TRUMPF LiftMaster CompactTRUMPF LiftMaster Compact

Kari Valkamo
+358 50 560 0327
kari.valkamo@trutek.fi

”Manipulaattorin DPM 
lisälaitteella saadaan tai-
vutettua kapeita profiileja 
minimissään 80 mm pohjan 
leveyteen asti. Taivuta ja leik-
kaa (CutOptio.) ominaisuus 
soveltuu erilaisten vielä ka-
peampien profiilien taivutuk-
seen ja sitä seuraavaan ai-
toon ”saksi”-leikkaukseen”, 
Pitkänen kertoo.

Layoutin puolesta 
P4.G4-2720 -taivutusauto-
maatin konfiguraatio vastaa 
pitkälti yrityksen P4Xe2116 
benderiä. 

Aiemman koneen yhtey-

dään, tie vie eteenpäin.
”Kehityksen ja kasvun ai-

kaahan tämä on ollut ollut 
ja vahvasti suuntaamme jat-
koon yleisestä epävarmuu-
desta huolimatta. Mutta ei 
se kasvu silti helppoa ole. 
Niina vuosina, kun yritys on 
ollut olemassa, ei talous täs-
sä maassa ole kasvanut, päin-
vastoin. Voihan sitä miettiä, 
millaista olisi ollut, jos ajat 
olisivat olleet vähän aikaa 
suotuisammat. Yritystoimin-
ta on vireän talouden aikana 
vähän erilaista, kai”, hymyi-
lee Kimmo Niska.

dessä Steelcompille toimi-
tettiin ensimmäinen HPTlas-
taus- ja purkupöytä, ja hyvät 
käyttökokemukset vaikutti-
vat samaan valintaan kappa-
leen panostuksen ja poiston 
osalta. 

”Uusi P4.G4 sisältää kui-
tenkin valmiuden automati-
soituun PRobotmateriaalin-
käsittelyyn, mikä mahdol-
listaa tulevaisuuden auto-
maatiokehityksen. Lisäksi 
koneen energiankulutus 
pienenee lähes 50 %, mikä 
tukee Steelcompin tavoitet-
ta kohti entistä kestävämpää 

Vaan ovat ne hommat 
suunnilleen sujuneet ja kas-
vuun yritys tähtää vahvasti 
jatkossakin. 

Investointeihin yritys pa-
nostaa puolesta miljoonasta 
miljoonaan euroon vuosit-
tain.

Viime tilikaudellaan 
Steelcomp Oy teki hieman 
alle yhdeksän miljoonan eu-
ron liikevaihdon, Steelcomp 
Vaasan liikevaihto oli 13 mil-
joonaa euroa. Steelcomp Oy 
työllistää noin 30 henkilöä, 
Steelcomp Vaasa nyt noin 
75 henkilöä.

tuotantoa”, Pitkänen toteaa.

Kehityksen merkeissä

Uusi kone on Kauhavalla 
tuore asennus, mutta tuo-
tannossa se on ollut jo jon-
kin aikaa. 

”Tuttu teknologia auttoi 
liikkeelle pääsyssä. Uudet 
piirteet täydentävät sopivas-
ti koneen tuotantoa”, Kimmo 
Niska kertoo.

Kahden vuosikymmenen 
ikään ehtivä Steelcomp jat-
kaa tuotantonsa ja toimin-
tojensa tiivistä kehittämistä. 

Vuodet vierivät, töitä teh-

STEELCOMP OY

•	 Ohutlevypuolen 
	 alihankintatyöt
•	 Perustettu 2006
•	 Toimipaikka Kauhava
•	 Steelcomp Groupissa 
	 Steelcomp Vaasan 
	 kanssa
•	 Uusi investointi 
	 Kauhavalle 
	 Salvagnini P4.G42720
	 taivutusautomaatti

Kone on Suomen ensimmäinen 2,7 metrin taivutuspituuden Salvagnini P4 -malli.
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BMH WORKS INVESTOI RAUMALLA

vulle saakka, tänä päivänä 
painopiste on teollisen mit-
takaavan kokonaisratkaisuis-
sa sekä elinkaaripalveluissa. 
Niitä yritys toimittaa koti-
maahan ja mittavasti myös 
ulkomaille.

Omaan valmistukseen

Puumateriaalin ja jätteen kä-
sittelyn laitteita yritys valmis-
taa verkostonsa kautta, ja 
omalla konepajalla eli BMH 
Worksilla Raumalla. 

BHM Worksilla tehdään 
osia mm. murskaimiin ja kul-
jettimiin, samalla se toimii 
yrityksen proto- ja huolto-
pajana, jossa myös tehdään 
koneistusta, kokoonpanoja, 

pajan aiempaa pienempää 
avarruskapasiteettia ja tuo 
töihin nykyteknologian edut.

”Kone mahdollistaa tuo-
tantokappaleiden tarkan ja 
nopeamman käsittelyn ja sitä 
myötä aiempaa tehokkaam-
man tuotannon. Samalla tä-
män nyt aiempaa kookkaam-
man koneen lisäkapasiteetti 

K A R I  H A R J U
KONEKURIIRI

Kierrätys ja materiaalien 
uudelleenjalostus ovat ajan 
termejä. 

Alan teknologiaa valmis-
taa mm. BMH Technology, 
mikä suunnittelee ja raken-
taa ratkaisuja eri materiaali-
en talteenottoon, uusiutuvan 
energian tuottamiseen ja jät-
teen jalostamiseen uusiutu-
vaksi raaka-aineeksi.

Päätuotealueet liittyvät 
puupohjaisen biopolttoai-
neen käsittelyyn ja kierrätys-
pohjaisen jätepolttoaineen 
valmistukseen ja käsittelyyn.

Alan laitteiden valmistus-
perinteet ulottuvat 1920-lu-

hitsaus- ja levytöitä.
Raumalla ollaan parhail-

laan ottamassa käyttöön 
mittavaa avarruskoneinves-
tointia, mikä kehittää yksi-
kön kapasiteettia eteenpäin 
raskaassa tuotannossa. 

Fermatin valmistama ja 
Vossi Groupin toimittama 
WF 15R CNC korvaa kone-

siirtää aiemmin alihankinnas-
ta ostettua tuotantoa jatkos-
sa omaan valmistukseen”, 
kertoo työnjohtaja Sami 
Stenfors. 

Koneella valmistetaan 
murskainten sulkusyöttimiä, 
purkainrunkoja ja jatkossa 
muitakin runko-osia. Sen li-
säksi kone on mukana kone-
pajan muussa tuotannossa.

Jyrsintä, poraus, 
kierteitys

Fermat on tsekkivalmistaja, 
minkä tuotteita ovat pöytä- 
ja lattiatyyppiset avarrusko-
neet ja pyöröhiomakoneet 
eri sarjoina. 

BMH Worksin hankkima 

WF 15R CNC on lattiatyyp-
pinen vaakakarainen avarrus-
kone kookkaisiin jyrsintätöi-
hin sekä poraus- ja kierteitys-
toimintoihin. 

WF-sarjan konetyyppiä 
tehdas valmistaa kahdella 
erikokoisella karanpinoolil-
la Ø130 ja Ø150 mm, BMH 
Worksin kone on 150 mm pi-
noolilla, kartio SK50. 

Koneen X-liike on 7700 
mm ja Y 3500 mm, Z (RAM) 
700 mm, W 800 mm. 

Koneessa kookkaiden 
kappaleiden käsittelyä edis-
tää osaltaan 2000 mm V-ak-
selin liikkeellä oleva pyörö-
pöytä, 2000x2400 mm kiin-
nityspinnalla ja 20 tonnin 
kapasiteetilla. Työkalumaka-
siini on 60 työkalulle. Työkap-
paleenmittalaite Heidenhain 
TS460 varmistaa osaltaan 
tuotantoa.

Konetta ohjataan Heiden-
hain TNC 640 CNC -ohjauk-
sella ja koneen varustuk-
seen kuuluvat vakiona mm. 
Heidenhain lineaarimitta-
sauvat. Koneen yhteyteen 
yritys hankki automaattisen 
universaalipään 0,001 asteen 
positiointitarkkuudella.

Mittava panostus 
tuotantoon

Uuden koneen hankinta 
BMH Worksilla perustui 
markkinavertailuun, missä 
monenlaiset näkökohdat 
otettiin huomioon.

Valinnan jälkeen koneelle 
tehtiin ohjeiden mukaan pe-
rusta. Monttu kaivettiin kal-
lioon saakka.

”Koneessa meille keskei-
sintä oli sellainen koko ja 
teho, että sillä pystytään te-
kemään isot tuotteemme. Li-
säksi tarvittiin pyörityspöytä, 
että kiinnityksen pystytään 
tekemään kerralla yhdellä tai 
kahdella kiinnityksellä ilman 
jatkuvaa tarvetta uudelleen-
kiinnityksiin.” 

Uutta raskasta tuotantokapasiteettia käyt-
töön BMH Worksilla Raumalla: uusi Fermat 
WF 15R CNC-avarruskone tuo käyttöön 
nykyteknologian mahdollisuudet ja siirtää 
ison osan aiemmin ulkona tehdyistä ko-
neistusoperaatioista oman katon alle.

Uusi Fermat-teknologia tehostaa tuotantoa BMH Worksilla Raumalla.

Ohjaus koneessa on Heidenhain. Etualalla Sami Stenfors, ohjauksella Janne Träskelin.

Työkalumakasiinin mahtuu 60 työkalua.

Uutta kapasiteettia raskaaseen koneistukseen
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Luo maailman  
tulevaisuus  

AMADAn kanssa.
EGB sarjaa voivat käyttää kaikki taitota-
sosta riippumatta.

AMADA tukee tulevaisuutta sitoutumalla 
”Growing Together with Our Customers” 
ajattelutapaan.

AMA-PROM FINLAND OY 
Meriniitynkatu 19 - 24100 SALO 

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada.fi
www.amada.fi

Palvelumme kattaa joustavasti
metalliteollisuuden tarpeet yhdestä
varaosasta koko tehtaan koneistukseen.

Puh. 010 839 1200
www.fredko.com

Uutuus: 
BLM Groupin Adige LT14

NS Maquinasin 
pinnankäsittelylaitteet

T&W-messuilla 13.-17.4.

Putkille, latoille ja levyille

Dusseldorfissa saa messuensi-iltansa BLM 
Groupin uusi Adige LT14 kuituputkilaser 
sekä lanseerataan ProRunner28 kelamate- 
riaalille. Esillä myös mm. E-Turn63 -putken-
taivutin, Plug&Bend-ominaisuus, 5D leik- 
kaus- ja hitsaussolut ja 3D kuituputkilaser 
LT6 robottipoiminnalla. Sovi tapaaminen 
halliin 5 osastolle J22!   

Portugalilaisen NS Maquina-
sin osaltolta löytyy ratkuisuja 
purseenpoistoon, hiontaan, 
kiillotukseen ja kulman-
pyöristykseen niin 
putki-, latta- kuin 
levymateriaalille. 
Sovi tapaaminen 
halliin 5 osastolle 
G16!

Uusi kone Raumalla sijoittuu mm. kookkaiden purkainrunko-
jen valmistukseen.

BMH TECHNOLOGY OY 
•	 Materiaalinkäsittelyn
	 laitteet ja järjestelmät
•	 Valmistusperinteitä 
	 vuodesta 1929
•	 Päätoimipaikka: Rauma
•	 Henkilöstö noin 180
•	 Liikevaihto 63 miljoonaa
	 euroa (2024)

BMH WORKS OY
•	 BHM Technology 
	 -konsernin konepaja
•	 Toimipiste Rauma
•	 Henkilöstömäärä 
	 noin 27. 
•	 Liikevaihto noin 
	 3,7 miljoonaa 
	 euroa (2024)
•	 Uusi investointi 
	 avarruskone 
	 Fermat WF 15R CNC

”Lisäksi nykykoneen omi-
naisuudet edistävät huo-
mattavasti sujuvampaa val-
mistusta aiemmin käytössä 
olleeseen koneeseemme 
verraten. Nykyteknologia 
auttaa monessa”, kertoo 
tuotantoinsinööri Janne 
Träskelin.

”Aiempien sukupolvien 
koneissa kappaleet täytyi 
laittaa työtä varten tarkas-
ti ja millilleen kohdalleen, 
mikä vei isoilla kappaleilla 
todellakin paljon aikaa, jos-
kus jopa kokonaisen päivän. 
Nykypäivänä pystytään asiat 
hoitamaan ohjelmallisesti 
niin, että kappale laitetaan 
vain kiinni, aliohjelma kään-
tää akselistot ja muokkaa 
tarvittavat ohjelmat täysin 
automaattisesti. Se nopeut-

taa kappaleenasettelua ja 
merkitsee samalla huomat-
tavasti aiempaa nopeampaa 
tuotantoa”, tiivistää tuotan-
toinsinööri Janne Träskelin.

Sami Stenforsin mukaan 

uusi koneinvestointi on ko-
nepajalle erittäin iso asia. 

Samalla se on suurin pajal-
le tehty investointi koskaan. 

”Se kertoo siitä, että kon-
serni haluaa panostaa yksi-

kön tuotantoon. Sen myötä 
näemme tulevaisuuden täällä 
valoisana. Lisähenkilöstöäkin 
olemme palkanneet uuden 
koneen käyttöön”, Sami 
Stenfors kertoo. 

Kone vihittiin käyttöön 
BMH Worksilla Raumalla 
maaliskuulla. Koneen ylläpi-
dosta vastaa jatkossa Vossi 
Servicen elinkaarihuolto.

Toinen tuotealue on kuvan kaltaisten murskainten sulkusyöt-
timien runkovalmistus.
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Uuden sukupolven TruLaser Weld 5000

ja intuitiivisen käytön ilman 
tuottavuuden heikkenemistä 
ja ilman syvällistä ohjelmoin-
tiosaamista”, sanoo tuo-
tepäällikkö Moritz Berger.

Vähemmän energiaa

Trumpfin mukaan uusi Tru-
Laser Weld 5000 on samalla 
energiatehokas. Integroitu 
uuden sukupolven TruFi-
ber-laser kuluttaa noin 20 % 
vähemmän energiaa. 

Samalla hitsaussyvyyttä 
voidaan kasvattaa noin vii-
dellä prosentilla.

”Käyttäjälle tämä merkit-
see pienempiä käyttökus-
tannuksia, pienempää hiili-
jalanjälkeä sekä suurempaa 
tuottavuutta. Uudistettu 

ja vähentää seisokkiaikoja.
Toiminto on kehitetty es-

tämään ei-toivottuja roiskei-
ta kiinnittimissä, kappaleissa 
ja optiikassa. Erityisen laser-
kaapelin avulla laserin teho 
jakautuu tasaisemmin. Rois-
keiden väheneminen tarkoit-
taa myös sitä, että optiikan 
suojalasi täytyy vaihtaa har-
vemmin.

Integraatio 
älytehtaaseen

Kone voidaan integroida 
saumattomasti älytehtaa-
seen sopivien rajapintojen 
ansiosta, jotka tukevat auto-
maattisia lastaus- ja purku-
ratkaisuja sekä automaatti-
sesti ohjautuvia ajoneuvoja 

Käyttäjä voi nyt siirtää hit-
sauspisteitä kosketusnäytöl-
lä suoraan haluttuun kohtaan 
varsinaisessa kappaleessa 
kosketuseleiden avulla. Pa-
rantunut käytettävyys tuo 
erityistä hyötyä pienissä sar-
joissa, sillä käyttäjä pääsee 
ensimmäiseen sarjakappa-
leeseen huomattavasti no-
peammin.

Hitsausohjelma luodaan 
etukäteen käyttäjän toimes-
ta, samalla kun kone hitsaa 
tuotannossa kappaleita Tru-
Tops Weld -offline-ohjel-
mointiohjelmistolla.

“TeachLine Touch -tilan 
ja TruTops Weld -ohjelmis-
ton yhdistelmä mahdollis-
taa koneen yksinkertaisen 

suojakopin rakenne ja kor-
keammat ovet helpottavat 
myös suurempien kappalei-
den siirtämistä koneeseen.”

TruLaser Weld 5000 -ko-
neessa ns. BrightLine Scan 
-toiminto on suunniteltu var-
mistamaan hitsaussauman 
laadun erityisesti alumiinille 
ja rakojen silloituksessa ja se 
mahdollistaa myös suurem-
man hitsaussauman lujuuden 
esimerkiksi limisaumoissa.

BrightLine Scan laajentaa 
lisäksi optiikan käyttömah-
dollisuuksia, sillä käyttäjä voi 
hitsaamisen lisäksi myös puh-
distaa ja merkitä kappaleita 
ilman koneen uudelleenva-
rustelua. Tämä lisää merkittä-
västi tuotannon joustavuutta 

(AGV).
Lisäksi Smart View -pal-

velu mahdollistaa koneen li-
ve-datan selkeän analysoin-
nin. Sen avulla käyttäjät voi-
vat tunnistaa virheet varhai-
sessa vaiheessa ja hyödyntää 
optimointimahdollisuuksia.

Konetta voidaan myös 
räätälöidä. Esimerkiksi suu-
rille XXL-kappaleille voidaan 
integroida erikoislastaus- ja 
purkujärjestelmiä, kuten kis-
kopohjaisia shuttle-järjestel-
miä. Myös muut hitsausoptii-
kat, sensorit tai sädelähteet 
ovat mahdollisia.

Pienille ja  
suurille sarjoille 

TruLaser Weld 5000 -konee-

seen on saatavilla uusimman 
sukupolven TruFiber-laser 3 
kW, 6 kW tai 9 kW lasertehol-
la. Koneella voidaan työstää 
lähes kaikkia yleisiä materi-
aaleja, erityisesti rakennete-
rästä, ruostumatonta teräs-
tä, kuparia ja alumiinia.

TruLaser Weld 5000 -ko-
netta voidaan valmistajan 
mukaan käyttää yhtä kus-
tannustehokkaasti pieniin 
ja keskisuuriin sarjoihin kuin 
suuriin tuotantosarjoihin ja 
se soveltuu monenlaisille 
yrityksille levytyöstössä sekä 
alihankintakonepajoille että 
omia tuotteita valmistaville 
yrityksille. www.trutekniik-
ka.fi

TruLaser Weld 5000 -laserhitsauskone on saatavilla 3-, 6- tai 9 kW:n lasertehoin. 

Trumpf on esitellyt uudistuneen TruLaser Weld 5000 -laserhit-
sauskoneen. Edelliseen mallisarjaan verrattuna koneen käyttöön-
otto on nopeampaa ja helpompaa. Uusi TeachLine Touch -toiminto 
mahdollistaa hitsausohjelmien optimoinnin koneen näytöllä.

Smart View-palvelu auttaa tunnistamaan virheet 
varhaisessa vaiheessa ja hyödyntämään 

optimointimahdollisuuksia.

BrightLine Scan on mukana varmistamassa 
hitsaussauman laadun.

Taitaja2026 mahdollistaa finalisteille amk-opiskelupaikan

teensä 48. Lajien joukossa on 
ammatteja niin kokeista met-
säkoneen käyttöön, kappa-
letavara-automaatiosta lähi-
hoitajiin kuin putkiasentajista 
eläintenhoitoonkin.

Lajeista viisi on tarkoitettu 
opinnoissaan erityistä tukea 
tarvitseville.

”Kaikki tiensä finaaliin rai-
vanneet osoittavat huippu-
osaamista: ammattitaitoa, 
asiantuntemusta ja rohkeut-

ja Hanna Nyrönen Keski-Uu-
denmaan koulutuskuntayhty-
mästä Keudasta.

Ammattitaidon suomen-
mestaruudet ratkotaan 
toukokuussa, kun Taita-
ja2026-tapahtuma järjeste-
tään Keski-Uudellamaalla 
Tuusulan Urheilukeskuksessa 
18.–21.5.2026. Paikan pääl-
lä mitaleista kisaamassa on 
kaikkiaan 400 ammatillista 
perustutkintoa suorittavaa, 
finaaliin tiensä raivannutta 
nuorta.

Ammattitaitolajeja on yh-

ta. Heistä jokainen on tule-
vaisuuden osaaja”, toteaa 
Taitaja2026-kilpailujohta-

Mitalisijojen tavoittelun li-
säksi Taitaja2026-finalisteilla 
on ainutlaatuinen mahdolli-
suus varmistaa jatko-opis-
kelupaikka ammattikorkea-
koulussa ilman pääsykokeita.

Niin sanotussa Taitaja-väy-
lässä mukana on kaikkiaan 
13 ammattikorkeakoulua 
Helsingistä Rovaniemelle. 
Ammattikorkeakoulut mah-
dollistavat yhteensä 360 
Taitaja-finalistille jatko-opin-

topaikan oman kisamenes-
tyksensä perusteella. Taita-
ja2026-finalistit voivat hakea 
jatko-opiskelupaikkaa am-
mattikorkeakoulussa kevään 
toisessa yhteishaussa. 

”Taitaja-väylä on vahva 
osoitus siitä, kuinka korkea-
kouluissa tunnistetaan ja tun-
nustetaan ammattikouluissa 
kerrytettyä osaamista”, Tai-
taja2026-kilpailujohtaja Han-
na Nyrönen kiittää.

Ammattitaidon SM-kilpailun Taitaja2026 
järjestetään tänä vuonna Tuusulassa. Tam-
mikuun lopussa järjestetyistä semifinaaleis-
ta tiensä loppukilpailuun selvitti kaikkiaan 
400 ammatillista opiskelijaa. Taitaja2026 
mahdollistaa finalisteille suoran pääsyn jat-
ko-opintoihin ammattikorkeakouluun.
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Mazakin monitoimikoneistuksen hyödyt:

Työkappale kerralla valmiiksi

Pieni tilantarve

Työvoimaa säästävä

Aikaisempaa lyhyempi 
ohjelmointiaika

 Entistä pienemmät työkalu- ja 
kiinnitinkustannukset

Ota ensimmäinen askel monitoimikoneistukseen luotettavan Mazak-
teknologian avulla, jota ylpeänä valmistamme Euroopan-tehtaallamme.

Kone kasvattaa tuottavuuttanne ja auttaa teitä saamaan lisää tilauksia 
vaativassa lyhytsarjatuotannossa. Investointi maksaa itsensä takaisin 
lyhyessä ajassa.

Rajattomat
 mahdollisuudet

Yksi kone. Yksi asetus.

0.0001˚ INDEKSOINTI

180˚

30˚30˚

UUSI 
kone

Konekuriiri-Integrexj200.indd   1Konekuriiri-Integrexj200.indd   1 26.3.2026   12.0426.3.2026   12.04
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Messukokonaisuus keräsi 
Tampereelle 17.–19.3.2026 
yhteensä noin 6 800 valmis-
tavan teollisuuden ammat-
tilaista, kertoo Tampereen 
Messut tiedotteessaan. 

Messujen näyttelysisäl-
lössä nähtiin ratkaisuja tuo-
tannon tehostamiseen, au-
tomaatioon ja uusiin valmis-
tusteknologioihin. Kysees-
sä oli Konepaja-messujen 
10-vuotisjuhlavuosi, Nordic 
Weldingin osalta juhlistet-
tiin kahden vuosikymmenen 
taivalta. Näytteilleasettajia 
oli mukana tämän vuoden 
messuilla noin 250. 

Strategisesti tärkeä

Tampereen messukoko-

naisuus on alan keskeinen 
tapahtuma ja monet näyt-
teilleasettajat olivat jälleen 
satsanneet tapahtumaan. 
Katsottavaa tapahtuma tar-
josi runsaasti.

Messukävijöitä olisi voinut 
olla toki enemmänkin, mut-
ta asiallista kävijäkuntaa oli 

liikkeellä. Varsin myönteisesti 
tapahtumaa standeilla  pun-
taroitiin. 

Ohjelmasisällöissä teemo-
ja olivat mm. tekoäly valmis-
tuksessa, liiketoimintamallit, 
NATO-markkinoiden mah-
dollisuudet ja additiivisen 
valmistuksen teollinen skaa-

lautuminen. 
Pääyhteistyökumppani oli 

Fastems.
”Fastemsille Konepaja on 

strategisesti tärkeä tapah-
tuma Suomessa. Pääkump-
panuus tuki tavoitettam-
me kehittää liiketoimintaa 
yhdessä suomalaisten ko-
nepajojen kanssa ja tuoda 
esiin joustavan valmistami-
sen merkitystä globaalissa 
kilpailussa. Messut tarjosivat 
meille erinomaisen foorumin 
tavata nykyisiä ja uusia asiak-
kaita, käydä avointa keskus-
telua alan tulevaisuudesta 

ja jakaa käytännön oppeja 
tuottavuusloikkaan vaihte-
levassa erätuotannossa”, 
kiteytti tapahtumaa messu-
jen pääkumppanin Fastems 
Oy:n toimitusjohtaja Mikko 
Nyman.

Hitsauksen SM

Plootu Fennican kaikki pal-
kitut olivat messuilla esillä. 
Vuoden ohutlevytuote 2026 
ja muotoilusarjan voittaja on 
AIRAM “Made in Lahti” 
-valaisinsarja. Muotoilusar-
jan kunniamaininnat saivat 
SAU-kynttelikkösarja, Junk-

kari HJ550 -laikkahakkuri. 
Teollisuussarjan voittaja on 
Vallox Exxeo -huippuimu-
risarja, ja teollisuussarjan 
kunniamaininnan saivat Ko-
me-valopalkki ja Sampo Ro-
senlew C2 -koeruutupuimu-
ri. Oppilaitossarjassa kunnia-
maininnat menivät Kiila-ken-
kälusikalle, Monoco-hyllylle, 
Gnomon-pöytäkellolle.

Nuorille osaajille suunna-
tut Hitsauksen SM-kilpailut 
käytiin messujen aikana. Kär-
kisijat menivät Savon ammat-
tiopiston suuntaan. Historial-
lisesti voitto jaettiin, voittajat 
ovat Aku Hänninen ja Lau-
ri Mutka. Kilpailun järjesti 
Suomen Hitsausteknillinen 
yhdistys. Seuraavilla sivuilla 
muutamia kuvallisia näkymiä 
tämän vuoden messuilta.

Messupaketti Tampereella

Konepaja, Nordic Welding ja 3D Expo

Valmistustyökalujen ja koneistusratkaisujen valmistaja ja toimittaja Sandvik Coromant oli 
pitkästä aikaa mukana suomalaismessuilla. Tuottavuuden kehittämisen teemoilla mentiin ja 
uusia ratkaisuja esiteltiin.  Gear skiving-menetelmän mahdollisuuksia demoamassa kuvassa 
Mikko Holopainen ja Jani Mäkinen. 

Wihuri Oy Teknisen Kaupan osastolla oli mukana tällä kertaa kaksi Mazak-konetta ja auto-
maatioratkaisuja esiteltiin laajasti. Koneista mukana olivat monitoimisorvi INTEGREX j-200 
NEO sekä QUICK TURN 250MY -sorvauskeskus pyörivillä työkaluilla, Y-akselilla ja ohjelmoi-
tavalla tukikärjellä varustettuna. Työstökonehuolto esitteli uusia palveluitaan.

Konepaja, Nordic Welding ja 3D Expo -mes-
sukokonaisuus järjestettiin Tampereen Mes-
su- ja Urheilukeskuksessa 17.–19.maaliskuuta.

Prodmac esittäytyi messuilla A-hallissa ja esillä olivat mm. Beh-
ringerin ja MEP:n sahausratkaisuja sekä Finnblastin teknologiaa. 
Euromac on varsin tuore laajennus valikoimiin, esillä oli valmista-
jan automatisoitu robottisärmäyssolu. Kuvassa Mika Koivuniemi 
Prodmacilta ja Andrea Fontanini Euromacilta.
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Nakamura-Tomen V-sarjan tuorein sorvauskeskusmalli ja 
samalla ensimmäinen Eurooppaan toimitettu NTY3-150V 
oli Insinööritoimisto Ismo Lindbergin messuosaston tähti-
tarjontaa. Eskomaticille matkaavassa koneessa kaksi karaa 
ja kolme työkalurevolveria, jotka kaikki pyörivin työkaluin 
ja Y-akselein. 

Messujen yhteydessä järjestettiin hitsauksen SM-kilpailu kymmenen kilpailijan voimin. Tasainen kisa käytiin, voittajiakin 
saatiin nyt kaksi samoin pistein. Voittajat ovat Lauri Mutka ja Aku Hänninen. Kisat järjesti Suomen Hitsausteknillinen 
Yhdistys ry. Kuva torstain palkintojenjakotilaisuudesta.

Trutekniikan osastolla E-hallissa olivat mukana esittelyssä mm. taivutusleveydeltään kolmi-
metrinen ja niin yksittäiskappale- kuin sarjatuotantoon sopiva Trumpfin TruBend 1150-sär-
mäyspuristin 150 kN:n puristusvoimin. Toisena koneena osastolla esiteltiin Arkun EdgeB-
reaker 3000 NEXT-kaksipuoliseen purseenpoistoon ja reunanpyöristykseen.

MTC Flextek oli mukana monipuolisella kattauksella ja aiempaa isommalla osastolla. Työstö-
koneita mukana oli Okumalta, Citizenilta ja Fanuc Robodrillilta, kaikilta kaksi kappalein. Ku-
vassa lähinnä on Okuma LB3000 EXII, SPACETURN LB EXII -sarjan kaksiakselinen CNC-sorvi. 

Evomax tuo maahan mm. Spinnerin ja Kitamuran lastuavaa 
teknologiaa ja osastolla Konepajassa oli kaksi Spinner-konetta.  
Tuotepaletti on hiljattain vahvistunut Kosmekin kiinnittimien 
maahantuonnilla. Niistä osastolla olivat kertomassa Patrik Loib-
negger-Maier sekä Evomaxin Tapio Kautto.

KoneBoss Oy on teollisuuden ja korjaamoalan tarpeisiin kes-
kittynyt teknisen alan tukku- ja vähittäismyyntiliike laajalla 
alan paletilla, toimipisteet sijaitsevat Lahdessa ja Turussa, 
myyntialue kattaa koko Suomen. Tampereen Konepaja-mes-
suilla yritys esittäytyi tuotteineen E-hallissa.

Pirkkalasta toimivan työstökoneiden varaosiin ja varusteisiin 
keskittyvän Tekupitin tuotteita konepajoille ovat nauha-, levy- 
ja putkiskimmerit ja muljupumput. Lisäksi Tekupit myy mm. 
lastunkuljettimia sekä laitteita öljysumun poistoon sekä las-
tuamisnesteen suodatukseen. Etualalla mm. Microilin kalustoa, 
osastolla oikealla Tuomas Vainio.
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Nurminen Toolsin osastolla A-hallissa nähtiin laajasti työkalutarjontaa ja myös automaati-
ojärjestelmä, mihin kuuluvat Fanuc CRX 10L -cobotti plus sähkötoiminen Schunk-tarttuja 
ja Siegmund-plasmanitrattu hitsauspöytä tarvikkeineen. Osastolla kuvassa Sami Hellsten 
(oikealla) ja Oskari Rantalainen.

Retco on porilainen vuodesta 1999 toiminut hitsauksen alueen ratkaisutoimittaja, ja yritys 
oli esillä tutulla paikalla A-hallissa. Tuotevalikoimaa esiteltiin monipuoleisesti, kuvassa lähin-
nä ratkaisuja orbitaalihitsaukseen. Polysounden P4 on helposti ohjelmoitavaksi suunniteltu 
uuden malliston orbitaalihitsauskone.

Iscar oli esillä tutulla paikalla A-hallissa ja esillä oli tuotetarjontaa 
moneen lähtöön. Tapani Kärmesniemi esitteli mm. Matrix 360 
-työkalujen hallinta ja varastojärjestelmää. Kyseessä on lattialla 
pieneen alaan sopiva karusellityyppinen varastoratkaisu pienille 
ja keskisuurille työkaluille.

Metecnon erikoisalaa on räätälöityjen CNC-koneiden ja erikoiskoneiden valmistus, teol-
lisuusautomaatioratkaisut ja robotiikan sovellukset. Messuilla teemana olivat tällä kertaa 
mobiilin robottikoneistuksen mahdollisuudet raskaiden ja hankalasti koneistettavien te-
räskappaleiden työstöön.

Vaskin toiminnan ydin on lattatankokoneiden valmistuksessa ja ohutlevytuotannon automa-
tisoinnissa. Yritys suunnittelee ja valmistaa räätälöityjä koneita teollisuuden monenlaisiin 
tarpeisiin. Talon väkeä vasemmalla, Mikko Fiskaali ja Jukka Heimonen. Fenno-Steelin Miro 
Kuusikko ja Toni Hämäläinen poikkesivat osastolla. 

Kauppa Osakeyhtiö on helsinkiläinen työkalujen maahan-
tuonti- ja tukkuliike pitkin perintein, toimintaa on vuodesta 
1918. Messuilla oli mukana monipuolisesti tarjontaa, mm. 
tuoreita mittalaiteuutuuksia sekä uutta työkalujen säilytys-
järjestelmää esiteltiin. Oikealta Juha Virkamäki, ja Markku 
Ilvesaho.

Vossi panosti messuihin jälleen vahvasti. Ensiesittelyssä kook-
kaalla osastolla nähtiin kuvan Muratec MWR120TMCY -sorvaus-
keskus. Muista edustuksista mm. GROBilta oli mukana 5-akse-
linen vaakakarainen G352-koneistuskeskus ja LVD:ltä 12 kW:n 
LaserTwo -tasokuitulaser ja RBS4 -robottisärmäyssolu.

Kovametalli-IN Oy on erikoistunut toimittamaan kovametal-
liratkaisuja sovelluksiin, joissa vaaditaan kulutuskestävyyttä, 
tarkkuutta ja pitkää käyttöikää. Talon laaja tarjonta ja myös 
mm. materiaalin nykyhintakehitys puhutti kävijöitä osastolla, 
kertoi standilla Eppu Heino.

3D Expon puitteissa esiintyi kokonaisuudessa tulostuksen 
alan toimijoita. 3DStep Oy tarjoaa metallien ja muovien 
teolliset 3D-tulostuspalveluita ja alan suunnittelutöitä, jois-
sa tavoitteena on saada tuote tuotantoon mahdollisimman 
nopeasti. Osastolla Pekka Ketola (oikealla) ja Petri Pitkänen.
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Intialainen konevalmistaja Cosmos on lastuavien työstökonei-
den maahantuontiin ja huoltoihin keskittyvän JR-Machinesin 
uusi edustus, messuilla oli nähtävillä suomalaisasiakkaalle 
toimitettava pystykaraisten koneistuskeskus CVM. Jämerä 
kone Fanuc-ohjauksella, tiivisti JR-Machinesin Jari Virkki.

Fredkolta oli mukana useita uutuusesittelyjä. Uusi laajennus tarjontaan ovat portugalilai-
set Ricon sähköservosärmäyspuristimet. Ensiesittelyssä nähtiin uutuuksia myös Ehrtiltä ja 
Peddinghausilta. Myös BLM Groupin valikoiman pienin kompakti Smart -putkentaivutin oli 
mukana. Demotaivutusta tarkastelevat Paolo Bortolan ja Pasi Pitkänen.

Automaatiota tehokkaaseen tuotantoon: Cron-Tekin kärjessä messuilla oli kolme tuotanto-
konetta. Kuvassa uutuusmalli CMZ TD30-YS GL100-portaalipanostajalla varustettuna, itse-
näinen tuotantoyksikkö sarja- ja piensarjatuotantoon. Myös Brotherin SPEEDIO S700Xd2 
ja Makinon viisiakselinen A500Z olivat tarkastelussa

Fehlmann kuuluu Vossin edustuksiin ja Picomax 56 Mill on puo-
lestaan sveitsiläisvalmistajan pystykarainen CNC/-manuaalijyr-
sinkone tarkkuusosien valmistukseen. Kone vahvistaa jatkossa 
Blueforsin konekapasiteettia. Bluefors tunnetaan kvanttitie-
tokoneiden jäähdyttimien eli kryostaattien valmistajana. Ville 
Hänninen asettui kuvaan koneen eteen.

Työkalupalvelu-Toolservice Grönblom Oy on metalli- ja kone-
pajateollisuuden työkalujen ja tarvikkeiden maahantuonti ja 
myyntiyritys, minkä ohjelmaan kuuluvat lastuavat työkalut, 
kiinnitintyökalut, teollisuustarvikkeet ja mittaustekniikka. 
Pääkonttori on Vantaalla, sijainti messuilla näkyvällä pai-
kalla E-hallissa.

Nucos Oy:n toimikenttää ovat työstökoneiden maahantuon-
nit, konepaja-automaatio ja modernisoinnit. Messuilla oli 
tarkastelussa esimerkki toteutuksista, ylöjärveläisasiakkaalle 
toimitettava miehittämätön tuotantosolu, Nucosin edusta-
man Accuwayn sorvimalli UT-200 Fanuc-robotilla automa-
tisoituna. 

Coastonen osastolla oli tarkastelussa MultiTapper MT1212 on portaalirunkoinen kiertey-
tys- ja senkkauskone. Tarkka ja nopea kierteytys ja senkkaus kiinteää alasinta vasten, ja 
samalla tehokas tapa korvata käsinkierteytystä ja -senkkausta. Coastonen tuoreita uutisia 
on RAS-edustus Suomessa.

Akaan Toijalasta toimiva Tamspark oli jälleen mittavan kokoisin panostuksin mukana Ko-
nepajassa. Ratkaisuja esiteltiin laajasti EDM- ja EDM-mikrokoneistukseen, 3D-tulostukseen 
kuin hitsauksen automatisointiinkin yhteistyörobottien avulla. Taustalla lankasaha United 
Machiningin Cut E-sarjasta.

FMS-Service esittäytyi tällä kertaa A-hallissa ja osastolta löytyi 
monipuolista tietoa valikoimissa olevista alihankinta- kuin sarja-
tuotantoonkin soveltuvista koneista. Uutta tarjontaa ovat mm. 
kuudennen sukupolven Longxin Laser -putkilaserit, TEKO- ja 
Boschert-Steelburner -laserleikkauskoneet sekä Evotecin  pur-
seenpoisto-, viisteytys- ja reunanpyöristyskoneet.
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Tänä vuonna 85 vuoden ikään ehtivä Maanterä esitteli ajankohtaista tuotetarjontaa niin lastuaviin työkaluihin, hiontaan 
kuin sahaukseenkin. Lisäksi uutta esitetarjontaa esiteltiin, tuore kookas hionnan alueen hinnastoluettelo valmistui sopivasti 
messuille. Porukka asettui torstaiaamuna ryhmäkuvaan.

Makrum tarjoaa ratkaisuja lastuavan työstöön ja 3D-tulostuk-
seen, sekä automaatio- ja lastunkäsittelyjärjestelmiä. Tarjon-
ta on hiljattain vahvistunut uusilla merkeillä, mm. SYIL kuuluu 
talon uusiin edustuksiin. Osastolla oli mukana pystykarainen 
koneistuskeskus SYIL X5.

Kompaktia öljysumusuodatusta: Jukka Yläpoikelus esitteli 
MTC Flextekin osastolla Absolentin uuden AW-sarjan HE-
PA H 13-luokan suodatusratkaisuja. Sisäänrakennettu älykäs 
ohjaus, sijoitus koneen katolle tai lisäjalalle. Pienin kapasi-
teetti malleissa on 250 kuutiota tunnissa, isoin 800 kuutioita 
tunnissa. 

Airwellin osastolla oli tarjolla tietoa ja esimerkkejä talon 
plasma- ja polttoleikkauskoneista ja muista Airwellin edus-
tamista tuotteista. Esimerkiksi Kemperin suodatustuotteet 
olivat tälle kertaa vahvasti esillä. Mm. kookkaiden tilojen 
Airdome-hitsaussavun suodatustornia esiteltiin. 

Duroc Machine Toolin osastolla E-hallissa oli mukana mm. DN 
Solutionsin DNX2100 teemoinaan sorvaus ja jyrsintä samassa 
koneessa, aiemmasta laajennettu työstöalue ja parannettu 
tarkkuus lineaarimittausteknologian myötä. Räätälöidyt va-
rustelupaketit erityyppisiin tuotantotarpeisiin. 

PARANNA KILPAILUKYKYÄSI!
Koneet kohtuuhintaan Koskelalta – 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyötä.

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

Levyn- ja profiilin-
pyöristyskoneet, 

putkentaivutuskonet 
ja palkkilinjat, ym.

Pyörityspöydät Levyleikkurit ja 
särmärit

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

PYYDÄTARJOUS!

KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

Työstökoneliike M. Koskela Oy
 MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978
 Jänismaantie 28, 67800 KOKKOLA  •  www.mkoskela.fi

Huoltopalvelut 
ja varaosat 

kaikkiin 
merkkehin

Sorvaus- ja työstökeskukset, 
opetettavat sorvit, VTL

Digitaaliset 
mittalaitteet

Tehokas särmäyssolu. Machinery MT:n osastolla kohosi Sa-
fanDarley Mini Cell, täysin sähköinen, kokonaisuudessaan 
automatisoitu särmäysrobottisolu. Solussa ovat mukana 
E-Brake 35T Mini Cell -särmäyspuristin, kapasiteetiltaan 25 
kg:n robotti, kaksi syöttöisempää, talletusasema ja poisto-
luiska. Levykoko käsittelyyn max. 600 x 800 mm.

www.konekuriiri.fi 
Vahva printissä – 

vahva netissä.
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Robottisolu ITA Nordicilla Tommi Matikainen Tomi Tiitola

Strategiset kumppanuusratkaisut ovat vaativan 

teollisuusautomaation menestystekijä

tyksiä ja tuotteet edellyttä-
vät korkeatasoista osaamis-
ta. Tämä asettaa riman kor-
kealle myös hankkimillemme 
koneille ja kokonaisratkaisuil-
le.”

Kustannustehokkuus 
uudelle tasolle 
automaatiolla

ITA Nordic Oy on tehnyt 
vuosikymmeniä yhteistyötä 
teollisuusratkaisujen ja -pal-
velujen erikoisosaajan MTC 
Flextek Oy Ab:n kanssa.

”Automaatioinvestoinnit 
ovat jatkuvasti kasvattaneet 
ITA Nordicin toimintaa ja 
kasvanut toiminta puoles-
taan taas ohjaa uusia inves-
tointeja. Tänä päivänä Ruo-
kolahden tehtaamme pää-
merkki on Okuma ja meillä 
on käytössä MTC Flextekin 
toimittamana 15 Okuman 

meille yhä uusia haasteita, 
mutta kysely osoittaa, että 
yritykset ovat sopeutumas-
sa kriiseihin, jatkavat liike-
toimintaa ja suhtautuvat 
maailmantilanteeseen rau-
hallisesti. Avovastauksista 
huokuu kuitenkin isosti epä-
varmuuden lisääntyminen 
entisestään, ja riskit kasvun 
tyrehtymiselle ovatkin edel-
leen suuret”, sanoo johtava 
ekonomisti  Hanne Mikko-
nen.

Lähi-idän tilanteella ei ole 
merkittäviä suoria, välittö-
miä vaikutuksia pääosaan 
teknologiateollisuuden yri-
tyksiä juuri nyt, mutta sodan 
pitkittyessä niitä voi olla odo-
tettavissa viiveellä. 

Iranin sodan ennakoidaan 
pitkittyessään heikentävän 
asiakkaiden investointihalu-
ja, häiritsevän vientituottei-
den kuljetuksia ja nostavan 
hintoja.

”Tämä saattaa olla omiaan 
kampittamaan viime kuukau-

Sekä Matikainen että Tii-
tola kuvaavat robotiikan ja 
automaation kehittyneen 
huimasti vuosien varrella. 
Myös henkilöresursseja voi-
daan automaation ansiosta 
kohdentaa entistä tehok-
kaammin.

”Tuotantoprosesseja voi-
daan mallintaa tarkasti, ja 
järjestelmät sisältävät itse-
tarkastus- ja diagnostiik-
kaominaisuuksia. Esimerkiksi 
Okuman törmäyksenestojär-

lyyn vastanneista yrityksistä 
aikoo lisätä investointeja, 
erityisesti digitalisaatioon, 
tekoälyyn sekä tutkimukseen 
ja kehitykseen (T&K). Myös 
kone- ja laiteinvestointien 
määrä on kasvamassa.

”Kun huomioidaan tilan-
teen epävarmuus ja toisaal-
ta odotukset energiamur-
roksen edistymisestä, nyt 
olisi ensiluokkaisen tärkeää 
luoda yrityksille kannusteita 

”Tuotteet ovat haastavia ja 
kilpailu kovaa. Laatu, toi-
mintavarmuus ja hinta ovat 
kaikki tärkeitä, näistä laadun 
korostuessa vuosi vuodelta. 
Olemme vastanneet haas-
teeseen investoimalla kol-
men tehtaamme tuotanto-
välineisiin noin 30 miljoonaa 
euroa”, toteaa ITA Nordic 
Oy:n hallituksen puheen-
johtaja Tommi Matikainen.

ITA Nordic on Suomen 
merkittävimpiä konepajayh-
tiöitä, joka on erikoistunut 
teknisesti vaativien, koneis-
tettujen tarkkuuskappalei-
den sopimusvalmistukseen ja 
kokoonpanoon. Suomalaisen 
perheyhtiön investointistra-
tegiassa uusin robottitek-
niikka ja moderni tehdasau-
tomaatio ovat keskeisiä. 

”Asiakkaamme ovat Suo-
men suurimpia teollisuusyri-

Suhdanne ja odotukset tek-
nologiateollisuudessa ovat 
pysyneet kyselyn tulosten 
mukaan yllättävän positiivi-
sina, vielä jopa Iranin sodan 
alkamisen jälkeen. 

Helmikuun alussa julkaistu 
tilauskanta- ja henkilöstötie-
dustelu kertoi, että toimi-
alan tilauskertymissä näkyy 
kauan kaivattu valoilmiö. 
9.–13. maaliskuuta tehdyn 
TeknoBaro-kyselyn perus-
teella vuodenvaihteessa pi-
ristynyt kasvu on jatkunut: 
sekä uudet tilaukset että ti-
lauskannat ovat vahvistuneet 
ja työllisyyden odotetaan pa-
ranevan tämän kevään aika-
na laajasti yrityskentässä, niin 
suurissa kuin pienemmissä 
yrityksissä. 

Kyselyyn on vastannut 
340 Teknologiateollisuuden 
jäsenyritystä.

Sopeutumista 
haasteisiin

”2020-luku näyttää keksivän 

metallintyöstökonetta, joita 
palvelevat MTC Flextek -ro-
bottiratkaisut”, Matikainen 
kertoo.

MTC Flextek Oy Ab:n toi-
mitusjohtaja Tomi Tiitola ko-
rostaa palvelukyvykkyyden 
merkitystä.  

”Aika on rahaa ja konei-
den on pysyttävä ajossa. Py-
rimme kaikessa siihen, että 
asiakkaan tuotantokapasi-
teetti on ennakoitavissa ja 
hallittavissa.  

sina piristynyttä kasvua. Vaik-
ka parantuneet tilauskerty-
mät luovat positiivista näky-
mää tähän vuoteen, meidän 
tulee varautua taloudessa 
myös turbulentteihin aikoi-
hin”, Mikkonen toteaa.

Selkeä näkymä  
tarpeen

Tämänhetkisestä suuresta 
epävarmuudesta huolimat-
ta selkeä enemmistö kyse-

jestelmällä vältetään konerik-
koja ja keskeytyksiä. Auto-
maatio mahdollistaa moniko-
nekäytön ja sarjojen ajamisen 
miehittämättömästi öisin ja 
viikonloppuisin. Etähallinnan 
tuomat mahdollisuudet ovat 
tärkeä osa järjestelmiä.”

Menestys mitataan 
asiakkaan toiminnan 
onnistumisena

Tiitola kuvailee, että yhteis-
työ ITA Nordicin kanssa on 
luonut vuosikymmenien ai-
kana vahvan keskinäisen 
luottamuksen ja kumppa-
nuuskeskustelujen hengen, 
jonka pohjalta ratkaisuja ra-
kennetaan.  

”Pystymme pitkän yhtei-
sen historiamme pohjalta 
ehdottamaan ITA Nordicille 
aktiivisesti ratkaisuja ja hah-
mottamaan sen ekosystee-

teollisuuden uudistumiseen. 
Yrityksillä on vahva halu uu-
distua ja kasvaa kestävästi, 
mutta ne tarvitsevat ennus-
tettavan toimintaympäristön 
Suomessa. Geopolitiikkaan 
emme voi vaikuttaa, mutta 
meillä on kykyä ja mahdolli-
suudet tehdä Suomesta hou-
kuttelevampi investointien 
kohde. Iranin sota on hyvä 
muistutus siitä, että riippu-
vuus fossiilisista polttoaineis-

Kumppanuus on kullanarvoista, kun toimi-
taan kansainvälisesti kilpaillulla alalla, jos-
sa laatu- ja tehokkuusvaatimukset kasva-
vat jatkuvasti. Menestyksekäs yhteistyö 
pohjaa luottamukselle, joka kantaa kaik-
kina aikoina.

Teknologiateollisuuden maaliskuussa jul-
kistetun TeknoBaro-kyselyn mukaan kas-
vu Suomen suurimmalla vientialalla on 
jatkunut alkuvuoden aikana, vaikka kaup-
pa- ja geopoliittinen tilanne on muuttunut 
aiempaakin epävarmemmaksi. Investointe-
ja aiotaan lisätä kyselyn merkittävästi ja 
yritykset odottavat keväälle sekä työllisyy-
den että tuotannon kasvua. Riskit kasvun 
tyrehtymiselle ovat kuitenkin suuret.

min, johon esimerkiksi uusi 
laite asettuu. Tällä tasolla toi-
mittaessa keskeistä on asia-
kasarvon rakentaminen. Kai-
ken on täsmättävä: palvelun, 
askelmerkkien ja tuotteiden. 
Kun me onnistumme, myös 
asiakkaamme onnistuu - ja 
palaa takaisin.” 

”ITA Nordicin Matikainen 
kuvailee yhteistyötä syvälli-
seksi ja näkee MTC Flextekin 
kanssa tehtävän yhteistyön 
jatkuvan tulevaisuudessakin 
menestyksekkäänä.”

”MTC Flextekin historia, 
tausta ja tase on kunnossa. 
Tiedämme, että he kyllä vie-
vät sitoutuneesti loppuun 
sen minkä ovat aloittaneet-
kin. Meillä on monta kilomet-
riä yhteistä matkaa takana ja 
luottamus yhteistyöhön on 
vahva.” https://mtcflextek.fi

ta on iso riski.
”Nyt olisi ensiluokkaisen 

tärkeää luoda yrityksille 
kannusteita energiamurrok-
sen entistä voimakkaampaan 
edistämiseen koko Euroo-
passa”, Mikkonen sanoo.

Teknologiateollisuutta 
huolestuttaa jatkuva uhka 
uusista veronkiristyksistä. 
Keskustelu toimintaympä-
ristön heikentämisestä ei 
huomioi eurooppalaista 
valtiontukikilpailua ja in-
vestointeja suunnittelevien 
yritysten toimintaympäris-
tön tarpeita.  Suomea tulee 
viedä toimintaympäristönä 
vakaasti ja ennustettavas-
ti nykyistä kannustavampaan 
suuntaan.

TeknoBaro on Teknologia-
teollisuus ry:n säännöllinen 
jäsenkysely, joka toteutetaan 
neljä kertaa vuodessa (maa-
liskuu, kesäkuu, syyskuu ja 
joulukuu).​ Tuorein kysely to-
teutettiin 9.–13.3.2026.

Kasvu- ja työllisyysodotukset yhä plussalla 

Hanne Mikkonen

TEKNOBARO:
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Tämän päivän särmäysteknologiaa. Uusi kone mahdollistaa tehostuneet särmäystyöt, 
toteavat Ari Lindholm ja Sergei Smirnov. Uutta särmäysteknologiaa Oy Lai-Mu Ab:lle. Operaattorina Sergei Smirmov.

Uusi Bystronic Xpert Pro 3100 tarjoaa särmäystöihin 
3100 mm:n taivutusleveyden sekä 205 tonnin puris-
tusvoiman. Koneen sisään integroitu työkalunvaihto-
järjestelmä tuo koneen ulkoiseen profiiliin syvyyttä.

LAI-MU VAHVISTAA SÄRMÄYSTOIMINTOJAAN

to aloitettiin yhdellä mallilla 
vuonna 1987. 

Nykymallistoon kuuluu vii-
si mallia, neljä polttomootto-
rikäyttöistä ja yksi täyssäh-
köinen. 

”Monitoimikoneita käyte-
tään mm. kiinteistönhoidossa 
eri tarkoituksiin, kesällä mm. 
nurmikonhoitoon ja harjauk-
seen, talvisin auraukseen ja 
hiekoitukseen”, sanoo toimi-
tusjohtaja Ari Lindholm.

roopan markkinoilla, esimer-
kiksi Hollannissa ja Belgiassa, 
koneet ovat olleet tunnettuja 

K A R I  H A R J U
KONEKURIIRI

Lai-Mu on Raumalla toimiva 
konevalmistaja. 

Perinteisimpiä tuotteita 
ovat turvaohjaamot, niiden 
valmistus alkoi jo 60-luvun lo-
pulla ja muodostaa edelleen 
merkittävän osan yrityksen 
toiminnasta. 

Suurin tuotesegmentti 
tänään ovat kuitenkin moni-
toimikoneet, joiden tuotan-

Lai-Mu tekee koneita Suo-
meen ja merkittävästi laajem-
min Eurooppaan. Keski-Eu-

jo 1980-luvulta lähtien. Kes-
ki-Euroopasta tulee tänä päi-
vänä myös suurin kasvu.

Nopeus ja tarkkuus

Lai-Mu tekee tuotteidensa 
teräsosat ja kokoonpanotyöt 
itse. 

Kalustoa koneistukseen, 
ohutlevyn kuitulaserleikkauk-
seen, kappaleiden taivutuk-
seen ja hitsaukseen kalustoa 
on käytössä sen mukaisesti. 

”Periaatteemme on teh-
dä työt asiallisella kalustolla 
ja pitää koneet iskussa. Se 
on kilpailukyvylle keskeinen 
seikka. Teemme investoin-
teja teemme säännöllisesti 
ja kehitämme mahdollisuuk-
siamme eteenpäin”, sanoo 
Lindholm.

Tuoreena investointina Lai-
Mu vahvistaa parhaillaan sär-
mäyksen laitekantaansa. 

Yritys investoi hiljattain 

Oy Lai-Mu Ab jatkaa panostuksiaan tuo-
tannon kehittämiseen. Tuore särmäysin-
vestointi tuo ominaisuuksia tarkkoihin töi-
hin, koneeseen integroitu työkalunvaihdon 
automatisointi lisää valmistusnopeutta ja 
parantaa ergonomiaa. 

Työkalunvaihdon automatisointi

tehostaa töitä uudella särmäyspuristimella
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Lai-Mun tuotteita ovat turvaohjaamot ja monitoimikoneet. Kuva kokoonpanosta. Työkalunvaihtorobotin kuormakapasiteetti on 25 kiloa. 

Kaupanjulkistuksia Konepajassa

levyvarasto ja CADMAN-ohjel-
mistopaketti”, taustoitti Stre-
metin Vesa Saarikko.

Finse Oy:lle toimitetaan uut-
ta teknologiaa, investoinnit 
ovat AMOB EMOB 80-putken-
taivutuskone saman valmistajan 
toisen koneen AMOB eMOB 
150 vierelle, kaksitelainen Fac-
cin CNC-levynpyöristyskone 
HCU 1050x3 sekä LVD:n Ea-
sy-Form-9  220/30-särmäyspu-
ristin. 

Lievestuoreella toimiva Finse 
tekee putkistosovelluksia eri ko-
nevalmistajille, ohutlevypuoli tu-
kee tuotantoa. Koneinvestoinnit 
liittyvät yrityksen investointi- ja 
kansainvälistymishankkeeseen, 
kertoi toimitusjohtaja Antti 
Hyppönen.

Forssalaisen Formet Oy:n 
hankinta on EMCO:n tekno-
logiaa, pyörityspöydällä 5-ak-
selinen MMV3200-koneistus-

neistukseen, totesi toimitusjoh-
taja Juha Päivinen Formetilta.

”Hienoa, että teollisuus in-
vestoi tuotannon kilpailukykyä 
lisäävään teknologiaan. Mahta-
vaa, että saamme olla rakenta-

ATA Gears Oy keskittää tuotan-
toaan, valmistus siirtyy Tampe-
reella kokonaisuudessaan Lin-
nainmaalle, mihin rakennetaan 
uusi tehdas aiemman viereen. 

Vossi Group toimittaa uudelle 
tehtaalle kartiohammaspyörien 
viimeistelyyn sijoittuvan vii-
siakselinen EMCO UMILL 1800 
APC5 -koneistuskeskuksen. Ko-
neen yhteyteen sijoittuu viisipa-
lettinen automaatiojärjestelmä. 
Investointi tehtaalle on myös 
pneumaattinen Faman lastujär-
jestelmä, totesivat ATA Gearsin 
Marko Niemi ja Ville Viinanen.

Stremet Oy investoi LVD-tek-
nologiaan. Salolaistehtaalle toi-
mitetaan LVD:n Strippit QX-L 
-kombikone, mikä yhdistää le-
vytyökeskuksen ja laserleikkaus-
koneen samaan kokonaisuu-
teen.  Tuotantokokonaisuudessa 
toimivat myös RBS4 robottisär-
mäyssolu, poiminta-automaatti, 

keskus. Formet on kevyeen ja 
keskiraskaaseen CNC- ja ma-
nuaalikoneistukseen keskittyvä 
alihankintakonepaja. Kyseessä 
on yritykselle uusi askel isojen 
kappaleiden viisiakseliseen ko-

massa asiakkaillemme kilpailue-
tua ja siten kilpailukykyisempää 
Suomea”, kiitteli julkistustilai-
suudessa Marko Vossi. 

Vossi Group julkisti useita asiakkaidensa koneinvestoin-
teja Tampereen Konepaja-tapahtumassa.

Bystronicin malliston mah-
dollisuuksiin hankkimalla 
koneen valmistajan Xpert 
Pro-sarjasta. 

Uusi Xpert Pro 3100 tar-
joaa särmäystöihin 3100 
mm:n taivutusleveyden sekä 
250 tonnin puristusvoiman 
ja nykyteknologian etuja 
ovat nopeus ja monipuoli-
set valmiit mukaan valittavat 
tarkkuutta ja työn sujumista 
tehostamaan suunnitellut va-
rustelumahdollisuudet. 

Keskeinen on mmm. dy-
naaminen bombeerausjärjes-
telmä, ja yksi mielenkiintoi-
nen optio myös esimerkiksi 
optinen laser- ja kamerape-
rustainen kulmamittausjärjes-
telmä LAMS. Ne myös Lai-Mu 
hankki uuden koneensa yh-

voidaan myös kääntää 180 
astetta.

Työkalusarjat kokonaisuu-
dessa paikoitetaan ylä- ja 
alapalkin puristuskiinnitys-
järjestelmään. Tunnistimet 
tunnistavat uudet työkalut 
automaattisesti ja integroi-
vat ne lippaaseen. 

Modular Tool Changer on 
liitetty BySoft Cell Control 
Bend -särmäysohjelmistoon, 
mikä keskustelee myös talon 
Bystronic -kuitulaserin kans-
sa. 

Lai-Mun koneeseen in-
tegroitu robottivaihtaja on 
Suomen ensimmäisiä, Ari 
Lindholm tutustui samaan 
ratkaisuun työlaitteita valmis-
tavalla yhteistyökumppanilla 
Saksassa.

teyteen. 

Automaatiota 
työkalunvaihtoon

Särmäyksen yhteydessä työ-
kalunvaihto vie perinteisesti 
kovasti aikaa ja se seikka ko-
rostuu eritysesti vaihtelevas-
sa tuotannossa, kun työka-
lunvaihtoja pitää tehdä usein. 

Lisäksi työkalunvaihto on 
manuaalisin toimenpitein 
tehtynä usein raskas työvai-
he, työkalut painavat paljon.

Tänä päivänä työkalun-
vaihdot voidaan sujuvasti 
automatisoida. Xpert-mallien 
yksi varusteluvaihtoehto on 
robottivarrella toteutettava 
ja koneeseen integroitu au-
tomaattinen työkalunvaihto-
järjestelmä. 

Kehittyvät mallistot

Lai-Mulla uusi Xpert on tuore 
tapaus, kone saapui yrityk-
sen käyttöön alkuvuonna. 

Paikoillaan ja käytössä 
kone on ollut nyt toista kuu-
kautta. 

”Käyttöönotto sujui asi-
allisesti ja olemme päässeet 
koneella hyvin tuotannon al-
kuun”, kertoo toimitusjohtaja 
Ari Lindholm. 

Uusi särmäyspuristin omi-
naisuuksineen tehostaa töitä, 
mutta tuotannon kehittämi-
nen jatkuu. Samalla tietenkin 
konemallistot uudistuvat. 

Moottoriteknologia ke-
hittyy ja ohjaamot ja hallin-
talaitteet ovat kehittyneet ja 
kehittyvät käyttäjän kannalta 
yhä ergonomisemmiksi. Työ-

Lai-Mulle se oli yksi keskei-
simmistä mukaan halutuista 
ominaisuuksista.

”Olennaista on tämän 
työvaiheen nopeutuminen 
ja työergonomian paranta-
minen. Halusimme vaihtojär-
jestelmän koneen yhteyteen 
ilman muuta”, Lindholm sa-
noo.

Uudessa koneessa sisään 
integroitu robottivaihtaja 
Modular Tool Changer vaih-
taa työkalut ja huolehtii ohes-
sa työkalujen puhdistuksesta, 
jolloin työkalut myös kestä-
vät pitempään. 

Robotin kuormakapasi-
teetti on 25 kiloa, ja se vaih-
taa V120 -alatyökalut ja 350 
millimetriä korkeat ylätyöka-
lut. Tarvittaessa ylätyökaluja 

koneiden ohjaamo onkin tänä 
päivänä käyttäjälle miellyttä-
vä ja tehokas työympäristö. 
Koneiden suunnitteluun käy-
tetyt 3D-CAD -menetelmät 
takaavat osaltaan asiakas-
kohtaiset, nopeat, ja jousta-
vat toimitukset, summaa Ari 
Lindholm.

OY LAI-MU AB
•	 Monitoimikoneet ja 
	 ohjaamot
•	 Perustettu 1960
•	 Toimipaikka: Rauma
•	 Liikevaihto: 
	 14,2 miljoonaa euroa
	 (2024)
•	 Bystronic Xpert Pro +
	 työkalunvaihto-
	 automaatio

Vossin osastolla kilisteltiin tuoreita kauppoja useiden asiakastahojen kanssa. ATA Gears Oy:n investoimalla 
EMCO UMILL 1800 APC5 pystyy koneistamaan 5-akselisesti peräti ø 2500 x 1250 mm kokoisia kappaleita 
manuaalilatauksella ja ø 2000 mm kappaleita 5-palettiaseman kautta miehittämättömän tuotannon mah-
dollistamiseksi. Kuvassa vasemmalta ATA Gears Oy:n Ville Viinanen ja Marko Nummi sekä Marko Vossi.
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Valmistettu vakaalla suomalaisella osaamisella 
trukkeihin, kuormaajiin, traktoreihin ja kurottajiin.

AI KAAKIN VAHVEMMAT

NOS T OLAITTEET

www.kyrontakomo-helin.fi

OTA YHTEYTTÄP. 02 486 2186

www.cam.fi 
Ratkaisut NC-ohjelmointiin 

Lähetä 
aineistosi: 
toimitus@

konekuriiri.fi

VARAA 

ILMOITUSTILA

P. 0400 857 800

KONE
KURIIRI.fi

|  Keskipakopuhaltimet
|  Aksiaalipuhaltimet
|  Sivukanavapuhaltimet
|  Kompressorit
|  Indeksivaihteet
|  Boyden kaapelit
|  Nivellaakerit
|  Nivelvarret
|  Tärinänvaimentimet
|  Haarukkanivelet
|  Kulmanivelet

Niittyrinne 6B, 02270 Espoo
Tel: +358 40 760 7467

JARKOPE OY

www.jarkope.fi

Sorvi ZMM CU 
1250x 1500 mm, vm. 2005
Takang VMC 1000 
-pystykarainen keskus
Colchester Harrison -sorvi
Säteisporakone 
MAS VO50
Automaattivannesaha 
Carif 450 BA
Morello siirtovaunu 
20 tn / 12 m, uusi
T-uralaattoja, erikokoisia
T-ura kuutiopöytiä
Pema pyöritysrullastoja

KONEPAJAN 
KONEITA 

TAMPEREELLA

TIEDUSTELUT
0400 627 695

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

www.kristerlindh.fi

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi

Morse vanne- ja puukkosahanterät
vuosien kokemuksella.

KONEET 
KIERTOON

KONEKURIIRILLA
Varaa paikka: p. 0400 857 800 

ja lähetä aineistosi: 

toimitus@konekuriiri.fi

Alkuperäisiä

”MULJU-
PUMPPUJA”

Korealaisiin työstökoneisiin.
Soveltuu myös muihin

koneisiin.
YLI 40 VARASTOKOKOA

KESKUSVOITELU- 
JÄRJESTELMÄT

Yli 50 erilaista annostelijaa 
varastossa, myös keskus-
voiteluyksiköt, sekä laaja 

valikoima muita tarvikkeita.

ÖLJY- 
SKIMMERIT

Levy-, nauha- ja putkiskimmerit

www.tekupit.fi
 Jari Vainio 040 7090 509

MEILTÄ MYÖS  
LASTUNKULJETTIMET  
JA ÖLJYSUMUIMURIT

HETI VARASTOSTA!

Tuotantosolu suurten

metalliosien 3D-tulostukseen

“Suurten metallikompo-
nenttien lisäävä valmistus 
lyhentää toimitusaikoja, 
vähentää materiaalihukkaa 
ja parantaa koko arvoket-
jun tehokkuutta.”

”Järjestelmä yhdistää 
teollisuusrobotin, kappa-
leenkäsittelylaitteen ja 
hitsausvirtalähteen sekä 
digitaalisen prosessinoh-
jauksen yhdeksi automa-
tisoiduksi tuotantosoluk-
si”, jatkaa yrityksen toinen 
yrittäjä Santeri Varis.

Uusia mahdollisuuksia 
tuotantoon

Ratkaisu mahdollistaa kes-
kisuurten ja suurten metal-
likomponenttien valmistuk-
sen esimerkiksi prosessi-, 
meri-, energia- ja kaivos-
teollisuuden tarpeisiin.

“Tridiam on edelläkävijä 
WAAM-teknologian käyt-
töönotolle Pohjoismaissa”, 
sanoo MX3D:n toimitusjoh-
taja Gijs van der Velden. 

“Olemme ylpeitä voides-
samme toimittaa järjestel-
män, joka mahdollistaa suu-
rikokoisten metallikompo-
nenttien tuotannon uudella 
tavalla.”

3D-tulostuksen teollista 
käyttöönottoa edistävän 
FAME-ekosysteemin joh-
taja  Eetu Holstein  pitää 
investointia merkittävänä 
askeleena suomalaiselle 
lisäävän valmistuksen ke-
hitykselle. Ekosysteemiin 
kuuluu jo yli 60 yritystä ja 

Suurten metalliosien teolli-
nen valmistus on ottamas-
sa Suomessa harppauksen, 
kun TRIDIAM ottaa käyt-
töön lisäävään valmistuk-
seen tarkoitetun teollisen 
tuotantosolun. Järjestel-
mä tarjoaa teollisuudelle 
uuden vaihtoehdon suur-
ten metallikomponenttien 
valmistukseen, varaosatuo-
tantoon sekä kuluneiden 
kappaleiden korjaukseen.

Ensimmäinen 
Suomessa

Suomen ensimmäinen 
täysin integroitu robotti-
pohjainen WAAMtuotan-
tosolu (Wire Arc Additive 
Manufacturing) on poh-
joismaisessa mittakaavassa 
merkittävä investointi. 

Suurten metalliosien 
3D-tulostus on yleistynyt 
nopeasti teollisuudessa 
maailmalla. 

Suomessa vastaavaa 
teknologiaa on aiemmin 
kokeiltu tutkimusympäris-
töissä, mutta nyt käyttöön 
tuleva teollinen tuotanto-
solu tuo teknologian en-
simmäistä kertaa yritysten 
käyttöön kaupallisena pal-
veluna.

”Laiteinvestointi mer-
kitsee merkittävää askelta 
kohti kestävämpää ja huol-
tovarmempaa metallikom-
ponenttien tuotantoa Suo-
messa ja Pohjoismaissa”, 
sanoo TRIDIAMin toimitus-
johtaja Jari-Antero Sivula. 

tutkimuslaitosta koko lisää-
vän valmistuksen arvoket-
justa.

”Investointi muuttaa 
teollisuusyritysten mah-
dollisuuksia merkittävästi. 
Jo pelkästään mahdolli-
suus korjata suuria metal-
liosia kotimaassa voi vä-
hentää merkittävästi sekä 
kustannuksia että ympäris-
tövaikutuksia. Sen lisäksi 
teollisuudelle aukeaa uu-
sia mahdollisuuksia myös 
täysin uudenlaisten suur-
ten metallikomponenttien 
valmistamiseen. On hienoa 
nähdä, että FAMEn jäsen-
yritys vie muutosta näin 
merkittävällä teolla eteen-
päin”, sanoo Eetu Holstein 
DIMECC Oy:stä.

Järjestelmä otetaan käyt-
töön toukokuussa 2026.

Suurikokoisia 
komponentteja

TRIDIAM on suomalai-
nen lisäävän valmistuksen 
yritys, joka keskittyy suu-
rikokoisten metallikom-
ponenttien tuotantoon ja 
teollisten haasteiden rat-
kaisemiseen. Porvoossa 
toimiva yritys tarjoaa ko-
konaispalvelun ideoinnista 
ja innovoinnista aina val-
miisiin sertifioituihin kom-
ponentteihin asti. Robotti-
pohjaista Wire Arc Additive 
Manufacturing teknologiaa 
valmistava MX3D toimittaa 
avaimet käteen laitteisto-
ja ja ohjelmistoratkaisuja, 
jotka mahdollistavat moni-
mutkaisten ja suurikokois-
ten metallikomponenttien 
valmistuksen asiakkaiden 
omissa tiloissa. MX3D tun-
netaan muun muassa maa-
ilman ensimmäisestä 3Dtu-
lostetusta terässillasta ja 
WAAMjärjestelmien toimit-
tamisesta ympäri maailmaa.

Suomessa on alkamassa teollisen mit-
takaavan palvelu suurten metallikompo-
nenttien lisäävään valmistukseen. Tek-
nologia parantaa teollisuuden huoltovar-
muutta mahdollistamalla suurten metallio-
sien valmistuksen, varaosatuotannon ja 
korjauksen.
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Fastems toimittaa hankkee-
seen joustavan valmistusjär-
jestelmän (FMS), joka mah-
dollistaa ympärivuorokautisen 
tuotannon, korkean koneiden 
käyttöasteen sekä tehokkaan 
sisälogistiikan.

dollistaa globaalissakin mitta-
kaavassa siistin, modernin ja 
ergonomisen konepajaympä-
ristön, jossa työntekijät voivat 
keskittyä raskaiden ja toistu-
vien työvaiheiden sijaan entistä 
enemmän prosessin valvontaan 

Järjestelmä on keskeinen osa 
ATA Gearsin tuotantokonsep-
tia mahdollistaen skaalautuvan 
kasvun ja tuotannon joustavuu-
den erilaisiin asiakastarpeisiin.

Investointi tukee ATA Gear-
sin vahvoja kasvutavoitteita ja 

sekä tuotannon kehittämiseen.
Fastemsin ja ATA Gearsin vä-

linen yhteistyö pohjautuu pit-
käaikaiseen kumppanuuteen. 
Kauppaa juhlistettiin virallises-
ti Konepaja-messuilla Tampe-
reella.

sen keskiössä on yhtiön tuleva, 
nykyistä suurempi tuotantolai-
tos.

Tuottavuuden parantamisen 
lisäksi hankkeessa korostuvat 
ihmiset ja työympäristö. 

Automatisoitu tuotanto mah-

ATA Gears investoi joustavaan valmistukseen

MYÖS KONEIDEN HINTA-ARVIOT
KONTAKTIT SUOMEEN & ULKOMAILLE

OTA YHTEYTTÄ:
Kari Pirttilä
p. 0400 510 736
kari.pirttila@koneparkki.fi

NYT MYYNNISSÄ:

Vuosien ammattitaidolla - www.koneparkki.fi

ATA Gears tekee merkittävän investoinnin joustavaan koneistu-
sautomaatioon osana 17 miljoonan euron ohjelmaa, jonka tavoit-
teena on laajentaa ja modernisoida yhtiön tuotantoa Tampereella.



24
KONE      KURIIRI.fi

Kari Riihimäki	 puh. 050 406 6404
Vesa Kivekäs	 puh. 050 349 0067
Jami Riihimäki	 puh. 040 500 7377

Ota yhteyttä!
www.fms-service.fi

KIINNOSTUITKO, KYSY LISÄÄ!

STEELBURNER – KUN HALUAT LEIKATA KILPAILUETUSI ESIIN

EUROOPPALAINEN VALMISTUS 
JA LAATUVAATIMUKSET

Tarkkuus, turvallisuus ja 
kestävyys samassa paketissa

KORKEA SUORITUSKYKY 
JA ENERGIATEHOKKUUS

Optimoitu leikkuunopeus 
ja erinomainen toistettavuus

VAHVA RAKENNE JA PITKÄ KÄYTTÖIKÄ

Suunniteltu vaativaan teolliseen käyttöön

KILPAILUKYKYINEN KOKONAISKUSTANNUS 

Tehokas tuotanto ja hallitut elinkaarikustannukset

TULOSSA 	 20 KW HYPERION Q3015
	 12 KW HYPERION QX8 -yhdistelmälaser 
	 3 KW HYPERION E4015

ASENNUS, KOULUTUS, HUOLTO JA VARAOSAT SUOMESSA

ASENNUKSESSA 20 kW Hyperion Q6020

Metallintyöstökoneet 
yli 40 vuoden kokemuksella.

metallintyöstökoneet.fi
Myynti: 014 443 2100  |  Huolto ja varaosat: 014 443 2111  |  il-sales@il-machinery.com

•	 NT-SmartXs 15” (Fanuc 31i-B Plus)
•	 Uudistunut keskusteleva ohjelmointi
•	 Nakamura-Tome ChronoCut -teknologia
•	 2 karaa, 2 työkalurevolveria
•	 2 x pyörivät työkalut (10.000 rpm)
•	 Molemmilla revolvereilla Y-akselit
•	 Tankokapasiteetti 38 mm
•	 Koneistuskapasiteetti Ø 150 x L: 250 mm
•	 Oikealla karalla X3-akseli
•	 Superimposed-koneistus jopa 
	 kolmella työkalulla samaan aikaan
•	 Optiona automaattinen väistävä kärkipylkkä
•	 Sisäänrakennettu kappaleenpoimija

NT-Flex+

TOIMITUS KESÄKUUSSA


