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CMZ TD30-YS-800-GL100 — CNC-sorvi
portaalipanostajalla

[
bl == ESPRIT CAM-softa

The mgAL GRERES

m pitkdsorvaus

= monitoimisorvit seka monikanavaiset
ohjaukset

= yutuusmalli 20-paikkaisella tydkalurevolverilla
= tehokkaat pyorivat tyokalut, 13 kW, 105 Nm,
12.000 min™

® GL-100 portaalipanostaja:
¢ suurin kappalehalkaisija @ 280 mm
¢ suurin kappalepaino 2 x 50 kg

= WS280 tytkappalemakasiini:
¢ pienin - suurin kappalehalkaisija 30 - 280 mm
¢ suurin aihio- / kappalepinon korkeus 500 mm
¢ tybkappalepalettien lukumaara 14 kpl

o MAKINO

MAKINO a500Z -5-akselinen vaakakarainen
koneistuskeskus

u ESPRIT EDGE CAM-softa

m CNC-koneiden ohjelmointi hyddyntéen
seka tekoalyé ettd digitaalinen
kaksonen-teknologiaa

NOPEALLA TOIMITUKSELLA
LUOTETTAVAA KYVYKKYYTTA!

m vaakakaraisen koneistuskeskuksen tehokkuus ja
suorituskyky

= kara 14.000 min™, 303 Nm, 37 kW, HSK-A63

= palettikoko 500 x 500 mm seka paletinvaihtaja

= pdydan B- ja C-akseleilla suorakdyttdiset
moottorit (DD)

= erittdin tukeva runko, asennus kolmelle jalalle

= varastokoneen ty6kalumakasiini 133-paikkainen

® helposti automatisoitavissa: Makino PZ1 tai
Fastems-ratkaisut

Ota yhteytta Crontekin myyntitiimiin!

Crontek

Cron-Tek Oy | www.crontek.fi | p. 09 549 4660
Ormuspellontie 7, 00700 HeIsmkn

remmer T

we make material flow

upmnvﬁ

AUTOMATISOIDUT
JA MODULAARISET

rew=

metalliteollisuuden
kaikkiin varastointitarpeisiin

_ : X prodmac.toimisto@prodmac.fi
e = Q, 358 10 666 3140
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UUSI PAAKONTTORI RAKENNETAAN

OSANA LAAJAA INVESTOINTIOHJELMAA

Kahden risteilijan tilaus Turun telakalle

Royal Caribbean Group on vahvistanut Meyer
Turku Oy:n kanssa kuudennen ja seitsemannen
lcon-luokan risteilyaluksen tilauksen. Alukset toi-
mitetaan kesalla 2029 ja kesalla 2030.

Tilaus on osa Royal Carib-
beanin pitkaaikaista puiteso-
pimusta Meyer Turun kanssa.
Sopimus varaa varustamoyh-
tidlle oikeudet rakennuttaa
laivoja Meyer Turun telakalla
vuoteen 2036 saakka ja kat-
taa myds aiemmin tilatun
Icon 5 -aluksen, jonka toimi-
tus on vuonna 2028. Meyer
Turku on ollut keskeinen
kumppani palkitun Icon-luo-
kan kehitysty&ssa
"Pitk&aikaisen kumppa-
nuutemme kautta uudis-
tamme alaa vuosikymmeniksi
eteenpain, tuottaen merkit-
tavaa taloudellista vaikutusta
Suomelle, sanoo Royal Carib-
bean Groupin toimitusjohta-
ja Jason Liberty tiedottees-

saan.

Téhédn mennessd Meyer
Turku on toimittanut Royal
Caribbean Groupille kaksi
Icon-luokan alusta: Icon of
the Seas (tammikuussa 2024)
ja Star of the Seas (elokuussa
2025).

Luokan kolmannen aluk-
sen, Legend of the Seasin,
on mé&ara aloittaa liikkenndin-
ti lantiselld Valimerelld kesa-
kuussa 2026. Icon-luokan
neljas alus, Hero of the Seas,
seuraa vuonna 2027.

Uusi paakonttori
telakan laheisyyteen

Meyer Turku ilmoittaa, ettd
sille rakennetaan uusi paa-
konttori telakka-alueen valit-

tdmaén ldheisyyteen Blue In-
dustry Parkin alueelle. Noin
40 miljoonan euron hanke

on osa yhtién mittavaa in-
vestointiohjelmaa. Raken-
nustyot kdynnistyvéat kesalla

KUVA: COPYRIGHT MEYER TURKU

2026 ja toimitilat valmistuvat
vuoden 2028 alussa.
"Tama toimistorakennus

on meille pitkan aikavalin
strateginen investointi ja
konkreettinen tapa moder-
nisoida ja vieda Meyer Tur-
kua eteenpain. Hanke tukee
yhtidmme kasvua ja kilpailu-
kykya, tehostaa ja kehittaa
toimintaamme seka paran-
taa turvallisuutta, kun hen-
kiloliikenne telakka-alueella
vahenee.”

"Uudesta paakonttorista
tulee tyopaikka ldhes 700
toimihenkiléllemme. Samal-
la vapautuu lisaa tilaa varsi-
naiselle tuotantotoiminnalle.
Telakan toimintaedellytysten
ja kasvumahdollisuuksien
turvaamisella on merkittava
vaikutus my6s koko Turun ta-
lousalueelle”, sanoo Meyer
Turun toimitusjohtaja Casi-
mir Lindholm.
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WORKHOLDING TECHNOLOGY

LAADUKKAAT HAINBUCH-TUOTTEET
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HAINBUCH
-TUOTTEET

TOOLSILTA!

SUUNNITELLUSTI NURMINEN TOOLSILTA

Nurminen Toolsin tunnetusti laadukas ja kattava valikoima laajenee entisestaan - tilaa
toimintavarmat Hainbuch-tuotteet sorvaukseen ja jyrsintaan kauttamme. Tarkkuus ja toimivuus
on nyt takuuvarmaa: Nurminen Toolsin oma suunnittelija varmistaa jokaisen tyovaiheen ja
vdlineen sopivuuden ja toimivuuden, tarpeidesi mukaisesti. Yllaty ainoastaan nopeudesta ja
tehokkuudesta. Tilaa Hainbuch-tuotekokonaisuudet Nurminen Toolsilta.

KYSY LISAA! Sami Hellsten p. 050 409 0675, sami.hellsten@nurminentools.fi
Eero Nivukoski p. 044 902 2901, eero.nivukoski@nurminentools.fi = Oskari Rantalainen,
p. 044 535 3557, oskari.rantalainen@nurminentools.fi = www.nurminentools.fi

EUROOPA
YKKONEN,

GLOBAALISTI

TUNNETTU

NURMINEN TOOLS

Smart Clamping & Automation

Keltainen toukokuu, mikset s3 jo tuu,
sanoo tuttu Aikakoneen lauluteksti.
Kerrassaan hienoa on, ettad nythan se
tullut taas.

Vaikka ajat jatkuvat kippuraisina, kevat
lammittaa mielia joka tapauksessa.

On tésséa kevaassa muutenkin myodnteis-
ta.

Hento kasvun vire on pitényt pintansa
ja tilauskannatkin teollisuudessa vahvis-
tuneet.

Toki epévarmuus jatkuu. Mité pidempaan
Persianlahden tilanne jatkuu akuuttina,

Kevaisia tunnelmia

sitd enemman seurauksetkin luultavim-
min tuntuvat.

Huomionarvoisesti on Suomen teollisuu-
teen saatu viime viikkoina my®&s isoja hy-
via uutisia, sellainen on tilaus kahdesta
uudesta risteilijasta Turun suunnalle. Tila-
ukset tyollistavat jatkossa suuren maaran
ihmisia ja tuovat kaivattua valoa laajalle
my&s telakan ulkopuolelle.

Ja onhan Koneen julkaisema kaikkien ai-
kojen suurin suomalainen yrityskauppa
naind aikoina mydnteinen uutinen.
Hallitus myos sopi huhtikuulla kehysrii-

hessaan julkisen talouden suunnitelmas-
ta lahivuosille. Kyllahan sita kasvua pitaisi
vahvemmaksi saada ja viretta pyritaan
kannustamaan, samoin investointeja.
Hyva niin, mutta hieman enemmankin
pakettiin monen mielesta olisi sopinut.
Mm. tdman metallin kone- ja laiteinves-
tointeihinkin selkeasti liittyen koneiden
ja laitteiden korotetut poistot voitaisiin
vakinaistaa ja laajentaa my&s kaytettyi-
hin koneisiin. Teemaa on pitanyt esilla
esimerkiksi Teknologiateollisuus.

Mutta siis, kevaisissa tunnelmissa kohti

kesaa. Jatketaan sinne suuntaan, luote-
taan tulevaan ja kehitetaan asioita ajan
haasteista huolimatta, itse kukin, pikku-
hiljaa. Niihin myonteisin mietteisiin an-
taa jalleen evéita tamakin Konekuriiri,
5/2026 toukokuu.

Valoisaa kevéaan jatkoa kaikille,
antoisia lukuhetkia!

KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

LUE KONEKURIIRI NETISSA

| www.konekuriiri.fi |
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PAATOIMITTAJA

ILMOITUKSET

JULKAISUA  K&H-mediat Oy
Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyroskoski
p. 0400 857 800
.léiftl:ly toimitus@konekuriiri.fi

Aikakausmedia ry:n jasen.

JAKELU

Kari Harju
p. 040 779 5455
kari.harju@konekuriiri.fi

Kauko Haavisto
p. 0400 857 800,
kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Myés bannerit, liitteistykset, kohdennetut

mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

SIVUNVALMISTUS

PAINOPAIKKA

Osoitteellinen n. 12000 kpl.
Kohdennetusti
uutiskirje- ja digikanavat.

Japlan Oy, Maarit Korpela
p. 040 715 4446

Botnia Print, Kokkola

Osoitelahde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.



UUSIA RATKAISUJA ILMANVAIHDON

MITTAAMISEN JA HALLINTAAN

Puhdas ilma on kaikkien etu

Juuri nyt on hyva hetki arvioida tuotantotilojen iimanlaatua. Tyopai-
kalla on kaikkien etu, etta tuotanto- ja tyotilojen partikkelipitoisuudet
pysyvat terveellisella ja turvallisella tasolla.

“Merkittdvad osa hitsaussa-
vujen terveysriskeja aiheut-
tavista pienhiukkasista on
erittain pienid — alle yhden
mikrometrin kokoisia — eika
niitd voida havaita paljain
silmin. Siksi ilmanlaadun
mittaaminen ja tarvittavien
parannustoimenpiteiden
suunnittelu ovat tarkeadssa
roolissa tyoympariston ke-
hittdmisessad”, kertoo Tatu
Ekonen Airwellilta.

Airwell on Kemperin p6-
lyn ja savunpoiston laittei-
den edustaja Suomessa.

Kemperin ratkaisu llman-
laadun mittaamiseen on
AirWatch. Mittaustulosten
avulla savunpoisto- jailman-
vaihtoratkaisujen tarve seka
laitteiden sijoittelu voidaan
arvioida tasmallisesti. Hel-
posti siirrettdvan laitteen
avulla mittauksia voidaan
tehda eri puolilla tuotanto-
tilaa, jolloin saadaan kattava
kuva partikkelien maarasta
ja kokojakaumasta.

Tehokasta polyn- ja
savunpoiston hallintaa

Digitalisaatio tarjoaa uusia
mahdollisuuksia myés teol-
lisuuden pdlyn- ja savunpois-
ton hallintaan ja tuotantoym-
paristojen seurantaan. Kem-
per Connect on kayttoliitty-
ma, jonka avulla valmistajan
jarjestelmat voidaan liittaa

loT-yhteyden kautta keski-
tettyyn seurantaan. Nain
keskeiset kaytto- ja tilatiedot
saadaan yhteen paikkaan
helposti hallittavaksi.
"Kemperin savunpoisto-
ja suodatusjarjestelmat ke-
réavat jatkuvasti tietoa lait-
teiden toiminnasta, ilman-
laadusta ja huoltotarpeista.
Tiedot analysoidaan ja esite-
taan selkeilld koontinaytsil-
13, joiden avulla kaytt3ja saa
ajantasaisen kokonaiskuvan
eri kohteista ja jarjestelmien

tilanteesta. Tama helpottaa
ennakoivaa kunnossapitoa
sekd mahdollistaa nopean
reagoinnin  mahdollisiin
poikkeamiin.”

Lisaa hallittavuutta,
vahemman
manuaalityota

Connect on suunniteltu ni-
menomaan Kemperin jar-
jestelmille, mika tekee kayt-
toonotosta suoraviivaista ja
varmistaa eri laitteiden yh-
teensopivuuden. Jokaisel-
le jérjestelmélle on valmiit
nakymat, joista olennaiset
tiedot |6ytyvét ilman laajoja
lisamaarityksia.
"Reaaliaikainen seuranta
auttaa yllapitamaan jarjes-
telmien toimintavarmuutta
ja tuotantotilojen turvalli-
suutta. Samalla automati-
soidut toiminnot voivat va-
hent&a manuaalista tydmaa-
raa ja tukea tehokkaampaa
paatdksentekoa raportoin-
nin avulla”, Ekonen sanoo.
K&ytdnndssa jarjestelman
etuja ovat muun muassa eta-
kayttdmahdollisuus, useiden
laitteiden keskitetty seuran-
ta, huoltotarpeiden ilmoi-
tukset, selkeadt raportit se-
k& joustava kayttajahallinta.
Na&in pélyn- ja savunpoiston
kokonaisuus pysyy hallinnas-
sa myOs useissa eri tuotan-
tokohteissa. www.airwell fi

Vahva printissa - vahva netissa.
www.konekuriiri.fi
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RAKENNETAAN KILPAILUETU

GROB GP1350

Liikkeet X/Y/Z 1400 /1950 / 1100 mm

Tyokappalekapasiteetti 1400 x 1100 / 31250 x 1100 mm

Poyta/Paletti 81400 /1250 x 1100 mm, 3600 kg asti

Saksalaisen tydstokonejatin uusi portaalirunkoinen
5-akselikeskus, jolla entistda suuremmat monimutkaiset
kappaleet voidaan tyostaa erittain tarkasti, tuottavasti ja

joustavasti hyodyntaen GROBIN huipputeknologiaa seka

edistyksellisia automaatio-, ohjelmisto- ja menetelmaratkaisuja.

EMCO HYPERTURN 200 PM

3200/ 4200 /5200 / 6200 mm
1000 mm

Suurin kappalepituus
Max. sorvaushalkaisija
Jyrsinkara 6500 tai 10000 rpm / HSK-T100 tai Capto C8
Paa- ja vastakara 6410 Nm, 84 kW, 1800 rom

Tyékaluvaihtaja 50/100 /200 paikkaa

Itdvaltalainen EMCO valmistaa jyrsinkarallisia monitoimisorveja
useaa eri kokoluokkaa maks. pyérahdyshalkaisijoille 500-1050
mm, koneistuspituuksille 1050-6100 mm seka tankohalkaisijoille
65-110 mm. Pienempiin malleihin saatavissa myos kaksi
alarevolveria Y-akseleilla. EMCO tarjoaa myds valmiita
automatisoituja tuotantosoluja.

Smart
Production
Partner

MYYNTI
HUOLTO
VARAOSAT

[=] e ]
E o |

vossi.fi/grob

vossi.fi/emco

010 8200 500
010 8200 530
010 8200 540

vossi.fi
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Kokonaisratkaisu reikien tekemiseen suurissa erissa

CoroDrill DE10 vaihtokar-
kipora perustuu esikiristys-
kiinnitykseen, jonka ansios-
ta kérjet voidaan vaihtaa
nopeasti ja vakaasti ja joka
tekee kaytosta huippuhelp-
poa. Ratkaisu on suunniteltu
kiinteiden materiaalien po-
raamiseen tasaisilla pinnoil-
la. Silld on hyva tuottavuus,
ennustettava suorituskyky
ja laaja kayttdalue, joten se
sopii loistavasti tuotantoym-
paristoihin, joissa kasitellaan
monia erilaisia materiaaleja.

Helppokayttdinen
ratkaisu

"CoroDrill® DE10:ld pyrim-
me tarjoamaan ennen kaik-
kea vankan ja monipuolisen
porausratkaisun”, kertoo Mi-
kael Carlsson, joka on San-
dvik Coromantin kaantote-
raisten pyorivien tydkalujen
globaali tuoteasiantuntija.
“Kahden uuden geometrian
my&td voimme nyt tukea en-
tistd useampia asiakkaiden
kayttokohteita tinkiméatta
heti kayttovalmiin ratkaisun
helppokayttoisyydesta.”

- MS5F-geometria on
suunniteltu tasapohjarei'il-
le ja edistyksellisen tason

Sandvik Coromant on julkaissut tayden-
nyksen CoroDrill DE1O valikoimaan kah-
della uudella geometrialla: -M5F ja -M5C.
Uutuudet laajentavat valmistajan mukaan
poran optimointimahdollisuuksia ja vah-
vistavat sen asemaa monipuolisena, heti
kayttovalmiina ratkaisuna, joka soveltuu
lyhyiden reikien poraukseen kaikissa ma-

teriaaleissa.

kayttokohteisiin. Se alkurei-
kien tekemiseen monimut-

kaisissa komponenteissa
ja tasapohjaisten profiilien
poraamiseen. Se sopii myos
erinomaisesti portaallisten
reikien poraamiseen, jolloin
kaytetdan ensin -M5F-geo-

metriaa suurimmalla halkai-
sijalla ja sen jalkeen mita
tahansa valikoimamme geo-
metriaa.

- M5C-geometria on op-
timoitu valuraudalle. Siina
on vahvistetut nirkot, ja sen
GC3334-laatu parantaa ku-

lumiskestavyytta. Se myos
taydentaa -M5-geometriaa
vahvasti ISO P-, ISO M- ja
ISO S materiaaleissa, joiden
kasittelyssa edellytetaan lu-
jempia nirkkoja.

Laaja kayttoalue

Sandvik Coromantin mukaan
ratkaisun laaja kayttéalue
on yksi sen selkeimmista
vahvuuksista. Alkuperéisen
-M5-geometrian ansiosta
asiakkaat pystyivat jo kayt-
tdmaan yhta kérkea useiden
materiaalien kasittelyss3,

mika auttoi pienentamaan
tyokaluvarastoa. Laajennet-
tu valikoima mahdollistaa nyt
entistékin tarkemman opti-
moinnin ilman, ettd helppo-
kayttoisyys karsii.
"Geometriamme ovat
tassa keskeisessa osassa”,
Carlsson kertoo. “Ne ovat
laajan tutkimus- ja kehi-
tystyon seka patentoidun
suunnittelutydn tulosta. Nii-
den avulla asiakkaat saavat
erinomaisen tuottavuuden,
pitkan tydkalujen kestoian ja
tasaisen suorituskyvyn, jopa
lastuamisparametrien ylara-
jalla, jossa vaikutus hiilidiok-
sidipaastoihin on suurin.”
CoroDrill DE10 pienent&a
reikdkohtaista kustannusta
ja hiilidioksidipaastsja, silla
sen kanssa voidaan kayttaa
suurempia lastuamispara-
metreja, suurempia tunkeu-
tumisnopeuksia ja pienempia
lastuamisvoimia. Asiakkaat
ovat myds kertoneet tyoka-
lujen kestoidn pidentyneen
merkittavasti verrattuna ai-
empiin ratkaisuihin, mika va-
hentaa kovametallin kulutus-
ta ja parantaa manufacturing
wellness tasoja. www.sand-
vik.coromant.com
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Puhdas tyoymparisto tukee

Absolent-suodatusratkaisut

parantavat tuotantotilojen ilmanlaatua, ja

DUPUY-teollisuusimurit huolehtivat
tyOoympariston puhtaudesta siella, missa
sita eniten tarvitaan.

N N
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POHJOINEN
TEOLLISUUS

OSASTO 651

Lisatietoja: Jukka Ylapoikelus | 050 568 5068

Hitsauskoneet ja -laitteet
alan ammattilaisille myos

Leasing-sopimuksella

p- 02 634 1900
Ojantie 36, 28130 Pori
retcolretco.fi
wwuw.retco.fi

MTC FLEXTEK QY AB
SHOWROOM
Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA

029 030 0120
029 030 0137
029 030 0125

Tyostokoneet
Robotiikka
Service

Flextek

mtcflextek.fi

welding products




KEVATSPESIAALI

| N & TruBend 1235

TRUMPF

B TruBend 1060

joustavuutta

TRUMPF TruBend 1060 on kustannustehokas
ja helppokayttiinen ratkaisu, joka takaa nopeaa ja
tarkkaa taivutusta - myis vﬁLemmE‘m kokeneille
kayttaiille.

= |ntuitiivinen TRUMPF-ohjaus tekee kéytista helppoa
ja nopeaa

» /-gkselinen takavaste varmistaa tarkan ja luotettavan
taivutuksen

= Hydraulinen ylatyikalukiinnitys nopeuttaa tyikalunvaih-
toa

7N toukokuu

—

TRUTEKNIIKKA

ruvee TrulLaser 1030
Lean Edition

laserleikkausta

TRUMPF TruLaser 1030 Lean Edition
yhdist&d laadun, tehon ja kaytiin helppouden. Se on
dlykas valinta, kun haet tehokasta IEiIEkausta
pienemmallakin investoinnilla.

= |eikkaa jopa 20 mm paksuja materiaaleja - B kW teholla
ja huippulaadulla

= Helppo ottaa kayttiin - intuitiivinen kayttiliittymé ja
valmiit [eikkaustiedot

= \Vankka rakenne ja TRUMPF-|aatu takaavat pitkén
kayttiign

Molemmista konemalleista liytyy myiis muita kustannustehokkaita konekokoja juuri sinun tuotantotarpeisiisi.

SAATAVILLA NYT KEVAAN KAMPANJAHINTAAN - OTA YHTEYTTA JA KYSY LISAA!

TRUTEKNIIKKA OY

¢ 0207289880

™M myynti@trutek fi

Q \a rsikuja 2, 01740 Vantaa

Atte Nieminen
+308 all 343 414

atte.nieminen@trutek fi

Arttu Ryhénen
+3a8 oll 227 0473
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FORSSAN LVI—VALMISTE INVESTOI TUOTTAVUUTEEN

T oS -

Innovatuwsta talvutusautomaatlota teolllsuuden

KARI HARJU
KONEKURIIRI

“Taivutusautomaatti on ko-
nekantamme uusi laajennus
ja sen myota pystymme pal-
velemaan asiakkaitamme
aiempaa monipuolisemmin.
Tuotekirjo laajenee, solu li-
saa tuottavuutta ja varmis-
taa kilpailukykya. Robotin
RVS-konendké tuo tydéhon
joustavuutta ja lyhentaa
osaltaan kappaleaikoja”, ki-
teyttaa investointia Forssan
LVI -Valmisteen toimitusjoh-
taja Mika Lehtonen.

Vahvistus tuotantoon

Forssan LVI-Valmiste tarjoaa
teollisuuden ohutlevyn kasit-
telyn alihankintapalveluita.
Yritys aloitti LVI-asennus-
talona, mutta painopiste on

I&hes taysin alihankinnassa.

Valmistuksen liséksi yritys
tarjoaa asiakkailleen saman
katon alta suunnittelun ja
mallinnuksen toiminnot. Yri-
tykselld on myds oma maa-
laamo.

LVI-Valmisteella rakennus-
alan palvelu on perinteises-
ti ollut keskeistd toimintaa,
mutta viime ajat ovat tuo-
neet muutosta kuvioihin.

"Rakennusalalla on tunne-
tusti ollut viime vuodet hil-
jaista ja se on nakynyt myds
meidan toiminnoissamme.
Olemme hakeneet riippu-
mattomuutta rakennusalas-
ta”, kertoo Lehtonen. Uut-
ta asiakaskuntaa on |8yty-
nyt mm. vihrean siirtyman ja
energiasektorilta. Asiakas-
kunta on samalla laajentunut.

en5|asennuksena

Uusi RVS-konenaolla varustettuun robot-
tiin yhdistetty Salvagnini P2.G4-1620-tai-
vutusautomaattisolu esiteltiin ensi kerran
yleisolle viime syksyna Blechexpossa
Stuttgartissa. Forssan LVI-Valmiste inves-
toi soluun nyt sen globaalina teollisuuden

ensiasennuksena.

Parhaillaan yritys kehittaa
tuotantoaan osin uusille uril-
le tehokkuuden ja tuottavuu-
den nakokulmasta. Yritys on
vuosien mittaan investoinut
paljon tuotannon automaa-
tioon ja tuore taivutusau-
tomaatti jatkaa talla tutulla
tiella.

“Uusi solu tarjoaa lisaa
tehokkuutta ja joustavuutta
vaihtelevaan tuotantoon eri
asiakassektoreille”, Lehto-
nen sanoo.

Monipuolista
automaatiota

Taivutussolu on kokonaisuus,
mika tuo Forssan LVI-Valmis-
teen alihankintapalveluihin
edistyneita automaatio-omi-
naisuuksia.

Solun ydin on Salvagninin
taivutusautomaattimalliston
tuorein jasen P2.G4-1620
1,6 metrin taivutuspituudel-
la, ja sen toimintaa avustaa
uudentyyppiselld RVS-kone-
n3o6lla varustettu Salvaginin

Solu monipuolistaa Forssan LVI-Valmisteen tuotantoa ja
mahdollistaa levykappaleiden valmistuksen materiaalista
pitkalle valmiiksi. Mika Lehtonen kuvassa oikealla, Pasi Pit-
késen vasemmalla, keskelld Mikko Syrjala.

P-Robot kappaleen panos-
tuksen ja pinontaan.

Kyseessa on markkinoiden
uutuuslanseeraus, RVS-kone-
naon avulla solun P-Robot
pystyy 3D- skannaamaan
taivutettavan aihion ulko-
geometrian ja paksuuden
automaattisesti.

Nain kappaleiden panos-
tus voidaan tehda vaikkapa
sekalevynipuista, jotka ovat
optimoidusti nestattu ja eri
kappaleet pinottu paallek-
kain.

“Solulla voidaan nain ro-
botisoidusti taivuttaa lyhyita
sarjoja tai jopa ykkd&ssarjalai-
sia”, kertoo toimitusjohtaja
Pasi Pitkdnen solun toimit-

taneelta Salvagninin Suomen
edustajalta Fredkolta.

Taivutusautomaatin oh-
jelmat tehdaan SteamBend
ohjelmointiohjelmistolla
suoraan 3D- malleista ja ne
lataantuvat tuotantojonos-
ta ajoon robotin valittaman
skannaustiedon perusteella.

"P-Robotin liikeradat
muodostetaan kappaleohjel-
moinnin aikana, jonka liséksi
robotin ohjaukseen omaan
kayttoliittymaan annetaan
kullekin kappaleelle omat
pinontasdannot”, Pitkanen
kertoo.

Joustavuutta ja tyon help-
poutta lisddvan seka samal-
la kappaleaikoja lyhentavan

Testiajot kdynnissa. Tiiminvetdjad Jarmo Rantanen ja tuotantoesimies Tomi Kankaanp&s tar-
kastelevat taivutuksen tuloksia.

Uutta Salvagnini -taivutusautomaattisolu vahvistaa tuotantoa Forssan LVI-Valmisteella. Ky-
seessd on samalla uuden teknologian ensiasennus teollisuuteen.



Alykas skannaus. RVS-konenaén avulla solun P-Robot 3D- skannaa taivutettavan aihion ulko-
geometrian ja paksuuden automaattisesti.

robotin RVS-konenadn lisak-
si mukana useita muita tyon
sujuvuutta edistavid ominai-
suuksia. Yksi on Salvagninin
patentoima CLASIMjarjestel-
ma taivutusautomaatin taivu-
tustyokalun ohjelmoitavaan
pituussédatoon esimerkiksi
hitsauslipareita tai niittaus-
muotoja varten niin positii-
viseen kuin negatiiviseenkin
suuntaan.

MAC3.0 (Adaptive Ma-
terial Correction) varmistaa
mittatarkan
kappaleen heti kerta-ajol-

ensimmaisen

la, ja nyt myds tdm& omi-

naisuus ehdottaa oikean
maaran taivutusaskelia ison
kulman taivutuksiin. Mani-
pulaattorin DPM-lisélaitteel-
la saadaan taivutettua myds
hyvin kapeita profiileja aina
minimisséén 80 mm pohjan
leveyteen asti.

Lapimenoajat
lyhyiksi

Forssan LVI -Valmisteen omi-
naisuuksiltaan ainutlaatuisen
kokonaisuuden hankinta pe-
rustui vertailuihin ja markki-
na-analyysiin.

Yritys |&hti investoinnilla

hakemaan tehokkuutta ja
lisdd monipuolisuutta taivu-
tuspalveluihinsa ja alun pe-
rin aikomuksen oli hankkia
taloon perinteinen robotti-
sdrmaysratkaisu.

Ajatus kuitenkin muuttui
hankintaprosessin varrella
ja yritys paatyi hankkimaan
nykyaikaisen taivutusauto-
maatin kehittynein kappa-
leenkasittelyominaisuksin
varustettuna.

"Taivutusautomaatilla
saamme helppoutta tuotan-
toon, lapimenoajat lyhyiksi ja
samalla aikaan huomattavan

5 . 2026 toukokuu
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Taivutustydt solussa tekee Salvagninin P2-taivutusautomaattimalliston tuorein jasen
P2.G4-1620, missa taivutuspituus on 1,6 metrid. Kone lanseerattiin Salvagninin mallistoon

noin vuosi sitten.

kapasiteetin noston taivutuk-
seen. Kone vastaa useam-
mankin sdrmayspuristimen
tyota. Olemme huomanneet
omassa tuotannossa, etta
taivutusautomaatin tuotta-
vuus on noin keskim&arin
jopa nelinkertainen perin-
teiseen sarmayspuristimeen
verraten”, Lehtonen sanoo.

"Kuten kaikilla ratkaisulla,
tallakin on my®&s rajoitteensa
mm. kappaleiden kokoluo-
kan suhteen, mutta kook-
kaampia kappaleita kasitte-
lemme harvoin. Lisdksi nii-
den kasittelyyn on kaytdssa

muuta tekniikkaa”, Lehtonen
sanoo.

Uuden taivutusautomaatin
asennukset paattyivat Fors-
sassa padosin huhtikuulla ja
tyot koneella ovat alkaneet.

Tuotannon kehittdminen
Forssan LVI-Valmisteella jat-
kuu.

"Investoinnit ja automaa-
tio ovat tana paivana keskei-
nen tekija kilpailukyvylle. Uu-
det innovatiiviset ratkaisut
tuovat tdihin tehokkuutta,
energiatehokkuutta ja laa-
tua”, kertoo Mika Lehtonen.

FORSSAN
LVI-VALMISTE OY

Ohutlevytyot
Perustettu 1976
Toimipaikka Forssa
Liikevaihto: 6 miljoonaa
euroa, henkil6sto:

43 (2025)
RVS-konen3dlla
varustettuun robottiin
yhdistetty Salvagnini
P2.G4-1620-taivutus-
automaattisolu
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LENX T Maantera 85.

ALWAYS HUNGRY

METALLITEOLLISUUDEN RATKAISUT VUODESTA 1941

Oy Maantera Ab tuo maahan ja myy laadukkaita metalliteollisuudessa kaytettavia lastuavia tydkaluja, hiomatarvikkeita ja sahanterid. Valikoimaamme kuuluvat my6s hiomakoneet seka tydympariston puhtautta ja sen energiatehokkuutta
parantavat laitteet. Laadukas toimittajaverkostomme kattaa haastavat ja yksityiskohtaisetkin tarpeet. Oy Maantera Ab on perustettu vuonna 1941 ja kuuluu Indutrade Ab -konserniin, joka ty6llistaa yli 9700 teollisuuden ammattilaista.

Puh. 029 006 130 « maantera@maantera.fi « www.maantera.fi {3
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UUDET markkinoiden kapeimmat kaksipuoliset

kddntoterdt ovat erinomainen ratkaisu pienten
halkaisijoiden katkaisuun ja uransorvaukseen.

N

ALYKKAASTI?

Taloudelliset 0,8-1,2 mm levedt
terdt mahdollistavat merkittdvat
materiaalisddstot. DO-GRIP-terdt
takaavat vakaan koneistuksen,
paremman pinnanlaadun

ja suoruuden sekad

erinomaisen lastunhallinnan.

. Member IMC Group
Aol
A 1|

www.iscar.com

SKANNAA

Koneen ja TK Elevatorin

Kaupan seurauksena Ko-
neesta tulisi maailman suurin
hissien valmistaja. Kaupan
arvo on 29,4 miljardia. Yhdis-
tynyt konserni on kooltaan
|ahes kaksinkertainen nykyi-
seen Kone-konserniin verrat-
tuna, ja silla olisi yli 100 000
tyontekijaa yli sadassa maas-
sa. Yhdistetyn konsernin ko-
tipaikka olisi Suomessa.

"Yli vuosisadan ajan se-
ka Kone ettd TKE ovat me-
nestyksekkaasti kehitténeet

yrityskauppa

Hisseja ja liukuportaita valmistava Kone ai-
koo ostaa saksalainen monialayhtion ja Thys-
senkruppin entinen hissiyhtion TK Elevatorin.
Toteutuessaan kyseessa on Suomen histo-
rian suurin yrityskauppa.

rinnakkain lilketoimintojaan
kaupungistuvassa maailmas-
sa. Yhdistymélla luomme
perustan entistd innovatii-
visemmalle yhtidlle, jolla on
hyvat edellytykset pitkan

aikavélin menestykseen”
kertoo Philippe Delorme,
Koneen toimitusjohtaja
"Jarjestely heijastaa hal-
lituksen selkeda tavoitetta

luoda mahdollisimman vah-

va perusta pitkan aikavalin
arvonluonnille. Olemme
vakuuttuneita, ettd yhdis-
tyminen tulee edistdm&an
laajempaa innovointia ja
parempaa asiakaspalvelua
samalla luoden perustan
yhdistyneen konsernin kes-
tavalle kasvulle”, toteaa Ko-
neen hallituksen puheenjoh-
taja Antti Herlin.

Kauppa vaatii mm. kilpai-
luviranomaisten hyvéksyn-
nan eri markkina-alueilla.

PNEUMAATTISET JA SAHKOTOIMISET
KIERTEITYSKONEET TEOLLISUUSKAYTTOON

POWERTOOLS

Italialaiset
sahkotoimiset
Volumec-kierteitys-
koneet max M48

Ruotsalaiset
pneumaattiset
Powertools-kierteitys-
koneet max M27

GIVI MISURE

Yksi monipuolisimmista
ja luotettavimmista
nayttélaitteista.

Sauvat pisimmillekin
likkeille, myds
CNC-versiot.

KYSY LISATIETOJA!

linna trade

INDUSTRIAL METALWORKING TOOLS

LINNA TRADE

Myynti ja huolto puh. 020 755 8400, Federleynkatu 1, 33400 Tampere

www.linnatrade.fi

NIMITYS: VTT QY

VTT:n yhtidkokous on nimitta-
nyt kaksi uutta jasentd VTT:n
hallitukseen. Hallituksen pu-
heenjohtajaksi tulee kokenut

yritysjohtaja ja Bluefors Oy:n

hallituksen puheenjohtaja

Kimmo Alkio

Kimmo Alkio. Uutena jasene-
na aloittaa Saab Finland Oy:n
toimitusjohtaja Kristian Tornivaara.

Kimmo Alkio on johtanut urallaan useita tekno-
logiayhtiditd. Han on toiminut Tietoevryn toimi-
tusjohtajana vuosina 2020-2025, Tieto Corpo-
rationin toimitusjohtajana vuosina 2011-2019 ja
F-Securen toimitusjohtajana vuosina 2006—2011.
Vuodesta 2021 han on toiminut Blueforsin halli-
tuksen puheenjohtajana.

Alkiolla on laaja kokemus kansainvalisesta like-
toiminnasta niin suurissa monikansallisissa yri-
tyksissa kuin pienimmissa kasvuyhticissa, joissa
toimitaan nopeasyklisessa toimintaymparistossa.

Hallituksen uusi jasen Kristian Tornivaara on toi-
minut Surma Ltd:n toimitusjohtajana 2007-2023
seka DA-Groupin avaruus- ja puolustusliiketoi-
mintajohtajana 2018-2023. Han aloitti tyonsa
Saab Finland Oy:n toimitusjohtajana vuonna
2024.

Hallituksessa jatkavat rehtori Keijo Hdmalainen
(Tampereen yliopisto), maahanmuuttojohtaja
Sonja Hamélainen (ty6- ja elinkeinoministerid),
johtaja Outi Ervasti (Uusiutuva vety, Neste Oyj),
taloushallinnon ammattilainen Kaarina Muurinen
ja teknologiajohtaja Tomio Pihkala (Kone Oyj).

Hallituspestinsa paattavat VTT:n hallituksen pu-
heenjohtajana vuodesta 2020 toiminut Pekka Tii-
tinen seka toimitusjohtaja ja tuotekehitysjohtaja
Erno Muuranto (GE Healthcare Finland Oy ja
GE Healthcare). Lampimat kiitokset Tiitiselle ja
Muurannolle heidén panoksestaan VTT:n hyvéksi.



Koneenosien, sisahammaskehien,
hammaspyorien ja -tankojen valmistus,
erilaiset voimansiirron komponentit:
kardaanilaipat, uraholkit ja -akselit

Alihankinta koneistus:
Vierintajyrsinta ja -pisto, vetoavennus, CNC-Koneistus

A\ AHvOTUOTE

Ahmotuote Oy | Ahertajankaarto 19, 74130 lisalmi
puh.0178202100 | www.ahmotuote.fi

Outokumpu tukee

suojatoimenpiteita

Euroopan terasteollisuudelle

Euroopan komissio, parlamentti ja neuvosto
ovat paasseet kolmikantaneuvotteluissaan
sopuun terasteollisuuden suojatoimenpiteis-
ta. Seuraavaksi Euroopan parlamentti ja neu-
vosto hyvaksyvat ehdotuksen muodollisesti
tulevina viikkoina, jotta suojatoimenpiteet as-
tuvat voimaan 1.7.2026 nykyisten suojatoi-
menpiteiden paattyessa.

Mm. Outokumpu ilmoittaa
tukensa ehdotukselle las-
kea ulkomaisen terédksen ta-
riffikiintioita 47 %:lla vuoden
2024 kiintidihin verrattuna ja
nostaa tulleja 50 %:iin kiinti-
Siden ylityttya. Kuuden kuu-
kauden kuluttua asetuksen
voimaantulosta komissio ar-
vioi, tulisiko soveltamisalaa
laajentaa kattamaan lisa-
terastuotteita, kuten put-
kia, tiettyja teraslankoja tai
taottuja terastankoja, ja voi
tarvittaessa ehdottaa lain-
saadanndllisia muutoksia.
“"Outokummun ndkemys
on, etta uudet toimenpiteet
suojaavat eurooppalaista te-
rasteollisuutta aiempaa vah-
vemmin maailmanlaajuiselta
ylikapasiteetilta, epéreilulta
kilpailulta ja hiilivuodolta.
Vahainen kysynta yhdessa
Aasian halpatuonnin suuren
osuuden ja Yhdysvaltojen
tullien kanssa on johtanut
siihen, ettd eurooppalais-
ten tuottajien kapasiteetin
kayttoaste on laskenut. Kan-
natamme vapaata kauppaa,

mutta sen on oltava reilua,
mité Aasian raskaasti tuettu
terasteollisuuden tuonti Eu-
rooppaan ja nykyisten suoja-
toimenpiteiden kiertaminen
ei ole ollut. Eurooppalainen
terds on maailman vaha-
paastdisinta. Vaikka hiiliraja-
mekanismi tasaa tilannetta,
my0ds suojatoimia tarvitaan”,
Outokummun toimitusjohta-
ja Kati ter Horst sanoo.
Ehdotuksen mukaan al-
kuperémaa maaritellaan sen
mukaan, missa terds on su-
latettu — ndin estetdan suo-
jatoimenpiteiden kiertoa ja
varmistetaan toimitusketjun
lapindkyvyys. Tama periaate
tarkoittaa, ettd alkuperamaa
on se maa, jossa terds on
alun perin valmistettu nes-
temaisessd muodossa sula-
tossa ja valettu ensimmaisen
kerran kiintedan muotoon.
Ensimmaisen vuoden aikana
kayttamattomat tuontikiin-
tiot voidaan siirtaa seuraa-
valle neljannekselle kaikissa
tuoteryhmissa.
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Luo maailman
tulevaisuus
AMADAN kanssa.

EGB sarjaa voivat kayttaa kaikki taitota-

sosta riippumatta.

AMADA tukee tulevaisuutta sitoutumalla
"Growing Together with Our Customers”

ajattelutapaan.

AMA-PROM FINLAND OY
Meriniitynkatu 19 - 24100 SALO
Puh +358 (0) 2 777 840

ink f)

info@amada.fi
AT EGERT

Tibnorin kauppa Ovako Metals Oy Ab:n

Kaupan myéta Tibnor vah-
vistaa asemaansa Suomen
markkinoilla. Yhtid varastoi,
jalostaa ja jakelee terasta ja
metalleja konepaja-, proses-
si- ja rakennusteollisuudelle
paaasiassa Suomessa. Yhti-
6lld on noin 40 tydntekijaa
ja sen liikevaihto oli 40 mil-
joonaa euroa vuonna 2024.

Hankinnan myé&ta Tibnor
ottaa haltuunsa Ovako Me-
talsin jakelutoiminnot Suo-
messa, mukaan lukien tuo-

hankinnasta toteutuu

SSAB:n tytaryhtion Tibnorin joulukuussa
2025 Ovakon kanssa allekirjoittama sopimus
Ovako Metals Oy:n, Suomen jakeluyksikon,
hankinnasta on nyt saanut myos kilpailuviran-
omaisten hyvaksynnan. Kaupan odotetaan
toteutuvan lahiviikkaoina.

tevalikoiman, logistiikka- ja
varastointipalvelut, jalos-
tuspalvelut seka paikalliset
myyntiorganisaatiot.
Pohjoismaiden ja Baltian

johtavana terédksen ja metal-
lien jakelijana Tibnor pitaa
kauppaa térkeana askeleena
lasndolon vahvistamisessa
Suomessa, tuotevalikoiman

laajentamisessa ja palvelu-
tason parantamisessa koko
alueella.

"On hienoa, ettd tama
kauppa voi nyt edeta. Ova-
ko Metalsin asema Suomes-
sa sekad sen tunnustettu
asiantuntemus konepajate-
raksissa ja lisdarvopalveluis-
sa sopivat erinomaisesti yh-
teen strategiamme kanssa”,
sanoo Tibnorin toimitusjoh-
taja Fredrik Haglund.
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ANKOHTAISASIOIT TEHDASHANKKEEN KUULUMISIA

Alumiinipaiva Tampereella

Sales and Marketing Director Filip Fernqvist Arctialilta
paivitti ajankohtaiskuulumisia Pohjanmaalle sijoittuvasta

sulattohankkeesta.

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Alumiinipaiva on Teknologia-
teollisuus ry:n Alumiinituot-
teet-toimialaryhman jarjesta-
ma tapahtuma ja tall& kertaa
se pidettiin Tampereella.

Tapahtumassa oli mukana
noin 50 osanottajaa.

Puheenjohtajana toimi
Lauri Hautanen Pursolta,
hén esitteli tapahtuman al-
kuun tuoreen toimialabaro-
metrin tuloksia. Ne yllattivat
positiivisuudellaan, kehitys ja
ndkyméat ovat pysyneet ky-
selyn mukaan mydnteisen3,
jatkon suhteen tosin riskiker-
roin kasvaa kansainvélisten
tapahtumien myé6td, tiivisti
Lauri Hautanen.

Maailman haasteet

Maailmalla k&anteitd todel-
lakin riittda ja viime aikoina
uutiskadrked ovat hallinneet
Iranin sota vaikutuksineen.
Ne olivat keskeista sisaltéa
Teknologiateollisuuden ti-
lannekatsauksessa, jonka
piti johtava tutkija Hanne
Mikkonen.

Talouden tilannekuvas-
sa sodan vaikutukset ovat
selkeat, mutta toistaiseksi
maailmatalous on kuitenkin
selviytynyt sodasta seuran-

neesta kauppa- ja geopo-
liittisesta epdvarmuudesta
pelattyd paremmin. Pitk&an
jatkuessaan negatiiviset vai-
kutukset lisaantyvat, totesi
Mikkonen.

Suomessa teknologiate-
ollisuuden uudet tilaukset ja
tilauskannat ovat vahvistu-
neet, mutta ennatyksellinen
epdvarmuus varjostaa kas-
vua, totesi Mikkonen.

"Vaikka parantuneet ti-
lauskertymat luovat posi-
tiivista ndkymaa tdhan vuo-
teen, tulee varautua myés
turbulentteihin aikoihin ky-
synnan ja talouden osalta.
Jokainen viikko Iranin sodan
jatkuessa kasvattaa riskeja
talouden heikkenemisesta”,
Mikkonen kiteytti.

Iranin sodan heijastukset
olivat ydintd my6s European
Associationin etaesityksess3,
minka piti European Alumi-
nium Associationin Jibril
René.

Persianlahti on alumiinin
tuotannossa strateginen
alue, Persian lahti on suuri
vientialue primaarialumiinil-
le (noin 68 miljoonaa tonnia
vuodessa) ja myds uusioalu-
miinin osalta alue on keskei-
nen. Nyt tuotantoa alueella
on sodan vuoksi tuhoutunut

Alumiinipaiva Tampereella. Teknologiateollisuuden Hanne
Mikkonen kertoi taloustilanteesta ja ndkymista.

Alumiinipaiva-tapahtuma pidettiin Tampe-
reella huhtikuulla, ja tarjolla oli ajankoh-
taisasiaa niin talouteen, markkinoihin kuin
kayttokohteisiinkin. Tuoreita kuulumisia
kuultiin suurhankkeesta, mika tavoittelee
alumiinitehdaskokonaisuuden rakentamis-

ta Pohjanmaalle.

ja Hormuzin salmen epéselva
sulku jatkunut. Sodan uhkaa-
va pitkittyminen on vakava
haitta, mikd voi vaikuttaa
suuresti myos mm. Euroo-
pan markkinoilla alumiinin
saatavuuteen, totesi René
esityksessaan.

Pohjanmaan suurhanke

Talouden ndkymien lisdksi
Tampereen tapahtuman an-
tiin kuului tiivistd ajankoh-
taisasiaa.

Sales and Marketing Di-
rector Filip Fernqvist Arc-
tialilta paivitti ajankohtaisia
kuulumisia hankkeesta, mika
tavoittelee alumiinisulaton ja
esivalmistuslaitoksen raken-
tamista Kokkolaan ja Kruu-
nupyyhyn.

Mittaluokaltaan jopa use-
an miljardin euron hankkeen
takana on kansainvalisid
suuryrityksid, Arctial on han-

ketta varten perustettu pro-
jektiyhtio.

Jos hanke toteutuu, ky-
seessa on Manner-Euroopan
ensimmainen primé&éarialumii-
nia valmistava uusi tuotanto-
laitos yli 30 vuoteen.

Euroopan tuontiriippu-
vuutta paikkaamaan suunni-
tellun, vahahiilista alumiinia
tuottavan tehtaan kohteek-
si Pohjois-Eurooppa ja edel-
leen Kokkolan seutu valikoi-
tuivat mm. sdhkén saata-
vuuden sekd hyvien meri- ja
tieliikenneyhteyksien vuoksi,
projektin alussa sijaintipaik-
kaa Suomen lisdksi myds
Ruotsista ja Norjasta.

Niin eurooppalaisen alu-
miiniteollisuuden n&kd&kul-
masta kuin alueellisesti mm.
luomiensa uusien tydpaik-
kojen my6ta hyvin kiintoisa
hanke etenee toteuttavuus-
tutkimuksista alkuvaiheen

Alumiinipaivilla oli jadlleen mukana myés alan teknologia-

ja palveluntarjoajien nayttely.

teknisiin konseptiselvityksiin.
Eri selvitysten valmistumisen
jalkeen péé&tos toteutuksesta
tehtaneen ensi vuoden alku-
puolella.

Jos paatés on myontei-
nen, rakennustyét alkavat ja
tuotantoon tehdas paassee
vuosina 2029-30, totesi Fer-
nqvist.

Kayttokohteita
ja hankkeita

Alumiinipaivilla esiteltiin
myds erilaisia ajankohtaisia
sovelluskohteita ja hankkei-
ta.

3D-tulostuksen edut ovat
mm. haastavien, muilla me-
netelmilld vaikeasti toteutet-
tujen muotojen tuotannossa,
ja ndmé seikat ovat keskei-
sid my&s alumiinimateriaalien
osalta.

Myds tuotannon nopea
muunneltavuus valujen tuo-
tantoon verraten kuuluu etui-
hin. Mahdollisuudet kiinnos-
tavat, kertoi Johannes Kar-
jalaisella (Amexci AB CTO,
Amexci OY CEO).

Karjalainen esitteli yrityk-
sen uusia projekteja teolli-
suudessa ja mm. puolustus-
voimien kanssa.

Alumiinin kaytosta tuki-
asemissa kertoivat Team

Manager, Technology and
Architecture Development
Tarmo Korva ja Nokia Solu-
tions and Networks ja Chief
Technology Officer Kimmo
Pesonen, ja yrityksestdan
ja alumiinin kaytosta valmis-
tamissaan tuotteissa kertoi
Vice President of Research
and Development Miikka
Tamminen, Sako Ltd.

Mukana oli jalleen myds
tietoa uudesta alan tutkimuk-
sesta. LUT yliopiston yhteis-
tyossa yritysten kanssa to-
teuttamassa AluWeld -hank-
keessa tutkittiin ja kehitettiin
hitsattuja alumiinirakenteita.
Hankkeen tavoitteena paran-
taa tehokkuutta tuotannossa
ja laatua elinkaarenhallinnas-
sa.

LUT:in Junior Researcher
Juho Havia esitteli projektia,
Promecon Janne Saarijoki toi
mukaan projektiin osallistu-
neen yrityksen nakékulmaa
projekteissa, mm. alumiini-
hitsauksen automatisoinnis-
sa ja kitkahitsausprosessin
kehittamisessa.

Alumiinipdiva jarjestettiin
Lapland Hotelsin kokous-
tiloissa Tampereen Nokia
Arenan yhteydessa.

Tuttuun tapaan tapahtu-
maan kuului my&s nayttely.

Alumiinin kaytosta tukiasemissa kertoivat Team Manager,
Technology and Architecture Development Tarmo Korva.

Alumiinin 3D-tulostus oli teemana Johannes Karjalaisella.
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Uutta YCM-teknologiaa Finvaconil-
le. Ohjauksella Riku Friman.

1'

FINVACON TEHOSTAA KONEISTUSTOIMINTOJAAN

Erikoiskomponentteja Euroopan

energia-

ja automaatioteollisuudelle

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Fincacon on Vaasassa toi-
miva muuntaja- ja sahko-
moottoriosien valmistaja.

Yrityksen perusta on al-
kuaan vuonna 1969 kayn-
nistyneessa Vaasan seudun
Invalidit ry:n kdynnistamas-
sa tySpajassa, missa alku-
vuosina mukana oli runsaas-
ti mm. sotainvalideja.

Tyémuodot olivat moni-
naiset, puu-, metalli-, om-
pelu- ja kokoonpano-osas-
tot olivat toiminnassa.

Kun tySpajassa alettiin
tehda ABB:lle eristekompo-

nentteja, myohemmin myds
metallikomponentteja, I&h-
ti kehittymaan teollisuuden
erikoistuotteita valmistava
nykymuotoinen Finvacon.
Yrityksen omistaa edelleen
Vaasan Seudun Invalidit ry.

Monipuolista
osaamista

Taman paivan Finvacon
valmistaa muuntajakompo-
nentteja, mitka koostuvat
puusta, puristekartongista
tai metallista sekd niiden
yhdistelmista. Toinen tu-
kijalka on sahkémoottori-
komponenttien tuotanto.

Vaasalainen Finvacon Oy vahvistaa tuotan-
tomahdollisuuksiaan uudella koneistuskes-
kushankinnalla. YCM NXV-1680A tuo lisaka-
pasiteettia energia-alan komponenttitoimitta-
jan koneistuskalustoon ja mahdollistaa osal-
taan jatkon kasvun Euroopan markkinoilla.

Toiminta on viime vuo-
sina tiivistynyt naiden kah-
den sektorin ympaéirille.

"Osastoajattelu oli pit-
kaan voimassa, mutta viime
olemme karsineet ja myés
ulkoistaneet toimintojam-
me reippaasti ja pyrkineet
rakentamaan ytimen, mika

Finvaconin koneistustiloja Vaasassa. Yrityksen paakonttorin yhteydessa toimivan kone-
pajan kalustoon kuuluu kaikkiaan yksitoista CNC-konetta.

perustuu ydinliiketoimintoi-
himme"”, kertoo vuodesta
2021 toimitusjohtajan vir-
kaa hoitanut, pitkan tyou-
ran yrityksessd myynti- ja
markkinointitoimintojen
parissa tehnyt ja sen jal-
keen uusille urille luotsan-
nut Jan Sundén.

A

i
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NXV 1680

Samalla selked suunta on
ollut kansainvalistyminen,
erikoisosaamisella kun riit-
taa kysyntaa Suomen rajo-
jen ulkopuolellakin.

"Esimerkiksi se, etta pys-
tymme valmistamaan taalla
samalla taholla teollisuuden
sahkémoottoreihin seka
sahkderisteita ettd metalli-
komponentteja, on kyvyk-
kyys, mika erottaa meidat
useista kilpailijoistamme.
Markkinoilla erottautumien
on tarkeaa, sithen pyrimme
aktiivisesti ja taman kaltai-
nen kokonaisratkaisu on
alalla varsin harvinainen”,

Sundén kertoo.

Yritys toimittaa kompo-
nentteja useille energia- ja
automaatioteollisuuden
toimijoille. Markkina-alu-
eena on Eurooppa.

Vahvistus
koneistuskapasiteettiin

Yrityksen tuotannossa
muuntajien eristekompo-
nentit ovat olleet valtavir-
taa, mutta markkinamuu-
toksissa metallikompo-
nenttien kysyntd on kas-
vussa.

Sen myéta Finvacon ke-

hittda eteenpain koneis-

Investointi tuo lisdkapasiteettia koneistuksiin, Jan Sundén ja Riku Friman toteavat.



Vaarnaruuveja maailmal-
le. Muuntajien vaarna-
ruuvit ovat yrityksen yk-
si menestyva tuoteseg-

mentti.

tustoimintojaan ja noin
kymmenen CNC-koneen
kantaa vahvistetaan kasva-
neen tydkuorman kasvun
tarpeisiin.

Ajanmukaista CNC-ka-
lustoa on hankittu hiljattain
ja tuorein talon investointi
on CNC-koneistuskeskus,
joka asennettiin paikoilleen
alkuvuonna. Yritys investoi
YCM:n teknologiaan Vossi
Groupin toimittamana, pys-
tykarainen NXV1680A -ko-
neistuskeskus on yrityksen
hankinta.

"Kone lisaa kapasiteet-
tiamme ja se sijoittuu eri-
koistuotteiden tuotantoon,
silla tehdaan jatkossa mm.
sahkémoottorien erikois-
komponentteja. Mm. s&h-
kémoottorien runkojen
koneistukset ja muidenkin
moottorikomponenttien
tuotanto tydllistavat uutta
konettakin jatkossa”, ker-
too toimitusjohtaja.

“My6s muuntajavaarna-
ruuvien kysyntd kasvaa,
niitd voisimme myyda niin
paljon kuin ehdimme val-
mistamaan, toimitusjohta-
ja sanoo.

Hankinnan yhteydessa
yritys arvosti mm. avaraa
tySaluetta, vankkaa raken-
netta seka kustannuste-
hokkuutta. X/Y/Z- liikkeet
uudessa keskuksessa ovat

1630/815/700 mm, BBT40-
kara pyérii max. 15 000 1/
min, ohjaus on Fanuc. Nel-
jas akseli on mukana lisaa-
massa toiminnallisuutta.
"Yksi hyva seikka juuri
tdman koneen valintaan oli
nopea toimitusaika. Kone
saapui nopeasti tehtaan Eu-
roopan varastolta”, kertoo
tyonjohtaja Riku Friman.

Kasvun
tunnelmia

Vasta-asennettu koneis-
tuskeskus aloittelee tuo-
tantoaan Vaasassa.

Tarpeeseen sen kapasi-
teetti tulee, silla vauhdilla
jatketaan.

"Tama vuosikymmen on
ollut yleisesti haastavaa
aikaa, mutta meille ndma
ovat olleet hyvia vuosia, ja
se suunta jatkuu. P3&asiak-
kaillamme hyva suhdanne
jatkuu ja kysyntd on sen
mukaista. Meilla kehityk-
sen rajana on oikeastaan
vain omat resurssimme ja
kapasiteettimme.”

"Viennissamme EU-alue
pysyy keskiossa. Yritys-
kulttuuriltaan yhtenaisilla
sisamarkkinoilla on helppo
toimia”, sanoo Sundén.

Vaikka yritys kasvaa ja
kehittyy, se pitéa kiinni
myos perinteistaan. Yritys
tyollistéaa edelleen osatyo-

kykyisid, heitd on noin 30
prosenttia henkildkunnas-
ta.

“Ennen tydllistimme
osatyodkykyisia viela huo-
mattavasti enemman, ja se
on ollut heille henkildkoh-
taisella tasolla usein erittain
toivottu tydmahdollisuus, ja
meille my6s taloudellisesti
kestavaa toimintaa. Naina
aikoina kuitenkin tukijar-
jestelmia karsitaan, joten
olemme valitettavasti jou-
tuneet vahentamaan tata
puolta toiminnassamme,
Jan Sundén kertoo.

Mielenkiintoisesti perin-
teitdan ja nykyteknologiaa
toiminnassaan yhdistava
Finvacon tyéllistaa noin 80
henkil3 ja liikevaihtoa se
teki viimeisella paattyneella
tilikaudellaan noin 7,2 mil-
joonaa euroa, talla kaudella
ennakoidaan saavutettavan
kahdeksan miljoonan euron
taso. Vientinsa yritys on
kasvattanut parissa viime
vuodessa 12 prosentista jo
30 prosenttiin.

FINVACON OY

® Muuntaja- ja
sdhkémoottoriosat

e Toimipaikka: Vaasa

e Perustettu: 1969

e Uusi YCM NXV-1680A
-koneistuskeskus

toukokuu

BLM GROUP TUBE 2026:SSA

Uusi LT14 Fiber esittelyssa

Tube 2026 jarjestettiin 13.-17. huhtikuuta Disseldorfin messukeskuk-
sessa. Uutuuksiaan esitteli tapahtumassa mm. BLM Group, valmistajan
uutta konetarjontaa edustivat Adige LT14 Fiber seka ProRunner 28.

BLM Group esittaytyi tee-
malla Many technologies,
one partner, eli laaja paletti
ja kokonaisvaltaisuus koros-
tuivat.

"Nyky&an arvo ei synny
vain yksittdisestd koneesta,
vaan toisiinsa kytkeytyvés-
ta teknologioiden, datan ja
prosessien ekosysteemistd,
joka maksimoi operatiivisen
tehokkuuden

"Siksi tuemme asiakkai-
tamme tarjoamalla kattavaa
ja modulaarista tukea koko
tuotteen elinkaaren ajan.
Ratkaisut raataléidaan kayt-
totarpeen mukaan, ja CAD/
CAM-ohjelmistojen seka tuo-
tannonhallinta- ja valvonta-
jarjestelmien yhdistelma ta-
kaa tarkan prosessinhallin-
nan, korkean joustavuuden ja
reaaliaikaisen kokonaiskuvan
koko tuotantosyklista laitok-
sen koosta tai automaatiota-
sosta riippumatta”, taustoit-
taa BLM Groupin myyntijoh-
taja Maurizio Toselli.

Raskasta
putkenkasittelya

Messuilla BLM esitteli teko-
dlypohjaista ratkaisua put-
kentaivutukseen, kyseessd
on alykas ekosysteemi aut-
taa kayttajaa prosessissa
ohjatusta ohjelmoinnista
VGPNext-ohjelmistolla tai-
vutustydkalujen hallintaan,
luontiin ja hankintaan seka
teknisten parametrien au-
tomaattiseen laskentaan te-
koalyn avulla.

Valmistajan uutta konetar-
jontaa tapahtumassa edusti
raskaiden putkien kasittelyyn
tarkoitettu alueelle sijoittuva
uusi Adige LT14 Fiber -kui-
tulaserjarjestelma putkille ja
profiileille, joiden halkaisija
on max. 355 mm ja paino
100 kg/m.

Innovatiivinen monikuitu-
laserldhde on lyhentdmassa
ohuiden materiaalien leikka-
usaikoja ja parantaa paksum-
pien materiaalien leikkaus-
laatua, kolme tuurnaa mah-
dollistaa tehokkaan kiinnityk-
sen materiaalin paksuuden,
halkaisijan ja tyypin mukaan,
“zero scrap” -toiminto edis-
tad materialain tehokasta
kayttoa leikkaamalla tangon
paan ilman hukkaa.

Kokonaisvaltainen
kelaratkaisu

Toinenkin koneuutuus esitel-

tiin tapahtumassa, Pro-Run-
ner 28 on uusi ratkaisu, mi-
kd yhdistaa kelankasittelyn,
taivutuksen ja innovatiiviset
teknologiat yhteen konee-
seen.

Katkaisut voidaan tehda
orbitaalisen leikkausteknii-
kan avulla taivutuksen aika-
na, mika lyhent&a sykliaikoja
ja vdhentdd materiaalihuk-
kaa, ohjelmointi tapahtuu

VGPNext-softan avulla.
Esilld osastolla esittaytyi-
vat messuilla autojen ja moot-
toripyorien komponenttituo-
tannon demovalmistuksessa
omassa automaatiokokonai-
suudessaan mm. putkentai-
vutin E-Turn63, 5D-leikkaus
ja hitsaussolut sekd 3D-kui-
tuputkilaser LT6 robottipoi-
minnalla. MyBLM -tukipalve-
lua esiteltiin. www.fredko.fi

LT14 Fiber on BLM:n uusi kuitulaseruutuus halkaisijaltaan

max. 355 mm:n putkille

ProRunner 28 yhdistaa kelankasittelyn, taivutuksen ja inno-
vatiiviset teknologiat yhteen koneeseen.

Omassa automaatiokokonaisuudessaan mm. putkentaivutin
E-Turné3 (kuvassa), 5D-leikkaus ja hitsaussolut seka 3D-kui-
tuputkilaser LTé robottipoiminnalla.
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Prima Powerin perinteinen Tech Flow jarjestettiin huhtikuussa Seinajoella. Tapahtuma keskit-
tyi data- ja sahkojarjestelmien ohutlevyosien valmistukseen automaatiojarjestelmien avulla.

energiajarjestelmien tuotantoon

KARI HARJU
KONEKURIIRI

Ohutlevyteknologian valmis-
tajana Prima Powerin paino-
piste on nykyisin vahvasti
automaatiojarjestelmiss3, ja
tamé nakdkulma on korostu-
nut vahvasti my&s Tech Flow
-tapahtumissa.

Talla kertaa Tech Flown
ytimessa oli datakeskusten
ja sahkon jakeluun liittyvien
ratkaisujen valmistus leik-
kauksen, taivutuksen ja kap-
paleenkasittelyn yhdistavissa
automatisoiduissa tuotanto-
jarjestelmissa.

[ ——

bap B

"Datakeskusten ja sahkon
jakeluun liittyvien ratkaisujen
globaali kysynté kasvaa 5-7
prosentin vuositasolla. Nais-
sé tuotteissa ohutlevyosia
tarvitaan suuria maaria, ja
niiden tuotantoon integroi-
tu automaatio on tehokas,
joustava ja luotettava rat-
kaisu. Tech Flow esittelee
mahdollisuuksia tuotannon
virtausten toteutukseen op-
timoitujen automaatiojar-
jestelmien avulla”, taustoitti
tapahtumaa konsernin jar-
jestelmamyynnistad vastaava

S

s

Inltegroitua |

johtaja Antti Kuusisaari.

Caset
teknologia-
keskuksessa

Tech Flowssa teemaa lahes-
tyttiin kaytannon esimerkein
case kerrallaan.
Case-esimerkit alustettiin
esityksin ja sen jalkeen jat-
kettiin tuotantodemoin.
Automaatiototeutuksissa
softapuoli on keskeinen, jo-
ten silla kuitenkin aloitettiin.
Prima Powerin ohjelmis-
topaketti on Tulus Office,

Martti Vaisanen tiivisti yleisélle Tulus Officen piirteita

D —

mikd on suunniteltu mah-
dollistamaan eri koneiden
kapasiteetin tai vaikka koko
tehtaan toimintojen reaa-
liaikainen hallinta tilauksis-
ta tuotannon jarjestelyyn ja
seurantaan saakka niin iso-
jen erien valmistuksen kuin
yksittaisten kappaleidenkin
valmistuksen osalta.

Tulus Office ryhmittelee
ty6t materiaalin, paksuuden,
koneiden ja muiden ominai-
suuksien perusteella, ja yksi
vahvuuksista on sen kyky ka-
sitella monitahoisia tuotanto-

Teknologiakeskuksen par-
vekkeelta aukeavat hyvat
nakymat. Lahinna PSBB-linja.

PRIMA POWER TECH FLOW 2026

automaatiota
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kokonaisuuksia, kookkaita
sarjoja ja kokoonpanoja.

Ohjelmistojen  myynti-
paallikko Martti Vaisédnen
esitteli Basic-, Classic seka
Premium- versiona saatavil-
la olevan Tulus Officen piir-
teita kuulijoille.

Seindjoen tehtaan tekno-
logiakeskus tarjoaa puitteet
livedemoihin, ja perinteisesti
ne ovat Tech Flow -tapahtu-
mien odotettua antia.

Keskuksen livekonekan-
taan kuuluu ensinnakin au-
tomaattivarasto Night Train

Genius, mikd on yhdistetty
kookkaaseen PSBB-linjaan
seka lavistys-laserleikkaus-
soluun.

PSBB-jarjestelmassa toimi-
vat lavistysta seka leikkausta
yhdistava Shear Brilliance ja
sahkéservokayttéinen EBe
Express Bender -taivutus-
kone automaatiolaittein.
Lavistys/laserleikkaussolun
keskeinen tuotantokone on
Combi Genius kasittelyauto-
maatiolla varustettuna.

Liséksi keskuksen kone-
kantaan kuuluvat kaksi sar-

Laserleikkaussolu toiminnassa Teknologiakeskuksessa.



Keskuksen konekantaan
kuuluu my&s Express Ro-
bot Cell -sdrmayssolu.

mayspuristinta, eP1030 seka
eP0520 robotisoituna.

Huhtikuun tapahtuman
automaatiodemoissa val-
mistettiin ohutlevyosia da-
takeskuksen palvelinkaapin,
sahkajarjestelman kytkinkaa-
pin sekd generaattorin suo-
jakoteloon.

Demoissa integroidun
tuotannon joustavuus, te-
hokkuus ja nopeus koros-
tuivat, ja jos ja kun jérjestel-
méatyyppisen valmistuksen
eduista ja mahdollisuuksista
herési ajatuksia, alustusten ja
demojen ohella infopisteet
tarjosivat mahdollisuuksia
omiin yrityskohtaisiin poh-
dintoihin ja lisatietoon talla
kertaa varsinkin softaratkai-
sujen osalta.

Myds tehdaskierrokset oli-
vat tuttuun tapaan huhtikuun
Tech Flown ohjelmassa.

Myonteista menoa
markkinoilla

Prima Powerin tehdastapah-
tumat ovat suosittuja koh-
taamisia, kansainvéliseen ja
englanninkieliseen kokonai-

Levyista kappaleiksi ja tuotteiksi. Demois-
sa valmistettiin ohutlevyosia mm. kuvassa
nakyvan kaltaisiin datakeskuksen palvelin-
kaappeihin, sdhkéjarjestelmén kytkinkaap-
peihin sekd generaattorin suojakoteloihin.

suuteen osallistui noin 70
osallistujaa 16 maasta.

Tapahtumaa siivittivat
osaltaan viime vuoden lop-
pupuolen ja nyt alkuvuoden
hyva kehitys markkinoilla.
Vaikka nykymaailmassa haas-
teita, epavarmuutta ja nopei-
ta kaanteita riittaa, teollisuus
investoi ja kehittda toiminto-
jaan.

" Amerikan ja Aasian mark-
kinat jatkavat hyvéssa vedos-

sa, tosin Euroopassa ja var-
sinkin sen keskisissa ja ete-
|disemmissd osissa on hiljai-
sempaa. Erittdin myonteinen
seikka kuitenkin on, ettd mm.
taalla Suomessa teollisuus
selvasti panostaa uuteen
teknologiaan ja jarjestelma-
automaatioon. Mm. useita
Night Train -toimituksia on
ohjelmassa kotimaahan talle
vuodelle”, kiteytti Antti Kuu-
sisaari tapahtumassa.

Tapahtuma kansainvalisille asiakkaille. Tech Flown tunnelmissa Pohjoismaiden ja Baltian
myyntijohtaja Tapani Ylitalo, markkinointipaallikké Piia Pajuvirta ja konsernin jarjestelma-
myynnist3 vastaava johtaja Antti Kuusisaari.

toukokuu

Jokuma

Multus U-sarjan uudet mal-
lit U1000 ja U2000 tayden-
tdvat Okuman monitoimi-
sorvitarjontaa.

Olipa kyse monimutkaisista
geometrioista ja vaativista
materiaaleista, kuten titaa-
nista laaketeollisuudessa,
tai komponenteista robotiik-
kaan ja sdhkdajoneuvoihin,
valmistuksen teknologiset
vaatimukset kasvavat.

Samalla kustannuspuoli
korostuu, usein tyévoima-
pulan ja rajallisen tuotanto-
tilan ohella.

Nama tekijat vaativat ko-
neistusratkaisuilta paljon.
Okuma ilmoittaa vastaavan-
sa naihin haasteisiin kehitty-
neelld CNC-teknologialla,
prosessi-integraatiolla ja
automaatiolla. Nama teki-
jat yhdistyvat myés uutuus-
malleissa.

Kahdella
karaversiolla

Uusissa Multus U-sarjan sor-
veissa X/Y/Z-akselien liikea-
lueet ovat 550/220/880 mm
seka B- ja C-akselit (240° ja
360°).

Multus U1000:ssa on
padkara, jonka kierrosluku
on enintdan 6 000 min™, ja
6 tuuman istukka, U2000:s-
sa paakaran kierrosluku on
enintdan 5000 min ja istuk-
kakoko 8 tuumaa.

Molemmissa koneissa on
tilava tydalue, ja ne on va-
rustettu vakiona automaatti-
sella tyokalunvaihtajalla jopa
80 tyokalulle. Lisavarusteina

on saatavilla ketjumakasiini

Jowuma

jopa 120 tydkalulle tai mat-
riisimakasiini jopa 180 tyo-
kalulle.

Automaatiomahdollisuuk-
sien myota tuottavuutta voi-
daan nostaa entisestaan,
tasaisen etupinnan ansiosta
kappaleiden lastaus- ja pur-
kurobotit voidaan sijoittaa
ldhelle konetta. Lisaksi ko-
neeseen voidaan integroida
lastausrobotti, mika pienen-
t3a tyostdsolujen tilantar-
vetta erityisesti sarjatuotan-
nossa. Muita lisdvarusteita
ovat tankosyéttdlaite, joka
syo6ttdd materiaalia karalle,
sekd kappaleenpoistaja, jo-
ka siirtdd valmiit kappaleet
pois koneesta.

Tarkkuutta
edistyneilla
teknologioilla

Revolverin kiertoakselia ja
paakaraa on kehitetty en-
tista tarkemmiksi. Jatkuvaa,
ymparivuorokautista kaytt6a
varten koneet on varustet-
tu Okuman 5-Axis Auto Tu-
ning System -jarjestelmalla.
Lyhyen kalibroinnin jélkeen
jarjestelma tunnistaa ja kom-
pensoi valmistuspoikkeamat

Kaksi uutuutta Okuman

Multus U-sarjaan

Okuma on esitellyt Multus U -sarjaan kaksi uutta monitoimisorvia.
Sarjaa taydentavat kompaktikokoiset U1000 ja U2000 on suunni-
teltu mahdollistaan tarkat tyot myos hyvin pitkissa tuotantoajoissa
laajalla tuotevalikoimalla.

ja kulumisesta johtuvat vir-
heet koneen geometriassa ja
varmistaa tasaisen korkean
laadun.

Lisavarusteena on saata-
villa tekoalypohjainen rat-
kaisu koneen kunnon au-
tomaattiseen valvontaan,
joka mahdollistaa vikojen
varhaisen havaitsemisen ja
ehkaisyn. Thermo-Friendly
Concept -teknologian an-
siosta koneet mukautuvat
ympéristén lampétilavaih-
teluihin. Collision Avoidan-
ce System varmistaa mak-
simaalisen prosessiturvalli-
suuden. Koneita ohjataan
OSP-P500 CNC -ohjauksel-
la, jonka kayttajaystavalli-
nen kayttoliittymé& parantaa
tuottavuutta myds vdhem-
man kokeneille kayttsjille.

Lattialla sekd& Multus
U1000 ettda Multus U2000
sopivat 8,2 m? lattiatilaan,
mikd tekee niistd sarjansa
kompakteimmat koneet.
Mittojensa (3510 x 2345
mm) ansiosta ne ovat myos
kapeita, mikd mahdollistaa
asennuksen ahtaisiinkin tiloi-
hin jattaen silti tilaa lisdva-
rusteille. www.mtcflextek.fi
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MAZAK-UUTUUS FF-400V/30 L

Huippunopea 30-kartioinen koneistuskeskus

Mazak FF-400V/30 L on nopea 30-kartioinen koneistuskeskus.

Yamazaki

Mazakin uusi

FF-

400V/30 L on nopea 30-kar-
tioinen koneistuskeskus pienil-

le kappaleille.

Maailman suurimpiin ty&s-
tékonevalmistajiin  kuuluva
Yamazaki Mazak tuo nyt te-
hokkuuttaan ja tarkkuuttaan
tuotantoon, jossa suositaan
yleisesti pienempia tydnka-
lunpitimia. Koneistuskeskuk-
sen kiinted poyta ja modulaa-
rinen rakenne mahdollistavat
useat erilaiset poytaratkaisut
tarpeen mukaan.

Yksinkertaista
tehokkuutta

Yamazaki Mazak koneistaa
itse koneen valurautaisen
portaalityyppisen rungon.
Tarkkaan optimoitu rakenne
ja koneen paino - 5300 kg
ilman lastuamisnestesailicta
- takaa koneen tarkkuuden
ja tukevuuden.

Kaikkien lineaariakselei-
den ollessa tyopoydan yla-
puolella on lastunpoisto
jouhevaa. Vaikka kone on
suunnattu paaosin pienten
kappaleiden tuotantoon,
suuri pystyliike ja mahdolli-
suus kayttaa suuria tydkaluja
takaavat tuottavuuden myos
suuremmilla kappaleilla. Suu-
rin sallittu tyokalun pituus on
250 mm ja halkaisija 125 mm.

Nopeampi ja
helppokayttdisempi
ohjaus

Uudessa koneistuskeskuk-
sessa on helppokayttdinen
kosketusnayttéteknologiaan

perustuva
MAZATROL
SmoothEz
-CNC-ohjaus.
Se on perusoh-
jauksiin verrat-
tuna nopeampi
ja ergonomi-
sempi. Tassa
edullisessa
ohjauksessa ei
ole ylimaaraisia
laskentaomi-
naisuuksia, joi-
ta esimerkiksi
5-akseliset ko-
neet vaativat,
mutta ohjel-
mointi ja tyos-
kentely on silti
tehokasta huippu-
laadukkaalla graa-
fisella liittymalla.

e Suomenkielinen
kayttoliittyma (kieli-
valikoimissa myos esim.
ruotsi, vendja ja englanti)

e 15" tarkka varinadytto
(kosketusnayttd, tilan
kayttoa voi raataloida)

® Vuorovaikutteinen
Mazatrol-ohjelmointi

¢ EIA/ISO-koodiohjelmointi
("G-koodi")

* Quick Mazatrol
Operaattori nakee
naytolla samanaikaisesti
3D-piirustuksen,
ohjelman ja prosessi-
listauksen ja nama kaikki
ovat reaaliaikaisesti

Mazak

linkitetty toisiinsa.
Ohjelmointi on seka
nopeaa etta virheetdnta.
USB-portti ja
SD-korttipaikka
Mazatrol Smooth Ez
-ohjelmointi sisaltaa
helposti opittavia
tyokiertoja
SMC-Smooth Machining
Configuration (helppo
tyostoarvojen saato)
Thermal Shield
(IBmpé&tilakompensointi)
Tyostdn aikana
ohjelmointi

OHJELMOI NOPEAMMIN.

TEE KONEISTUKSESTA

ENNUSTETTAVAA.

Kokeile N

elmis

ALOITA ILMAINEN KOKEILU -+

Kompakti ja
monipuolinen
koneistuskeskus

Mazak FF-400V/30 L -koneis-
tuskeskuksen suorituskykyi-
nen kara, nopeat kiihtyvyydet
(Z-akseli 1.9G) ja hidastuvuu-
det, nopeat liikkeet ja tyoka-
lunvaihdot takaavat suuren
tuottavuuden koneistettaes-
sa pienid kappaleita. Kasivar-
reton tydkalunvaihtaja nostaa
koneen luotettavuutta. Kone
on ulkomitoiltaan erittain ka-
pea (1280 mm) ja sen tilantar-
ve on pieni.

Lisavarusteina koneeseen
on saatavilla muun muassa
paletin vaihtaja (2PC), A-ak-
seli eli kaantyva kehtopoyta
ja Renishaw OMP40 -tySkap-
paleen mittausanturi. Tarvit-
taessa voidaan ottaa kéyt-
t66n tarkka Kitagawa-pyo-
ropdyta (kokoluokat MR160
ja 200), ja hydrauliikan tuonti
podydalle tehokasta automaa-
tiota varten on myds mahdol-
lista.

Yamazaki Mazak panos-
taa ymparistén suojeluun ja
energian saastdmiseen kai-
killa tuotantolaitoksillaan.
Yritys pyrkii suunnittelemaan
valmistamansa tydstékoneet
sellaisiksi, etta ne kuluttavat
mahdollisimman vahan ener-
giaa tuotantokaytdssa lop-
puasiakkaalla. www.machi-
netools.wihuri.fi

MAZATROL Ez on kosketusnaytéllinen ohjaus,
joka on erittdin visuaalinen ja helppo kayttaa.

CNC-ohjattu kallistuva kehtopdyta (A-akseli)
vihentaa kappaleen kiinnityksia.

Teknisia tietoja

Malli

Akselin lilkkematka X [mm]
Akselin lilkkematka Y [mm]
Akselin liikkematka Z [mm]
Péydan mitat [mm]

Suurin kuormitus poydalla [kg]
Suurin karateho [kW]

Karan kartio

Karanopeus [k/min]
Tyokalujen lukumaaré [kpl]

Pikaliike nopeus [m/min]

Mazak FF-400V/30 L

500
400
400
600 x 400
400
18
BT30, HSK-A50
12 000 tai 20 000
14 tai 26
60
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TRULASER TUBE 7000 UUDISTUI

Lisaa nopeutta, isompi tyoalue

N

toukokuu

Trumpf on esitel-
lyt TruLaser Tube
7000 -putkilaser-
leikkauskoneen
vhdeksan kilowa-
tin laserleikkauste-
hoin. My0s tydalue
on uuden sukupol-
ven myota isompi,
koneella voidaan
leikata putkia 290
millimetrin halkaisi-
joihin saakka.

Ison ty6alueen ansiosta TruLaser Tube 7000 sopii seka pienten
ettd suurempien kappaleiden kasittelyyn

Tuttu TruLaser 7000 on
Trumpfin malliston kook-
kain putkilaser. Uuden suku-
polven lisdtehot tuovat nyt
lisda nopeutta mm. paksujen
materiaalien typpileikkauk-
seen. Esimerkiksi 8 mm:n
rakenneterdksen kasitte-
lyssé tuottavuus voi kasvaa
I&hes kolmanneksen ja sy&t-
tonopeus 150 prosenttia,
tiedottaa Trumpf.

Joustavuus ja
tuottavuus

Joustavuus ja tuottavuus
ovat keskeisia tekijoita put-
kilaserleikkauksessa”, ker-
too Trumpfin tuotepaallikkd
Lucas Stix.

“Koneilta odotetaan no-
peutta ja tarkkuutta pienihal-
kaisijaisten komponenttien
kasittelyyn, mutta samalla
koneilla halutaan tarvittaes-
sa kasitelld myés suuria hal-
kaisijoita ja paksuja seinamia.
Olemme ottaneet naita vas-
takkaisia tekij6itd huomioon
ja kasvattaneet seka maksi-
miputkikokoa ettd seinama-

paksuutta edelliseen malliin
verrattuna.”

Isomman tybalueen ja sen
290 millimetrin kapasiteetin
ansiosta koneella voidaan
kasitella nelimaisia putkia
(203,2 x 203,2 mm), pyodrei-
ta putkia (halkaisija 273 mm)
seka suorakaideputkia (sivun
pituus enintaan 254 mm). Sa-
malla koneella voidaan silti
leikata myos pienet, halkai-
sijaltaan vahintaan 12 milli-
metrin putket.”

Alykkaita
avustusjarjestelmia

Trumpf esittelee samalla uu-
sia mahdollisuuksia materi-
aalien ja kappaleiden laadun
arviointiin. ScanLine-toimin-
toa on laajennettu uudella
Quality Pilot -ominaisuudel-
la. Jos materiaali on muodol-
taan poikkeava tai laadultaan
heikko, ScanLine mittaa tole-
ranssit valoviivaskannereilla
ja kompensoi poikkeamat.
Toiminto paattaa itsenai-
sesti, tarvitaanko mittauksia
ja kuinka usein ne suorite-

taan, kunkin putken raaka-ai-
neen laadun perusteella.

Observeline Comfort -toi-
minto varmistaa maksimaali-
sen kappalelaadun.

Kasittelyn jalkeen leikkuu-
paa liikkuu leikkauslinjan yli
ja tarkistaa heikolla laser-
sateelld, onko jate irronnut
putkesta kokonaan. Tama
parantaa prosessin luotetta-
vuutta ja vahentaa manuaa-
lisen jalkityoston tarvetta.
Observeline Edge -tekno-
logian my&td myds esilavis-
tettyja putkia ja profiileja
voidaan kasitella helposti.
Kone tunnistaa muodot la-
serilla ja mukauttaa tyboh-
jelman automaattisesti, mika
liséé joustavuutta erityisesti
ostettujen puolivalmisteiden
kaytossa.

Useilla lastaus- ja
purkupituuksilla

Kayttdjaa avustaa paasy di-
gitaalisiin palveluihin.

Mm. Condition Monito-
ring -palvelu analysoi ko-
neen dataa reaaliajassa ja

Wire ja Tube Dusseldorfissa

Kansainvaliset Wire ja Tube-tapahtumat jar-
jestettiin huhtikuussa Dilsseldorfissa Yli 2
700 naytteilleasettajaa 65 maasta esitteli
teknologioita, koneita, materiaaleja ja valmii-
ta tuotteita noin 120 OO0 neliometrin naytte-

lyalueella.

Messujen keskiossa olivat
langan-, kaapelin- ja putkien-
kasittelyn koneet ja laitteet,
uudet materiaalit, tehokkaat
tuotantoprosessit seka kor-
kealaatuiset lopputuotteet.
Teemoihin kuuluivat muun
muassa ruostumaton teras
ja erikoismateriaalit, vety-

talous, muoviputket, leik-
kaus- ja erotusteknologiat,
sdhkdinen liikkuvuus, valo-
kuituteknologia, kiinnitys-
ja liitostekniikka, jousien
valmistus seka verkkojen
hitsausteknologiat.

Wire ja Tube 2026 -mes-
suja tdydensi laaja oheisoh-

jelma, johon kuuluu asian-
tuntijafoorumeita, alan
verkostoitumistilaisuuksia
sekd ecoMetals-kierroksia.
Hallin 1 foorumilava kes-
kittyi keskeisiin teemoihin,
kuten uusiutuva energia,
energiasiirtym3, tekoaly ja
robotiikka. Lisdksi vetytalo-
uteen ja sdhkaiseen liikku-
vuuteen keskittyva kongres-
si, High Potential Day seka
ecoMetals-aloitteet tarjosi-
vat alustoja ammatilliselle
vuorovaikutukselle, nuorten
osaajien tukemiselle ja kes-
tavien teollisten ratkaisujen
edistamiselle.

Kuvat: Trumpf

antaa varhaisen varoituksen,
jos komponentit kuluvat tai
arvot poikkeavat tavoiteta-
sosta. N&in voidaan ehkaista
vikatilanteet ennen kuin ne
johtavat tuotantokatkoksiin.

Vakiovarusteisiin  kuuluu
LoadMaster Tube -latauslai-
te, kallistus- ja nostoyksikkd
mahdollistaa tdysin auto-
maattisen liitdnnan putkiva-

Useat apujarjestelmat varmistavat TruLaser Tube 7000
-laitteella prosessivarmuutta ja kappaleiden laatua.

rastoon seka automaattisten
purkuratkaisujen k&ytén.
Yhdessa sopivien ohjelmis-
toratkaisujen ja rajapintojen
kanssa TruLaser Tube 7000
voidaan myds integroida aly-
tehtaaseen.

TruLaser Tube 7000 on
saatavilla useilla eri lastaus-
ja purkupituuksilla, enintaan
12,5 metriin asti. Kone sopii

seka pienille ettd suuria sar-
joille mm. kone- ja laiteval-
mistuksessa, julkisivu- ja ra-
kennusteollisuudessa, ajo-
neuvoteollisuudessa seka
maa- ja rakennuskoneiden
valmistuksessa.

Uudistunut TruLaser Tube
7000 esiteltiin huhtikuun Tu-
be-tapahtumassa. www.tru-
tekniikka.fi

Dazzle 1 mahdollistaa
miehittamattomat vuorot

Dazzle 1 -lastuamisnesteen automatisoitu

sekoitus- ja jakelujarjestelma
mahdollistaa miehittamattomat vuorot

DAZZLE 1 AUTOMATISOI LASTUAMISNESTE-
SAILIGN TAYTON JA SEKOITTAMISEN

Jarjestelmad skaalautuu suurelle maaralle
tyostokoneita ja ainoana rajoittavana te-
kijand on sekoittajan kapasiteetti. Vaati-
muksena on kuitenkin, ettd samaan linjaan
liitettyjen koneiden lastuamisnestepitoi-
suudet on oltava keskenddn samanlaiset.

Tekoupit [y

www.tekupit.fi

Myynti « Maahantuonti * Huolto * Varaosat * Asennukset

MAHDOLLISUUTTA

KOEKAYTTOON!

Jouni Paaskynen 040 357 5626
Jari Vainio 040 709 0509
myynti@tekupit.fi
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Jareampaa koneistusta GROB 100v

Open House -tapahtumassa

Viime aikoina mytds Suomessa yha vah-
vempaa jalansijaa ottanut vuonna 1926
perustettu saksalainen tyostokonejatti
GROB jarjesti 100-vuotisteemalla Open
House -tapahtuman 17.-20.3.2026.

Tapahtuma jarjestettiin GRO-
Bin tehtaalla MIndelheimis-
sa, mika on Euroopan suurin
tyostdkonetehdas (yli 6100

henkil6& ja 210800 m2 - glo-
baalisti yli 9600 henkil6a,
viidessa tehtaassa ja liike-
vaihto 2,0 miljardia euroa).

Vossi jarjesti jalleen asiakas-
ryhmamatkan Open House
-tapahtumaan suoraan Ko-
nepaja-messuilta.

Esilla oli 40 konetta
mm. 5- ja 4-akselisia vaaka-
tyostokeskuksia sekd mo-
nipuolisia robotti- ja palet-
tiautomaatioratkaisuja. Ta-
pahtumassa jarjestettiin yli
70 tehdasvierailua 14:sta
tuotantohallissa. Mukana oli
my&s yli 60 kumppaniyritysta

esittelemassd mm. tydkalu-,
kiinnitin- ja ohjelmistotuot-
teitaan koneistamoille.

Uusi portaalirunkoinen
GP1350-malli

Tapahtuman suurin koneuu-
tuus oli uusi GP1350-por-
taalimallin 5-akselikeskus,
jolla entistd suuremmat
monimutkaiset kappaleet
voidaan tydstaa erittin tar-
kasti, tuottavasti ja jousta-

[V agnescale

Digitaaliset
mittalaitteet

Huoltopalvelut
ja varaosat
kaikkiin
merkkehin

@IMM
BULGARIA

Kérkisorvit ja

opetettavat
CNC-sorvit

© ZEATZ

Pyorityspoydat

Tyostokoneliike M. Koskela Oy
MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978

Janismaantie 28, 67800 KOKKOLA ¢ www.mkoskela.fi
KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

PARANNA KILPAILUKYKYASI!

Koneet kohtuuhintaan Koskelalta — 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyota.

Sorvaus- ja tyostokeskukset,
opetettavat sorvit, VTL

Levyn- ja profiilin-
pyoristyskoneet,
putkentaivutuskonet
ja palkkilinjat, ym.

Levyleikkurit ja
sarmarit

Pinachg |
Kérkisorvit ja

opetettavat
CNC-sorvit

Uuden GROB GP1350 liikkeet X/Y/Z=1400/1950/1100 mm,
tydkappalekapasiteetti  1400x1100/21250x1100 mm seka
poytéd/paletti  1400/1250x1100 mm, 3600 kg asti.

vasti hyddyntden GROBiIn
huipputeknologiaa seka
edistyksellisid automaatio-,
ohjelmisto- ja menetelma-
ratkaisuja. Uutuuden liik-
keet X/Y/Z=1400/1950/1100
mm, tyokappalekapasiteetti
o 1400x1100/21250x1100
mm sekd poytad/paletti o
1400/1250x1100 mm, 3600
kg asti.

"Uusi GP1350-portaali-
mallin 5-akselikeskus avaa
isoja mahdollisuuksia myds
suomalaisasiakkaille, kun
entistd suuremmat kappaleet
voidaan ty6stéda hyddyntden
GROBin huipputeknologiaa
sekd vahvaa automaatio- ja
menetelmdosaamista”, Mar-
ko Vossi kertoo.

GROB COSERA
MES/MOM-jarjestelma

Kone- ja automaatiouutuuk-
sien lisaksi esittelyssa oli

GROB COSERA eli yrityksen
kehittdma MES/MOM-jarjes-
telma (Manufacturing Execu-
tion System / Manufacturing
Operations Management).
Se toimii teollisen tuotan-
non digitaalisen ohjauksen
ja valvonnan keskusjarjes-
telman3, joka keraa, ohjaa
ja dokumentoi koko tuotan-
non osavirran kulun koneilta
ja automaatiojarjestelmilta
tuotantolinjalla. Jérjestelman
tavoitteena on lisata lapina-
kyvyytta, tehokkuutta ja pro-
sessiluotettavuutta tuotanto-
prosesseihin seka tarjota re-
aaliaikaista tietoa tuotannon
tilasta. GROB COSERA toimii
konevalmistajasta riippumat-
tomasti, integroituu olemas-
sa oleviin IT-ymparistsihin ja
mahdollistaa mm. koneiden
suorituskyvyn seurannan,
OEE-analyysin ja ennakoivan
kunnossapidon. vossi.fi/grob

GROB esitteli erittdin laajaa automaatioratkaisuiden tarjoa-
maansa, joissa 5- ja 4-akselisia vaakakaraisia koneita voidaan
yhdistelld mm. lineaaripalettiautomaatioon automaattisella
palettien latauksella ja purulla sekd mobiilirobottien tekemalla
palettien ja tydkalujen vaihdolla, joita ohjataan keskitetysti
tehdastason GROB COSERA -ohjelmistolla.



TunturiTec juhlii

40-vuotista taivaltaan

TunturiTec tarjoaa asiakkailleen teollisuuden palveluita. Lisdksi yritys to-
teuttaa sdhkéasennuksia seka teollisuuden kunnossapito- ja asennuspal-
veluja. Yritys tyollistaa noin 25 henkila.

Paraisilla toimiva TunturiTec juhlii tana
vuonna 40-vuotista toimintaansa. Yritys
on vakiinnuttanut asemansa monipuoli-
sena metalliteollisuuden seka kone- ja
sahkoalan tuotanto- ja palveluyrityksena.

TunturiTec tarjoaa asiak-
kailleen teollisuuden pal-
veluita, kuten koneistus-,
hitsaus- ja levytditd, ko-
neenrakennusta seka kone-
ja laitesuunnittelua. Lisdksi
yritys toteuttaa sdhkdasen-
nuksia sekd teollisuuden
kunnossapito- ja asennus-
palveluja. Toiminta kattaa
niin yksittaiset projektit
kuin pitkaaikaiset yhteis-
tybkumppanuudet eri teol-
lisuudenalojen kanssa.

Teollisuuden
kumppani

TunturiTecin juuret ulottu-
vat vuoteen 1986, jolloin

Pertti Tunturi perusti yri-
tyksen Paraisille alun perin
kunnossapidon ja suunnit-
telun pariin.

Vuosien varrella toiminta
on laajentunut kattamaan
monipuolisesti konepaja-
teollisuuden palvelut, kuten
koneistuksen, hitsauksen ja
laitevalmistuksen.

Sukupolvenvaihdoksen
myota vuonna 2004 yri-
tys sai nykyisen nimens3
ja suuntautui entistéd vah-
vemmin valmistavaan teol-
lisuuteen.

2000- ja 2020-luvuilla
TunturiTec on kasvanut in-
vestointien ja yritysosto-

jen kautta seka laajentanut
toimintaansa muun muassa
séhkdalalle. Tanadan yritys
tyollistdd noin 35 henki-
163 ja toimii monipuolisena
teollisuuden kumppanina.

Kehityksen

linjoilla

"Olemme ylpeitd 40-vuo-
tisesta historiastamme ja
erityisesti siitd luottamuk-
sesta, jonka asiakkaamme
ja yhteistydkumppanimme
ovat meille osoittaneet
vuosien varrella”, kertoo
toimitusjohtaja Harri Tun-
turi.

Merkkivuotta juhliste-
taan kevaan aikana yhdes-
sa asiakkaiden ja yhteisty6-
kumppaneiden kanssa.

TunturiTec katsoo vah-
vasti tulevaisuuteen ja jat-
kaa toimintansa kehittdmis-
ta seka investointeja uusiin
ratkaisuihin asiakkaidensa
kilpailukyvyn tukemiseksi.

toukokuu

KONEET KIERTOON
KONEKURIIRILLA

Varaa paikka: p. 0400 857 800
ja laheta aineistosi: toimitus@konekuriiri.fi
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TAMPEREELLA
Sorvi ZMM CU AIKAAKIN VAHVEMMAT
1250x 1500 , .2005
At NOSTOLAITTEET

Valmistettu vakaalla suomalaisella osaamisella

-pystykarainen keskus
trukkeihin, kuormadgjiin, traktoreihin ja kurottajiin.

Colchester Harrison -sorvi
Sateisporakone www.kyrontakomo-helin.fi

MAS V050 [

Automaattivannesaha
Carif 450 BA

Morello siirtovaunu
20tn /12 m, uusi

T-uralaattoja, erikokoisia
T-ura kuutiopoytia
Pema pyoritysrullastoja

TIEDUSTELUT
0400 627 695

Ratkaisut NC-ohjelmointiin
www.cam.fi pathtrace oy

Morse vanne- ja puukkosahanterat
vuosien kokemuksella.

r  Bososasrencosar Bl oo gy
_— HYBRIDHERS =55

THE M. K. MORSE COMPANY

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

www.kristerlindh.fi

World Skills Shanghaissa syyskuussa

WorldSkills Shanghai 2026 -kilpailussa
jarjestetaan 22.-27.9.2026. Suomen am-
mattitaitomaajoukkueeseen kuuluu 18 eri
puolelta Suomea tulevaa nuorta, jotka kil-
pailevat 18 eri lajissa.

Maajoukkueeseen kuuluu
kilpailijoiden lisaksi 18 eks-
perttia ja kaksi joukkueen-
johtajaa. Ekspertit toimivat
oman alansa asiantuntijoina
jatuomareina. Ekspertit ovat
usein ammatillisia opettajia,
ja kilpailuvalmennusta teh-
déan osana ammatillisen
koulutuksen ja tydeldman
yhteistyota.

WorldSkills Shanghai 2026

-kilpailussa on yhteensa 64
lajia, jotka edustavat amma-
tillisen koulutuksen eri am-
matteja ldhihoitajasta hitsaa-
jaan ja kokista sdhkdasenta-
jaan. Kovatasoiseen kilpai-
luun osallistuu jopa 1400
nuorta 70 eri maasta.
Suomen joukkueen kil-
pailuun kokoaa ja l&dhettaa
Skills Finland ry tiiviissa yh-
teistydssa ammatillisten op-

pilaitosten kanssa. Suomen
osallistumisen tavoite Wor-
IdSkills-kilpailuissa on suo-
malaisen huippuosaamisen
kehittdminen ja ammatillisen
koulutuksen kansainvalisty-
minen.
WorldSkills-kilpailun li-
sdksi ammattitaitomaajouk-

Suomen ammattitaitomaajoukkue 2026.

kue osallistuu Abilympics- ja
EuroSkills -kilpailuihin. Seu-
raava Abilympics-kilpailu jar-
jestetdan toukokuussa 2027
Helsingissa ja EuroSkills-kil-
pailu syyskuussa 2027 Dus-
seldorfissa. SM-kilpailu Tai-
taja jarjestetddn seuraavaksi
toukokuussa 2026 Tuusulas-
sa. Myés Suomen ammatti-
taitomaajoukkue harjoittelee
tapahtumassa.
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CAM:-ratkaisua etsittaessa
keskustelu painottuu usein
vahvasti teknisiin yksityis-
kohtiin. Tukeeko ohjelmisto
jyrsintaa, sorvausta tai mo-
nitoimikoneita? Onko saata-
villa postprosessorit? Onko
kayttoliittyméa helppo oppia?

Nama ovat edelleen re-
levantteja asioita, mutta re-
hellisesti sanottuna ne eivat
enaa erota ratkaisuja toisis-
taan. Lahes kaikki modernit
CAM-ohjelmistot pystyvat
tédna paivana tekemaan sa-
mat perusasiat. Todellinen
kysymys ei ole enaa se, mita
ohjelmistolla voi tehdd, vaan
se, kuinka tehokkaasti ja en-
nustettavasti tuotanto toimii
sen avulla.

Monessa konepajassa
CAM-ohjelmointi on edel-
leen pitkélti yksildsuoritus.
Tama on kokonaisuudessaan
varsin universaali haaste mo-
nellakin alalla. Kokenut oh-
jelmoija saa kylla asiat teh-
tya nopeasti, mutta samalla
syntyy riippuvuus osaajasta.
Tieto j&& ihmisten paahan,
eika skaalaudu. Tama nakyy
erityisesti silloin, kun kuormi-
tus kasvaa tai uusia tekijoita
tulee mukaan. Modernissa
ymparistossa taman ei pi-
taisi enaa olla hyvaksyttava
|ahtokohta.

Ohjattu prosessi

CAM-ohjelmistolta pitaa
pystya vaatimaan sita, etta
ohjelmointi ei ole pelkkaa ka-
sitydta, vaan ohjattu ja tois-
tettava prosessi. Kun geo-
metria tunnistetaan auto-
maattisesti ja koneistusstra-
tegiat valitaan s&antdjen
ja “talon tapojen” eli par-
haiden kaytantdjen perus-
teella, ohjelmointi muuttuu
yksittdisestd suorituksesta
organisaation kyvykkyydek-
si. Tassa kohtaa puhutaan jo
oikeasti tuottavuudesta, ei
pelkasta tyckalusta.
Kaytannossa ohjelmisto
tunnistaa mallista kappa-
leen tyypilliset piirteet, ku-
ten reidt ja taskut, ja liittaa

niihin automaattisesti tyo-
kalut ja tydstbarvot ennalta
maériteltyjen kaytantdjen
perusteella. PMI-tiedot, ku-
ten toleranssit ja pinnan-
karheus, ohjaavat suoraan
oikean koneistusstrategian
valintaa, jolloin esimerkiksi
tarkat reidt viimeistelldan
kalvamalla halutun tolerans-
sialueen saavuttamiseksi.
Tama vahentaa manuaalista
tyota ja siirtda ohjelmoijan
fokuksen niihin kohtiin, joi-
ta automaatio ei viela tunne
tai riita.

Toinen usein aliarvioitu
asia on CAD:n ja CAM:n va-
linen suhde. Monessa yrityk-
sessd nama elavat edelleen
erillaan, vaikka niiden ei pitai-
si. Kun malli siirtyy jarjestel-
masta toiseen, syntyy vaista-
matta katkoksia, ja tiedosto-
muunnoksissa malli voi kdyh-
tya. Muutokset eivat paivity,
virheitd syntyy ja aikaa kuluu
turhaan. Kun CAM toimii
suoraan samassa ymparis-
téssa suunnittelun kanssa,
tilanne muuttuu olennaisesti.
Ohjelmointi voidaan aloittaa
ennen kuin suunnittelu on
valmis, ja muutokset péivit-
tyvat automaattisesti. Tama
ei ole pelkka mukavuustekija,
vaan nakyy suoraan lapime-
noajoissa ja virheiden maa-
rassa. Kaytanndssa kyse on
siitd, tehdaankso asiat kerran
oikein vai useaan kertaan va-
hén sinne péin.

CAM-ohjelmistojen erot eivat enaa synny
siita, mita niilla voi tehda - vaan siita, miten
tehokkaasti, ennustettavasti ja automati-
soidusti tuotanto toimii niiden avulla.

Simuloinnin merkitys

Simulointi on toinen aihe,
josta puhutaan paljon, mutta
jonka merkitys ymmarretaan
usein lilan kevyesti. Pelkka
tyokaluradan visualisointi
ei vield kerro, mita kone oi-
keasti tekee. Jos simulointi
ei perustu NC-koodiin ja ko-
neen todelliseen kinematiik-
kaan, jaa aina epavarmuus.
Modernilta CAM-ratkaisulta
pitaisi pystya vaatimaan si-
14, ettd ohjelma voidaan ajaa
lapi digitaalisesti ennen kuin
se menee koneelle. Kun si-
mulointi perustuu postpro-
sessoituun NC-koodiin ja sita
voidaan vied3 aina ohjauslo-
giikan tasolle asti, alkaa di-
gitaalinen ja fyysinen maail-
ma vastata toisiaan. Talldin
térmaykset, virheet ja jopa
sykliajat voidaan arvioida
etukateen. Kaytanndssa ta-
ma tarkoittaa sitd, ettd ko-
neella ei enda kokeilla, vaan
tuotanto voidaan aloittaa
kuten se on suunniteltu ja
ohjeistettu.

Postprosessorit ovat pe-
rinteisesti olleet yksi niistd

asioista, joihin liittyy eniten
huolta, mutta samalla niiden
merkitystd usein aliarvioi-
daan. Keskustelu keskittyy
helposti CAM-ohjelmiston
ominaisuuksiin ja siihen, mi-
t& kaikkea silld voidaan ohjel-
moida. Todellisuudessa CAM
on kuitenkin vain niin hyva
kuin sen postprosessorit.
Ohjelmointi voi olla sujuvaa
ja kayttoliittyma miellyttava,
mutta jos postprosessoitu
NC-koodi ei ohjaa konetta
oikein, hyvin tehdylld ohjel-
malla ei ole kdytdnndssa mi-
taan arvoa.

Pahimmillaan puutteelli-
nen tai vaarin toimiva pos-
tprosessoriratkaisu johtaa
virheliikkeisiin, heikompaan
laatuun tai jopa kone- ja ty6-
kaluvaurioihin. Tasta syysta
postprosessoria ei pitaisi
ndhda yksittdisend tekni-
send komponenttina, vaan
kriittisend osana koko val-
mistusprosessia. Oleellista ei
ole pelkastaan se, ettd pos-
tprosessorit ovat saatavilla,
vaan se, miten niita voidaan
hallita, kehittaa ja validoida

osana kokonaisuutta.

Tassa kohtaa NC-simuloin-
nin merkitys korostuu. Kun
postprosessoitu koodi voi-
daan ajaa lapi digitaalises-
ti koneen kinematiikkaa ja
tarvittaessa ohjauslogiikkaa
my®&ten, voidaan varmistaa,
ettd ohjelma toimii oikein en-
nen kuin se siirretdan koneel-
le. Talléin ei validoida pelkas-
taan tyokalurataa, vaan koko
koneistusprosessi. Parhaim-
millaan tdma nopeuttaa uu-
sien koneiden kayttéonottoa
ja vdhentda merkittavasti
tuotantoon liittyvia riskeja.

Akselien maara

Teknisista kyvykkyyksista pu-
huttaessa keskustelu ajautuu
edelleen usein akselien maa-
réan. On hyva todeta, ettd
modernit CAM-ratkaisut kat-
tavat kylla eri konetyypit ja
koneistusmenetelmat varsin
laajasti, aina perinteisesta
jyrsinnasta ja sorvauksesta
vaativiin moniakselisiin ja
yhdistelmakoneisiin.

Tama ei kuitenkaan ole
enaa se keskustelu, jota pi-
taisi kayda ensimmaiseksi.

Tukeeko ohjelmisto 5-ak-
selista koneistusta, kuinka
monta kanavaa voidaan ajaa
yhté aikaa ja niin edelleen.
N&ma ovat sinansé tarkei-
ta, mutta eivat ratkaise ar-
jen tehokkuutta. Suurin osa

L1iliiil o

koneistuksesta on edelleen
3-akselista tai 3+2 -koneis-
tusta, ja jatkuvaa 5-akselista
koneistusta kaytetaan siella,
missa silld on oikeasti mer-
kitysta. Olennaista ei ole se,
mitad kaikkea voidaan teh-
da, vaan se, kuinka helposti
ja luotettavasti yleisimmat
ty6t saadaan tehtyd. Jos
ohjelmointi vaatii paljon ma-
nuaalista tyota ja asetuksia,
virheiden maara kasvaa vais-
tamattd. Kun taas jarjestel-
ma tukee tekemista ja ohjaa
kayttajaa, lopputulos on ta-
salaatuisempi ja ennustetta-
vampi.

Tekoaly tulee

Tekodly on viimeisin lisa
CAM-keskusteluun, eika
sekdan ole jaanyt pelkaksi
markkinointipuheeksi. Sen
arvo ei kuitenkaan ole siin3,
ettd jarjestelma tekee kaiken
puolestasi, vaan siina, etta se
tukee kaytt&jas oikeissa koh-
dissa. Kun ohjelmisto oppii
kayttajan toimintaa ja ehdot-
taa seuraavia tydvaiheita tai
parametreja, tyo nopeutuu
ilman ettad kontrolli katoaa.
Samalla syntyy yhtendisem-
pi tapa tehda asioita. Mita
enemman jarjestelmaa kay-
tetdan, sita paremmaksi se
tulee. Tamé on kaytanndssa
yksi tehokkaimmista tavoista
vahentaa riippuvuutta yksit-
taisista osaajista.

Yksi  merkittdvimmista
muutoksista viime vuosina
on ollut se, etta CAM ei enaa
ole irrallinen tydkalu. Se on
osa laajempaa kokonaisuut-
ta, johon kuuluvat tuotetie-
don hallinta, tuotannon ohja-
us ja koko valmistusprosessin
suunnittelu. Kun sama tieto
kulkee l&pi koko ketjun suun-
nittelusta tuotantoon ja ta-
kaisin, syntyy lapinakyvyys,
jota ilman kehittdminen on
vaikeaa. Kun tdhan yhdiste-
tdan tuotannosta kerattava
data ja sen analysointi, voi-
daan paastad jo pidemmalle
kuin pelkkaan nakyvyyteen —
voidaan tunnistaa pullonkau-



Suuri tyéstékone vaatii tehokkaan suodatuksen, kuvassa Eco-
tech 4000 &ljysumuimuri ja Tekupitin samaan koneeseen toi-
mittama lastunkuljetin

Tekupitin ja Ylgjarvelld toimivan Mincon

toukokuu

Nordic Oy:n yhteistyo sai alkunsa jo aika-
naan Minconin ollessa osa kotimaista Lehti
Groupia. Nykyisin ylgjarvelaistehtaan lai-
tekantaan kuuluu kymmenia Tekupitin toi-
mittamia pumppuja, oljysumuimureita, las-
tukuljettimia ja oljyskimmereita

Mincon on perustettu vuon-
na 1977 Irlannin Shannonis-
sa ja nykydan se toimittaa
maaporaustuotteita maail-
manlaajuisesti tehtaistaan
Euroopassa, Pohjois- ja Ete-
|&-Amerikassa, Afrikassa ja

Australiassa.

Nykyédan Mincon Nordic
on osa kansainvalistd Min-
con Groupia.

Tekupitin tuotteista Min-
conille tulivat ensimmaisena
tutuiksi varaosina toimitetut

Simo Elovirta ja Kube 2500 -6ljysumuimuri

pumput. Taman jélkeen Te-
kupit Oy on toimittanut Min-
conille pumppujen ja muiden
varaosien lisdksi mm. 8ljysu-
muimureita, lastunkuljetti-
mia ja 6ljyskimmereita.

Lahes koko Yl&jérven teh-
taan konekanta on varustet-
tu Tekupitin edustamilla Mi-
cronfilter -8ljysumuimureilla,
mika tarkoittaa kappalemaa-
rand yli kahtakymment3 lai-
teyksilda.

Tehtaasta |6ytyy eri kokoi-
sia Kube -malliston &ljysu-
muimureita ja naiden liséksi
suurimpien tydstékoneiden
yhteyteen on asennettu Mi-

cronfilterin jareimpia Eco-
tech -sarjan imureita.
Kunnossapitopaallikkd Si-
mo Elovirran mukaan Min-
conilla arvostetaan Tekupitin
edustamien, laadukkaiden
tuotteiden lisdksi myds asi-
antuntevaa ja auttavaa pal-
velua. Kaytdnndssd tama
tarkoittaa Elovirran mukaan
sita, ettei heidan tarvitse it-
se perehtya kaikkiin teknisiin
yksityiskohtiin, vaan riitta3,
kun he kertovat Tekupitille
mikd on tarve tai ongelma
ja témaén jalkeen Tekupit tar-
joaa tilanteeseen ratkaisun.
www.tekupit.fi

loja, optimoida prosesseja ja
tehda paatoksia datan pe-
rusteella, ei oletusten. Par-
haimmillaan tdma tarkoittaa
sitd, etta jarjestelma tuottaa
oivalluksia, joita ei yksittai-
nen ihminen tai organisaatio
muuten huomaisi.

Tama ei ole pelkast&an iso-
jen yritysten asia, vaan yha
useammin myos pienemmat
toimijat hyotyvat siitd, ettd
prosessi on hallittu koko-
naisuus eikd joukko erillisia
tydkaluja. Koneet itsess&dan
eivat ole muuttuneet samal-
la tavalla — sorvit ja jyrsimet
tekevat edelleen sitd, mihin
ne on alun perin suunniteltu.
Niiden tuottama arvo perus-
tuu teknisiin ominaisuuksiin
ja ohjaukseen, mutta kehi-
tys tapahtuu yhd enemman
ohjelmistojen ja digitaalisten
tyokalujen puolella. Digitali-
saatio ei ole enaa valinta,
vaan kdytadnndssa edellytys
sille, etta pysyy kilpailukykyi-
sena. Yrityksen koosta riip-
pumatta samat lainalaisuu-
det péatevat: ne, jotka pys-
tyvat hyédyntdamaéan dataa

ja yhdistdmaan prosessinsa
kokonaisuudeksi, menevat
vaistdmatta ohi niistd, jotka
eivat.

Ei vain
ohjelmistovalinta
CAM-ohjelmiston valinta ei
siis ole enaa pelkkd ohjel-
mistovalinta. Se on paatés
siitd, kuinka pitkélle omaa
tuotantoa halutaan vieda.
Kaikki ratkaisut eivat ole tar-
koitettu kaikille, eika tarvit-
sekaan olla. Yksinkertaisessa
tuotannossa kevyempi tyo-
kalu voi olla taysin riittava.
Mutta mitd vaativammaksi
kappaleet, koneet ja proses-
sit muuttuvat, sitd enemman
kokonaisuus alkaa ratkaista.
Siina kohtaa erot ohjelmisto-
jen valilla tulevat esiin.

Jussi Paasisalo, CLEVR

Kirjoittaja tyéskentelee Sa-
les Executive -roolissa CLE-
VRIllg, joka toimii Siemensin
ratkaisukumppanina ja NX
CAM -ratkaisujen edustaja-
na Suomessa.

Maanteradn kumppanina jo
2000-luvun alusta toiminut
Applitec jarjesti perinteisen
Dealers’Day -tapahtuman
Sveitsissa Moutierissa.

Applitec Moutier SA kehit-
143 ja valmistaa korkealaa-
tuisia lastuavia tydkaluja
koneistukseen ja mikro-
mekaniikkaan. Tyypillisesti
tuotteita kayttavat asiak-
kaat valmistavat pienid osia
eri teollisuudenaloille, kuten
auto-, elektroniikka-, liitin-,
|&8ketiede-, kellojen valmis-
tus- ja mikromekaniikkateol-
lisuuteen.

Tapahtuma on tarked osa
yhteisty6ta eri maiden edus-
tajien kanssa, jotka voivat
samalla verkostoitua ja ja-
kaa ajatuksia keskenaan.
Ohjelmassa oli myés tuo-
teuutuuksien l&pikayntia ja
koulutuksellista antia, jolla
helpotetaan ty6td, kun asi-
akkaille haetaan optimaalis-
ta ratkaisua.

SIAMS
samaan aikaan

Tapahtuman kanssa samaan

Applitec Dealer’'s Day

aikaan samassa paikassa jar-
jestettiin myos SIAMS -mes-
sut 21.-24.4.2026. SIAMS on
térked tapahtuma niin pai-
kalliselle teollisuudelle kuin
kansainvélisestikin. Osallis-
tujamaérad vastaa karkeasti
Suomen Alihankintamessuja.

SIAMS yhdistda joka toi-
nen vuosi alan toimijat ja
esittelee mikroteknologian
tuotantovalineita, kuten tyo-

g

kaluja, mittaustekniikkaa,
puolivalmisteita ja automaa-
tiota. T&m&@ messu, joka on
luotu vastaamaan tarkkuut-
ta vaativien tydstokohtei-
den tarpeisiin, tarjoaa ihan-
teelliset olosuhteet noin 450
erikoistuneelle naytteilleaset-
tajalle. Vield téanakin paivana
SIAMSkeskittyy ydinosaami-
siinsa: mikroteknologian tuo-
tantovalineisiin, vierailijoiden

ja ndytteilleasettajien valisten
kontaktien luomiseen seka
teolliseen pragmaattisuu-
teen, joka on leimannut sita
vuodesta 1989 Iahtien.

Messujen  yhteydessa
Maantera tapasi myos Alfa-
tool SA:n henkilokuntaan,
joka on osa Applitecia ja on
erikoistunut mikrotydkaluihin
mm. porauksessa ja jyrsinnas-
sa. www.maantera.fi
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LEIKKAUSJALKI
MAKSAA ENEMMAN KUIN
HUOMAATKAAN

Laserisi leikkaa muodon, Evotec viimeistelee osan.

EVOTECIN viimeistelykoneet poistavat oksidit, jaysteet ja varjaytymat tehokkaasti.
Tuloksena puhdas pinta, tarkat reunat ja tasalaatuinen lopputuote.
Nopeampi lapimeno. Parempi laatu. Valmis vaativaan kayttoon.

Kun et tavoittele pelkkda leikkausta vaan tiydellista laatua, viimeistely ei ole lisdvaihe — se on kilpailuetu.

E3FMS-SERVICE.fi Kari Riihimaki puh. 050 406 6404 Ota yhteytta!
Levytybkoneita Ve etes U EDErEny www.fms-service.fi

+ NT-SmartXs 15" (Fanuc 31i-B Plus)

+ Uudistunut keskusteleva ohjelmointi

« Nakamura-Tome ChronoCut -teknologia

+ 2 karaa, 2 tyokalurevolveria

* 2 x pyorivat tyokalut (10.000 rpm)

+ Molemmilla revolvereilla Y-akselit

+ Tankokapasiteetti 38 mm

+ Koneistuskapasiteetti @ 150 x L: 250 mm
+ Oikealla karalla X3-akseli

+ Superimposed-koneistus jopa
kolmella tydkalulla samaan aikaan

+ Optiona automaattinen vaistava karkipylkka

+ Sisaanrakennettu kappaleenpoimija

Myynti: 014 443 2100 | Huolto ja varaosat: 014 443 2111 | il-sales@il-machinery.com

metallintyostokoneet.fi




